Kobatek 382

Celiklerin Kaynag igin Ortiilii Kaynak Elektrodu

ll

Ozellikle bakim-onanm kaynagi uygulamalar igin gelistirilmistir. Diigiik ve yiiksek
alagimli gelikler, yiiksek karbonlu celikler, takim celikleri, hiz gelikleri, yiiksek Mekanik Dayanim
oranda Mn iceren celikler, kimyasal analizi bilinmeyen yiksek mukavemetli
celikler ve kaynak kabiliyeti disik celiklerin birlestirme ve dolgu kaynag
islemlerinde kullanilir.

"Cr-Ni"li ferritik+ostenitik yapida olup, elde edilen paslanmaz dolgu metalinin
sertligi darbe altinda yukselir. Gok pasolu uygulamalarda pasolar arasi sicakligin
375°C" gegmemesine dikkat edilmelidir. Galisma sicakligi surekli olarak 375°C ve
uzerinde olan ortamlarda kullanirken dikkat edilmelidir. Kaynak sonrasi olusan
ciiruf kendiliginden kolayca kalkar.

Lot | [ s |

Gekme Dayanimi : 80 - 86 kg/mm? GOST, TSEK
Akma Dayanimi : 64 -66 kg/mm?

Uzama (L=5d) : 20-25 %

Sertlik : 220 - 260 HB

l Kullanim Alanlari ve Uygulamalar l

- Kesme ve sekil verme kaliplar

- (Gelik dokiim makina govdeleri

- Ddévme kaliplan

- Ekstriizyon silindirleri

- Yiiksek alagimli gelik saftlar

- Tiirbin kanatlan

- Hadde silindirleri

- Sarsak tipi elekler

- Sicak gapak kesme takimlarinin sertdolgusunda tampon olarak
- Kesme ve pres takimlar

- Hidrolik silindirler

- Digli onanm iglemleri Diglilerin Asinan
- Zincir diglileri ve Kirilan Digleri
- DOkim Kkaliplari

- Ekstriizyon vidalari

- Rulman yataklar

l Kaynak Parametreleri - Ambalaj ve Gap Bilgileri l

Akim Tipi : DC(+)

Catlama Direnci

Is1 Girdisi

Gap x Boy Kaynak Akimi (Yontem-A) Kaynak Akimi (Yontem-B) Kutu Agirhigi

(mm) (Amper) (Amper) (kg)
2,50 x 250 60 - 80 40-50 2,5
3,25x 350 90-100 60 - 80 5
4,00 x 350 125-150 90-120 5

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden

Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
m ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili Griintin klasifikasyonu incelenmelidir.




