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Kalite Belgeleri

Askaynak Asindiricilar

KAYNAK TEKNIGi SANAYi ve TICARET A.S.
ISO 9001:2000 Kalite Yonetimi Sistemi belgelidir.

Askaynak markali flex kesme / taglama taslari, sapl taglar ve mop zimparalar, ~ OSA (Organization for the Safety of
Abrasives) ve FEPA (Avrupa Asindirici Urlin Ureticileri Federasyonu) normlarina gore Uretilmektedir. FEPA, agindirici
urlnlerin giivenli olarak kullanimi ile ilgili dizenlemeleri yapmakta olup, OSA kalite mihriin{ tasiyan Grlinler kalite
yoninden dinyanin her yerinde emniyetli kabul edilirler.

Bununla birlikte Askaynak markali agindirici Uriinler asagidaki belirtilen standartlara uygun olup, triinlerin tGretim
surecindeki kontroller bu standartlara gére yapiimaktadir:

* Flex kesme / taglama taslari ve sapli taslar i¢in glivenlik standardi: EN 12413
* Mop zimparalar igin glvenlik standardi: EN 13743
+ Seramik asindiricilar ve SC mozaik taslar icin givenlik standardi: TS 291-1

* Flap ve fiber diskler icin guvenlik standardi: TS EN 13743
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Uygun Depolama ve Kullanim

Askaynak Asindiricilar

Litfen satin aldiginiz Griinleri kuru, iyi havalandiriimis ve biyik sicaklik
degisimleri olmayan yerlerde muhafaza ediniz (10-30°C aras! sicaklik ve % 70
nem). Litfen Grlnler igin uygun olan raf, dolap ve kutularda saklayiniz.

Bu depolama alanlari; sojuk havalarda rutubetin olusmadigi ve Uriinlerin nakliye
sirasinda mekanik hasara ugramayacagi yerler olmalidir.

G

Dogru kullanim Hatali kullanim

/ Taslari kullanmadan énce gdzle kontrol ediniz,

x Taslari asirt kuvvet uygulayarak kullanmayiniz.
herhangi bir hasar olmadigindan emin olunuz.

x Arizali veya hasarl taglari makineye baglamayiniz.
Makineye yeni taktiginiz taslari en az 10 saniye bosta

ga|.|§_t|r|p harhangi bir hata olup olmadigini kontrol Makinelerde uygun olmayan veya zarar gérmiis
ediniz. flanslari kullanmayiniz.

Tas1 makine Uzerinden gikartirken mutlaka fisini
prizden ¢ekiniz.

Baglanti somununu veya flansi asiri sikmayiniz.
Aksi halde makine flangina zarar verebilirsiniz.

Tas! degistirmek icin her zaman uygun anahtar Taslarin etiketlerinde yer alan devir hizlarindan
kullaniniz. daha yiiksek hizlara sahip taslama makinelerini
kullanmayiniz.

islem sirasinda, her zaman is eldiveni, koruyucu
gozlik, toz maskesi ve kulaklik gibi koruyucu kiyafet

el x Hasarli, arizali ve sorunsuz galistigindan emin
giyiniz.

olmadiginiz makineleri kullanmayiniz.

Portatif kesme makinelerinde her zaman takviyeli Taslama ve kesme islemleri sirasinda

kesme diskleri kullaniniz. meydana gelen dumani solumayiniz.

Kesme veya taglama yaparken, i parcasinin istem Taslari yere veya is parcasina siirterek durdurmaya
digi hareket etmeyeceginden emin olunuz. Mimkiinse calismayiniz.
sabitleyiniz.

Kesme taslarini kullanarak taglama islemi

Taslama ve kesme iglemi yaptiginiz mekanin iyi bir yapmayiniz.

sekilde havalandirildigindan emin olunuz.

x Taslari rutubetli veya yliksek sicaklara sahip
Kesme iglemi yaparken kesme tasini, is pargasi ile 90° alanlarda muhafaza etmeyiniz.
yapacak sekilde kullaniniz.
Hicbir zaman makineniz Uizerinde bulunan ¢capak
Taslama tagini is pargasina kullanim talimatlarinda muhafazasini gikarmayiniz.
belirtilen agi ile uygulayiniz.

L X X < K K« « K X

x Taslari, makinenizi yere vurarak ¢gikarmayiniz. Aksi
halde makinenizde balans bozukluklari, taginizin
kenarlarinda patlamalar meydana gelebilir.




Etiket Uzerindeki Isaretlemeler

Regine Baglayicili Asindiricilar

lﬂ IIIH Il

F27

180 x6x 22,23
max. 80 m/s
max. 8.500 rpm




Flex Urlinler Piktogram Bilgileri

Askaynak Asindiricilar

Giivenlik Talimatlari

6 @00

Lutfen talimatlari  Koruyucu maske veya Kulaklik kullaniniz. Toz maskesi Koruyucu eldiven
dikkatlice okuyunuz. gozlik kullaniniz. kullaniniz. kullaniniz.
Taslama yaparken Taslama yapmayiniz .Portatif kesme veya Sulu kesme Hasarh Grinleri
uygun gapak taslama makinasi yapmayiniz. kullanmayiniz.
muhafazasi kullaniniz. kullanmayiniz.

Kullanim Alanlari

y & &

Metal Paslanmaz Celik Aluminyum Dokim

by

Asfalt Beton Mermer




Dogru Kullanim

Askaynak Asindiricilar

Metal levhalarin kesilmesi Kalin pargalarin kesilmesi

Taslama yaparken maksimum performans igin is pargasiyla
25°35° tas arasindaki aginin 25-35 derece olmasina dikkat ediniz.

kesme KESINLIKLE Késeleri taglarken, Taslama sirasinda tasin, tagslama
tagiyla taglama tasin alt kismini KESINLIKLE yapmak istemediginiz bolge zerine
yapmayiniz kullanmayiniz. temas etmediginden emin olunuz.




Asindiricilarin Tanimlanma Sistemi

Askaynak Asindiricilar

Asindiricilarin Tanimlanma Sistemi

* Asindiricl tipi

* Tane (kum) bayuklagu
» Sertlik derecesi

* Doku

+ Baglayici turli

Aluminyum Oksit ve Silisyum Karb(r taneler kullanilarak tretilen asindiricilarin 6zelliklerini
tanimlamak icin kullanilan sistem su sekildedir:

Sertlik Derecesi

Cok D,E Orta L,M Cok TU
Yumusak F,G N,O Sert V,W
Asindirici Tipi
H,I PQ Extremely XY
Yumusak JK Sert RS Sert 7
52A 46/1 J 11/3 Vv 35T4
| |
Tane Bilyiikliigii/Kombinasyonlari Baglayici Sembolii
iri Orta ince Gok ince
8 30 70 240 Doku/Gozenek . -
10 36 80 280 Yapisi Baglayici Turd
12 46 90 320
14 54 100 360 .
16 60 120 400 g o W el
20 150 9 o
24 180 3 A
220 4 B Sentetik Regine
5
Alumina Silisyum Karbiir ?
Cesitleri Cesitleri 8 BF Elyaf takviyeli
9 . .
A3A = Sentetik Regine
7A 11 v
2A 12
13
4A C 14 Seyrek
6A 9C - Doku
8A 15
52A
GA
ZA, XA, WA




Flex Taslar Igin Ariza Tespiti

Askaynak Asindiricilar

PROBLEM

NEDEN

¢Ozim

* Bombeli Griin taglama yapmiyor

* Diz taglama
* Tas ¢ok sert

+ 25° - 35° agl ile taglama yapiniz
*» Daha yumusak driin kullaniniz

* Tas kesme yapmiyor

* Tas parlatma yapiyor

» Daha yumusak tas kullaniniz

* Tas ¢abuk asiniyor * Tas yumusak * Daha sert tas kullaniniz
* Yanma * Tas ¢ok sert +» Daha yumusak tas kullaniniz
 Makine titresim yapiyor * Makine milindeki aginmay! kont-

* Kullanim sirasinda takirdama

* Tasta balans var
* Emniyetsiz montaj

rol ediniz
* Tagl degistiriniz
* Tagl sikistiriniz

* Tasin diizglin bir sekilde kullani-
lamamasi

* Tasta balans var
* Yanlis montaj

* Tagi degistiriniz
+ Baglantiyi kontrol ediniz
(kir, flans,...)

* Tagin patlamasi

* Yiiksek hiz

* Taglama sirasinda fazla kuvvet
uygulanmasi

+ Kesma tasinda kenara fazla baski
yapilmasi

* Taglama igin kesme tas! kullanil-
masi

* Tagl belirlenen hiz ile kullaniniz
 Kuvvet uygulamayiniz
* 90°'lik agry! koruyunuz (F41, F42)

» Kesme tasl ile taglama yapma-
yiniz




Flex Kesme Taslar

Tavsiye Edilen Son Kullanici Satis Fiyatlar

I Metal Kesme Taslari I

Aluminyum oksit agindiricil
Genel amagl kullanim

Hizl kesim
Uzun émar
Yiksek performans

Kullanim Alani: Normal ve orta sertlikteki demir, gelik ve dékim
malzemelerin kesme isleminde kullanilir.

OLGULER (mm) [SPESIFIKASYON| HIZ | RPM |KUTU ADEDI| KOLI ADEDI| URUN KODU | FIYAT TL/ADET |  gMinimum
115x3x22.23| A30SBF |80m/s| 13300 25 200 88FLX314277 37,17 500
125x3x22.23| A30SBF |80m/s|12250| 25 200  |88FLX335179| 4345 500
180 x3x 22.23| A30SBF [80m/s| 8500 | 25 100  |8BFLX314278| 65,63 500
230x3x2223] A30SBF [80m/s| 6650 | 25 100 |88FLX314279 110,77 500
DUZ (THINLINE) —
OLGULER (mm) |SPESIFIKASYON| HIZ | RPM |KUTU ADEDI| KOLI ADEDI| URUN KODU | FIYAT TLADET |  gMmmim .
115x1x2223| EA46SBF |80m/s|13300] 50 - 88FLX341791 33,80 500
180x1.9x22.23| EA46SBF |80m/s| 8500 | 25 100  [88FLX331124 72,42 500
OLGULER (mm) [SPESIFIKASYON| HIZ | RPM |KUTU ADEDI| KOLI ADEDI| URUN KODU | FIYAT TL/ADET |  gMinimum
15x3x22.23| A30SBF |80m/s|13300] 25 100  |88FLX328257 36,16 500
180x3x22.23| A30SBF |80m/s| 8500 25 100 88FLX331125 65,72 500
230x3x22.23] A30SBF |80m/s| 6650 25 100 88FLX328259 100,61 500




Flex Kesme Taglari

Tavsiye Edilen Son Kullanici Satig Fiyatlar

I Inox Kesme Taslari I

Kullanim Alani: Dustik ve yiiksek alasimli paslanmaz gelik
malzeme, levha ve sac kesiminde kullanilir.

Aluminyum oksit agindiricili

Hizl kesim

Malzemeyi yakmaz

Uzun émir

Ustiin kalite

THINLINE Uriinler Fe, S ve Cl icermez

) I .

OLGULER (mm) |SPESIFIKASYON| HIZ | RPM|KUTUADED] KOLIADEDI| URUNKODU | FIYAT TUADET |  GMinimum .
115x 3 x 22.23| E20A 46 R BF | 80 m/s |13300| 50 100 | 88FLX329949| 46,24 500
180 x 3x 22.23| E20A46 RBF |80 m/s | 8500 | 25 100 | 88FLX329950| 79,66 500

) I .

OLGULER (mm) |SPESIFIKASYON| HIZ | R.PM|KUTUADED] KOLI ADEDI| URUNKODU | FIYAT TUADET |  GMinimum .
115x 1x22.23| E20A60 S BF | 80 m/s |13300| 50 - 88FLX314280 30,36 500
115x 1.6 x 22.23 E20A 60 S BF | 80 m/s [13300, 50 - 88FLX335180 51,65 500

125 x 1 x 22.23| E20A60 S BF | 80 m/s |12250| 50 - 88FLX366687 48,99 500
180 x 1,9 x 22.23 E20A 46 SBF |80 m/s | 8500| 25 - 88FLX314300 73,75 500
230 x 1,9x 22.23 E20A46 SBF |80 m/s | 6650 | 25 - 88FLX335174| 112,59 500




Flex Kesme Taslar

Tavsiye Edilen Son Kullanici Satig Fiyatlari

I Mermer Kesme Taglar I

Silisyum karbir asindicih
Mermer ve seramik icin 6zel tasarim

Uzun émir

Yiksek kesim kapatesi

Kullanim Alani: Mermer, granit, tugla ve benzeri malzemelerin
kesilmesinde kullanilir.

|\m

OLGULER (mm) |SPESIFIKASYON| HIZ | RPM | KUTUADEDI| KOLIADEDI | URUNKODU | FIYAT TLADET| ~gMinmum .
115x3x22.23| C30SBF [80m/s[13300 25 200 | 8BFLX314298| 4593 500
180x3x22.23| C30SBF |80 m/s| 8500 25 100 | 88FLX314299| 80,13 500
BOMBELI m—

OLGULER (mm) |SPESIFIKASYON| HIZ | RPM | KUTUADEDI| KOLIADEDI | URUNKODU | FIYAT TLADET| gMmmum .
230x3x22.23) C30SBF |80 m/s| 6650 25 100 | 88FLX328262| 117,96 500

I Sabit Tezgah Kesme Taglari I

* Aluminyum oksit agindiricili

Kullanim Alani: Sabit tezgahlarda kullanilmak tzere demir ve
celik malzemelerin kesilmesinde kullanilir.

SPESIFIKASYON

HIZ |RPM

KUTU ADEDI

KOLI ADEDI

URUN KODU

FIYAT TL/ADET

Minimum

OLGULER (mm) Siparis Adedi
300x3x25.40| A24SBF |(80m/s|5100 25 - 88FLX314309 179,71 500
350x3.5x25.40] A24SBF |80 m/s | 4400 10 - 88FLX314308 269,36 500




Flex Taglama Taslari

Tavsiye Edilen Son Kullanici Satig Fiyatlar

I Metal Taglama Taglari / Performance I

Kullanim Alani: Her tiirli orta ve yuksek sertlikteki demir-gelik ve- paslan
maz malzemelerin taglanmasinda, bunun yani sira kaynak agzi agma ve
kaynak capaklarini temizlemede kullanilir. Yiksek performans saglamasinin
yaninda uzun émurlidar.

* Aluminyum oksit agindiricili
* Rahat kullanim

* Genel amagli kullanim

* Ylksek performans

« Kalite/fiyat avantaji

BOMBELI [

OLGULER (mm) [SPESIFIKASYON| HIZ | RPM |KUTUADEDI] KOLIADEDI| URUNKODU |FIYAT TUADET| ghinimim
115x6.5x22.23| A24QBF |80 m/s| 13300 10 80 88FLX314327 67,41 500
125x6.5x22.23| A24QBF |80m/s|12250| 10 80 88FLX335200| 83,62 500
180 x 6.5 22.23| A24 QBF |80 m/s | 8500 10 40 88FLX314328| 139,73 500
180x 7.5x22.23| A24QBF |80 m/s | 8500 10 40 88FLX351075| 146,66 500
230 x 6.5x22.23| A24QBF |80 m/s| 6650 10 40 88FLX314330| 243,62 500

I Metal Taglama Taslari / Enduro I

Kullanim Alani: Normal ve orta sertlikteki demir, gelik ve metallerin
taglanmasi ve yiizeylerinin temizlenmesi islemlerinde kullanilir. Uzun
émarladr.

* Aluminyum oksit agindiricili
* Genel amagli kullanim
* Uzun 6mir

BOMBELI m—

OLGULER (mm) [SPESIFIKASYON| HIZ | RPM [KUTUADED] KOLIADEDI| URUNKODU |FIYAT TUADET| ghinimim
115x6.5%x22.23| A24SBF |80m/s|13300 10 80 88FLX314274| 66,22 500
180x6.5x22.23| A24SBF |80m/s| 8500 10 40 88FLX314275| 127,16 500
180x7.5x22.23| A24SBF |80m/s| 8500 10 40 88FLX351076| 144,06 500
230x6.5%x22.23| A24SBF |80 mis| 6650 10 40 88FLX314254| 219,03 500
230x7.5%x22.23| A24SBF |80 mis| 6650 10 40 88FLX314255| 254,87 500




Flex Taglama Taslari

",

=

Tavsiye Edilen Son Kullanici Satig Fiyatlari

I Metal-lnox Taglama Taslari /2 in 1 I

Uygulama Alanlari: Paslanmaz celikler, yiiksek sertlije sahip
celikler, karbon celikleri.

* Aliminyum oksit agindirici
* Paslanmaz celikler i¢in kullanima uygun

(Fe, S, CI =0,1%)
* Yuksek talas kaldirma orani
» Uzun émir

BOMBELI - |

OLCULER (mm) | SPESIFIKASYON HIZ | RPM | KUTU ADEDI| KOLI ADEDI| URUN KODU | FIYAT TLIADET|  gMinimum
115x6.5x22.23 A24RBF |80m/s|13300 10 80 88FLX351857] 75,19 500
180x7.5x2223 A24RBF |80m/s| 8500 10 40 88FLX351077 200,50 500

I Inox (Paslanmaz) Taglama Taglari I

Kullanim Alani: Paslanmaz (inox) geliklerin gapak alma ve
ylizey temizleme islemlerinde kullanilir.

+ Aluminyum oksit agindiricili
+ Paslanmaz celik igin 6zel tasarim
* Isinma yapmaz
» Uzun émarld

BOMB ™ N\

OLGULER (mm) |SPESIFIKASYON HIZ | R.P.M | KUTU ADEDI| KOLIADEDI| URUN KODU | FIVAT TLADET|  gMinimum
115x 6.5 x22.23| 20A24 P BF |80 m/s |13300 10 80 88FLX314292 75,65 500
180 x 6.5 x 22.23| 20A 24 P BF |80 m/s | 8500 10 40 88FLX314293 151,44 500




Flap Diskler

Tavsiye Edilen Son Kullanici Satig Fiyatlar

I Aliiminyum Oksit Flap Diskler I

Kullanim Alani: Normal ve orta sertlikteki demir, gelik
ve metallerin taslanmasi ve ylzeylerinin temizlenmesi
islemlerinde kullanilir.

KONIK - |
OLCULER (mm) | KUM | RPM | KUTUADEDI| KOLIADEDI | URUNKODU | FIYATTL/ADET | gMinimum .
15x 22 40 | 13300 10 : 88FLP414420 75,74 500
15x 22 60 | 13300 10 : 88FLP414421 74,47 500
15x 22 80 | 13300 10 : 88FLP414422 74,97 500
180 x 22 40 | 8500 10 : 88FLP414423 | 182,37 500
180 x 22 60 | 8500 10 : 88FLP414424 | 180,82 500
180 x 22 80 | 6650 10 : 88FLP414425 | 180,68 500
15x 22 60 HD | 13300 10 : 88FLP414433 | 8508 500
115 x 22 80HD | 13300 10 : 88FLP414434 | 8358 500

I Zirkonyum Flap Diskler

Kullanim Alani: Aliminyum oksit flap disklerin
kullanildigi tim uygulama alanlarina ek olarak
paslanmaz celiklerin taglanmasinda da kullanilir.

KONIK | -

OLCULER (mm) | KUM | RPM | KUTUADEDI| KOLIADEDI | URUNKODU | FIYATTL/ADET | gMinimum o
115 x 22 40 13300 10 - 88FLP414426 86,17 500
115 x 22 60 13300 10 - 88FLP414427 81,57 500
115 x 22 80 13300 10 - 88FLP414428 81,44 500
180 x 22 40 8500 10 - 88FLP414429 198,22 500
180 x 22 60 8500 10 - 88FLP414430 188,20 500
180 x 22 80 6650 10 - 88FLP414431 195,71 500
115 x 22 60HD | 13300 10 - 88FLP414436 194,66 500







Art. nr. 22/04/2021

LINCOLN ELECTRIC TURKIYE
Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S.

TOSB 2. Cadde, No: 5,
Sekerpinar 41420 Cayirova, Kocaeli / TURKIYE

S (0262) 67978 00 & (0262) 67977 00
Askaynakinfo@Lincolnelectric.com &) www.lincolnelectric.com.tr

P @O

0850 2 288 288

MUSTERI DESTEK POLITIKASI

Lincoln Electric Company® yiiksek kaliteli kaynak ekipmanlari, sarf malzemeleri ve kesme ekipmanlarinin tiretimi

ve satisi ile istigal etmektedir. Gayemiz miisterilerimizin gereksinimlerini karsilamak ve hatta beklentilerinin

tizerine cikmaktir. Miisterilerimiz bazen bizden triinlerimizin kullanima dair bilgi veya dneri talebinde bulunabilirler.
Calisanlarimiz, miisterilerimizden gelen bilgileri ve onlarin uygulamaya dair birikimlerini de g6z dniinde bulundurarak,
bu taleplere en iyi sekilde yanit vermeye gayret gdsterirler. Ancak, calisanlarimizin miisterilerimizden gelen bilgileri

ve projelerinin teknik ayrintilarini bilmeleri ve degerlendirmeleri tabiatiyla miimkiin degildir. Bu nedenle, Lincoln
Electric, calisanlarinin verebilecegi bu gibi bilgi veya dneriler kapsaminda herhangi bir garanti veremez, sorumluluk
listlenemez. Bu gibi bilgi veya dnerilerin saglanmis olmasi, iiriinlerimizin garanti kosullarini ve kapsamini genisletemez,
desistiremez. Ozel amaca uygunluk garantisi de dahil olmak iizere, bu tiir bilgi veya tnerilerden kaynaklanabilecek agik
veya zimni her tiirlii garanti agik¢a reddolunmaktadir.

Lincoln Electric tarafindan satilan iriinlerin se¢imi ve kullanimi yalnizca miisterilerimizin kontroliinde ve
sorumlulugundadir.

Uygulamanin sonuglari ve gereksinimleri, Lincoln Electric'in kontroliinde olmayan cesitli faktorlerden
etkilenebilmektedir.

Bu bilgilendirmenin icerigi, basimi sirasinda mevcut bilgiler kapsaminda dogrudur. Zaman icerisinde degismesi
miimkiindiir. En glincel metin igin liitfen www.askaynak.com.tr adresini ziyaret ediniz.

- LINCOLN L
ASK A Y INA K www.lincolnelectric.com.tr ELECTR'C






