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Kobatek® ABRAMAX® Asinma Plakalari

Yiizeyi yilksek abrazyon dayanimina sahip metalik malzeme ile Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret AS.’nin, koruyucu bakim teknolojileri
kaplanmis celik plakalara “Asinma Plakasi” adi verilir. Kobatek® konusunda sahip oldugu deneyim ve bilgi birikiminin sonucunda,
ABRAMAX® asinma plakalari yogun abrazyon asinmasinin yaninda kullanicilarnin begenisine sundugu “Kobatek® ABRAMAX® Asinma
diisiik ve orta siddetteki darbe dayamimi gerektiren uygulamalar igin Plakalan” dort ana grupta siniflandirimaktadir.

0zel olarak gelistirilmistir.

ABRAMAX® STANDARD ( (
ABRAMAX® PLUS a e
KOBATEK ABRAMAX®
ABRAMAX® FLEX
ASINAN YOZEY ABRAMAX® UYGULANAN YUZEY
ABRAMAX® PRESTIGE z =
CIMENTO SANAYI MADEN ISLETMELERI DEMIR-GELIK ENDUSTRISI

* Toz Giderme Tesisi * Kovalar * Bunkerler

* Fanlar ve Fan Govdeleri « On-Arka Yilkleyiciler * Kanallar

* Klinker Aktarma Borulan * Kinci Astarlar * Sutlar

* Kanstirici Astarlari * Konveyor Sistemleri * Sinter Sistemleri

* Hadde Yataklan * Sutlar * Yiiksek Firn Gaz Sistemleri

« Yonlendirme/Ayirma Levhalari « Kanallar

« Siklonlar ve Ayiricilar

ENERJI SANTRALLERI KAGIT-KERESTE SANAYI DIGER SEKTORLER
o Giruf Ayirma Sistemleri * Siklonlar * Yari-Mamiil Gimento Sanayi
* Hadde Yataklan * Aktarma Kanallari * Dokiimhaneler
* Aktarma Sutlar * Fanlar * Beton Blok Sanayi
* Fanlar * Borular o Asfalt Sanayi
* Borular * Kabuk Soyma Tromelleri * Geri Donlisiim Sanayi
o Komiir Bunkerleri * Kanistincl Ekipmanlar

* Zincir Konveyorler




Kobatek® ABRAMAX® Asinma Plakalari

Abraziv asinma, metal yiizey boyunca hareket eden sert parga-
ciklarin neden oldugu asinma tiirii olarak tanimlanmaktadir. Bu
asinma tirinin en bliyik gostergesi yiizeyde neden oldugu
oyuklar ve gizgilerdir. Genellikle, karsisindaki metalden daha
sert olan pargaciklar yiizeye siirtiinerek ciddi abraziv asinma
olustururlar. Metallerdeki bu aginmaya gogunlukla kum ve oksit
gibi metal olmayan parcaciklar bazen de metal pargaciklar sebep
olabilmektedir. Bu asinma tiiriiniin siddetini ve yogunlugunu
belirleyen ana faktorler; (1) asindinici pargaciklarin sertligi, (2) sekli,
(3) boyutu, (4) hareket hizi, (5) ortam sicakligi, (6) uygulanan yik ve
(7) asinan metalin cinsidir.

M Abrazyon Asinmasi
B Adhezyon Asinmasi
Erozyon Asinmasi

Korozyon Asinmasi ve
Asinma Tiirlerinin Kombinasyonu

Endiistriyel uygulamalarda karsilasilan asinma tiirlerinin dagilimi

Ana Yapi Alasim

Elementleri

Asinma

Uriinler Dy

(1)

STANDARD Krom Karbiir — dbdbdbdL
m Krom Karbiir Mo, B +4+F++
m Krom Karbiir B, yiiksek Mn +++

Krom Karbir +
PRESTIGE Niobyum Karbiir Nb, B, Mo ++++++

Abraziv asinmanin etkisi 6zellikle cimento, madencilik, mineral
isleme ve toprak kazi isleri gibi sanayi alanlarinda, kaya ve
minerallerin bulundugu ortamlarda yogun olarak gortilmektedir.
Cevher veya tas yiikleme/bogsaltma ve kiireme araglari, kepgeler,
kiricilar, damperli kamyonlarin damperleri rnek olarak verilebilir.

Asagidaki resimde, ASTM G65 abraziv asinma testi sonrasinda,
asinma etkisinde kalan ve kalmayan bélgelerin mikroyapisi
goriilmektedir. Hegzagonal krom karbiir tanelerin abraziv asinma
karsisinda bariyer etkisi yaparak asinmayi engelledikleri ve tamamen
parcalanmadiklan goriilmektedir.

Asinmamis Bdlge Asinmis Bdlge

Sertlik Sertlik Darbe Servis Korozyon
Birinci Tabaka | lkinci Tabaka | Dayanimi Sicakhg Dayanimi
HRC HRC Maks.°C
3) 3) (4) )
55-60 57-62 Orta 350-400 lyi
55-60 57-62 Orta 500-550 Iyi
50-55 52-57 lyi 350-400 lyi
60-65 62-67 Orta 550-600 Cok lyi

1) ABRAMAX® Standard, Plus ve Flex asinma plakalarinin sert dolgu kimyasal bilesimi, sertlik ve mikroyapi olarak EN 14700 standardinda Fe14, ABRAMAX® Prestige ise Fe15

gosterimi ile iliskilidir.

2) Asinma dayanim testi, uzman miihendislerimiz tarafindan Sakarya Universitesi Akredite Laboratuvarlarimda ASTM G65 prosediir-A standardina uygun olarak gerceklestirilmistir.
3) Sertlik testi, kalite laboratuvarimizda TS EN 1SO 6508-1 (HRC: Rockwell-C Sertlik Deneyi) standardina uygun olarak gergeklestirilmistir.
4) Belirtilen degerler standart uygulamalar icin verilmistir. Daha yiiksek 6zellik gerektiren uygulamalar igin litfen teknik departmanimiz ile baglanti kurunuz.



Kobatek® ABRAMAX® Asinma Plakalari

ABRAMAX® STANDARD

Siddetli abraziv asinma ve orta siddette darbe dayanimina sahip,  Sertlik: 55-60 HRC (1 paso)
krom karbiir yapidan olusan standart asinma plakasidir. Abrazyon  Sertlik: 57-62 HRC (2 paso)
ve erozyon dayanimi oncelikle alasiminda bulunan yiiksek orandaki ~ Galisma sicakligi: 350-400°C
karbiir konsantrasyonundan, karbiir tanelerinin irilijinden ve buna ek

olarak matrisin tokluk ve sertlijinden kaynaklanmaktadir.
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ABRAMAX® STANDARD asinma plakasinin mikroyapisi incelendi-
ginde tiim bdlgelerde birincil krom karbiir yapi goriilmektedir.

ABRAMAX® PLUS

Gok siddetli abraziv asinma ve orta siddette darbe dayanimina sahip ~ Sertlik: 55-60 HRC (1 paso)
molibden (Mo) ilaveli asinma plakasidir. ABRAMAX® PLUS asinma  Sertlik: 57-62 HRC (2 paso)
plakasinin alagimina ilave edilen molibden (Mo) elementi, krom  Galisma sicakhigi: 500-550°C
karbiirlerin bulundugu matrisin dayanimini arttinir. Ozellikle sicaklik

ve yogun abrazyonun birlikte gorildiigi ortamlarda tercih edilir.

ABRAMAX® PLUS servis dmriinii arttirarak isletme maliyetlerini

disarir.
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ABRAMAX® PLUS asinma plakasinin mikroyapi gériintileri
incelendiginde tiim bélgelerde daha yogun birincil krom karbir
yapi ve dayanimi artan bir matris gériilmektedir.
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ABRAMAX® FLEX

Abraziv asinma dayaniminin yaninda, 6zellikle sekil verilmesi  Sertlik: 50-55 HRC (1 paso)
gereken ve 150 mm ¢apa kadar biikillebilen ABRAMAX® FLEX asinma  Sertlik: 52-57 HRC (2 paso)
plakalari; borular, boru dirsekleri, fan kanatlari ve benzeri pargalanin  Galisma sicakhigi: 350-400°C
imalatina uygun olup, siddetli darbe dayanimina ve orta siddette

asinma dayanimina sahiptir.
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ABRAMAX® FLEX asinma plakasi optimum abraziv asinma
dayaniminin yaninda biikiilmeye de elverisli bir tiriin olmasini
sagjlayan mikroyapiya sahiptir.

ABRAMAX® PRESTIGE

Maksimum abrazyon dayanimi igin kompleks karbirler iceren  Sertlik: 60-65 HRC (1 paso)
asinma plakasidir. Gok siddetli abrazyon ve erozyona etkisinde  Sertlik: 62-67 HRC (2 paso)
kalan ortamlarda giivenle kullanilacak en nitelikli ¢6zimdir.  Gahisma sicakhigi: 550-600°C
Karbiir konsantrasyonunu arttiran tistiin 6zellikli niyobyum karbir

(NbC) ve molibden (Mo) sayesinde 600°C’ye kadar olan galisma

sicakiiklarinda kullanilabilir.
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ABRAMAX® PRESTIGE asinma plakasinin mikroyapisi incelendi-




Kobatek® ABRAMAX® Ornek Uygulama Alanlar

DRAGLINE KEPGE
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Nominal Plaka Olgiileri - Kaynakh Birlestirme Teknikleri

2950 mm

A

Kobatek

Ozel isteklerde daha kiigiik olgiilerde kesilebilir.

\

|
KALINLIGI KALINLIGI KALINLIK
5 mm 3mm 8 mm
E 6 mm 4mm 10 mm
§ 8 mm 4 mm 12 mm
— 8 mm 6 mm 14 mm
10 mm 5mm 15 mm
10 mm 6 mm 16 mm
20 mm 10 mm 30 mm

Cesitli kalinliklarda tretilebilir.

Kobatek® ABRAMAX® ASINMA PLAKALARININ ISLENMESI, KESILMESI ve KAYNAK EDILMESI:

Kobatek® ABRAMAX® sertdolgu plakalarinin kimyasal analizi,
mikroyapisi ve sahip oldugu sertlik degeri klasik isleme metodlarinin
kullanimini 6nemli lgtide kisitlar.

Plakalarin kenar ve kise bolgeleri taslanabilirken yapidaki yiiksek
krom igerigi oksijenle kesim yapmayi engeller. Genel olarak
tercih edilen kesim y6ntemi plazma arkidir. Plazma arki ile kesme
isleminde; kaliteli, hassas ve temizlik agisindan mikemmel sonuglar
elde edilir.

Kobatek 578 >

Karbon arki ve hava kullanarak da plaka iizerindeki sertdolgu
tabakasini bdlgesel olarak temizlemek mimkiindiir.

Kobatek® ABRAMAX® sertdolgu plakalar Kobatek® 352 ortiilii
kaynak elektrodu ile birlestirilir. Burada dikkat edilmesi gereken
ana konu birlestirmemin yumusak gelik taban saci kismindan
yapiimasidir. Birlestirme amaciyla atilan kaynak dikisinin lizerine
daha sonra Kobatek® 578 ortiilii kaynak elektrodu ile sertdolgu
uygulamasi yapilr.

!l  Kobatek 352

Kobatek® 352 ile kaynakli birlestirme iizerine Kobatek® 578 ile sertdolgu uygulamasi
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Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S.

TOSB Otomotiv Yan Sanayi ihtisas Organize Sanayi Bélgesi, 2. Cadde, No: 5, Sekerpinar 41420 Cayirova - KOCAELI
Tel: (0262) 679 78 00 Faks: (0262) 679 77 00

istanbul Bolge Satis Biirosu : Rauf Orbay Caddesi, Evliya Celebi Mahallesi Ak is Merkezi, No: 33, igmeler 34944 Tuzla - iISTANBUL
Tel: (0216) 395 84 50 - 395 56 77 Faks: (0216) 395 84 02

Ankara Bolge Satis Biirosu : Ostim Sanayi Sitesi, Ahi Evran Caddesi, No: 83 06370, Ostim - ANKARA
Tel: (0312) 385 13 73 - pbx Faks : (0312) 354 02 84

izmir Bolge Satis Biirosu : Mersinli Mahallesi, 1. Sanayi Sitesi, 2822. Sokak, No: 25, 35120, iZMIiR
Tel: (0232) 449 90 35 - 449 01 64 Faks: (0232) 449 01 65

Adana Bélge Satig Biirosu : Yesiloba Mah. 46253 Sokak, Metal Sanayi Sitesi, No: 5/B, 01100 Seyhan - ADANA
Tel: (0322) 359 59 67 - 359 60 45 Faks: (0322) 359 60 01

www.askaynak.com.tr
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