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Producent dziekuje za zaufanie, ktéorym Panstwo go obdarzyliscie nabywajac
niniejsze urzadzenie. Speilni ono Panstwa oczekiwania pod warunkiem
przestrzegania warunkow jego uzytkowania i konserwaciji.

Koncepcja tego urzadzenia, specyfikacja jego elementow i jego produkcja zg
zgodne z majacymi zastosowanie przepisami dyrektyw europejskich.

Zachecamy Panstwa do odwotania sie do zalaczonej deklaracji CE w celu
poznania dyrektyw, ktérym ono podlega.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstale w uzytkowaniu
urzadzenia nie zdgodnie z jego przeznaczeniem.

Dla Panstwa bezpieczenstwa: w niniejszej instrukcji pominieto podstawowe
wymogi bezpieczenstwa w miejscu pracy, ktére opisujg stosowne przepisy.

Jesli znajdziecie Panstwo jakiekolwiek bledy w niniejszej instrucji prosze nas
o tym poinformowaé.
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8695 6645

INFORMACJE

WSKAZNIK | CZUJNIK CISNIENIA

Narzedzia pomiarowe lub wskazniki do pomiaru napiecia, natezenia i predkosci podawania drutu, zaréwno
analogowe jaki i cyfrowe, muszg by¢ traktowane jako wskazniki.

W celu zapoznania sie z obstuga, nastawami, rozwigzywaniem problemow oraz czesciami eksploatacyjnymi nalezy
zapoznac sie z instrukcjami bezpieczenstwa i obstugi.

POPRAWKI
POPRAWKA B 11/17
OPIS STRONA
Aktualizacja E-18; D-17
POPRAWKA C 08/21
OPIS STRONA

Zmiana logo
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8695 6645/ C

A - IDENTYFIKACJA

Nalezy wprowadzi¢ numer wyposazenia we wskazanym okienku.

Ponizsza informacja utatwi nam identyfikacje urzadzenia.

0000 «—4

C € T |000000000000| +—5
Matricule| 0036X000000

T —
1 2 3

Kod producenta 4 | Rok produkcji

Kod roku produkcji 5 | Nrreferencyjny

Nr seryjny

CG Type

Matricule I

POSIMATIC PS08 m—]’”
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B - INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

8695 6645/ C

Odnosnie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa, prosze zapoznac sie ze specjalnym

podrecznikiem dotgczonym do niniejszego urzadzenia.

@ 1 - HALAS

Prosze zapoznac sie ze specjalnym podrecznikiem dotgczonym do niniejszego urzgdzenia « 8695 7051 ».

2 - SZCZEGOLNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

B-2

Pozycjoner musi by¢ ustawiony na rownym i dostatecznie
wytrzymatym podtozu. Jesli zachodzi potrzeba, zaklinowac i
przytwierdzi¢ urzgdzenie do podtogi przy pomocy kotkéw. Nogi
urzadzenia majg przewidziane do tego celu otwory.

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzi¢, czy zostaty umieszczone
i przykrecone pokrywy ochraniajgce elementy elektryczne i
mechaniczne.

Tylko osoby uprawnione mogg mie¢ dostep do skrzynek
elektrycznych. Przewidzieé nalezy system zamykania skrzynek na
klucz lub ktodke.

Zawsze nalezy sie upewnic, ze przewody zasilania i sterowania
urzgdzeniem sg w prawidtowym stanie.

Aby przekona¢ sie o prawidtowym funkcjonowaniu urzadzen
dotyczacych bezpieczenstwa: w szczegdlnosci wyltgcznikéw
krancowych, wykona¢ nalezy probny test pracy urzadzenia bez
elementéw do obrébki.

Nie przekracza¢ momentoéw odchylania i obrotu, ktére warunkujg
maksymalne, dozwolone obcigzenie (patrz nomogramy na
urzgdzeniu)

Nie zrzucac z sitg na urzadzenie zadnych ciezaréw.

Upewnic¢ sig, ze wszystkie elementy sg prawidtowo przytwierdzone do
ptyty pozycjonera.

Mﬁ POSIMATIC PS08
ELECTRIC




8695 6645/ C

B - INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Pozycjoner, ktéry zostat obcigzony jakim$ elementem, bez wzgledu
na jego pozycje nachylenia i obrotu, jest urzgdzeniem wymagajgcym
stanowiska pracy, ktdre musi zosta¢ powiekszone o zasieg 800 mm.
Strefa ta musi by¢ wolna od jakichkolwiek elementéw blokujacych
(Sciana, stupki, narzedzia,...), ktére mogtyby stanowié przeszkode w
wykonywaniu ruchéw pozycjonera i jego obcigzenia oraz w
swobodnym przemieszczaniu sie operatora.

Nigdy nie uzywac ptyty pozycjonera jako stotu do obrobki kottdw ani
nie podgrzewac elementéw bez zastosowania odpowiednich zasad
bezpieczenstwa.

W przypadku uzywania pozycjonera do obrébki spawania, przed
uruchomieniem procesu spawania, upewnic¢ sie ze masa
generatora jest prawidiowo podigczona do pozycjonera.

Maszyna w zadnym wypadku nie moze by¢ poddana zmianom.
Pozycjoner nie jest elementem oparcia do wykonywania czynnosci.

Noszenie wyposazenia ochrony indywidualnej jest obowiazkowe. Nie
nalezy nosi¢ powiewajacych ubran ani dtugich, rozpuszczonych
wiosow.

Regularnie czysci¢ strefe pracy.

Konserwacja musi odbywac sie przy odtaczonym zasilaniu.
Zamkniecie na kiédki kazdego mozliwego dostepu do energii jest

obowiagzkowe.

3 - WAZNE ZALECENIA

POSIMATIC PS08

Przy uruchamianiu lub kiedy wykonywane sg jakie$ czynnosci na
przewodach, istnieje 50% ryzyka, ze fazy zostang podtgczone

odwrotnie. Spowoduje catkowite zdezaktywowanie funkcji
wytgcznikow krancowych i wystgpienie duzego ryzyka zniszczenia
(patrz strona D-17).

2 B-3
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C -

OPIS

8695 6645/ C

1-O0OPIS

POSIMATIC to urzadzenie pozwalajgce umiesci¢ elementy o zréznicowanych ksztattach w celu utatwienia
wykonywania takich proceséw jak spawanie, ciecie tlenem, obcigzanie, pokrywanie warstwg metalows, itp...,
zapewniajgc utozenie elementu w pozycji jak najwygodniejszej do przeprowadzenia zgdanej procedury.

a) Glowna charakterystyka

C-4

POSIMATIC psog | POSTIATIC PS08

Obcigzenie w kazdej pozyciji (kg) 800 800
Maksymalny moment odchylenia (m.kg) 280 280
Czas odchylenia dla 135° (s) 58 58
Kat odchylenia stotu (°) 135 135
Odlegtos¢ osi odchylenia/ptyty (mm) 148 148
Minimalna predkos¢ obrotowa w obrét/min 0.16 0.08
Maksymalna predko$¢ obrotowa w obroét/min 2.4 2.4
Doktadnos¢ (%) 5 1
Srednica ptyty (mm) 800 800
Catkowity ciezar (Kg) 1100 1100
Moc (w kVA) 25 25
Maksymalne pobierane zasilanie (A) 3.6 3.6
Uziom (A w 100%) 500 500

‘ ELECTRIC

POSIMATIC PS08
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b) - Wymiary
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C - OPIS

c) Diagram momentu odchylenia

8695 6645/ C

Dopuszczalne obcigzenie w kg (Y1) w zaleznosci od odlegtosci w mm (L1) od Srodka
ciezkosci elementu i zaleznie od powierzchni ptyty.
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L1 Przesuniecie obcigzenia/ptyty w mm
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8695 6645 / C C-OPIS

d) Diagram momentu obrotoweqo

Dopuszczalne obcigzenie w kg (Y2) w zaleznosci od odlegtosci w mm (L2) od $rodka
ciezkosci elementu i zaleznie od osi obrotu.
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C-OPIS

8695 6645/ C

2 - OPIS SZCZEGOLOWY

C-8

a) Wyglad ogdéiny

@

M1 Nieruchoma podstawa M5 Element zebaty
M2  Rama pochylna M9 Ptyta obrotowa
E1l Szafa elektryczna

POSIMATIC PS08 sktada sie z nieruchomej podstawy (M1), w ktérg wbudowana jest
ruchoma, pochylna rama (M2) podtrzymujgca ptyte obrotowg (M9).

Na nieruchomej podstawie (M1) zamontowane sg takze:
e reduktor (M3) odchylenia.
e skrzynka elektryczna (E1).

Rama pochylna (M2) podtrzymuje:
e element zebaty (M5) odchylenia.
e plyte obrotowg (M9) oraz wieniec zebaty (M8) funkcji obrotowe;.
e reduktor (M6) funkcji obrotowej.

Skrzynka z przyciskami (E2) i pedat (E3) pozwalajg na sterowanie ruchami obrotowymi i
odchylenia z odlegtosci.

m—]” POSIMATIC PS08
ELECTRIC




8695 6645 / C C-OPIS

b) Ptyta (M9)

Piyta, czyli stét roboczy (M9), wyprodukowana z mocnej blachy, pozwala na tatwe
umocowanie elementow.

Naciecia przewidziane sg do umieszczenia nakretek lub kotkdw pozycjonujgcych w taki
Sposob, ze nie mogg one przypadkowo wypasc.

Centralnie umieszczony otwér @40 jest przedtuzony w postaci tunelu, ktéry przechodzi
przez rame pochylng (M2). Pozwala on na dostarczanie gazu odwréconego, na przykfad
podczas procesu spawania.

Naciecia

18

1 4] 22

30

POSIMATIC PS08 Mﬁ C-9
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C-OPIS 8695 6645 / C

c) Czesci obrotowe

E5 Silnik

M6 Reduktor

Mniejsze koto

M7 :
napedzajgce

M8 Wieniec zebaty

Motoreduktor z kotem i Srubg Archimedesa (E5-M6) wprawia w ruch obrotowy wieniec
zebaty (M8) za posrednictwem mniejszego kota napedzajgcego (M7).

Zmiane wartosci predkosci otrzymuje sie za pomocg potencjometra umieszczonego na
skrzynce z przyciskami. Regulacja predkosci odbywa sie przy pomocy tarczy ze skalg.

C-10 Mﬁ POSIMATIC PS08
ELECTRIC
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d) Czesci odchylenia

E4  Silnik

M2 Rama pochylna
M3  Reduktor

Mniejsze koto

M4 .
napedzajgce

M5  Element zebaty
M12 tozysko

Motoreduktor (E4-M3) wprawia w ruch element zebaty (M5) za posrednictwem mniejszego
kota napedzajgcego (M14).

Rama pochylna (M2), majgca dwie poziome osie, obraca sie w dwdch tozyskach (M12)

wyposazonych w pierscienie i przytwierdzonych do podstawy (M1). Jest na nigj
zamontowana nieruchoma czes¢ wienca zebatego (M8).

POSIMATIC PS08 l!'rIIEilﬂH ca1
ELECTRIC




C-OPIS 8695 6645 / C

e) Uziom

M9  Plyta obrotowa
M10 Uziom

POSIMATIC PS08 wyposazony jest w dwa uziomy(M10). Sktadajg sie one ze szczotki do
przewodzenia naciskajgcej na ptyte (M9) za pomocg sprezyny.

Stuzg one do podtgczenia generatora w przypadku procesu spawania. Ich zdolnos¢ (500 A
w 100%) pozwala na ich wykorzystanie w wiekszosci procedur. Nie mogg by¢ jednak one
wykorzystane do procesu spawania tukiem krytym, gdyz metoda ta wymaga systemu uziomu o
wiekszej zdolnosci.

W celu unikniecia przegrzania uziomu, konieczne jest upewnienie sie, ze zespot
wykorzystywanych przewoddw jest dostosowany do przenoszonego natezenia i czynnika jego
funkcjonowania

Systemy uziomu muszg by¢ obowigzkowo podigczone, kiedy przeprowadzany jest
proces spawania, tak aby unikngé zniszczenia tozysk kulkowych pozycjonera.

C-12 2 POSIMATIC PS08
‘ ELECTRIC




8695 6645 / C C-OPIS

f) Czesci bezpieczenstwa

Wyitgczniki krancowe

E7 odchylenia

Dwa wytgczniki krancowe (E7) odcinajg zasilanie silnika, kiedy ruchomy podzespdt
osiggnie koncowe pozycje (0°i 135°).

Obudowa ochronna wienca
zebatego

M1l

Obudowa ochronna (M11) uniemozliwia dostep do elementu zebatego wienca (M8) i do
mniejszego kota napedzajgcego (M7).

POSIMATIC PS08 l!'[IIEi]!II—] c1s
ELECTRIC
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D - MONTAZ INSTALACJA

1 - TRANSPORT | USTAWIENIE POSIMATIC

» Przemieszcza¢ POSIMATIC w jego drewnianym opakowaniu w spos6b wskazany na schemacie.
» Wyjaé urzadzenie POSIMATIC z opakowania.

» Przemieszcza¢ POSIMATIC wykorzystujgc do tego celu pierscienie do transportu zamocowane na
obudowie.

Ochrona operatora:

Kask - Rekawice -
Obuwie ochronne

1250 Kg

1250

1090 1680

D-14 > POSIMATIC PS08
‘ ELECTRIC




8695 6645 / C D - MONTAZ INSTALACJI

2 - USTAWIENIE

Pozycjoner musi by¢ ustawiony na rownym i dostatecznie wytrzymatym podtozu.

Jesli zachodzi potrzeba, zaklinowa¢ podparcia.

Pozycjoner, na ktérym zostato umieszczone obcigzenie, bez wzgledu na jego pozycje nachylenia i obrotu, jest
urzgdzeniem wymagajgcym stanowiska pracy, ktére musi zosta¢ powiekszone o zasieg 800 mm.

Strefa ta musi by¢ wolna od jakichkolwiek elementéw blokujgcych (Sciana, stupki, narzedzia,...), ktére mogtyby
stanowi¢ przeszkode w wykonywaniu ruchéw pozycjonera i jego tadunku oraz w swobodnym przemieszczaniu sie
operatora.

3 - UMOCOWANIE POSIMATIC

Maszyna ta musi by¢ koniecznie przymocowana do podfogi, przy pomocy 4 punktéw zamocowania,
przytwierdzonych do betonowej ptyty 20 Mpa (350 kg/m3®) wzmocnionej metalowg konstrukcjg. Cato$¢ wykonana w
jednym bloku, co najmniej 21 dni przed planowanym ustawieniem maszyny (norma BAEL 91).

MATERIAL ZALECANY DO MOCOWANIA POSIMATIC:

Marka Rodzaj kolkéw @ wiercenia (mm) DOPUSZCZ? d”aeN‘)’bC""lze”'e

HILTI Metalowe FBR M 16 x 130 @ 16 800
Chemiczne HA?_ II\—|/IBlF? 1(6190 @18 2120
FISCHER Metalowe Eg ig . gg g ig 1;88
Chemiczne et @ 18 3750

SPIT Metalowe 050680 FIX 16/45 @ 16 810 do 1270
Chemiczne VP 18 2175

4 - PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

Podtgczenie elektryczne POSIMATIC do sieci odbywa sie przy uzyciu przewodu o dtugosci 5 m, znajdujacego sie
z tylu skrzynki zasilania.

Przewdd ten, sktada sie z 4 przewodnikoéw i musi by¢ podtaczony do znormalizowanej sieci 3 x 400 V / 50-60 Hz
przy pomocy potgczen ekwipotencjalnych.

BARDZO WAZNE
Aby podtaczenie do sieci zasilania byto zgodne z europejskimi normami bezpieczenstwa, musi by¢ ono
wyposazone z skrzynke scienng, zaopatrzong w wytgcznik ochrony indywidualnej o odpowiedniej charakterystyce,
zaleznej od napiecia sieci i energii pobieranej przez urzgdzenia.
Wylgcznik ten powinien mie¢ zdolno$¢ odtgczania 100 kKA.
Nasza firma rozprowadza skrzynki odpowiadajgce tym kryteriom, nalezy sie z nimi zapoznaé.

ROZMIESZCZENIE PRZEWODOW | GIETKICH RUR
Klient musi przewidzie¢ $rodki, aby chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi, chemicznymi lub termicznymi,
przewody i gietkie rury, poczawszy od ich zrédta.

POSIMATIC PS08 MT p15
ELECTRIC




D - MONTAZ INSTALACJI

8695 6645/ C

PODLACZENIA ZEWNETRZNE DLA ROZNYCH OPCJI
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STEROWANIE AUTO

Nagte zatrzymanie lub bezpieczehstwo zewnetrzne

Wariator funkcjonujacy

Przygotowanie do funkcjonowania zewnetrznego
POSIMATIC
Sterowanie przez jednorazowe polecenie

Aby wybrac¢ polecenie Auto POSIMATIC
Sterowanie przez polecenie utrzymane

OPCJA WARTOSCI + 10V

Usung¢ 2 boczniki

Podtagczenie urzgdzenia o zewnetrznej wartosci zgdane;j
+ 10v na zaciskach 24 i 23

- ® na zacisku 23

- — na zacisku 24

Aby wybra¢ kierunek funkcjonowania sterowania auto
zgodnie z zainstalowanymi opcjami, nalezy podtgczy¢
zaciski:

- 148 i 44 dla obrotéw w prawo

- 148 i 43 dla obrotow w lewo

- 148 i 53 dla nachylenia poziomego
- 148 i 54 dla nachylenia pionowego

D-16

‘ ELECTRIC
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8695 6645 / C D - MONTAZ INSTALACJI

5 - INSTALACJA

a) Sprawdzenie urzadzenia po transporcie

Pozycjoner jest dostarczony gotowy do uzytku.

Jednak przed jego uruchomieniem, nalezy wykonac¢ kilka wstepnych czynnosci:
- Upewni¢ sie, ze podczas transportu zaden element wchodzacy w sktad zestawu nie zostat
zniszczony,
- Sprawdzi¢ czy wszystkie elementy sg prawidtowo dokrecone, gdyz transport mégt spowodowac ich
poluzowanie sig, Dotyczy to np. wytgcznikéw kraricowych odchylenia.
- Sprawdzi¢, czy potgczenia elektryczne nie sg zniszczone

b) Sprawdzié¢ kierunek podiaczenia faz

- Sprawdzi¢, czy potgczenia elektryczne nie sg zniszczone

- nacisng¢ na przycisk odchylenia ptyty « C5 »

-

. kierunek odchylenia jest poprawny: fazy sg podtgczone prawidtowo
I< . ptyta odchyla sie w strone przeciwng do zgdanej: odwréci¢ dwie fazy w podtgczeniu
zasilania gtéwnego
~ N

Po tak wykonanym tescie, pozycjoner jest gotowy do rozpoczecia pracy. Powyzsze czynnosci kontrolne
nalezy wykonac¢ za kazdym razem, kiedy pozycjoner zostanie przemieszczony w inne miejsce.

POSIMATIC PS08 MT D17
ELECTRIC




E - INSTRUKCJA OBSLUGI

8695 6645/ C

1 - PRZYCISKI STEROWANIA NA SZAFIE

(O]

Al Wytgcznik gtdwny zasilania.
A2 Wskaznik $wietlny podtgczenia maszyny do zasilania
A3 Wyswietlanie predkosci na wariatorze
—~
A4 Kierunek obrotu przy uruchomieniu automatycznym
~
C1 Potencjometr regulacji predkosci obrotu.
Cc2 Przycisk wiaczenia mocy (wariator)
C3 Przycisk wylgczenia mocy (wariator)
—~
ca Przetgcznik kierunku obrotu o 3 ustalonych pozycjach.
Pozycja srodkowa to pozycja przerwy.
~N
—
Przetgcznik kierunku o 3 pozycjach z mozliwoscig powrotu do pozycji Srodkowe;j,
|< C5 jesli przycisk przestanie by¢ przekrecany w jedng lub drugg strone
Pozycja srodkowa to pozycja przerwy.
~
C6 Pedat sterowania obrotami ptyty.

E-18
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F - KONSERWACJA

1 - KONSERWACJA

» Aby maszyna mogta prawidtowo dziata¢ przez dtugi okres czasu, niezbedna jest jej konserwacja.

Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek interwencji, KONIECZNE JEST
odtgczenie maszyny od wszystkich zrodet zasilania energii (elektrycznej,

pneumatycznej, gazu,...).
Uaktywnienie przycisku nagtego wytaczenia nie jest wystarczajace.

SMAROWANIE

Reduktory, w ktére wyposazony jest POSIMATIC sg naoliwione olejem. Sg one wyposazone w okienka kontroli
poziomu, w korki pomagajgce w napetnianiu oraz w korki do oprdzniania.

Reduktory te mogg funkcjonowaé w temperaturze pokojowej od 0°C do +40°C.

tozysko wiehca zebatego jest naoliwione smarem.

Zewnetrzne czesci zebate sg naoliwione smarem.

KONTROLA | BEZPIECZENSTWO

Nalezy postepowac zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w obecnej instrukcji, a szczegdlnie tymi, dotyczacymi
ograniczen w uzywaniu urzgdzenia.

W zwigzku z tym, co 3 miesigce musi by¢ przeprowadzana kontrola urzadzenia. Dotyczy to gtéwnych czesci
maszyny, zwlaszcza czesci zebatej mniejszych kotek napedzajgcych i wiencéw zebatych, zuzycia reduktoréow na
kétka lub na sruby, przewodéw zasilania napedow i sterowania na odlegtosc, wentylacji napedow, itd...

Jesdli maszyna nie byta uzywana przez dtuzszy okres, przed jej uruchomieniem, nalezy przeprowadzic¢ catg,
okresowg procedure kontrolng.

F-20 2 POSIMATIC PS08
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Pierwsza konserwacja

80 h lub 1 miesiac

F - KONSERWACJA

ELEMENTY OPERACJE

SMAROWANIE

1) Zdemontowac ptyte.

2) Wyczyscic czesc¢ zebata,
doktadnie czyszczgc
wgtebienia zebow.

3) Naoliwi¢ czes¢ zebatg przy
pomocy pedzelka

WIENIEC ZEBATY

(czesé zebata)

Smar HPG 400

Naoliwi¢ tozysko przy pomocy
dostepnego sprzetu do

WIENIEC ZEBATY
naoliwiania, przy

Esso beacon 2

(tozysko) zdemontowanej ptycie
Oproznic reduktory i wlaé
nowy olej .
REDUKTORY Olej HAFA SYNTEC

220
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F - KONSERWACJA

Okresowa konserwacja i kontrola

CO TYDZIEN

ELEMENTY

8695 6645/ C

OPERACJE

SMAROWANIE

PLYTA

Sprawdzi¢ blokade srub
umocowania ptyty na wiencu
zebatym.

Jesli umocowanie jest
nieprawidtowe (poluzowanie),
koniecznie nalezy
zdemontowac ptyte i
sprawdzic¢ réwniez stan
dokrecenia srub do
mocowania wienca zebatego
na skrzynce.

UZIOM SPAWANIA

Upewni¢ sieg, ze stan
powierzchni kontaktu jest
prawidtowy.

CO DWA MIESIACE

ELEMENTY

OPERACJE

SMAROWANIE

PRZEKLADNIE
ZEBATE

1) Oliwienie czesci zebatej
elementu odchylenia

2) Oliwienie cze$ci zebatej
wienca zebatego

Smar HPG 400

F-22
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CO 6 MIESIECY

F - KONSERWACJA

ELEMENTY OPERACJE SMAROWANIE
Oproznic reduktory i wla¢
nowy olej .

REDUKTORY Olej HAFA SYNTEC

220

WIENIEC ZEBATY

(tozysko)

Naoliwi¢ tozysko przy pomocy
dostepnego sprzetu do
naoliwiania, przy
zdemontowanej ptycie

Esso beacon 2

WIENIEC ZEBATY

(czesé zebata)

Sprawdzi¢ stan czesci zebatej
wienca zebatego i jego
mniejszego kota
napedzajgcego.

ELEMENT ZEBATY
ODCHYLENIA

Sprawdzi¢ stan czesci zebatej
elementu zebatego i jego
mniejszego kotfa
napedzajgcego

PIERSCIENIE
TRZONU
ODCHYLENIA

Sprawdzi¢ stan zuzycia

POSIMATIC PS08

‘ ELECTRIC
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2 - POMOC

Mozliwe oznaki

zaistniatego problemu

Prawdopodobne
przyczyny

Ewentualne rozwigzania

Po podtgczeniu do sieci przez
przetacznik QS1 wskaznik
swietlny Pozycjonera pozostaje
wytgczony.

Zaréwka wskaznika $wietlnego
jest przepalona

Wymieni¢ zaréwke

Bezpieczniki FU1 lub FU3 sg
przepalone

Wymieni¢ bezpieczniki, biorgc pod
uwage tabelke z ich charakterystyka.

Po wigczeniu, ptyta nie kreci
sie.

Kierunek obrotu nie zostat
wybrany.

Wybra¢ kierunek obrotu przy pomocy
przetgcznika V.

Przy sterowaniu auto, nie ma pofgczenia
miedzy stykami 148 i 44 (obrét prawy)
lub miedzy stykami 148 i 43 (obrot lewy),
aby moc wyznaczy¢ kierunek
funkcjonowania.

Wykonac¢ to potgczenie przy pomocy
bocznika lub kontaktu zewnetrznego, patrz
podtaczenie elektryczne.

Przy funkcjonowaniu przez polecenia
zewnetrzne = 10V, sprawdzi¢ obecnosc¢
napiecia miedzy stykami 23 i 24 (0V —
nie ma obrotow).

Naped nie jest zasilany

Sprawdzi¢ i jesli potrzeba, wymienié
bezpieczniki FU2.

Ptyta kreci sie przez moment, a
potem zatrzymuje sie.

Nadnapigcie powodujgce:

- btgd wariatora
F0102 lub FO103

Upewnic sie, ze przestrzegane sg
wartosci dotyczace pozycjonera,
wskazane w tabelce.

Upewnic sie, ze nie ma gwattownego
wzrostu obcigzenia.

Sprawdzi¢, czy na stykach U,V,W
wariatora nie doszto do zwarcia.

Upewnic sie, ze na przewodzie napedu
nie doszto do zwarcia i ze sprzezenie
napedu zostato prawidtowo wykonane.

F-24
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Mozliwe oznaki

zaistnialego problemu

Prawdopodobne
przyczyny

F - KONSERWACJA

Ewentualne rozwigzania

Funkcja odchylenia nie dziata

Kierunek odchylenia nie zostat
wybrany.

Wybrac kierunek odchylenia przy
pomocy przetgcznika TV .

Upewnic¢ sie, ze ruch odchylenia nie
znajduje sie na wytgcznikach krancowych
obstugujacych wybrany kierunek

Przy sterowaniu auto, nie ma potgczenia
miedzy stykami 148 i 54 (odchylenie
pionowe) lub miedzy stykami 148 i 53
(odchylenie poziome), aby maéc
wyznaczy¢ kierunek funkcjonowania.
Wykonac to potgczenie przy pomocy
bocznika lub kontaktu zewnetrznego,
patrz podigczenie elektryczne.

Naped nie jest zasilany

Upewnic sie, ze przekaznik
magnetotermiczny Q3 nie jest wylgczony.
Upewnic sie, ze regulacja przekaznika
magnetotermicznego jest prawidtowa i
zgodna z nastepujaca tabelka:

typ: 03 | 08 15 30

wartos¢ | 1.05 | 1.85 | 2.66 | 5.20
(A)

Odchylenie wykonywane jest
tylko przez krétki moment,
nastepnie proces ten zostaje
zatrzymany.

Nadnapiecie powodujgce:
- btad przekaznika termicznego

Sprawdzi¢ stan i regulacje przekaznikow
termicznych zgodnie z powyzszg tabelka.

Upewnic sie, ze przestrzegane sg
wartosci dotyczace pozycjonera,
wskazane w tabelce.

Upewnic sie, ze nie ma gwattownego
wzrostu obcigzenia.

Upewnic sie, ze na przewodzie silnika nie
doszto do zwarcia i ze sprzezenie silnika
zostato prawidtowo wykonane.

POSIMATIC PS08

‘ ELECTRIC
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F - KONSERWACJA

DEFINICJE BLEDOW WYSWIETLONYCH NA WARIATORZE

NUMER:

F0102,F0103

OPIS

Wariator w stanie przecigzenia. Sprawdzi¢ zachowanie sie obcigzenia.
Sprawdzi¢ ustawienie parametrow.

F0200...F0300

Zbyt wysoka temperatura. Sprawdzi¢ chtodzenie, ostone, czujnik i temperature
pokojowg. Temperatura niska. Sprawdzi¢ temperature pokojowa i ogrzewanie
szafy elektrycznej.

F0400, FO403

Temperatura silnika zbyt wysoka lub nieprawidtowo funkcjonujgcy czujnik.
Sprawdzi¢ podtgczenie na X12.4. Awaria fazy. Sprawdzi¢ silnik i okablowanie

F0500...F0507

Przecigzenie, zwarcie lub rozproszenie masy, prad silnika lub awaria fazy.
Sprawdzi¢ zachowanie obcigzenia i przebiegi liniowe (P420...P423).
Sprawdzi¢ silnik i okablowanie

F0700...F0706

Napiecie bus DC zbyt wysokie lub zbyt niskie. Sprawdzi¢ przebiegi liniowe
opodznienia (P421, P423) i opor podigczonego systemu hamowania. Sprawdzic¢
napiecie sieci. Sprawdzi¢ napiecie sieci, bezpieczniki i obieg sieci.

FO0801,F0804

Napigcie elektroniczne (24V) zbyt wysokie lub zbyt niskie. Sprawdzi¢
okablowanie stykow kontroli

F1100...F1110

Zostata osiggnieta czestotliwos¢ maksymalna. Sprawdzi¢ sygnaty kontroli i
ustawienia. Sprawdzi¢ przebiegi liniowe opdznienia (P421, P423) i opor
podtgczonego systemu hamowania

F1310 Minimalny prad na wyjsciu. Sprawdzi¢ silnik i okablowanie

F1401 Nieprawi.c'ﬂowy sygnat wartosci bedgcej odniesieniem na wejsciu X12.3,
sprawdzi¢ sygnat.

F1407 Nadmierne natezenie na wejsciu X12.3, sprawdzi¢ sygnat.

F1408 Nadmierne natezenie na wejsciu X12.4, sprawdzi¢ sygnat.

A0001...A0004

Wariator w stanie przecigzenia. Sprawdzi¢ stan obcigzenia. Sprawdzi¢
ustawienie parametréw silnika i ogélnego funkcjonowania.

A0008,A0010

Zbyt wysoka temperatura. Sprawdzi¢ chtodzenie, ostone i temperature
pokojowa.

Kiedy osiggnieta zostanie temperatura maksymalna silnika, przeprowadzi¢

A0080 kontrole silnika i czujnika.

A0100 Awaria fazy sieci, sprawdzi¢ bezpieczniki gtéwne i przewody zasilania

A0400 Kiedy_zostanie osiggnieta granica czestotliwosci; czestotliwosé na wyjsciu jest
ograniczona.

A0800 Sygnat wejscia na X12.3 zbyt niski. Podwyzszy¢ wartosé

A1000 Sygnat wejscia na X12.4 zbyt niski. Podwyzszy¢ wartosé

A4000 Napiecie bus DC osiggneto warto$é minimalng

CHARAKTERYSTYKA BEZPIECZNIKOW POZYCJONEROWI
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3 - CZESCI ZAMIENNE

Sposéb zamoéwienia:

Zdjecia lub szkice identyfikujg niemal kazdy element urzadzenia lub instalac;ji.

Tabele opisowe zawieraja 3 rodzaje elementéw :

e Dostepne: v
e dostepnos¢ ograniczona : X
e dostepne na zaméwienie : brak oznaczenia

(Dla ponizszych czesci zaleca sie przestanie kopii strony z listg potrzebnych elementow.
Nalezy okresli¢ ilos¢ potrzebnych czesci oraz wskazac typ oraz nr seryjny wyposazenia)

Dla elementdéw zaznaczonych na zdjeciach lub rysunkach, a nie znajdujgcych sie w tabelach,
nalezy wysta¢ kopie stron, podkreslajgc symbol danego elementu.

Przyktad:

Dostepne
Dostepno$¢ ograniczona
Dostepne na zamdéwienie

B A

Nr kat ‘ Megazyn | Zamoéw.
E1 | WOOOXXXXXX | ¢ Plyta interfejsu urzagdzenia
G2 | WOOOXXXXXX | X Przeptywomierz
A3 9357 XXXX 4 | Stalowa ptytka z nadrukiem z przodu

»  Przy zamdwieniu czesci nalezy podac zadang iloS¢ oraz numer urzgdzenia w ponizszej tabeli.

—,_> TYP
ce ‘
mehl:l —— | Numer

POSIMATIC PS08 Mﬁ
ELECTRIC
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CZESC MECHANICZNA
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Nr kat

F - KONSERWACJA

Dostepne

X<

Dostepno$¢ ograniczona

Dostepne na zaméwienie

PS08 Plazma | | e
E5 | W000386979 v Silnik
E5 5700275 Silnik
5700278 Kotnierz dostosowania
M6 WO000386954 W000386954 v Reduktor
M10 | W000386964 WO000386964 4 Catkowity uziom masy
E4 | WO000386979 WO000386979 4 Silnik
M3 | WO000386955 WO000386955 4 Reduktor
W000386971 WO000386971 4 Pierscien

- W000386987 W000386987 - ﬁ

»  Przy zaméwieniu czesci nalezy podac zadang ilo$¢ oraz numer urzgdzenia w ponizszej tabeli.

TYP:
g —1

—— Numer:

POSIMATIC PS08
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CZESC ELEKTRYCZNA
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Nr kat

PS08 Plazma

F - KONSERWACJA

Dostepne

X<

Dostepnos$¢ ograniczona

Dostepne na zaméwienie

Zamow.

Al | W000140748 | W000140748 | ¢ Przetacznik gtéwny

A2 | W000137799 | W000137799 | ¢ Zaréwka 24V BA9S

A2 .570 4057 .570 4057 Gléwna czes¢ wskaznika

A2 .570 4054 .570 4054 Glowa wskaznika swietinego pod napieciem

A3 .570 1064 .570 1064 Wiacznik pomocniczy KA1

A4 .570 6078 .570 6078 Transformator 63VA 220-380 / 2x24V

A5 .570 1025 .570 1025 Wiacznik zmienny

A6 | W000386984 v Wariator AGILE 0.75KW dla PS08

A6 .570 0205 Wariator ACU 0.75KW dla PS08 Plazma
.570 0269 Wariator RES02 dla PS08 Plazma

A7 | W000366020 | W000366020 | X Gtlowa przetgcznika o 2 statych pozycjach

A7 | W000366042 | W000366042 | X Czesc¢ giowna

A7 | W000366044 | W000366044 | X Kontakt

All 9109 3173 9109 3173 Przekaznik 4 kontakty

Al2 .570 5167 .570 5167 Wytacznik tréjbiegunowy obiegu 10x38 (FU2)

A13 .551 3716 .551 3716 Nosnik bezpiecznika 5x20 (FU1-FU3)

A13 551 3727 551 3727 (E':I?Jr;lfa;Ltjg)odatkowy nosnika bezpiecznika 5x20

A13 551 3728 551 3728 (E':I?Jr;lfa;Ltjg)odatkowy nosnika bezpiecznika 5x20

Al5 + g;g ggg; + g;g ggg; Przekaznik termiczny

Al6 .5606743 .5606743 Przekaznik 2 RT

C7 9503 2002 9503 2002 Skrzynka sterowania z przewodem

C8 | W000273453 | W000273453 | ¢ A |Pedat

»  Przy zamoéwieniu czesci nalezy podac zadang ilo$¢ oraz numer urzgdzenia w ponizszej tabeli.

POSIMATIC PS08
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NOTATKI

8695 6645/ C

Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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