AS P-316S

Paslanmaz Gelikler icin Ortiilii Kaynak Elektrodu

| Kasiteasyoa |

TS 2716 EN 1600: E19123R 73
AWS A5.4 : (E316-16)
Werkstoff-Nr :1.4430

| el oo |

Rutil karakterli ortilye sahip olup gekirdek teli alasimsizdir. Bu 6zelligi sayesinde AS P-316L'ye oranla daha yiiksek akim degerleri
ile yiiklenebilir. Verimi % 160'dir. "Cr-Ni-Mo"li dolgu metali verir. Kaynak dikisi aside ve 350°C'a kadarki ¢alisma sicakliklarinda
tanelerarasi korozyonakars yilksek dayanima sahiptir. Sakin yanishdir ve kaynak sonrasi olusan ciiruf kolay kalkar.

| | Kimyasal Analizi (%) - Tipik []

C Si Mn Cr Ni Mo
0.06 0.70 0.60 17 11 2.

9
l Mekanik Ozellikleri (kaynak sonrasi) - Tipik . . Onaylar ve Sertifikalar .

Akma Dayanimi : 440 N/mm? GOST, SEPRO
Gekme Dayanimi : 565 N/mm2

Uzama (L=5d) : 30 %

Darbe Dayanimi : 70 J (+20°C)

l Kullamim Alanlan ve Kaynak Edilebilen Malzemeler l

Ostenitik celiklerin ve aside dayanikli AISI 316 tipindeki celiklerin kaynadi igin idealdir. Yumusak ve disuk alasimli geliklerin
paslanmaz celiklerle ya da ostenitik manganez celikleriile birlestirilmesinde kullanilir. Karbon ve manganez celiklerinin paslanmaz
kaplanmasi bir diger uygulanma alanidir. Kimya, boya, kadit ve tekstil endistrisindeki boru, tank ve kazan donanimlarinin
kaynaginda, "Cr-Ni-Mo"li geliklerin ve celik dokimlerin kaynaginda, asit, gaz ve buhar transfer eden borularin kaynaginda,
sizdirmazlik istenen yizeylerin dolgu islemlerinde kullanilir.

EN 10088-1/-2 EN 10213-4 W. Nr.
Diisiik Karbonlu Paslanmaz Celikler X2 CrNiMo 17 12 2 - 1.4404
(C < %0.03) X2 CrNiMo 18 14 3 - 1.4435

X2 CrNiMoN 17112 — 1.4406

X2 CrNiMoN 17133 - 1.4429
Orta Karbonlu Paslanmaz Gelikler X4 CrNiMo 17 12 2 - 1.4401

(C > %0.03) X4CrNiMo 17133 - 1.4436
- GX5CrNiMo 1911 1.4408

l Kaynak Parametreleri / Ambalaj ve Gap Bilgileri / Kaynak Pozisyonlari l

Akim Tipi ve Kutuplama : AC min 50 V; DC (+) I] y
Gap Boy Akim Elektrod Agirhig Kutu Agirhgi [ kg ]
[Amp] [ gr/100 adet ]

mm mm Elektrod Miktar [ adet/kut
[mm] — {mm] an [adetkutu] - “ycpn  oFPB  26/PC

2.50 350 80-120 3190 1.9/60
3.25 350 100 - 140 5520 1.9/35
4.00 350 110-180 8500 21/25
5.00 350 200 - 240 12500 1.9/15

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! igin genel bir tiriin se¢im kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili tiriiniin klasifikasyonu incelenmelidir.

Dikkat : Katalogda yer alan biitin driin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan




