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O fabricante agradece-lhe a confianga que lhe manifestou ao comprar este
equipamento, o qual lhe dara imensa satisfagao usado em conformidade com as
condicoes de uso e de manutencao aqui descritas.

A concecéo, especificagdo dos componentes e a fabricagdao da maquina obedecem
as diretivas europeias em vigor.

Pedimos-lhe que consulte a declaragdo CE anexada para se informar das diretivas
que deve cumprir.

O fabricante fica eximido da sua responsabilidade em caso de associacio de
elementos nao efetuada por ele.

Para a sua seguranca, apresentamos-lhe abaixo uma lista nao limitativa de
recomendacdes e obrigagdes das quais grande parte figura no cédigo do trabalho.

Por ultimo, pedimos-lhe para informar o seu fornecedor dos erros que porventura
venha a descobrir na redagao deste manual de instrugoes.
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INFORMACOES

Esta documentacao técnica destina-se a ou as maquinas / produtos abaixo:

- LINC-MATIC CB-LF 3032C
- LINC-MATIC CB-LF 4042C
- LINC-MATIC CB-LF 5052C
- LINC-MATIC CB-LF 6062C
- LINC-MATIC CB-LM 3032C
- LINC-MATIC CB-LM 4042C
- LINC-MATIC CB-LM 5052C
- LINC-MATIC CB-LM 6062C

O presente manual e o produto a que se refere cumprem as normas aplicaveis em vigor.

Ler atentamente este manual antes de instalar, utilizar ou proceder a limpeza do aparelho.
Conservar este manual em local seguro para poder consulta-lo futuramente. Este manual deve
acompanhar o aparelho ou a maquina no caso de mudanca de proprietario e até ser demolido.

Visor e manémetro:

Os aparelhos de medi¢&o ou visores de voltagem, intensidade, velocidade, presséo, quer
analdgicos, quer digitais, devem ser considerados como indicadores.

Para as instrugdes de funcionamento, regulacdes, reparacéo de avarias e pec¢as sobresselentes
consultar a instrugdo de seguranca, de uso e de manutencao correspondente.

Qb PP

REVISOES

REVISAO ' B DATA : 06/22

DESIGNACAO PAGINA

Criagcdo em Portugués

REVISAO :C DATA : 11/24

DESIGNACAO PAGINA

Atualizagédo 10

LINC-MATIC CB «séries C» @



LEXICO DE SIMBOLOS

Obrigacgéo de ler o manual / folheto de
instrucdes.

>

Assinala um perigo.

Obrigagéo de usar sapatos de
segurancga.

Alerta para um risco ou perigo elétrico.

Obrigagéo de usar uma protecao
auricular.

Alerta para um risco ou perigo devido a
obstaculo no solo.

Obrigacéo de usar um capacete protetor.

Alerta para um risco ou perigo de queda
com desnivel.

OBV

Obrigacédo de usar luvas protetoras.

Alerta para um risco ou perigo devido a
cargas suspensas.

Obrigacéo de usar 6culos de protecgéo.

Alerta para um risco ou perigo devido a
presenca de superficie quente.

Obrigagéo de usar uma viseira protetora.

Alerta para um risco ou perigo devido a
pecas mecanicas em movimento.

Obrigag&o de usar roupa protetora.

Alerta para um risco ou perigo devido
a movimento de fecho de pecas
mecénicas num aparelho ou maquina.

Obrigacéo de limpar a zona de trabalho.

Alerta para um risco ou perigo,devido a
presenca de radiacdo laser.

QBe®

Obrigacdo de usar uma protecao das
vias respiratérias.

Necessita controlo visual.

Alerta para um risco ou perigo devido
a um obstaculo situado em posicao
elevada.

Alerta para um risco ou perigo devido a
presenca de peca pontiaguda.

N
D

Indica uma operacao de lubrificagéo.

A\
A
A
/\
AN
A\
A
A\
£\
®

Acesso interdito aos portadores de
pacemakers na zona designada.

.
\y

Necessita acdo de manutencao.

Manual do utilizador
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Fornecer estas informacdes em toda a correspondéncia que nos enderecar.

and2c
qanc CBM 409
LINGAAT

LINCOLN
] ELECTRIC
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Para as instrugdes gerais de seguranca, consultar o manual especifico entregue com este
equipamento.

RUIDO AEREO:

@0

Consultar o manual especifico “8695 7051” fornecido com este equipamento.

1 - Instrugodes particulares de seguranga

N&o colocar objetos nos caminhos de rolamento.

N&o estacionar por baixo do braco da coluna.

“E interdito subir e manter-se de pé na estrutura da maquina, salvo nas plataformas e
passadicos, previstos eventualmente para esse efeito.

Para aceder a equipamentos elevados, o utilizador deve munir-se de um meio de acesso
regulamentar como um passadi¢go mével, protegido, plataforma elevatéria, etc.

Antes de utilizar a maquina, certificar-se de que todos os elementos de protecao estdao no
seu lugar.

Coberturas de prote¢ao aparafusadas.

S6 pessoas qualificadas tém acesso as caixas elétricas e é preciso prever um sistema de
bloqueio desses acessos.

A maquina s6 deve ser manobrada por um operador formado para o seu uso seguro.

Antes de usar a maquina, o operador deve certificar-se de que nao existe nenhum risco
de colisao com pessoas.

Limpar a zona de trabalho regularmente.

O transporte desta maquina s6 pode ser efetuado pelo seu concetor, a LINCOLN ELECTRIC.

A maquina nao deve ser alterada de nenhuma forma.
A coluna ndo é um elemento de ancoragem para equipamento de manutencéo e transporte.

-l e
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E necessario arrumar os feixes na retaguarda do armario elétrico da coluna.

O uso de Equipamentos de Protecao Individual (EPI) é obrigatério.

A manutencao deve ser efetuada com as fontes energéticas cortadas.
O seccionamento e bloqueio com cadeados dessas fontes é obrigatério.
Quando se retiram as tampas de protecéo para efetuar a manutencéo da corredica, cortar

obrigatoriamente as fontes energéticas.

As linhas de paragem de emergéncia e das segurancas devem estar interconectadas e devem
ser testadas de acordo com o esquema elétrico da maquina.

Coluna cilindro fixo « LINC-MATIC CB LF»:

- A coluna deve ser betonada imperativamente ao solo para uma utilizacdo segura.

Coluna carrinho motorizado«LINC-MATIC CB LM»:

- Certificar-se de que as garras anti-oscilagao estdo bem montadas antes de utilizar a
maquina.
- Certificar-se de que os batentes mecanicos estdo montados nas extremidades dos carris.

Anéis de fixacao de cabos (na cabeca do cilindro)

- E interdito utilizar este anel de fixagdo para efetuar a manutencdo completa da coluna. Ele
serve unicamente para a montagem da coluna.

- Aplicar as instrucdes de seguranca durante a elevacao

- Aplicar o procedimento de elevagao especifico a coluna

Nao ultrapassar a carga admissivel na extremidade do brago (ver caracteristicas
técnicas).

Antes de soldar, bloquear o cilindro em rotagdo com os parafusos de apoio.

Para assegurar a conformidade da instalagao é necessario instalar um sistema de
aspiragao de fumos.

>PBEB B BPEPEPPPEPPE

Para assegurar a conformidade da instalagao é necessario instalar um sistema de
protecéao visual contra radiagdes.

Manual do utilizador
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Dispor a maquina de modo a que nenhuma das suas partes possa aproximar-se a menos de 500 mm de um
obstaculo de acordo com as normas de seguranga NF EN 349.

Imperativo: o corredor de operagao deve estar desimpedido ao longo de uma largura minima de 800 mm de
acordo com as normas de seguranga NF EN 547-1 -3.

Aconselhamos efetuar uma marcagao no solo de acordo com o plano ao lado.

Nota:
- Acota R (dimensdes totais maximas com o braco extraido no batente elétrico) deve ser medida.
- Acota C € o percurso util do carrinho da coluna.

Ti Cota «R»

'po (em mm) Cota «C»
LINC-MATIC CB-LM 3032C 5425 : (em mm)
LINC-MATIC CB-LM 4042C 6425 Comprimen- 10 6720

to carril (em
LINC-MATIC CB-LM 5052C 7425 metros) 20 16720
LINC-MATIC CB-LM 6062C 8425

800
R
{
N (
T

L = C+2xR+2x800 | C

LINC-MATIC CB «séries C» /D




1 - Descrigao

Esta coluna, destinada a soldadura por “Arco Submerso (AS)” permite posicionar e deslocar uma cabeca de
soldar automatica.

Destina-se mais particularmente a construcéo de corpos cilindricos e também de vigamentos metalicos.

2 - Tipo de coluna com brago

A coluna com braco existe em:

Versao fixa com uma base Versdo com carrinho motorizado
“LINC-MATIC CB-LF” “LINC-MATIC CB-LM"

Armario elétrico de comando e de poténcia
Braco

Corredica

Cilindro

Motorizacéo de elevacao

Carrinho motorizado

Base

Plataforma de soldadura

Consola de comando

OlT|lw|Z|D|TM|(O|T|>
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3 - Cilindro (rep.: F)

O cilindro é constituido por uma chapa de aco dobrada e soldada mecanicamente. Dois caminhos de
rolamento, ao longo de toda a altura, garantem estabilidade e regularidade durante o deslocamento vertical
da corredica que suporta o braco.

O cilindro esta equipado com uma cremalheira vertical, ao longo de toda a altura, a qual permite executar
a funcao anti-queda no caso de avaria no sistema de elevacao.

A sua fixagao no carrinho ou na base é garantida por uma coroa de esferas de grande didmetro. A rotagéo
manual do cilindro € limitada a - 180° e + 180°, sem folga e sem esforgo apreciavel, garantindo assim um
manuseio perfeito e facilidade em posicionar o braco.

O seu bloqueio em rotagao é garantido por 2 parafusos munidos de patins de aperto manual e de acesso
muito facil.

Na sua parte superior encontra-se uma placa que serve de assento para o moto-redutor de elevagéo, um
anel de fixagao que permite deslocar (somente o cilindro) por meio de guindaste.

O cilindro é fornecido com uma calha para cabos que permite encaminhar os feixes de ligacédo até ao
braco.

4 - Elevacgao (rep.: R)

O movimento de subida e descida é efetuado por um grupo moto-redutor, alimentado por corrente
trifasica, a velocidade fixa.

O moto-redutor, situado no cimo do cilindro, acciona, por intermédio de um pinh&o, uma corrente de malha
dupla, sobre dimensionada, para elevar a carga.

5 - Corredica (rep.: C)

Liga o cilindro ao brago e permite, por intermédio de rodizios, deslocar o brago na vertical e na horizontal.

Um dispositivo de seguranca (para-quedas) insere uma garra na cremalheira do cilindro para evitar a
descida brutal da corredica no caso de rutura da corrente.

6 - Carrinho motorizado (rep.: M)

De soldadura mecéanica, este carrinho permite sustentar a estrutura completa da coluna e desloca-se no
caminho de rolamento composto por carris fixados no solo. Os carris estdo separados por uma distancia
entre lados de 1.800 mm.

O carrinho é guiado por rodizios com encosto que se apoiam contra as faces laterais dos carris.

Para evitar qualquer risco de oscilagéo da coluna, este carrinho esta munido com 4 garras envolvendo o0s
carris.

NOTA: No caso em que o carrinho seja um eixo de soldadura, a frente e a retaguarda do carrinho estéo
equipados com batentes de percurso “Full stop”, os quais travam o avanco do carrinho assim que ele embate
num obstéculo. Existem raspadores de carril (escovas) junto aos roletes.

7 - Brago (rep.: B)

O bracgo sustenta a cabeca de soldadura e é fornecido com uma calha para cabos que permite fixar os
feixes de ligacao até a cabeca de soldagem.

O brago € o eixo de soldagem da coluna.

8 - Base (rep.: S)

Soldada mecanicamente,esta base permite sustentar a estrutura completa da coluna.

A base deve ser fixada no solo.
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9 - Armario elétrico (rep.: A)

O armério elétrico alimenta todas as fun¢des da coluna. A alimentacéo do processo (gerador de
soldagem) e dos eixos externos (rotador, posicionador, etc.) ndo é fornecida por este armario, mas por uma
fonte externa de energia.

10 - Telecomando RC-MATIC

Um comando remoto, situado na cabeca de soldagem, permite controlar os movimentos dos eixos da
LINC-MATIC CB C-series, e possibilita a gestdo do comando do fluxo, do desenrolamento do filamento, do
ponto laser e das corredicas SLIDEMATIC cruzadas.

Esta equipado com uma paragem de emergéncia para a seguranca.

Este telecomando possui um cabo espiralado de 5 metros e nas costas do telecomando, um ima permite
posiciona-lo facilmente proximo da cabeca de soldagem.

11 - Consola de comando Pilot Pro (rep.: O)

A caixa de comando PILOT PRO proporciona uma utilizagao flexivel e alta fiabilidade na gestédo do ciclo
da maquina e da soldadura. Pode ser usada para:

2 eixos externos analogicos/numéricos,

1 ligar/desligar.

o controlo do processo (memoriza 1000 programas)
a gestao do perfil do utilizador

a cronologia de alarmes

a troca de dados através de uma pen USB

12 - Opgoes

Carril de guiamento:

Sao propostos trés tripos de carris, compativeis com esta coluna.
- Carril LW (10 metros de comprimento)
- Carril LE (6 metros de comprimento)
- Carril Burback (6 metros de comprimento)

Calla de cabos longitudinal:

Uma calha para cabos permite instalar todos os cabos e tubos para protegé-los durante os movimentos da
LINC-MATIC CB C-series.

Caixa de seccionamento:

LINCOLN ELECTRIC propde dois tipos de caixa de seccionamento consoante o niumero de geradores
instalados na LINC-MATIC CB C-series. Esta caixa garante a alimentacao elétrica exigida pela instalagéo. A
funcéo deste armario é separar cada um dos elementos da instalacao do sistema de alimentacéo do cliente
(LINC-MATIC CB C-series, POWERWAVE,...)

- Caixa de alimentag&o principal para 1 POWERWAVE (cabe¢a monofilamento): AS-XP-95240726
- Caixa de alimentagéo principal para 2 POWERWAVE (cabeca dupla): AS-XP-95240727

Soldadura com carrinho “AS-XP-95240736":

Para transformar o carrinho motorizado em eixo de soldadura, deve-se imperativamente instalar esta
opcdo. Esta op¢cédo compreende:
batentes de percurso “Full stop” (paragem completa) a frente e na retaguarda
raspadores de carril (escovas)

Manual do utilizador
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13 - Dimensoes totais e percursos da coluna LINC-MATIC CB-LM

Equipada com uma cabeca monofilamento arco submerso:

783

Egquipada com cabeca dupla arco submerso:

V1
-~

X 783
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14 - Dimensoes totais e percursos da coluna LINC-MATIC CB-LF

Equipada com uma cabeg¢a monofilamento arco submerso:

L4 360° v
i
2030 "I 1576
|
I
|
. |
|
! v N
n g
875
0
1800

Equipada com cabeca dupla arco submerso:

2030

12401

621

875

1]

1800

O,
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e Percgrso Per_curso Altura
Referéncia vertical horizontal (mm) «H» Peso (kg)
(mm) «Y» (mm) «X»
AS-XP-95240710 | LINC-MATIC CB-LM 3032C 3000 3200 5500 6400
AS-XP-95240711 | LINC-MATIC CB-LM 4042C 4000 4200 6500 6700
AS-XP-95240712 | LINC-MATIC CB-LM 5052C 5000 5200 7550 7000
AS-XP-95240713 | LINC-MATIC CB-LM 6062C 6000 6200 8550 7300
AS-XP-95240700 | LINC-MATIC CB-LF 3032C 3000 3200 5340 6000
AS-XP-95240701 | LINC-MATIC CB-LF 4042C 4000 4200 6340 6300
AS-XP-95240702 | LINC-MATIC CB-LF 5052C 5000 5200 7390 6600
AS-XP-95240703 | LINC-MATIC CB-LF 6062C 6000 6200 8390 6900

15 - Caracteristicas técnicas

Velocida- Velocida- Velocida-
de de de . ~ a Alimentagao
~ : Alimentagao Poténcia re:
braco elevagao carrinho elétrica (kVA) pneumatica
(cm/min) (cm/min) (cm/min) (m/3(n)/h)
«V1» «V2» «V3»
LINC-MATIC CB-LM 3032C
LINC-MATIC CB-LM 4042C M
LINC-MATIC CB-LM 5052C exclusiva-
mente: 5 bares: 12
LINC-MATIC CB-LM 6062C 17.7 a 10 kVA )
! 100 40 a 400 3 x400V 6 bares: 14
LINC-MATIC CB-LF 3032C 175 7 bares: 16
Processo: :
LINC-MATIC CB-LF 4042C 55 KVA por por
LINC-MATIC CB-LF 5052C gerador
LINC-MATIC CB-LF 6062C

A carga na extremidade do brago
nao deve ser superior a:

P
250 daN
300 mm 240 daN
700 mm 230 daN
d
150 daN
P

LINC-MATIC CB «séries C»
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1 - Condig¢des de instalagao

' A implantagao da instalagao deve ser realizada em conformidade com a norma de
seguranca NF EN 547 -1 -3 para garantir a prote¢ao das pessoas.

' Devem ser cumpridas as condigdes abaixo antes de instalar o material.

ALIMENTACAO ELETRICA

Ver o esquema elétrico fornecido

MUITO IMPORTANTE

O cabo de alimentacéo (fornecido pelo cliente) devera ter uma secgéo apropriada a poténcia da
instalacdo. A protecdo do cabo de alimentacéo e da prépria instalacéo pertence ao cliente.

Esta protecdo deve ser apropriada ao regime de neutro da alimentacgéo elétrica.

As informagdes necessarias para o dimensionamento da prote¢do encontram-se na placa sinalética da
instalagéo.

ALIMENTACAO PNEUMATICA

Ver o plano de implantagao fornecido

O utilizador deve prever uma fonte de ar comprimido, munida de regulador, capaz de fornecer os caudais e
pressdes recomendados. O ar deve estar limpo, isento de 6leo e gorduras.

CLASSE DE QUALIDADE: consoante a norma ISO 8573-1

Classe de poluentes sélidos | Classe 3 Granulometria 5pum Concentragdo de massa 5mg/m3
Classe de agua Classe 3 | Ponto maximo de orvalho sob pressédo —20°C
Classe de 6leo total Classe 5 | Concentragdo 25 mg/m3

Disposicdo dos cabos e dos flexiveis

O cliente deve prever um meio para sustentar e proteger contra degradacdes mecanicas,
quimicas ou térmicas, os cabos e os flexiveis desde a fonte até a entrada na calha de cabos e
desde a maquina até a entrada da consola de comandos.

Manual do utilizador
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2 - Preparacgao do solo

A implantacéo da méquina nao necessita preparagéo particular do solo, ndo obstante, recomendamos
cimentar para garantir o maximo de estabilidade a maquina.
Laje de betdo com uma espessura de 200 mm
Nivelamento no conjunto do canteiro £5mm
Desnivel no conjunto do canteiro 30mm
Desnivel 5 mm/m
Laje de cimento betonada de uma s vez
Betéo 20 MPa (350kg/m?®) com armagéo metdlica (segundo as regras BAEL 91 revistas em 99)

A espessura da laje de cimento e da sua armacao metalica sdo dadas a titulo indicativo e
devem ser verificadas em funcao das caracteristicas do solo.

3 - Manutenc¢ao LINC-MATIC CB LM e LF

Por razdes evidentes de comodidade e transporte, a coluna € desmontada antes de ser expedida em varios
conjuntos que é necessario montar no lugar da implantacéo.

A embalagem de expedicao de uma coluna LINC-MATIC CB LM contém:

o cilindro equipado com a corredica

o carrinho motorizado

a plataforma equipada

0 braco e a instalacdo de soldagem

0 armario elétrico e a consola de comando

A embalagem de expedicao de uma coluna LINC-MATIC CB LF contém:

a base

o cilindro equipado com a corredica

a plataforma equipada

0 braco e a instalacdo de soldagem

0 armario elétrico e a consola de comando

As amarragoes sido dadas a titulo de principio, mas sao diferentes para cada maquina,
consoante o modelo e o equipamento.

Amarragao dada para uma coluna nua. Para uma coluna equipada ver o plano especifico
fornecido.

ATENGAO! Proteger as partes sensiveis antes de amarrar os cabos de elevagio.

Usar cintas

Em todas as agdes de manutengio e transporte, ¢ OBRIGATORIO usar Equipamentos de
Protecao Individual “EPI” adaptados.

> BB b

Os componentes da instalagcdo devem ser transportados, exclusivamente, pelos pontos
de amarragao previstos e com o material de elevagao e transporte apropriado.
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O cilindro

A elevacgao do cilindro deve ser feita com 2 meios de elevagéo para evitar o movimento pendular.

LINC-MATIC CB LM-LF 3032C :
LINC-MATIC CB LM-LF 4042C :
LINC-MATIC CB LM-LF 5052C :
LINC-MATIC CB LM-LF 6062C :

2500 daN
2750 daN
3050 daN
3300 daN

O braco
LINC-MATIC CB LM-LF 3032C : 580 daN
LINC-MATIC CB LM-LF 4042C : 690 daN
LINC-MATIC CB LM-LF 5052C : 810 daN
LINC-MATIC CB LM-LF 6062C : 920 daN
' Protecao operador:
Capacete - Luvas - Calcado de seguranca

®
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O carrinho A base

1200 daN

1500 daN

A plataforma (verséo 2 geradores)

250 daN

A plataforma (verséo 1 gerador)

200 daN

e R

OS carris de guiamento

O armario elétrico
- Carril LW (10 metros): : 260daN
150 daN - Carril LE (6 metros): 150 daN
- Carri:l Burback (6 metros): 260 daN
() = ” =4
=
| :
A
' Protecao operador:
Capacete - Luvas - Calcado de seguranca

(a)
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4 - Implantagao no solo de uma LINC-MATIC CB LM e LF

1 - Instalacdo dos carris (no caso de uma LINC-MATIC CB LM

Marcar e perfurar a localizagéo dos pinos.

Carril LW
L 1800 |
e | o .
w07 | ) ) : b W ‘ ” FE )
[ < a «
T T AN | \
Vo 255 Bl 513 | L
1
1338 (I
200 Vo
r) ¢ s s () r) I‘i‘l
b § !
‘ -2 M16 M16
N~
o
I 1800 | -
| Q@
\\ \4@];\ \\ &w ‘ [ﬁ \\ \\ ‘ 92 | ‘
( ( { ( ( ( 213
\ \ \ \ 200 \ \ ! 1
) ) )
C I L
I
1000 1000 950 %
10000

colocar em funcionamento. Para esse efeito:

rolamentos com uma escova metalica.

residuos metalicos.

A instalagao dos carris LW necessita uma rodagem do par rodizios / carris antes de

- Depois de uma primeira ida e volta do carrinho, percorrendo o comprimento total do
caminho de rolamento, eliminar os residuos metalicos depositados nos carris e nos

- Em seguida, efetuar 3 idas e voltas e, depois, eliminar novamente os residuos
metalicos que se depositaram nos carris e nos rolamentos com uma escova metalica.
- Certificar-se no vaivém seguinte que o par rodizios/carris deixou de produzir

Carril LE
| 1800 |
| 1 I \ 1 \ \
20 VT ‘ ’7\\ W ” ‘ ” ’7\\ \\
\/ \/ s s ¢/ Le N (/ (/
VA L__lgé__ﬂ = ! [
200 | 1o 1370 .
2 () - 2 () 55
\ \ \ \ \ \
bt bt ! M16 M16
IS
| 1800 |
alla L1 [ fA ‘ |
VS y = = VY | 160 |
P 2 22 I 1
( ( « (
\ \ \ \ \ \
(U Vo 200 Vo
\ \ \ \ \ \
/7 /7 2 2 2 2
 ( ( « (
\ \, \ \, \,
I
1450 1450 [~
6000 100
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Carril BURBACH

6000

| 1800 |
\ \ | \ \ \
\ } \ } \
o] 0 aabdal b T | ] )
[ £ = (
L 285 Lo 535 [\
I 1
200 |\ 1330 \
) ) ) ) 65
Lo . | M16 b—
I M16 in
~
| 1800 |
%ﬁi%a | | I%fﬂ%a | =
\ \ \ \ &2 & \ \ I
\ \ \ \ \ \
Vi i Vi Vi i i
( ( ( ( (
\ \ \ \ \ \
Vo Vo 200 [U
\ \ \ \ \ \
v i v v i i
( ( ( ( ( (
\ \ \ \
I
1000 1000 950 cC
50

2 - Implantacédo da base (caso de uma LINC-MATIC CB LF)

Marcar e perfurar a localiza¢@o dos pinos de acordo com o plano de implantagéo.

‘|I:::T5Tfﬁ:::ﬂ‘
i IR |
I |1 | I
IF%TQ%%J
I T M16 x 175 .
[ I | [ |
N W %DF 7’ﬁ* IZIQB\II’/ | SO |
. VY 150
iR
I I |
[ (N I
(; :::LLL;L:::I M16 x 175
e \
1800
426-4
1880
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5 - Montagem da coluna LINC-MATIC CB

' Antes de usar a maquina, o operador deve certificar-se de que nao existe nenhum risco
de colisao com pessoas.

No caso de montagem de uma coluna LINC-MATIC CB LM, depois de ter posicionado e fixado os
caminhos de rolamento no solo, pousar o carrinho nos carris tomando a precaugcéo de encaixar bem os
rodizios com encosto entre os carris.

Montar os 4 conjuntos de garras de carril no carrinho, 6 parafusos M12X40 CHC para cada garra (binario
de aperto: 50 Nm).

Contra perfurar e adicionar pinos depois de posicionar as garras.

Icar o cilindro na vertical pelos anéis de amarragao situados na parte superior (ver capitulo “Manutencao”).

Para operar seguramente, é necessario usar uma ponte mével com um equipamento tipo
aranha (fornecida) e um carrinho elevador equipado com um sistema de amarragao (ndao
fornecido).

POSICAO IMPORTANTE DA CORREDICA:

' Posicionar a corredigca o mais proximo possivel da parte inferior do cilindro, antes de
Y efetuar qualquer movimento de elevagao.
A corrente deve ficar esticada.

Fixar o cilindro no carrinho com os 18 parafusos M16 X 65 de cabega em H.

Utilizar uma chave dinamomeétrica com a ponta 24 para obter um binario de aperto de 100 N.m.

Certificar-se de que o cilindro roda + 180°.

' ATENGCAO! Nio soltar o guincho sem primeiro bloquear os parafusos de fixagao.
o
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Instalar os 2 sistemas de bloqueio do cilindro com os parafusos de M16 X 65 de cabega em H, 2 para
cada sistema.

Bloquear o cilindro em rotagéo
Retirar a tampa e inserir o respirador (no bolso de transporte)

Posicionar os cabos de amarragao no brago a 2 metros de cada extremidade e encaixar o conjunto da
cremalheira pressionando-o para baixo entre os rodizios excéntricos j& ajustados.

Montar o batente mecéanico com 2 parafusos M10 X 40 CHC e montar os 2 batentes de fim de curso
elétricos com 2 parafusos M 5 X 30 CHC

Montar o moto-redutor do brago “M1” e a respetiva platina com 4 parafusos M12 X 45 de cabega em H
“Vl”_

30 mm
(0/+1Tmm)

LINC-MATIC CB «séries C» f1-8\
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' Depois de instalado o moto-redutor, ndo apertar completamente os parafusos “V1”.
(]

Para o ajuste do pinhdo moto-redutor na cremalheira do brago, apertar os parafusos de M16 X 65 “V2” até
comprimir segundo a cota indicada acima.

' Para o brago funcionar bem, é imperativo respeitar a cota de 30 mm (0/+1).
(]

O alinhamento do brago € garantido por rodizios excéntricos. O ajuste destes rodizios é feito na fabrica.
Verificar se o brago esta paralelo a corredica medindo o mesmo valor por cima e por baixo do bracgo.

Verificar se o brago esta nivelado pousando um nivel de bolha sobre o carril do brago.

' A falta de paralelismo e de nivelamento exige o ajuste dos rolamentos excéntricos. Contactar o
Servico Pos-Venda da LINCOLN ELECTRIC

6 - Montagem da plataforma e do armario elétrico

Instalar a plataforma com 4 parafusos M 12 X 35 de cabega em H. Verificar a verticalidade da plataforma e
se esta bem assente nos reforcos do cilindro.

Instalar o armario elétrico com 4 parafusos M 8 X 50 de cabega em H. O armario fixa-se nas 2 vigas de
suporte, montadas no cilindro.

Manual do utilizador
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7 - Ligacao a energia elétrica e pneumatica

Efetuar as ligacGes dos cabos de acordo com o sistema elétrico fornecido.
Efetuar a ligagdo a alimentacao elétrica e pneumatica de acordo com o esquema elétrico fornecido.

3 x 400 V 5-7 bars

Ver os esquemas elétricos:
95240790 para a ligagao do armario
95240726 opgao caixa de seccionamento versao cabega monofilamento (1 gerador)
95240727 opgéao caixa de seccionamento versao cabeca dupla (2 geradores)

LINC-MATIC CB «séries C» @
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1 - Botoes de comando no armario

E1l | Indicador luminoso ligado
E2 | Seccionador geral da maquina
E3 | Paragem de emergéncia

LINC-MATIC CB «séries C» @



2 - Botoes de comando na consola do operador

E4 | Colocacao em servico
E5 | Inicio ciclo

E6 | Paragem ciclo

E7 | Paragem de emergéncia

E8 | Potenciémetro velocidade carrinho
E9 [ Potenciémetro regulacao voltagem

E10 | Potencidémetro regulacao intensidade / velocidade fio
E11 | Movimento corredica SLIDEMATIC

E12 | Pilot Pro (ver ISUM do Pilot Pro)
E13 [ Paragem de emergéncia

El4 | Telecomando RC-MATIC

Manual do utilizador
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3 - Botoes de telecomando RC-MATIC

Marca Condicéao Designacgao
S1 Paragem de emergéncia
gg ‘ ’ Funcéo Bis
S4 + 1/2 Retirada fio
+ 1/2. Aumento da velocidade durante o ciclo
S5 _J;gy ON / OFF apalpagéo
S6 ® Inicio ciclo
S7 + 1/«2 Desenrolamento do fio
= + 1/2. Diminui¢é@o da velocidade durante o ciclo
S8 Selegéo Fungéo 1
1/2. Selecdo Fungao 2
S9 . Paragem ciclo
S10 Teste fluxo
S11 Reciclagem fluxo
S12 el Ponto laser
S13 + 1/‘2 Movimento de subida da corredica C200
+ 1,/2. Movimento de subida do braco da coluna
S14 :I + 1,’2 Movimento para a esquerda da corredica C200
[I + 132. Movimento para a esquerda do braco da coluna
S15 Q)' Validacéo do telecomando
S16 |] + 1/,z Movimento para a direita da corredica C200
|] + 1/2' Movimento para a direita do brago da coluna
S17 u + 1/2 Movimento de descida da corredica C200
u + 1/2' Movimento de descida do braco da coluna

LINC-MATIC CB «séries C»
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4 - Colocacao em e fora de servigo

' LEMBRETE: O posto do operador esta situado em frente da consola de comandos.
Y A maquina foi concebida para funcionar s6 com um operador.

LIGACAO A CORRENTE:

Posicionar o seccionador E2 em «I», 0 sinal luminoso E1 acende-se.
COLOCACAOQ EM SERVICO:
Certificar-se de que as paragens de emergéncia estdo desengatadas.
=>no armario E3
=> na consola de comandos do Pilot Pro E7
=> no telecomando RC-MATIC E13
Colocar a coluna em servico carregando em E4, o sinal luminoso E4 acende-se.

COLOCACAOQ FORA DE SERVICO:

Acionar uma paragem de emergéncia.

DESLIGAR DA CORRENTE:

Posicionar o seccionador E2 em «0»

ATENGCAO! Ha sempre tensdo a montante do seccionador.

5 - Langamento de um ciclo de soldagem

Para executar movimentos e/ou ciclos, consultar as instru¢des relativas ao processo de
soldadura pretendido.

Manual do utilizador
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1 - Limpeza

Para que a maquina possa garantir um funcionamento 6timo durante muito tempo, é necessario o minimo
de cuidado e limpeza.

A periodicidade desta limpeza € indicada para a producéo diaria de 1 posto de trabalho. No caso de
producd@o maior, aumentar a frequéncia de limpeza em consequéncia.

O seu servico de limpeza pode fotocopiar estas paginas para seguir a frequéncia e anotar as datas de
limpeza e as operacdes efetuadas (marcar na quadricula prevista).

Antes de comecar uma intervencéo, € OBRIGATORIO fechar as fontes energéticas com um
cadeado (eletricidade, ar e gas, etc.).
O engate de um botao de paragem de emergéncia nao é suficiente.

ATENCAQ! As intervencdes em posicéo elevada (manutencéo, reparacéo, etc.) na coluna,
devem ser efetuadas com um equipamento apropriado para elevar pessoas.

LEMBRETE: A manutencédo da corredica deve ser efetuada com as energias cortadas quando
€ necessario retirar as tampas de protecéo.

O estado da corrente é primordial para o movimento de “subida-descida” do conjunto automatico
formado pelo braco, corredica e cabeca de soldagem. Vigiar o estado da corrente e efetuar a
substituicdo de todos os elos que apresentam defeitos.

ATENCAOQ! A corrente deve ser mantida limpa, lubrificada, sem sinais de oxidagao e flexivel
(sem nenhum ponto de colagem entre os elos).

IMPORTANTE: As operacgdes de lubrificacdo devem ser feitas somente numa corrente limpa. A
limpeza da corrente deve ser feita com agua quente e um dissolvente.

E INTERDITO pér graxa lubrificante na corrente.

LEMBRETE: Uma vez por ano, ho minimo, mandar controlar por um organismo de seguranca
ou por pessoal da LINCOLN ELECTRIC todos os dispositivos de translagdo vertical: motor do
guincho, corrente tripla, pinh&o, dispositivo para-quedas, interruptor fim de curso.

L e

A desmontagem e/ou substituicdo de elementos mecéanicos da coluna LINC-MATIC CB é
INTERDITA Contactar o Servigo Pds-Venda da LINCOLN ELECTRIC.
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2 - Plano de manutengao

L Prazo
Frequéncia
Sub Tipo (em horas)
conjunto controlo
2500 | 6000
Travao Funcionamento | Teste X A
Visual Lubrificagao X
Redutor B
- Drenagem X
Moto-redutor - Substituicao* X C
Limpeza
inha i Lubrificacdo X D
Elevacio Pinh&o Visual =2
Substituicao*
Limpeza
Visual Lubrificagédo
Corrente Substituicao* E
Dimensional -
Fim de curso Funcionamento | Teste X F
Para-quedas | Conjunto Funcionamento | Teste X G
Carril Visual Limpeza H
Cilindro Travéo de .
~ Funcionamento - X |
rotacéo
Corredica Rolete Visual - X J
Cremalheira Visual Limpeza K
Bracgo Carril Visual Limpeza L
Fim de curso Funcionamento | Teste X M
N ) Limpeza
Motorizagéo Pinhao Visual Lubf_)iﬁcagéo X N
braco
¢ Redutor Visual Lubrificagéo X o
Mancal - Lubrificagdo X P
Visual Substituicao X Q
Raspador - - —
Dimensional Regulacao X R
Redutor Visual Lubrificagao X S
. Full stop Funcionamento | Teste X T
Carrinho
Fim de curso Funcionamento | Teste X U
Pinhéo Visual lep_e_za ~ X \%
Lubrificagéo
_ - w
Garra** Visual
- X X
. Filtro Visual Limpeza Y
Armario c
elétrico ontacto Visual Aperto z
elétrico
Consola de . ) .
comando Pilot Pro Visual Limpeza AA

*: Contactar o Servigo Pés-Venda da LINCOLN ELECTRIC

**: Controlo imediato a efetuar no caso de choque

Aconselhamos fazer um acompanhamento rastreado de todas as operacdes de

manutencao.

(77)
@)
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3 - Man

utencao “Sistema de elevagao”

Etapa | Operacgao Nao
OK OK
Travdo v X
Verificagdo periddica pelo servico de manutencdo do bom funcionamento do travao
Etapa | Operagao Nao
OK OK
“ Redutor v X
Os redutores devem ser mantidos em condi¢cdes de eficiéncia 6tima
efetuando as operagdes de manutengado programadas, previstas
pelo construtor.
Uma manutengao bem feita garante os melhores desempenhos,
mais vida util e condigées de seguranga permanentes.
Certificar-se visualmente que nao existem fugas.
R1: bujédo de enchimento
V1: bujdo de purga
N1: bujao de nivel
Quantidade de déleo: 4,5 litros
Tipo de déleo “sintético”™
- OMALA S4 WE 320
Klibersynth GH 6 320
Mobil Glygoyle 320
Alphasyn PG320
Carter SY 320
Etapa | Operagao Nao
OK OK
| D | Pinhéo v | x

Certificar-se que o pinhao esta limpo. A limpeza deve ser feita com agua quente e
um dissolvente.

<t
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Etapa

Operacgao

Corrente

OK

Nao
OK

Controlo visual

Auséncia de corrosdo — se existe corrosdo, mudar a corrente.

Boa flexibilidade, sem ponto de pressdo nem articulagdes coladas — se a
corrente nao esta flexivel, mudar a corrente

Limpeza: sem obstru¢do nem aglomeracgao de gordura + poeira — se corrente
muito suja, limpar com um desengordurante/dissolvente mecénico e depois
lubrificar

Presenca de lubrificante: corrente humida — se a corrente esta seca, lubrificar

A lubrificagcao deve ser feita sobre toda a superficie funcional da corrente com um
pincel e 6leo mineral ndo detergente, de viscosidade adaptada a temperatura de
funcionamento.

- Temperatura de funcionamento (°C) 0 a 50°C

- Grau de viscosidade recomendado (ISO - VG) 46 a 150
Depois da coluna estar pronta a funcionar, efetuar varios ciclos de elevacao para
distribuir bem e deixar penetrar o 6leo. Limpar o excedente de lubrificagao.

Verificagcdo do desgaste

Mudar a corrente tripla quando o seu
alongamento é superior a 2%.

O comprimento abrange 32 elos (32

_ passos):

e Comprimento normal: 1016 mm
e Comprimento maximo: 1036 mm

22 pas A medicéo deve ser feita com:
=1016mm . um metro,
e acorredica em posicdo baixada,
e acorrente esticada pela carga,
¢ em 3 pontos (na corredica, no cen-
tro e sob a platina de elevacéo)

1 pas
=31,75 mm

Etapa

Operagao

Fim de curso

OK

Nao
OK

Testar os fins de curso, superior e inferior, do mecanismo de elevagéo.
O acionamento de um fim de curso deve provocar a paragem do movimento.
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4 - Manutengao “Para-quedas”

Etapa

Operagao

Para-quedas

OK

Nao
OK

rocedimento de verificacao de funcionamento do para-quedas

Esta operacéo pode ser efetuada com a corredica em qualquer altura.
Escolher de preferéncia uma posicéo baixa para mais seguranca.

Avancar ou recuar o braco de maneira a equilibrar as cargas em relacao ao
cilindro (P1=P2)

Levantar o brago da coluna de cerca de 20 cm com um meio de elevagao e
uma cinta (passada o mais préximo possivel do cilindro)

Folgar a cinta. O brago deve descer alguns cm e, em seguida, bloquear-se.
Se nao bloqueia é porque o para-quedas nao funciona. Consulte o Servigo de
P6s-Venda da LINCOLN ELECTRIC

Para libertar o blogueio levantar novamente o bra¢o com a cinta.

Efetuar uma subida do braco com os botSes de comando até libertar a tensao
da cinta, em seguida retira-la.

Retirar a cinta.

5 - Manutencao “Cilindro”

Etapa

Operagao

Carril

OK

Nao
OK

Verificar o estado dos carris (=> limpos e sem objetos estranhos).
Para evitar a oxidagéo, aplicar um revestimento de deslizamento de tipo:

v Adermos 800 (Molydal)
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Etapa | Operagao Nao
OK OK

_ Travéo de rotacdo v X

Verificar se funciona bem.

6 - Manutengao «Corrediga»

Etapa | Operacao Nao
OK OK

Rolete v X

Depois de desmontar as tampas da corredica, verificar o estado dos roletes (=>
limpos e sem deterioracoes).

Manual do utilizador
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7 - Man

utencao «Brago»

Etapa | Operagao Nao
OK OK
Cremalheira (4 X
Escovar a face dentada sem adicionar gordura.
Para evitar a oxidagéo, aplicar um revestimento de deslizamento de tipo:
v/ Adermos 800 (Molydal)
Etapa | Operagao Nao
OK OK
Carril v X
Verificar o estado dos carris (=> limpos e sem objetos estranhos).
Para evitar a oxidagao, aplicar um revestimento de deslizamento de tipo:
v/ Adermos 800 (Molydal)
Etapa | Operagao Nao
OK OK
Fim de curso (4 X
Testar os batentes de posic¢ao final, a esquerda e a direita do movimento do braco.
0 acionamento de um fim de curso deve provocar a paragem do movimento.
<
=.'-.|.
8 - Manutengao «Motorizagao do brago»
Etapa | Operagao Nao
OK OK
Pinhéo v | X

Depois de desmontar as tampas da corredica, verificar o estado do pinhao (=> limpo
e sem objetos estranhos).
Para evitar a oxidacéo, aplicar um verniz de deslizamento de tipo:

v Adermos 800 (Molydal)
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Etapa | Operagao Nao
OK OK

n Redutor v X

Depois de desmontar as tampas da corredica, certificar-se:
visualmente, que ndo existem fugas.
visualmente, do estado do redutor.

9 - Manutengdo «Carrinho»

Etapa | Operacgao Nao
OK OK
“ Mancal v X
Depois de desmontar as tampas de protecao, lubrificar os mancais.
v ESSO BEACON EP2
Etapa | Operagao Nao
OK OK
n Raspador v X
Verificar o estado dos raspadores (=> limpos e sem deterioragdes).
Substitui-los se estiverem estragados ou desgastados (antes que o corpo de chapa
da escova roce o carril).
Etapa | Operagao Nao
OK OK
“ Raspador v b 4
Regulacéo das escovas:
quando a escova entra em contacto com o carril, comprimir a mola até ficar
com o comprimento de 61 mm (-1/ +4 mm).
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Etapa | Operagao Nao
OK OK
Redutor v X
Depois de desmontar a tampa de protegao, certificar-se:
visualmente, que nao existem fugas.
visualmente, do estado do redutor.
Etapa | Operagao Nao
OK OK
Full stop 4 X
Testar os batentes de posigao final full stop.
O acionamento de um fim de curso deve provocar a paragem do movimento.
Etapa | Operagao Nao
OK OK
Fim de curso v X

Testar os batentes de posi¢ao final do carrinho.
O acionamento de um fim de curso deve provocar a paragem do movimento.

LINC-MATIC CB «séries C» @




Etapa | Operagao Nao
OK OK

Pinhao v X

Verificar o estado do pinh&o (=> limpo e sem objetos estranhos).
Manter a engrenagem limpa
Lubrificar com um lubrificante seco de tipo Adermos 850
Ajuste da folga da engrenagem:
- Desapertar os parafusos de ajuste
- Encostar o par pinhao/coroa ao fundo da engrenagem empurrando
manualmente o conjunto de motorizacgéo.
- Primeiro apertar os parafusos de ajuste para encostar e depois desaperta-los
de 1/6 de volta.
- Apertar com chave as porcas dos parafusos de ajuste e dos parafusos da
platina de motorizagéo.

Etapa | Operacgao Nao
OK OK

Garra 4 X

As garras ndo devem rogar os carris.
As garras devem ser posicionadas corretamente =» a 5 mm do carril em toda as
direcdes.

Etapa | Operagao Nao

OK OK

Garra v X

Verificar a fixagdo das garras e a presenca das cavilhas. Binario de aperto 50 Nm.
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10 - Manutengao «Armario elétrico»

Etapa | Operagao Nao
OK OK
Filtro (4 X
Limpar os filtros com ar comprimido
Etapa | Operagao Nao
OK OK
Material elétrico (4 X
Verificar e, se necessario, apertar os contactos elétricos
11 - Manutenc¢ao «consola de comando»
Etapa | Operagao Nao
OK OK
Consola de comando (4 X

Limpar com um pano humido, detergente da loica ou espuma de limpar ecras.

12 - Resolugao de problemas

Problema ‘ Causa

Mau funcionamento do braco, da

elevagéo ou da rotat;éo Fim de curso acionado

Solugao

Ajustar a posicéo

Motor sobrecarregado

Verificar o redutor

Avaria no variador

Verificar o variador

Avaria no motor

Verificar o motor

Avaria no interruptor ou relé

Substituir o interruptor ou o relé

Avaria no transformador

Verificar o transformador

O motor do braco roda, mas nao

: Avaria no potenciémetro
se pode mudar a velocidade P

Verificar ou substituir o
potenciémetro

Avaria no variador

Ler o manual

Para-quedas néo bloqueia

Verificar a corrente de elevacéao

Verificar a mola

Ligacdo a corrente impossivel

Verificar se as paragens de
emergéncia estdo desengatadas
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13 - Pecas sobresselentes

Como e

ncomenda-las:

Nas fotos e desenhos aparecem quase todas as pecas que constituem a maquina ou uma instalacao.

As tabelas descritivas contém 3 tipos de artigos:
Artigos existentes normalmente em stock: v
Artigos néo existentes em stock: ¥

Artigos a pedir sem referéncia

(Para estes artigos, aconselhamos enviar-nos uma copia da lista de pecas devidamente preenchida. Indi-
car, na coluna C, o niumero de pecas desejado e mencionar o tipo e o nimero de matricula da maquina.)

Para os artigos com referéncia nas fotos ou esbo¢os e que ndo se encontram nas tabelas, enviar-nos uma
copia da pagina em que figuram e evidenciar a referéncia.

Exempl

o:

Normalmente em stock

X[

N&o existe em stock

Mediante pedido

‘Stock‘ Qtd ‘ Designacdao
El WOOOXXXXXX v Cartao interface maquina
G2 WOOOXXXXXX X Sensor de fluxo
A3 P9357XXXX N Chapa frontal em serigrafia

e Quando encomendar pegas, indique a quantidade e anote o nimero da sua maquina no quadro abaixo.

C€

Matricule

»

TIPO:

=]

Matricula:

®

Manual do utilizador



Armario elétrico

LINCOLN
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Normalmente em stock

X[

N&o existe em stock

Mediante pedido

‘Stock Qtd ‘ Designacéao
KM1 PC5701707 Interruptor LC1D25BD
QF4 PC5705278 Disjuntor motor 3P 4-6.3A - GV2ME10
EI\'\;:I\?I PC5701026 Interruptor inversor 6F O+F 24VDC 12A
Qo0 PC5702422 Seccionador 3P - 25A
TC1 PC5706105 Transformador 230+400V / 3x42V - 1260VA
N PC5700236 Variador HZ 0,55K 400TRI AGL402 05F
KMC .
KMR PC5701026 Interruptor inversor 6F O+F 24VDC 12A
Vs P91241590 Variador CC 0,18K 42MONO 5000TR/MIN
u40 PC5706111 Alimentagao 230+400V/24VDC - 5A
Ul PC5706226 Alimentacao 230/-12VDC +12VDC
API10 PC5703683 Automato 1512SP-1 PN ET200SP
MS1 PC5512538 Modulo de seguranca XPSATE5110
KA PC5701726 Relé 24VAC/DC - 1RT - 6A
KMFSC PC5701733 Interruptor 3F+20 24VDC CAD32BD
API PC5703671 Automato 1215C 14E/10S 2EA 2SA
PC5703673 Médulo 16E/16S TOR S7-120
PC5703672 Médulo 16E TOR S7-1200
PC5703680 Modulo 2S ANA S7-1200
PC5703681 Moédulo 4E/2S ANA S7-1200
SE1 PC5703997 Switch Ethernet
PUP1 PC5703730 Visor tatil 9” TP900 COMFORT
SAl PC5702477 Joystick 4 direcdes
B4
B5 PC5708030 Codificador
B6
CAD1 P95307551 Telecomando

A

e Quando encomendar pegas, indique a quantidade e anote o nimero da sua maquina no quadro abaixo.

Ce

Matricule

-

»
>

TIPO:

»
>

Matricula:

(39)
()

Manual do utilizador



Corredica

Normalmente em stock
N&o existe em stock
Mediante pedido

RadAN

‘Stock Qtd ‘ Designagéao
C1 DI1002549 Moto-redutor WR75 UF1 D30 180 B5 V6 BN80A4
DI002548 Pinh&o com eixo
P95248610 Codificador 5000pts
C3 Fim de curso completo (braco)

Conjunto rolete e corredica (braco e cilindro)

C4 Rolo-guia lateral
C5

N Rolete de suporte

A

e Quando encomendar pegas, indique a quantidade e anote o niumero da sua maquina no quadro abaixo.

( € Type | »TIPO:
mmicule| »|Matricula:
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Elevacao

Normalmente em stock

X[

N&o existe em stock

Mediante pedido

Qtd ‘ Designacéao
R1 Motor
R2 | AS-PS-T0300008 Redutor (para coluna LINC-MATC CB LM-LF 3032 e 4042)
AS-PS-T0300012 Redutor (para coluna LINC-MATC CB LM-LF 5052 e 6062)

R3 Mancal

Axial
R4 Pinh&o com eixo motor
R5 Pinhao livre
R6 Mola para-quedas
R7 Corrente tripla

Aperto rapido

N Fim de curso completo (elevagéo)

e Quando encomendar pegas, indique a quantidade e anote o niumero da sua maquina no quadro abaixo.

R |

TIPO:

Matricula:

f41\ Manual do utilizador
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Rotacao

Normalmente em stock
N&o existe em stock
Mediante pedido

X[

Rep ‘ : ‘Stock‘ Qtd ‘ Designacéao
o1 Coroa dentada
04 N Indexacao rotacdo

|
e Quando encomendar pegas, indique a quantidade e anote o niumero da sua maquina no quadro abaixo.

( € Type | »TIPO:
Mamcune| »|Matricula:
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Carrinho

Normalmente em stock

RadAN

N&o existe em stock

Mediante pedido

A

Rep ‘ ‘Stock Qtd ‘ Designagéao
C1l Motor
Cc2 Redutor
C3 Pinhdo motor
C4 Coroa veio carrinho
C5 Mancal
C6 Rolete com encosto
C7 Veio motor
C8 Veio livre
C9 Fim de curso
C10 | AS-PS-95240824 Raspador escova
cl1 Fim de curso

e

Matricule

e Quando encomendar pegas, indique a quantidade e anote o niumero da sua maquina no quadro abaixo.

=

TIPO:

\/

Matricula:

)

—/

Manual do utilizador
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