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O:>:> Instruction Manual: IM8695-8970

WELDLINEM Eesgtggtz%e Gloves for welding operations

i i MODELS: MIG IRON PROTECT: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11
by Lincoln Electric MIG IRON PROTECT +: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11
READ THESE INSTRUCTIONS CAREFULLY

Current legislation (Italian Legislative Decree 81:2008). holds the employer (user) responsible for the identifi cation and choice
of appro-priate PPE for the risks present in the workplace (in terms of the features and category of PPE). It is therefore essential
to check that the features of this model are appropriate for your requirements before beginning to use it. The employer must
also inform the worker in advance of the risks the PPE protects against, providing instruction and/or training in proper use and
practical utilization of the PPE if necessary. This Note must be kept for the entire time in which the PPE is in use.

Notifi ed body: Centro Tessile Cotoniero e Abbigliamento S.p.A., Piazza Sant’Anna 2, 21052 Busto Arsizio VA - European notifi
cation number 0624, Category (EU) 2016/425: I

Composition:

+ Split leather and grain leather in 1.1-1.3 mm variants + Category (R.E.216/425): II* + Sizes: 10

USE

The garments described in this note comply with the specifi cations contained in European standards and are suitable for the use
described below; They are NOT suitable for any other use.

European Directive (UE) 2016/425: harmonization of member states’ PPE legislation.

EN 420:2010: (general requirements for innocuousness, ergonomics and sizes),

EN 388:2017: requirements for protection against mechanical risks, for maintenance work, plant cleaning, work with tools, metal
structural work, handling of metal profi les, grinding and/or removal of burr, carpentry, handling of objects with sharp corners
and of rough or abrasive objects.

EN 407:2004: requirements for protection against heat risks, for occasional contact with small fl ames and for contact with hot
objects at temperatures not exceeding 100°C

EN 12477:2006: requirements for welders

GENERAL WARNINGS

The values obtained in the technical examinations conducted to determine performance levels are reported in the section on
PERFOR-MANCE.

As they are made of the same material throughout, the specifi ed performance values may be extended to all parts of the glove.
The gloves are made to ensure that they are not themselves a cause of risk or interference for the user; the materials they are
made of have been selected to offer the best performance and the greatest durability, and there are, to the best of our current
knowledge, no contraindications for their use.

The gloves have been manufactured to ensure that there are no points (such as stitching or accessory parts in direct contact with
the skin) that could cause excessive irritation or injury to the wearer.

The specifi ed safety features are guaranteed only if the gloves are of the correct size, worn correctly, fastened up, and in perfect
condition. Inspect them before each use to make sure that they are in perfect condition, integral and clean; replace them if they
are not integral (loose stitches, breakage or holes); if they are dirty, clean as described in the MAINTENANCE section. The
manufacturer shall not be held liable for any damage or other consequences of improper use, or if the PPE has been modifi ed in
any way with respect to its certifi ed confi guration. If the instructions provided in this note are not followed, the PPE will lose its
technical and legal effectiveness. The user must not remove the gloves at any time while in the work area at risk.

SPECIFIC WARNINGS

Gloves must not be worn in the presence of a risk of entanglement in moving parts of machinery.

With reference to standard EN 12477, type B gloves are recommended when great dexterity is required, as in TIG welding. Type
A gloves are recommended for all other welding procedures. Gloves protect the hands and wrists during welding procedures
and related operations against splattering of small quantities of molten metal, brief exposure and contact with small fl ames,
convective heat, heat due to contact and UV rays from the arc (there is no test method for measuring penetration of UV rays in
the materials the gloves are made of, but the methods currently used to make protective gloves do not permit penetration of UV
rays). They also protect against mechanical aggression. If the gloves are to be used during arc welding: The material the gloves
are made of offers minimal electrical resistance up to 100 V (DC) during arc welding. These gloves do not protect against electric
shock from defective equipment or work performed under voltage, and electrical resistance will be reduced if the gloves are wet,
dirty or sweaty, which could add to the risk.
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MARKINGS (example)

Manufacturer’s name O: : ™
WELDLINE
by Lincoln Electric
Description MIG IRON PROTECT MAINTENANCE INSTRUCTION
Item number partn° WG-MIG-3-CE et DONOTWASH
Symbol indicating mechanical ,& DONOT BxEscH
risks and protection indexes
(abrasion, cutting, tearing, EN 388:2016
perforation)/ symbol of thermal risks / 4234X & DONOTORY
Read note/ CE marking / Size EN4072004
41324X = DONOTIRON
X ————
D Lincin Electic Europe 5. co Bnimos, 9.5 2*
Country of origin 08008 Barcelona SPAIN
MADE IN ITALY
Manufacturer’s name O: : ™
WELDLINE
by Lincoln Electric
Description MIG IRON PROTECT + MAINTENANCE INSTRUCTION
L DT 7 part n° WG-MIG-4-CE Yoot soNoTwESH
Symbol indicating mechanical EU 2016/425
risks and protection indexes (abrasion, EN 12477:2001+A1 2005 ,K DONOT BLEACH
cutting, tearing, perforation)/ symbol of EN 388:2016 .
thermal risks / Read note/ CE marking / 2122X size @ DONOTDRY
e EN407:2004
41324X 1 0 = DONOT IRON
wwwweidiine.eu [[_[1] X DONOTDRY CLEAN
Manufacturer’s address e ey
Country of origin MADE IN ITALY

You can fi nd the Declarations of Conformity on the web site: www.weldline.eu

TRANSPORTATION AND STORAGE

Transport and store the garment in its original package, in a cool, dry place far away from heat sources and protected from

light. Do not fold or crush.

OBSOLESCENCE DATE: until consumed by wear, if kept in good condition.
DISPOSAL If the garments have not been contaminated with particular substances or products, they may be disposed of along
with ordinary fabric waste; if they are contaminated, they must be disposed of in accordance with legislation governing special

waste.

MAINTENANCE INSTRUCTIONS: scrupulously follow the instructions given below.

THE MARKING:

guarantees free circulation in the trade of products and goods within the European Economic Com-

munity. EC marking on%e product means that it meets the essential requirements of UE regulation 2016/425.

INTERPRETATION OF PERFORMANCE LEVELS

EN 420:2003+A1:2009 requirements results
Dexterity level3 =8mm Level 3
Deter of pH 3,5<pH<9,5 Pass
Chrome VI content <3 mg/kg Pass
Gloves with split leather palm: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11
UNIEN 388:2016 requirements results
Ab resi level 4  =8000 cycles Level 4

to cutting with a blade level 2 =25index Level 2
R to tearing level3 =50N Level 3
R to perforation level4 =150N Level 4
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Indexes indicate, in order from left to right:

+ abrasion « resistance to perforation
« resistance to cutting + TDM resistance to cutting (E)
« resistance to tearing + Attenuation of impact (P)

The glove is composed of different layers, thus the overall cl
reflect the performance of the outermost layer.

ion does not ily

EN 388:2016

Gloves with grain leather palm: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11 4234x
EN 388:2016 requirements results
Ab i level2 =500 cycles Level 2
Resist to cutting with a blade level 1 =1,2index Level 1
Resistance to tearing level2 =25N Level 2
Resistance to perforation level2  =60N Level 2
Indexes indicate, in order from left to right: EN 388:2016
+ abrasion « resistance to perforation
« resistance to cutting + TDM resistance to cutting (E)
« resistance to tearing + Attenuation of impact (P)
The glove is composed of different layers, thus the overall classification does not ily
reflect the performance of the outermost layer.
2122x
EN 407:2004 Minimum requirements Results
Fire reaction 4: <2 s post-combust. level 4
Contact heat 121552100 °C level 1
Convective heat 3210s level 3
Radiating heat 2220s level 2
Splattering of small quantities of molten metal 4: 235 drops level 4
Indexes indicate, in order from left to right: EN 407:2004
+ reaction to fl ame + splattering with small quantities of molten metal
« contact heat « splattering with large quantities of molten metal
+ convective heat « An index of X indicates that the glove has not been
+ radiating heat tested for this type of risk.
The glove is composed of different layers, thus the overall classification does not
necessarily reflect the performance of the outermost layer. 41324x
EN 12477:2001+A1:2005 Levels Type Results as sampled
. . level 1=100 cycles B
Abrasion resistance level 2 =500 cycles A Type A
R to cutting with a blade level 1=1,2index B A Type A
Resistance to tearing :Zzg: ; : ;[5) ” 2 Type A
Resistance to perforation :32: ; z (258 “ 2 Type A
Fire reaction g 2 Type A
to contact heat 1 Pass
Resistance to convective heat HTI 27 Pass
Resistance to splattering with small quantities of 2 (15 drops) B Type A
molten metal 3 (25 drops) A P
Vertical electrical resistance >10°Q B A Pass
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O:>:> Manuel d'instructions: IM8695-8970

= Gants de protection pour les opérations
WELDLINE"™ de soudage

by Lincoln Electric Rév. 0, avil 2019
MODELES: MIG IRON PROTECT: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11

MIG IRON PROTECT +: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11

VEUILLEZ LIRE ATTENTIVEMENT CES INSTRUCTIONS

La législation en vigueur tient I'employeur (utilisateur) pour responsable de I'identifi cation et du choix des EPI adaptés aux
risques présents sur le lieu de travail (en termes de caractéristiques et de catégorie d'EPI). Il est donc indispensable de vérifi
er que les caracté-ristiques de ce modéle sont adaptées a vos besoins avant de commencer a I'utiliser. L'employeur doit égal-
ement informer le travailleur & I'avance des risques que contre lesquels I'EPI le protege, en fournissant des instructions et/ou
une formation a l'usage et 'utilisation pratique des EPI, si nécessaire. Cette Note doit étre conservée pendant toute la durée
d'utilisation des EPI.

Organisme notifié: Centro Tessile Calogiero e Abbigliamento S.p.A., Piazza Sant’Anna 2, 21052 Busato Arsizio VA - Numéro
de notification européen 0624, catégorie (UE) 2016/425 : II*

Composition :

+ En cuir crodte et cuir fl eur en variantes de 1,1-1,3 mm + Catégorie (R.E.216/425) : [I*

+ Tailles : 9, 10 + NOIR, BLANC, GRIS, ROUGE
UTILISATION

Les vétements décrits dans cette note sont conformes aux spécifi cations contenues dans les normes européennes et convien-
nent a ['utilisation décrite ci-dessous. lls NE sont PAS adaptés a toute autre utilisation.

Réglement européen (UE) 2016/425 relatif aux équipements de protection individuelle et abrogeant la directive 89/686/CEE du
Conseil UNI EN 420:2013+A1:2009 (prescriptions générales relatives a 'innocuité, a I'ergonomie et a la taille),

EN 420:2013+A1:2009 (prescriptions générales relatives a l'innocuité, & l'ergonomie et a la taille),

EN 388:2016: exigences pour la protection contre les risques mécaniques, pour les travaux d’entretien, le nettoyage de l'usine, le
travail réalisés avec des outils, le travail réalisé sur des structures métalliques, la manipulation de profi lés métalliques, le meulage
et/ou 'enlévement de bavures, la charpenterie, la manipulation d'objets avec des angles vifs et d'objets agressifs ou abrasifs.
EN 407:2004: exigences pour la protection contre les risques thermiques, pour le contact occasionnel avec de petites fl ammes
et avec des objets chauds a des températures ne dépassant pas 100 °C.

EN 12477:2001+A1:2005: exigences pour les soudeurs

ALERTES GENERALES

Les valeurs obtenues lors des examens techniques pour déterminer les niveaux de performance sont indiqués dans la section
sur la PERFORMANCE. Au fur et @ mesure de leur fabrication, les valeurs de performance spécifi ées peuvent étre étendues a
toutes les parties du gant. Les gants sont congus pour s'assurer qu'ils ne sont pas eux-mémes une cause de risque ou d'inter-
férence pour I'utilisateur ; les matériaux dans lesquels ils sont fabriqués ont été choisis pour offrir la meilleure performance et la
plus grande durabilité, et il n’existe, au meilleur de nos connaissances actuelles, aucune contre-indication pour leur utilisation.
Les gants ont été fabriqués pour s'assurer qu'il n’y a pas de points (comme des coutures ou des piéces d’accessoires en
contact direct avec la peau) pouvant provoquer une irritation ou une blessure trop importante pour la personne qui les porte.
Les caractéristiques de sécurité spécifi ées sont garanties uniquement si les gants sont de bonne taille, portés correctement,
attachés et en parfait état. Les inspecter avant chaque utilisation pour s'assurer qu'ils sont en parfait état, complets et propres
; les remplacer s'ils ne sont pas integres (coutures décousues, rupture ou trous) ; s'ils sont sales, les nettoyer comme décrit
dans la section ENTRETIEN. Le fabricant ne saurait étre tenu pour responsable des dommages ou autres conséquences d'une
utilisation impropre, ou si 'EPI a été modifi € de quelque maniére que ce soit par rapport a sa confi guration certifi ée. Si les
instructions fournies dans cette note ne sont pas respectées, I'EPI perdra son effi cacité technique et juridique. L'utilisateur ne
doit enlever les gants a aucun moment dans la zone de travail a risque.

ALERTES SPECIFIQUES

Les gants ne doivent pas étre portés en cas de risque d'enchevétrement dans les parties mobiles des machines.

En référence a la norme EN 12477, des gants de type B sont recommandés pour une grande dextérité, comme dans le soudage
TIG. Des gants de type A sont recommandés pour toutes les autres procédures de soudage. Les gants protégent les mains et les
poignets pendant les procédures de soudage et les opérations connexes contre les projections de petites quantités de métal fondu,
I'exposition et le contact brefs avec de faibles flammes, la chaleur convective, la chaleur due & un contact et aux rayons UV de l'arc
(il 'y a pas de méthode d'essai pour mesurer la pénétration des rayons UV dans les matériaux dans lesquels sont faits les gants,
mais les méthodes actuellement utilisées pour faire les gants de protection ne permettent pas la pénétration des rayons UV). lls
protegent également contre les agressions mécaniques. Si les gants sont a utiliser pendant le soudage a I'arc : Le matériau
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dans lequel les gants sont fabriqués offre une résistance élec-trique minimale pouvant atteindre 100 V (CC) pendant le soudage a
I'arc. Ces gants ne protégent pas contre les chocs électriques dus & des équipements défectueux ou a des travaux réalisés sous
tension, et la résistance électrique sera réduite si les gants sont humides, sales ou transpirants, ce qui pourrait ajouter au risque.

MARQUAGES MARQUAGES (exemple)
Nom du fabricant

Description
Numéro de référence

Symbole indiquant les risques
mécaniques et les indices de protection
(abrasion, coupure, déchirure,
perforation) / symbole des risques
thermiques / Note de lecture / Marquage
CE / Taille

Adresse du fabricant
Pays d’origine

Nom du fabricant

Description
Numéro de référence

Symbole indiquant les risques
mécaniques et les indices de protection
(abrasion, coupure, déchirure,
perforation) / symbole des risques
thermiques / Note de lecture / Marquage
CE / Taille

Adresse du fabricant
Pays d’origine

Vous pouvez trouver les déclarations de conformité sur le site Web: www.weldline.eu

TRANSPORT ET STOCKAGE

WELDLINE™
by Lincoln Electric
MIG IRON PROTECT MAINTENANCE INSTRUCTION
partn° WG-MIG-3-CE oot DONOTWASH
EU2016/425
EN 12477:2001+A1 200 c € A DONOTBLEACH
EN 3882016 .
4234x | Sjze B DONOTORY
EN407:2004
@ 41324X 1 0 = DONoTRON
www.weldiine.eu [[_[5 g DONOT DRY CLEAN
Lincon Bl Europ S cloGamen, 8947
o0 Boeons SPam
MADE IN ITALY
WELDLINE™
by Lincoln Electric
MIG IRON PROTECT + MAINTENANCE INSTRUCTION
part - WG-MIG-4-CE et i
EU 2016/425
EN 12477:2001+A1 C € A DONOTBLEACH
EN 388:2016 .
E 2122X size B3 DONOTDRY
EN407:2004
41324X 1 0 = DONOT IRON
www.wetdiine.cu (5] X DONOTDRY CLEAN

Lincoln Eleirc Europe S.L clo Baimes, 898" 2"
08008 Borcelons SPAIN

MADE IN ITALY

Transporter et stocker le vétement dans son emballage d'origine, dans un endroit frais et sec éloigné de sources de chaleur et

a l'abri de la lumiére. Ne pas plier ou écraser.

Date de péremption : jusqu'a ce qu'il soit usé, s'il est conservé dans de bonnes conditions

ELIMINATION

Si les vétements n'ont pas été contaminés par des substances ou des produits particuliers, ils peuvent étre éliminés avec
des déchets de tissus ordinaires ; s'ils sont contaminés, ils doivent étre éliminés conformément a la Iégislation régissant les

déchets spéciaux.

INSTRUCTIONS D’ENTRETIEN: suivre scrupuleusement les

instructions données
LE MARQUAGE: C

=

=

34

N pas laver

RCT
o Javel

o pas sochor

o pas repassor

€ garantit la libre circulation commerciale de produits et de marchandises au sein de la Communauté

économique européenne. Le marquage CE sur le produit signifi e qu'il répond aux exigences essentielles du réglement UE

2016/425
EN 420:2003+A1:2009 Exig Résul
Dextérité niveau3 =8 mm Niveau 3
Détermination du pH 3,6<pH<9,5 OK
Teneur en chrome VI <3 mglkg OK
Guanti con palmo in pelle scamosciata: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11
EN 388:2016 Exi
Résit alat level 4 =8000 cycles Niveau 4
Résistance a la coupe avec une lame level 2 =25index Niveau 2
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Résil au déchirement niveau 3 =50N niveau 3
Tenue a la perforation niveau 4 =150N niveau 4

Les indices indiquent, de gauche & droite: EN 388:2016

+ abrasion + tenue a la perforation

« résistance a la coupure + TDM résistance a la coupure (E) ﬂ=

« résistance a la déchirure + Atténuation de I'impact (P)

Le gant est composé de différentes couches, le classement général ne refl éte donc pas —

nécessairement la performance de la couche extérieure.
Gants avec paume en cuir fleur : WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11 4234x
EN 388:2016 Exig Résultat:
Résistance a I'abrasion niveau2 =500 cycles Niveau 2
Rési a la coupe avec une lame niveau1 = 1,2indice Niveau 1
Rési au déchirement niveau2 =25N Niveau 2
Tenue a la perforation niveau2 =60N Niveau 2

Les indices indiquent, de gauche & droite: EN 388:2016

+ abrasion + tenue a la perforation

« résistance a la coupure + TDM résistance a la coupure (E)

« résistance a la déchirure + Atténuation de l'mpact (P)

Le gant est composé de différentes couches, le classement général ne refl éte donc pas

nécessairement la performance de la couche extérieure. 2122x
EN 407:2004 Exig I Résul
Réaction au feu 4: <2 s aprés combust. Niveau 4
Chaleur de contact 121552100 °C Niveau 1
Chaleur convective 3210 s Niveau 3
Chaleur rayonnante 2220 Niveau 2
Projection de petites quantités de métal fondu 4: 235 gouttes Niveau 4
Les indices indiquent, de gauche a droite : EN 407:2004
+réaction alaflamme < projection de petites quantités de métal fondu

+ chaleur de contact « projection de grandes quantités de métal fondu

+ chaleur convective « L 'indice X indique que le gant n'a pas été testé pour ce type de risque.

+ chaleur rayonnante

Le niveau de performance est défi ni pour I'ensemble du gant, toutes les couches comprises. 41324X

EN 12477:2001+A1:2005 Niveaux Type | Résultats tels que prélevés
Résistance a P'abrasion e 21 z g(%) g_yyglfss 2 Type A
Résist a la coupe avec une lame niveau 1= 1,2 indice B A Type A
Résistance au déchirement reau ; = ;g N i Type A
Tenue a la perforation niveau 12200 i Type A
Réaction au feu g ﬁ Type A
Rési ala chaleur de contact 1 0K
Résil ala chaleur convective HTI 27 0K
Résistance aux projections de petites quantités 2 (15 gouttes, B

de métal fondu 3 {25 QOUﬁeS; A Type A
Rési électrique verticale >10°Q B A 0K
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O:>:> Manuale di istruzioni: IM8695-8970
Guanti di protezione per operazioni di saldatura

WELDLINE™ "

" . MODELLI: MIG IRON PROTECT: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11
by Lincoln Electric MIG IRON PROTECT + WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11

LEGGERE ATTENTAMENTE QUESTE ISTRUZIONI

In base alla legislazione corrente, il datore di lavoro (utente) € responsabile dellidentifi cazione e della scelta del DPI appropriato
per i rischi presenti sul luogo di lavoro (in termini di funzioni e categorie di DPI). Pertanto, & essenziale controllare che le funzioni
di questo modello siano adatte ai propri requisiti prima di iniziare a utilizzarlo. Inoltre, il datore di lavoro deve informare in anticipo
il dipendente in merito ai rischi da cui il DPI protegge, fornendo istruzioni e/o formazione sull'utilizzo appropriato e sull'utilizzo
pratico del DPI, se necessario. Questo Avviso deve essere conservato per l'intera durata dellimpiego del DPI.

Organismo notificato: entro Tessile Cotoniero e Abbigliamento S.p.A., Piazza Sant’Anna 2, 21052 Busto Arsizio VA - Notifi ca
europea n. 0624, Categoria (UE) 2016/425: I

Composizione:

Pelle scamosciata e primo fiore in varianti 1,1 - 1,3 mm Categoria (R.E.216/425): Il
Dimensioni: 9, 10 NERO, BIANCO, GRIGIO, ROSSO
UTILIZZO

Gliindumenti descritti nel presente avviso sono conformi alle specifiche contenute negli standard europei e idonei all'uso descrit-

to di seguito; NON sono adatti ad altri impieghi.

Regolamento europeo (UE) 2016/425 sui dispositivi di protezione individuale e che abrogano la direttiva del consiglio 89/686/

CEE.

EN 420:2013+A1:2009 (requisiti generali per innocuita, ergonomia e dimensioni).

EN 388:2016: requisiti per la protezione dai rischi meccanici, per lavori di manutenzione, pulizia di impianti, lavoro con utensili,

carpenteria generale, gestione di profili in metallo, macinatura efo rimozione di bave, carpenteria, gestione di oggetti con angoli

appuntiti e di oggetti affilati o abrasivi.

EN 407:2004: requisiti per la protezione dai rischi sul calore, per contatto occasionale con piccole fiamme e con oggetti incan-

descenti a temperature che non superano i 100 °C.

EN 12477:2001+A1:2005: requisiti per saldatori

AVVERTENZE GENERALI

| valori ottenuti negli esami tecnici condotti per determinare i livelli delle prestazioni sono riportati nella sezione sulle PRESTA-

ZIONL.

Poiché sono realizzati dello stesso materiale, i valori delle prestazioni specifi cate potrebbero essere estesi a tutte le parti

del guanto. | guanti sono realizzati per garantire che non siano una causa di rischio o interferenza per I'utente; i materiali con

cui sono prodotti sono stati selezio-nati per offrire le migliori prestazioni e la massima durata e, allo stato delle nostre attuali
conoscenze, non vi sono controindicazioni all'utilizzo. | guanti sono stati realizzati per garantire che non vi siano punti (come
cuciture o parti accessorie a diretto contatto con la cute) che pos-sano causare eccessiva irritazione o lesioni a chi li indossa.
Le funzioni di sicurezza specifi cate sono garantite solo se i guanti sono delle dimensioni corrette, vengono indossati ade-
guatamente, sono ben aderenti e in perfette condizioni. Ispezionarli prima di ogni utilizzo per assicurarsi che siano in perfette

condizioni, integri e puliti; sostituirli se non sono integri (ossia se presentano cuciture allentate, crepe o fori); se sono sporchi,

pulirli come descritto nella sezione MANUTENZIONE. Il produttore non deve essere ritenuto responsabile di danni o altre conse-

guenze di utilizzo improprio o se il DPI & stato modifi cato in qualche modo relativamente alla sua confi gurazione certifi cata. Se

le istruzioni fornite in questo avviso non vengono seguite, il DPI perdera la sua effi cacia tecnica e legale.

L'utente non deve rimuovere i guanti in nessun caso mentre si trova nell'area di lavoro a rischio.

AVVERTENZE SPECIFICHE

| guanti non devono essere indossati in presenza di un rischio di impigliamento nelle parti in movimento del macchinario. In riferi-

mento allo standard EN 12477, i guanti di tipo B sono consigliati quando ¢ richiesta la massima destrezza, come nella saldatura

TIG. I guanti di tipo A sono consigliati per tutte le altre procedure di saldatura. Durante le procedure di saldatura e le operazioni

correlate, i guanti proteggono le mani e i polsi dalla proiezione di piccole quantita di metallo fuso, dalla breve esposizione e

dal contatto con piccole fi amme, calore convettivo, calore dovuto al contatto e raggi UV derivanti dall'arco (non & disponibile
un metodo di test per la misurazione della penetra-zione di raggi UV nei materiali con cui sono realizzati i guanti, ma i metodi
attualmente utilizzati per renderli protettivi non permettono la penetrazione di raggi UV). Inoltre, proteggono da aggressioni
meccaniche. Se i guanti devono essere utilizzati durante la saldatura ad arco: il materiale con cui sono realizzati i guanti
offre la minima resistenza elettrica fi no a 100 V (CC) durante la saldatura ad arco. Questi guanti non proteggono da scosse
elettriche causate da apparecchiature guaste né da lavoro svolto sotto tensione e la resistenza elettrica sara ridotta se i guanti
sono bagnati, sporchi o sudati, in quanto il rischio potrebbe aumentare.
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MARCHI (esempio)

Nome del produttore

Descrizione
Codice dell’articolo

Simbolo indicante i rischi meccanici e
gli indici di protezione (abrasione,
taglio, lacerazione,
perforazione)/simbolo di rischi
termici/Leggere avviso/Marchio
CE/Dimensioni

Indirizzo del produttore
Paese di origine

Nome del produttore

Descrizione
Codice dell’articolo

Simbolo indicante i rischi meccanici e gli
indici di protezione (abrasione, taglio,
lacerazione, perforazione)/simbolo di
rischi termici/Leggere avviso/Marchio
CE/Dimensioni

Indirizzo del produttore
Paese di origine

WELDLINE™
by Lincoln Electric
MIG IRON PROTECT MAINTENANCE INSTRUCTION
partn° WG-MIG-3-CE et DONOTWASH
EU2016/425
EN 12477:2001+A1 200 c € ,K DoNoTBLEACH
EN38B2016 |
&) B | size = oncr
EN407:2004
@ 41324X 10 = DoNOTRON
wwnw.weldiine.eu [_[3]] g DONOT DRY CLEAN
fr— sm.u o Banen 082
S5o08 Seaons SeaM
MADE IN ITALY
WELDLINE"
by Lincoln Electric
MIG IRON PROTECT + MAINTENANCE INSTRUCTION
partn® WG-MIG-4-CE eyt soNorwis
EU 2016/425
EN12477:2001+A1 C € ,K DONOTBLEAGH
EN38B2016 | .
% 2122x | Sjze | DONOTDRY
EN407:2004
41324X 1 0 = DONOT RON
www.weldline. eu i }g{ DONOTDRY CLEAN
e Sncgecuo . o e 0082
s Socaona P
MADE IN ITALY

Le Dichiarazioni di conformita sono disponibili sul sito Web: www.weldline.eu

TRASPORTO E IMMAGAZZINAGGIO

Trasportare e immagazzinare l'indumento nella sua confezione originale, in un luogo fresco e asciutto, lontano da fonti di calore
e al riparo dalla luce. Non piegare né rompere.

DATA DI OBSOLESCENZA: fino al consumo dovuto a usura, se tenuto in buone condizioni.

SMALTIMENTO

Se gli indumenti non sono stati contaminati con sostanze o prodotti particolari, possono essere smaltiti con i normali rifiuti tessili;

se sono stati contaminati devono essere smalliti in conformita alle legislazioni in materia di rifiuti speciali.

ISTRUZIONI DI MANUTENZIONE:

seguire scrupolosamente le istruzioni fornite di seguito.

IL MARCHIO: C € garantisce la libera circolazione nel commercm di prodotti e beni all'interno della Comunita Econom\ca

X & B = B

oo lvare Non candeggiare

Non steare Non avare 8 secco

Europea. Il marchio CE sul prodotto indica che soddisfa i requisiti essenziali del regolamento UE 2016/425.
INTERPRETAZIONE DEI LIVELLI DELLE PRESTAZIONE

EN 420:2003+A1:2009 Requisiti Risultati

Destrezza livello3 =8mm Livello 3
D inazione del pH 3,5<pH<9,5 superato
C di cromo esa <3 mg/kg superato
Guanti con palmo in pelle scamosciata: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11

UNI EN 388:2016 Requisiti risultati

Resi all’ak livello 4 =8000 cicli Livello 4
R al taglio con una lama livello2 =25 indice Livello 2
R alla lacerazione livello3  =50N Livello 3
R alla perforazione livello4  =150N Livello 4

LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.
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Gli indici indicano, da sinistra verso destra: EN 388:2016

+ abrasione + resistenza alla perforazione
+ resistenza al taglio « resistenza TDM al taglio (E)
+ resistenza alla lacerazione * attenuazione degli impatti (P)
| guanti sono composti da diversi strati, pertanto la classificazione
complessiva non riflette i le prestazioni dello strato piti esterno.
Guanti con palmo in primo fiore: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11 4234x
EN 388:2016 Requisiti Risultati
Resi all'abrasione livello 2 =500 cicli Livello 2
Resistenza al taglio con una lama livello 1 =1,2 indice Livello 1
Resistenza alla lacerazione livello2 =25N Livello 2
Resi alla perforazione livello2 =60N Livello 2
Gliindici indicano, da sinistra verso destra: EN 388:2016
+ abrasione
+ resistenza al taglio
+ resistenza alla lacerazione
| guanti sono composti da diversi s{ratl pertanto la classificazione
complessiva non riflette le prestazioni dello strato piti esterno.
2122x
EN 407:2004 Requisiti minimi Risultati
Reazione al fuoco 4: <2 s post-combust. Livello 4
Calore di contatto 121552100 C Livello 1
Calore convettivo 3210s Livello 3
Calore irradiato 2220s Livello 2
Proiezione di piccole quantia di metallo fuso 4: 235 gocce Livello 4
Gliindici indicano, da sinistra verso destra: EN 407:2004
+ abrasione + resistenza alla perforazione
+ resistenza al taglio + resistenza TDM al taglio (E)
+ resistenza alla lacerazione + attenuazione degli impatti (P)
| guanti sono composti da diversi s{ratl pertanto la classificazione
complessiva non riflette le prestazioni dello strato piti esterno.
41324X
EN 12477:2001+A1:2005 Livell Tipo | Risultatiin base a campioni
Resistenza all’abrasione ||'Ve||||% 21 '5188 g'cﬁll' 2 Tipo A
Resi al taglio con una lama livello 1=1,2indice B A Tipo A
Resistenza alla lacerazione mg“g % z %g N ?\ Tipo A
Resistenza alla perforazione mg”g ; z %8 N 2 Tipo A
. 2 B "
Reazione al fuoco 3 A Tipo A
Resi al calore di contatt 1 Superato
Resi al calore convettivo HTI 27 Superato
R alla proiezione di piccole quantita di 15 gocce B .
metallo fuso E25 gocce} A Tipo A
Resi elettrica verticale >10°Q B A Superato

LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.
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O:>:> Bedienungsanleitungen: IM8695-8970

Schutzhandschuhe fiir Schweifarbeiten

WELDLINE"™ ot

by Lincoln Electric
MODELLE: MIG IRON PROTECT: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11

MIG IRON PROTECT +: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11

BITTE LESEN SIE DIESE ANWEISUNGEN SORGFALTIG

Laut aktueller Gesetzgebung ist der Arbeitgeber (Benutzer) fiir die Ermittlung und Wahl der angemessenen PSA fiir Risiken am
Arbeitsplatz (im Hinblick auf Merkmale und Kategorie der PSA) verantwortlich. Somit muss vor Einsatz des Modells unbedingt
gepriift werden, dass seine Merkmale Ihren Anforderungen entsprechen. Der Arbeitgeber ist ebenfalls gehalten, den Arbeiter im
Vorfeld tber die Gefahren zu informieren, vor denen die PSA schiitzt und bei Bedarf Anweisungen zum korrekten Einsatz und
der praktischen Nutzung der PSA zu geben und/oder ent-sprechende Schulungen durchzufiihren. Diese Notiz muss wahrend
der gesamten Nutzungsdauer der PSA aufbewahrt werden.

Benannte Stelle: Centro Tessile Cotoniero e Abbigliamento S.p.A., Piazza Sant’Anna 2, 21052 Busto Arsizio VA - Européische
Anmeldenum-mer 0624, Kategorie (EU) 2016/425: I

Zusammensetzung :

+ Spaltleder und genarbtes Leder in Varianten 1,1-1,3 mm + Kategorie (R.E.216f/425): I

+ GroRen: 9,10 + SCHWARZ,WEISS,GRAU,ROT
EINSATZ

Die in diesem Vermerk beschriebene Kleidung entspricht den Spezifi kationen aus Europaischen Normen und ist fiir den nach-
stehend beschrie-benen Einsatz geeignet; sie ist NICHT fiir anderweitigen Einsatz geeignet.

Verordnung (EU) 2016/425 des Europaischen Parlaments und des Rates Uber personliche Schutzausriistungen und zur Aufhe-
bung der Richt-linie 89/686/EWG des Rates

EN 420:2013+A1:2009 (allgemeine Leistungsanforderungen an die Unschadlichkeit, Ergonomie und Grofenbezeichnungen),
EN 388:2016: Schutzhandschuhe gegen mechanische Risiken, fir Wartungsarbeiten, Werksreinigung, Arbeiten mit Werkzeugen,
Metall-bauarbeiten, Handhabung von Metallprofi len, Schleifen und/oder Entgraten, Holzbauarbeiten, Handhabung von schar-
fkantigen Gegensténden und rauen oder schleifenden Gegenstanden.

EN 407:2004: Schutzhandschuhe gegen thermische Risiken, fiir gelegentlichen Kontakt mit kleinen Flammen und fiir Kontakt
mit heiBen Gegenstanden bei Temperaturen bis 100 °C

EN 12477:2001+A1:2005: Anforderungen an Schweilter

ALLGEMEINE WARNHINWEISE

Die Werte aus den technischen Priifungen zur Ermittlung der Leistungsstufen fi nden sich im Abschnitt LEISTUNG.

Da sie durchgehend aus dem gleichen Material gefertigt sind, kénnen die spezifi zierten Leistungswerte auf alle Teile des Hand-
schuhs aus-gedehnt werden. Die Herstellung der Handschuhe gewahrleistet, dass diese nicht selbst eine Gefahr oder Beeintrachtig-
ung fiir den Benutzer darstellen; die Materialauswahl fiir ihre Herstellung bietet optimale Leistung und Haltbarkeit und soweit uns
derzeit bekannt, gibt es keine Gegenindikationen fiir ihren Einsatz. Bei der Herstellung der Handschuhe wurde darauf geachtet,
sicherzustellen, dass es keine Punkte (z. B. Nahte oder Zubehdr mit direktem Hautkontakt) gibt, die zu tibermaRiger Reizung oder
Verletzung des Benutzers fiihren kénnen. Die angegebenen Sicherheitsmerkmale werden nur gewahrleistet, wenn die Handschuhe
die richtige GroRe aufweisen, korrekt getragen und be-festigt werden und sich in einwandfreiem Zustand befi nden. Priifen Sie sie vor
jedem Einsatz auf ihren einwandfreien, vollstandigen und sauberen Zustand; ersetzen Sie sie, wenn sie nicht unversehrt sind (lose
Nahte, Bruch oder Locher); bei Verschmutzung wie im Abschnitt PFLEGE beschrie-ben reinigen. Der Hersteller haftet nicht fiir Schad-
en oder sonstige Konsequenzen unangemessener Nutzung oder wenn die PSA im Verhaltnis zu ihrer zertifi zierten Konfi guration
gedndert wurde. Wenn die Anweisungen aus diesem Vermerk nicht beachtet werden, verliert die PSA ihre technische und rechtliche
Wirkung. Wahrend er sich im gefahrlichen Arbeitsbereich aufhalt, darf der Benutzer die Handschuhe zu keinem Zeitpunkt ablegen.
SPEZIFISCHE WARNHINWEISE

Es dirfen keine Handschuhe getragen werden, wenn die Gefahr besteht, sich in bewegende Maschinenteile zu verfangen. In
Bezug auf den Standard EN 12477 werden Handschuhe vom Typ B empfohlen, wenn gute Fingerfertigkeit erforderlich ist, bei-
spielsweise beim WIG-Schwei-Ren. Handschuhe vom Typ Awerden fiir alle anderen Schweilverfahren empfohlen. Wahrend der
SchweiRvorgange und ahnlicher Arbeiten schiitzen Handschuhe die Hand und Handgelenke vor kleinen Fliissigmetallspritzern,
kurzer Flammenexposition und kurzem Kontakt mit Flam-men, Konvektionswarme, Hitze aufgrund von Kontakt mit UV-Strahlen
des Lichtbogens (es gibt keine Testmethode zur Messung der Durch-dringung des Handschuhmaterials durch UV-Strahlen, aber
die Methoden, die derzeit fiir die Herstellung von Schutzhandschuhen angewandt werden, lassen keine Durchdringung von
UV-Strahlen zu). Diese Handschuhe schiitzen auch vor mechanischer Beanspruchung. Wenn beim Lichtbogenschweifien
Handschuhe getragen werden sollen: Beim Lichtbogenschweilen bietet das Material, aus dem die Handschuhe gefertigt
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werden, minimalen elektrischen Widerstand bis zu 100 V (DC). Diese Handschuhe schiitzen nicht vor Stromschlag aufgrund
defekter Gerate oder unter Spannung ausgefiihrter Arbeiten und nasse, verschmutzte oder verschwitzte Handschuhe weisen
einen geringeren elektrischen Widerstand auf, was das Risiko erhéhen kénnte.

KENNZEICHNUNGEN (Beispiel) )
Name des Herstellers WELDLINE"™
Beschreibung by Lincoln Electric
Artikelnummer MIG IRON PROTECT MAINTENANCE INSTRUCTION
part n° WG-MIG-3-CE oot DONOTWASH
Risiken und EU 2016/425
angebendes Symbol (Abrieb, EN 12477:2001+A1 200! /K DONOTBLEACH
Schneiden, Reiflen, Durchstich)/ Symbol EN 388:2016
thermischer Risiken / Notiz beachten / @ y H DONOTDRY
CE-Kennzeichnung / GréRe 4234X Size @
[EN 407:2004
@ 41324X 1 0 = DONOTRON
www.weldiine.eu [[_[5 g DONOT DRY CLEAN
Adresse des Baimes, 898 2*
Herkunftsland 0008 Barcetona SPAN
MADE IN ITALY
Name des Herstellers WELDLINE"
e by Lincoln Electric
eschreibun,
i g MIG IRON PROTECT + MAINTENANCE INSTRUCTION
Artikelnummer
partn° WG-MIG-4-CE oot DONOTARS)
i Risiken und EU 2016/425
angebendes Symbol (Abrieb, Schneiden, EN 12477:2001+A1 A DONOTBLEACH
ReiRen, Durchstich)/ Symbol thermischer EN 3832016
Risiken / Notiz beachten / CE- ;
Kennzeichnung / GroRle 2122% size @ R
[EN 407:2004
@ 41324X 1 0 = DONOT IRON
www.wetdiine.cu (5] X DONOTDRY CLEAN
Adresse des Herstellers e e aos Baacons comy 5T
Heriunfisland MADE IN ITALY

Die Konformitétserklarungen fi nden sich auf der Website: www.weldline.eu

TRANSPORT UND LAGERUNG

Die Bekleidung in der Originalverpackung transportieren und kiihl und trocken in groem Abstand zu Hitzequellen und lichtge-
schiitzt lagern. Weder falten, noch quetschen.

VERFALLSDATUM: bis VerschleiR, wenn in gutem Zustand erhalten

ENTSORGUNG

Wenn die Bekleidung nicht durch besondere Substanzen oder Produkte kontaminiert wurde, kann sie mit normalen Textilabfallen
entsorgt werden; kontaminierte Bekleidung muss entsprechend der gesetzlichen Regelungen fiir Sondermiill entsorgt werden.

PFLEGEANWEISUNG: die nachstehende Pfl egeanleitung ist
streng einzuhalten. H &S & g

KENNZEICHNUNG:C € ist eine Gewahrleistung fiir den freien Handelsverkehr von Produkten und Waren innerhalb der
Europaischen Wirtschaftsgemeinschaft. Die CE-Kennzeichnung des Produktes bedeutet, dass das Produkt den wesentlichen

Anforderungen der Européischen Richtlinie 2016/425 entspricht.

Nht bigoln Nhtronigon

EN 420:2003+A1:2009 Anforderungen Ergebni:

Fingerfertigkeit Ebene 3 =8 mm Ebene 3
Ermittlung des pH-Wertes 3,5<pH<9,5 Akzeptiert
Chrom VI-Gehalt <3 mglkg Akzeptiert

Handschuhe mit Handfl d&che aus Spaltleder WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11

UNIEN 388:2016 Anforderungen Er
Abriebfestigkei Ebene 4 =8000 Zyklen Ebene 4
Klingenschnittfestigkeit Ebene 2 =25index Ebene 2

LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.
www.weldine.eu
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Reiltf Ebene 3 =50N Ebene 3
DurchstoRfestigkei Ebene 4 =150N Ebene 4
Von links nach rechts gibt der Index Folgendes an: EN 388:2016

+ Abrieb + Durchstoffestigkeit
+ Schnittfestigkeit + TDM Schnittfestigkeit (E) ﬂ=
+ Reilfestigkeit + Dampfung der Einwirkung (P)
Der Handschuh setzt sich aus unterschiedlichen Schich , somit spiegelt die —
Gesamtklassifi zierung nicht unbedingt die Leistung der duBersten Schicht wider.
Handschuhe mit Handfl &che aus genarbtem Leder: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11 4234x
EN 388:2016 Anforderungen Ei i
Abriebfestigkei Ebene 2 =500 Zyklen Ebene 2
Klingenschnittfestigkei Ebene 1 =12index Ebene 1
ReiBfestigkei Ebene 2 =25N Ebene 2
Durchstoffestigkei Ebene 2 =60N Ebene 2
Von links nach rechts gibt der Index Folgendes an: EN 388:2016
+ Abrieb + Durchstoffestigkeit
+ Schnittfestigkeit + TDM Schnittfestigkeit (E)
+ Reiffestigkeit + Dampfung der Einwirkung (P)
Der Handschuh setzt sich aus unterschiedlichen Schich , somit spiegelt die
Gesamtklassifi zierung nicht unbedingt die Leistung der duBersten Schicht wider. 2192x
EN 407:2004 Mind: forderungen Erget
Brandreaktion 4: <2 s Nachverbrennung Ebene 4
Kontaktwarme 121552100 °C Ebene 1
Konvektionswéarme 3210s Ebene 3
Strahlungswérme 2220 Ebene 2
Kleine Mengen Fliissi lIspritzer 4: 235 Tropfen Ebene 4
) ) EN 407:2004
Von links nach rechts gibt der Index Folgendes an:
+ Flammenreaktion * Kleine Mengen Fliissigmetallspritzer
+ Kontaktwarme + GroRe Mengen Flissigmetallspritzer
+ Konvektionswérme + Der Index X zeigt an, dass der Handschuhe auf derartige Risiken
+ Strahlungswarme nicht getestet wurde.
Die Leistt bene wird fiir den Handschuh einschlieBlich aller Schichten defi niert. 41324X
EN 12477:2001+A1:2005 Ebenen Art Stichprobenergebnisse
; ke Ebene 1=100 Zyklen B
Abriebfestigkeit T 22 500 C}'des A Typ A
Kli hnittfestigkeit Ebene 1=12indice B A Typ A
ReiBfestigkeit Ebene 1=10N 8 Typ A
DurchstoRfestigkeit Eggﬂg % z %8 N i Typ A
. 2 B
Brandreaktion 3 A Typ A
P armefestighel 1 Alzsptiort
Konvekti drmefestigkei HTI 27 Akzeptiert
Bestandigkeit gegen kleine Mengen 2 (15 Tropfen B
Fliissigmetallspritzer 3 {25 Tfopfeﬂ; A Typ A
Senkrechter elektrischer Widerstand >10°Q B A Akzeptiert

LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.

Carretera Laureo Mir6 396-398, 08980, Sant Feliu de Llobregat, Barcelona - SPAIN

www.weldine.eu




O:>:> Handleiding: IM8695-8970

Beschermende handschoenen

WELDLINE" voor laswerkzaamheden

by Li In Electri Rev 0, April 2019
y Lincoln Electric MODELLEN: MIG IRON PROTECT: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11

DEZE AANWIJZINGEN ZORGVULDIG LEZEN MIG IRON PROTECT +: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11

Volgens de geldende wetgeving zijn werkgevers (gebruikers) verantwoordelijk voor de identifi catie en keuze van geschikte PBM

voor risico’s op de werkplek (wat betreft kenmerken en categorieén van PBM). Daarom dient voor ingebruikname te worden

gecontroleerd of de kenmerken van dit model passend zijn voor uw werkzaamheden. De werkgever dient de werknemer van

tevoren in te lichten over de risico’s waartegen PBM bescherming bieden, en indien nodig instructies en/of training aan te bie-

den voor correct en praktisch gebruik van het PBM. Deze toelichting dient te worden bewaard zolang het PBM wordt gebruikt.

Aangemelde keuringsinstantie: Centro Tessile Cotoniero e Abbigliamento S.p.A., Piazza Sant’Anna 2, 21052 Busto Arsizio

VA - Europees kennisgevingsnummer 0624, Categorie (EU) 2016/425: II*

Samenstelling:

+ Splitleder en nerfl eder 1,1-1,3 mm + Categorie (R.E.216/425): II*

* Maten: 9, 10 + ZWART, WIT, GRIJS, ROOD

GEBRUIK

De in deze toelichting beschreven kledingstukken voldoen aan de specifi caties van de Europese normen en zijn geschikt voor

onderstaand gebruik: De kledingstukken zijn NIET geschikt voor enig ander gebruik.

Europese Verordening (EU) 2016/425 inzake persoonlijke beschermende middelen en tot intrekking van Richtlijn 89/686/
EEG van de Raad

EN 420:2013+A1:2009 (algemene eisen voor onschadelijkheid, ergonomie en maten),

EN 388:2016: eisen voor bescherming tegen mechanische gevaren, voor onderhoudswerkzaamheden, reinigen van fabrieken,

werken met gereedschap, metaalconstructiewerkzaamheden, werken met metaalprofi elen, slijpen en/of verwijderen van bra-

men, timmerwerk, werken met voorwerpen met scherpe randen of met ruwe of schurende voorwerpen.

EN 407:2004: eisen voor bescherming tegen thermische gevaren, voor incidenteel contact met kleine viammen en voor contact

met hete voorwerpen bij een temperatuur van max. 100 °C

EN 12477:2001+A1:2005: eisen voor lassers

ALGEMENE WAARSCHUWINGEN

De waarden die zijn verkregen bij de technische onderzoeken die zijn uitgevoerd om de prestatieniveaus te bepalen, worden ver-

meld onder PRESTATIES. De prestatiewaarden gelden voor de volledige handschoen gezien alle delen van hetzelfde materiaal

zijn vervaardigd. De handschoenen zijn zo gemaakt dat zij zelf geen gevaar opleveren voor de gebruiker; het materiaal waarvan

ze zijn gemaakt is gekozen om de beste prestaties en langste levensduur te bieden en voor zover ons bekend zijn er geen con-

tra-indicaties voor gebruik. De handschoenen zijn zo gemaakt dat er geen plekken zijn (zoals stiksel of delen van accessoires in
aanraking met de huid) die overmatige irritatie of letsel kunnen veroorzaken bij de drager. De genoemde veiligheidskenmerken
kunnen alleen gegarandeerd worden als de handschoenen de juiste maat hebben, correct worden gedra-gen, dicht zijn en in
perfecte staat verkeren. Controleer voor ingebruikname of ze in perfecte en schone staat verkeren; vervang ze als ze stuk
zijn (losse naden, gaten of scheuren); vuile handschoenen reinigen zoals beschreven onder ONDERHOUD. De fabrikant kan

niet aansprakelijk worden gesteld voor schade of andere gevolgen van onjuist gebruik, of als er wijzigingen zijn aangebracht

aan de gecertifi ceerde confi guratie van het PBM. Het PBM verliest zijn technische en juridische effi ciéntie indien de in deze

toelichting vermelde instructies niet worden opgevolgd. De gebruiker mag de handschoenen niet uittrekken zolang hij zich op

de werkplek met risico’s bevindt.

SPECIFIEKE WAARSCHUWINGEN

Handschoenen mogen niet worden gedragen in de buurt van draaiende machines of onderdelen. Volgens de norm EN 12477,

worden handschoenen van type B aanbevolen voor werkzaamheden die een hoge vingergevoeligheid vereisen, zoals TIG-las-
sen. Handschoenen van type A worden aanbevolen voor alle andere lasmethoden. Handschoenen beschermen handen en
polsen tijdens laswerkzaamheden en aanverwante processen tegen opspatten van kleine hoeveelheden gesmolten metaal,
korte blootstelling aan en aanraking met kleine viammen, convectieve warmte, hitte als gevolg van aanraking en UV-stralen van
de lasboog (er bestaat geen testmethode die het doordringen van UV-stralen in het materiaal waar de handschoenen van zijn
gemaakt, meet, maar de methoden die momenteel worden gebruikt voor de vervaardiging van beschermende handschoenen,
staan niet toe dat UV-stralen doordringen). Ze beschermen tevens tegen mechanische invioeden.

Als de handschoenen worden gebruikt voor booglassen: Het materiaal van de handschoenen biedt minimale elektrische

weerstand tot 100 V (DC) tijdens booglassen. Deze handschoenen bieden geen bescherming tegen elektrische schokken als
gevolg van defecte apparatuur of werken onder spanning, en er is minder elektrische weerstand als de handschoenen nat, vuil
of bezweet zijn, wat het risico kan verhogen.
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MARKERINGEN (voorbeeld)

Naam van fabrikant

Symbool voor mechanische gevaren en
beschermingsindexen (schuren,
snijden, scheuren, perforatie)/ symbool
voor thermische gevaren / Toelichting
lezen/ CE-markering / Maat

Adres van fabrikant
Land van

Naam van fabrikant

Symbool voor mechanische gevaren en
beschermingsindexen (schuren, snijden,
scheuren, perforatie)/ symbool voor
thermische gevaren / Toelichting lezen/
CE-markering / Maat

Adres van fabrikant
Land van herkomst

WELDLINE"
. by Lincoln Electric
" B_:slchruvmu MIG IRON PROTECT MAINTENANCE INSTRUCTION
rtikelnummer partn® WG-MIG-3-CE et oNoTWASH
,& DONOT BLEACH
EN 3882016
4234X & ONOTDRY
EN407:2004
41324X = DONOTIRON
X DONOT DRY CLEAN
Uncan Elstric Euroo .. clo Baimos, 812
s Burclor SPAN
MADE IN ITALY
WELDLINE™
Beschrijving by Lincoln Electric
Artikelnummer MIG IRON PROTECT + MAINTENANCE INSTRUGTION
partn° WG-MIG-4-CE et ONOT S
EU2016/425
EN 12477:2001+A1 2005| c € ,K DONOTBLEAGH
EN388:2016 .
2122x | Size | DONOTORY
EN407:2004
41324X 1 0 = DONOT IRON
www.weldline.eu im :(gi DONOTDRY CLEAN
Uncon Elckic Europe .. coBams, 0982
Soo0 Brcaora SPAIN
MADE IN ITALY

De Verklaringen van Overeenstemming vindt u op: www.weldline.eu

TRANSPORT EN OPSLAG

De kleding in de oorspronkelijke verpakking vervoeren en opslaan op een koele, droge, donkere plaats en uit de buurt van

warmtebronnen. Niet vouwen of pletten.

HOUDBAARHEIDSDATUM: tot slijtage als gevolg van het dragen, mits goed onderhouden

VERWIJDERING

Indien kleding niet is verontreinigd met bepaalde stoffen of producten, kan het met het gewone huishoudelijke afval worden

afgevoerd; veront-reinigde kleding moet worden afgevoerd in overeer

ONDERHOUDSINSTRUCTIES:
nauwgezet volgen.

onderstaande  instru

met de wetgeving inzake speciaal afval.

cties

R

=

34

N waschon Nicht blichon

Nt wocknen

Nicht bigoln

Nicht rinigan

DE MARKERING: c € garandeert het vrije verkeer van goederen en producten binnen de Europese Economische Geme-

enschap. de CE-markering op het product geeft aan dat het voldoet aan de eisen van verordening (EU) 2016/425.

INTERPRETATIE VAN PRESTATIENIVEAUS

EN 420:2003+A1:2009 eisen It:
Vingergevoeligheid niveau 3 =8 mm niveau 3
Bepaling van pH-waarde 3,5<pH<9,5 Voldoet
Chroom VI-gehalte <3 mg/kg Voldoet
Handschoenen met handpalm van splitleder: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11

EN 388:2016 eisen resultaten
Schuurweerstand niveau 4  =8000 cycli niveau 4
Snij d (met snijblad niveau 2 =2,5index niveau 2
Scheurweerstand niveau 3 =50N niveau 3
Perforatieweerstand niveau 4 =150N niveau 4

LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.
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Indexen geven aan, van links naar rechts:

+ schuren
« snijweerstand
+ scheurweerstand

+ perforatieweerstand
+ TDM snijweerstand (E)
+ Minder impact (P)

De handschoen bestaat uit verschillende lagen, de algemene classifi catie weerspiegelt dus
niet per se de prestatie van de bovenste laag.

EN 388:2016

Handschoenen met handpalm van nerfl eder: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11 4234x
EN 388:2016 eisen resull
Schuurweerstand niveau 2 =500 cycli Niveau 2
Snij tand (met snijblad) niveau 1 =12 index Niveau 1
Scheurweerstand niveau 2 =25N Niveau 2
Perforatieweerstand niveau 2 =60N Niveau 2
Indexen geven aan, van links naar rechts: EN 388:2016
+ schuren « perforatieweerstand
« snijweerstand + TDM snijweerstand (E)
« scheurweerstand + Minder impact (P)
De handschoen bestaat it verschillende lagen, de algemene classifi catie weerspiegelt dus
niet per se de prestatie van de bovenste laag.
2122x
EN 407:2004 Minimum eisen resull
Brandprestatie 4: £2 s naverbranding Niveau 4
Contacthitte 121552100 °C Niveau 1
Convectieve warmte 3210s Niveau 3
Stralingswarmte 2220s Niveau 2
Ops van kleine | Ihed: Iten metaal 4: 235 druppels Niveau 4
Indexen geven aan, van links naar rechts: EN 407:2004
* vlamreactie + kleine hoeveelheden spatten gesmolten metaal
+ contacthitte « grote hoeveelheden spatten gesmolten metaal
+ convectieve warmte + Index X geeft aan dat de handschoen niet is getest
+ stralingswarmte voor dit soort risico’s.
Het prestatieniveau geldt voor de hele handschoen, met inbegrip van alle lagen. 41324X
EN 12477:2001+A1:2005 Niveaus Type alsb terd
niveau 1 =100 cycli B
Schuurweerstand niveau 2 = 500 cycli A Type A
Snijweerstand (met snijblad niveau 1= 1,2 index B A Type A
niveau 1=10N B
Scheurweerstand niveau 2= 25N A Type A
. niveau 1=20N B
Perforatieweerstand niveau 2= 60N A Type A
Brandprestatie g 2 Type A
Bestand tegen contacthitte 1 Voldoet
Bestand tegen contacthitte HTI 27 Voldoet
Opsf van kleine | Ihed [ 2 (15 druppels) B
metaal 3 (25 druppels) A Type A
Verticale elektrische weerstand >10%Q B A Voldoet

LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.
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O:>:> Manual de instrucciones: IM8695-8970

Guantes de proteccion para operaciones

WELDLINEM de soldadura

by Lincoln Electric Rév. 0, abril de 2019
MODELOS: MIG IRON PROTECT: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11

MIG IRON PROTECT +: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11

LEA DETENIDAMENTE ESTAS INSTRUCCIONES

La legislacion actual estipula que el empleador (usuario) es el responsable de identifi car y seleccionar los EPI adecuados
para los riesgos pre-sentes en el lugar de trabajo (en cuanto a caracteristicas y categoria del EPI). Por lo tanto, antes de usar
este modelo, es esencial comprobar que sus caracteristicas se adecuan a los requisitos. EI empleador también debe informar
con antelacion al trabajador sobre los riesgos de los que le protege el EPI'y proporcionarle, si fuera necesario, instrucciones y
formacion sobre el uso adecuado del EPI. Este documento debe conservarse durante toda la vida il del EPI.

Organismo notifi cado: Centro Tessile Cotoniero e Abbigliamento S.p.A., Piazza Sant’Anna 2, 21052 Busto Arsizio VA - Nim-
ero europeo de acreditacion: 0624, categoria (UE) 2016/425: 11"

Composicion :

+ Piel serraje y piel fl or en variantes de 1,1-1,3 mm + Categoria (R.E.216/425): I

+ Tallas: 9, 10 +NEGRO, BLANCO, GRIS, ROJO
uso

Las prendas descritas en este documento cumplen las especifi caciones de la normativa europea y son aptas para el uso
indicado a continua-cion; NO son adecuadas para ningun otro uso.

Reglamento Europeo (UE) 2016/425 relativo a los equipos de proteccion individual y por el que se deroga la Directiva 89/686/
CEE.

EN 420:2013+A1:2009 (requisitos generales sobre inocuidad, ergonomia y tallas).

EN 388:2016: requisitos sobre proteccion contra riesgos mecanicos, para tareas de mantenimiento, limpieza de planta, trabajo
con he-rramientas, trabajo con estructuras metalicas, manejo de perfi les metélicos, amolado o eliminacion de rebabas, carpin-
teria, manejo de objetos con esquinas afi ladas y de objetos rugosos o abrasivos.

EN 407:2004: requisitos sobre proteccion contra riesgos térmicos, para contacto ocasional con llamas limitadas y para contacto
con objetos calientes a temperaturas maximas de 100 °C.

EN 12477:2001+A1:2005: requisitos para trabajos de soldadura.

AVISOS GENERALES

Los valores obtenidos en las pruebas técnicas efectuadas para establecer los niveles de rendimiento se recogen en el apartado
PRESTACIONES. Dado que todo el guante esta confeccionado con el mismo material, los valores especifi cados para las
prestaciones pueden aplicarse a todos sus componentes. El disefio de los guantes garantiza que no van a ser un riesgo para
el usuario ni a interferir en su trabajo; los materiales con los que estan hechos han sido seleccionados para ofrecer las mejores
prestaciones y una larga vida util; ademas, segun los conocimientos técnicos disponibles en la actualidad, no existen contrain-
dicaciones para su uso. El proceso de fabricacion de los guantes asegura que no existen puntos (como pespuntes o piezas
adicionales en contacto directo con la piel) que puedan provocar una irritacion excesiva o heridas al usuario.

Las caracteristicas de seguridad solo se garantizan si los guantes son de la talla adecuada, se usan correctamente, estan
bien ajustados y en perfecto estado. Antes de usar los guantes hay que examinarlos para verifi car que estan en perfectas
condiciones, completos y limpios. Si su integridad no estuviera garantizada (puntadas sueltas, roturas o agujeros), se susti-
tuiran; si estuvieran sucios, se limpiaran como se indica en el apartado MANTENIMIENTO. El fabricante no asumira ninguna
responsabilidad por ningtin dafio ni ninguna otra consecuencia de un uso inadecuado, ni si el EPI se ha modifi cado y se han
producido cambios con respecto a su confi guracion certifi cada. Si no se siguen las instruc-ciones incluidas en este documento,
el EPI perdera su efi cacia legal y técnica. El usuario no debe quitarse los guantes en ningin momento mientras esté en la
zona de trabajo de riesgo.

AVISOS ESPECIFICOS

No deben llevarse guantes si hay riesgo de que se enreden en las piezas mdviles de la maquinaria. Segun lo indicado en la
norma EN 12477, los guantes de tipo B estan recomendados para operaciones en las que se requiera una gran destreza, como
la soldadura TIG. Los guantes de tipo A son recomendables para otro tipo de procedimientos. Los guantes protegen las manos y
las mufiecas durante los procesos de soldadura y tareas relacionadas frente a la salpicadura de pequefias cantidades de metal
fundido, la exposicion de corta duracion y el contacto a una llama limitada, el calor convectivo, el calor de contacto y la radiacion
UV emitida por el arco (no hay ninglin método de ensayo para medir la penetracion de la radiacién UV en los materiales de
los que estan hechos los guantes, pero los métodos de confeccion actuales no permiten la penetracion de la radiacion UV).
Ademas, ofrecen proteccion frente a las agresiones mecanicas. Si se van a usar los guantes para soldadura por arco: El
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material con el que estan hechos los guantes ofrece una resistencia eléctrica minima hasta 100 V (CC) durante la soldadura por
arco. Estos guantes no protegen contra descargas eléctricas debidas a equipos defectuosos tareas realizadas en tension. La
resistencia eléctrica se reducira si los guantes estan himedos, sucios o sudados, lo que puede incrementar el riesgo.

MARCADO (ejemplo)

Nombre del fabricante WELDLINE"
by Lincoln Electric
. ”;“""'c":" MIG IRON PROTECT MAINTENANCE INSTRUCTION
imero de articulo partn° WG-MIG-3-CE ot o
Simbolo que indica riesgos mecanicos y EU 2016/425
los indices de proteccién (abrasién, EN 12477:2001+A1 200! /K DONOTBLEACH
corte, rasgado, perforacién) / Simbolo EN 388:2016
de riesgos térmicos / Leer instrucciones @ a23ax | Size B BoNOTDRY
I Marcado CE / Talla
[EN 407:2004
41324X 1 0 = DONOTRON
www.weldiine.eu [[_[5 g DONOT DRY CLEAN
Direccién del ik d L L
e MADE IN ITALY
Nombre del fabricante WELDLINE™
Descripcion by Lincoln Electric
Namero de articulo MIG IRON PROTECT + MAINTENANCE INSTRUCTION
partn° WG-MIG-4-CE oot DONOTARS)
Simbolo que indica riesgos mecénicos y EU 2016/425
los indices de i i EN 12477 A DONCT ELEACH:
corte, rasgado, perforacién) / Simbolo de y
riesgos térmicos / Leer instrucciones / EN ::882016 H
Marcado CE / Talla e & LLoC
[EN 407:2004
@ 41324X 1 0 = DONOT IRON
www.wetdiine.cu (5] X DONOTDRY CLEAN
Direccién del fabricante e e oo Barcoona oA
Pais de origen MADE IN ITALY

Las declaraciones de conformidad estan disponibles en el sitio web: www.weldline.eu
TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO

Transportar y almacenar la prenda en su embalaje original, en un lugar fresco y seco, alejado de fuentes de calor y protegido
de la luz. No plegar ni aplastar.

FECHA DE OBSOLESCENCIA: hasta que se desgaste por el uso si se conserva en buen estado

ELIMINACION DE RESIDUOS

Silas prendas no han resultado contaminadas por productos o sustancias concretas, se pueden eliminar junto con los residuos
textiles ordina-rios; si estan contaminadas, se eliminaran segun lo dispuesto en la legislacion referente a residuos especiales.
INSTRUCCIONES DE MANTENIMIENTO: respetar estricta-

mente las instrucciones que aparecen a continuacion. W E &

o secaran
socadors

EL MARCADO:CE€ garantiza la libre circulacion comercial de productos y bienes dentro de la Comunidad Econdmica Euro-
pea. El marcado CE estampado en el producto signifi ca que cumple los requisitos esenciales del Reglamento de la UE 2016/425.
INTERPRETACION DE LOS NIVELES DE PRESTACIONES

= o banguear con
ol

No mpiar on seco.

EN 420:2003+A1:2009 Requisitos Resultad
Dexteridad Nivel 3 =8mm Nivel 3
Determinacion del pH 3,5<pH<9,5 Aprobado
C ido de cromo VI <3 mglkg Aprobado
Guantes con palma de piel serraje: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11

EN 388:2016 Requisitos Resultad
R ia a la abrasion Nivel 4 =8000 ciclos Nivel 4
R ia al corte por cuchilla Nivel 2 =indice 2,5 Nivel 2

LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.
www.weldine.eu
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R ia al rasgado nivel 3 =50N nivel 3
Resistencia a la perforacion nivel 4 =150N nivel 4
Los digitos indican, de izquierda a derecha: EN 388:2016
+ abrasion « resistencia a la perforacion
« resistencia al corte + resistencia al corte TDM (E) ﬂ=
« resistencia al rasgado + atenuacion del impacto (P)
El guante se compone de varias capas, por lo que la clasifi cacion global no refl eja necesa- —
riamente las prestaciones de la capa mas externa.
Gants avec paume en cuir fleur : WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11 4234x
EN 388:2016 Requisitt Resultad
ia a la abrasio nivel 2 =500 ciclos nivel 2
R ia al corte por cuchilla nivel 1 =indice 1,2 nivel 1
Resistencia al rasgado nivel 2 =25N nivel 2
R ia a la perforacion nivel 2 =60N nivel 2
Los digitos indican, de izquierda a derecha: EN 388:2016
+ abrasion « resistencia a la perforacion
« resistencia al corte « resistencia al corte TDM (E)
* resistencia al rasgado + atenuacion del impacto (P)
El guante se compone de varias capas, por lo que la clasifi cacion global no refl eja necesa-
riamente las prestaciones de la capa mas externa. 2122x
EN 407:2004 Requisit Resultad
Infl bilidad 4: £2 s post-combust. nivel 4
Calor por contacto 121552100 °C nivel 1
Calor convectivo 3210 s nivel 3
Calor radiante 22208 nivel 2
Salpicadura de pequef idades de metal fundido 4:235 gotas nivel 4
Los digitos indican, de izquierda a derecha: EN 407:2004
« inflamabilidad + salpicadura de pequefias cantidades de metal fundido
« calor por contacto « salpicadura de grandes masas de metal fundido
+ calor convectivo + Un indice de X indica que el guante no ha sido
+ calor radiante
El nivel de rendimiento se defi ne para todo el guante, incluidas todas las capas. 41324X
EN 12477:2001+A1:2005 Niveles Tipo | Resultados segiin
Resistencia a la abrasion rr]mii\\//eell 21 ;5188 giicﬁlii 2 Tipo A
Resistencia al corte por cuchilla nivel 1=indice 1,2 B A Tipo A
Resistencia al rasgado ﬂ:gg} % z %8 “ i Tipo A
Resistencia a la perforacion H:z:} % z %8 N i Tipo A
Inflamabilidad 2 8 Tipo A
R ia al calor por 1 Aprobado
R ia al calor convectivo HTI 27 Aprobado
Resi ia a la salpicadura de pequef tid 2 (15 gotas B N
des de metal fundido 3 EZ5 gotas A Tipo A
R ia eléctrica vertical >10°Q B A Aprobado

LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.

Carretera Laureo Mir6 396-398, 08980, Sant Feliu de Llobregat, Barcelona - SPAIN

www.weldine.eu




O:>:> Manual de Instrugdes: :_ IM8695-8970
Luvas de Protegao para soldar

WELDLINEWI Rev 0, abril de 2019

. N MODELOS: MIG IRON PROTECT: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11

by Lincoln Electric MIG IRON PROTECT +: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11
LEIA ATENTAMENTE ESTAS INSTRUGOES
Alei em vigor responsabiliza o empregador (utilizador) pela identifi cagéo e escolha do EPI apropriado aos riscos presentes
no local de trabalho (quanto a caracteristicas e categoria do EPI). E, portanto, essencial verifi car que todas as caracteristicas
deste modelo se adequam as suas necessidades antes de o utilizar. O empregador também deve informar com antecedéncia
trabalhador acerca dos riscos contra os quais o EPI protege, com instrugdes e/ou formagdes sobre o uso adequado e a utili-
zagdo pratica do EPI se for necessario. Deve guardar esta Ficha durante todo o tempo em que o EPI estiver a ser utilizado.
Organismo notifi cado: Centro Tessile Cotoniero e Abbigliamento S.p.A., Piazza Sant’Anna 2, 21052 Busto Arsizio VA - Nim-
ero de notifi cagéo europeu 0624, Categoria (UE) 2016/425: II*

Composigao:

+ Couro serrado e couro de grdo em variantes de 1,1 mma 1,3 mm + Categoria (R.E. 216/425): II*

+ Tamanhos: 9, 10 + NEGRO, BRANCO, CINZENTO, VERMELHO
UTILIZAGAO

As pegas de vestuario descritas nesta fi cha cumprem as especifi cagdes incluidas nas normas europeias e sdo adequadas a
utilizagao descrita abaixo. NAO s&o adequadas para qualquer outro tipo de utilizagao.
Regulamento Europeu (UE) 2016/425 sobre o equipamento de protecdo individual e que revoga a Diretiva 89/686/EEC do
Conselho
EN 420:2013+A1:2009 (requisitos gerais para inocuidade, ergonomia e tamanhos),
EN 388:2016: requisitos para protegéo contra riscos mecanicos, para trabalhos de manutencéo, limpeza de fébricas, traba-lhos
com ferramentas, trabalhos estruturais em metal, manuseamento de perfi s de metal, retifi cacéo efou remogéo de rebarbas,
carpintaria, manuseamento de objetos com cantos agugados e de objetos abrasivos ou rugosos.
EN 407:2004: requisitos de protegdo contra riscos térmicos, para contacto ocasional com chamas pequenas e para contac-to
com objetos com temperaturas néo superiores a 100 °C
EN 12477:2001+A1:2005: requisitos para soldadores
ADVERTENCIAS GERAIS
Os valores obtidos nos exames técnicos levados a cabo para determinar os niveis de desempenho estao reportados na secgao
sobre 0 DESEMPENHO.
Como séo feitas inteiramente do mesmo material, os valores de desempenho especifi cados podem ser aplicados a todas as
pegas da luva. As luvas foram criadas para garantir que ndo séo uma causa de risco ou interferéncia para o utilizador. Os mate-
riais de que séo feitas foram selecionados para proporcionar o melhor desempenho e a maior durabilidade e, do que € do nosso
conhecimento, ndo existem contraindicagdes para a sua utilizagéo. As luvas foram fabricadas para garantir que néo existem
pontos (como costuras ou pegas acessdrias em contacto direto com a pele) que possam causar irritagéo excessiva ou lesées
ao utilizador. As caracteristicas de seguranca s podem ser garantidas se as luvas forem do tamanho adequado, utilizadas
corretamente, se estiverem apertadas e em perfeita condicéo. Inspecione-as antes de cada utilizagdo para garantir que estéo
em perfeita condi-géo, integras e limpas. Substitua-as se nao estiverem integras (com pontos soltos, ruturas ou buracos). Se
estiverem sujas, lim-pe-as de acordo com as instrugdes na secgao de MANUTENCAO. O fabricante ndo sera responsabilizado
por quaisquer danos ou consequéncias de uma utilizagdo indevida, ou se o EPI tiver sido modifi cado de qualquer forma em
comparagao com a sua confi gurago certifi cada. Se ndo seguir as instrugdes fornecidas nesta fi cha, o EPI ira perder a sua efi
cécia técnica e juridica. O utilizador n&o deve remover as luvas em qualquer altura enquanto estiver na area de trabalho em risco.
ADVERTENCIAS ESPECIFICAS
As luvas ndo devem ser usadas na presenca de um risco de emaranhamento em pegas méveis de maquinaria. Em referéncia a
norma EN 12477, as luvas do tipo B sdo recomendadas quando for necesséria uma grande destreza, como no caso da solda-
dura TIG. As luvas do tipo A séo recomendadas para todos os outros procedimentos de soldadura. As luvas protegem as méos
€ 0s pulsos durante os procedimentos de soldadura e operacées relacionadas contra a projegéo de pequenas quantidades de
metal fundido, breve exposicao e contacto com chamas pequenas, calor por convecgéo, calor por contacto e raios UV do arco
(ndo existe método de teste para medir a penetragéo de raios UV nos materiais de que as luvas sdo feitas, mas os métodos
atuais utilizados para fabricar luvas de protegdo ndo permitem a penetragéo de raios UV). Também protegem contra agressoes
mecanicas. Se as luvas forem utilizadas durante a soldadura por arco: O material das luvas proporciona uma resisténcia
elétrica minima de até 100 V (DC) durante a soldadura por arco. Estas luvas néo protegem contra choques elétricos de equi-
pamentos defeituosos ou trabalhos realizados sob tensao. A resisténcia elétrica sera reduzida se as luvas estiverem molhadas,
sujas ou com suor, o que pode acrescer ao risco.gevolg van defecte apparatuur of werken onder spanning, en er is minder
elektrische weerstand als de handschoenen nat, vuil of bezweet zijn, wat het risico kan verhogen.
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MARCAS (exemplo)

Nome do fabricante

Descrigio
Nuamero do artigo

O
WELDLINE™
by Lincoln Electric

MIG IRON PROTECT

partn° WG-MIG-3-CE et DONOTWASH
Simbolo que indica os riscos mecanicos
e coeficientes de protegéo (abraséo, A DONOTBLEACH
corte, rasgos)/simbolo de riscos
térmicos/Nota de leitura/Marca Ltoal
CE/Tamanho CERLES E ponoToRY
[EN 407:2004
41324X 1 O = DONOTRON
www.weldline.eu || X DONOT DRY CLEAN
Morada do abricante itk
MADE IN ITALY
Nome do fabricante O: : ™
WELDLINE

Descrigdo
Numero do artigo

Simbolo que indica os riscos mecénicos 6/425 et poNoTwASH
e coeficientes de protegao (abraséo, Euan C €
corte, rasgos)/simbolo de riscos BRI by /K Lo ]
térmicos/Nota de leitura/Marca EN383:2016 f
CE/Tamanho 2122X Size &3 DONOTORY
EN 407:2004
41324X 1 0 = DONOT IRON
wwwweidiine.eu [[_[1] X DONOTDRY CLEAN
Morada do fabricante e e aanona SPA
Pais de origem MADE IN ITALY

by Lincoln Electric
MIG IRON PROTECT +
partn° WG-MIG-4-CE

Pode consultar as Declaragées de Conformidade no sitio web: www.weldline.eu

TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO

Transporte e armazene a pega de vesturio na sua embalagem original num local fresco e seco, longe de fontes de calor e
protegida da luz. N&o dobre ou amachuque.

DATA DE CADUCIDADE: até se gastar por utilizagéo, se se mantiver em boas condigées

DESCARTE

Se as pegas de vestudrio ndo tiverem sido contaminadas por substancias ou produtos em particular, entao podem ser descar-
tadas em conjunto com os residuos téxteis normais. Se tiverem sido contaminadas, devem ser descartadas de acordo com a

legislacéo aplicavel aos residuos especiais

INSTRUGOES DE MANUTENGAO: siga cuidadosamente as

instrugdes abaixo indicadas.
A mARcA:C €

INTERPRETAGAO DOS NiVEIS DE DESEMPENHO

Viow | Wb | Nowar

= A H = B

[ apasmaraters | waowmparases |

garante a livre circulag@o no comércio de produtos e bens dentro da Comunidade Economica Europeia. A
marca CE no produto signifi ca que cumpre os requisitos essenciais do regulamento da UE 2016/425.

EN 420:2003+A1:2009 Juisit Itad
Destreza nivel 3 =8mm nivel 3
Deter ao do pH 3,5<pH<9,5 Aprovado
Contetdo de cromo VI <3 mg/kg Aprovado
Luvas com palma em couro serrado: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11
EN 388:2016 requisitos resultados
Resisténcia a abrasdo nivel 4 =8000 ciclos nivel 4
R ia ao corte com lamina nivel 2 = coeficiente de 2,5 nivel 2

ia a rasgos nivel 3 =50N nivel 3
R ia a perfuracao nivel 4 =150 N nivel 4

LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.

Carretera Laureo Mir6 396-398, 08980, Sant Feliu de Llobregat, Barcelona - SPAIN
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Da esquerda para a direita, os coefi cientes indicam:

+ abrasdo + resisténcia a perfuragao

« resisténcia ao corte + Resisténcia ao corte com TDM (E)

* resisténcia a rasgos + Atenuagao do impacto (P)

A luva é composta pode diferentes camadas, pelo que a classifi cagao geral no refl ete
necessariamente o desempenho da camada externa.

EN 388:2016

Luvas com palma em couro de grao:: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11 4234x
EN 388:2016 quisi Itad!
Resisténcia a abrasao nivel 2 =500 ciclos nivel 2
Resisténcia ao corte com lamina nivel 1 =coeficiente de 2,5 nivel 1
Resisténcia a rasgos nivel 2 =25N nivel 2
Resisténcia a perfuragao nivel 2 =60N nivel 2
Da esquerda para a direita, os coefi cientes indicam: EN 388:2016
+ abrasdo « resisténcia a perfuragéo
« resisténcia ao corte + Resisténcia ao corte com TDM (E)
« resisténcia a rasgos + Atenuacéo do impacto (P)
A luva é composta pode diferentes camadas, pelo que a classifi cagdo geral néo refl ete
necessariamente o desempenho da camada externa.
2122x
EN 407:2004 Minimum eisen Itad
Reacao ao fogo 4: £2 s pés-combustdo nivel 4
Calor por t 1:21552a 100 °C nivel 1
Calor por convecgao 3210s nivel 3
Aquecil por irradiagdo 2220s nivel 2
Projegéo de peq idades de metal fundido 4: 235 respingos nivel 4
Da esquerda para a direita, os coefi cientes indicam: EN 407:2004
*reagdo a chamas * projegéo de pequenas quantidades de metal fundido
+ calor por contacto * projegéo de grandes quantidades de metal fundido
+ calor por convecgao + O coefi ciente “X” indica que a luva néo foi testada
+ aquecimento por irradiagéo a este tipo de risco.
O nivel de desempenho é defi nido para toda a luva, incluindo todas as camadas. 41324X

Resultados de acordo

EN 12477:2001+A1:2005 Niveaus Tipo
com as
P = nivel 1 =100 ciclos B i
Resisténcia a abrasao nivel 2 = 500 ciclos A Tipo A
ia ao corte com lamina nivel 1= coeficiente de1,2 B A Tipo A
L en nivel 1=10N B §
Resisténcia a rasgos nivel 2=25N A Tipo A
a - nivel 1=20N B N
Resisténcia a perfuragao nivel 2=60N A Tipo A
Reagao ao fogo :23 /E_;\ Tipo A
ia ao calor por 1 Aprovado
ia ao calor por convecgao HTI 27 Aprovado
Resisténcia a projecoes de peq 2 (15 respingos) B Tino A
quantidades de metal fundido 3 (25 respingos) A P
Resisténcia elétrica vertical >10°Q B A Aprovado

LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.
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O:>:> Brugsanvisning: 1M8695-8970

 Beskyttelseshandsker til svejsnin
WELDLINE™  wcsmas Jsning

by Lincoln Electric
MODELLER: MIG IRON PROTECT: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11

MIG IRON PROTECT +: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11

L/ES VENLIGST DENNE BRUGSANVISNING OMHYGGELIGT

Nuvaerende lovgivning holder arbejdsgiveren (brugeren) ansvarlig for identifi kation og valg af passende PV for de risici, der er
til stede pa arbejdspladsen (hvad angér funktionerne og kategorien af PV). Det er derfor vigtigt at kontrollere, at funktioneme i
denne model passer til dine krav, for du tager den i brug. Arbejdsgiveren skal ogsa i forvejen informere arbejdstagerne om de
risici, som PV beskytter mod, sgrge for undervisning og / eller uddannelse i korrekt brug og praktisk udnyttelse af PV, hvis det er
nadvendigt. Denne anvisning skal opbevares for den samlede periode, hvor PV er i brug.

Bemyndiget organ: Centro Tessile Cotoniero e Abbigliamento S.p.A., Piazza Sant’Anna 2, 21052 Busto Arsizio VA - Europaeisk
notifi kations number 0624, Kategori (EU) 2016/425: II*

Sammensatning:

+ Split laeder og kernelaeder i 1,1-1,3 mm varianter + Kategory (R.E.216/425): II*
+ Sterrelser: 9, 10 + SORT, HVID, GRA, R@D
BRUG

De bekleedningsgenstande, der er beskrevet i denne anvisning, overholder specifi kationerne i europzeiske standarder og er
egnede til brug som beskrevet nedenfor. De er IKKE egnede til nogen anden brug.

Europzisk Forordning (UE) 2016/425 om personlige veernemidler og om opheevelse af Radets direktiv 89/686/EQF

EN 420: 2013 + A1: 2009 (generelle krav til uskadelighed, ergonomi og starrelser),

EN 388: 2016: krav til beskyttelse mod mekaniske risici, vedligeholdelsesarbejde, anlaegsrensning, veerktgjsarbejde, metal-kon-
struktion, handtering af metalprofi ler, slibning og / eller fierelse af grater, temrerarbejde, handtering af genstande med skarpe
hjerner og af ru eller slibende genstande.

EN 407: 2004: krav til beskyttelse mod varmerisici, til lejlighedsvis kontakt med smé fl ammer og til kontakt med varme gen-stan-
de ved temperaturer ikke over 100°C

EN 12477: 2001 + A1: 2005: krav til svejsere

GENERELLE ADVARSLER

De veerdier, der er opnaet i de tekniske undersegelser, der udferes for at bestemme ydelsesniveauer, rapporteres i afsnittet
om YDELSE.

Da de er lavet af samme materiale i hele vejen igennem, kan de angivne ydelsesveerdier udvides til at omfatte alle dele af
hand-sken. Handskerne er lavet for at sikre, at de ikke selv er en arsag il risiko eller forstyrrelse for brugeren; de materialer,
de er lavet af, er blevet udvalgt for at give den bedste ydeevne og starst holdbarhed, og der er efter vores bedste viden ingen
kontraindikationer for deres anvendelse. Handskerne er blevet fremstillet for at sikre, at der ikke er nogen punkter (f.eks. som
eller tilbeher i direkte kontakt med huden), der kan forarsage for stor irritation eller skade pa brugeren.

De angivne sikkerhedsfunktioner er kun garanteret, hvis handskeme er af korrekt starrelse, baret korrekt, fastgjort og i perfekt
stand. Inspicer dem fer hver brug for at sikre, at de er i perfekt stand, hele og rene; udskift dem, hvis de ikke er hele (lose
masker, brud eller huller); hvis de er beskidte, rengar som beskrevet i afsnittet VEDLIGEHOLDELSE. Fabrikanten kan ikke
holdes ansvarlig for eventuelle skader eller andre konsekvenser af ukorrekt brug, eller hvis PV er blevet endret pa nogen made
med hensyn til dens certifi cerede konfi guration. Hvis instruktioneme i denne anvisning ikke falges, vil PV miste sin tekniske og
juridiske gyldighed. Brugeren ma pa intet tidspunkt fierne handskerne under arbejdet og i risiko.

SPECIFIKKE ADVARSLER

Handsker ma ikke beeres i neerheden af maskiner med risiko for at blive viklet ind i bevaegelige dele. Med reference til standard
EN 12477 anbefales type B-handsker, nar der kreeves stor fi ngerfeerdighed, som ved TIG-svejsning. Type A handsker anbefales
il alle andre svejseprocedurer. Handsker beskytter heender og handled under svejse-procedurer og relaterede operationer mod
sprejt af sma meengder smeltet metal, kort eksponering og kontakt med sma fl ammer, konvektiv varme, varme pa grund af
kontakt og UV stréler fra lysbuen (der er ingen testmetode til maling penetration af UV-stréler i de materialer, som handskerne er
fremstillet af, men de metoder, der i gjeblikket bruges til at fremstille beskyttelseshandsker, tillader ikke penetration af UV-straler).
De beskytter ogsa mod mekanisk aggression.

Hvis h ne skal des under jsning: Materialet, som handskerne er fremstillet af, giver minimal elektrisk
mod-stand pa op til 100 V (DC) under buesvejsning. Disse handsker beskytter ikke mod elektrisk sted fra defekt udstyr eller
arbejde udfert under spaending, og elektrisk modstand reduceres, hvis handskerne er vade, beskidte eller svedige, hvilket kan
oge risikoen.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.
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MARKER (eksempel)

Fabrikantens navn O:>:> ™
WELDLINE
Beskrivelse by Lincoln Electric
Varenummer MIG IRON PROTECT MAINTENANCE INSTRUCTION
partn° WG-MIG-3-CE ot DONOTWASH
Symbol, der angiver mekaniske risici EU 2016/425
og beskyttelsesindekser (slid, skaring, EN 12477:2001+A1 200! c € /& DONOTBLEACH
overrivning, perforering) / symbol for EN 388:2016
termiske risici / Les note / CE markning 4234X size |34 DONOTORY
| Storrelse EN4072004
41324X 1 0 = DONOTRON
www.weldiine.eu [ T3] g DONOT DRY CLEAN
Fabrikantens adresse Lincoin Hecric urope 5. o mame, e85 2
Oprindelsesland 0008 Bareelons SPAN
MADE IN ITALY
Fabrikantens navn O»*
WELDLINE
Beskrivelse by Lincoln Electric
Varenummer MIG IRON PROTECT + MAINTENANCE INSTRUCTION
partn° WG-MIG-4-CE ot DONOTWASH
Symbol, der angiver mekaniske risici EU 2016/425
og beskyttelsesindekser (slid, skaring, EN 12477:2001+A1 c € A DONOT BLEACH
overrivning, perforering) / symbol for EN388:2016
termiske risici / Laes note / CE mzrkning 2122X SiZe @ DONITORY
| Storrelse BT
41324X 1 0 = DONOT RON
www.weldline.eu i }g( DONOTDRY CLEAN
Fabrikantens adresse Lincoln Electric Europe S.L. c/o Baimes, 89 8" 2°
O
MADE IN ITALY
Du kan fi nde klzringen pa webstedet: www. ine.eu
TRANSPORT OG OPBEVARING

Transporter og opbevar tgjet i originalemballagen pa et keligt, tert sted langt vaek fra varmekilder og beskyttet mod lys. Ma ikke

foldes eller klemmes.

FORALDELSESDATO: Indtil den er slidt op, hvis den holdes i god stand

BORTSKAFNING

Hvis beklaedningsgenstanden ikke er blevet forurenet med bestemte stoffer eller produkter, kan de bortskaffes sammen med
almin-deligt tekstilaffald; hvis de er forurenet, skal de bortskaffes i overensstemmelse med lovgivningen om seerligt affald

VEDLIGEHOLDELSESANVISNING:
Folg nedenstaende anvisninger neje.

=&

Ma ko vaskos Ma ko boges

M ko torroumbles

= X

M ko sryges

MARKNING: c € garanterer fri omszetning i samhandelen med produkter og varer inden for Det Europeeiske
@konomiske Feellesskab. EF-meerkning pa produktet betyder, at det opfylder de vaesentlige krav i EU-forordning 2016/425.

FORTOLKNING AF YDELSESNIVEAUER

EN 420:2003+A1:2009 krav resultater
Smidighed niveau 3 =8mm niveau 3
B Ise af PH 3,6<pH<9,5 Bestaet
Krom VI indhold <3 mglkg Bestaet
Handsker med handfl ade i split leeder: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11

EN 388:2016 krav resultat
Slidstyrke niveau 4  =8000 cyclusser niveau 4
Modstand mod skaereblade niveau 2  =2,5index niveau 2

LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.
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niveau 3 =50N

Modstand mod overrivning

niveau 3

Modstand mod perforering niveau 4 =150N niveau 4
Indeks indikerer, i reekkefelge fra venstre til hejre: EN 388:2016
+ slid + modstand mod perforering
+ modstand mod skeering + TDM modstand mod skaering (E) ﬂ=
+ modstand mod overrivning + Daempning af pavirkning (P)
Handsken er sammensat af forskellige lag, saledes afspejler den overordnede klassifi cering —
ikke nadvendigvis ydelsen for det yderste lag.
Handsker med handfl ade i kerne leder: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11 4234x
EN 388:2016 krav
Slidstyrke niveau 2 =500 cyclusser niveau 2
Modstand mod skareblade niveau 1 =1,2index niveau 1
Modstand mod overrivning niveau 2 =25N niveau 2
Modstand mod perforering niveau 2 =60N niveau 2
Indeks indikerer, i raekkefalge fra venstre til hgjre: EN 388:2016
+ slid + modstand mod perforering
+ modstand mod skeering + TDM modstand mod skeering (E)
+ modstand mod overrivning + Deempning af pavirkning (P)
Handsken er sammensat af forskellige lag, séledes afspejler den overordnede klassifi cering
ikke nadvendigvis ydelsen for det yderste lag. 2122x
EN 407:2004 Minil k Resultater
lidreaktion 4: <2 s efterbraending niveau 4
Kontaktvarme 121552100 °C niveau 1
Konvektiv varme 3210s niveau 3
Stralevarme 22208 niveau 2
Stankning af sma Jer smeltet metal 4: 235 draber niveau 4
Indeks indikerer, i reekkefolge fra venstre til hajre: EN 407:2004
+ flammereaktion « steenkning med sméa maengder smeltet metal
+ kontaktvarme « Staenkning med store meaengder smeltet metal
+ konvektiv varme «nindeks for X angiver, at handsken ikke er blevet testet
+ stralevarme for denne type risiko.
Ydelsesniveauet er defi neret for hele handsken, inklusiv alle lag. 41324X
EN 12477:2001+A1:2005 Niveauer Type R i prover
; niveau 1=100 cicli B
Slidstyrke niveau 2 = 500 cicl A Type A
Modstand mod skareblade niveau 1=indice 1,2 B A Type A
Modstand mod overrivning oau ; z ;g N i Type A
Modstand mod perforering mxggl‘j % z %8 N i Type A
lldreaktion :25 E Type A
Mod i mod kontaktvarme 1 Bestaet
Modstand mod konvektiv varme HTI 27 Bestéaet
Modstand mod kning med sma ] 2 (15 draber, B
smeltet metal 3(25 dréber; A Type A
Lodret elektrisk modstand >10°Q B A Bestéaet

LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.
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O:>:> Bruksanvisning: o IM8695-8970
Vernehansker for sveising

™ Rev 0, April 2019
WELDLI N E ﬂj:)DELLpl;IR: MIG IRON PROTECT: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11

by Lincoln Electric MIG IRON PROTECT +: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11

LES DISSE INSTRUKSJONENE N@YE

Navaerende lovgivning holder arbeidsgiveren (brukeren) ansvarlig for identifi sering og valg av passende personlig verneutstyr
for risikoene pa arbeidsplassen (med tanke pa funksjonene til og kategorien av personlig verneutstyr). Derfor er det viktig
4 sjekke at funksjonene til denne modellen er passende for kravene for du begynner a bruke den. Arbeidsgiveren ma ogsa
informere arbeideren pa forhand om risikoene personlig verneutstyr beskytter mot, gi instruksjoner og/eller oppleering om riktig
bruk av praktisk utnytting av personlig verneutstyr, hvis det er nedvendig. Denne merknaden ma beholdes hele tiden personlig
verneutstyr er i bruk.

Teknisk kontrollorgan: Centro Tessile Cotoniero e Abbigliamento S.p.A., Piazza Sant'’Anna 2, 21052 Busto Arsizio VA -
Europeisk varselnummer 0624, kategori (EU) 2016/425: I1*

Sammensetning:

+ Spaltskinn og narvskinn i varianter pa 1,1-1,3 mm + Kategori (R.E.216/425): II*
+ Starrelser: 9, 10 + SORT, HVIT, GRA, R@D
BRUK

Klesplaggene som beskrives i denne merknaden, overholder spesifi kasjonene i europeiske standarder og er egnet for bruken

neden-for. De er IKKE egnet for annen bruk.

Europeisk forskrift (UE) 2016/425 om personlig verneutstyr og opphevelse av direktiv 89/686/EEC

EN 420:2013+A1:2009 (generelle krav for ufarlighet, ergonomi og starrelser)

EN 388:2016: krav for beskyttelse mot mekaniske risikoer, for vedlikeholdsarbeid, anleggsrengjering, arbeid med verktay, arbeid

med metallkonstruksjon, handtering av metallprofi ler, sliping og/eller fierning av kanter, temring, handtering av gjenstander med

skarpe hjerner og grove eller slitende gjenstander.

EN 407:2004: krav for beskyttelse mot varmefarer, for sjelden kontakt med smé fl ammer og for kontakt med varme gjenstander

ved temperaturer som ikke overskrider 100 °C

EN 12477:2001+A1:2005: krav for sveisere

GENERELLE ADVARSLER

Verdiene som ble oppnadd i de tekniske undersgkelsene som ble utfert for & fastsla ytelsesnivaer, er rapportert i delen om

YTELSE. Ettersom de er laget av samme materiale helt gjennom, kan de spesifi serte ytelsesnivaene utvides il alle delene av

hansken. Hanskene er laget pa en mate som sikrer at de i seg selv ikke utgjer en risiko eller forstyrrelse for brukeren, materialene

de er laget av, er valgt for & gi best mulig yteevne og slitestyrke, og det fi nnes - til var beste naveerende kunnskap — ingen kon-
traindikasjoner for bruk av dem.Hanskene er produsert il & sikre at de ikke har noen punkter (for eksempel sting eller deler av
tilbeher som er i direkte kontakt med huden) som kan forarsake overdreven irritasjon eller skade for personen som bruker dem.
De spesifi serte sikkerhetsfunksjonene garanteres bare hvis hanskene er av riktig sterrelse, brukes pa riktig mate, er festet og
eriperfekt tilstand. Inspiser dem far hvert bruk for & sikre at de er i perfekt tilstand, hele og rene. Bytt dem ut hvis de ikke er hele

(lose sting, skader eller hull). Hvis de er skitne, rengjer du dem i henhold til VEDLIKEHOLD-delen. Produsenten skal ikke holdes

ansvarlig for skader eller andre felger av upassende bruk eller hvis det personlige verneutstyret har blitt modifi sert med tanke

pa den sertifi serte konfi gurasjonen. Hvis instruksjonene som oppgis i denne merknaden, ikke felges, mister det personlige

verneutstyret den tekniske og juridiske effekten sin.

Brukeren ma ikke fierne hanskene nar vedkommende er i arbeidsomradet med risiko.

SPESIFIKKE ADVARSLER

Hansker mé ikke brukes i naerheten av en risiko for innvikling i bevegelige deler av maskineri.

Med henvisning til standard EN 12477 anbefales hansker av type B nar hoy fi ngerferdighet kreves, for eksempel ved TIG-svei-

sing. Hansker av type A anbefales for all annen sveising. Hansker beskytter hender og handledd ved sveising og annen relatert

bruk mot sprut av sma mengder stapemetall, kort eksponering og kontakt med sma fl ammer, konvektiv varme, varme fra kontakt

med og UV-straler fra lysbuen (det fi nnes ingen testmetode for & male penetrering av UV-straler i materialene hanskene er laget

av, men metodene som for tiden brukes il & lage vernehansker, tillater ikke penetrering av UV-stréler). De beskytter ogsa mot

mekanisk aggresjon.

Hvis hanskene skal brukes ved buesveising: Materialene hanskene er laget av, gir minimal elektrisk motstand pa opptil 100 V

(DC) ved buesveising. Disse hanskene beskytter ikke mot elekirisk stet fra defekt utstyr eller spenningsferende arbeid. Elektrisk

motstand reduseres hvis hanskene er vate, skitne eller svette, noe som kan oke risikoen.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.
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MERKER (eksempel)

Produsentens navn WELDLINE"
by Lincoln Electric
Beskrivelse MIG IRON PROTECT MAINTENANCE INSTRUCTION
AL LTI part n° WG-MIG-3-CE oot Y
Symbol som indikerer mekanisk risiko
og beskyttelsesindekser (sliping, A boNoTBLEACH
kutting, rivning, gjennomboring) / EN 388:201
symbol for termisk risiko / les merknad / é?ﬂ J E DONOTDRY
CE-merking / storrelse
[EN 407:2004
41324X 1 0 = DoNoTRON
www.weldline.eu || )i DONOT DRY CLEAN
ckosse a0 B SpA
Opprinnelsesland MADE IN ITALY
Produsentens navn WELDLINE"
by Lincoln Electric
i) MIG IRON PROTECT + MAINTENANCE INSTRUCTION
Varenummer
partn° WG-MIG-4-CE DONOTWASH
Symbol som indikerer mekanisk risiko EU 2016/425
og beskyttelsesindekser (sliping, EN 12477:2001+A1 2005| ,K DONOT BLEACH
kutting, rivning, gjennomboring) / EN 388:2016
symbol for termisk risiko / les merknad / . i
CE-merking / storrelse 2122X size @ PONOTDRY
EN 407:2004
41324X 1 0 = DONOT IRON
wwwweidiine.eu [[_[1] X DONOTDRY CLEAN
Produsentens adresse L] f-":f:ﬁaﬁ. S
Opprinnelsesland MADE IN ITALY

Du fi nner
TRANSPORT OG OPPBEVARING

ingen pa nett WWW.

eu

Transporter og oppbevar klesplagget i opprinnelig innpakning, pa et kjolig/tert sted unna varmekilder og beskyttet mot lys. Ikke

brett eller knus.

FORELDELSESDATO: il den teeres av slitasje, hvis den holdes i god tilstand

AVHENDING

Hvis klesplaggene ikke er tilsmusset med bestemte stoffer eller produkter, kan de avhendes sammen med vanlig teyavfall. Hvis
de er tilsmusset, ma de avhendes i henhold til lovgivning som styrer spesialavfall

VEDLIKEHOLDSINSTRUKSJONER: folg instruksjonene

nedenfor noye.

X A K o= OB

oo e V|

MERKET: c € garanterer fri sirkulasjon av handel av produkter og varer innen Det europeiske ﬂkonomlske fellesskap.

EC-merking & produktet betyr at det overholder de viktige kravene i UE-forskrift 2016/425.

TOLKNING AV YTELSESNIVAER

EN 420:2003+A1:2009 krav Itat
ighet niva 3 =8mm niva 3
Maling av pH 3,5<pH<9,5 Bestatt
Krom-innhold (VI) <3 mg/kg Bestatt
Hansker med handfl ate av spaltskinn: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11
EN 388:2016 krav resultater
Slitek ligk niva 4  =8000 sykluser niva 4
Motstand til kutting med et blad niva 2 =25indeks niva 2
Motstand til rivning niva 3 =50N niva 3
Motstand til gjennomboring niva 4 =150N niva 4

LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.

Carretera Laureo Mir6 396-398, 08980, Sant Feliu de Llobregat, Barcelona - SPAIN

www.weldine.eu




Indekser indikerer, i rekkefelge fra venstre til hoyre:

+ sliping + motstand til gjennomboring

+ motstand il kutting + TDM-motstand il kutting (E)

+ motstand il rivning + Demping av slag (P)

Hansken bestar av forskjellige lag. Derfor gjenspeiler ikke den generelle klassifi seringen
nedvendigvis yteevnen til det ytterste laget.

EN 388:2016

Luvas com palma em couro de grao:: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11 4234x
EN 388:2016 krav I
Resisténcia a abrasdo niva 2 =500 sykluser niva 2
Resisténcia ao corte com lamina niva 1 = 25indeks niva 1
Resisténcia a rasgos niva 2 =25N niva 2
Resisténcia a perfuragao niva 2 =60N niva 2
Indekser indikerer, i rekkefalge fra venstre til hoyre: EN 388:2016
+ sliping + motstand il gjennomboring
+ motstand til kutting + TDM-motstand il kutting (E)
+ motstand til rivning + Demping av slag (P)
Hansken bestar av forskjellige lag. Derfor gjenspeiler ikke den generelle klassifi seringen
nadvendigvis yteevnen til det ytterste laget.
2122x
EN 407:2004 Mini K I
Brannreaksjon 4: £2 s etter forbrenning niva 4
Kontaktvarme 121552100 °C niva 1
Konvektiv varme 3210s niva 3
Stralevarme 2220s niva 2
Sprut av sma d I Il 4: 235 draper niva 4
Indekser indikerer, i rekkefelge fra venstre til hoyre: EN 407:2004
« reaksjon til fl amme + sprut av sma mengder stepemetall
+ kontaktvarme * utslynging av store mengder stepemetall
+ konvektiv varme « Enindeks pa X indikerer at hansken ikke har blitt
« stralevarme testet for denne typen risiko.
Ytelsesnivaet defi neres for hele hansken - inkludert alle lag. 41324X
EN 12477:2001+A1:2005 Nivaer Type Resuiltater fra prover
. . niva 1 =100 sykluser B
Slitebestandighet nivé 2 = 500 sykluser A Type A
Motstand til kutting med et blad niva 1=1,2indeks B A Type A
Motstand til rivning ::z: ;z ;g : 2 Type A
Motstand til gjennomborin, niva 1=20N B Type A
9 9 nivé 2=60N A P
Brannreaksjon :23 /E_;\ Type A
Motstand til kontaktvarme 1 Bestatt
Motstand til konvektiv varme HTI 27 Bestatt
. . 2 (15 draper) B
Motstand til sprut av sma mengder stopemetall 3 (25 draper) A Type A
Vertikal elektrisk motstand >10°Q B A Bestatt
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O:>:> Bruksanvisning: 1M8695-8970

w Skyddshandskar for svetsnin
WELDLINE Rév.g,,april2019 g

by Lincoln Electric
MODELLER: MIG IRON PROTECT: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11

MIG IRON PROTECT +: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11

LAS DESSA INSTRUKTIONER NOGGRANT

Den nuvarande lagstiftningen haller arbetsgivaren (anvéndaren) som ansvarig for att identifi era och vélja rétt personlig skyddsu-
trustning (PPE) for de risker som férekommer pa arbetsplatsen (med avseende pa den personliga skyddsutrustningens funktio-
ner och kategori). Darfor ar det viktigt att kontrollera att funktionerna for den har modellen uppfyller dina behov innan du bérjar
anvéanda den. Arbetsgivaren maste ocksa informera arbetstagaren i forvag om vilka risker som den personliga skyddsutrustnin-
gen skyddar mot och/eller erbjuda utbildning i korrekt och praktisk anvandning av den personliga skyddsutrustningen om det
behdvs. Bruksanvisningen ska behallas sé Idnge den personliga skyddsutrustningen anvénds.

Anmélt organ: Centro Tessile Cotoniero e Abbigliamento S.p.A., Piazza SantAnna 2, 21052 Busto Arsizio VA — Europeiskt
anmalning-snummer 0624, Kategori (EU) 2016/425: II*

Sammansiittning :

« Spaltiader och narvlader i 1,1-1,3 mm-varianter + Kategori (R.E.216/425): 1"
+ Storlekar: 9, 10 * SVART, VIT, GRA, ROD
ANVANDNING

De plagg som beskrivs i det hér dokumentet uppfyller de specifi kationer som ingar i europeiska normer och &r lampliga for den

typ av anvandning som beskrivs nedan. De &r inte Iampliga for nagon annan anvandning.

Europeisk forordning (EU) 2016/425 om personlig skyddsutrustning och om upphévande av radets direktiv 89/686/EEC

EN 420:2013+A1:2009 (allménna krav for ofarlighet, ergonomi och storlekar)

EN 388:2016: krav for skydd mot mekaniska risker, for underhallsarbete, anlaggningsrengoring, arbete med verktyg, kon-
struktion-sarbete i metall, hantering av metallprofi ler, slipning och/eller avidgsnande av svetsgrader, snickeriarbeten, hantering
av féremal med vassa horn och av grova eller slipande foremal.

EN 407:2004: krav for skydd mot varmerisker, for tillfallig kontakt med mindre lagor och for kontakt med varma foremal med
tem-peraturer som inte Gverstiger 100 °C

EN 12477:2001+A1:2005: krav for svetsare

ALLMANNA VARNINGAR

De vérden som har erhallits i de tekniska undersékningar som har gjorts for att faststélla prestandanivaerna redovisas i avsnittet
om PRESTANDA.

Eftersom den ar tillverkad av samma material rakt igenom kan de angivna prestandavérdena tilldmpas for alla delar av hand-
sken. Handskarna ér tillverkade for att se till att de inte i sig utgor en risk eller stérning for anvandaren. De material som de ar
gjorda av har valts ut for att erbjuda den bésta prestandan och stérsta hallbarheten och det fi nns, sa vitt vi vet i nuléget, inga
kontraindikationer for deras anvandning.Handskarna har tillverkats for att sékerstélla att det inte fi nns nagra punkter (sasom
sommar eller tillbehdrsdelar i direktkontakt med huden) som kan orsaka dverdriven irritation eller skada pa anvandaren.

De angivna séakerhetsfunktionerna garanteras endast om handskarna &r i rétt storlek, anvands korrekt, fasts ordentligt och ar
i perfekt skick. Inspektera dem fére varje anvandning for att se till att de ar i perfekt skick samt att de &r hela och rena. Byt ut
dem om de inte &r fullgoda (I6sa stygn, revor eller hal). Om de &r smutsiga, rengér dem i enlighet med beskrivningen i avsnittet
SKOTSELRAD. Tillverkaren ska inte héllas ansvarig for nagra skador eller andra konsekvenser som uppstér till faljd av felaktig
anvandning, eller om den personliga skyddsutrustningen har &ndrats pa nagot sétt med avseende pa dess certifi erade konfi
guration. Om anvisningarna som anges i det har dokumentet inte foljs forlorar den personliga skyddsutrustningen sin tekniska
och rattsliga effektivitet.

Anvéndaren far aldrig ta av sig handskarna medan han eller hon befi nner sig i det riskbenégna arbetsomradet.

SARSKILDA VARNINGAR
Handskarna far inte anvéndas om det fi nns risk for att fastna i rrliga delar av maskiner.

Med hénvisning till normen EN 12477 rekommenderas handskar av typ B nar det krdvs mycket god fi ngerrorlighet, som vid
TIG-svetsning. Typ A-handskar rekommenderas fér alla andra typer av svetsning. Handskarna skyddar hander och handleder
under svetsning och liknande processer mot sténk av sma mangder av smalt metall, kortare exponering och kontakt med mindre
lagor, konvektiv varme, varme pa grund av kontakt och UV-strélar fran svetsbagen (det fi nns ingen testmetod fér att méta
penetration av UV-stralar i de material som handskarna ér tillverkade av, men de me-toder som for narvarande anvands for att
tillverka skyddshandskar medger inte penetration av UV-stralar). De skyddar &ven mot mekaniskt slitage. Om handskarna ska
anvéndas vid bagsvetsning: De material som handskarna ér tillverkade av ger ett minimalt elektriskt motstand upp till 100
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V (likstrém) under bagsvetsning. Handskarna skyddar inte mot elektriska stotar fran defekt utrustning eller arbete som utférs
under spanning, och det elektriska motstandet minskas om handskarna &r vata, smutsiga eller svettiga, vilket kan oka risken.

MARKNING (exempel) o
Tillverkarens namn WELDLINE™
by Lincoln Electric
Beskrivning MIG IRON PROTECT MAINTENANCE INSTRUCTION
Foéremalsnummer partn° WG-MIG-3-CE et OnOTRS
Symbol som anger mekaniska risker EU 2016/425
och skyddsindex (nétningsmotstand, EN 12477:2001+A1 200! /K DONOTBLEACH
skérbesténdighet, rivhalifasthet, EN 388:2016 .
punkteringsmotstand) / symbol for @ 4234X size @ DONOTDRY
termiska risker / lasanvisning / CE- EN407:2004
maérkning / storlek @ 41324X 1 0 = DONOT RON
waw.weldiine.eu [[ 5] g DONOT DRY CLEAN
Tillverkarens adress Lincoln s.x;:‘;.m.:st“ o mnen 02
Ursprungsland MADE IN ITALY
Tillverkarens namn WELDLINE"™
by Lincoln Electric
il MIG IRON PROTECT + MAINTENANCE INSTRUCTION
Féremalsnummer
partn° WG-MIG-4-CE oot DONOTARS)
Symbol som anger mekaniska risker EU 2016/425
och i Gtnil EN A DONOT BLEACH
skarbestandighet, rivhallfasthet, EN 388:2016
punkteringsmotstand) / symbol for 2122 i %} BONOTORY
termiska risker / lasanvisning / CE- B
maérkning / storlek @ 41324X 1 0 = NG o
www.wetdiine.cu (5] X DONOTDRY CLEAN
Tillverkarens adress Lisookn Beciro Sarop .o Beias 9 202
Ursprungsland MADE IN ITALY
Du hittar forsékran om 6 a Ise pa www.weldline.eu
TRANSPORT OCH FORVARING

Transportera och forvara plagget i dess originalforpackning, pa en sval och torr plats langt borta fran varmekallor och skyddad

fran solljus. Ska inte vikas eller tryckas ihop.

UTGANGSDATUM: till dess att de har férbrukats genom anvéndning, om de halls i gott skick

BORTSKAFFANDE

Om plaggen har fororenats med sarskilda amnen eller produkter kan de slangas tillsammans med vanligt textilavfall. Om de ar
fororenade maste de avyttras i enlighet med géllande lagstiftning om specialavfall.

SKOTSELRAD: Félj noggrant nedanstéende instruktioner.

MARKNINGEN:

=

K

o banguear con o
ola

=

No lanchar

34

No mpiar on seco.

CE-mérkningen pa produkten betyder att den uppfyller de grundldggande kraven i EU-férordningen 2016/425.

TOLKNING AV PRESTANDANIVAER

€ garanterar den fria rérligheten hos varor och produkter inom den Europe|ska ekonomiska gemenskapen.

EN 420:2003+A1:2009 krav resultat
Fingerrorlighet nvda 3 =8mm niva 3
Faststéllande av pH-vérde 3,5<pH<9,5 Aprobado
Innehall av sexvart krom <3 mglkg Aprobado
Handskar med handfl ata i spaltlader: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11

EN 388:2016 krav resultat
Notni and niva 4 =8000 cykler niva 4
Skarskyddsniva nivda 2 =index2,5 niva 2
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Rivhallfasthet niva 3 =50N niva 3
Punkteringsmotstand niva 4 =150N niva 4
Indexen visar, fran vanster till héger: EN 388:2016
+ndtning + punkteringsmotstand
+ skérbestandighet + TDM skérbestandighet (E) ﬂ=
« rivhallfasthet + Slagmotstand (P)
Handsken &r sammansatt av olika skikt, s& den overgripande Klassifi ceringen aterspeglar —
inte néavandigtvis resultatet for det yttersta skiktet.
Handskar med handfl ata i narvlader: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11 4234x
EN 388:2016 krav resultat
otni tstand niva 2 =500 cykler niva 2
Skarskyddsniva niva 1 =index 1.2 niva 1
Rivhallfasthet nva 2 =25N niva 2
Punktering: | nva 2 =60N niva 2
Indexen visar, fran vanster till hoger: EN 388:2016
*notning + punkteringsmotstand
+ skarbestandighet + TDM skarbesténdighet (E)
« rivhallfasthet + Slagmotstand (P)
Handsken &r sammansatt av olika skikt, s& den Gvergripande klassifi ceringen aterspeglar
inte néavandigtvis resultatet for det yttersta skiktet. 2122x
EN 407:2004 Minimikrav resultat
Brand k 4: 2 s Sek. efterférbranning niva 4
Kontaktvarme 1:215 sek. vid 100 °C niva 1
Konvektiv varme 3:210 sek niva 3
Stralningsvarme 2:220 sek niva 2
Sténk av sma av smalt metall 4: 235 droppar niva 4
Indexen visar, fran vanster till hoger: EN 407:2004
* brandreaktion « stank av sma méangder av smalt metall
+ kontaktvarme « sténk av stora méangder av smalt metall
+ konvektiv varme + Nér det anges X i indexet betyder det att hand-sken inte
+ stralningsvarme har testats for den har typen av risk.
Prestandanivan defi nieras for hela handsken, inklusive alla lager 41324X
EN 12477:2001+A1:2005 Nivaer Typ Resultat enligt provtest
P 5 nivad  1=100 cykler B
Notningsmotstand niva 2 =500 c;‘/’kler A Typ A
Skarskyddsniva niva 1=index 1,2 B A Typ A
iha nivd 1=10N B
Rivhallfasthet niva 2=25N A Typ A
. iva 1= B
Punkteringsmotstand e ; it gg H A Typ A
Brandegenskaper % ’E" Typ A
Besténdighet mot kontaktvarme 1 Godként
Besténdighet mot konvektiv virme HTI 27 Godkant
Bestandighet mot stink av sma mangder av 2 (15 droppar, B
smilt metall 5152 dronect) A Typ A
Vertikalt elektriskt | >10°Q B A Godkant
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O:>:> Kayttoopas: IM8695-8970
Suojakasineet hitsaustoita varten

WELDLINE""' Tark. 0, huhtikuu 2019

" . MALLIT: MIG IRON PROTECT: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11
by Lincoln Electric MIG IRON PROTECT +: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11

LUE NAMA OHJEET HUOLELLA

Nykyinen lainsaadanto edellyttaa, etté tydantaja (kéyttdja) on vastuussa tyopaikan riskien kannalta asianmukaisten henkilds-uoj-
avarusteiden maarittamisesta ja valinnasta (henkildsuojavarusteiden ominaisuuksien ja luokan mukaan). On siis valttamaton-ta
tarkistaa ennen kayton aloittamista, ettd tdman mallin ominaisuudet vastaavat vaatimuksiasi. Tyonantajan tulee myds kertoa
tydntekijélle riskeista, joita vastaan henkildsuojavarusteet tarjoavat suojaa, tarvittaessa hanen 'ytyy tarjota myds koulutusta
jaltai harjoittelua henkildsuojavarusteiden asianmukaisesta kaytosta. Taméa ohje on sailytettdva niin pitkaan, kun henkildsuoj-
ava-rusteita kaytetdan.

limoitettu laitos: Centro Tessile Cotoniero e Abbigliamento S.p.A., Piazza Sant'’Anna 2, 21052 Busto Arsizio VA -
Eurooppalai-nen ilmoitusnumero 0624, luokka (EU) 2016/425: II*

Koostumus:

+ Haljasnahkaa ja hansikasnahkaa 1,1-1,3 mm variantteina + Luokka (R.E.216/425): II"

+Koot: 9, 10 + MUSTA, VALKOINEN, HARMAA, PUNAINEN
KAYTTO

Téssé ohjeessa kuvatut varusteet tayttavat EU-standardien vaatimukset ja sopivat alla kuvattuun Kayttson, ne EIVAT sovi
mi-hink&an muuhun kayttoon.
EU-maarays (EU) 2016/425, joka koskee henkildsuojavarusteita ja kumoaa Euroopan neuvoston direktiivin 89/686/ETY
EN 420:2013+A1:2009 (yleiset vaatimukset, jotka koskevat vaarattomuutta, ergonomiaa ja kokoja).
EN 388:2016: suojausvaatimukset mekaanisia riskejé vastaan, huoltotytd, laitoksen puhdistusty6ta, tydvalineiden kanssa
tapahtuvaa tyoskentelya, metallirakennetydtd, metalliprofi ilien késittelyd, hiomista ja/tai purseiden poistamista, puutdita ja
tera-vareunaisten ja karkeiden tai hank esineiden kasittelya varten.
EN 407:2004: suojausvaatimukset lampdriskeja vastaan, satunnaista kontaktia pienten liekkien kanssa ja kuumien esinei-den
kanssa tapahtuvaa kontaktia vastaan, kun ldmpétila ei ylité 100 °C.
EN 12477:2001+A1:2005: vaatimuksia hitsaajille
YLEISIA VAROITUKSIA
Suojaustason maarittelyssa kaytettyjen teknisten tutkimusten tarjoamat suojaustehon tulokset on esitelty osassa SUORITU-
SKYKY. Koska késineet ovat kauttaaltaan samaa materiaalia, maéritetyt suojausarvot koskevat koko késinettd. Nama kasineet
on suun-niteltu siten, etté ne itsessaan eivat aiheuta kayttéjalle riskeja tai haittaa, niiden materiaali on valittu tarjoamaan parasta
suori-tuskykya ja kestavyyttd, ja nykyisten tietojemme mukaan niiden kéytélle ei ole vasta-aiheita.
Nama késineet on valmistettu siten, ettd mikaan niiden kohta (kuten ompeleet tai lisdosat, jotka ovat suorassa ihokontaktissa)
eivat aiheuta liiallista &rsytysta tai vammoja kéiy jélle.
Maaritetyt suojausominaisuudet taataan vain, jos kasineet ovat olkeankokoiset, niita kaytetéan oikein, ne on suljettu ja ne ovat
taysin kunnossa. Tarkista ne aina ennen kéyttod varmistaaksesi, ettd ne ovat téysin kunnossa, eheét ja puhtaat, vaihda ne, jos
ne eivét ole eheita (I0ysia ompeleita, repeémia tai reikid), jo ne ovat likaantuneet, puhdasta HOITO-osassa kuvatulla tavalla.
Valmistaja ei ole vastuussa virheellisen kayton aiheuttamista vahingoista ja muista seuraamuksista tai henkildsuojavarusteiden
hyvéksyttyyn konfi guraatioon mahdollisesti tehtyjen muutosten seuraamuksista. Jos tdssa ohjeessa annettuja maarayksia ei
noudateta, henkilésuojavaruste menettéa teknisen ja lainmukaisen tehokkuutensa.
Kéyttaja ei saa ottaa koskaan kasineita pois ollessaan riskialttiilla tydskentelyalueella.
ERITYISIA VAROITUKSIA
Kasineita ei saa kayttaa, jos on olemassa vaara takertua koneen liikkuviin osiin. Standardin EN 12477 perusteella tyypin B
kasineitd suositellaan toissa, joissa edellytetaan sorminappéryyttd, kuten TIG-hit-sauksessa. Tyypin A késineita suositellaan
kaikille muille hitsaustille. Késineet suojaavat késia ja ranteita hitsauksen ja siihen liittyvien toimenpiteiden aikana pienia su-
lametalliroiskeita vastaan, lyhyelta altistumiselta ja kontaktilta pienille liekeille, konvek-tiolammoltd, kontaktilammolté ja kaaren
UV-séteilylté (ei ole olemassa testimenetelmaa, jonka avulla kasineiden materiaalia voisi tutkia UV-sateilyn tunkeutumisen osal-
ta, mutta menetelmat, joita nyt kaytetdan suojakésineiden valmistamisessa, eivat salli UV-séteilyn tunkeutua materiaaliin). Ne
suojaavat myos mekaaniselta aggressioltaA
Jos kasineita kaytetdan kaarihitsauk Kasineiden valmi kéytettava materiaali tarjoaa minimiséhkovastuksen
aina 100 V (DC) saakka kaarihitsauksen aikana. Namé késineet eivat suolaa viallisten laitteiden tai jannitetyn aiheuttamilta
séhkoiskuilta, ja sahkovastus laskee, jos kasineet ovat mérkia, likaisia tai hikisia, mika voi nostaa riskia.
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MERKINNAT (esimerkki) O
Valmistajan nimi ™
) WELDLINE
Kuvaus by Lincoln Electric
Tuotenumero MIG IRON PROTECT MAINTENANCE INSTRUCTION
artn° WG-MIG-3-CE
Symbolit iimoittavat mekaanisista s EU2016/425 et DoNaTWASH
riskeisté ja suo;ausmdekselsta
i) EN 12477:2001+A1 2005] DONOTBLEACH
Lampériskisymbolit / Lue esite / CE- EN 388:2016 .
merkinté / Koko 4238x | Size %) DONOTORY
EN 407:2004
@ 41324X 1 0 = DoNOT RON
www.weldline.eu i 38( DONOT DRY GLEAN
Valmistajan osoite Lincoln s..‘g;;;m'::t.m Baimes, 0082
LTl MADE IN [TALY
Valmistajan nimi WELDLINE"
by Lincoln Electric
Kuvaus MIG IRON PROTECT +
Tuotenumero MAINTENANCE INSTRUCTION
part n° WG-MIG-4-CE oot DONGT Vet
Symbolit ilmoittavat mekaanisista EU2016/425
riskeistd ja suojausmdekselsta EN 12477:2001+A1 /K DO NOT BLEACH
viilto,
EN 388:2016
Lampcrlsklsymbolll I Lue esite / CE- 2122X i
merkinté / Koko Size @ poNoTeRY
EN 407:2004
@ 41324X 1 0 = DONOT IRON
www.weldiine.cu ([_[5] X DONOTDRY CLEAN
Lincoin Eectic Europe S co Bames, 0982
Valmistajan osoite 08006 Barcelona SPAIN
4 MADE IN ITALY
voi saada verkk Ita: www. ine.eu
KULJETUS JA VARASTOINTI

Siiilyta asustetta alkuperaispakkauksessa villedssé, kuivassa paikassa poissa lémménlahteiden Iéheltd ja suojassa valolta.

Al taita tai murskaa.

VANHEMISPAIVA: siihen asti, kun kéyttd on ne kuluttanut, jos niitd on pidetty hyvéssa kunnossa.

HAVITTAMINEN

Jos vaatteet eivét ole likaantuneet erityisilla aineilla tal tuottellla ne voi havittaa normaalin kangasjatteen mukana, mutta jos ne

ovat likaantuneet, ne taytyy havittaa erityisia ongel

HOITO-OHJEET:
noudata tarkasti alla annettuja ohjeita
MERKINTA:

takaa tuotteiden ja tavaroiden vapaan

a koskevien maaraysten mukaan.

L

B = =

sy
vabaisuaaita

A8 uvan

€ sy Eikunapesia

liikkuvuuden Euroopan unionin alueella. CE-merkinta tuotteella tarkomaa sita, ettd tuote tayttaa keskeiset vaatimukset EU-di-

rektiivissa 2016/425..
TEHOKKUUSTASOJEN TULKINNAT

EN 420:2003+A1:2009 vaatimukset tulokset
Népparyys taso 3 =8mm Taso 3
pH-mééritys 3,5<pH<9,5 Hyvaksytty
Kromi Vl-sisélto <3 mg/kg Hyvaksytty
Kasineet, joissa on haljasnahkakdmmen: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11

EN 388:2016 imuk tulokset
Hankauskestavyys taso 4  =8000 syklia Taso 4
Terdn viiltokestavyys taso 2 =25 indeksi Taso 2
Repdisylujuus taso 3 =50N Taso 3
Puhkaisulujuus taso 4 =150N Taso 4
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Indeksien merkitys vasemmalta oikealle:

EN 388:2016
+ hankaus + puhkaisulujuus
+ viiltolujuus + TDM viiltolujuus (E)
+ repaisylujuus + Iskun vaimennus (P)
Késine koostuu eri kerroksista, joten yleinen lukitus ei vélttdmétta vastaa uloimman
kerroksen sucjaustehoa.
Kasineet, joissa on hansik i WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11 4234x
EN 388:2016 imul tulokset
Hankauskestavyys taso 2 =500 syklia Taso 2
Teran viiltokestavyys taso 1 =2,5indeksi Taso 1
Repaisylujuus taso 2 =25N Taso 2
Puhkaisulujuus taso 2 =60N Taso 2
Indeksien merkitys vasemmalta oikealle: EN 388:2016
+ hankaus + puhkaisulujuus
+ viiltolujuus + TDM viiltolujuus (E)
+ repéisylujuus + Iskun vaimennus (P)
Kasine koostuu eri kerroksista, joten yleinen lukitus ei valttdmétta vastaa uloimman
kerroksen suojaustehoa.
2122x
EN 407:2004 Minimivaatimuk Tulokset
Tulireaktio 4: £2 s palon jalkeen Taso 4
Kontaktilampo 1:2155 2100 °C :ssa Taso 1
Konvektiolampo 3210s Taso 3
Siteilylampo 2220s Taso 2
Suojaus pienid sul vastaan 4: 235 tippaa Taso 4
Indeksien merkitys vasemmalta oikealle: EN 407:2004
+ liekkireaktio + pienet sulametalliroiskeet
+ kontaktilampd + suuret sulametalliroiskeet
+ konvektioldmpd « Indeksi X tarkoittaa, etta kasinetta ei ole testattu tman
+ sateilylampd tyyppiselle riskille.
Suojausteho on mééritetty koko késineelle kaikki kerrokset mukaan lukien. 41324X
EN 12477:2001+A1:2005 Tasot Tyyppi Tulokset naytteena
P = taso 1 =100 syklia B .
Resisténcia a abrasao taso 2 = 500 syklia A Tyyppi A
ia ao corte com lamina taso 1=1,2 indeksi B A Tyyppi A
L en taso 1=10N B .
Resisténcia a rasgos taso 2= 25N A Tyyppi A
a - taso 1=20N B I
Resisténcia a perfuragdo taso 2=60N A Tyyppi A
Reagéo ao fogo :23 /E_;\ Tyyppi A
ia ao calor por 1 Hyvaksytty
ia ao calor por convecgao HTI 27 Hyvaksytty
Resisténcia a projegoes de peq 2 (15 tippaa) B .
quantidades de metal fundido 3 (25 tippaa) A Tyyppi A
Resisténcia elétrica vertical >10°Q B A Hyvaksytty
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O:>:> Manual de instructiuni: IM8695-8970
Manusi de protectle pentru operatiuni
WELDLINE™ de sudare

. . Rev 0, aprilie 2019
by Lincoln Electric
MODELE: MIG IRON PROTECT: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11

MIG IRON PROTECT +: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11
VA RUGAM SA CITITI ACESTE INSTRUCTIUNI CU ATENTIE
Potrivit legislatiei actuale, angajatorul (utilizatorul) este responsabil de identifi carea si alegerea echipamentului individual de
protectie adec-vat pentru riscurile prezente la locul de munca (in ceea ce priveste caracteristicile si categoria de echipament
individual de protectie). Prin urmare, este esential sa verifi cati dacé caracteristicile acestui model sunt adecvate pentru cerintele
dumneavoastra, fnainte de a incepe sa il utilizati. De asemenea, trebuie sé informati muncitorul in prealabil despre riscurile
impotriva carora protejeazé echipamentul individual de protectie, furnizénd instructiuni si/sau instruire referitoare la utilizarea co-
respunzatoare si practica a echipamentului individual de protectie, dacé este necesar. Aceasta Nota trebuie pastrata pe intreaga
duratd a utilizarii echipamentului individual de protectie.
Organism notificat Centro Tessile Cotoniero e Abbigliamento S.p.A., Piazza Sant’Anna 2, 21052 Busto Arsizio VA - Notifi carea
europeana cu numarul 0624, Categoria (UA) 2016/425: II*

Compozitie: .

+ Piele spaltuita si piele granulata in variantele 1,1-1,3 mm + Categoria (R E.216/425): II*
+ Marimi: 9, 10 +NEGRU, ALB, GRI, ROSU
UTILIZARE

Articolele de imbracéminte descrise fn aceasta noté respectd specifi catiile continute in standardele europene si sunt potrivite
pentru utiliza-rea descrisa mai jos; Acestea NU sunt potrivite pentru nicio alta utilizare.

Regulamentul european (UE) 2016/425 privind echipamentul individual de protectie si de abrogare a Directivei 89/686/CEE a
Consiliului UNI EN 420:2013+A1:2009 (cerinte generale pentru inocuitate, ergonomie si marimi),

EN 388:2016: cerinte pentru protectia impotriva riscurilor mecanice, pentru lucrari de intretinere, curatenia uzinelor, lucrul cu
unelte, lucrari de structuri metalice, manipularea profi lelor metalice, mécinarea si/sau indepartarea bavurii, tamplérie, manipu-
larea obiectelor cu colturi ascutite si a obiectelor aspre sau abrazive.

EN 407:2004: cerinte pentru protectia impotriva riscurilor de caldura, pentru contactul ocazional cu fl &céri mici si pentru con-
tactul cu obiecte fi erbinti, la temperaturi care nu depasesc 100°C

EN 12477:2001+A1:2005: cerinte pentru sudori

AVERTISMENTE GENERALE

Valorile obtinute in examinérile tehnice desfasurate pentru a stabili nivelurile de performanta sunt raportate in sectiunea despre
PERFOR- MANTA Intrucat sunt confectlonate in intregime din acelasi material, valorile specifi cate ale performantel pot fi
extinse la toate part,lle manusi. Manuslle sunt confectionate astfel incat sa se asigure ca nu reprezinta ele insele un risc sau o
interferenta pentru utilizator; materialele sunt fabricate sau au fost selectate in asa fel incat s ofere cea mai buna performanta
si cea mai mare durabilitate si, din cate cunoastem in prezent, nu sunt contraindicatii referitoare la utilizarea lor.

Manusile au fost fabricate pentru a asigura ca nu sunt puncte (precum cusaturi sau pérti accesorii in contact direct cu pielea)
care ar putea cauza iritatii excesive sau raniri ale purtatorului.

Caracteristicile de siguranta specifi cate sunt garantate numai dacd manusile sunt de mérimea potrivita, purtate corect, incheiate
si in stare perfecta. Inspectati-le inainte de utilizare pentru a va asigura cé sunt in stare perfectd, intacte si curate; inlocuiti-le
dacé nu sunt intacte (cu-saturi desfécute, deteriorare sau gauri); daca sunt murdare, curétati-le asa cum se descrie in sectlunea
INTRETINERE Fabricantul nu poate fi considerat responsabil pentru nicio dauné sau alte consecmte ca urmare a utiizarii ne-
corespunzatoare sau daca echipamentul individual de protectie a fost modifi cat in vreun fel in ceea ce priveste confi guratia sa
certifi cata. Daca instructiunile furnizate in aceasté nota nu sunt urmate, echipamentul individual de protectie isi pierde efi cienta
tehnica si legald. Utilizatorul nu trebuie s& scoata manusile in niciun moment in zona de lucru de risc.

AVERTISMENTE SPECIFICE

Ménusile nu trebuie purtate in prezenta riscului de incurcare in partile in miscare ale utilajelor.

Cu referire la standardul EN 12477, manusile de tipul B sunt recomandate atunci cand este necesara o dexteritate mai mare,
precum in sudarea TIG. Ménusile de tipul A sunt recomandate pentru toate celelalte proceduri de sudare. Manusile protejeaza
méinile si incheieturile in timpul procedurilor de sudare si al operatiunilor conexe, impotriva improscérii de cantitéti mici de metal
topit, expunerii scurte si contactului cu fl cari mici, caldurii convective, caldurii cauzate de contact si razelor UV emise de arc (nu
este nicio metoda de testare pentru a masura patrunderea razelor UV in materialele din care sunt fabricate manusile, dar meto-
dele utilizate in prezent pentru a fabrica ménusile nu permit patrunderea razelor UV). Acestea protejeaza si impotriva agresiuni
mecanice. Dacd manusile urmeaza a fi utilizate in timpul sudarii cu arc electric: Materialul din care manusile sunt fabricate
oferd rezistenta electrica minima de pan la 100 V (curent continuu) in timpul sudarii cu arc electric. Aceste manusi nu protejeaza
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mpotriva socurilor electrice produse din cauza echipamentelor defecte sau a lucrarilor efectuate sub tensiune, iar rezistenta
electrica va fi redusa daca manusile sunt ude, murdare sau transpirate, ceea ce ar putea spori riscul.

MARCAJE (exemplu)

Numele fabricantului

Descriere
Numérul articolului

Simbol care indica riscurile mecanice si

indecsii de protectie (abraziune, taiere,
sfasiere, perforare) / simbol al riscurilor
termice / Cititi nota / Marcaj CE / Marime

Adresa

Tara de origine

Numele fabricantului

Descriere
Numarul articolului

Simbol care indica riscurile ice si

indecsii de protectie (abraziune, taiere,
sfasiere, perforare) / simbol al riscurilor
termice / Cititi nota / Marcaj CE / Marime

Adresa fabricantului
Tara de origine

WELDLINE™
by Lincoln Electric
MIG IRON PROTECT MAINTENANCE INSTRUCTION
partn° WG-MIG-3-CE et sooTYASH
EU 2016/425
EN 12477:2001+A1 200! c € /K DoNoTBLEACH
EN 3882016 .
&) B | size = wonor
EN407:2004
@ 41324X 1 0 = DONOTRON
www.weldline. eu i 38: DONOT DRY CLEAN
w08 S Seam
MADE IN ITALY
WELDLINE"™
by Lincoln Electric
MIG IRON PROTECT + MAINTENANCE INSTRUCTION
partn: WG-MIG-4-CE et SonorwaH
EU 2016/425
en 12477: c € A boNoTBLEAGH
EN 3832016 .
2122x | Sjze B DONoTDRY
EN407:2004
@ 41324X 1 0 = DONOT RON
www.weldline. eu i }g( DONOT DRY CLEAN

Lincoln Electrc Europo S.L clo Balmes, 898" 2"
06006 Barcelons SPAIN

MADE IN ITALY

Gasiti Declaratiile de conformitate pe site-ul web: www.weldline.eu

TRANSPORT $I DEPOZITARE

Transportati si depozitati articolul de imbracéminte fn ambalajul sau original, intr-un loc uscat si racoros, ferit de surse de céldura

si de lumina. ‘Anu'se indoi sau strivi.

DATA EXPIRARI: péana cand se consuma prin uzurd, daca este pastrat in stare buna.

ELIMINARE

Dacé articolele de imbracaminte nu au fost contaminate cu anumite substante sau produse, acestea pot fi eliminate impreuna
cu deseurile textile obisnuite; daca acestea sunt contaminate, trebuie eliminate in conformitate cu legislatia care reglementeaza

deseunle speciale.
INSTRUCTIUNI DE INTRETINERE:

urmati cu scrupuloznate mstrucglunne prezentate mai jos.

S

H =2 X

Roweot

A so spiln

Trwvo curin

Anuso usca A so cica chinic vscat

MARCAJUL: c € garanteaza libera circulatie in comertul cu produse si bunuri in cadrul Comunitétii Economice Europene.
Marcajul CE de pe produs fnseamné ca acesta |ndepllneste cennte\e esentlale ale Regulamentului UE 2016/425.
INTERPRETAREA NIVELURILOR DE PERFORMANTA

EN 420:2003+A1:2009 cerinte rezultate

Dexteritate nivelul 3 =8mm nivelul 3
Stabilirea pH-ului 3,5<pH<9,5 Test trecut
Continut de crom VI <3 mglkg Test trecut
Manusi cu palma din piele spaltuita: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11

EN 388:2016 cerinte rezultate

R ta la abraziune nivelul 4  =8000 de cicluri nivelul 4
R fa la taiere cu o lama nivelul 2 =25index nivelul 2
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ta la sfasiere nivelul 3 =50N nivelul 3
Rezistenta la perforare nivelul 4 =150N nivelul 4
Indecsii indica, in ordine de la stanga la dreapta: EN 388:2016
« abraziunea + rezistenta la perforare
+ rezistenta la taiere + Rezistenta TDM la téiere (E)
+ rezistenta la sfasiere + Atenuarea impactului (P)
Ménusa este alcatuita din straturi diferite, de aceea clasifi carea generald nu refl ecta neaparat —
performanta stratului exterior.
Manusi cu palma din piele granulata: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11 4234x
EN 388:2016 cerinte rezultate
istenta la i nivelul 2 =500 de cicluri nivelul 2
R ta la taiere cu o lama nivelul 1 =1,2index nivelul 1
R ta la sfasiere nivelul 2 =25N nivelul 2
Rezistenta la perforare nivelu 2 =60N nivelul 2
Indecsii indica, in ordine de la stanga la dreapta: EN 388:2016
+ abraziunea + rezistenta la perforare
+ rezistenta la taiere + Rezistenta TDM la téiere (E)
+ rezistenta la sfasiere + Atenuarea impactului (P)
Maénusa este alcatuita din straturi diferite, de aceea clasifi carea generald nu refl ecta neaparat
performanta stratului exterior.
2122x
EN 407:2004 Cerinte minime rezultate
Reactia la foc 4: <2 s dupa ardere Ebene 4
Caldura de contact 1:2215sla 100 °C Ebene 1
Caldura convectiva 3210s Ebene 3
Caldura radianta 22208 Ebene 2
impr0§carea de cantitati mici de metal topit 4: 235 stropi Ebene 4
Indecsii indicd, in ordine de la stanga la dreapta: EN 407:2004
+ reactia la fl acara « improscarea cu cantitati mici de metal topit
+ caldura de contact + improscarea cu cantitati mari de metal topit
« caldura convectiva * Un index de X indica faptul c& ménusa nu a fost testaté pentru
+ caldura radiantd acest tip de risc.
Nivelul de performanté este defi nit pentru intreaga manusa, inclusiv toate straturile 41324X
EN 12477:2001+A1:2005 Niveluri Tip Rezultate °°F‘;i°’m
: s : nivelul 1=100 de cicluri B N
Rezistenta la abraziune nivelul 2 = 500 de ciluri A Tipul A
R ta la taiere cu o lama nivelul 1=1,2 index B A Tipul A
Rezistenta la sfasiere 2:32:3: ; : ;g N ﬁ Tipul A
: nivelul 1=20N B .
Rezistenta la perforare nivelul 2=60N A Tipul A
. 2 B "
Reactia la foc 3 A Tipul A
R ta la caldura de contact 1 Test trecut
R ta la caldura iva HTI 27 Test trecut
Rezistenta la improscarea cu cantitéti mici de 2 (15 stropi B .
metal topit 3 525 stropi} A Tipul A
Rezistenta electrica verticala >10°Q B A Test trecut
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O:>:> Navod kpouziti:  IM8695-8970
Ochranné svarecské rukavice

WELDLINEWI Rev 0, duben 2019

. N MODELY: MIG IRON PROTECT: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11

by Lincoln Electric MIG IRON PROTECT +: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11
TYTO POKYNY S| PROSIM POZORNE PRECTETE
Aktuélné platné pravni predpisy ukladaji zaméstnavateli (uZivateli) odpovédnost za identifi kaci a vybér vhodnych OOP s ohle-
dem na rizika na pracovisti (z hlediska vlastnosti a kategorie OOP). Pfed zahajenim jejich pouzivani je proto nezbytné zkontrolo-
vat, zda jsou vlastnosti tohoto modelu vhodné pro vaSe pozadavky. Zaméstnavatel musi rovnéz pfedem informovat pracovnika
o rizicich, pred nimiz OOP chrani. A pokud je to tfeba, poskytnout pokyny a/nebo $koleni o spravném pouzivani a praktickém
vyuZiti OOP. Tento list je tfeba uchovat po celou dobu pouzivani OOP.
Oznameny subjekt: Centro Tessile Cotoniero e Abbigliamento SpA, Piazza Sant'Anna 2, 21052 Busto Arsizio VA - Evropské
¢islo ozndmeni 0624, kategorie (EU) 2016/425: I

Slozeni:

+ Stipana kiize a use ve variantach 1,1-1,3 mm + Kategorie (RE216 / 425): Il

+ Velikosti: 9, 10 + CERNA, BILA, SEDA, CERVENA
POUZIT

Odévy popsané v tomto listu odpovidaji specifi kacim obsazenym v evropskych norméach a jsou vhodné pro nize popsana
pouziti. NEJSOU vhodné pro jiné pouZiti.

Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) 2016/425 o osobnich ochrannych prostfedcich a o zru$eni smérnice Rady
89/686/EHS

EN 420:2013+A1:2009 Ochranné rukavice - VSeobecné pozadavky a metody zkousenti,

EN 388:2016: pozadavky, zkuebni metody, znaceni a poskytované informace pro ochranné rukavice proti mechanickym ri-

zikim zplisobenym odérem, fezem Cepeli, trhanim, propichnutim a pfipadné narazem.

EN 407:2004: pozadavky na ochranu pied tepelnymi riziky, na obasny kontakt s malymi plameny a na kontakt s horkymi
predméty pfi teplotach do 100 °C

EN 12477:2001+A1:2005: requirements for welders

VSEOBECNA UPOZORNENI

Hodnoty ziskané pfi technickych zkouskach provedenych za Ucelem stanoveni vykonnostnich Grovni jsou uvedeny v Casti

VYKON. Vzhledem k tomu, Ze jsou celé vyrobeny ze stejného materiélu, Ize specifi kované vykonnostni hodnoty vztéhnout na

vSechny Easti rukavice. Rukavice jsou vyrobeny tak, aby samy o sobé v zadném pfipadé nepredstavovaly pficinu rizika nebo
rueni uZivatele. Materialy, z nichz jsou rukavice vyrobeny, byly vybrany tak, aby poskytovaly nejlepsi vykon a nejdelsi Zivotnost.
Podle nasich sou-Gasnych znalosti neexistuji Zzadné kontraindikace pro jejich pouzivani. Rukavice byly vyrobeny tak, aby se
na nich nevyskytovaly Zadné body (jako stehy nebo dopliikové ¢asti v pfimém kontaktu s pokozkou), které by mohly nositeli
zplisobit nadmémé podrazdéni ¢i zranéni. Uvedené bezpecnostni funkce jsou garantovany pouze v pfipadé, Ze maji rukavice
spravnou velikost, jsou spravné navléknuty, zavazany a v bezvadném stavu. Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda jsou v
bezvadném stavu, neposkozené a Cisté. Pokud jsou poSkozené (volné stehy, popraskani nebo diry), vyméfite je. Pokud jsou
znecisténé, vycistéte je podle pokynt v ¢asti UDRZBA. Vyrobce neruci za pfipadné Skody nebo jiné disledky nespravného

pouziti ¢i jakékoli tpravy OPP s ohledem na certifi kovanou konfi guraci. V pfipadé nedodrZeni pokyn(i uvedenych v tomto listu

ztrati OOP svou technickou i pravni U¢innost.

Béhem pobytu v rizikovém pracovnim prostoru nesmi uZivatel rukavice nikdy sejmout.

SPECIFICKA UPOZORNENI

Rukavice nesmi byt noSeny v pfipadé, ze hrozi jejich zachyceni do pohyblivych ¢asti strojniho zafizeni.

S odvolanim na normu EN 12477 se v pfipadech, kdy je vyZadovana vysoka obratnost (napf. TIG svafovani) doporucuji rukavice

typu B. Pro vSechny ostatni svafovaci postupy se doporuuji rukavice typu A. Rukavice chrani ruce a zapésti pfi svafovani a

souvisejicich €innostech proti potfisnéni malym mnoZstvim roztaveného kovu, kratkému vystaveni a kontaktu s malymi plameny,

konvekénimu teplu, teplu v dusledku kontaktu a UV zéfeni z oblouku (neexistuje Zadna testovaci metoda pro méfeni pronikani
UV paprsku do materialt, ze kterych jsou rukavice vyrobeny, ale metody, které se v soucasné dobé pouZivaji k vyrobé ochran-

nych rukavic, brani pronikani paprski UV zafeni). Chrani také pfed mechanickymi riziky.

Pokud maji byt rukavice pouzity pfi obloukovém svarovani: Materidl, z néhoz jsou rukavice vyrobeny, poskytuje pfi oblouko-

vém svafovani minimalni elektricky odpor aZ 100 V (DC). Tyto rukavice nechrani pred (razem elektrickym proudem v disledku

vadného vybaveni nebo prace provadéné pod napétim. Elektricky odpor bude snizen v pfipadé mokrych, $pinavych ¢i propo-

cenych rukavic, které mohou riziko zvysit.
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ZNACENI (piiklad)

Nazev vyrobce

Popis
Cislo polozky

Symbol oznadujici mechanicka rizika a
ochranné indexy (otér, profiznuti,
protrzeni, propichnuti) / symbol
tepelnych rizik / vyzva k pfeéteni /
oznaceni CE / velikost

Adresa vyrobce
Zemé puvodu

Nazev vyrobce

Popis
Cislo polozky

Symbol oznaéujici mechanicka rizika a
ochranné indexy (otér, profiznuti,
protrzeni, propichnuti) / symbol

WELDLINE™
by Lincoln Electric
MIG IRON PROTECT MAINTENANCE INSTRUCTION
partn° WG-MIG-3-CE et DONOTWASH
/& DONOT BLEACH
EN388:2016
4234X & ONOTDRY
EN407:2004
41324X = DONOTIRON
X DONOT DRY CLEAN
Lincoi et Europe 1. loBalmes, 808° 2
Guo Burclos SPAN
MADE IN ITALY
WELDLINE™
by Lincoln Electric
MIG IRON PROTECT + MAINTENANCE INSTRUGTION
partn° WG-MIG-4-CE DONOTWASH
EU2016/425

EN 12477:2001+A1 2005|

EN 388:2016
2122X

q3

size

tepelnych rizik / vyzva k precteni / @ DONOTDRY
oznadeni CE / velikost EN407:2004
41324X 1 0 = DONOT IRON
e wwwweidiine.eu [[_[1] X DONOTDRY CLEAN
Zemé pivodu ol e Europe i o Gimes 0942
MADE IN ITALY
Prohlaseni o shodé naleznete na webovych h: www. ine.eu
DOPRAVA A SKLADOVANI

Odév pepravujte a skladujte v ptivodnim obalu na chladném a suchém misté daleko od zdroju tepla a chrarite jej pred svétlem.

Neohybejte a nedrtte.

DATUM ZASTARANI PRODUKTU: a do znigeni opotfebenim, v pfipadé udrzovani v dobrém stavu

LIKVIDACE

Pokud nedoslo ke kontaminaci odévu urcitymi latkami nebo produkty, Ize je likvidovat spolu s béZnym textilnim odpadem. V
pfipadé, Ze ke kontaminaci doSlo, je tfeba je zlikvidovat v souladu s legislativou upravujici nakladani se zviatnim odpadem.

POKYNY PRO UDRZBU:
dodrZujte niZe uvedené pokyny.

0zNACENI: C € zarucuje volny pohyb produkta a zbozi v ré

) |

Nesust Nezenit

oA K 2 =

vyrobku znamend, Ze spliiuje zakladni pozadavky Nafizeni EU 2016/425.

INTERPRETACE UROVNi VYKONNOSTI

mci Evropského hospodaiského spolecenstvi. Oznaceni ES na

EN 420:2003+A1:2009 pozadavky vysledek
Obratnost uroveft 3 =8 mm uroveni 3
Stanoveni pH 3,5<pH<9,5 Probéhlo tspésné
Obsah CrVI <3 mg/kg Probéhlo tspésné
Rukavice s dlani ze stipané kize: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11

EN 388:2016 pozadavky vysledek
Odolnost proti odéru uroveii 4  =8000 cyklt uroven 4
Odolnost proti profiznuti cepeli drovert 2 =25index uroven 2
TDM Odolnost proti profiznuti cepeli uroveil 3 =50N urovei 3
Odolnost proti protrzeni uroveri 4 =150N urover 4
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Indexy oznacuiji v poadi zleva doprava:
* otér

+ odolnost proti profiznuti

+ odolnost proti protrZzeni

+ odolnost proti propichnuti
+ odolnost TDM proti profiznuti (E)
+ Utlum nérazu (P)

Rukavice se skléda z riznych vrstev, takze celkova klasifi kace nemusi nutné odrézet vykon

svrchni vrstvy.

EN 388:2016

Rukavice s dlani z kuze: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11 4234x
EN 388:2016 pozadavky vysledek
Odolnost proti odéru Uroven 2 =500 cyklt uroven 2
Odolnost proti profiznuti cepeli Uroven 1 =25index uroven 1
Odolnost proti protrzeni troven 2 =25N urover 2
Odolnost proti propichnuti Urovel 2 =60N uroveri 2
P EN 388:2016
Indexy oznacuji v pofadi zleva doprava:
* otér + odolnost proti propichnuti
+ odolnost profi profiznuti + odolnost TDM proti profiznuti (E)
« odolnost proti protrzeni + Utlum nérazu (P)
Rukavice se skléda z raznych vrstev, takze celkova klasifi kace nemusi nutné odrézet vykon
svrchni vrstvy.
2122x
EN 407:2004 Minimalni pozadavky Vysledky
Chovani pfi hofeni 4: £2 s oba dohofivani plamenem. uroven 4
K i teplo 1:215 s pii 100 °C uroven 1
Konvekeéni teplo 3210s urovei 3
Salavé teplo 2220s urovei 2
Malé rozstfiky roztaveného kovu 4: 235 kapek uroven 4
Indexy oznacuiji v poradi zleva doprava: EN 407:2004
+ reakce na plamen + malé kapky tekutého kovu
+ kontaktni teplo + velké mnozstvi tekutého kovu
+ konvekéni teplo + Index X oznacuje, Ze rukavice nebyly na tento typ
+ sélavé teplo rizika testovany.
Uroveri vykonu je defi novéna pro celou rukavici, véetné vsech vrstev.
41324X
¥ . 5 A Vysledky na zakladé
EN 12477:2001+A1:2005 Urovné Typ vzorki
. uroven 1 =100 cyklu B
Odolnost proti odéru lrovedi 2 = 500 cykld A Typ A
Odolnost proti profiznuti cepeli trovert 1=1,2index B A Typ A
. . roven 1=10N B
Odolnost proti protrzeni drove 2= 25N A Typ A
X . . Uroven 1=20N B
Odolnost proti propichnuti trovedi 2= 60 N A Typ A
A L 2 B
Chovéni pii hofeni 3 A Typ A
Odolnost proti teplu 1 Probéhlo uspésné
Odolnost proti ¢nimu teplu HTI 27 Probéhlo ispésné
Odolnost proti malym kapkam tekutého kovu 2(15 kapek) B Typ A
3 (25 kapek) A
Vertikalni elektricky odpor >10°Q B A Probéhlo Uspésné
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O:):) Instrukcja obstugi: IM8695-8970
Rekawice ochronne do prac

WELDLINE™ spawalniczych

by Lincoln Electric —
y Weitviggiet RYR PROTECT: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11

MIG IRON PROTECT +: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11
NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC PONIZSZE INSTRUKCJE
Obowigzujace przepisy naktadajg na pracodawce (uzytkownika) odpowiedzialno$¢ za identyfi kacje i wybor odpowiednich $rod-
kow ochrony indywi-duainej przed zagrozeniami wystepujacymi w miejscu pracy (pod wzgledem cech i kategorii $OI). Z tego
wzgledu przed rozpoczeciem korzystania z produktu nalezy sprawdzic, czy cechy okreslonego modelu spetniajg odpowiednie
wymagania. Pracodawca ma takze obowiazek poinformowac pracownika z wyprzedzeniem o zagrozeniach, przed jakimi $rodki
ochrony osobistej zabezpieczaja, oraz/lub, jesli to konieczne, przeszkoli¢ pracow-nika z prawidlowego uzytkowania i praktycz-
nego ich wykorzystania. Niniejsza instrukcja musi byé przechowywana przez caly czas uzytkowania SOI.
Jednostka notyfi kowana: Centro Tessile Cotoniero e Abbigliamento S.p.A., Piazza Sant'’Anna 2, 21052 Busto Arsizio VA -
Notyfi kacja Unii Euro-pejskiej nr 0624, Kategoria (UE) 2016/425: II*

Skilad:

+ Dwoina i skora licowa w wersjach 1,1-1,3 mm + Kategoria (R E.216/425): II"

* Rozmiary: 9, 10 + CZARNY, BIALY, SZARY, CZERWONY
ZASTOSOWANIE

Odziez opisana w niniejszej informaciji jest zgodna ze specyfi kacjami zawartymi w normach europejskich oraz jest odpowiednia
do uzycia podczas nizej podanych czynnosci. Odziez jest nieodpowiednia do innych zastosowar.

Rozporzadzenie europejskie (UE) 2016/425 w sprawie $rodkow ochrony indywidualnej i uchylajace dyrektywe Rady 89/686/EWG
EN 420:2013+A1:2009 (og6ine wymagania dotyczace nieszkodliwosci, ergonomii i rozmiaréw),

EN 388:2016: wymagania dotyczace ochrony przed zagrozeniami mechanicznymi, prac konserwacyjnych, czyszczenia insta-
lacji, pracy z na-rzedziami, konstrukcjami metalowymi, manipulowania profi lami metalowymi, szlifowania i/lub usuwania zad-
zioréw, stolarki, przenoszenia przedmio-téw o ostrych katach i szorstkich lub $ciernych materiatach.

EN 407:2004: wymagania dotyczace ochrony przed zagrozeniami cieplnymi, sporadycznym kontaktem z niewielkim ptomieniem
i kontaktu z goracymi przedmiotami o temperaturach nieprzekraczajacych 100°C

EN 12477:2001+A1:2005: wymagania dla spawaczy

OSTRZEZENIA OGOLNE

Warto$ci uzyskane w badaniach technicznych przeprowadzonych w celu okre$lenia pozioméw skutecznosci sg przedstawione
w sekcji SKUTECZ-NOSC. Jako ze poszczegolne elementy rekawicy s3 wykonane z tego samego materiatu, podane poziomy
skuteczno$ci mozna rozszerzy¢ na wszystkie czesci rekawicy. Rekawice zostaty opracowane z mysla o braku ryzyka lub inter-
ferencji dla uzytkownika. Materiaty do ich produkcji wybrano pod katem najlepszej trwatoéci i skutecznosci i zgodnie z nasza
najlepsza wiedza nie ma zadnych przeciwwskazan do ich stosowania. Rgkawice wyprodukowano, aby zagwarantowac, ze nie
ma zadnych punktéw (takich jak szwy lub akcesoria w bezposrednim kontakcie ze skéra), ktére mogtyby spowodowac nadmier-
ne podraznienie lub zranienie uzytkownika. Okreslone funkcje bezpieczenstwa sa gwarantowane tylko wtedy, gdy rekawice sg
odpowiedniego rozmiaru, noszone prawidtowo, zapiete i sg w idealnym stanie. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy
odziez jest w doskonatym, nieuszkodzonym stanie oraz czy jest czysta. W razie uszkodzenia (luzne szwy, podarcia, dziury)
nalezy ja wymienic. Jedli jest brudna, trzeba jg wyczysci¢ w sposob podany w rozdziale KONSERWA-CJA. Producent nie
ponosi odpowiedzialnosci za szkody ani inne nastepstwa niewtasciwego uzytkowania odziezy lub uzytkowania jej po uprzednim
jej zmodyfi kowaniu powodujacym zmiane jej certyfi kowanych parametréw. W razie nieprzestrzegania instrukcji zawartych w
niniejszej informacji $rodki ochrony osobistej tracg swojg skutecznos¢ techniczng i prawna.

Uzytkownik nie moze zdejmowac rekawic, gdy znajduje sie w zagrozonym obszarze roboczym.

SZCZEGOLOWE OSTRZEZENIA

Rekawic nie wolno nosi¢ w przypadku ryzyka zaplatania sie w ruchome czesci maszyn.

W odniesieniu do normy EN 12477, rekawice typu B sa zalecane, gdy wymagana jest duza precyzja dotyku, jak w przypadku
spawania metoda TIG. Rekawice typu A sg zalecane do wszystkich innych metod spawania. Rekawice chronig dfonie i nad-
garstki podczas spawania i powigzanych czynnosci przed rozpryskiem matych iloci roztopionego metalu, krétkg ekspozycjg i
kontaktem z niewielkim ptomieniem, konwekcyjnym ruchem ciepta, cieptem kontaktowym i promieniowaniem UV z tuku (brak
metody pomiaru przenikania promieniowania UV do materiatéw, z ktérych wyko-nane sg rekawice, ale obecnie stosowane
metody wytwarzania rekawic ochronnych nie pozwalajg na przenikanie promieniowania UV). Chronig réwniez przed urazami
mechanicznymi.

Jesli rekawice maja by¢ uzywane podczas spawania fukowego: Material, z ktérego wykonane sg rekawice, zapewnia mini-
malng opornos¢ elektryczng do 100 V pradu statego (DC) podczas spawania fukowego. Rekawice te nie chronig przed porazen-
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iem pradem elektrycznym z powodu wadliwego sprzetu lub pracy wykonywanej pod napieciem. Dodatkowo opdr elektryczny
zostanie zmniejszony, jesli rekawice bedg mokre, brudne lub spocone, co moze zwigkszy¢ ryzyko.

OZNACZENIA (przykiad)

WELDLINE"
Nazwa producenta by Lincoln Electric
Opis MIG IRON PROTECT MAINTENANCE INSTRUCTION
Numer artykutu partn° WG-MIG-3-CE Yoot OnOTRS
S —— L EU2016/425 c€
ymbol wskazujacy na zagrozenia y & DONOTBLEACH
mechaniczne i wskazniki ochrony = 12‘7;:‘0;:;12:0
(Scieranie, przeciecie, rozdarcie, @ ; :
przebicie)/ symbol zagrozen 4234X size X N
termicznych/ Czytaj instrukcje/ EN407:2004
Oznakowanie CE/ Rozmiar 41324X 1 0 = DONOTRON
waw.weldiine.eu [[ 5] g DONOT DRY CLEAN
Lincol Electric m,.s; o mnen 02
Adres producenta 08008 Barcelona S¢
j i MADE IN ITALY
Nazwa producenta WELDLINE
by Lincoln Electric
Opis MIG IRON PROTECT + MAINTENANCE INSTRUCTION
Numer artykutu partn° WG-MIG-4-CE oot OROTAE
Symbol EU 2016/425 C €
mechaniczne |wskaxmkl ochrony bt 5 A Ll
($cieranie, przecigcie, rozdarcie, g EN 388:2016 .
przebicie)/ symbol zagrozen 2122X @ DONOTORY
termicznych/ Czytaj instrukcje/ EN 407:2004
Oznakowanie CE/ Rozmiar 41324X 1 0 = DONOT RON
www.wetdiine.cu (5] X DONOTDRY CLEAN
Adres producenta e e oo Barcoons SpA
Kraj pochodzenia MADE IN ITALY

Deklaracje zgodnosci dostepne sa na stronie www.weldline.eu

TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Odziez transportowac i przechowywac w oryginalnym opakowaniu, w chiodnym, suchym miejscu z dala od zrédet ciepfa i po
zabezpieczeniu przed $wiattem. Nie zginac ani nie tamac.
DATA WAZNOSCI: az do zuzycia w wyniku uzytkowania, pod warunkiem prawidlowego przechowywania

USUWANIE

Jesli odziez nie zostata zanieczyszczona konkretnymi substancjami lub produktami, mozna jg wyrzuci¢ wraz ze zwyklymi odpa-

dami z tkanin. W razie skazenia nalezy jg usuna¢ zgodnie z przepisami regulujgcymi usuwanie odpaddw specjalnych..

KONSERWACJA:
postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

=

o prac.

o vEriet N suszyé

=

N prasowac

34

oyt

OZNACZENIE: C € gwarantuje swobodny obrét w handlu produktami i towaraml w ramach Europejskiej Wspdlnoty Gospo-
darczej. Ozna kowanie WE na produkcie oznacza, ze spetnia on niezbedne wymogi rozporzadzenia UE 2016/425.

INTERPRETACJA POZIOMOW SKUTECZNOSCI

EN 420:2003+A1:2009 y wyniki
Precyzja dotyku poziom 3 =8 mm poziom 3
0: ie pH 3,5<pH<9,5 Aprobado
Zawartos¢ chromu VI <3 mglkg Aprobado
Rekawice z wewngtrzng strong z dwoiny: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11

EN 388:2016 y wyniki
Wytrzymatos¢ na Scieranie poziom 4  =8000 cykli poziom 4
Wytrzymatos¢ na przecigcie ostrzem poziom 2  =wskaznik 2,5 poziom 2

LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.

Carretera Laureo Mir6 396-398, 08980, Sant Feliu de Llobregat, Barcelona - SPAIN

www.weldine.eu




PL

Wytrzymato$¢ na rozdzieranie

poziom 3 =50N poziom 3
Wytrzymatos¢ na przebicie poziom 4 =150N poziom 4
Wskazniki pokazujg w kolejnosci od lewej do prawej: EN 388:2016
+ cieranie * wytrzymato$¢ na przebicie
+ wytrzymatos¢ na przeciecie + W ytrzymato$¢ na przeciecie wg metody TDM (E)
+ wytrzymatos¢ na rozdzieranie « Tlumienie uderzenia (P)
Rekawica skfada sig z roznych warstw, zatem ogéina klasyfi kacja niekoniecznie —
odzwierciedla wydajno$¢ zewnetrznej warstwy.
Rekawice z czgscia na ze skory licowej: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11 4234x
EN 388:2016 i wyniki
Wytrzymatos¢ na Scieranie poziom 2 =500 cykli poziom 2
Wytrzymatos¢ na przecigcie ostrzem poziom 1 =wskaznik 1,2 poziom 1
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie poziom 2 =25N poziom 2
Wytrzymatos¢ na przebicie poziom 2 =60N poziom 2
Wskazniki pokazujg w kolejnosci od lewej do prawej: EN 388:2016
« $cieranie * wytrzymato$¢ na przebicie
+ wytrzymato$c na przeciecie + W ytrzymalos¢ na przeciecie wg metody TDM (E)
* wytrzymalo$¢ na rozdzieranie + Tlumienie uderzenia (P)
Rekawica sktada sig z réznych warstw, zatem ogélna klasyfi kacja niekoniecznie
odzwierciedla wydajno$¢ zewnetrznej warstwy.
2122x
EN 407:2004 Minimalne wy i wyniki
Reakcja na ogien 4:<2 s po spal. poziom 4
Ciepto kontaktowe 121552100 °C poziom 1
Konwekcyjny ruch ciepta 3210 s poziom 3
Ciepto promieniowane 2220s poziom 2
Mate rozbryzgi roztopionego metalu 4: 235 kropli poziom 4
Wskazniki pokazujg w kolejnosci od lewej do prawej: EN 407:2004
+ reakcja na plomien + mate rozbryzgi roztopionego metalu
* cieplo kontaktowe + duze rozbryzgi roztopionego metalu
« konwekcyjny ruch ciepta + Wskaznik X oznacza, ze rekawica nie zostata
« ciepto promieniowane przetestowana pod katem tego rodzaju ryzyka.
Poziom skutecznosci jest zdefi niowany dla cafej rekawicy, wlaczajac wszystkie jej warstwy. 41324X
EN 12477:2001+A1:2005 Poziomy Rodzaj | Wyniki pobranych probek
o . i = i B
Wytrzymalos$¢ na $cieranie %%ﬂg% 21 z 5188 g)m'l' A Typ A
Wytrzymatos¢ na przecigcie ostrzem poziom 1 =indice 1,2 B A Typ A
Wytrzymalos$¢ na rozdzieranie Egé}gm ; z }g N i Typ A
Wytrzymatosé na przebicie Sgﬂgm % z %8 N i Typ A
Reakcja na ogien g ﬁ Typ A
Odpornos¢ na ciepto 1 Wynik jacy
Odpornosé na k keyjny ruch ciepta HTI 27 Wynik zaliczaja
Odpornos¢ na mate rozbryzgi roztopionego 2 (15 kropli B
metalu 3{25 kFOB”g A Typ A
ystancja skrosna >10°Q B A Wynik ja
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O:>:> Navod na pouzivanie: _ . IM8695-8970
Ochranné rukavice na zvaranie

™ Rev 0, april 2019
WELDLI N E ﬂj:)DEaLtl MIG IRON PROTECT: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11

by Lincoln Electric MIG IRON PROTECT +: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11
DOKLADNE SI PRECITAJTE TIETO POKYNY
Aktuélna legislativa uklada zamestnavatelovi (pouZivatelovi) povinnost identifi kovat a vybrat vhodné OOP pre rizika pritomné
na pracovisku (z hfadiska vlastnosti a kategorie OOP). V dosledku toho je pred pouzivanim pomdcky nevyhnutné skontrolovat,
¢i vlastnosti daného modelu vyhovuji vasim poziadavkam. Okrem toho musi zamestnavatel vopred informovat pracovnika o
rizikéch, pred ktorymi ho chrani OOP, a poskytnut mu pokyny a/alebo $kolenie o vhodnom a praktickom pouzivani OOP (ak je
to potrebné). Tento ndvod sa musi zachovat po celi dobu pouZivania OOP.
Notifi kovana osoba: Centro Tessile Cotoniero e Abbigliamento S.p.A., Piazza Sant’Anna 2, 21052 Busto Arsizio VA - Europske
notifi kagné islo 0624, Kategoria (EU) 2016/425: 114

Zlozenie:

+ Stiepankova koza a licova koza vo varidciach 1,1 - 1,3 mm + Kategoria (R E.216/425); II" )
+ Velkost: 9, 10 + CIERNA, BIELA, SIVA, CERVENA
POUZIVANIE

Odev opisany v tomto navode je v stlade so Specifi kdciami uvedenymi v eurépskych normam a je vhodny na nizSie uvedené

pouzivanie; NIE je vhodny na iné icely pouzitia.

Eurdpske nariadenie (EU) 2016/425 o osobnych ochrannych prostriedkoch a o zruseni smernice Rady 89/686/EHS

EN 420:2013+A1:2009 (vSeobecné poziadavky tykajice sa neskodnosti, ergonomie a vefkosti),

EN 388:2016: poZiadavky tykajice sa ochrany pred mechanickymi rizikami, udrzbovych préc, Cistenia podniku, prace s na-

strojmi, prac na mechanickych konstrukciach, manipulacie s kovovymi profi Imi, brisenia a/alebo odstrafiovania drsnych okrajov,

stolarskych prac, manipulacie s predmetmi s ostrymi hranami a drsnymi alebo abrazivnymi predmetmi.

EN 407:2004: poziadavky tykajlce sa ochrany pred tepelnymi rizikami, nahodného kontaktu s malymi plamerimi a kontaktu s

teplymi predmetmi, ktorych teplota je nizsia ako 100 °C

EN 12477:2001+A1:2005: poziadavky tykajlce sa zvaracov

VSEOBECNE VYSTRAHY

Hodnoty ziskané pri vykonanych technickych analyzach na stanovenie Grovni Gginnosti sti uvedené v éasti UCINNOST. Kedze

st celé vyrobené z rovnakého materialu, $pecifi kované hodnoty Ucinnosti je mozné rozsirit na vSetky Casti rukavic. Ruka-vice

st vyrobené tak, aby sa zarucilo, Ze samé nie su pricinou rizika alebo interferencie pre pouzivatela; materily, z ktorych su

vyrobené, sa vyberali tak, aby ponukli najlepsiu Ucinnost a najdihsiu trvécnost a na zéklade nasich najlepsich znalosti neexistuju

Ziadne kontraindikacie ich pouzivania. Rukavice boli vyrobené tak, aby neexistovali miesta (ako napriklad stehy alebo doplnky v

priamom kontakte s pokozkou), ktoré by mohli sposobit nadmerné podrazdenie alebo zranenie pouzivatela.

Specifi kované bezpeénostné viastnosti sti zaruéené iba v pripade, Ze majli rukavice spravnu velkost, Ze sa spravne pouzivaj,

Ze st utiahnuté a v dokonalom stave. Skontrolujte ich pred kazdym pouZitim a zaructe, aby boli v dokonalom stave, celé a Cisté;
v pripade roztrhnutia (uvolnenie Svov, prasknutia alebo prederavenia) ich vymeiite; v pripade znecistenia ich ocistite v sulade s
navodom uvedenym v éasti UDRZBA. Vyrobca neprebera Ziadnu zodpovednost za Ziadne $kody alebo iné dosledky nesprav-
-neho pouZivania alebo v pripade akejkolvek pravy OOP vzhladom na jeho certifi kovant konfi guraciu. V pripade nedodrzania
pokynov uvedenych v tomto ndvode méze OOP stratit svoju technickd a zakonnu efektivnost.

Pouzivatel nikdy nesmie rukavice stahovat z ruk v rizikovom pracovnom prostredi.

SPECIFICKE VYSTRAHY

Rukavice sa nesmu pouzivat v pripade, ze hrozi riziko uskrtenia pohybujicimi sa dielmi stroja.

V stlade s normou EN 12477 sa typ rukavic B odportca v pripade, Ze sa vyzaduje mimoriadna ohybnost, ako napriklad pri

zvarani TIG. Typ ru-kavic A sa odportca pri vietkych ostatnych zvaracskych postupoch. Rukavice chrania ruky a zapéstia
pocas zvaracich postupov a prislusnych dkonov pred vyprskavanim malych mnoZstiev roztaveného kovu, kratkym vystavenim
a kontaktom s malymi plamerimi, konvekénym teplom, teplom spdsobenym kontaktom a UV Ziarenim z oblika (neexistujte te-
stovacia metdda na meranie prieniku UV Ziarenia do materialov, z ktorych st rukavice vyrobené, ale aktuaine pouzivané metody
na vyrobu ochrannych rukavic neumoziuja prienik UV Ziarenia). Zaroven chrania aj pred mechanickym agresivnym vplyvom.

Ak sa rukavice maju pouzivat' pocas zvarania oblikom: Materidl, z ktorého st rukavice vyrobené, pontka minimalnu elektri-
ckd odolnost' az 100 V (DC) pocas zvarania obltkom. Tieto rukavice nechrania pred trazom elekirickym pridom v pripade
poskodeného zariadenia alebo prace vykondvanej pod napétim a elektricka odolnost sa zniZi v pripade, Ze st rukavice vihké,

znecistené alebo spotené, &im sa riziko zvySuje.
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OZNACENIA (priklad)
Nazov vyrobcu WELDLINE™
by Lincoln Electric
Popis MIG IRON PROTECT MAINTENANCE INSTRUCTION
Cislo polozky partn° WG-MIG-3-CE et o
Symbol oznaéujtici mechanické rizika a
ochranné indexy (oder, porezanie, ,& COROTBLEACH
roztrhnutie, prepichnutie)/symbol EN 388:2016
tepelnych rizik/Precitajte si 4234X & DONOTORY
navod/Oznacenie CE/Velkost EN407:2004
41324X = DONOTIRON
DONOT DRY CLEAN
Adresa vyrobcu 4
Krajina povodu ncon Bctic Europe 1. o, 92
MADE IN ITALY
; WELDLINE™
LU S by Lincoln Electric
Popis MIG IRON PROTECT + MAINTENANCE INSTRUCTION
Cislo polozky partn° WG-MIG-4-CE et DoNOTWASH
EU 2016/425
Symbol oznaéujtici mechanické rizika a . C € ,&
ochranné indexy (oder, porezanie, L Ll
roztrhnutie, prepichnutie)/symbol EN 388:2016 b
tepelnych rizikiPregitaite si 2122x | Size & DonoToRY
néavod/Oznacéenie CE/Velkost' EN 407:2004
@ 41324X 1 0 = DONOT RON
wwwweidiine.eu [[_[1] X DONOTDRY CLEAN
Adresa v§robcu Uncon e Europe L. cloBimes 0082
Krajina pévodu 08008 Bareatonn SPAIN
MADE IN ITALY
Vyhlasenie o zhode néjdete na webovej lokalite: www. eu

PREPRAVA A SKLADOVANIE

Odev prepravujte a skladujte v originalnom baleni, na chladnom a suchom mieste mimo dosahu zdrojov tepla a na mieste

chranenom pred svetlom. Neskladajte ani nestlacajte.

DATUM SPOTREBY: dovtedy, kym nie st opotrebované, ak sa uchovavaj v dobrom stave

LIKVIDACIA

Ak odev nebol kontaminovany $pecialnymi latkami alebo vyrobkami, moze sa zlikvidovat spolu s beznym latkovym odpadom;
Ak vSak bol kontaminovany, musi sa zlikvidovat v stlade s legislativou tykajicou sa $pecidlneho odpadu.INSTRUGOES DE

= A H = B

UDRZBOVE POKYNY:
dosledne dodrziavajte nizSie uvedené pokyny.

iow | Waowmamroie |

Nao secar

| oo povarstoms | aormpersemes

OZNACENIE :c € arucuje volnu cirkulgciu obchodu s vyrobkami a tovarom v ramci Eurépskeho hospodarskeho
spolocenstva. Oznacenie CE na vyrobkoch znamena, ze dany vyrobok spliia zakladné poZiadavky nariadenia EU 2016/425.

INTERPRETACIA UROVNi UCINNOSTI

EN 420:2003+A1:2009 poziadavky vysledky
Ohybnost’ uroveil 3 =8 mm urovei 3
Urcenie pH 3,5<pH<9,5 Aprovado
Obsah chrému VI <3 mg/kg Aprovado
Rukavice zo Spiepankovej koze na dlani: WG-MIG-3-CE / WG-MIG-3-CE-T11

EN 388:2016 poziadavky vysledky
Odolnost voci oderu uroveri 4  =8000 cyklov uroven 4
Odolnost voci porezaniu nozom drovel 2 = 2,5index uroven 2
QOdolnost’ voci roztrhnutiu urovert 3 =50N Urovein 3
Odolnost' voci pi uroveri 4 =150N urover 4

LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.

Carretera Laureo Mir6 396-398, 08980, Sant Feliu de Llobregat, Barcelona - SPAIN

www.weldine.eu




Indexy oznacujii v poradi zfava doprava:
* oder

« odolnost voci porezaniu

+ odolnost voci roztrhnutiu

+ odolnost voci prepichnutiu
+ odolnost voci porezaniu TDM (E)
+ Zmiernenie dopadu (P)

Tieto rukavice st zlozené z roznych vrstiev v désledku coho celkova Klasifi kicia v
skutocnosti neodraza ucinnost najvrchnejsej vrstvy.

EN 388:2016

Rukavice z licovej koze na dlani: WG-MIG-4-CE / WG-MIG-4-CE-T11 4234x
EN 388:2016 poziadavky vysledky
Odolnost voci oderu trovedt 2 =500 cyklov uroven 2
Odolnost voci porezaniu nozom Uroven 1 =25index uroven 1
Odolnost' voéi roztrhnutiu uroven 2 =25N uroven 2
Odolnost' voci pi Urovel 2 =60N uroveri 2
P . EN 388:2016
Indexy oznacuju v poradi zlava doprava:
* oder + odolnost voci prepichnutiu
+ odolnost voci porezaniu + odolnost voci porezaniu TDM (E)
+ odolnost vo¢i roztrhnutiu + Zmiernenie dopadu (P)
Tieto rukavice st zlozené z roznych vrstiev v dosledku coho celkova klasifi kacia v
skutocnosti neodraza ucinnost najvrchnejsej vrstvy.
2122x
EN 407:2004 Minimalne poziadavky vysledky
Reakcia na plamen 4: <2 s po spalovani uroven 4
Kontaktné teplo 1:215 s pri 100 °C uroven 1
Konvekéné teplo 3210s urovei 3
Radiacné teplo 2220s uroven 2
Vyp ie malych ého kovu 4: 235 kvapiek uroven 4
Wskazniki pokazujg w kolejnosci od lewej do prawej: EN 407:2004
+ reakcja na ptomien + mate rozbryzgi roztopionego metalu
+ ciepto kontaktowe + duze rozbryzgi roztopionego metalu
+ konwekcyjny ruch ciepta + Wskaznik X oznacza, ze rekawica nie zostata
+ ciepto promigniowane przetestowana pod katem tego rodzaju ryzyka.
Poziom skutecznosci jest zdefi niowany dla cafej rekawicy, wigczajac wszystkie jej warstwy.
41324X
EN 12477:2001+A1:2005 Urovne Typ Vysledky podra vzoriek
- uroven 1 =100 cyklov B
Odolnost voci oderu droved 2 = 500 cyklov A Typ A
Odolnost voci porezaniu nozom trovert 1=1,2index B A Typ A
- . uroven 1=10N B
Odolnost' voéi roztrhnutiu drove 2= 25N A Typ A
- . . troven 1=20N B
Odolnost' vo¢i prepichnutiu Grover 2 = 60 N A Typ A
Reakcia na plameii 2 B Typ A
3 A
Odolnost voci kontaktnému teplu 1 Vyhovuje
Odolnost voci teplu HTI 27 Vyhovuje
Odolnost’ voci vypr iu malych zsti 2 (15 kvapiek) B Tvo A
roztaveného kovu 3 (25 kvapiek) A w
Vertikalna elektricka odolnost >10°Q B A Vyhovuje
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