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PROCEDEUL MMA

In acest procedeu de sudare se creeaza un arc electric intre un electrod invelit si piesa ce trebuie sudatd, ceea ce determina fuziunea materialului de baza si topirea electrodului.
Electrodul este dintr-un material similar cu materialul de baza, iar prin topirea amandurora se realizeaza sudura (sau imbinarea) cu un material de adaos. Electrodul are un invelis
ce poate fi bazic, rutilic sau celulozic, iar pe mdsurd ce Tnvelisul arde se formeazd o protectie de gaz fatd de atmosfera inconjuratoare pentru arc si materialul de bazd. Zgura care
se solidifica pe sudura nou depusa, protejeaza cordonul de atmosfera inconjurdtoare in timpul racirii.
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Avantaje: Sudarea manuala cu arc electric Controlul fortei arcului
® Pentru sudare de uz general DIRECTIA DE SUDARE
¢ Toate pOZiti”E Vergea electrod
° U$OI’ de utilizat Tnvelis Atmosfera protectoare
® (Cu proprietati .excelente A Zeurs topita T

de amorsare si reamorsare

X Metal topit Zgura solidificata

® Aspect neted al cordonului == =

de sudura Material de baza Metal solidificat

® Se produc putini stropi

Tensiune arc (V)

Curent de sudare (A)

CARACTERISTICI Hot start CRAITUIRE ARCAER
Duce la o crestere temporara a curentului de
ArcForce sudare (0,5 s), la inceputul sudarii, ceea ce con-  Pentru a remedia defectele de sudare se poate

Impiedica electrodul sa se lipeasca in timpul
sudarii. Arc force reprezinta o crestere tempo-
rard a curentului de sudare, atunci cand arcul
este prea scurt. Aceasta caracteristica duce la
cresterea productiei, cu performante foarte
bune ale arcului. De asemenea, Tmbundtdtes-
te sudarea in pozitie simpla. Pentru a produce
o performanta ridicata la sudarea cu diferite
tipuri de electrozi (Rutilici, Bazici sau Celulozicil,
Arc Force poate fi reglat fin dintr-un buton. Pen-
tru a avea un arc uniform, cu mai putini stropi,
setati butonul la minim (Rutilici, Bazici). Pentru
un arc mai puternic, si o patrundere mai bund,
setati-I la maxim.

GAMA ELECTROZI INVELITI

tribuie la amorsarea rapida si fiabila a arcului.
Hot Start asigura o amorsare excelentd a arcu-
lui, fara lipirea electrodului si cu evitarea apari-
tiei oricdrui defect metalurgic in sudura.

Anti-lipire

Acest dispozitiv electronic minimizeaza curen-
tul de scurtcircuit Tn cazul in care electrodul se
lipeste de piesa pentru o perioadd mai lunga.
Dacd apare intr-adevar un scurtcircuit, va fi
usor sa se indepdrteze electrodul de pe piesa,
iar clestele portelectrod si cablul vor ramane
nedeteriorate. De asemenea, acesta serveste
ca dispozitiv de sigurantd pentru protejarea
operatorului.

folosi si un aparat de sudare industrial, daca are
puterea si tensiunea adecvate. Aceasta include
taierea canelurilor si indepartarea fisurilor de
pe otel, fonta si aliaje de cupru. Acest proces
este cunoscut sub numele de taiere cu electrod
de carbon sau crdituire ARC AER. Se foloseste
un pistolet special cu electrod de carbon, care
directioneaza un jet foarte puternic de aer com-
primat in zona arcului electric, indepartand ma-
terialul topit. Electrodul este format din grafit
comprimat si din aliaje cu un invelis de cupru.

L Arc force reglabil
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o A = B A
Y} (Hz) siguranta (A) demersingol cc electrod (ani) (ke) nominali protectie

Invertec® 1505 K12034-1 o
230 50/60 1 7 45 10-140 32 2 67 ;‘81%2556'3\’@%%{;’ IP23/F
Pachet Invertec® 150S K12034-1-P 6V@ °
Invertec® 1705 K12035-1 0
230 50/60 1 23 5 o 10-160 4 2 7 ;ggA/ éj%@v@%%gj IP23/F
Pachet Invertec® 1705 K12035-1-P ove o
o (o)
5| Invertec®1605X K12050-1 115/230 50/ 60 1 16 48 . . 5-160 4 3 9 10152/?2/523\6%11%6%/0 IP23/H
5 ,
Z | Invertec® 1655 KI4171-1 230 50/ 60 1 16 48 / 4 2 7 160A@20% / 160A@30% P23
5-160 /10-160 —
Invertec® 1655X K14170-1 230 50/60 1 16 48 o 4 2 7 100A@60% / 140A@60% P23
Invertec® V270 S 2V K12022-3 230/400 50/ 60 3 35/20 48 . 5-270 5 2 35 270A/ 08V@35% IP235/ H
Invertec® 2705X K12040-1 400 50/ 60 3 20 45 . 5-270 5 3 2 200A/28V(@100% IP23/H
0,
Invertec® 4005X K12042-1 400 50/ 60 3 30 5 o 5-400 63 3 36 34000%/ 3326\/\’@%’?%%@ IP23/H
LINC 405-5 K14002-2 0
230/400 50/60 3 63/40 78 15-400 63 3 126 i%%A//Z%%V@%%$ IP23/H
| LINC405-SA K14002-1 . @100%
[5+]
g ] ] 400A / 36V@35%
£ Lncaos Ki4104-1  |230/380/440| 50/60 3 63/40/32 78 . 40-400 63 3 135 210 250 IP23 / H
[«5]
Z| LINC 635-S K14038-2 o
S 230/400 50/ 60 3 100/ 63 78 15-670 63 3 150 4%70% / ;‘g‘\y @%%éj IP23 / H
LINC 635-SA K14038-1 . @100%
0,
HOT ROD 5005 K14089-1 380 / 415 50/ 60 3 63 . 50-625 63 3 203 367%%/?4‘_,,},@\/’1’330//‘(’] IP23/H
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INVERTOR

INVERTEC® 1505

Mic, puternic si solid

® Design robust — Colturi unice de cauciug, carcasd
metalicd si butoane de control, pentru a rezista

n conditii de mediu dure.

® Arc premium — Tehnologia avansatd Lincoln si know-
how-ul garanteaza de fiecare datd performanta.
® Surplus de putere — Putere suplimentard, pentru

controlul superior al arcului.

® Mod Soft si Crisp — Moduri arc selectabile pentru

diferite tipuri de electrozi.

® Forta autoadaptiva a arcului — Pentru un arc stabil,

cu niveluri reduse de stropire ca standard.

Alimentare

50
FAZA Hz

lesire

GENERATOR
PREGATIT

Procedee

MMA, Lift TIG

Aplicatii

- Mici activitati
de intretinere

- Lucrari usoare
de constructii

- Confectii metalice
usoare

- Reparatii pe
amplasament

- Lucrdri de sudare

la exterior sin atelier

- Hobby

Echipamentul include
(K12034-1)

Cablu de alimentare 2 m)

Echipamentul include
(K12034-1-P)

Valiza cu cabluri

Masca

Perie

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

wwwlinc com/green

INVERTEC® 1705

Mic, puternic si solid

® Design robust — Colturi unice de cauciug, carcasd
metalicd si butoane de control, pentru a rezista in

conditii de mediu dure.

® Arc premium — Tehnologia avansatd Lincoln si know-
how-ul garanteaza de fiecare datd performanta.
® Surplus de putere — Putere suplimentard, pentru

controlul superior al arcului.

® Mod Soft si Crisp — Moduri arc selectabile pentru

diferite tipuri de electrozi.

® Forta autoadaptiva a arcului — Pentru un arc stabil,

cu niveluri reduse de stropire ca standard.

Alimentare

50
FAZA Hz

lesire

GENERATOR
PREGATIT

Procedee

MMA, Lift TIG

Aplicatii

- Mici activitati
de intretinere

- Lucrari usoare
de constructii

- Confectii metalice
usoare

- Reparatii pe
amplasament

- Lucrdri de sudare

la exterior sin atelier

Echipamentul include
(K12035-1)

Cablu de alimentare 2 m)

Echipamentul include
(K12035-1-P)

Valiza cu cabluri

Masca

Ciocan

Perie
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THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

wwwiincoln:

som/green

Tensiune alimentare Parametri nominali Gama curent Dimensiune siguranta Greutate _Dimensiuni = :

Produs Cod (50-60H2) ) ) ) ke) ixLxA (mm) Clasa de protectie
Invertec® 1505 K12034-1

140/—\/ / 25,6V@25“’)/o 10-140 . 67
Pachet Invertec® 1505 gata de sudare K12034-1-P 80A/25,6V(@100%

230V /1Ph 244 X148 x 365 P23/ F

Invertec®170S K12035-1 160A / 26,4V@20% 10-160 5 .
Pachet Invertec® 170S gata de sudare K12035-1-P 80A/24,0V@ 100%

GAMA ELECTROZI INVELITI

www.lincolnelectric.eu



INVERTOR

INVERTEC® 160SX

Performanta profesionala, inovatie industriala

® Mai multd putere — la acelasi curent de alimentare,
curent de sudare cu 30% mai mare. Permite sudarea
cu un electrod de pana la 4,0 mm cu alimentare de la
0 prizade16 A.

® Portabil pretutindeni — Cu greutate redusa, usor de
manuit, poate functiona cu cabluri de alimentare de
pand la100 m si este adecvat pentru a fi utilizat
de la un generator.

e (onstructie robusta, utilizare industriala: Siguranta
electrica (IP23), placile electronice incapsulate si fluxul
optim de aer reduc contaminarea, pentru a extinde
durata de viata a echipamentelor in cele mai grele
conditii de mediu.

® Experientd excelentd la sudare — Amorsare buna cu
un arc stabil si uniform, mod Soft si Crisp, Arc Force
autoadaptiv — o alegere optima pentru
sudarea cu orice tip de electrod.

® (apabilitate sudare
electrozi celulozici
— Usurinta in sudare
cu orice tip de
electrod. Adecvat
pentru sudarea
conductelor cu

Alimentare

50
FAZA Hz

lesire
e
PREGATIT

Procedee
MMA, Lift TIG,
EL celulozic
Aplicatii
- Fabricatie usoara
- Constructii metalice
- Activitati
de intretinere
- Reparatii si intretinere
- Interventii pe santier
- Industria usoara
- Reparatii conducte

Echipamentul include
Cablu de alimentare 2 m)

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

wwwlincolnelectric.comvgreen

® Alimentare
INVERTEC® 1655 &1655X
:A\z{ Hz
Performanta profesionala, perfectiune industriala lesire
e Performante exceptionale: durata activa in conditii
dificile, la 40 °C. @
® Usor de utilizat: Functie Hot Start, pentru
Tmbunatatirea amorsdrii si a arcului. Procedee

® Arc force pentru a evita lipirea electrodului

e Versatil: sudare cu orice electrod invelit (cu exceptia
celor celulozici) si Lift TIG (1655X).

e (ompatibil alimentare motogenerator.

e (orectia factorului de putere (PFC) pentru 1655X. PFC
ofera consum redus de curent, economie de energie,
curent armonic redus si reducerea cantitdtii totale
de CO, produse de procesul de sudare.

® (u greutate redusa: sub 9 ke.

Confortabil: datoritd curelei confortabile pentru

transport.

L

MMA, TIG Scratch [16595),
ift TIG (1655X)

Aplicatii

- Fabricatie usoara

- Constructii metalice
- Activitati

de intretinere

- Reparatii si intretinere
- Interventii pe santier
- Industria de procesare

Echipamentul include
Cablu de alimentare (3 m)

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

wwwi iincolnelectric.com/green

diametru mic.
Tensiune alimentare Parametri nominali Gama curent Dimensiune siguranta Greutate _Dimensiuni 5 .
Produs Cod (50-60Hz) ke) ixLxA(mm) Clasa de protectie
® B 160A / 24V@15% B
Invertec® 1605X K12050-1 15/230 V/1Ph PFC 100A / 26,4V @100% 5-160 9 389 x 247 x 489 IP23/H
Invertec® 1655 K14171-1 160A@20% / 160A@30% 1
230V/1Ph 5-160 /10-160 7 265 x 162 X 385 P23
Invertec® 1655X K14170-1 100A@60% / 140A@60%

www.lincolnelectric.eu

GAMA ELECTROZI INVELITI
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INVERTOR

INVERTEC® V27052V

Portabilitate ridicata, fiabilitate garantata

e (Comutare inteligentd 230/400 V trei
faze.
Caracteristici excelente ale arcului.

® Curentul maxim de 270 amperi
permite utilizarea electrozilor de pand
la 6,0 mm.

e Excelentd performantd de sudare
cu electrozi rutilici, bazici si celulozici.

e Arc Force” reglabil si ,Hot Start”
standard.

Alimentare

50
PHASE Hz

lesire

GENERATOR
PREGATIT

Procedee

MMA, EL celulozic,
Lift TIG CC

Aplicatii

- Conducte

- Industria grea

- Constructii metalice
- Vase sub presiune

- Centrale nucleare

- Construirea de nave
- Tncarcare dura

- Industria de
procesare

Echipamentul include
Cablu de alimentare (2 m)

Curea pentru transport

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INiTIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

www.lincolnelectric.com/green

INVERTEC® 270SX & 4005X

Aparat profesional de sudare, construit pentru conditii dure de lucru

® Robust, construit pentru conditii dificile de mediu.

® Panoul de control cu caracteristici complete, cu afisaj digital si

Alimentare

50
PHASE Hz

lesire

GENERATOR
PREGATIT

usor de utilizat permite setarea precisa a curentului de sudare.

® Mod Soft si Crisp — moduri arc multiple pentru diferite tipuri

de electrozi.

® Arc Force autoadaptiv standard in modurile Soft si Crisp, variabila
automata Arc Force functioneaza atunci cand este necesar.

® Hot Start si Arc Force reglabile permit 0 amorsare/ reamorsare
lina a electrodului si impiedica lipirea electrodului de baia

de metal.

L ]
L
L
"
L
L ]
L

- G

Procese

MMA, Lift TIG,
Crdituire (4005X)
Aplicatii

- Industria grea

- Constructii metalice
- Vase sub presiune

- Centrale nucleare

- Construirea de nave
- Incarcare durd

- Industria de
procesare

- Craituire arc-aer
(4005X)

Echipamentul include
Cablu de alimentare 2 m)

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

wwwiincolnelectric.com:green

Tensiune alimentare Parametri nominali Gama curent Dimensiune siguranta Greutate _Dimensiuni = :
Produs Cod (50-60Hz) ke) ixLxA (mm) Clasa de protectie
Invertec® V270 5 2V K12022-3 230/400V/3Ph 270A /30,8V@35% 5270 35/20 135 385 x 215 x 480 IP23S / H
Invertec® 2705X K12040-1 200A/28V(@100% 20 22 389 X 247 X 502
400V /3Ph 400A /36V /35% IP23/H
® o -
Invertec® 4005X K12042-1 300A/ 32V /100% 5-400 30 36 455 x 301X 632

GAMA ELECTROZI INVELITI

www.lincolnelectric.eu






CONVENTIONAL

CONSECVENTA — acelasi control pentruintrega gama

LINC-405S | LINC-405SA | LINC-406 LINC-635S | LINC-635SA | HOT ROD 500S

K14002-2 K14002-1 K14104-1 K14038-2 K14038-1 K14038-2
Control Hot Start (Potentiometru) presetare L] ° presetare ° presetare
Control Hot Start (Potentiometru) presetare (] ° presetare ° (]
Ampermetru - (] (] - (] KIT optional
Voltmetru - - . - - KIT optional
Comutator local/la distantd (] (] ° ° ° (]
Sudare in conditii de desert - - - - .
Comutator interval curent de iesire - - - - - (]

LING #5-5

Panou de control LINC® 405-S

Panou de control LINC® 405-SA Panou de control LINC® 635-SA Panou de control HOT ROD 5005

www.lincolnelectric.eu




CONVENTIONAL

LINC® 405-S &SA

Echipamente robuste si fiabile

Redresor de sudurd conventional,
robust, cu caracteristici excelente

ale arcului.

Capabil de sudare cu electrozi rutilici,
bazici si celulozici.

Posibilitate craituire.

Panouri de control grafice, usor

de inteles.

Gata de deplasare. Echipat cu roti, bara
de tractiune si doua inele de ridicare.

Alimentare

50
PHASE Hz

lesire

GENERATOR
PREGATIT

Procedee
MMA, EL celulozic,
Craituire
Aplicatii
- Constructia
de magistrale
- Fabricatie industriala
grea
- Constructii metalice
- Vase sub presiune
- Centrale nucleare
- Construirea de nave
- Tncarcare durd
- Industria de procesare
- Craituire arc-aer

Echipamentul include
Cablu de alimentare (5 m)

LINC® 406

Echipamente robuste si fiabile

e Redresor de sudurd conventional,
robust, cu caracteristici excelente
ale arcului.

® (apabil de sudare cu electrozi rutilici,
bazici si celulozici.

e Posibilitate craituire.

e Hot Start — permite amorsarea
excelentd a arcului.

e Arc Force pentru a preveni lipirea
electrodului Tn baia de metal.

Alimentare

o
PHASE

lesire

e

Procedee

MM

A, EL celulozic,

Craituire

Apli

catii

- Constructia
de magistrale
- Fabricatie industriala

gr

ea

- Constructii metalice
- Vase sub presiune
- Centrale nucleare

- Cr

Cablu

- Construirea de nave
- Incarcare dura
- Industria de procesare

dituire arc-aer

Echipamentul include

de alimentare (5 m)

Tensiune alimentare Parametri nominali Gama curent Dimensiune siguranta Greutate _Dimensiuni = :
Produs Cod (50-60Hz) ke) ixLxA (mm) Clasa de protectie
LINC® 405-S K14002-2 / V/3Ph 400A/ 36V@35°/0 /
LINC® 405-5A (cu afisa) K14002-1 230/400V/3 240A 1 29V@100% 15-400 63/40 126 640 x 580 x 700 s 1
LINC® 406 K14104-1 220/380/ 440V / 3Ph ;100%/2396\/\’@%3%?0 40-400 63/40/32 135 650 X 580 X 690

www.lincolnelectric.eu

GAMA ELECTROZI INVELITI
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CONVENTIONAL

HOT ROD 500S Almentare

LINC® 635'5 & SA Almertare 50

50
PHASE Hz

Echipamente robuste si fiabile Aparat de sudura profesional, robust si puternic

lesire lesire
e Redresor de sudurd conventional, @ e (aracteristici excelente ale arcului, pentru @]
robust, cu caracteristici excelente 0 gamad larga de tipuri de electrozi.
ale arcului. ® (urentul maxim de 625 A permite sudarea
Capabil de sudare cu electrozi rutilici, Procedee de electrozi de pana la 6,3 mm si craituirea Procedee

bazici si celulozici. arc-aer cu electrozi de 8 mm.

MMA, EL celulozic, MMA, Craituire, TIG cu

e Posibilitate craituire. Craituire e Temperatura de functionare pentru utilizare zgariere, EL celulozic
* Panouri de control grafice, usor de Aplicatii in desert de pana la 55 °C. Aplicatii
inteles. . Constructia ® (arcasa care permite stivuirea, cu carlig . Constructia

® (ata de deplasare. Echipat cu roti, bara
de tractiune si doud inele de ridicare.

de magistrale

- Fabricatie industriala

grea

- Constructii metalice

- Vase sub presiune

- Centrale nucleare

- Construirea de nave

- Tncarcare dura

- Industria de procesare
- Craituire arc-aer

incorporat. Depozitare si manipulare usoara.

HOT Roo S00 g

de magistrale

- Fabricatie industriald
foarte grea

- Constructii metalice

- Vase sub presiune

- Centrale nucleare

- Construirea de nave

- Incarcare durd

- Aplicatii industriale
dificile

- Craituire arc-aer

Echipamentul include

Cablu de alimentare (5 m) Echipamentul include

Cablu de alimentare (5 m)

Tensiune alimentare Parametri nominali Gama curent Dimensiune siguranta Greutate _Dimensiuni o f
Produs Cod (50-60Hz) ) ) ) ke) ixLxA (mm) Clasa de protectie
LINC® 635-S K14038-2
— 230/400V /3Ph 670/ 44V@35% 15-670 100/63 150 670 X580 X 700
LINC® 635-SA [cu afisaj) K14038-1 400A/36V(@100% P23/ H
HOT ROD 5005 K14089-1 380/415V/3Ph ;7%%6@@3&%?83@ 50-625 63 203 795 x 566 X 813

10 | GAMA ELECTROZI INVELITI www.lincolnelectric.eu






ELECTROZIINVELITI

ELECTROZIINVELITI OTEL CARBON

OMNIA®46

AWS A51: E6013
IS0 2560-A: E38 0 R 11
AC/DC -

RUTILIC (6013)

e Se aplicd pentru otelul
structural ,curat”.

e Diametre mai mici, excelent
pentru piata hobby.

e Foarte potrivit pentru
transformatoarele de
joasa tensiune in circuit
deschis [min. OCV 42 V).

My Vap SN I=8 Slunl 50 &

LINCOLN® 7016DR

AWS A51: E7016-H8
IS0 2560-A: E383 B12H10
AC/DC+

BAZIC (7016)

Cu Tnvelis dublu
Electrod

e Amorsare usoard, usor de reamorsat
— pentru a initia arcul.
e Mult mai usor de sudat la pozitia vertical
ascendent fata de electrodul bazic.
o Ardere linistita, sudabilitate
extrem de buna.
e Putini stropi, nu este nevoie
de rectificare, nu se lipesc.
e Mai usor de sudat, in special
cand existd o pregatire
necorespunzatoare a imbindrilor.

CONARC®49

AWS A51: E7018 H4
ISO 2560-A: E 46 3 B 42 H5
DC+

BAZIC (7018)

o (el mai potrivit electrod
universal bazic pentru
constructii navale si lucrdri
generale de constructii usoare.

o Nivel redus de stropire,
umectare corespunzdtoare si
control complet al bdii de metal.

e Sudarea perfectd si randamentul
de 120% contribuie la
0 productivitate ridicata.

PAI1G PB/2F  PC/2G  PF/3Gu PG/3Gd PE/4G  PH/5Gu  PJ/5Gd
LJKEL T il g BN =l Bl
Denumire /] Lungime Cantitate kg per
produs (mm) (mm) per pachet pachet Cod PAI1G PBI2F PC/2G  PF/3Gu PE/4G PAIG PBI2F PC/2G  PF/3Gu  PH/5Gu  PE/4G
%’g 328 ‘;gg j'g ggggzg Denumire Lungime Cantitate kg per Denumire [4] Lungime Cantitate kg per
' ' rodus mm mm er pachet achet Cod rodus mm mm er pachet achet Cod
3,2 350 181 53 609061 p 8 (mml mml pery P P mml (mm) perp p
OMNIA®46 3,2 450 154 6,2 609062 25 350 600 3,90 829275 25 350 91 45 609266
4,0 350 m 5,0 609063 LINCOLN® 32 350 375 410 829276 3,2 350 131 45 609267
4,0 450 97 59 609064 7016 DR 32 450 375 530 829277 CONARC®49 3,2 450 15 5,2 609309
5,0 450 58 58 609065 4,0 450 240 5,20 829278 4,0 350 100 5.0 609268
4,0 450 93 6,3 609269
5,0 450 66 6,7 609270
ELECTROZIINVELITI OTEL CARBON ELECTROZIINVELITI OTEL INOXIDABIL
LINCOLN® 7018-1 LIMAROSTA® 304L LIMAROSTA® 316L

e Excelent pentru sudarea
de uz general.

e Valori de impact bune,
pana la -50 °C ().

AWS A51: E7018-1 H4R
IS0 2560-A: E 46 5B32 H5
AC/DC+

I
ICEE BT

PA/1G PB/2F PC/2G PF/3Gu PH/5Gu PE/AG

AWS A5.4: E308L-17
IS0 3581-A:E199LR12
AC/DC+/-

o0
LI

e Aspect vizual placut
al cordonului.
e 7gurd cu autodetasare.
e Racordare bund, fara
santuri marginale.

mp:

PA/1G PBI2F PCI2G  PF/3Gu  PEM4G  PH/5Gu
Denumire 1] Lungime Cantitate kg per Denumire [4] Lungime  Cantitate kg per
produs [mm) (mm) per pachet pachet Cod produs [(mm) (mm) per pachet pachet Cod
25 350 172 4,0 619036 2,0 300 125 23 557312
3,2 350 10 4,0 619038 25 350 125 2,7 557329
® \ ! ® , ,
|7_l|.]|§||§9|LN 3,2 450 16 55 619040 ;B“:fROSTA 32 350 135 47 557367
4,0 350 76 4,0 619044 4,0 450 85 58 557398
4,0 450 81 55 619045 5,0 450 55 58 557404
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AWS A5.4: E316L-17
IS0 3581-A:E19123LR12
AC/DC+/-

.
L LI

Nivel min. de molibden 2,7%.
Aspect vizual placut
al cordonului.

Zgurd cu autodetasare.

Racordare buna, fara
santuri marginale.

mp:

PAI1G PBI2F PCI2G  PF/3Gu  PEMG  PH/5Gu

Denumire [4] Lungime  Cantitate kg per

produs [(mm) [(mm) per pachet pachet Cod
2,0 300 200 23 557435
25 350 125 2,7 557442

® , .

Is:.:z:_AROSTA 3,2 350 135 4.8 557466
4,0 450 85 59 557497
50 450 55 59 557503
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ELECTROZIINVELITIDIN OTEL INOXIDABIL CU EMISII REDUSE DE CRVI

CLEAROSTA E 304L e Usurintd si control ridicat al sudorului, datorita 1

AWS A5.4: E308L-17 unui arc stabil si concentrat.

ISO 3581-A: E19 9 L R 22 e Emisii reduse de fum la sudare (pana la -40%) si continut
DC+

mai mic de Cr hexavalent (pana la -60%): mediu de

lucru Tmbunatatit in atelier, pentru toti lucratorii.

304L / 308L .
°

Cu invelis dublu
Electrod

- I = 1= T )4

PAIG PBI2F PCI2G  PF/3Gu  PE/4G  PHI5Gu

Denumire 1] Lungime Cantitate kg per

produs [mm) [mm) per pachet pachet Cod
300 90 1,70 710001

CLEAROSTA | 253,24 350 55 190 710002

E304L 5 350 40 2,10 710003
350 20 1,60 710004

ELECTROZIINVELITIPENTRU REPARATII

REPTEC CAST 31

AWS A5715: ENiFe-Cl
IS0 1071: E C NiFe-Cl 1
AC/DC - .

e Electrod pentru reparatii,

destinat sudarii fontei, fontei

maleabile si fontei cu otel.

Metalul depus din nichel-fier

este usor de prelucrat.

e Se aplicd In special pentru
fontd nodulara.

o Metal depus cu duritate ~180 HB.

o (onductibilitate excelenta,
datoritd vergelei bimetal.

-7 )= )

iy Gy SR 5

PAIG PBI2F PC/2G  PF/3Gu PGI3Gd  PE/AG  PH/5Gu  PJ/5Gd
Denumire 4] Lungime Cantitate kg per Cod
produs [mm) [mm) per pachet pachet
25 300 154 25 400915
EE?TT;C 3,2 350 82 25 400922
4,0 400 47 25 400939

www.lincolnelectric.eu

Adecvat pentru stratul de raddcina.

Porozitate scazuta, amorsare si reamorsare
facila, indepdrtarea excelentd a zgurii.

il Ve SN =N

ELECTROZIINVELITIDIN OTEL INOXIDABIL
PENTRU OTELURI DIFICIL DE SUDAT

CLEAROSTAE 316L

AWS A5.4: E316L-17

SO 3581-A: E19123 LR 22

D

C+

316L

Cu Tnvelis dublu

Electrod

5]
PAIG PBI2F PCI2G  PF/3Gu  PE/4G  PHI/5Gu
Denumire 4] Lungime Cantitate kg per
produs [mm]) [mm) per pachet pachet Cod
300 90 1,70 710009
CLEAROSTA | 253,24 350 55 2,00 710010
E 316L 5 350 40 2,0 71001
350 20 1,70 710012

ELECTROZI DE CRAITUIRE

5

CARBONAIR

Electrozi de craituire

o

w_v‘\

Denumire 1] Lungime Cantitate kgper Interval de Cod
produs (mm)  (mm) perpachet pachet curent(A)
4,0 305 100 0,78 150-250 W000010645
5,0 305 100 1,08 200-250 \W000010443
6,4 305 50 0,98 320-370 W000010444
CARBONAIR 8,0 305 50 134 400-450 \W000010445
10,0 305 50 215 500-550 W000010446
13,0 305 50 3,55 800-1000 \W000010447

LIMAROSTA® 312

AWS A5.4: E312-17
IS0 3581-A:E299R12
AC/DC+

De asemenea, disponibil in Sahara ReadyPack®
— cel mai bun pachet vidat.

e I£ 1= 12 7T )=

e Excelent pentru reparatii.

e Special conceput pentru
oteluri dificil de sudat, cum ar
fi placile de blindaj, otelurile
austenitice cu Mn si otelurile
cu continut ridicat de C.

o Excelenta sudabilitate si
zgurd cu autodetasare.

PAIG PBI2F PCI2G  PFI3Gu  PE/AG  PHI/5Gu
Denumire 1] Lungime  Cantitate kg per Cod
produs [mm) [mm) per pachet pachet
2,0 300 175 2,2 539769
LIMAROSTA® 25 350 125 2,6 557640
312 32 350 150 50 557664
4,0 350 100 5,0 557671

CARBONAIR
PLUS

Electrozi imbinabili
(fara pierderi

e Acest procedeu necesitd
0 sursa de putere MMATn
curent continuu (CC), un
cleste de crdituire si o sursa
de aer comprimat.

la capete)

Denumire @  Lungime Cantitate kgper Intervalde Cod

produs [mm)  (mm) perpachet pachet curent(A)
8,0 355 50 1,80 500-550 W000010448
10,0 430 50 3,22 600-650 W000010449

gﬁSSBONAIR 134 430 50 497 800-1000 | W000010450
16,0 430 25 3,70 1000-1200 | W000010451
19,0 430 25 517 1200-1400 | W000010452

ATENTIE: inainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti fisa de securitate a produsului disponibila pe site-urile noastre web.
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AVANTAJELE SUDARII
CU ELECTROZI

® Manevrare usoara.
e Adecvata pentru sudarea tuturor tipurilor
de metale.

® Poate fi folosita universal, oriunde si de fiecare data.

e Este cea mai bund alegere pentru conditii
exterioare; sudarea in atmosfera protectoare de gaz
nu va produce rezultate bune in conditii de vant.

e (alitate ridicata a sudurii si proprietati mecanice

ridicate.

Usor de invatat.

Zgomot redus.

Costuri de achizitie reduse.

Nu este sensibild la contaminare, cum ar fi rugina,

uleiurile sau grasimile.

¥
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DIAGRAMA DOMENIU UTILIZARE ECHIPAMENTE
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APLICATIITN CONDITII DIFICILE

Aplicatii

Conducte Material aplicat
Construirea de nave Otel carbon

Industria grea Otel inoxidabil
Incarcare durd Aluminiu (limitat)
Constructii metalice Placi cu grosime mare

Industria de procesare
Vase sub presiune
Craituire arc-aer
Centrale nucleare

www.lincolnelectric.eu
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ACCESORII .
F=A <A I <A I < I < I < = I = A T O e
KIT 25C25 W000011138 ° ° ° [
KIT 25C50 W000260684 .
KIT 35C50 W000011139 ° o
KIT 50050+ W000260682 o . o o °
Pistolet TIG WTT217V —135 A — 4 m, robinet, con. 9 mm \W000278880 ° ° ° °
Pistolet TIG WTT217V —135 A — 4m, robinet, con. 13 mm W10529-17-4V . . ° ° . °
Comanda la distantd, 15 m K10095-1-15M ° (] . ° (] . °
Cablu de prelungire pentru comanda la distantd, 15 m K10398 ° (] . ° (] . °
Carucior cu 2 roti W0200002 ° (]
Carucior cu 4 roti K2694-1 .
Cablu de masa 400 A — 70 mm? — 5/10/15 m GRD-400A-70-xM . ° .
Cablu de masa 600 A — 95 mm?2 —10 m GRD-600A-95-10M °
Cleste port-electrod — 400 A — 70 mm?2 - 5/10 m E / H-400A-70-xM . (] . °
Prelungire cablu EXT-70-10M . (] °
Cleste de craituire Flair® 600/1600 W000010136 . . .
Set de prize CA de 48 V (1500 W) K14092-1 °
Kit A/V K14090-1 o
Adaptor M14/DINSe K10376 °
CARUCIOR CU2ROTI CARUCIOR CU4ROTI
W0200002 K2694-1

www.lincolnelectric.eu

)

PISTOLET TIGWTT217V

W000278880
W000278876
W10529-17-4V
W000278885

FLAIR® 600/1600

W000010136
W000010118

CABLU DE MASA
GRD-400A-70-XM

SETURIDE CABLURI

W000011138
W000260683
W000260684

W000011139
W000260681
W000260682

COMANDA LA DISTANTA

K10095-1-15M
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POLITICA DE ASISTENTA PENTRU CLIENTI

Activitatea companiei The Lincoln Electric Company® este reprezentatd de fabricarea si comercializarea de echipamente de sudare, consumabile si echipamente de tdiere de Tnalta calitate. Provocarea noastra este de a satisface nevoile clientilor nostri si de a le depasi asteptarile.
Ocazional, cumparatorii pot solicita de la Lincoln Electric informatii sau sfaturi privind utilizarea de catre acestia a produselor noastre. Angajatii nostri raspund la intrebari cat mai bine, pe baza informatiilor furnizate de clienti si pe baza cunostintelor pe care le pot avea cu privire la
aplicatie. Cu toate acestea, angajatii nostri nu sunt in masura sa verifice informatiile furnizate sau sa evalueze cerintele tehnologice pentru un anumit tip de sudare. In consecinta, Lincoln Electric nu garanteaza si nu si asuma nicio raspundere cu privire la aceste informatii sau sfaturi.
Tn plus, furnizarea unor astfel de informatii sau sfaturi nu creeaza, nu extinde si nu modifica nicio garantie pentru produsele noastre. Orice garantie expresa sau implicitd care ar putea rezulta din informatiile sau sfaturile oferite, inclusiv orice garantie implicita de vandabilitate sau
orice garantie de adecvare pentru scopurile specifice ale fiecarui client, este in mod specific respinsa.

Lincoln Electric este un producdtor receptiv, insa selectia si utilizarea produselor specifice vandute de Lincoln Electric se afla, exclusiv, sub controlul clientului si ramane singura responsabilitate a acestuia. Numeroase variabile, aflate dincolo de controlul Lincoln Electric, afecteaza
rezultatele obtinute in aplicarea acestor tipuri de metode de fabricare si cerinte de service.

Sub rezerva schimbarii — aceste informatii sunt exacte, conform celor mai bune cunostinte ale noastre din momentul tiparirii. Consultati www.lincolnelectric.eu, pentru orice informatii actualizate.

LINCOLN
ELECTRIC

www.lincolnelectriceurope.com
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