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VA MULTUMIM! At ales CALITATEA produselor Lincoln Electric.

e Va rugdm sa examinati pachetul si echipamentul pentru daune. Reclamatiile privind materialele deteriorate in timpul
expedierii trebuie sa fie notificate imediat comerciantului.

e Pentru referinte viitoare, inregistrati in tabelul de mai jos informatiile de identificare a echipamentului dumneavoastra.
Denumirea modelului, codul si numarul de serie pot fi gasite pe placuta cu date tehnice ale aparatului.

Denumire model:

INDEX IN ROMANA
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Informatii privind deSIGNUI ECO .........ooiiiii ettt ettt b e bt bbb e bt bt b e bt b e b e ne e ens

Compatibilitate electromagnetica (CEM)
o 1= 1o - SRS
Instructiuni de instalare si de utilizare
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Specificatii tehnice

DENUMIRE INDEX
TOMAHAWK® 1025 K12048-1
TOMAHAWK® 1538 K12039-1
INTRARE
Tensiune de intrare Putere de intrare la putere nominala Clasa CEM Frecventa
4,3kW @ 100% ciclu de
TH1025 functionare
400V +15% 7,17kW @ 40% ciclu de functionare
Trifazat 7,1 kW la cit;lgoi/e functionare A 50/60Hz
(o]
TH1538 13,7 kW la ciclu de functionare
40%
PUTERE NOMINALA LA 40°C
Ciclu de functionare
(Bazat pe o perioada Curent de iesire Tensiune de iesire
de 10 min.)
100% 40A 96Vc.c.
TH1025 60% 50A 100Vc.c.
40% 60A 104Vc.c.
100% 60A 104Vc.c.
TH1538 60% 85A 114Vc.c.
40% 100A 120Vc.c.
DOMENIUL DE LUCRU
Interval curent de taiere Tensiune maxima circuit deschis Curent arc pilot
TH1025 20 - 60A 320Vc.c. 20A
TH1538 20 - 100A 320Vc.c. 20A
AER COMPRIMAT sau GAZ
Debit necesar Presiune de intrare necesara
TH1025 130 £20% l/min @ 5,5 bari . .
- - 6,0bari + 7,5bari
TH1538 280 +20% l/min @ 5,5bari
DIMENSIUNI RECOMANDATE ALE CABLULUI DE INTRARE S| SIGURANTELOR
Dimergjgigne siguranta (te'mpczrizafé) sau Cablu putere de intrare
isjunctor (caracteristica ,D”)
TH1025 4 x 2,5mm?
TH1538 4 x 4mm?
DIMENSIUNI FIZICE
Tnaltime Latime Lungime Greutate
TH1025 389mm 247mm 510mm 22kg
TH1538 455mm 301Tmm 640mm 34kg

ALTELE

Clasa de protectie

Temperatura de functionare

Temperatura de depozitare

P23

Intre -10 °C si +40 °C

Tntre -25°C si +55°C
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Informat

ii privind designul ECO

Echipamentul a fost proiectat pentru a fi in conformitate cu Directiva 2009/125/CE si regulamentul 2019/1784/UE.

Eficienta si consum de putere la functionare in gol:

Eficienta in cazul consumului maxim de
Index Denumire putere / consumului de putere la Model echivalent
functionare in gol
K12048-1 TOMAHAWK® 1025 87,6%/21W Niciun model echivalent
K12039-1 TOMAHAWK® 1538 86,8% /21 W Niciun model echivalent

Starea de functionare in gol apare in situatiile specificate in tabelul de mai jos

STARE DE FUNCTIONARE iN GOL

Conditie Prezenta
Mod MIG
Mod TIG
Mod ELECTROD
Dupa 30 de minute de nefunctionare
Ventilator oprit X

Valorile eficientei si consumului in starea de functionare in gol au fost masurate prin metoda si in conditiile definite de
standardul EN 60974-1:20XX privind produsele.

Numele producatorului, numele produsului, codului produsului, numarul produsului, numarul de serie si data fabricatiei pot fi
citite pe placuta cu date tehnice.

Unde:

[+ XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

S/N:

P1YYMMXXXXX —

[ 3 |——{Code: XxxXX] XXXXXXK—— 4]
H

P1|YY |MM

XXXXX

.

1-  Numele si adresa producatorului

2- Numele produsului

3- Numarul de cod

4-  Numarul produsului

5- Numarul de serie
5A- tara de fabricatie
5B- anul de fabricatie
5C- luna de fabricatie
5D- numar de ordine diferit pentru fiecare aparat
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Utilizarea tipica a

azului pentru echipament MIG/MAG:

i Sudare pozitiva cu . i
. . Dlanmetr‘ul electrod CC AllmeAntar:e cu . Debit de
Tip de material sarmei Curent Tensiune sarma Gaz de protectie gaz
mm m/min I/min
[mm] Al vl [m/min] [V/min]
Carbon, otel | q.41 | 95:200 | 18+22 35-65 Ar 75%, CO2 25% 12
slab aliat
Aluminiu 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Otel inoxidabil . . . ) Ar98%, 02 2% / -
austenitic 08+16 | 85+300 | 21+28 3-7 He 90%, Ar 7.5% CO2 2,5% | 14716
Aliaj de cupru 09+1,6 175 + 385 23 +26 6-11 Argon 12+16
Magneziu 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28
Proces Tig:

Tn cazul procesului de sudare TIG, utilizarea gazului depinde de suprafata secfiunii transversale a duzei. Pentru pistoale
utilizate Tn mod regulat:

Helium: 14-24 |/min.
Argon: 7-16 I/min.

Notificare: Debitele excesive cauzeaza turbulenta in fluxul de gaz, ceea ce poate aspira contaminanti atmosferici in bazinul
de sudura.

Notificare: Actiunea vantului din lateral sau a unui curent de aer poate intrerupe fluxul gazului de proteciie; pentru a proteja
fluxul gazului de protectie, utilizati un ecran pentru a impiedica actiunea fluxului de aer.

Sfarsitul duratei
de viata

La sfarsitul duratei de viatd a produsului, acesta trebuie eliminat prin reciclare in conformitate cu Directiva 2012/19/UE
(DEEE); informatii privind dezasamblarea produsului si materiile prime esentiale (Critical Raw Material - CRM) continute de
produs pot fi gasite pe site-ul https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx.

Roméana 3 Roméana



Compatibilitate electromagnetica (CEM)

0111
Acest aparat a fost proiectat in conformitate cu toate directivele si standardele relevante. Totusi, acesta poate genera
perturbatii electromagnetice care pot afecta alte sisteme, cum ar fi cele de telecomunicatii (telefon, radio si televizor) sau
alte sisteme de siguranta. Aceste perturbatii pot cauza aparitia unor probleme de siguranta in sistemele afectate. Cititi si
incercati sa infelegeti aceasta sectiune pentru a elimina sau a reduce cantitatea de perturbatii electromagnetice generate de
acest aparat.

Acest aparat a fost proiectat sa functioneze intr-o zona industriala. Operatorul trebuie sa instaleze si sa utilizeze

acest echipament conform descrierii din acest manual. Daca se detecteaza perturbaiii electromagnetice,

operatorul trebuie sa instituie actiuni corective pentru a elimina aceste perturbatii, daca este necesar, solicitand

asistenta din partea Lincoln Electric. Acest echipament nu este inh conformitate cu IEC 61000-3-12. Daca este
conectat la un sistem public de joasa tensiune, este responsabilitatea instalatorului sau a utilizatorului echipamentului sa se
asigure, prin consultarea cu operatorul retelei de distributie, daca este necesar, ca echipamentul poate fi conectat.

fnainte de a instala aparatul, operatorul trebuie s& verifice dacd in zona de lucru existd dispozitive care pot functiona

defectuos din cauza perturbatiilor electromagnetice. Luati in considerare prezenta urmatoarelor dispozitive.

e Cabluri de intrare si iesire, cabluri de comanda si cabluri telefonice care se afla in sau in imediata apropiere a zonei de

lucru si a aparatului.

Transmitatoare si receptoare radio si/sau de televiziune. Calculatoare sau echipamente comandate de calculator.

Echipamente de siguranta si control pentru procese industriale. Echipament pentru calibrare si masurare.

Dispozitive medicale personale, cum ar fi stimulatoarele cardiace si aparatele auditive.

Verificati imunitatea electromagnetica pentru echipamentele care functioneaza in cadrul sau in apropierea zonei de

lucru. Operatorul trebuie sa fie sigur ca toate echipamentele din zona sunt compatibile. Acest lucru poate necesita

masuri suplimentare de protectie.

o Dimensiunile zonei de lucru care trebuie luate Th considerare vor depinde de constructia zonei si de alte activitati care au
loc.

Luati in considerare urmatoarele instructiuni pentru a reduce emisiile electromagnetice ale aparatului.

o Conectati aparatul la sursa de alimentare in conformitate cu acest manual. Daca apar perturbatii, este posibil sa fie
necesara luarea unor masuri de precautie suplimentare, cum ar fi filtrarea sursei de alimentare.

e Cabilurile de iesire trebuie sa fie cat mai scurte posibil si trebuie pozitionate impreuna. Daca este posibil, conectati piesa
de lucru la impamantare pentru a reduce emisiile electromagnetice. Operatorul trebuie sa asigure faptul ca conexiunea
piesei de lucru la Tmpamantare nu cauzeaza probleme sau conditi de functionare nesigure pentru personal si
echipament.

e Ecranarea cablurilor in zona de lucru poate reduce emisiile electromagnetice. Acest lucru poate fi necesar pentru
aplicatii speciale.

& AVERTISMENT

Echipamentul de clasa A nu este destinat utilizarii in locatii rezidentiale in care puterea electrica este furnizata de sistemul

public de alimentare de joasa tensiune. Pot exista potentiale dificultati Tn asigurarea compatibilitatii electromagnetice in

aceste locatii, din cauza perturbarilor conduse, precum si a frecventelor radio.

I /NS
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Siguranta

01/11

&AVERTISMENT

Acest echipament trebuie sa fie utilizat de personal calificat. Asigurafi-va ca toate procedurile de instalare, actionare,
intretinere si reparatii sunt efectuate numai de catre o persoana calificata. Cititi si incercati sa intelegeti acest manual
inainte de utilizarea echipamentului. Nerespectarea instructiunilor din acest manual poate provoca vatamari corporale
grave, pierderi de vieti omenesti sau deteriorarea acestui echipament. Citifi si incercati sa intelegeti urmatoarele explicatji
ale simbolurilor de avertizare. Lincoln Electric nu este responsabil pentru daunele cauzate de instalarea incorecta,
intretinerea necorespunzatoare sau actionarea anormala.

AVERTISMENT: Acest simbol indica faptul ca trebuie respectate instructiunile pentru a evita vatamari
corporale grave, pierderi de vieti omenesti sau deteriorarea acestui echipament. Protejati-va pe
dumneavoastra si pe ceilalti de eventuale vatamari grave sau deces.

CITITI SI INCERCATI SA INTELEGETI INSTRUCTIUNILE: Cititi si incercati s& intelegeti acest manual
fnainte de utilizarea echipamentului. Taierea cu plasma sau craifuirea poate fi periculoasa. Nerespectarea
instructiunilor din acest manual poate provoca vatamari corporale grave, pierderi de vieti omenesti sau
deteriorarea acestui echipament.

ECHIPAMENT ACTIONAT ELECTRIC: Inainte de a lucra cu acest echipament, dezactivati puterea de
intrare utilizand intrerupatorul de la cutia de sigurante. Legati la impamantare acest echipament in
conformitate cu reglementarile electrice locale.

CAMPURILE ELECTRICE S| MAGNETICE POT FI PERICULOASE: Curentul electric care trece prin
orice conductor creeaza campuri electrice si magnetice (CEM). Campurile CEM pot interfera cu unele
stimulatoare cardiace, iar sudorii cu stimulator cardiac trebuie sa se consulte cu medicul Thainte de
utilizarea acestui echipament.

CONFORMITATE CE: Acest echipament este in conformitate cu directivele Comunitatii Europene.

RADIATIE OPTICA ARTIFICIALA: In conformitate cu cerintele din directiva 2006/25/CE si
standardul EN 12198, echipamentul se fincadreaza in categoria 2. Aceasta impune adoptarea
echipamentelor de protectie personala (EPP) care au filtru cu grad de protectie de pana la maximum 15,
conform standardului EN169.

MATERIALELE DE LUCRU POT ARDE: Taierea genereaza o cantitate mare de caldura. Suprafetele si
materialele fierbin{i Th zona de lucru pot provoca arsuri grave. Utilizati manusi si clesti atunci cand atingeti
sau mutati materiale Tn zona de lucru.

GREUTATEA ECHIPAMENTULUI DEPASESTE 30kg: Fiti atenti cand deplasati acest echipament si
solicitati ajutorul unei persoane. Ridicarea echipamentului va poate pune in pericol sanatatea.

BUTELIA POATE EXPLODA DACA ESTE DETERIORATA: Utilizati numai butelii de gaz comprimat care
contin gazul de protectie corect pentru procesul utilizat si regulatoarele de functionare corespunzatoare
pentru gazul si presiunea utilizate. Tineti intotdeauna buteliile Tntr-o pozitie verticala, legate cu lant la un
suport fix. Nu mutati si nu transportati butelile de gaz cu capacul de protectie scos. Nu permiteti ca
pistolul, clestele de lucru sau orice alta piesa sub tensiune sa atinga o butelie de gaz. Butelile de gaz
trebuie sa fie amplasate departe de zonele unde pot fi supuse unor deteriorari fizice sau procesului de
taiere, inclusiv scantei si surse de caldura.

Roméana
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Scanteile de taiere pot provoca explozie sau incendiu.
Tineti materialele inflamabile departe de locul de taiere.
Nu taiati in apropierea unor materiale inflamabile. Tineti
la indemana un stingator de incendiu si stabilifi ca o
persoana care este de fata sa fie pregatita sa il utilizeze.
Nu taiati pe butoaie sau pe alte containere inchise.

Arcul de plasma poate provoca vatamari corporale si
arsuri. Stati la distantd de duza si de arcul de plasma.
Opriti alimentarea cu energie inainte de a dezasambla
pistolul. Nu apucati materialul langa traiectoria de taiere.
Purtati echipament de protectie complet.

Electrocutarea din cauza pistolului sau a cablajului poate
provoca moartea. Purtati manusi de protectie uscate. Nu
purtati manusi umede sau deteriorate. Protejati-va
impotriva electrocutarii izolandu-va fatd de piesa si
impamantare. Tnainte de a efectua o interventie asupra
aparatului, scoateti din priza fisa de alimentare.

Inhalarea fumului rezultat Tn urma taierii va poate pune
in pericol sanatatea. Feriti-va capul de fum. Folosifi
ventilatia forfata sau evacuarea locala pentru a elimina
fumul. Folositi ventilatorul pentru a elimina fumul.

Radiatiile arcului va pot produce arsuri la nivelul ochilor
si va pot afecta pielea. Purtati casca si ochelari de
protectie. Utilizati echipament de protectie auditiva si
purtati cdmasa cu guler inchis cu nasture. Utilizati
masca de sudor cu nivelul corect de umbrire al filtrului.
Purtati echipament de protectie complet.

AR

Inainte de a efectua o interventie asupra aparatului sau

Nu scoateti si nu vopsiti (acoperiti) eticheta.

S

MARCAJE DE SIGURANTA: Acest echipament este adecvat pentru alimentarea cu energie electrica n
cazul operatiilor de taiere efectuate intr-un mediu cu pericol sporit de electrocutare.

Producatorul Tsi rezerva dreptul de a efectua modificari si/sau Tmbunatatiri de design, fara a actualiza n acelasi timp
manualul de utilizare.

Roméana
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Instructiuni de instalare si de utilizare

Cititi intreaga sectiune Tnainte de instalarea sau utilizarea
aparatului.

Locatie si mediu

Acest aparat poate functiona in medii dure. Cu toate

acestea, este important sa se ia masuri simple de

precautie pentru a asigura o durata de viata indelungata
si o functionare sigura:

o Nu asezati si nu utilizati acest aparat pe o suprafata cu
o inclinare mai mare de 15° fata de orizontala.

o Nu utilizati acest aparat pentru dezghetarea tevilor.
Acest aparat trebuie sa fie amplasat in locuri unde
exista o circulatie libera a aerului curat, fara restrictii
pentru miscarea aerului catre si de la aeratoare. Nu
acoperiti aparatul cu hartie, lavete sau carpe cand
este pornit.

e Murdaria si praful care pot fi aspirate in aparat trebuie
sa fie reduse la minimum.

e Acest aparat are un grad de protectie IP23. Mentineti-|
uscat cand este posibil si nu il asezati pe teren umed
sau Tn acumulari de apa.

e Amplasati aparatul departe de masinile cu comanda
radio. Funcfionarea normala poate afecta negativ
functionarea masginilor cu comanda radio din
apropiere, ceea ce poate duce la vatamari corporale
sau la deteriorarea echipamentului. Citifi sectiunea
referitoare la compatibilitatea electromagnetica din
acest manual.

e Nu 1l utilizati In zone cu o temperatura ambiantd mai
mare de 40°C.

Ciclu de functionare

Ciclul de functionare al unui aparat de taiere cu plasma
reprezinta procentul de timp intr-un ciclu de 10 minute in
care operatorul poate utiliza aparatul la curentul nominal
de taiere.

Exemplu: Un ciclu de functionare de 60% inseamna ca
puteti taia timp de 6 minute, dupa care aparatul se opreste
timp de 4 minute.

Consultati sectiunea cu specificatii tehnice pentru
informatii suplimentare despre ciclurile de functionare
nominale ale aparatului.

Conexiunea la sursa de alimentare de

intrare

Verificati tensiunea de intrare, faza si frecventa furnizate
la acest aparat inainte de a-l porni. Tensiunea de intrare
admisa este specificata in sectiunea cu specificatii tehnice
din acest manual si pe placuta cu date tehnice a
aparatului. Asigurati-va ca aparatul este legat la pamant.

Asigurati-vd cd valoarea puterii disponibile de la
conexiunea de intrare este adecvata functionarii normale
a aparatului. Puterea nominald a sigurantelor fuzibile si
dimensiunile cablului sunt indicate in sectiunea cu
specificatii tehnice din acest manual.
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Acest aparat este proiectat sa funciioneze pe baza unor

generatoare antrenate de motor atat timp cat sursa

auxiliara de 400Vc.a. poate furniza suficienta putere

conform indicatjilor din sectiunea cu specificatji tehnice din

acest manual. De asemenea, sursa auxiliara a

generatorului trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii.

e Tensiunea de varf sub forma de unda de c.a. sa fie sub
700V.

¢ Frecventa sub forma de unda de c.a. sa fie intre 50 si
60 Hz.

e Valoarea efectiva (r.m.s.) a tensiunii undei de c.a. sa
echivaleze cu 400Vc.a. +15%.

Este important sa verificati aceste conditii deoarece multe
generatoare antrenate de motoare produc varfuri de
tensiune foarte ridicate. Utilizarea acestui aparat cu
generatoare antrenate de motor care nu corespund acestor
conditii nu este recomandaté si poate deteriora aparatul.

Conexiuni de iegire

/1 AVERTISMENT
Utilizati NUMAI pistolul furnizat impreuna cu acest aparat.
Pentru o inlocuire, consultati sectiunea intretinere a acestui
manual.

/! AVERTISMENT
PROTECTIA PISTOLULUI: Pistolul livrat Tmpreuna cu
sursa de putere este prevazut cu un dispozitiv de siguranta
care mpiedica operatorul sa atinga accidental piese sub
tensiune.

/1 AVERTISMENT
Opriti intotdeauna aparatul cand efectuati o interventie
asupra pistolului.

/1\ AVERTISMENT
Nu scoateti clestele de lucru in timpul taierii; taierea cu
plasma genereaza tensiuni inalte care pot provoca
moartea.

/1\ AVERTISMENT
Tensiune circuit deschis Uo > 100Vc.c.. Pentru informatii
suplimentare, consultati sectiunea cu specificatii tehnice.

Conector de arzator:

Conectati aici arzatorul de
taiere. Conectarea
arzatorului la sursa de
putere se face foarte usor
printr-un conector rapid care
sustine circuitul
declansatorului de arzator,
conducta de gaz si cablul de
alimentare a arzatorului.

Deconectare rapida borna
pozitiva:

Conector de iesire al bornei
pozitive pentru circuitul de
tsiere. In ce priveste
instalatia de legare la
pamént, aceasta trebuie
conectata la piesa de lucru
si la un conector ,DINSE” pe
partea frontala a sursei de
putere.
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Cheie de polarizare a conectorului pistolului:

Acest aparat de taiere cu plasma se utilizeaza cu
arzatorul sau special. Conectorul arzatorului polarizat
previne riscul de a utiliza aparatul cu un model de arzator
necorespunzator. Pozitia cheii polarizate este prezentata
in tabelul de mai jos.

I

Cheie de

polarizare

Aparate 60A Aparate 100A

Comenzi si caracteristici operationale

Autotestare aparat:

Atunci cand porniti aparatul, se executa o autotestare; pe
parcursul acestei testari, toate LED-urile panoului frontal
de comenzi sunt aprinse. Daca unul sau mai multe LED-
uri raman stinse, contactati cel mai apropiat centru tehnic
de service sau Lincoln Electric i raportati starea LED-ului
de pe panoul frontal al aparatului.

Comenzile panoului frontal

Buton Curent de iesire:

Potentiometru folosit pentru a regla
curentul de iegire utilizat in timpul taierii.
Consultati sectiunea cu specificatii tehnice
pentru informatii suplimentare despre
intervalul de curent nominal al aparatului.

Purjare gaz:
Butonul Curent de iesire rotit complet in

sens antiorar permite functia de purjare a
gazului.

LED de pornire/oprire:
Se aprinde cand aparatul este pornit.

LED care clipeste: Retea in afara
intervalului corespunzator. Aparatul este

dezactivat: cand reteaua revine in
intervalul corect, aparatul reporneste
automat.

Nota: Ventilatorul se poate opri automat
daca eroarea persista mai mult de 2
secunde.

LED iesire:
Pistolul de taiere este sub tensiune.

LED care clipeste: Stare de subtensiune
auxiliara interna. Aparatul trebuie oprit si
apoi repornit pentru a functiona din nou.

LED termic:

Aparatul este supraincalzit, iar iesirea a
fost dezactivata. Fenomenul are loc, de
obicei, cand ciclul de functionare al
aparatului a fost depasit. Lasati aparatul
pornit si asteptati sa se raceasca
componentele interne. Reluarea normala
a lucrului este posibila din nou odata ce
LED-ul termic se stinge.

Roméana

LED de stare presiune scazuta gaz:

La aprinderea acestui LED, aparatul
opreste operatia de taiere sau craifuire.
Aparatul reporneste automat atunci cand
este detectatda o presiune corecta a
gazului.

Pentru a verifica/regla presiunea gazului

principal (consultati valorile recomandate

n Specificatiile tehnice din acest manual):

e Cand acest LED se aprinde, aparatul
intra automat in modul Purjare timp de
10 secunde.

e In timpul purjarii, verificati si reglati
presiunea gazului pe manometru si cu
ajutorul  butonului regulatorului de
presiune a gazului principal.

e Daca este necesar, verificati si reglati,
de asemenea, presiunea gazului de
intrare prin intermediul comenzilor
gazului principal de intrare.

LED PIP:

Starea ,Part in place”: capacul de fixare a
arzatorului (sau conectorul arzatorului) nu
este infiletat corespunzator pe capul
arzatorului (sau in conectorul arzatorului
aparatului).

Pentru a restabili aparatul:

o nfiletati bine capul
arzatorului (sau
arzatorului).

e Dupa restabilirea arzatorului, aparatul

nu poate fi repornit timp de circa 5
secunde. In acest timp, LED-ul PIP
clipeste.
(Nota: Daca LED-ul clipeste si apare o
alta eroare PIP sau daca butonul
declansator al arzatorului este apasat,
aparatul revine la starea de eroare:
LED-ul PIP raméane aprins continuu si
este reluata procedura de restabilire).

e Cand LED-ul PIP se stinge, aparatul
este gata de lucru.

de fixare al
conectorul

1MPa = 10bar

[

TH1025

v

TH1538

5

Manometru si _buton regulator pentru

gazul principal:
Permit reglarea si monitorizarea presiunii
gazului principal.

Presiunea gazului principal de intrare
este limitata de acest regulator de
presiune, setat din fabrica la 5,5 bari.
Pentru a regla presiunea gazului,
puneti aparatul pe modul Purjare.
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Selectarea modului de functionare Taiere:
Apasati butonul pentru a selecta modul de

functionare dorit (ledul ,ON” (Pornit)
indica modul selectat):
e CUT (TAIERE) (LED-ul de sus

aprins): pentru operatii de taiere sau
perforare pe o piesa de lucru solida.
¢ GRID (GRILAJ) (LED-ul din mijloc
aprins): pentru operatii de taiere pe o
piesa de lucru de tip grilaj.
GOUGE (CRAITUIRE) (LED-ul de jos
aprins): pentru a indeparta material de
pe o piesa de lucru solida (de ex.:
inlaturarea unui defect sub forma unei
depuneri prin sudura).

Schimbarea modului de functionare este
posibild cand aparatul merge in gol,
precum si in timpul fazelor Purjare, Post-
curgere si Racire.

Apasarea butonului in timpul fazelor Arc
pilot sau Taiere nu are niciun efect.

Lista starilor de eroare

Daca apare o eroare, incercati sa opriti aparatul, asteptati
cateva secunde, apoi reporniti-l. Daca eroarea persista,
este necesara intrefinerea. Contactati cel mai apropiat
centru tehnic de service sau Lincoln Electric si raportati
starea LED-ului de pe panoul frontal al aparatului.

Cap arzator

Clipeste Clipeste
Aceasta stare apare daca arcul pilot nu
este transferat pe piesa de lucru in decurs
de 4 secunde. Aparatul opreste arcul pilot
pentru a preveni supraincalzirea capului
arzatorului.

Pentru a restabili aparatul:

e Eliberati butonul declansator al
arzatorului. LED-urile care clipeau sunt
acum aprinse permanent

e Apasati din nou pentru a elibera
butonul declansator al arzatorului.

o e oo ~

Nu a fost
stabilit niciun
arc pilot

Aprins Aprins Aprins
Butonul declansator al arzatorului este
ap&sat. In aceastd perioadd, aparatul
fncearca sa porneasca arcul pilot de 4 ori.
Daca arcul pilot nu porneste, aparatul intra
automat intr-o stare de siguranta pentru a
permite verificarile necesare.

Pentru a restabili aparatul:

e OPRITI intrerupatorul general.

o Verificafi daca piesele si consumabilele
capului arzatorului sunt asezate corect.

o Verificaii conexiunile electrice ale
arzatorului.

o Reporniti aparatul.

Roméana

Declansatorul
este apasat

o5

o Glleofle e

Aprins Aprins Aprins Aprins
Aceasta stare apare daca aparatul este
pornit (sau daca reporneste dupa racire)
cu butonul declansator al arzatorului tinut
apasat. Aceasta stare permite evitarea
conditiilor de functionare periculoase:
procesele manuale de taiere sau craituire
trebuie sa inceapa NUMAI sub
supravegherea directa a operatorului.

Pentru a restabili aparatul:

e Eliberati  butonul
arzatorului.

e Apasati din nou butonul declangator al
arzatorului.

declansator  al

Daca aceasta stare de eroare persista,
verificali daca exista defectiuni ale
butonului declansator al arzatorului.

Comenzile si conexiunile panoului posterior

A.
Ventilator in
automat.
aparatul.

B.

C.

D.

excesive sau la deteriorarea pistolului.

Ventilator: Acest aparat are un
circuit F.A.N. (Fan As Needed/
functie de
necesitati) in interior:
ventilatorul porneste si opreste
Aceasta  funciie
reduce cantitatea de praf care
este absorbita in interiorul
aparatului, dar si consumul de
energie. Ventilatorul porneste
de fiecare data cand porniti
Ventilatorul va
functiona in continuare ori de

cate ori apasati butonul declansator al arzatorului.
Daca butonul declansator al arzatorului este eliberat
mai mult de cinci minute, ventilatorul se opreste.

Intrerup&tor general: Porneste/opreste alimentarea

Cu energie a aparatului.

Cablu de intrare: Conectare la reteaua de alimentare.

Racord de intrare a gazului: Conectati aici furtunul

prin care ajunge gazul la aparat.

N\ AVERTISMENT
Aparatul trebuie alimentat cu gaz principal curat si uscat
(aer sau azot). O presiune mai mare de 7,5 bari poate
deteriora arzatorul. Nerespectarea acestor masuri de
precautie poate duce la temperaturi de functionare
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Procesul de taiere

Procesul de taiere cu plasma de aer utilizeaza aer sau
azot ca gaz de taiere principal si ca gaz de racire a
pistolului.

Arcul pilot este amorsat dupa cum urmeaza: butonul
pistolului  activeazd un ventil electric (supapa
electromagnetica). Acest ventil asigura debitul de gaz in
timpul taierii si in faza post-curgere.

Principiul de functionare care sta la baza acestor surse de
putere este acela de a furniza un curent care sa ramana
constant la valoarea setata, indiferent de lungimea arcului
de plasma.

Cand va pregatifi de lucru, asigurati-va ca aveti toate
materialele necesare pentru a termina lucrarea si ca v-afi
luat toate masurile de siguranta care se impun. Instalati
aparatul conform instructiunilor din acest manual si nu
uitati sa atasati clestele de lucru la piesa de lucru.

e Cu aparatul oprit, pregatii arzatorul cu consumabilele
adecvate procesului pe care dorifi sa-l utilizati
(TAIERE / GRILAJ / CRAITUIRE). Pentru a selecta
combinatia corectd de consumabile, consultati
manualul de utilizare al arzatorului.

Conectati arzatorul si cablul de lucru la aparat.

Pornii intrerupatorul general de pe partea din spate a
aparatului; LED-ul de pornire/oprire de pe panoul
frontal se aprinde. Unitatea este acum gata de lucru.

e Folosind functia Purjare gaz, verificati alimentarea cu
gaz principal.

e Selectati modul de functionare dorit.

Setati valoarea dorita a curentului cu ajutorul butonului
Curent de iegire.

Pentru a porni procesul selectat, apasati pur si simplu
butonul pistolului, avand grija sa nu orientati pistolul de
gaz spre vreo persoana sau spre alte obiecte decéat cele
de prelucrat. In timpul procesului este posibil s& tineti
pistolul mai departe de piesa de lucru pentru o perioada
mai lunga de timp.

Odata incheiat procesul, eliberarea butonului arzatorului
duce la oprirea jetului de plasma; debitul de gaz va
continua pentru a asigura racirea arzatorului. Timpul post-
curgere este proportional cu curentul de taiere selectat si
este impartit in 4 intervale:

Curent de taiere selectat Timp post-curgere
Sub 30A 15 secunde
Tntre 30A si 40A 20 secunde
Tntre 40A si 50A 25 secunde
Peste 50A 30 secunde
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intretinere

!\ AVERTISMENT
Pentru orice operatie de intretinere sau reparare, se
recomanda sa contactati cel mai apropiat centru tehnic de
service al Lincoln Electric. Operatile de intretinere sau
reparatiile efectuate de centre de service sau persoane
neautorizate atrag anularea garantiei oferite de
producator.

Frecventa operatiilor de intretinere poate varia in functie

de mediul de lucru. Orice deteriorare vizibila trebuie

raportata imediat.

o Verificati integritatea cablurilor si conexiunilor. Tnlocuitj,
daca este necesar.

e Curatati periodic capul arzatorului, verificati
consumabilele si, daca este necesar, inlocuiti-le.

!\ AVERTISMENT

Consultati instructiunile pistolului inainte de a-I inlocui sau

a-l repara.

e Mentineti curat aparatul. Indepartati praful de pe
carcasa utilizadnd o carpa moale uscata, acordand o
atentie deosebita fantelor de admisie/evacuare a
aerului.

/1\ AVERTISMENT
Nu deschideti aparatul si nu introduceti niciun obiect Tn
fantele acestuia. Alimentarea cu energie electrica trebuie
deconectata de la aparat inainte de a realiza o operatie
de intretinere si de service. Dupa fiecare reparatie,
efectuati teste adecvate pentru a va asigura ca sunt
respectate cerintele privind siguranta.
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Politica de asistenta pentru clienti
Activitatea companiei Lincoln Electric este producerea si
comercializarea de echipamente de sudare de inalta
calitate, consumabile si echipamente de debitare.
Provocarea noastra este sa satisfacem nevoile clientilor
nostri si sd depdsim asteptarile acestora. Tn mod
ocazional, cumparatorii pot solicita de la Lincoln Electric
sfaturi sau informatii despre utilizarea produselor noastre.
Raspundem clientilor nostri pe baza celor mai bune
informatii aflate in posesia noastra in acel moment.
Lincoln Electric nu este in masura sa gireze sau sa
garanteze astfel de sfaturi si nu isi asuma nicio
raspundere in ceea ce priveste aceste informatii sau
sfaturi. Negam in mod expres orice garaniie de alta
natura, inclusiv orice garantie de competenta pentru un
scop specific al clientului, cu privire la aceste informatii
sau sfaturi. Din punct de vedere practic, nu ne putem
asuma nicio responsabilitate pentru actualizarea sau
corectarea oricaror astfel de informatii sau sfaturi dupa ce
au fost acordate, iar furnizarea de informatii sau sfaturi nu
creeaza, nu extinde si nu modifica nicio garantie cu privire
la vanzarea produselor noastre.

Lincoln Electric este un producator receptiv, insa
selectarea si utilizarea produselor specifice vandute de
Lincoln Electric are loc exclusiv sub controlul si ramane
singura responsabilitate a clientului. Multe variabile care
nu tin de controlul Lincoln Electric afecteaza rezultatele
obtinute in urma aplicarii acestor tipuri de metode de
fabricatie si cerinte de service.

Sub rezerva modificarii — Aceste informatii sunt exacte pe
baza celor mai bune cunostinte disponibile ale noastre Tn
momentul tiparirii. Va rugam sa consultati adresa de
internet www.lincolnelectric.com pentru orice informatie
actualizata.
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Viteza de taiere

Viteza de taiere se stabileste in functie de:

e Grosimea materialului si tipul de material care este
taiat.

e Valoarea reglatd a curentului. Reglarea curentului
influenteaza calitatea muchiei taieturii.

e Forma geometrica a taieturii (dreapta sau curbata).

Pentru a furniza indicatii despre reglajele optime, a fost
intocmit tabelul urmator, pe baza testelor efectuate pe un
banc de proba automatizat; cu toate acestea, cele mai
bune rezultate pot fi obtinute numai prin experimentarea
directa de catre operator in conditile sale specifice de

lucru.
TH1025 TH1538
Curent oret \:/itezé (cm/min.) oreL Curent oret \:/itezé (cm/min.:) oreL
i A : A : :
Grosime *) moaLE  AFUMINIU N oxipaBIL ®) moaLE : ALUMINIU % \noxipasiL
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DEEE

07/06

Nu eliminati echipamentul electric impreuna cu deseurile obignuite!

in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/CE privind Deseurile de Echipamente Electrice si

Electronice (DEEE) si implementarea acesteia in temeiul legislatiei nationale, echipamentul electric care a

ajuns la sfarsitul duratei sale de viata trebuie colectat separat si returnat la o instalatie de reciclare in conditji

ecologice. In calitate de proprietar al echipamentului, trebuie s& primiti informatii despre sistemele de
. colectare aprobate de la reprezentantul nostru local.

Prin aplicarea acestei Directive Europene veli proteja mediul si sanatatea oamenilor!

Piese de schimb

12/05

Instructiuni de citire a listei de piese

¢ Nu utilizati aceasta lista de piese pentru un aparat al carui cod nu este specificat. Contactati departamentul de service
Lincoln Electric pentru orice cod care nu este specificat.

e Utilizati ilustratia paginii de ansamblu si tabelul de mai jos pentru a stabili amplasarea piesei pe aparatul cu codul
dumneavoastra particular.

e Ultilizati numai piesele marcate cu ,X” in coloana de sub numarul de titlu, solicitat pe pagina de ansamblu (# indica o
modificare la aceasta versiune imprimata).

In primul rand, cititi instructiunile de citire a listei de piese de mai sus, apoi consultati manualul ,Piese de schimb” livrat
impreuna cu aparatul, care contine o referin{a cu numarul piesei descrisa in imagine.

Localizare ateliere de service autorizate

09/16
e Cumparatorul trebuie sa contacteze o unitate de service autorizatd de Lincoln (LASF) pentru orice defectiune
reclamata in perioada de garantie oferitd de Lincoln.

e Contactati reprezentantul dumneavoastra local de vanzari Lincoln pentru a va ajuta sa localizati o LASF sau accesati
www.lincolnelectric.com/en-gb/Asistenta/Locator.

Schema electrica

Consultati manualul ,Piese de schimb” livrat impreuna cu aparatul.
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