IM3023
09/2020
REV06

POWERTEC 305S, 365S, 425S, 505S

BRUKSANVISNING

SWEDISH

®
L] |

ELECTRIC

Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0.
ul. Jana Ill Sobieskiego 19A, 58-263 Bielawa, Poland
www.lincolnelectric.eu



®
| |

ELECTRIC

12/05

TACK For att ni har valt en KVALITETSPRODUKT fran Lincoln Electric.

e Vanligen kontrollera férpackning och utrustning m.a.p. skador. Transportskador maste omedelbart anmalas till
aterforsaljaren eller transportéren.

¢ Notera informationen om er utrustnings identitet i tabellen nedan. Modellbeteckning, kod- och serienummer hittar
ni pa maskinens markplat.

Modellbeteckning:
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Tekniska Specifikationer

NAMN BETECKNING
POWERTEC 305S K14060-1
POWERTEC 365S K14061-1A
POWERTEC 425S K14062-1A
POWERTEC 505S K14063-1A
NATSIDA
Natspanning U1 Klass EMC Frekvens
305S
36 0
42:: 2303/ f‘gg\a/:; 0% A 50/ 60 Hz
505S
Effellftft:)rbrukr_ling vid Matningsstrom l1max cos ¢
markintermittens
3058 13,5 kVA @ 35% Duty Cycle 36 A 0,96
365S 17,3 kVA @ 40% Duty Cycle 455 A 0,95
4258 22,8 kVA @ 40% Duty Cycle 58 A 0,96
505S 29,2 kVA @ 60% Duty Cycle 74 A 0,96
PRESTANDA VID 40°C
(baserainp:gr:?)lttn?ﬁ period) Svetsstrom Natspanning
35% 300 A 29 Vdc
305S 60% 225 A 25,2 Vdc
100% 175 A 22,7 Vdc
40% 350 A 31,5Vdc
3658 60% 285 A 28,2 Vdc
100% 220 A 25 Vdc
40% 420 A 35 Vdc
4258 60% 345 A 31,3 Vdc
100% 265 A 27,3 Vdc
40% 500 A 39 Vdc
505s 60% 410 A 34,5 Vdc
100% 315A 29,8 Vdc
SVETSSTROMSOMRADE
Svetsstromsomrade Max. tomgangsspanning
305S 30 A =300 A 16 + 47 Vdc
365S 30A =350 A 17 + 48 Vdc
425S 30A+420 A 17 + 52 Vdc
5058 40 A+500 A 18 + 60 Vdc
REKOMMENDERADE NATKABLAR OCH SAKRINGAR
Smalt- eller automatséakring Natkabel
230V 400V
305S D32A D20 A 305S 4 Conductor, 4 mm2
365S D40 A D25A 365S 4 Conductor, 4 mm2
425S D50 A D32A 425S 4 Conductor, 6 mm2
505S D63 A D40 A 505S 4 Conductor, 6 mm2
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MATT
Vikt Hojd Bredd Langd
305S 94 kg 770 mm 470 mm 930 mm
365S 141 kg 880 mm 700 mm 1030 mm
425S 151 kg 880 mm 700 mm 1030 mm
505S 159,5 kg 880 mm 700 mm 1030 mm
Relativ fuktighet vid Omgivningstemp. vid .. .
Skyddsklass anvandning (t=20 °C) anvandning Forvaringstemperatur
IP23 <90 % -10°C + +40°C -25°C + +55°C
Svenska 2 Svenska




ECO designinformation

Utrustningen har utformats i enlighet med kraven i direktiv 2009/125/EG och férordning 2019/1784/EU.

Effektivitet och strémférbrukning vid tomgang:

Index Namn .. Effekti.\./itet Vid. max‘imal Motsvarande modell
stromeffekt/forbrukning vid tomgang
K14060-1 POWERTEC 305S 64% / 12W Ingen motsvarande modell
K14061-1A POWERTEC 365S 69% / 46W Ingen motsvarande modell
K14062-1A POWERTEC 425S 65,8% / 22W Ingen motsvarande modell
K14063-1A POWERTEC 505S 71,2% | 22W Ingen motsvarande modell

Tomgangsstatus intraffar vid tillstandet som specificeras i tabellen nedan

TOMGANGSSTATUS
Tillstand Narvaro
MIG-lage
TIG-lage
STICK-lage (fastna)
Efter 30 minuter utan anvandning
Flakt av X

Vardet for effektiviteten och férbrukningen i vilolage har uppmatts med metoden och férhallandena som anges i
produktstandarden EN 60974-1:20XX.

Tillverkarens namn, produktnamnet, kodnamnet, produktnumret, serienumret och tillverkningsdatumet star pa typskylten.

Var:
1-
2-
3-
4-
5.

Svenska
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Code: XXXXX‘ XXXXXX-X
S/N:  PIYYMMXXXXX —
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Tillverkarens namn och adress

Produktnamn
Kodnummer
Produktnummer
Serienummer

5A- tillverkningsland
5B- tillverkningsar

5C- tillverkningsmanad

5D- progressivt nummer som ar unikt for varje maskin
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Typisk gasanvandning till MIG/IMAG-utrustning:

s DC positiv elektrod 5 . .
Materialtyp Traddiameter = — Tradmatning Skyddsgas Gasflode
y [mm] Strom | Spanning [m/min.] y [/min.]
[Al vl
Kol, Iasgt;glagerat 09+11 95+200 | 18+22 35-6,5 Ar75 %, C0O225 % 12
Aluminium 08+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
o Ar98 %, 022 %/
Austenitiskt |~ gg+16 | 85+300 | 21+28 3-7 He 90 %, Ar 7,5 % C022,5 | 14+ 16
rostfritt stal %
Kopparlegering 09+1,6 175+385 | 23+26 6-11 Argon 12+ 16
Magnesium 16+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

TIG-svetsningsprocess:
| TIG-svetsningsprocessen bror gasanvandningen pa munstyckets tvarsnittsomrade. Till vanligt anvénda svetsbrannare:

Helium: 14-24 I/min
Argon: 7-16 I/min

Meddelande: En 6verdrivet hdg flodeshastigheter leder till turbulens i gasstrdmmen som kan suga upp atmosfariska
fororeningar i svetspoolen.

Meddelande: En tvargaende vind eller drag som flyttar sig kan stora skyddsgasens tackning i syfte att spara
anvandningen av skyddsgasskarmen for att blockera luftflodet.

ﬁ Uttjant

| slutet av produktens livslangd maste den bortskaffas for atervinning i enlighet med direktiv 2012/19/EU (WEEE).
Information om demontering av produkten och kritiskt rdmaterial (CRM) som produkten innehaller finns pa
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagnetisk Kompatibilitet (EMC)

Den har maskinen ar tillverkad i enlighet med alla relevanta direktiv och standarder. Trots detta kan den ge upphov till
elektromagnetiska stérningar som kan paverka andra system, som t.ex. telekommunikationer (telefon, radio och television)
eller andra sakerhetssystem. Dessa storningar kan ge upphov till sékerhetsproblem i de paverkade systemen. Las det har
avsnittet for att fa en battre kunskap om hur man eliminerar eller minskar de elektromagnetiska stérningar som maskinen
ger upphov till.

Maskinen ar konstruerad for att anvandas i industriell miljo. Om den skall anvandas i hemmiljé ar det

nodvandigt att vidta sarskilda forsiktighetsatgarder for att undanréja de elekiromagnetsiska stérningar som kan

tankas upptrada. Utrustningen maste installeras och mandvreras pa det satt som beskrivs i den har

bruksanvisningen. Om elektromagnetiska storningar upptacks under drift maste man vidta Idmpliga atgarder
for att eliminera dessa. Om det ar nédvandigt kan detta ske med hjalp fran Lincoln Electric. Det ar inte tillatet att genomfora
forandringar eller modifieringar pa maskinen utan skriftligt tillstand fran Lincoln Electric.

Innan maskinen installeras maste man kontrollera arbetsomradet sa att dar inte finns nagra maskiner, apparater eller annan
utrustning vars funktion kan storas av elektromagnetiska storningar. Beakta sarskilt foljande:

o Natkablar, svetskablar, mandverkablar och telefonkablar som befinner sig inom eller i narheten av maskinens
arbetsomrade.

Radio och/eller televisionsséndare eller mottagare. Datorer och datorstyrd utrustning.

Sakerhets- och dvervakningssystem for industriella processer. Utrustning for matning och kalibrering.

Medicinska hjalpmedel for personligt bruk som t.ex. pacemaker och hérapparater.

Kontrollera den elektromagnetiska stérkansligheten for utrustning som skall arbeta i arbetsomradet eller i dess narhet.
Operatdren maste forvissa sig om att all utrustning inom omradet ar kompatibel i detta avseende vilket kan krava
ytterligare skyddsatgéarder.

e Arbetsomradets storlek ar beroende av omradets utformning och de dvriga aktiviteter som kan forekomma dar.

Beakta foljande riktlinjer for att reducera maskinens elektromagnetiska stralning.

e Koppla in maskinen till spanningsforsorjningen enligt anvisningarna i den har bruksanvisningen. Om stérningar uppstar
kan det bli nédvandigt att installera ett filter pa primarsidan.

e Svetskablarna skall hallas s& korta som mgjligt och de skall placeras intill varandra. Jorda arbetsstycket, om det ar
mojligt, for att pa sa satt minska den elektromagnetiska stralningen. Man maste emellertid kontrollera att jordningen inte
medfor andra problem eller medfor risker for utrustning och personal.

e Att anvanda skarmade kablar inom arbetsomradet kan reducera den elektromagnetiska stralningen. Detta kan bli
nddvandigt for vissa speciella tillampningar.

&VARNING
Denna Klass A svetsutrustning ar inte avsedd att anvandas pa platser dar spanning (volt) kommer fran ett nat med
lagspannings system. Det kan bli problem med att sdkra den elektromagnetiska kompatibiliteten pa dessa platser,
beroende pa att den kan stora kanslig utrustning.

& AN

& VARNING
Denna utrustning éverensstammer med IEC 61000-3-12 forutsatt att kortslutningsstrommen ar storre eller lika med:

POWERTEC 305S: Ssc 2 1.7 MVA
POWERTEC 365S: Ssc 22 MVA

POWERTEC 425S: Ssc 2 3.5 MVA
POWERTEC 505S: Ssc 2 4.5 MVA

| granssnittet mellan anvandarens och det offentliga systemet. Det aligger installatéren eller anvandaren av utrustningen for
att sakerstalla, genom samrad med séljorganisationen operatéren om nddvandigt, att utrustningen ar ansluten endast till ett
nat med en kortslutningsstrom Ssc storre an eller lika med uppgifter i ovanstaende tabell.
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Sakerhetsanvisningar

& VARNING

Denna utrustning far endast anvdndas av behdrig personal. Var noga med att enbart lata behorig personal utfora
installation, drift, underhall och reparationer. Las igenom bruksanvisningen for full férstaelse innan utrustningen tas i drift.
Underlatenhet att folja instruktionerna i bruksanvisningen kan medféra allvarliga personskador, forlust av liv eller skador pa
utrustningen. Det ar viktigt att lasa, och forsta, forklaringarna nedan till varningssymbolerna. Lincoln Electric iklader sig inget
ansvar for skador som ar orsakade av felaktig installation, eftersatt underhall eller onormala driftférhallanden.

01/11

VARNING: Symbolen innebar att instruktionerna maste foljas for att allvarliga personskador, forlust
av liv eller skador pa utrustningen skall kunna undvikas. Skydda Er sjalv och andra mot allvarliga
skador eller dédsfall.

LAS OCH FORSTA INSTRUKTIONERNA: Las igenom, och férsta, den har bruksavisningen innan
utrustningen tas i drift. Ljusbagsvetsning kan vara farligt. Underlatenhet att folja instruktionerna
i bruksanvisningen kan medféra allvarliga personskador, forlust av liv eller skador pa utrustningen.

ELEKTRISK STOT KAN DODA: En svetsutrustning skapar hdga spanningar. Rér déarfor aldrig
vid elektroden, jordkldmman eller anslutna arbetsstycken nar utrustningen ar aktiv.
Isolera Er fran elektroden, jordklamman och anslutna arbetsstycken.

ELEKTRISK UTRUSTNING: Stdng av matningsspanningen med hjalp av strémstéllaren
pa sakringsboxen innan nagot arbete utférs pa utrustningen. Jorda utrustningen i enlighet
med lokala elektriska foreskrifter.

ELEKTRISK UTRUSTNING: Kontrollera regelbundet spanningsmatningen och kablarna till elektroden
~:-3 [ ) och jordklamman. Byt omedelbart ut kablar med skadad isolering. For att undvika att det oavsiktligt
uppstar en ljusbage far man aldrig placera elektrodhallaren direkt pa svetsbordet eller pa nagon
annan yta som ar i kontakt med jordklamman.

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT KAN VARA FARLIGA: En elektrisk strom som flyter genom
‘ en ledare ger upphov till elektriska och magnetiska falt. Dessa kan stdra vissa pacemakers och
m svetsare som har pacemaker maste konsultera sin lakare innan de anvander den har utrustningen.

CE - MARKNING: Denna utrustning &r tillverkad i enlighet med relevanta EU direktiv.

ARTIFICIELL OPTISK STRALNING: Enligt kraven i 2006/25/EG direktiv och EN 12198 standarden,

ar utrustningen en kategori 2. Det gor obligatoriska antagandet av personlig skyddsutrustning (PPE)
med filter med en skyddsniva upp till maximalt 15, vilket kravs enligt EN169-standarden.

ANGOR OCH GASER KAN VARA FARLIGA: Vid svetsning kan det bildas halsovadliga angor och
6 gaser. Undvik att andas in dessa angor och gaser. For att undvika dessa risker maste operattren
ha tillgang till tillracklig ventilation eller utsug for att halla angorna och gaserna borta fran

—N andningszonen.

STRALNING FRAN LJUSBAGEN KAN GE BRANNSKADOR: Anvand en skarm eller svetshjalm
med ett, for uppgiften, ldmpligt filter for att skydda dgonen mot sprut och stralning fran ljusbagen under

ﬁ' svetsningen och nar ljusbagen betraktas. Anvand en lamplig kladsel av flamskyddat material for att
R skydda Din och Dina medhjalpares hud. Skydda personal i narheten med en lamplig skarm av icke
T brannbart material och varna dem sa att de inte tittar pa ljusbagen eller exponerar sig for ljusbagens
stralning.
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SVETSSPRUT KAN ORSAKA BRANDER ELLER EXPLOSION: Avlagsna bréannbara féremal fran
svetsomradet och ha alltid en eldslackare till hands. Svetssprut och heta partiklar fran svetsprocessen
kan latt passera genom sma springor eller 6ppningar in till omkringliggande omraden. Svetsa aldrig
pa tankar, fat, containers eller andra féremal innan Du har forvissat Dig om att det inte finns nagra
brannbara eller giftiga angor narvarande. Anvand aldrig utrustningen i narheten av brannbara gaser,
angor eller vatskor.
SVETSAT MATERIAL KAN ORSAKA BRANNSKADOR: Svetsning genererar mycket varme. Heta ytor
' och material i arbetsomradet kan orsaka allvarliga brannskador. Anvand handskar och en tang for att
AT

)
i

flytta eller hantera material inom arbetsomradet.
il @,

GASFLASKOR KAN EXPLODERA OM DE AR SKADADE: Anvand enbart foreskrivna gasflaskor
med en skyddsgas som ar avpassad for den aktuella processen. Var noga med att enbart anvanda
en tryckregulator som ar avsedd for den aktuella skyddsgasen och det aktuella trycket. Férvara alltid
gasflaskor staende uppratt och forankrade till ett fast foremal. Flytta eller transportera aldrig gasflaskor
utan att férst montera skyddshatten. Lat aldrig elektroden, elektrodhallaren, jordklamman eller nagon
annan del som ar spanningssatt komma i kontakt med gasflaskan. Gasflaskor skall férvaras pa ett
sadant satt att de inte utsatts for fysisk averkan eller for sprut och varmestralning fran svetsprocessen.
SAKERHETSMARKNING: Denna utrustning &r lamplig att anvénda for svetsning i en miljd dar det
S féreligger en forhéjd risk for elektrisk stot.

Tillverkaren forbehaller sig ratten att &ndra pa eller férbattra konstruktionen utan att detta samtidigt aterspeglas i
bruksanvisningen.
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Inledning

Svetsaggregaten i POWERTEC S ar konstruerade for
tradmatning:

e LF22M
e LF24M
e LF24M PRO

POWERTEC S + LF for svetmetod:
GMAW (MIG/MAG)

Foljande utrustning har lagts till POWERTEC 305S:
e bruksanvisning

o Aterledare - 3m

e Trbg sakring-2 A

Féljande har tillkommit pA POWERTEC 365S, 425S,
505S::

e bruksanvisning

o Aterledare - 3m

e Trog sakring-2 A

Rekommenderad utrustning som kan kopas av
anvandaren finns i kapitlet ” Foreslagna Tillbehor”.

Instruktioner for Installation och Handhavande

Las hela detta avsnitt innan installation och anvandning
av utrustningen.

Placering och arbetsmiljo

Maskinen ar konstruerad for att arbeta under besvarliga
forhallanden. Det ar emellertid viktigt att vidta vissa
enkla forsiktighetsatgarder for att sakerstalla lang
livslangd och tillforlitlig drift.

e Placera aldrig maskinen pa en yta som lutar mer &n
15° fran horisontalplanet.

e Anvand inte denna maskin for att tina frusna ror
genom Kortslutning.

e Maskinen maste placeras sa att den fria strdmningen
av ren luft till och fran ventilationséppningarna inte
hindras. Téack aldrig éver maskinen med papper,
trasor eller annat som kan hindra luftstrdmningen.

e Smuts och damm maste férhindras att sugas in i
maskinen sa langt det at mojligt.

e Maskinen haller skyddsklass IP23. Hall maskinen
torr sa langt det ar praktiskt mojligt. Placera den inte
pa vat mark eller i vattenpdlar.

e Placera inte maskinen i narheten av radiostyrd
utrustning. Aven vid normal anvandning kan
funktionen hos radiostyrd utrustning stéras allvarligt
vilket kan leda till olyckor eller skada pa utrustningen.
Las avsnittet om elektromagnetisk kompabilitet i
denna manual.

e Anvand inte maskinen om omgivningstemperaturen
Overstiger 40°C.

Intermittens och o6verhettning

En svetsmaskins intermittens ar andelen tid i procent av
ett tiominutersintervall som svetsaren kan anvanda
svetsmaskinen vid markstrom.

60% intermittens:

== N

6 minuters belastning. 4 minuters uppehall.

Svenska

Overskridning av imtermittenstiden aktiverar

overhettningsskyddet.

[-®-&[-8-2

Minuter eller minska

intermittensen

Inkoppling av matningsspanning

&VARNING
Endast behorig elekiriker far ansluta svetsmaskinen
till elnatet. Installationen maste utforas i enlighet

med svenska elnormer.

Kontrollera spanning, fas och frekvens fér matningen till
maskinen innan den satts pa. Kontrollera jordningen av
maskinen till elnatet.

Matningsspanningen ar 3x230 V 50/60 Hz and 3x400 V
50/60 Hz (400 V: standardval fran fabriken). Mer
information om matningen finns i avsnittet med tekniska
data i denna handbok och pa markplaten pa maskinen.
Foér ytterligare information om matningsspanning se
avsnittet om tekniska specifikationer i denna manual
samt markplaten pa maskinen.

Om matningsspanningen behdver andras:

e Kontrollera att maskinen ar avstdngd och
frankopplad fran strémkallan.

e Demontera bakre platen pa maskinen.

o Koppla X11 och X12 enligt bilden nedan.:

400V 230V

Bild 1

e Satt tillbaka vanstra sidoplaten.
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Kontrollera att den installerade effekten ar tillracklig i
forhallande till maskinens normala drift. No&dvandiga
sakringar och kabelareor finns angivna i avsnittet om
Tekniska data.

& VARNING
Sténg av svetsen forst innan elverket sténgs sa att skador
pa svetsen forhindras nar den drivs av ett elverk

Anslutningar for svetsstrom
Se punkterna [2], [3], [4] och [5] i bild 2.

Reglage och funktioner

1. Strémbrytare TILL/FRAN (I/O): Styr matningsstrommen
till maskinen. Kontrollera att maskinen &r inkopplad
till elnatet innan strdmbrytaren slas pa ("I"). Nar
strdmmen ar ansluten och strombrytaren slas pa tands
indikeringen och visar att maskinen &r klar for svetsning

2. Hoginduktans negativ_utgang (masa): For
anslutning av aterledare.

3. Laginduktans negativ_utgang (masa): For
anslutning av aterledare.

4. Kontakt for tradmatare: 14-stiftkontakt. For
anslutning av extern matning av tradmataren.

5. Positiv utgang: for
matning/trddmatare.

anslutning av

6. Svetsspanningsbrytare: Stall in svetsspanningen

7. Voltmeterbrytare for tradmatare: Med brytaren valjs
polaritet for tradmatarvoltmetern, om sadan anvands.
Med plushandtag (MIG, belagd trad och vissa
processer med flussfylld trad) stalls brytaren pa "+".
Med minushandtag (fér de flesta tillfallen da flussfylld
trad anvands) stalls brytaren pa "-".

Svenska
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Bild 2

8. Sakring: anvand trég sakring:

POWERTEC
3058 365S 4258 5058
2A 3A 3A 3A

9. Matningskabel (5 m): Montera matningskontakten f{ill
befintlig kabel enligt anvisningarna i
bruksanvisningen och folj gallande svenska
elnormer. Inkopplingen far bara goras av behorig
person.

10. Matningskontakt till kylare: For matning av enbart
kylaren.

&VARNING
Kontakten ger 230V, 2,5A och skyddas av en
automatsakring [11].

11. Automatsakring: Skyddar  matningen il
kylarkontakten [10]. Den sténger av strdmmen om
den gar o6ver 2,5 A.  Tryck in for att aterstélla
sakringen.

Svenska



12. Plugg: For COz-gasvarmarkontakt (se kapitlet
"Tillbehér” - K14009-1 COz-varmarkontaktsats).

POWERTEC 305S

POWERTEC
3658, 4258, 5058

Svenska
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Svetskabelkontakter
Anslut aterledaren till uttag [2] eller [3].
fasts pa arbetsstycket med en klamma.

Andra anden

Anslut tradmataren till natet:

o satti pluskabeln i uttaget [5].

e satt i tradmatarkabeln i kontakten [4] (se avsnittet
"Tillbehor”, matning/tradmatarkabel K10347-PG-xM
eller K10347-PGW-xM).

Anvand sa korta kablar som mgjligt.

Stalla in svetsspanningen

40V 520A

38V 420A

30V 320A
25V 220A

20V 120A

15V 20A

123456789101 2345678911234567 8910
A B C

Powertec 3058
WPowertec 3655
WPowertec 4255
WFowertec 5058

Skydd for maskinen och elektriska

kretsar
POWERTEC S ar skyddad mot dverhettning,
Overbelastning och tillfalliga kortslutningar

Om maskinen O&verhettas sanker termoséakringen
strommen till 0. Overhettningen indikeras genom att
termoskyddindikeringen pa framsidan av tradmatningen
blinkar. Termosakringen aterstalls och strdmmen slas pa
nar maskinen svalnat.

POWERTEC S har ocksa skydd mot 6verbelastning och
tillfalliga kortslutningar. Overbelastnings- och
kortslutningsskydden sanker automatiskt strémmen till
ett sakert varde nar de avkanner éverbelastning
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Underhall

&VARNING
For reparationer, andringar och underhall rekommenderar
vi att du vander dig till narmaste servicecenter eller
Lincoln Electrics. Reparationer och modifieringar som
utforts av obehorig verkstad eller personal gor
fabriksgarantin ogiltig.

Synliga skador ska rapporteras och atgardas omedelbart.

Rutinmassigt underhall (dagligen)

¢ Kontrollera konditionen av isolering och anslutningar
pa aterledaren och elektrodkabelns isolering. Byt ut
ledarna omedelbart om isoleringen ar skadad.

e Avlagsna svetssprut ur svetspistolen. Svetssprut
kan stéra gasflodet genom svetspistolen.

o Kontrollera svetspistolens skick. Byt ut den om
nddvandigt.

e Kontrollera att  kylflakten
ventilationsgallren rena.

fungerar. Hall

Periodiskt underhall (efter 200 arbetstimmar, dock

minst en gang per ar)

e GOr det rutinméassiga underhallet, samt:

e Rengdér maskinen. Lossa platarna och anvand
tryckluft (torr luft med lagt tryck) for att avlagsna
damm fran maskinens utsida och insida.

e Rengor och dra at alla svetsanslutningar vid behov.

med maskinens

Underhallsintervallen varierar

arbetsforhallanden.

& VARNING
Vidror inte spanningssatta komponenter.

&VARNING
Maskinen maste stdngas av och kontakten tas ut
vagguttaget innan kapan demonteras.

&VARNING
Koppla loss maskinen fran elnatet fére underhall och
service. Testa maskinen efter reparation for att sékerstalla
en saker funktion.

Svenska
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Transport
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Saker transport och lyftning:

e Lyft endast maskinen utan gastub, kylare och
tradmatare och andra tillbehor.

e Skruva i en lyftégla och belasta axiellt i 45 graders
vinkel som i bild 4.

e Se till att lyftstropparna ar lika langa.

Svenska



Kundtjanstpolicy

The Lincoln Electric Company tillverkar och saljer
hogkvalitativ - svetsutrustning, forbrukningsartiklar  och
kapningsutrustning. Vi stravar alltid efter att uppfylla vara
kunders behov och att Overtraffa deras forvantningar.
Emellanat ber kopare Lincoln Electric om rad eller
information om hur man anvander vara produkter. Vi
svarar vara kunder sa gott vi kan baserat pa den
information vi har tillgang till vid fragetillfallet. Lincoln
Electric kan inte utfarda nagra garantier gallande sadana
rad och atar sig ingen som helt ansvarsskyldighet vad
galler sadan information eller rad. Vi friskriver oss
uttryckligen fran nagra som helst garantier, inklusive
utfastelser om lamplighet for en kunds specifika &ndamal,
nar det galler sadan information eller rad. Inte heller nar
det géller praktiska dvervaganden kan vi ata oss nagot
som helst ansvar for att uppdatera eller korrigering av
sadan information eller rad nar de val har getts, och
tillhandahallande av rad eller information skapar, utokar
eller féréandrar inte nagon garanti med avseende pa
forsaljningen av vara produkter.

Lincoln Electric &r en tillmdtesgaende tillverkare, men val
och anvandning specifika produkter som séljs av Lincoln
Electric ligger uteslutande inom kundens kontroll och
ansvar. Manga variabler ligger utom Lincoln Electrics
kontroll paverkar resultaten av tillampningen av dessa
typer av tillverkningsmetoder och servicekrav.

Kan komma att andras — Denna information ar korrekt sa
langt vi kunnat faststélla vid tiden for tryckning. Vanligen
ga till www.lincolnelectric.com for eventuell uppdaterad
information.

Svenska
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WEEE

07/06

Slang inte uttjant elektrisk utrustning tillsammans med annat avfall!

Enligt Europadirektiv 2012/19/EC ang. Uttjant Elektrisk och Elektronisk Utrustning (Waste Electrical and

Electronic Equipment, WEEE) och dess implementering enligt nationella lagar, ska elektrisk utrustning

som tjanat ut sorteras separat och lamnas till en miljdgodkand atervinningsstation. Som agare till

utrustningen, bor du skaffa information om godkénda atervinningssystem fran dina lokala myndigheter.
B Genom att folja detta Europadirektiv bidrar du till att skydda miljé och hélsal!

Reservdelar

12/05

Instruktion for reservdelslistan

e Anvand inte denna lista for en maskin vars Code No inte ar angivet i listan. Kontakta Lincoln Electric’s
serviceavdelning for Code No som inte finns i listan.

e Anvand sprangskisserna pa Assembly Page och tillhérande reservdelslista for att hitta delar till din maskin.

e Anvand endast delar markerade med "X" i kolumnen under den siffra som anges for aktuellt Code No pa sidan med
Assembly Page (# Indikerar en andring i denna utgava).

Las forst anvisningarna ovan, och sedan reservdelslistan som har levererats med maskinen, denna innehaller
en beskrivande bild med reservdelsnummer.

REAChHh

Kommunikation i enlighet med artikel 33.1 i regelverk (EG) nr. 1907/2006 — REACh.
Vissa delar inuti denna produkt innehaller:

1119

Bisfenol A, BPA, EC 201-245-8, CAS 80-05-7
Kadmium, EC 231-152-8, CAS 7440-43-9
Bly, EC 231-100-4, CAS 7439-92-1
Fenol, 4-nonyl-, grenad, EC 284-325-5, CAS 84852-15-3

i mer @an 0,1 % v/v i homogena material. Dessa substanser ingar i "Candidate List of Substances of Very High Concern
for Authorisation” for REACh.

Din specifika produkt kan innehalla en eller flera av de listade substanser.

Instruktioner for séker anvandning:

e anvand enligt tillverkarens instruktioner och tvatta hdnderna efter anvandning

e forvaras utom rackhall fér barn; far ej placeras i munnen

e kassera i enlighet med lokala regelverk.

Hitta auktoriserade servicestallen

09/16

e Koparen maste kontakta en Lincoln-auktoriserad servicefacilitet (LASF) om en defekt upptacks Lincolns
garantiperiod.

e Kontakta din lokala Lincoln-saljrepresentant for att fa hjalp med att hitta ett auktoriserat servicestalle eller ga till
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektriskt Kopplingsschema

Se "Reservdelslistan” som levererades med maskinen.
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Foreslagna Tillbehor

K10347-PG-xxM

Matning/tradmatning (gas). finns i langder om 5, 10 och 15 m

K10347-PGW-xxM

Matning/trdadmatning (gas och vatten). finns i langder om 5, 10
och 15 m

K14011-1 Aterledare 3m (POWERTEC 305S)
K14018-1 Aterledare 3m (POWERTEC 3658S, 4258S)
K14033-1 Aterledare 3m (POWERTEC 505S)
K14009-1 CO:2 kontaktssats

K14082-1 Strom-spanningsmatarsats

K14071-2 Grillsats

K14037-1 Kylare COOLARC-25

Svenska
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