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SWIATOWE WYZWANIA  SERIALINC-COBOT )
DLA PRZEMYStU SZEROKI ZAKRES ROZWIAZAN

m Alternatywa dla braku spawaczy m Mniejsze ryzyko kontaktu i
m Kontrolowana jako$¢ spawania z dymem spawalniczym
m Ograniczenie czasochtonnych m Prosta robotyzacja

i powtarzalnych zadan m Uproszczone programowanie

Brak profesjonalnej kadry

m\W wielu segmentach przemystu znalezienie
wykwalifikowanych spawaczy jest
wyzwaniem.

Jakos¢
m Wysokiej jakosci komponenty
wymagajg coraz wiekszego nadzoru.

W Ztozone ztgcza spawane wymagajq
wykwalifikowanych spawaczy.

Zdrowie i bezpieczenstwo

m Powtarzalne zadania zwiekszajg ryzyko
zaburzen uktadu miesniowo-szkieletowego.

m \Wysoki komfort pracy.

m Wieksza odlegtos¢ spawacza od jeziorka
spawalniczego. Idealny dla:

m Warsztatéw o duzym zréznicowaniu prac

m Naprawa i regeneracja

m Podwykonawcy instalacji

m Producenci konstrukcji stalowych
i zaktady ustugowe

m Przemyst budowniczy i produkcja maszyn

m (Centra szkoleniowe i programy
edukacyjne

Koszty

m Warsztaty o duzym zrdznicowaniu
prac i niskim wolumenie maja opory
przed inwestycjami w automatyzacje.
| Btedne wyobrazenie

0 kosztach automatyzacji.

W Bardzo duze elementy wymagajq
zbyt duzej inwestycji i powierzchni.




SERIALINC-COBOT/PROSTA ROBOTYZACIA

Intuicyjne programowanie

Inteligentny uchwyt spawalniczy
Recznie naprowadz ramie robota na wtasciwg pozycje,
uzywajgc zamontowanego na uchwycie urzgdzenia
zwalniajgcego.

Oparty na ikonkach graficznych
Konsola programujaca w formie tabletu, wyposazona

na osi czasu, skraca czas nauki. Wystarczy przeciggngc
ikonke na 0$ czasu. Wtyczka Lincoln Arc Welding
sterujemy w podobny sposadb.

Modut z przyciskami Dual-Action

(zas programowania cobota zostaje skrécony do minimum dzieki mozliwosci

uczenia ruchu za pomoca rejestracji punktow na uchwycie spawalniczym.

Modut przyciskéw, umieszczony przy uchwycie, pozwala spawaczowi na rejestrowanie
punktéw spawania [poczatek/koniec), jak réwniez na zmiane trajektorii robota.

Zaawansowane funkcje programowania

Wielo-
warstwowos¢

Ergonomiczne menu
zapewnia tatwe
programowanie
sekwencji spawania
wielowarstwowego.

Wyszukiwanie
dotykowe

Sprawdzanie potozenia
elementu spawanego

i modyfikacja jego
przesuniecia w stosunku
do punktu odniesienia.

Search4

Search3
Search 2

w system ikonek graficznych i mozliwos$¢ programowania Bezpiecz ny
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ierunel
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Wszechstronnos¢

i niezawodny cobot

¥ Najwyzsze
bezpieczenstwo

Konstrukcja cobota

i inteligentna technologia
wyszukiwania dotykowego
umozliwia Linc-Cobotowi
bezpieczng prace ramie

w ramie z cztowiekiem.

Sledzenie ztacza

Modut Through Arc Seam
Tracking (TAST) umozliwia
Sledzenie spawanego ztgcza.
Potozenie uchwytu mozna
programowac w dwach osiach
[pionowo i poziomo).

Mobilnosc i adaptacja

tatwe wdrozenie i programowanie
Spawania w Ciggu paru minut.
Szybka automatyzacja zadan,
zwiekszajgca wydajnosc

i przepustowosc.

Do wyboru wersja wozkowa

lub platformowa, adekwatna

do wtasnych aplikacji.

Bez koniecznosci
serwisowania

Niezawodnos¢ jest najwazniejsza.
Cobot zostat zaprojektowany na
osiem lat pracy BEZ koniecznosci
serwisowania silnikéw, reduktoréw,
czujnikdw, kabli oraz smarowania
— zapewniajgc komfort pracy.



WOZEK LINC-COBOT / PELNA KOMPAKTOWOSC

WOZEK LINC-COBOT

B Fanuc CRX 10iA/L z konsolg (tabletem)
W Zintegrowane przyciski do sterowania uchwytem
m 7rddfo pragdowe Power Wave® R450
m Podajnik drutu AutoDrive® 4R100
m Uchwyt do spawania zrobotyzowanego
m Coolarc 26 [dla zestawu

z chtodzeniem cieczg)
| Zasilanie jednofazowe (Plug & Play)
| Blat spawalniczy
m Podwozie z kdtkami Heavy Duty
| Podstawka stabilizujgca

| Schowek wysuwany
i podstawka pod konsole
m Ostona przed tukiem
elektrycznym

Chtodzenie ciecza

Chtodzenie powietrzem

Wyposazenie opcjonalne
m Oprogramowanie z funkcjami wyszukiwanie dotykowego,
spawania wielowarstwowego i $ledzenia ztacza
W Stot narzedziowy H28, 800x800x25mm
| Urzadzenie odciggowe MOBIFILTER do uchwytu konwencjonalnego™
m Urzadzenie odciggowe Linc-Extractor*

Indeks AIR LE550 WATER BW500 WATER FX500
Sam wozek AS-RM-2461-3 AS-RM-91506096 | AS-RM-91506098
Wozek +

. | AS-RM-91506401 | AS-RM-91506421 | AS-RM-91506441
oprogramowanie

Wozek + blat AS-RM-91506402 | AS-RM-91506422 | AS-RM-91506442

Wozek +blat +

. | AS-RM-91506403 | AS-RM-91506423 | AS-RM-91506443
oprogramowanie

Stal niestopowa i nierdzewna v v
Aluminium v X

Uchwyt konwencjonalny v (oprécz aluminium) v

UchwytY z odciggiem dyméw v/ X
spawalniczych

Zastosowanie wysokopradowe - 450A@100% typowe - 380A@100%
Ciezar wozka 500 kg 470 kg

Wymiary wézka

1672 x 800 mm

Dopuszczalne obcigzenie 226 kg
Wymiary blatu 800 x 800 mm
Ciezar blatu 120 kg

*Wydajnosc systemu odciggu dymow spawalniczych
zalezy od zastosowanego procesu i jego parametrow.
Na stanowisku pracy nalezy zastosowac urzqdzenia odciggowe
dymow spawalniczych, zapewniajgc bezpieczeristwo spawaczom oraz /

odpowiednig ochrone srodowiska. Prosimy o kontakt w tej sprawie.




PLATFORMALINC-COBOT/DOSTOSUJ SWOJE NARZEDZIE

PLATFORMA LINC-COBOT

® Fanuc CRX 10iA/L z konsolg (tabletem)
B Zintegrowane przyciski do sterowania uchwytem

Przenosny

® 7rédto pragdowe Power Wave® R450
m Podajnik drutu AutoDrive® 4R100
m Uchwyt do spawania zrobotyzowanego

m Coolarc 50 (dla zestawu
z chtodzeniem cieczg)

W Ztacze Ethernet

m Zasilanie jednofazowe (Plug & Play)

m Schowek wysuwany i podstawka

dk |
pod konsole Otwarty obszar

1. ‘ - roboczy zwieksza
o L] . ﬁ* g £ - Yy,
Wyposazenie opcjonalne .= elastycznosé

m Modut Advance

| Ostona przed tukiem elektrycznym

Platforma Plug and Play

m Oprogramowanie z funkcjami wyszukiwania z uchwytem chtodzonym

dotykowego, spawania wielowarstwowego i sledzenia ztacza powietrzem lub ciecza,
m Urzadzenie odciggowe MOBIFILTER do uchwytu konwencjonalnego™ konwencjonalnym lub
m Urzadzenie odciggowe Linc-Extractor* z odciggiem dymow.

Woalna przestrzen przed
cobotem pozwala na dowolng

Indeks AIR LE550 WATER BW500 WATER FX500 modyfikacje stanowiska Z blatem roboczym lub oprzyrzadowaniem Bezposrednie spawanie duzych elementéw
Platforma AS-RM-91506100 | AS-RM-91506106 | AS-RM-91506110 spawalniczego.
Platforma

AS-RM-91506501 | AS-RM-91506521 | AS-RM-91506541 Chtodzenie cieczg | Chtodzenie powietrzem

el il Stal niestopowa i nierdzewna v v
P'atf:r;":d AS-RM-91506502 | AS-RM-91506522 | AS-RM-91506542 Aluminium v X
+modut Advance Uchwyt konwencjonalny v v
Platforma Uchwyt z odciggiem v X
+modut Advance | AS-RM-91506503 | AS-RM-91506523 | AS-RM-91506543 dyméw spawalniczych (oprdcz aluminium)

+0pro ramowanie . wysokoprgdowe - typowe -
2 Zastosowanie Y ora vo
450A@100% 300A@100%
*Wydajnosc systemu odciggu dyméw spawalniczych zalezy od zastosowanego procesu i jego parametréw. Na stanowisku pracy nalezy Clezar 670 kg 640 kg
zastosowac urzqdzenia odciggowe dymdéw spawalniczych, zapewniajgc bezpieczeristwo spawaczom oraz odpowiednig ochrone Srodowiska. Wymiary 1480 x 1000 mm

Prosimy o kontakt w tej sprawie.




WYSOKOWYDAINY SYSTEM SPAWALNICZY
SPRAWDZONY W WARUNKACH RZECZYWISTYCH

WIODACA NA RYNKU

5-LETNIA
GWARANCJA

Parametry spawania

W 450A przy cyklu pracy 100%
W Zakres pradu spawania: 5-500A

Podajnik do spawania

zrobotyzowanego
| Wydajne podajniki drutu
m 4-rolkowy mechanizm MAXTRAC®

W Precyzyjne sterowanie predkoscia
podawania drutu

Sprawdzone w warunkach
przemystowych zrddta
pradowe Power Wave®
oferujg wiodaca w branzy
5-letnig gwarancje.

/N petnipotaczony

Power Wave® R450 w potgczeniu z konsola
Linc-Cobot TP zapewnia dostep do
systemu petnego sterowania procesem.

Weld Mode Number : #18 RapidArc ArMix
Wire : Steel1.2 mm

Magnum PRO

FX500

Seria uchwytow
spawalniczych

Pétautomatyczny

uchwyt spawalniczy MIG
przeznaczony do pracy

w wysokich temperaturach.

Konwencjonalny | Konwencjonalny | Odcigg dyméw
380A@100% 500A@100%
Ch’rgdzeme Chtodzenie ciecza
powietrzem

Stal niestopowa

Stal niestopowa

o Stal niestopowa
i nierdzewna,

Gas : Arco2 ini ini
B i nierdzewna aluminium i nierdzewna
Current 185.0 Amps
0,8-12mm 0,8-16 mm
Trim ; 09
UltimAre : 0.0
Travel Speed: 55.0 cm/min /—
System chtodzenia
Bardzo wydajne chtodnice:
COOLARC 26 do wozka Linc-Cobot.
®
MOdU‘I' POWEI’ WaVE Advance COOLARC 50 do platformy Linc-Cobot.

Dostepny w wersji platformowej

Linc-Cobot, poszerza zakres prac

spawalniczych.

W Zapewnia spawanie STT®,
AC MIG, ACTIG i AC TIG-HF




Poza typowym trybem CV i pulsem, Power Wave® R450 posiada tez szereg proceséw zaawansowanych.

ALUMINIUM

STAL NIESTOPOWA | NIERDZEWNA

OPTYMALNE PARAMETRY tUKU.
ODPOWIEDNIPROCES DO KAZDEGO ZASTOSOWANIA

Power Wave® R450
RapidArc® « Najlepszy proces
wysokowydajnego
Maksymalna spawania do zastosowan
predkos¢ spawania przemystowych

« Zwiekszona predkos¢ |||
spawania 0 50% |||
« Spadek ilosci
odpryskéw 0 15%

Precision Pulse™ - Usprawnia spawanie

w pozycjach wymuszonych
WVSOka.WydaJnosc - Zwieksza kontrole jeziorka
spawania pulsem spawalniczego
dla prac wymagajacych . ggranicza iloge
elastycznosci wprowadzonego ciepta

- Utatwia spawanie waskich
szczelin

Pu|se-0n_Pu|se® - Doskanata kontrola ilosci

wprowadzonego ciepta,
szczegdlnie

Wyglad spoiny jak

spawaniu TIG. wazna dla cienkich blach
Wydajnoséc¢ spawania [0 grubosci ponizej 7 mm)
MIG/MAG - Eliminuje koniecznos¢

spawania zakosami

- Doceniany przez wszystkich
spawaczy, niezaleznie od
poziomu umiejetnosci

- Do spawania aluminium,
gdy wydajnosc¢ i wyglad
spoiny sg krytyczne

STAL

Z modutem Advance

Rapid X®

Wysoka predkosc spawania,
niska energia liniowa i mata
ilos¢ odpryskow

- Przetom w wydajnosci

- Zwigkszenie predkosci

proceséw spawania

spawania 0 40%

Il ' '
- Spadek ilosci odpryskow JE— —
030% 1| Rapid X® 30cm

AC-STT™

Najlepsze w branzy rozwigzanie
do spawania cienkich blach

Balans AC

AdAAAAALAL o0 gY

Adddddd o
Adddd
¥ V' W

- Sprawdzony proces STT®

- Doskonata kontrola ilosci

- Brak przepalen i odpryskéw

0,6mm

z kontrolowanym Czasem materiat i szczelina

polaryzacji dodatniej/ujemnej AC

wprowadzonego ciepta

STAL NIESTOPOWA
I NIERDZEWNA / NIKIEL

STT®

Sprawdzone w branzy
spawanie warstwy graniowej
potaczen rurowych

- tatwe wykonanie warstwy

- Eliminuje najczestsze problemy

graniowej, nawet przy mniejszych
umiejetnosciach operatora

zwigzane z przepalaniem
i brakiem przetopu

- Wiekszy scieg, ptaskie lico spainy,

doskonata warstwa graniowa,
bardzo dobre wtopienie

ALUMINIUM

AC Aluminium Pulse
Zwiekszona wydajnosc i jakosc
spawania aluminium

- Zwiekszenie predkosci

- Wzrost wydajnosci

- Ulepszona zdolnosc¢

- Mniejsze ryzyko przepalen

spawania 0 40%

stapiania 0 75%

wypetniania szczelin




ARCM

APPLICATION RESOURCE CENTER

PLACOWKIARC
Application Resource Centers

Application Resource Centers, znane réwniez jako placowki ARC,  Placéwki ARC dysponuja dedykowanymi miejscami i sprzetem do
mieszczg najnowsze technologie Lincoln Electric i specjalistdw,  demonstracji i testowania rozwigzari w zakresie spawania, ciecia,
ktdrzy pomagajg rozwijac i dostarczac rozwigzania w zakresie  spawania wirtualnego i automatyzacji.

wydajnosci, ktére tworzg nowe mozliwosci dla naszych  Ponadto w kazdym ARC znajdujg sie sale lekcyjne, w ktorych prowadzone
obecnych i przysztych klientdw. sq zajecia dotyczgce proces6w, maszyn i materiatow spawalniczych.
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UMOW SIENA
PREZENTACJE




