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KOSZONJUK! Kdszoénjik, hogy a Lincoln Electric termékek MINOSEGET valasztotta.

e Kérjik, vizsgalja meg, hogy a csomagolas és a berendezés nem sérilt-e meg. A szallitds soran megseérult
anyagokra vonatkozo igényekkel kapcsolatosan azonnal értesiteni kell a forgalmazét.

e A koénnyebb hasznalat érdekében kérjik, adja meg termékazonosité adatait az alabbi tablazatba. A tipus neve,
kddja és sorozatszama a gép adattablajan talalhaté meg.

Tipus neve:
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Miszaki adatok

NEV TARGYMUTATO
SPRINTER® 160S CE K14436-1
SPRINTER® 180S CE K14437-1
BEMENET
Bemeneti fesziiltség U1 EMC osztaly Frekvencia
SPRINTER® 160S CE o 1_fazial]
230V £10%, 1 fE::lZ.ISL’J A 50/60 Hz
SPRINTER® 180S CE 120 V £ 10%, 1 fazisu
Bemeneti teljesitmény Bemeneti Amper |1max Teljesitménytényez6 a maximalis
névleges cikluson P bemeneti aramhoz
0,
SPRINTER® 160S CE 25KVA@ 1x 120V, 25% 200A
terhelhetéség ’ 099
6kVA@ 1x230V, 35% 25 5A ’
terhelhet6ség '
SPRINTER® 180S CE 25KVA@ 1x 120V, 25%
o 20,6A
terhelhet6ség
NEVLEGES KIMENETI TELJESITMENY
Nyitott Terhelési ciklus,
Eliaras Bemeneti aramkori 40 °C Kimeneti Kimeneti
! fesziiltség fesziltség | (10 perces id6tartam | aramerdsség| fesziltség
csucs alapjan)
45% 160A 26,4V
SPRINTER® 160S CE 60% 150A 26V
1x230V 100% 110A 244V
X
35% 180 A 272V
SPRINTER® 180S CE SMAW 95V 60% 150A 26V
100% 110A 244V
60% 85A 234V
SPRINTER® 160S CE
1 %120V 100% 60A 244V
X
60% 85A 23,4V
SPRINTER® 180S CE
100% 60A 224V
45% 180 A 17,2V
SPRINTER® 160S CE 60% 160A 16,4V
1x230 V 100% 120 A 14,8V
X
25% 200A 18V
SPRINTER® 180S CE G(_Tr/l*c‘;N "y 60% 160A 16,4V
emelése) 100% 120 A 14,8V
60% 110A 14,4V
SPRINTER® 160S CE
1x120 V 100% 100A 14V
60% 110A 14,4V
SPRINTER® 180S CE
100% 100A 14V
HEGESZTESI ARAM TARTOMANYA
. e GTAW
Bemeneti feszliiltség SMAW (TIG emelése)
1x230V 20A+160A 10A+180A
SPRINTER® 160S CE
1x120V 20A+85A 10A+110A
1x230V 20A+180A 10A+=200A
SPRINTER® 180S CE
1x120V 20A+85A 10A+=110A
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JAVASOLT TAPKABEL ES BIZTOSITEK MERETEK

DZ/Gf tipusu biztositék vagy D megszakitd

Tapkabel csatlakozoéval

SPRINTER® 160S CE 16 A D16A* 3 vezetékes, 2,5 mm?
SPRINTER® 180S CE ’ 3 tls, 16 A/250 V
A hosszabbité kabel maximalis hossza A hosszabbitd kabel minimalis mérete
SPRINTER® 160S CE
100 m** 4 mm?
SPRINTER® 180S CE
HEGESZTESI FESZULTSEG SZABALYOZASI TARTOMANY
Bemeneti fesziiltség SMAW GTAW (emeléses TIG)

1x230V 208V +264V 10,4V+17,2V
SPRINTER® 160S CE

1x120V 208V +231V 10,4V+14,4VA

1x230V 20,8V +27,2V 10,4V+18V
SPRINTER® 180S CE

1x120V 208V +231V 10,4V+14,4V

MERET
Témeg Magassag Szélesség Hossz
SPRINTER® 160S CE
8,4 kg 305 mm 162 mm 438 mm
SPRINTER® 180S CE
EGYEBEK
Védelmi besorolas Maximalis gdznyomas Mikodési paratartalom (t= 20 °C)
SPRINTER® 160S CE
IP23S 0,5 MPa (5 bar) <90%
SPRINTER® 180S CE
Uzemi hémérséklet Tarolasi hémérséklet
SPRINTER® 160S CE
-10 °C és +40 °C kozott -25 °C és +55 °C kozott

SPRINTER® 180S CE

*D16A esetén a maximalis munkaciklus 15% 180 A esetén SMAW-ban (KEZI [VHEGESZTES MOD)
**ajanlott D20A vagy D25A biztositék - hosszabbité kabelhez
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ECO tervezési informaciok

A berendezést ugy tervezték, hogy megfeleljen a 2009/125/EK iranyelvnek és a 2019/1784/EU rendeletnek.

Hatékonysag és készenléti energiafogyasztas:

Hatékonysag maximalis
targymutato név energiafogyasztas/készenléti Egyenértékii modell
energiafogyasztas esetén
K14436-1 SPRINTER® 160S CE 81% / N/A Nincs egyenértékl modell
K14437-1 SPRINTER® 180S CE 82% / N/A Nincs egyenértéki modell

A készenléti allapot az alabbi tablazatban meghatarozott feltételek fliiggvénye

KESZENLETI ALLAPOT
Allapot Jelenlét
MIG méd Nem all rendelkezésre
TIG mod Nem all rendelkezésre
KEZI IVHEGESZTES méd Nem &ll rendelkezésre
30 perc tétlenség utan Nem all rendelkezésre
Ventilator ki Nem all rendelkezésre

A hatékonysag és a készenléti energiafogyasztas értékét az EN 60974-1:2022 termékszabvanyban meghatarozott

modszerrel és feltételekkel mértik.

Az adattablardl leolvashaté a gyarté neve, a termék neve, a kddszam, a termék szama, a sorozatszam és a gyartas

datuma.
[ XXXXXXX i
XXXXXXKKKK —]
[ 3 |——{Code XoxxXX|_XXXXXXHX—] 4]
SIN._PTYYMMXXXXX ﬁ@
P1]1YY | MM XXXXX
Ahol:

1- Gyartd neve és cime
2- Termék neve
3- Kbédszam
4- Termék szama
5- Sorozatszam
5A- gyartasi orszag
5B- gyartasi év
5C- gyartasi honap
5D- gépenként eltérd sorszam
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Tig eljaras:

A TIG hegesztési folyamat soran a gazfelhasznalas a fuvoka keresztmetszetétél fligg. Szokasosan hasznalt
hegesztbpisztolyok esetén:

Hélium: 14-24 |/perc
Argon: 7-16 l/perc

Megjegyzés: A tllzott aramlasi sebesség turbulenciat okoz a gazaramban, amely |égkéri szennyezddést szivhat be a
hegesztéfirdébe.

Megjegyzés: Az oldalszél vagy a huzat megzavarhatja a védégaz lefedettségét. A védégazzal vald takarékossag
érdekében hasznaljon arnyékolast a légaramlas akadalyozasahoz.

E Elettartam vége

A terméket az élettartama végén a 2012/19/EU (WEEE) iranyelvnek megfeleléen Gjrahasznositassal kell artalmatlanitani,
A termék szétszerelésével és a termékben Iévé kritikus nyersanyagokkal (CRM) kapcsolatos informacié itt talalhato:
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagneses osszeférhetéség (EMC)

11/04
Ezt a gépet az 6sszes vonatkozo iranyelvnek és szabvanynak megfeleléen tervezték meg. Ennek ellenére tovabbra is
létrehozhat olyan elektromagneses zavarokat, amelyek hatassal lehetnek egyéb rendszerekre, mint példaul
telekkommunikacios (telefon, radio és televizid) vagy egyéb biztonsagi rendszerek. Ezek a zavarok biztonsagi problémakat
okozhatnak az érintett rendszereken. Olvassa el és értse meg ezt a szakaszt annak érdekében, hogy kizarja vagy
lecsOkkentse a gép altal keltett elektromagneses zavar mennyiségét.

Ezt a gépet ipari kdrnyezetben valé hasznalatra tervezték. Az otthoni kérnyezetben val6é hasznalathoz kilénés

ovintézkedéseket kell betartani az esetleges elektromagneses zavarok kikiiszébdlése érdekében. A kezelének

ezt a berendezést a jelen kézikdnyvben leirtak szerint kell Gzembe helyeznie és mikddtetnie. Elektromagneses

zavarok észlelése esetén a kezel6nek korrekcios intézkedéseket kell hoznia ezeknek a zavaroknak a
kikliszObolésére, sziikség esetén a Lincoln Electric segitségével.

& FIGYELEM
Ez a berendezés megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak.

A gép uzembe helyezése el6tt a kezel6nek le kell ellendriznie, hogy a munkateruleten nincsenek-e olyan berendezések,

amelyek az elektromagneses zavarok miatt nem miikddnének megfeleléen. Figyelembe kell venni a kbvetkezéket.

e A munkaterlleten vagy a munkaterllet vagy a gép kdzelében elhelyezked6 bemend és kimend kabelek,

vezérlékabelek és telefonkabelek.

Radié- és/vagy tv-adok és vevok. Szamitdgépek vagy szamitdgépes vezérlésii berendezések.

Biztonsagi és ellen6rz berendezések ipari folyamatokhoz. Kalibralé és mérd berendezések.

Személyes orvosi eszk6zok, mint példaul pészmékerek és hallokésziilékek.

Ellenérizze a munkaterlleten vagy annak koézelében mikddé berendezések elektromagneses zavartlréset.

A kezeldnek meg kell gy6zddnie arrol, hogy a kornyéken lévé 6sszes berendezés kompatibilis. Ehhez tovabbi

védelmi intézkedésekre lehet szlikség.

e A munkateriilet méretének meghatarozasakor figyelembe kell venni a terlilet felépitését és az ott végzett tovabbi
tevékenységeket.

A gép altal kibocsatott elektromagneses kibocsatas csokkentéséhez kdvesse a kdvetkezé utmutatasokat.

e A gépet a jelen kézikdnyvben leirtaknak megfeleléen csatlakoztassa az aramforrashoz. Zavar fellépése esetén
tovabbi dvintézkedésekre lehet sziikség, mint példaul az aramforras sziirése.

e A kimend kabeleknek a lehet6 legrovidebbeknek kell lennilk, és egymashoz a lehet6 legkdzelebb kell
elhelyezkedniiik. Amennyiben lehetséges, az elektromagneses kibocsatas csdkkentése érdekében féldelje le a
munkadarabot. A kezel6nek le kell ellendriznie, hogy a munkadarab leféldelése nem okoz-e problémakat vagy nem
biztonsagos tzemi kérilményeket a személyzet és a berendezések szamara.

o A munkatertleten talalhat6 kabelek learnyékolasa csékkentheti az elektromagneses kibocsatast. Ez sziikséges lehet
specialis alkalmazas esetén.

&FIGYELEM
A jelen termék EMC besorolasa A osztalyd az EN 60974-10-es elektromagneses 0Osszeférhetéségi szabvanynak
megfeleléen, ami azt jelenti, hogy a terméket csak ipari kornyezetben valé hasznalatra tervezték.

& FIGYELEM
Ez az A osztalyu berendezés nem alkalmas haztartasi hasznalatra, ahol az aramellatas haztartasi célra hasznalt alacsony
feszliltségl elektromos halézatrol torténik. A vezetett, illetve sugarzott zavarok miatt az ilyen helyeken nehézséget okozhat
az elektromagneses Osszeférhetéség biztositasa.

I NS
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Biztonsag

11/04

& FIGYELEM:

Ezt a berendezést csak megfelel§ képzettséggel rendelkezd személyek hasznalhatjak. Gondoskodjon arrél, hogy az
Uzembe helyezési, Uzemeltetési, karbantartasi és javitasi eljarasokat csak megfelelé képzettséggel rendelkezd személy
végezze. A berendezés mikdodtetése el6tt olvassa el és értse meg ezt a kézikdnyvet. A kézikdnyvben talalhatd
utasitasok be nem tartasa sulyos személyi sériiléshez, halalhoz vagy a berendezés karosodasahoz vezethet. Olvassa el
és értse meg a figyelmeztetd jelzések alabbi ismertetését. A Lincoln Electric nem tehetd feleléssé a nem megfeleld
Uzembe helyezés, a nem megfeleld karbantartas vagy a rendellenes lizemeltetés miatti karokért.

FIGYELEM: Ez a szimbdlum arra figyelmeztet, hogy a személyi sériilés, a halal vagy a berendezés
karosodasanak elkertiléséhez be kell tartani az utasitasokat. Védje meg magat és masokat a sulyos
sériléstdl vagy a halélos balesettdl.

-

MEGFELELO SZEMVEDO, FULVEDO ES VEDORUHA VISELESE: Védje szemét és arcat megfeleléen
felszerelt hegeszt6sisakkal és megfelel6 mindségl szlir6lemezzel. Védje testét a hegesztési
froccsenéstdl és az ivvillanastol védéruhazattal, beleértve a gyapjuruhazatot, a langallé kétényt és
keszty(it, a bérnadragot és a magas szaru csizmat. Védjen masokat a froccsenéstdl, a villanastél és a
tukr6z8déstél védéracsokkal vagy véddékorlatokkal.

Egyes terlleteken szikség lehet zajvédelmi eszkdzok hasznalata. Gyéz6djon meg arrédl, hogy a
védéfelszerelés j6 allapotban van. Ezenkivil a munkaterileten mindig viseljen védészemiiveget.

AZ UTASITASOK ELOLVASASA ES MEGERTESE: A berendezés miikddtetése elétt olvassa el és értse
meg ezt a kézikdnyvet. Az ivhegesztés veszélyes lehet. A kézikdnyvben taldlhaté utasitasok be nem
tartdsa sulyos személyi sérlléshez, halalhoz vagy a berendezés karosodasahoz vezethet.

N

AZ ARAMUTES HALALT OKOZHAT: A hegesztéberendezés nagyfesziiltséget hoz Iétre. Ne érintse meg
az elektrédat, a munkacsipeszt vagy a csatlakoztatott munkadarabokat, amikor a berendezés be van
kapcsolva. Szigetelje el magat az elektrodatdl, a munkacsipesztél és a csatlakoztatott munkadaraboktol.

5
°

ELEKTROMOS MUKODTETESU BERENDEZES: A berendezésen végzett munka elétt kapcsolja ki az
aramellatast a biztositékdobozban l1évé megszakitdkapcsold hasznalataval. Foldelje le ezt a berendezést
a helyi villamossagi szabalyozasoknak megfeleléen.

J
°

Yoy

ELEKTROMOS MUKODTETESU BERENDEZES: Rendszeresen ellendrizze a bemend, az elektroda és
a munkacsipesz kabeleket. Ha a szigetelésen barmilyen sérilést észlel, azonnal cserélje ki a kabelt.
A véletlenszer( ivgyulladas elkerlilése érdekében az elektrodatartét ne helyezze el kézvetlenil a
hegeszt6asztalon vagy a munkacsipesszel érintkez6 barmely egyéb fellileten.

I:%.

AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A vezetd anyagokon
atfoly6é elektromos aram elektromos és magneses mezdket (EMF) hoz létre. Az EMF-mez8k zavart
okozhatnak bizonyos pészmékereknél, ezért a pészmékerrel rendelkez6 hegesztéknek a berendezés
Uzemeltetése el6tt konzultalniuk kell az orvosukkal. Az EMF-nek vald kitettségnek egyéb, ismeretlen
egészséglgyi hatasai is lehetnek. A hegesztéknek a kdvetkez6 eljarasokat kell alkalmazniuk az EMF-nek
vald kitettség minimalizalasa érdekében: vezesse az elektrodat és a munkakabeleket egyitt a test
ugyanazon az oldalan, lehetdleg rdgzitse szalaggal, ne helyezze testét a pisztoly és a munkakabelek
kézé, soha ne tekerje fel a pisztolyt vagy a munkakabelt a teste koré, a hegesztési aramforrast és a
kabeleket tartsa a lehetd legtavolabb a testétdl, csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz a
lehetd legkdzelebb a hegesztési terllethez.

N
Mm

CE MEGFELELES: Ez a berendezés teljesiti az Eurépai Kozdsség iranyelveit.

[>>

MESTERSEGES OPTIKAI SUGARZAS: A 2006/25/EK iranyelvnek és az EN 12198-as szabvanynak
megfeleléen ez a termék 2. kategoriaba tartozé berendezés. Kételezévé teszi a legfeljebb 15-0s védelmi
fokozatu szlrével rendelkez6 személyi védbfelszerelés (PPE) az alkalmazasat, az EN169-es szabvany
kovetelményeinek megfeleléen.
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A GOZOK ES GAZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A hegesztés az egészségre veszélyes g6zoket és
gazokat hozhat létre. Kerilje el az ilyen gézok és gazok belégzését. Ezen veszélyek elkerilése
érdekében a kezelbnek megfeleld szellézést vagy szellbztetést kell biztositania a g6zok és gazok légzési
zbnabdl valé tavoltartasa érdekében.

Iiﬂi\
Dy

AZ IVSUGARAK EGESI SERULEST OKOZHATNAK Hasznalion megfelel sziirével és véddlemezzel
ellatott pajzsot, hogy a hegesztés vagy a hegesztés megfigyelése soran megvédje a szemét a szikraktol
és az ivsugaraktol. Haszndljon tartds, langbiztos anyagbdl készilt ruhdzatot annak érdekében, hogy
megvédje a bérét és az Ont segité személyek bérét. Védje a kézelben 1évé tébbi személyt megfeleld,
nem gyulékony paravannal, és figyelmeztesse 6ket, hogy ne nézzenek az ivbe, és ne tegyék ki magukat
az iv hatasanak.

=)
51

A HEGESZTESI SZIKRAK TUZET VAGY ROBBANAST OKOZHATNAK: Tavolitsa el a tlizveszélyt
jelentd targyakat a hegesztési terlletrdl, és legyen kéznél tlizoltékészilék. A hegesztési folyamat soran
felszabaduld hegesztési szikrak és forré anyagok konnyen atjuthatnak a kérnyezd terlletre a kis
repedéseken és nyilasokon at. Ne hegesszen tartalyokat, hordokat, konténereket vagy anyagokat, amig
meg nem tették a sziikséges lépéseket a gyulékony vagy mérgezd g6z jelenlétének kizarasahoz. Soha
ne mikodtesse ezt a berendezést gyulékony gazok, g6zok vagy gyulékony folyadékok jelenlétében.

A HEGESZTETT ANYAGOK EGHETNEK: A hegesztés nagy mennyiségii hét termel. A munkateriileten
lévé forrd felliletek és anyagok sulyos égési sériiléseket okozhatnak. Viseljen keszty(it és hasznaljon
fogot, amikor megérinti vagy mozgatja a munkaterileten talalhatd anyagokat.

A SERULT PALACK FELROBBANHAT: Kizarélag olyan siiritett gazt tartalmazo palackokat hasznaljon,
amelyek az alkalmazott eljaras szamara megfeleld védégazt tartalmaznak, illetve ugy lettek tervezve,
hogy megfeleléen mikddjenek a gaz és az alkalmazott nyomas esetén. A palackokat mindig allo
helyzetben, rogzitett tartéhoz lancolva hasznalja. Ne mozgassa vagy szallitsa a palackokat, ha le van
véve a véddsapkajuk. Ne engedje, hogy az elektréda, elektrédatartd, munkadarab féldelékapcsa vagy
mas fesziiltség alatt all6 alkatrész a gazpalackhoz érjen. A gazpalackokat tavol kell tartani az olyan
tertletektél, ahol fizikai karosodasnak, valamint szikraval és héforrassal jar6 hegesztési folyamatnak
lennének kitéve.

BIZTONSAGI JELZES: A berendezés rendeltetése szerint energiat biztosit a megndvekedett
aramutésveszéllyel rendelkez6 kdrnyezetben végzett hegesztési miveletekhez.

A gyarto fenntartja a jogot a berendezés kialakitdsanak modositasara és/vagy javitasara, anélkil, hogy ezzel egyidejlleg
frissitené a kezelbi kézikonyvet.
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Bevezetés

A SPRINTER® 160S CE / SPRINTER® 180S CE
hegesztégépek lehetbévé teszik a hegesztést:

¢ SMAW (MMA),

o GTAW (emeléses TIG)

A teljes csomag tartalma:
o Kezelési kézikonyv (USB)
e Szallité heveder.

A Tartozékok” fejezetben a felhasznalé  altal
megvasarolhaté ajanlott berendezések vannak felsorolva.

Uzembe helyezési és kezelési utasitasok

A gép Uzembe helyezése vagy Uzemeltetése el6tt olvassa
el ezt a teljes szakaszt.

Elhelyezés és kornyezet

Ez a gép nagy igénybevétellel jaré6 kornyezetben

hasznalhatd. Ennek ellenére, a hosszu élettartam és a

megbizhatdé mikoédés érdekében fontos az egyszerl

megel6z8 intézkedések foganatositasa.

e Ne helyezze el és ne hasznalja a gépet olyan fellileten,
amelynek a dblése a vizszinteshez képest 15°-nal
nagyobb.

Ezt a gépet ne hasznalja elfagyott csé felolvasztasara.

e A gépet olyan helyen kell elhelyezni, ahol a tiszta
levegd szabadon aramlik, a szell6zényilasokba belépd
és kilépd levegd aramlasanak akadalyozasa nélkil. Ne
takarja le a gépet papirral, ruhaval vagy ronggyal,
amikor be van kapcsolva.

e Minimalisra kell csokkenteni a gép altal beszivhatd
szennyez&dés és por mennyiségét.

e [Ez agép IP23S-as behatolas elleni védelmi besorolasu.
Tartsa szarazon, ha lehetséges, és ne helyezze nedves
padléra vagy agyadfelliletre.

¢ Ne hasznalja es6ben vagy hdban.

A gépet tartsa tavol radidhulldmokkal vezérelt gépektél.
A szokasos miikddés negativ hatassal lehet a kdzelben
elhelyezkedd, radidhullamokkal vezérelt gépekre, ami
sériléshez vagy a berendezések karosodasahoz
vezethet. Olvassa el a jelen kézikdnyv elektromagneses
Osszeférhetéséggel kapcsolatos szakaszat.

e Ne (zemeltesse 40 °C-ndl magasabb kornyezeti
hémérsékletl tertleteken.

Uzemciklus és tulmelegedés

A hegeszt6gép uzemi ciklusa a 10 perces ciklusban eltolt6tt
id6 azon sz&zalékos aranya, amely soran a hegeszt6 a
gépet névleges hegesztarammal lGizemeltetheti.

Példa: 60%-o0s miikddési ciklus
—A \
Hegesztés 6 percig. Sziinet 4 percig.

A mikodési ciklus tulzott kiteriesztése a hévédé aramkor
aktivalédasahoz vezet.

[-®-f-0-%

Perc vagy uzemciklus
csokkenés
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Bemeneti aramforrashoz valo
csatlakoztatas

& FIGYELEM
A hegesztégépet csak szakképzett Vvillanyszerel6
csatlakoztathatja az aramforrashoz. A csatlakoztatast a
megfelel6 Nemzeti Villamossagi Szabalyzat és a helyi
szabalyozasok eldirasai szerint kell elvégezni.

A gép Dbekapcsolasa el6tt ellenérizze a gép
rendelkezésére all6 bemeneti feszlltséget, fazist és
frekvenciat. Ellendrizze a gép és a bemeneti aramforras
kozotti foldeldvezetéket. A SPRINTER® 160S CE /
SPRINTER® 180S CE hegeszt6gépet megfeleléen
felszerelt, foldelGéritntkez6s haldzati csatlakozoaljzathoz
kell csatlakoztatni.

A bemeneti fesziltség 120 V/230V AC, 50/60 Hz.
Az aramellatassal kapcsolatos tovabbi informaciokért
tekintse meg a jelen kézikdnyv miszaki adatok részét,
valamint a gép adattablajat.

Ellenérizze, hogy a halézati aljzaton elérhet§ aram
mennyisége elegendé-e a gép megfeleld miikoédéséhez.
A sziikséges késleltetett biztositék vagy megszakitd és a
kabelek méretei ezen kézikbnyv miszaki adatok cimi
részében vannak felsorolva.

&FIGYELEM
A hegesztégépet 10 kVA ajanlott teljesitményi
generator taplalhatja.

&FIGYELEM
Amikor a gépet aramfejlesztérél hasznalja, tgyeljen arra,
hogy az aramfejleszt6 kikapcsolasa el6tt el6szor
a hegeszt6gépet kapcsolja ki, mert kilénben a
hegesztégép karosodhat!

Kimeneti csatlakozasok
Lasd az alabbi abrak [2] és [3] pontjat.
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Kezeldszervek és miikodteto funkciok
—

2.

Magyar
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1. dbra

S

. Kezeléfellllet: Lasd a ,Felhasznaloi felllet” cim(

fejezetet.

A hegesztési aramkor pozitiv__kimeneti
csatlakozoja: Elektrodatartd csatlakoztatasa- +

hoz 6lommal /munkavezetékkel, a szlikséges
konfiguraciotol fliggéen.

A hegesztési _aramkor negativ__kimeneti
csatlakozoja: Elektrédatartd csatlakoztatasa-
hoz élommal /munkavezetékkel, a sziikséges
konfiguraciotol fliggben.

S 7
{/{e N~

4. Fokapcsoldé BE/KI (I/O): A gép bemeneti
teljesitményét szabalyozza. A bekapcsolas (,I”) elétt
gy6zd8djon meg réla, hogy a tapforras csatlakoztatva
van-e a halozati aramellatashoz.

5. Tavvezérld csatlakozédugd: Taviranyitd
készlet felszereléséhez. Ez a csatlakozo /
lehetbvé teszi a taviranyité csatlakoztatasat.
Lasd a ,Tartozékok” fejezetet.

6. F6 bemeneti kabel (3 m). Csatlakoztassa a
tapcsatlakozét a meglévé bemeneti kabelhez, amely
teljesiti a géppel kapcsolatos, a jelen kézikdnyvben
felsorolt kovetelményeket, és megfelel az Osszes
vonatkozé szabvanynak. Ezt a kapcsolatot csak
képzett személy végezheti el.

&FIGYELEM
A gép Uujbdli bekapcsolasakor az utolsé hegesztési
folyamat kertl betoltésre.

fi\ FIGYELEM
A SMAW folyamat soran a kimeneti terminalok tovabbra
is feszliltség alatt maradnak, miutan kivalasztia ezt az
Uzemmadot.
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Kezelofellilet

7. Kijelzd: a hegesztési eljaras paramétereit jelzi ki.

8. Bal oldali gomb: Lehet6vé teszi a hegesztési folyamat
kivalasztasat.

9. Jobb gomb: Lehetévé teszi a hegesztési folyamat
paramétereinek kivalasztasat

10. Kézponti gomb: Lehetévé teszi a kijelz6n megjelend
érték bedllitasat és a valasztas megerdsité-
sét/érvényesitését.

11. Hegesztési programok jelz6éi: A LED jelzi, hogy a
folyamat aktiv.

Szimbdélum Eljaras
T: SMAW (MMA) folyamat
ﬁ SMAW (MMA) celluléz folyamat
% GTAW (emeléses TIG)

12. Hétulterhelés-jelzd: Azt jelzi, hogy a gép tul van
terhelve, vagy hogy a hités nem elegendé.

13. Bekapcsolas LED: egy vilagitd LED jelzi, hogy a gép
Uzemkész.

14.VRD LED

E gép rendelkezik Csokkentett fesziltség (VRD -
Voltage Reduction Device) funkciéval: ez csokkenti a
kimeneti vezetékeken a fesziiltséget.

A VRD funkci6 engedélyezéséhez tartsa lenyomva a bal
gombot 5 masodpercig.

A VRD LED vilagit, ha a kimeneti fesziltség 14 V alatt
van, és a gép uresjaratban van (nincs hegesztési ido).

Magyar 11

15. Hegesztési folyamat paraméter jelzé: A LED az aktiv
folyamatparamétert jelzi:

IV EROSSEGE: A kimeneti aramot a

rendszer ideiglenesen megndveli az

elektroda és a munkadarab kozott

rovidzarlat-kapcsolat

megszintetéséhez.

Az alacsonyabb értékek kevesebb

D}l révidzarlati dramot és lagyabb ivet
biztositanak. A magasabb beallitasok

nagyobb rovidzarlati aramot, erdésebb

ivekhez és esetleg tobb froccsenéshez

vezetnek.

o Gyari alapbeadllitas: Kl

e Szabdlyozasi tartomany: 0,0 és

+10,0 kdzott

SMAW
folyamat

MELEGINDITAS: ideiglenesen meg-
néveli a névleges aramértiéket az
elektrodaval végzett ivinditas soran,

hogy megkénnyitse az ivinditast.
b e Gyari alapbedllitas: Kl
e Szabdlyozasi tartomany: 0,0 és
+10,0 kdzott.
Ez a paraméter csak az SMAW-ra
vonatkozik.

SMAW (MMA) hegesztési folyamat

A SPRINTER® 160S CE / SPRINTER® 180S CE
elektrodatartét tartalmaz, az SMAW hegesztéshez szlikséges
huzallal egyitt.

A SMAW hegesztési folyamat elkezdési eljarasa:

o El6szor kapcsolja ki a gépet.

e Hatarozza meg a haszndland6 elekirdda polaritasat.
Nézze meg az elekiréda adatainal talalhatoak ezen
informaciokat.

e A hasznalt elektroda polaritasatdl fiiggéen csatlakoztassa
a munkavezetéket és a vezetékes elekirodatartét a
kimeneti aljzathoz, és rogzitse Oket. Lasd az 1. tablazatot.

1. tablazat
KIMENETI ALJZAT
\Vezetékes elektrodatarto a 2] +
x SMAW-hoz
O
g - Munkavezeték [3] —
(74
é \Vezetékes elektrodatarto a B3] —
o SMAW-hoz
Q
o
Munkavezeték [2] +

e Csatlakoztassa a munkacsatlakoz6t a hegesztési
darabhoz a munkacsipesszel.

Szerelie be a megfeleld elektrodat az elektrédatartdba.
Kapcsolja be a hegesztégépet.

Allitsa be a hegesztési paramétereket.

A hegesztégép most mar hegesztésre kész.

A hegesztés elkezdhet6 a hegesztés soran alkalmazando
munkahelyi egészségvédelmi és biztonsagi alapelvek
betartasa mellett.

A felhasznal6 a kovetkez6 funkcidkat allithatja be:
o Hegesztési aram

e ivdinamikai IVERO

e MELEGINDITAS
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GTAW hegesztési folyamat

A SPRINTER © 160S CE / SPRINTER ® 180S CE egyen-
aramu (-) GTAW-folyamathoz hasznalhaté. Az ivhegesz-
tés csak az elemeléses TIG moddszerrel érhetd el
(érintkezéses gyujtas és elemeléses gyujtas).

A SPRINTER® 160S CE / SPRINTER® 180S CE nem
tartalmazza a GTAW hegesztéshez sziikséges
hegesztbpisztolyt, de ez kilén megvasarolhaté. Lasd a
»1artozékok” fejezetet.

A GTAW hegesztési folyamat elkezdési eljarasa:

o El6szdr kapcsolja ki a gépet.

e C(Csatlakoztassa a GTAW hegesztbpisztolyt a
kimeneti aljzathoz [3].

o Csatlakoztassa a munkavezetéket a kimeneti
aljzathoz [2].

o C(Csatlakoztassa a munkacsatlakozot a hegesztési
darabhoz a munkacsipesszel.

e Szerelje be a megfeleld wolframelektrodat a GTAW
hegesztépisztolyba.
Kapcsolja be a gépet.
Allitsa a hegesztési
lehet&ségre.

o Allitsa be a hegesztési paramétereket.

A hegeszt6gép most mar hegesztésre kész.

A hegesztés elkezdhetd a hegesztés soran

alkalmazandé munkahelyi egészségvédelmi és

biztonsagi alapelvek betartasa mellett.

médot a GMAW  [11]

Szallitas és emelés
& FIGYELMEZTETES

| ¥
A lees6 berendezés az egység sérilését és
karosodasat okozhatja.

Csak a fogantyut hasznalja a  berendezés
mozgatasahoz. Ne huzza a hegeszt6- vagy tapkabelt.

& FIGYELEM
Ne hasznalja a fogantyut a gép mozgatasahoz miikodés
kdzben.

4. abra
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Karbantartas

& FIGYELEM

Javasoljuk, hogy mielétt elkezdene barmilyen
karbantartast vagy javitast, vegye fel a kapcsolatot a
legkdzelebbi miszaki szervizkézponttal vagy a Lincoln
Electric vallalattal. A nem engedélyezett
szervizkdzpontok vagy személyzet altal végzett javitasok
vagy moédositasok semmissé és érvénytelenné teszik a
gyartoi garanciat.

Azonnal jelenteni kell barmely észlelt karosodast, és
javitast kell végezni.

Rendszeres karbantartas (napi)

o Ellenérizze a munkavezetékek szigetelésének és
csatlakozasainak  allapotat, és a  tapkabel
szigetelését. Ha a szigetelésen barmilyen sérilést
észlel, azonnal cserélje ki a vezetéket.

e Tavolitsa el a kifréccsenéseket a hegesztdpisztoly
fuvékajarol. A kifroccsenések akadalyozhatjak a
védbgaz aramlasat az ivhez.

o Ellendrizze a hegesztépisztoly allapotat: szikség
esetén cserélje ki.

o Ellendrizze a hiitéventilator allapotat és mikddését.
Tartsa tisztan a Iégaramlasi nyilasokat.

Id6szakos karbantartas (200 munkaoranként, de

évente legalabb egyszer)

Végezze el a rendszeres karbantartast, tovabba:

e Tartsa tisztan a gépet. Szaraz (és alacsony
nyomasu) légarammal tavolitsa el a port a kilsé
hazbdl és a szekrény belsejébdl.

e Ha szikséges, tisztitsa meg és huzza meg az
Osszes hegesztési terminalt.

A karbantartdsi miveletek gyakorisaga annak a
munkakoérnyezetnek a fliggvényében valtozhat, ahova
a gépet elhelyezik.

& FIGYELEM
Ne érintse meg az aram alatti részeket.

& FIGYELEM
Miel6tt eltavolitana a hegesztégép burkolatat, a
hegesztégépet ki kell kapcsolni, és a tapkabelt le kell
valasztani a haldzati aljzatrdl.

&FIGYELEM
A karbantartasok és szervizelés el6tt a gépet le kell
valasztani a halézati feszliltségrél. Az egyes javitasokat
kovetéen a biztonsag érdekében hajtsa végre a
megfelel6 teszteket.
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Ugyfélszolgalati iranyelv

A Lincoln Electric Company Uzleti tevékenysége kivald
minéségll hegesztéberendezések, fogydeszkozok és
vagoeszkozok gyartasa és értékesitése. Azt a kihivast
allitottuk magunk elé, hogy kielégitsik ugyfeleink
igényeit, és meghaladjuk az elvarasaikat. Esetenként a
vasarlék tanacsot vagy informaciokat kérhetnek
a Lincoln Electric termékek altaluk valé hasznalatanak a
madjardl. Ugyfeleinknek az akkor rendelkezésre allé
legjobb informaciok alapjan valaszolunk.
A Lincoln Electric ~ vallalathak nem &ll mddjaban
szavatossagot vagy garanciat vallalni az ilyen
tanacsokért, és nem vaéllal felel6dsséget az ilyen
informaciokkal vagy tanacsokkal kapcsolatosan. Az ilyen
informaciokkal vagy  tanacsokkal kapcsolatban
kifejezetten  visszautasitunk  barmilyen  garanciat,
ideértve az Ugyfelek altal igényelt adott célra vald
alkalmassaggal kapcsolatos garanciat is. Gyakorlati
megfontolasbdl sem vallalhatunk felelésséget a mar
atadott informacidok vagy tanacsok frissitéséért vagy
helyesbitéséért, és az informacié vagy tanacsadas nem
hozza létre, nem bdviti és nem valtoztatia meg az
altalunk  forgalmazott  termékek  értékesitésével
kapcsolatosan vallalt garanciat.

A Lincoln Electric készséges gyartd, de a Lincoln
Electric altal értékesitett adott termékek kivalasztasa és
hasznalata kifejezetten a vasarl6 dontésén mulik, és
kifejezetten a vasarlo feleléssége. Szamos olyan valtozo
van hatdssal az ezen tipusu gyartasi modszerek és
szervizelési  kovetelmények alkalmazasaval nyert
eredményekre, amelyek kivil esnek a Lincoln Electric
hataskorén.

A valtoztatas jogat fenntartjuk — ez az informacié a
legjobb tudasunk szerint pontos a nyomtatas idépontja-
ban. Keérjuk, latogasson el a www.lincolnelectric.com
webhelyre a frissitett informaciokért.
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Hibaelharitas

Nem Probléma Lehetséges ok Javasolt intézkedés
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a
bemeneti tapkapcsolé6 BE allasban
van, és a gép csatlakoztatva van.
Ellenérizze a bemeneti fesziltséget

1 A gép nem mikdédik - nincs a gépen. A bemeneti fesziltségnek
kimenet, nincs ventilator. meg kell egyeznie az adattablaval és
a feszlltségcsatlakozassal. Lasd a
kézikdnyv Felszerelés cim( részét.
Kiégett vagy hianyz6 biztositékok
a bemend vezetékben.
Ellen6rizze a megfeleld bemeneti
A ventilator muakodik — fesziliséget az adattablan, illetve
2 nincs kimenet a géptél sem a feszliltség-visszakapcsolasi
Hegesztbépalca, sem TIG értékeket.
maodban. Ellendrizze, hogy a kabelek
megfeleléen vannak-e csatlakoztatva.
A ventildtor mikodik - El6fordulhat, hogy a hegesztési
nincs kimenet a géptél sem alkalmazas tullépte az ajanlott
Hegesztépélca, sem AWI terhelési ciklust. Hagyja mikddni az
3 tizemmaodban, és a egységet, amig a ventilator le nem
vezérlépulton a sarga fény hiti, és a sarga fény ki nem alszik.
vilagit vagy villog
hegesztés kdzben.
A gép nem reagal (nincs A gépnek TIG modban KELL lennie.
gazaramlas, nincs magas Eléfordulhat, hogy az Amptrol
frekvencia és nincs nyitott meghibasodott. Ellenérizze a
4 aramkori feszliltség), folytonossagot a kabelcsatlakozé ,D”
amikor az ivindité kapcsold és ,E” érintkezdi kozott, amikor az
vagy az Amptrol aktivalva Amptrol le van nyomva.
van — a ventilator mikédik.
A hegesztési alkalmazas tullépheti
, Catkkontoo a terhelder aklust. | Forduljon a hely Lincoln hivatalos
A gep rendszeresen A szennvezddés  és  a or helyszini szervizhez miszaki
tulmelegszik - a termosztat . yezoges . PO hibaelharitasi segitségert.
L ~ " eltdmithette a hltécsatornakat a gép
kinyilik, az el6lapon lévd belseicben. Fuiia ki az eqvséget
5 sarga fény vilagit vagy tiszt J . I | gysegel
villog. A ventilator mikédik, Iszla, ~szaraz —alacsony nyomasu
de a gépnek nincs Ievegove!: o s
kimenete. A_gep kordli nem megtelelo ’hgza’\g
miatt (falazat) a levegbbeszivd és
a kimeneti szell6zényilas el lehet
tdmédve.
Ellen6rizze az Amptrol megfeleld
mikddését és laza csatlakozasait.
6 A gep kimenete  idGnkent Ellen6rizze a megfeleld bemeneti
elvész. e . e
fesziiltséget és a  fesziltség
megfelel§ visszakapcsolasat.
El6fordulhat, hogy a
volframelektréda atméréje tul nagy
az aramer@sséghez képest.
A volfram  nincs  megfeleléen
el6készitve — enyhén tompanak kell
lennie.
El6fordulhat, hogy a védégaz nem
7 [Pz v ngadozic Aw1| ROl N i Kinycisdt
hegesztéskor. SRR y
a gazcsészeén tul.
Ellenérizze, hogy nincs-e
szennyezett gaz vagy szivargas
a gazvezetékben, a pisztolyban vagy
a csatlakozasokban.
Ha hélium keveréket hasznal
védbégazként, akkor csokkentse
a hélium szazalékat.
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Tavolitson el minden olajos vagy
szerves szennyez6dést a
munkadarabrol.

A volframelektroda  szennyezett
lehet. Cserélje ki vagy élesitse meg.

Fekete teriiletek al® Ellendrizze, hogy !'lincs-e
8 hegesztési varrat mentén. szepnyezet’t gaz vagy szivargas
a gazvezetékben, a pisztolyban vagy
a csatlakozasokban
e El6fordulhat, hogy a védégaz nem
elegendd. Novelie a gazaramlast;
csOkkentse a volfram kinyulasat
a gazcseészén tul.
o Ellendrizze, hogy nincsenek-e rossz
csatlakozasok a
hegesztéaramkorben.
e El6fordulhat, hogy a védégaz nem
elegendé. Novelie a gazaramlast;
G . csOkkentse a volfram kinyulasat
yenge magas frekvencia - . e
. . - a gazcseészén tul.
9 a gép normal hegesztési .
teljesitménnyel rendelkezik. | E.IIenorlzz’e, hogy a mL’mka- es
pisztolykabelek rossz allapotban
vannak-e, ami lehetévé teszi
a nagyfrekvencias szivargast
eredményezhet.
e A kabeleket tartsa a lehetd
legrévidebben.
e A volframelektréda  szennyezett|Forduljon a helyi Lincoln hivatalos
lehet. Cserélje ki vagy élesitse meg. |helyszini szervizhez miszaki
A nagyfrekvencias ,szikra”|e El6fordulhat, hogy az | hibaelharitasi segitségért.
jelen van a aramszabalyozas tul alacsonyra van
volframelektrédan, de a allitva.
kezel6 nem tud|{e A volframelektréda tal nagy lehet
10 hegesztbivet |étrehozni. a folyamathoz.
A gép normal nyitott|e Ha hélium keveréket hasznalnak
aramkori feszultséggel védégazkeént, akkor csOkkentse
rendelkezik. a hélium szazalékos aranyat.
o Inditaskor a volfram tul messze van
a munkadarabtdl.
e Gy6z6djon meg arrél, hogy a
1 Nincs magas frekvencia. gazaramlas jelen van, és a kabelek
csatlakoztatva vannak.
e A hegesztbaram tul nagy az
A volframelektréda vége elektroda tipusahoz és/vagy
12 elolvad. méretéhez képest.
o Ellendrizze a polaritast
e El6fordulhat, hogy a hegesztési aram
il e tdl magasra van allitva az elektréda
i [Sovetes "ERePACA  meridhos. képest. Codderiss oz
létrejottekor. aramsggbalyozas beallltasa’t, vagy
hasznaljon nagyobb atmérdgji
elektrodat.
e El6fordulhat, hogy a hegesztési aram
A hegesztSpalca ,beragad” t’UI alacsor}yra van élll’t'va’l.’N:o'vtee az
14 a hegesztési tocsaba. aramsggbalyozas_ bealhtasa’t, vagy
hasznaljon kisebb atmerdgjl
elektrodat.
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WEEE

07/06

Ne dobja az elektromos berendezést a haztartasi szemétbe!

A hulladék elektromos és elektronikai berendezésekkel (WEEE) kapcsolatos 2012/19/EK Eurdpai

Iranyelvnek a figyelembevételével, valamint a nemzeti torvények alapjan valé alkalmazasanak megfeleléen

az élettartamuk végét elérd elektromos berendezéseket kulén be kell gydijteni, és koérnyezetvédelmi

szempontbél megfelelé Ujrahasznositasi telepre kell szallitani. A berendezés tulajdonosaként a helyi
. keépvisel6nknél kell érdeklGdnie az engedélyezett gydijtdhelyeket illetéen.

Ezen Eurdpai Iranyelv alkalmazasaval On segit megvédeni a kdrnyezetet és az emberi egészséget!

Cserealkatrészek

12/05

Az alkatrészlista értelmezésével kapcsolatos utasitasok

¢ Ne hasznalja ezt az alkatrészlistat a géphez, ha a gép kédszama nincs felsorolva. A fel nem sorolt kddszamokkal
kapcsolatosan forduljon a Lincoln Electric szervizrészlegéhez.

Hasznélja az 6sszeszerelési oldalon 1évé abrat és az alabbi tablazatot annak a meghatarozasahoz, hogy az adott
kodu gépen hol taldlhaté meg az alkatrész.

Csak az Osszeszerelési oldalon hivatkozott fejlécszam alatti oszlopban lathaté ,X” jeloléssel rendelkezd részeket
hasznalja (a # ezen nyomtatvany modositasat jeldli).

El6szor olvassa el az alkatrészlista értelmezésével kapcsolatos fenti utasitasokat, majd tekintse meg a géphez mellékelt
,Cserealkatrészek” kézikonyvet, amelyben megtalalhatja a képekkel bemutatott alkatrészszam kereszthivatkozasat.

Jovahagyott szervizek helye

09/16
A garancia id6tartama alatt fellépd barmilyen meghibasodas esetén a vasarldénak a Lincoln jovahagyott szervizhez
(LASF) kell fordulnia.

A LASF megtalalasahoz nyuijtott segitségért vegye fel a kapcsolatot a helyi Lincoln értékesitével, vagy keresse fel a
kovetkez6 webhelyet: www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektromos kapcsolasi rajz

Lasd a géphez mellékelt ,Potalkatrészek” kézikonyvet.
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Tartozékok

OPCIOK ES TARTOZEKOK
K10095-1-15M TAVVEZERLO, 15 M
K10398 HOSSZABBITO KABEL TAVVEZERLO DOBOZHOZ, 15 M
W000011139 KIT 35C50
WTT2 TIG PISZTOLYOK LEVEGO
W10529-14-4V WTT2 17 TIG-PISZTOLY GAZSZELEPPEL, 4M LEGHUTESES
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Méret diagram

11/24

305

438
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