
SORUN: 
ABRAZYON, EROZYON ve KOROZYON

 

Ç�mento fabr�kalarında kullanılan endüstr�yel t�p santr�füj ü�eme 
fanları; ön ısıtma kuleler�, kl�nker fırınları ve kl�nker soğutucuların 
�ç�ndek� yüksek sıcaklığa sah�p ortamlardan atılan ve �nce part�küllü 
toz açısından zeng�n sıcak gazların (≤ 500°C) nakled�lmes�n� sağlar.

Güney Amer�ka'da faal�yet gösteren b�r ç�mento fabr�kasında, 
gömlek görev� gören b�r ç�ft d�sk�n arasına monte ed�len ü�ey�c� fan 
kanatları, üzer�nde herhang� b�r koruma bulunmayan su ver�lm�ş ve 
menev�şlenm�ş çel�kten⁽*⁾ �mal ed�lm�ş olup çalışırken maruz 
kaldıkları abrazyon, �nce parçacık erozyonu ve korozyon 
komb�nasyonuna karşı yeter�nce dayanıklı değ�ld�r. Aşınma ve 
korozyondan kaynaklanan malzeme kaybı çok ş�ddetl� olup sadece    
2 - 4 ay süre �le kullanıldıktan sonra fanların değ�şt�r�lmes� gerek�r.

(*)   Q & T steel 

ÇİMENTO SANAYİ

Weartech® SHS™ Yüzey Kaplama ve Sert Dolgu Aşınma Plakası 
Ü�eme Fanı Kanadının Çalışma Ömrünü %300 Uzatın

ÖRNEK UYGULAMA



ÇİMENTO SANAYİ
ÖRNEK UYGULAMA

Ü�eme Fanı Kanadı
— Çalışma Prens�b� —

Weartech® �le Korunmuş Fan Kanadı
— 12 Ay Çalıştıktan Sonra —

Koruma İşlem� Uygulanmamış Fan Kanadı
— 2 ve/veya 4 Ay Çalıştıktan Sonra —
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SONUÇ: 
WEARTECH® SHS PARÇANIN ÖMRÜNÜ
ÜÇ KAT UZATIR

Sadece 2-4 aylık kullanımdan sonra koruma �şlem� 
uygulanmayan çel�k fan kanatları aşınır ve değ�şt�r�lmeler� 
gerek�r. Bununla b�rl�kte, Weartech® SHS  9192U sert dolgu 
aşınma plakası ve Weartech® SHS™ 7170 WTWAS ısıl 
püskürtme yöntem� �le kaplama yapılan fan kanadında ve 
d�sk yüzeyler�nde 12 aylık kullanımdan sonra b�le m�n�mum 
sev�yede aşınma görülür.

Ş�ddetl� aşınmaya karşı yüksek dayanım elde etmek �ç�n fan 
kanadına ve kanadın bağlandığı d�sk�n en fazla aşınmaya 
maruz kalan �ç yan yüzey�ne 6 mm kalınlığında Weartech® 
SHS™9192U sert dolgu aşınma plakası monte ed�l�r. Aşınma 
plakasına ve fan kanadının kalan bölümü �le d�sk�n �ç ve dış 
yüzeyler�ne �se �nce part�kül erozyonuna ve korozyona karşı 
dayanım elde etmek amacıyla Weartech® SHS™7170 WTWAS 
�le ısıl püskürtme yöntem� uygulanarak 1 mm kalınlığında 
kaplama uygulanır.

ÇÖZÜM: 
WEARTECH® ISIL PÜSKÜRTME YÖNTEMİYLE KAPLAMA
VE SERT DOLGU AŞINMA PLAKALARI

Ç�mento fabr�kasında kullanılan endüstr�yel santr�füj 
fan �ç�ndek� sıcak gazların (≤ 500°C) dağılımı.

Koruma �şlem� uygulanmayan çel�k fan 
kanatları aşınmıştır ve 2-4 aylık kullanımdan 

sonra değ�şt�r�lmel�d�r.

Weartech® aşınma plakalı ve kaplamalı fan kanadının 
12 aylık h�zmet verd�kten sonrak� görüntüsü


