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Dékujeme, Ze jste si vybrali kvalitni vyrobek spolecnosti Lincoln Electric.

e Zkontrolujte obal a zafizeni, zda nedoSlo k jejich poSkozeni. Jakékoliv materidlové Skody vzniklé pfi pfepravé
reklamujte a informujte ihned dodavatele.

e Pro budouci potfebu si poznamenejte do tabulky nize identifikaéni informace svého zafizeni. Nazev modelu, kéd,
sériove Cislo naleznete na typovém §titku zafizeni.

Nazev modelu:

T 010110 N UL =TT ST PSPPI
Informace o ekodesignu
Elektromagneticka slucitelnost (EMC)
Bezpelnost .......cccviiviiiii i

POKYNY K INSLAIACH 8 ODSIUZE ......eoieeeii ittt e et e e ettt e e st e e st e e e e bb e e s annre e e s nneeas
Nahradni soucasti
Umisténi autorizovanych servisnich stfedisek
Schémata elektrického zapojeni
PFisluSenstvi

Cesky Cesky



Technické udaje

PRIMARNi STRANA

MMA TIG
Jednofazové napajeni 230V
Kmitocet 50/60 Hz
Skutecna spotifeba 15A 11A
Maximalni spotfeba 21 A 14 A
SEKUNDARNI STRANA
Napéti naprazdno 50V
Spickové napéti 10kV
Svafovaci proud 5A+175A
Pracovni cyklus 25 % 175 A
Pracovni cyklus 60 % 140 A
Pracovni cyklus 100 % 120 A 130 A
RUZNE
TFida ochrany IP 23
I1zolagni tfida H
Hmotnost 10,2 Kg
Rozméry 210 x 330 x 480 mm
Evropské normy EN 60974.1 / EN 60974.3 / EN 60974.10
Cesky 1 Cesky



Informace o ekodesignu

Zafizeni bylo navrzeno ve shodé se smérnici Evropského parlamentu a Rady 2009/125/ES a nafizeni Komise (EU)
2019/1784/EU.

Uginnost a spotfeba energie pfi ne¢innosti:

Oznaceni Nazev Ucmngst pri max_lmavl_mmv\./ykonlf / Ekvivalentni model
spotieba energie pfi neéinnosti
K14169-1 INVERTEC 175TP 84,7% /22 W Zadny ekvivalentni model

Klidovy stav se vyskytuje za podminek uvedenych v tabulce nize.

KLIDOVY STAV

Stav

Chovani

Rezim MIG

Rezim TIG

ReZim OBALENA ELEKTRODA

Po 30 minutach necinnosti

Ventilator vypnuty

Hodnoty ucinnosti a spotfeby v klidovém stavu byly méfeny metodou aza podminek definovanych v normé
EN 60974-1:20XX.

Jméno vyrobce, nazev vyrobku, Ciselny kod, €islo vyrobku, vyrobni €islo a datum vyroby najdete na vyrobnim Stitku.

Popis:
1-
2-
3-
4-
5-

Cesky
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Jméno vyrobce a adresa

Nézev vyrobku

Ciselny kod

Cislo vyrobku

Vyrobni €islo

5A- zemé vyroby

5B- rok vyroby

5C- mésic vyroby

5D- rostouci €islo jedine&né pro kazdy stroj

Cesky



Typické pouziti plynu pro zafizeni MIG/MAG:

Prima Stejnosmérna —
Typ materialu dr:lar\?: ' e SPol] HREEIED SlEL Ochranny plyn prll;/nc:J
[mm] Proud Napéti [m/min] [I/min]
[A] (V]
Uhlikova,
nizkolegovana 0,9-1,1 95-200 18-22 3,5-6,5 Ar 75 %, CO2 25 % 12
ocel
Hlinik 0,8-1,6 90-240 18-26 5,5-9,5 Argon 14-19
Austeniticka Ar98 %, 022 %/
. 0,8-1,6 85-300 21-28 3-7 He 90 %, Ar 7,5 %, CO2 14-16
nerezova ocel 25 0
Slitina médi 0,9-1,6 175-385 23-26 6-11 Argon 12-16
Hor¢ik 1,6-2,4 70-335 16-26 4-15 Argon 24-28
Proces TIG:

Béhem svafovani metodou TIG zavisi vyuziti plynu na ploSe prifezu trysky. Pro bézné pouzivané horaky:

Helium: 14-24 |/min.
Argon: 7-16 I/min.

Upozornéni: Nadmeérny prutok zplsobuje turbulence v proudicim plynu, coz mize mit za nasledek nasavani okolniho
vzduchu do svarové lazné.

Upozornéni: Bo¢ni vitr nebo prudky pohyb muze naru$it ochrannou atmosféru, proto pouzivejte kryt na ochranu proti

vétru.

| >4

Konec zivotnosti

Po skon€eni Zivotnosti musi byt vyrobek pfedan k recyklaci ve shodé se smérnici Evropského parlamentu a Rady
2012/19/EU (OEEZ). Informace o demontazi vyrobku a obsahu kritickych surovin (Critical Raw Material — CRM) ve
vyrobku najdete na https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx.

Cesky
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Elektromagneticka slucitelnost (EMC)

01/11
Toto zafizeni bylo zkonstruovano v souladu se vSemi odpovidajicimi smérnicemi a normami. Pfesto v8ak muze
generovat elektromagnetické ruseni, které muize ovliviiovat ostatni systémy, napfiklad telekomunikaéni (telefon, radio,
televize) nebo jiné bezpecnostni systémy. Takové ruSeni mlze zpusobovat problémy s bezpecnosti pFislusnych
systému. Prostudujte si a porozuméjte této ¢asti, abyste mohli eliminovat nebo snizit miru elektromagnetického ruseni
generovaného timto zafizenim.

&UPOZORNENI

Tento stroj byl navrzen pro provoz v primyslovém prostfedi. Obsluha musi toto zafizeni instalovat a obsluhovat podle
popisu v tomto navodu. Pokud je zjiSt€no néjaké elektromagnetické ruSeni, musi obsluha provést napravna opatfeni za
ucelem odstranéni tohoto ruseni s pfipadnou pomoci spole¢nosti Lincoln Electric. Toto zafizeni je ve shodé s normami
IEC 61000-3-11 a IEC 61000-3-12. Pokud je pfipojeno k vefejnému nizkonapétovému systému, je povinnosti
instalacniho technika nebo uzivatele zafizeni, aby v pfipadé potfeby po konzultaci s provozovatelem distribuéni sité
zjistil, zda zafizeni mize byt pfipojeno.

Pfed instalovanim zafizeni musi operator zkontrolovat pracovisté, zda se na ném nevyskytuji zadné zafizeni, ktera by
mohla vykazat poruchu v disledku elektromagnetického ruseni. Zvazte nasleduijici:

e Vstupni a vystupni kabely, ovladaci a telefonni kabely, které jsou na pracovisti nebo v jeho blizkosti a zafizeni.
Radiové a/nebo televizni pfijimace a vysilace. Pocitace nebo poc¢itatem ovladané zafizeni.

Bezpecnostni a ovladaci zafizeni pro priimyslové procesy. Zafizeni pro kalibraci a méreni.

Osobni Iékafska zafizeni, jako jsou kardiostimulatory a naslouchadla.

Zkontrolujte elektromagnetické ruSeni zafizeni, které pracuje na pracovisti nebo v jeho blizkosti. Operator si musi byt
jist, Ze vesSkeré zafizeni v prostoru je kompatibilni. To mdze vyzadovat dal§i ochranna opatfeni.

e Rozméry zvazovaného pracovisté zavisi na konstrukci prostoru a dalSich probihajicich ¢innostech.

Zvazte néasledujici pokyny, které sniZuji elektromagnetické emise ze zafizeni.

e Pfipojte zafizeni ke vstupnimu napdjeni podle této pFirucky. Pokud se vyskytne ruseni, mize byt nutné podniknout
dalSi bezpe€nostni opatieni, jako je filtrovani vstupniho napajeni.

o Vystupni kabely by mély byt udrZzovany co nejkratsi a mély by byt umistény spoleéné. Pokud je to mozné, pfipojte
obrobek k uzemnéni, abyste snizZili elektromagnetické emise. Operator musi zkontrolovat, zda pfipojeni obrobku
k uzemnéni nezpusobuje problémy nebo nebezpecéné pracovni podminky personalu nebo zafizeni.

e Stinéni kabell na pracovisti mize snizit elektromagnetické emise. To muze byt nutné pro specialni aplikace.

/1\ UPOZORNENI
Toto zafizeni tfidy A neni uréeno pro pouziti v obytnych mistech, kde je elektricka energie poskytovana prostrednictvim
vefejné nizkonapétové napajeci sité. V takovych mistech mohou vznikat obtize pfi zajiSténi elektromagnetické
slucitelnosti v disledku vedenych nebo rusivych vlivi vyzarenych na radiové frekvenci.

> AN
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Bezpecénost

01/11

&UPOZORNENI

Toto zafizeni musi byt pouzivano kvalifikovanym personalem. Zajistéte, aby instalace, provoz, udrzba a opravy byly
provadény pouze kvalifikovanym personalem. Pred pouzivanim tohoto zafizeni si prostudujte tuto prirucku a
porozuméjte ji. Pokud nebudete dodrzovat pokyny v této priruéce, mize to zplsobit t€Zké zranéni osob, smrt nebo
poskozeni tohoto zafizeni. Prostudujte si nasledujici vysvétleni vystraznych symbold a porozumeéjte jim. Spolecnost
Lincoln Electric neni odpovédna za $kody zpisobem nespravnou instalaci, pééi nebo neobvyklym provozem.

A

UPOZORNENI: Tento symbol oznaduje, ¢ musite dodrZovat uvedené pokyny, jinak miZe dojit
k t&éZkému zranéni osob, smrti nebo poskozeni tohoto zafizeni. Chrante sebe i ostatni osoby pred
pfipadnym téZkym zrané&nim &i umrtim.

PROSTUDUJTE SI NASLEDUJICI POKYNY A POROZUMEJTE JIM: Pfed pouZivanim tohoto zafizeni
si prostudujte tuto pfirucku a porozuméjte ji. Svafovani elektrickym obloukem muze byt nebezpecné.
Pokud nebudete dodrzovat pokyny v této pfirucce, mize to zpusobit tézké zranéni osob, smrt nebo
poskozeni tohoto zafizeni.

ELEKTRICKY PROUD MUZE ZzPUSOBIT SMRT: Svafovaci zafizeni generuje vysoka napéti.
nedotykejte se elektrody, pracovni svorky nebo pfipojeného obrobku, pokud je zafizeni zapnuto.
Izolujte se od elektrody, pracovni svorky a pfipojenych obrobk.

ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENI: Nez zadnete pracovat na tomto zafizeni, vypnéte napajeni
pomoci odpojovaciho spinale na pojistkové skfini. Uzemnéte toto zafizeni v souladu s mistnimi
elektrotechnickymi pfedpisy.

I
o

ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENI: Pravideln& kontrolujte kabely vstupu, elektrody a pracovni
svorky. Pokud se vyskytuje jakékoliv posSkozeni izolace vyménte ihned kabel. Neumistujte drzak
elektrody pfimo na svarovaci stal nebo jiny povrch, ktery je v kontaktu s pracovni svorkou, vyhnete se
tak riziku nahodného zapaleni oblouku.

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE MOHOU BYT NEBEZPECNA. Elektricky proud protékajici
jakymkoliv vodi€em vytvafi elektrické a magnetické pole (EMF). Pole EMC mohou rusit €innost
nékterych kardiostimulatorli a svareci, ktefi maji kardiostimulatory implantované, by méli vSe
konzultovat se svym Iékafem, nez za¢nou toto zafizeni pouzivat.

SHODA S CE: Toto zafizeni splfiuje pozadavky smérnic Evropského spolecenstvi.

UMELE OPTICKE ZARENI: V souladu se smé&rnici 2006/25/EC a normou EN 12198 je toto zafizeni
kategorie 2. Je povinné pouzivat osobni ochranné pomucky (OOP) majici filtr s pozadovanym stupném
ochrany maximalné 15, jak je poZadovano normou EN169.

VYPARY A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE: Svafovani mize generovat vypary a plyny, které
jsou nebezpecné pro lidské zdravi. Vyhnéte se vdechovani vyparQ a plynd. Chcete-li se vyhnout témto
nebezpecim, musite pouzivat dostateéné vétrani nebo odsavani, abyste udrzovali vypary a plyny misto
prostor, ze kterého vdechujete.

ZAREN|I OBLOUKU MUZE zPUSOBIT POPALENINY: Pouzijte &tit se spravnym filtrem a krycimi
deskami, abyste pfi svafovani nebo pozorovani chranili o¢i pfed jiskrami a zafenim oblouku. Pouzivejte
vhodné oble€eni zhotovené z trvanlivého ohnivzdorného materialu na ochranu pokozky a na ochranu
vaSich pomocnikl. Chrarite ostatni okolostojici osoby vhodnym, nehoflavym odstinénim a varujte je,
aby nesledovaly oblouk, anebo se nevystavovali jeho plsobeni.

Cesky
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JISKRY ZE SVAROVANI MOHOU ZPUSOBIT POZAR NEBO VYBUCH: Odstrarite ve$kera nebezpesi
pozaru z prostoru svafovani a pfipravte si hasici pfistroj na snadno dostupné misto. Jiskry a horky
material z procesu svarovani mohou snadno proniknout skrze malé trhliny a otvory do sousednich mist.
Nesvafujte na zadné nadrzi, sudu, nddobé nebo materialu, pokud nebyly podniknuty spravné kroky pro
zajisténi, Ze se v prostoru nenachazi zadné hoflavé nebo jedovaté vypary. Nikdy toto zafFizeni
neuvadeéjte do chodu, kdyZz jsou v blizkosti pfitomny hoflavé vypary nebo hoflavé kapaliny.

!W’M",’ i,

SVAROVANE MATERIALY MOHOU HORET: Svafovani generuje velké mnoZstvi tepla. Horké povrchy
a materidly v pracovnim prostoru mohou zplsobit téZké popaleniny. PFi dotyku nebo pfesouvani
materialu na pracovisti pouzivejte rukavice nebo klesté.

V PRIPADE POSKOZENI MUZE TLAKOVA NADOBA VYBOUCHNOUT: Pouzivejte tlakové nadoby se
stlacenym plynem obsahujici pouze spravné ochranné plyny pro dany proces a fadné funkéni regulaéni
ventily, navrzené pro dané plyny a tlaky. Vzdy udrzujte tlakové nadoby ve vzpfimené poloze peclivé
zajisténé k pevné podpére. Nepohybujte ani nepfepravuijte tlakové nadoby s plynem s demontovanou
ochranou krytou. zabrarite kontaktu elektrody, drzaku elektrody, pracovni svorky nebo jiné elektrické
soucasti pod proudem v kontaktu s tlakovou nadobou s plynem. Tlakové nadoby s plynem musi byt
umistény mimo prostory, kde mohou byt vystaveny fyzickému poSkozeni nebo vlivim procesu
svarovani, v€etné jisker a zdroju tepla.

UPOZORNENI: Vysoka frekvence pouZitd pro bezkontaktni zaZehnuti oblouku pfi svafovani TIG
(GTAW), mulze rusit provoz nedostatecné stinéného pocitaového zapalovani, stfedisek EDP
a pramyslovych robotli, nebo mize zpusobit Gplnou havarii systému. Svarovani TIG (GTAW) muze
ruSit elektronickée telefonni sité a pfijem radiového a televizniho vysilani.

VAROVANI: Stabilita zatizeni je zaruéena pouze do maximalniho sklonu 10°.

VAROVANI: Svafovacif/fezaci zafizeni smi byt pouZivano pouze pro udely, pro které je uréeno. Nesmi
byt nikdy pouzivano k zadnému jinému Ucelu, jako je nabijeni akumulator(, rozmrazovani zamrzlého
vodovodniho potrubi, vytapéni prostor pfidanim topnych téles atd.

S

BEZPECNOSTNI SYMBOLY: Toto zafizeni je vhodné pro provadé&ni napajeni pro svafovaci operace
provadéné v prostfedi se zvySenym nebezpecim urazu elektrickym proudem.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény a/nebo zlepSeni konstrukce bez sou€asného zaznamenani zmény v uzivatelské

prirucce.

Cesky
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Pokyny k instalaci a obsluze

Technicky popis

Popis

Systém se sklada z moderniho generatoru
stejnosmérného proudu pro svafovani kovl, ktery je
vyvinuty s pouzitim stfidaCe. Tato specialni technologie
umozfiuje konstrukci kompaktnich lehkych generator(
s vysokym vykonem. Diky své pfizpUsobivosti, u¢innosti
a spotfebé energie jsou vynikajicim pracovnim
nastrojem vhodnym pro svafovani GTAW (TIG)
a obalovanymi elektrodami.

Technické udaje

Stroj lze pfipojit k motorgeneratoru s vykonem
vyhovujicim  specifikacim na typovém Stitku
a s nasledujicimi charakteristikami:

e Vystupni napéti mezi 185 a 275 V AC.

e Frekvence mezi 50 a 60 Hz.

DULEZITE: UJISTETE SE, ZE NAPAJECI ZDROJ
SPLNUJE VYSE UVEDENE POZADAVKY.
PREKROCENI STANOVENEHO NAPETI MUZE MIT ZA
NASLEDEK POSKOZENi SVAROVACIHO STROJE
A ZNEPLATNENI| ZARUKY.

Pracovni cyklus a prehfivani

Pracovni cyklus je procentni podil 10 minut pfi okolni
teploté 40 °C, pfi kterém jednotka muze svarovat pfi
svém jmenovitém vykonu bez pFehfati. Pokud se
jednotka prehfeje, vystup se prerusi a kontrolka prehrati
se rozsviti. Pokud chcete tuto situaci napravit, vyckejte
15 minut, nez jednotka vychladne. Pfed opétovnym
zahajenim svafovani snizte hodnotu proudu, napéti
nebo pracovniho cyklu (viz stranu Il1).

Voltampérové kiivky

Voltampérové kfivky ukazuji maximalni vystupni hodnoty
napéti a proudu svarovaciho zdroje. Kfivky ostatnich
nastaveni spadaji pod zobrazené kfivky (viz stranu llI).

Instalace
Dilezité: pred pfipojenim, pfipravou nebo pouzivanim
zafizeni si prectéte bezpecnostni pokyny.

Pripojeni  napdajeciho
z elektrické sité

POKUD JE BEHEM SVAROVANI VYPNUTY NAPAJECI
ZDROJ, MUZE DOJIT KVAZNEMU POSKOZENI
ZARIZENI.

Zkontrolujte, zda je sitova zasuvka vybavena pojistkou
uvedenou na Stitku charakteristik na zdroji napajeni.
VSechny modely napajecich zdroji jsou navrzeny tak,
aby kompenzovaly zmény napajeciho napéti. Pfi
zménach +15% dochazi ke zménam svarovaciho
proudu 0,2 %.

zdroje  k napajeni

230V ABy NEDOSLO K SELHANI
50-60 Hz NAPAJECIHO ZDROJE,
ZKONTROLUJTE PRED
{@) PRIPOJENIM SITOVE ZASTRCKY,
ZDA Sit ODPOVIDA
POZADOVANEMU SITOVEMU

NAPAJENI.

Cesky

Vypinaé: Tento vypinaé méa dvé polohy:
ZAPNUTO =1a VYPNUTO =O.

o]

TOTO ZARIZENi TRIDY A NENi URCENO PRO
POUZITI V OBYTNYCH AREALECH, KDE JE
DODAVKA ELEKTRICKE ENERGIE ZAJISTOVANA
ZVEREJNEHO NiZKONAPETOVEHO SYSTEMU.
V TECHTO MISTECH MOHOU VZNIKNOUT POTIZE
SE ZAJISTENIM ELEKTROMAGNETICKE
KOMPATIBILITY V DUSLEDKU VEDENEHO NEBO
VYZAROVANEHO RUSENI.

Pfipojeni a pFiprava zafizeni pro obloukové

svarovani

PRED  PROVADENIM

SVARECKU.

Pripojte veSkeré svafovaci pfisluSenstvi bezpecné,

abyste predesli vypadku napajeni. Peclivé dodrzujte

uvedené bezpecnostni predpisy.

o Vlozte zvolenou elektrodu do drzaku elektrody.

o PFipojte rychlospojku uzemnovaciho kabelu do
zaporné (-) zasuvky a umistéte svorku do blizkosti
svarovaci zény.

o PFipojte rychlospojku elektrodového kabelu do
kladné (+) zasuvky.

o Pouzijte vySe uvedené pfipojeni pro svarfovani
pfimou polaritou; pro nepfimou polaritu pfehodte
pfipojeni.

e Na jednotce nastavte svafovani obalovanymi

PRIPOJENI  VYPNETE

elektrodami == (pol. 1 — obrazek 1).

o Nastavte svafovaci proud voli¢em proudové hodnoty
(pol. 3 — obrazek 1).

e Zapnéte napajeci zdroj.

Pfipojeni a pfiprava zafizeni pro svarovani
wolframovou elektrodou v inertnim plynu TIG
PRED PROVADENIM PRIPOJENI VYPNETE
SVARECKU.

Pfipojte veSkeré svafovaci pfisluSenstvi bezpeéné,

abyste predeS$li vypadku napajeni. Peclivé dodrzujte

uvedené bezpecnostni predpisy.

e Nastaveni svafecky do rezimu TIG LIFT a TIG HF.

e Vlozte pozadovanou elektrodu a trysku do drzaku
elektrody (zkontrolujte vy¢nivani astav hrotu
elektrody).

e Pfipojte rychlospojku uzemnhovaciho kabelu do
kladné (+) zasuvky a umistéte svorku do blizkosti
svafovaci zony.

o PFipojte konektor napajeciho kabelu hofaku do
zaporné zasuvky (-).

o Pf¥ipojte plynovou hadici k regulatoru na tlakové lahvi
se stlatenym plynem.

o Nastavte rezim svafovani a pozadované parametry
(Cast 5.0).

Otevrete plynovy ventil na hofaku.

o PFikaz pfipojeni relé.

e Kdyz je vyzadovan pfikaz relé, pfipojte relé do
zasuvky na cGelnim panelu. V této poloze mlze byt
regulace rozdélena prostfednictvim méfi¢e vykonu.

e Zapnéte napajeci zdroj.

Cesky



Funkce

Celni panel
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Obrazek 1
Indikator svarovani - o
1 obalovanymi 18 Rf?sztlg'e digitainiho
elektrodami (MMA) pristro]
Indikator svarovani
TIG DC Indikator pfedbéhu
2 19
s vysokofrekv. plynu
zazehem
Indikator
Indikator svarovani pocatecniho
3 TIG DC se | 20 | proudu
zézehem zdvihem (rezim ctyfnasobné
funkce)
48 | Vertikalni  funkeni Indikator nab&hové
1 avesa 2L | kivk
14 y
Indikator svarovani Indikator svarovani
5 (dvojnasobna 22 | jmenovitym
funkce) proudem
i L, Indik. omezeného
Indikator svarovani roudu
6 | (&tyfnasobna 23 | Proudu -
(rezim Ctyfnasobné
funkce)
funkce)
Indikator bodového Indikator doby
7 . L 24 .,
svarovani bodovani
o Indikator
Indikator . !
9 TIG CD stisknuto 25 kI’IV|’(?Ve|:]O
vyvazeni
10 | Indikator TIGCD | 26 | 'ndikator frekvence
stisknutim
Indikator _ N .
12 | dalkového 27 | Indikator dobéhové
g kfivky
ovladani
Indikator Lr:)dr:(zz:wotérho roudu
13 | dalkového 28 1ecneno proudu
e (rezim Ctyfnasobné
ovladani
funkce)
15 | Indikator alarmu | 29 | Indikator  dobéhu
plynu
16 | Indikator dodavky | 54 | Regulagni knofiik
proudu
Leva klavesa
posuvu /
31 vyvolani ulozeného
17 | Digitalni pfistroj programu
32 . ,
Prava klavesa
posuvu/  ulozeni
programu
Cesky

Nastaveni svairovani

Funkéni klavesy

Pokud po dobu alespori jedné sekundy stisknete funkéni
tlacitka.

Na panelu, jak je znazornéno symbolem.

[~ ) [/ \) [/ \ N\

\D/ \D/ \D/ ‘D/

Je mozné zvolit pozadované svafovaci funkce. Kazdym
stisknutim funkéni klavesy zvolite funkci svarovani.

DULEZITE: ~ VERTIKALNi  FUNKCNi  KLAVESY
NEFUNGUJI BEHEM FAZE SVAROVANI.

_F: Svarovani obalovanymi elektrodami
MMA

Opakovanym stisknutim funk&ni klavesy 4 a pfesunutim
kontrolky na symbol 1 (obrazek 1,) mlzete zvolit rezim
svafovani obalovanymi elektrodami.

ﬁﬁz Svarovani TIG DC HF

Opakovanym stisknutim funkéni klavesy 4 (obrazek 1,)
muzete zvolit rezim svafovani TIG s vysokonapétovym
zdZ?ehem, dokud kontrolka neni na symbolu 2
(obrazek 1,). Pokud stisknete tlacitko hofaku, dojde
k vysokonapétovému vyboji, ktery umoziiuje zazeh
oblouku.

s

zdvihem
Opakovanym stisknutim funkéni klavesy 4 (obrazek 1,)
mUzete zvolit rezim svarfovani TIG se zazehem zdvihem,
dokud kontrolka neni na symbolu 3 (obrazek 1,). V tomto
rezimu dochazi k zaZehu oblouku v nasledujicim pofadi:

e Pokud elektroda hrotem mifi na svafovany dil,
vyvolava zkrat mezi dilem a elektrodou.

e 2. Stisknutim klavesy hofdku se nastavi predbéh
plynu. Konec pfedbéhu plynu je indikovan dlouhym
PIPNUTIM. Pokud se tato operace provadi od
predb&hu plynu, ozve se dlouhé PIPNUTI okamzit&
po stisknuti klavesy hofaku.

e 3. B&hem PIPNUTI je mozné zvednout elektrodu od
dilu, ¢imz se zazehne oblouk.

Svarovani TIG DC se zazehem

28 Svarovani s dvojnasobnou funkci
Aktywne Aktivni pouze v rezimu TIG.

Opakovanym stisknutim funkéni klavesy 8 (obrazek 1,)
muUzete umistit kontrolku na symbol 5 (obrazek 1,).
V tomto rezimu stisknete tlacitko hofaku pro spusténi
svafovaciho proudu a béhem svarovani by mélo byt
stisknuté.

aswru Svarovani se étyfnasobnou funkci
Aktivni pouze v rezimu TIG.

Opakovanym stisknutim funkéni klavesy 8 (obrazek 1,)
muUZete umistit kontrolku na symbol 6 (obrazek 1,).
Vtomto rezimu ma tlagitko hofaku C&tyfi funkce pro
automatické svafovani. Proudéni plynu se aktivuje
prvnim stisknutim tlacitka hofaku. Uvolnénim tladitka se
zapali svafovaci oblouk. Druhym stisknutim tlaCitka
hofaku se prerusi svarovani. Uvolnénim se proudéni
plynu deaktivuje.

Cesky



Bodové svarovani
eoe Aktivni pouze v reZzimu TIG.
maze umistit kontrolku na symbol 7 (obrazek 1,).
Vtomto rezimu ziskate bodové svafovani Casované
nastavenym Casovatem podle popisu k poloZce 24 —
doba bodového svarovani.

JuL .
PULSE TIG stisknuto

Po zvoleni rezimu TIG (Lift nebo HF) opakované
stisknéte funkéni klavesu 11 (obrazek 1,), dokud
kontrolka nedojde do pozice symbolu 9 (obrazek 1,).
Vtomto reZimu proud pulzuje mezi maximalni
a minimalni hodnotou a muze byt nastaven podle popisu
u polozky 22: svafovani jmenovitym proudem a 23:
omezeny proud.

DC® TIGDC

Po zvoleni rezimu TIG (Lift nebo HF) opakované
stisknéte funkéni klavesu 11 (obrazek 1,), dokud
kontrolka nedojde do pozice symbolu 10 (obrazek 1,).

)¢ Dalkové

Za ucelem pfipojeni dalkového ovladani opakované
stisknéte funkéni klavesu 14 (obrazek 1,), dokud
kontrolka nedojde do pozice symbolu 12 (obrazek 1,).

Mistni

Za ucelem pfipojeni dalkového ovladani opakované
stisknéte funkéni klavesu 14 (obrazek 1,), dokud
kontrolka nedojde do pozice symbolu 13 (obrazek 1,).

|J Indikator alarmu

Kdyz jeden z alarmud aktivuje indikator 15 (obrazek 1,)
a zobrazi 17 (obrazek 1,) Okamzité se objevi alarm,
pfislusna indikace a pokyny pro obnoveni funkce
generatoru:

DISPLEJ VYZNAM

Nedostatecné vstupni napéti, rozpojeny
— — — | spina€ vedeni nebo nedostatek na vedeni,
neni regulovano zadné napéti.

Odpojeny konektor rozhrani, nepfitomnost
LtF pomocného napéti 24V, jiné problémy
s rozhranim.

Pfehfaty ménic.

ThA K obnoveni funkce dojde, jakmile se alarm
vypne.

Zkrat zpUisobeny:
Zkrat na vystupnich svorkach generatoru.
scA | Selhani koncového stupné.

Odstrarnite krat.
Volejte poprodejni servis.

PiF Stupen stfidae nefunguje spravné.

/1\ POZNAMKA
Kdykoliv vSechny kontrolky panelu zistanou zapnuté
nebo vypnuté soucasné po dobu delSi nez 40 sekund,
bude nutné kontaktovat vyrobce.

Cesky

I Dodavka proudu

A Indikator 16  (obrazek 1,) sviti vzdy, kdyz

generator dodava proud.

Led
Symboly, které zobrazuji nasledujici; (pracovni cyklus,
frekvence, €as, proud v A) 18 (obrazek 1,).

%
Hz
Sec
A
Profil procesu svarovani

V této ¢asti panelu mizete nastavit vSechny parametry
za ucelem zlepSeni dfive vybraného procesu.

Funkcni klavesy
Stisknéte funkéni klavesy 31 nebo 32 (obrazek 1,) po
dobu minimalné jedné sekundy se symboly

O

N / N /

€ (G

Pokud chcete vybrat parametry svafovani, které chcete
upravit. Stisknutim funkéni klavesy zvolite rizné rezimy
svafovani.

Méjte na paméti, ze béhem kazdého jednoho parametru
sviti odpovidajici kontrolka. Displej 17 (obrazek 1,)
aLED 18 (obrazek 1,) indikuji hodnotu parametru
a mérnou jednotku.

O

/1\ POZNAMKA
Tato ¢ast panelu se mize béhem svarovani ménit.

Predbéh plynu

Opakovanym stisknutim funkénich klaves 31 a 32 je
kontrolka umisténa na 19 (obrazek 1,); poté aktivaci
knofliku 30 se nastavi délka ¢asu pro proudéni plynu
v sekundach. Rozsah hodnot je mezi 0,2 a 5 sekundami.

1 I

-

I / FREOUENCY
@ « »
SPOT TIME

Cesky



Pocatecni proud

Opakovanym stisknutim funkénich klaves 31 a 32 je
kontrolka umisténa na 20 (obrazek 1,) ; poté aktivaci
knofliku 30 se nastavi hodnota pocate¢niho proudu
vrezimu C&tyfnasobné funkce TIG. Rozsah hodnot je
mezi | Min a svafovanim jmenovitym proudem.

r L)
1 1
1 1

FREGUENCY

1.

4«
44 M

|
& e

Nabéhova krivka

Opakovanym stisknutim funk&nich klaves 31 a 32 je
kontrolka umisténa na 21 (obrazek 1,) ; poté aktivaci
knofliku 30 se nastavi ¢&as dosazeni svarfovani
jmenovitym proudem v rezimu TIG. Rozsah hodnot je
mezi 0 a 10 sekundami.

l

1.

4
4 »

FREQUENCY
SPOT TIME

Svarovani jmenovitym proudem

Opakovanym stisknutim funkénich klaves 31 a 32 je
kontrolka umisténa na 22 (obrazek 1,) ; poté aktivaci
knofliku 30 se nastavi hodnota svafovani jmenovitym
proudem pro vSechny dostupné rezimy. Rozsah hodnot
je mezi 5 A a220 Av elektrodovém rezimu; 5 A a 220 A.

44 »r

FREBUENCY

44 »»

SPOT TIME

Cesky
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Omezeny proud / zakladni proud

Opakovanym stisknutim funk&nich klaves 31 a 32 je
kontrolka umisténa na 23 (obrazek 1,) ; poté aktivaci
knofliku 30 se nastavi hodnota omezeného proudu
v rezimu Ctyfnasobné funkce. Pokud je stisknuty rezim
TIG (dvojnasobna nebo ¢&tyfnasobna funkce), dojde
k nastaveni pulzovani zakladniho proudu. Rozsah
hodnot je mezi svafovanim jmenovitym proudem a 10 %
této stejné hodnoty.

FREOUENCY

L.

“ »

SPOT TIME

Doba bodovani
Opakovanym stisknutim funkénich klaves 31 a 32 je
kontrolka umisténa na 24 (obrazek 1,) poté aktivaci
knofliku 30 se nastavi délka impulzu bodovani
v sekundach. TIG Rozsah hodnot je mezi 0,1
a 10 sekundami.

44 r»

FREQUENCY

L.

Kfivkové vyvazeni

Opakovanym stisknutim funkénich klaves 31 a 32 je
kontrolka umisténa na 25 (obrazek 1,) ; poté aktivaci
knofliku 30 se nastavi vyvazeni rdznych kfivek
stisknutim v rezimu TIG.

Kfivkové vyvazeni Ize nastavit v rozsahu hodnot od 1
a99 pro frekvence mezi 0,3Hz a1l5Hz. Rozsah
linearné klesa pro vyssi frekvence (az do 250 Hz) do
rozsahu mezi 30 a 70 (viz obrazek 2).

44

FREBUENCY

1.

4«

SPOT TIME

Cesky



Krivkové vyvazeni

Lu 170
O 160
Z 150
Lu 140
> 130
! 120
w 110
Y 100
T s
Obrazek 2
KRIVKOVE VYVAZENI

DC frekvence stisknutim

Opakovanym stisknutim funkénich klaves 31 a 32 je
kontrolka umisténa na 26 (obrazek 1,) ; poté aktivaci
knofliku 30 se nastavi frekvence pro stisknuti DC TIG.
Frekvenci Ize regulovat mezi nasledujicimi rozsahy:

e Mezi0,3HzalHzs krokem 0,1 Hz.

e Mezi 1 Hz a 250 Hz s krokem 1 Hz.

r L)
1 1
1 1

l
I/T s V1

Dobéhova krivka

Opakovanym stisknutim funkénich klaves 31 a 32 je
kontrolka umisténa na 27 (obrazek 1,) ; poté aktivaci
knofliku 30 se vsekundach nastavi €as dosazeni
svarovani kone¢nym proudem v rezimu Cdctyfnasobné
funkce nebo zruSeni svafovani konecnym proudem
v rezimu dvojnasobné funkce.

Rozsah hodnot je mezi 0 a 10 sekundami.

l ’

/ <«

I FREOQUENCY
- « »
SPOT TIME

Cesky 11

Koneény proud

Opakovanym stisknutim funk&nich klaves 31 a 32 je
kontrolka umisténa na 28 (obrazek 1,) ; poté aktivaci
knofliku 30, nastavi se hodnota kone¢ného proudu pro
rezim Gtyfnasobné funkce TIG. Rozsah hodnot je mezi |
Min a svafovanim jmenovitym proudem.

- L)
1 1
1 1

-/ “in 1
FREGUENCY
I -
- <« »
SPOT TIME

Dobéh plynu

Opakovanym stisknutim funkénich klaves 31 a 32 je
kontrolka umisténa na 29 (obrazek 1,); poté aktivaci
knofliku 30 se nastavi doba kone¢ného proudéni plynu
v sekundach. Rozsah  hodnot je mezi 0,2
a 20 sekundami.

I / FREGQUENCY
- « @
SPOT TIME )

Cesky



Ctyrnasobna funkce pro svarovani TIG

Generator umoznuje spravu inteligentniho rezimu ¢tyfnasobné funkce. Ve skute€nosti je mozné upravit automatickou
sekvenci podle toho, jak se pouziva tlacitko hofaku (viz obrazek)

KFivka poklesu proudu je také mozna z omezeného proudu.

Stisknuti bez uvolnéni tlacitka hofaku. *

Uvolnéni tlacitka hofaku. 4

Stisknuti a okamzité uvolnéni tlacitka horaku. **

iy

Uvolnéni a okamzité stisknuti tlacitka horaku.

AUTOMATICKA SEKVENCE

Cesky 12 Cesky



Ulozeni a vyvolani programu
Generator vam umozfiuje ulozit a nasledné vyvolat az
30 programi svarovani.

Ulozeni programu do paméti

1. Zvolte proces a pozadovany profil svafovani (podle
§4.0a5.0);

2. Stisknéte po dobu del$i nez tfi sekundy klavesu 32
(vstup do stavu ukladani do paméti je doprovazen
dlouhym ,pipnutim® a prvnim pamétovym mistem
P01 na displeji);

3. Pokud chcete program ulozit na jiné misto v paméti,
oto¢te kodér doprava (zvySeni Cisla pamétového
mista) na misto v paméti, kam chcete program ulozit;

4. Stisknéte po dobu delSi nez tfi sekundy klavesu 32.
V tomto okamziku je program uloZen na poZadované
misto v paméti (ulozeni do paméti je doprovazeno
dlouhym ,pipnutim* a textem ,MEM* na displeji).

Odchod z tohoto stavu je mozny tfemi zpUsoby:
1. uloZenim programu;

2. neaktivitou klavesy 32 a kodéru (10 sekund);
3. kratkym stisknutim klavesy 32.

/1\ POZNAMKA
Pamétové pozice lze prepisovat. béhem ukladani do
paméti se vSechny klavesy (s vyjimkou klavesy 32
a kodéru) deaktivuji, a proto nemlzete zménit Zadny
parametr.

Vyvolani ulozeného programu

1. Stisknéte po dobu del§i nez tfi sekundy klavesu 31
(vstup do stavu vyvolani programu je doprovazen
dlouhym ,pipnutim“ a prvnim pamétovym mistem
P01 na displeji);

2. Otocte kodér doprava (zvySeni Cisla pamétového
mista) na misto v paméti, které chcete vyvolat;

3. Stisknéte po dobu delSi nez tfi sekundy klavesu 31.
V tomto okamziku je pozadovany program zaveden
(vyvolani je doprovazeno dlouhym ,pipnutim®).

Odchod z tohoto stavu je mozny tfemi zpUsoby:
1. vyvolanim programu;

2. neaktivitou klavesy 31 a kodéru (10 sekund);
3. kratkym stisknutim klavesy 31.

/1 POZNAMKA
Béhem vyvolani paméti se vSechny klavesy (s vyjimkou
klavesy 31 a kodéru) deaktivuji, a proto nemuzete
zménit zadny parametr.

Sprava programu svarovani

Nastaveni svafovani a pfislusnych parametrd Ize
provést manualné rdznymi pfikazy.

Pfi prvnim zapnuti je generator nastaven do
preddefinovaného stavu a s parametry svarovani, které
umozfiuji okamzitou praci.

Navic je generator vybaven paméti, ktera ulozi
konfiguraci nastaveni pro kazdy rezim svafovani (MMA,
TIG HF, TIG Lift) pfed vypnutim.

Pracovnik tak bude moci vidét posledni nastaveni po
opétovném zapnuti generatoru.

Cesky

Pouziti dalkového ovladani

Napajeci  zdroj umoznuje  pouziti
dalkovych  ovladani. Po  pfipojeni
dalkového ovladani do zasuvky na celni
strané stroje muazZete zvolit, zda chcete
pracovat v mistnim, nebo vzdaleném
rezimu pomoci klavesy vertikalniho posuvu (pol. 14 —
obrazek 1,).

/1\ POZNAMKA
Stisknuti klavesy vertikalniho posuvu (pol. 14 — obr. 1,),
kdyz dalkové ovladani neni pfipojeno, nema zadny
ucinek.

V rezimu svafovani elektrodami po aktivaci funkce
dalkového ovladani muazete dalkovym ovladanim
nastavit svafovaci proud plynule od minima po
maximum. Na displeji bude zobrazeno aktualni
nastaveni pomoci ovladace.

AN POZNAMKA

V rezimu elektrody mazete vybrat pouze manualni
dalkové ovladani.

V rezimu svarfovani TIG mulzete volit mezi dvéma
riznymi dalkovymi ovladanimi:

Manualni dalkové ovladani:
I Tento rezim je obzvlast uziteCny v kombinaci

s dalkovymi ovladaci nebo horaky typu RC, fj.

vybavenymi knoflikem nebo posuvnikem pro
dalkovou regulaci proudu. Svafovaci proud bude plynule
nastavitelny od minima do maxima. Pokud chcete
spravné a pohodiné pouzivat toto periferni zafizeni,
doporuc¢ujeme zvolit rezim &ty stiskU.

Pedalové dalkové ovladani:

= Tento rezim je obzvlast uziteCny v kombinaci
s pedaly vybavenymi mikrospinaem s funkci

spousté. Tato volba zahrnuje blokovani naruastl

a poklesu.

Svafovaci proud Ize nastavit pomoci pedalu mezi
minimalni hodnotou a nastavenim na panelu.
Mikrospina¢ v ovladacim pedalu znamena, Ze mizete
zahajit svafovani jednoduse seSlapnutim pedalu, tj. bez
pouziti tlacitka hofaku TIG. Pokud chcete spravné
a pohodiné pouzivat toto periferni zarizeni,
doporucujeme zvolit rezim ,Etyr stisk(”.

/Y\POZNAMKA
V tomto rezimu, kdyz proces svarovani neni aktivni,
nedojde pomoci dalkového ovladace (pedal) ke zméné
proudu uvedeného na displeji.

Cesky



Reseni problém — postupy

Typy vad pfi svafovani — pficiny — feSeni.

TYPY VAD PRI SVAROVANI

MOZNE PRICINY

OVLADACI PRVKY A RESENI

Generator nesvafuje:
digitalni spinac nesviti.

Hlavni vypinac je vypnuty.
Napajeci kabel je pferuSeny (chybi
jedna nebo dvé faze).

Zapnéte sitové napajeni.
Provedte kontrolu a opravu.
Pozadejte o zasah asistenéni centrum.

Ostatni.

Bshem svafovani nahle dojde|DoSlo k prehfati  a aktivovala se |Nechte generator zapnuty a pockejte, az
PR . . o teplota opét klesne (10-15 minut) na
k pferuseni  vystupniho  proudu, | automaticka ochrana. < P Y
p M : . hodnotu, kdy oranZovy spinal opét

rozsviti se oranzova LED. (Viz pracovni cykly). zhasne
Zkontrolujte, zda  nejsou  vodice
Vystupni  vodie nejsou  spravné|narusené, zda klesté jsou dostatecné
Omezeny svafovaci vykon. pfipojeny. dimenzované a zda nejsou na
Chybi faze. svafovaném povrchu stopy koroze,

barvy nebo oleje.

Nadmérné tryskani.

PFili§ dlouhy svafovaci oblouk.
Prili§ vysoky svarovaci proud.

Spatna polarita hotaku, snizte hodnoty
proudu.

Kratery. Rychlé odstranéni elektrod.
Nedostate¢né cisténi a Spatné
Uzavieniny. rozlozeni povlaku.

Chybné pohyby elektrodami.

Nedostatecny pruanik.

PFili§ vysoka dopfedna rychlost.
PFili§ nizky svafovaci proud.

PFilepeni.

PFili§ kratky svafovaci oblouk.
PFili§ nizky proud.

ZvySte hodnoty proudu.

Vyfukovani a poréznost.

VIhké elektrody. Pfili§ dlouhy oblouk.
Nespravna polarita hofaku.

Vystupky.

PFili§ vysoké proudy.
ZneCisténé materialy.

Elektroda se béhem TIG tavi.

Nespravna polarita hofaku.
Nevhodny typ plynu.

Cesky
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Udrzba

/1\ POZNAMKA
Odpojte napajeci zastréku a vyckejte po dobu minimalné
5 minut pred provadénim jakékoliv udrzby. Udrzba musi
byt provadéna castéji v narocnych provoznich
podminkach.

Kazdé tii (3) mésice proved'te nasledujici operace:

o Vyménte v8echny necitelné Stitky.

Vycistéte a utahnéte vSechny svafovaci svorky.
Vyménte poskozenou plynovou hadici.

Opravte nebo vymérite poSkozené svarovaci kabely.
Pokud je poskozen, nechte vyménit napajeci kabel
odbornym pracovnikem.

Kazdych $Sest (6) mésict provedte nasledujici

operace:

e Odstrarnite veskery prach z vnitfni ¢asti generatoru
proudem suchého vzduchu.

e Tuto operaci provadéjte Castéji pfi praci ve velmi
pradnych prostorec.

Manipulace a pFfeprava

zdroje

BEZPECNOST OBSLUHY: SVARECI

RUKAVICE - BOTY S VYSOKYMI NARTY.

SVAROVACI ZDROJ NEVAZI VICE NEZ 25KG

A OBSLUHA S NiM MUZE MANIPULOVAT. PECLIVE

Sl PRECTETE NASLEDUJICI BEZPECNOSTNI

POKYNY.

Stroj Ize snadno zvedat, pfenaset a manipulovat s nim,

i kdyZ musi byt vzdy dodrzeny nasledujici postupy:

e \ySe uvedené operace mohou byt provadény
pomoci rukojeti na napajecim zdraoji.

e Vzdy odpojte napajeci zdroj a pfisluSenstvi od
sitového napajeni pred zvedanim nebo manipulaci.

¢ Netahejte ani nezvedejte zafizeni za kabely.

napajeciho

KUKLA -

Cesky
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Zasady zakaznické podpory

Spolecnost Lincoln Electric Company vyrabi a prodava
vysoce kvalitni svafovaci zafizeni, spotfebni material
afezaci zafizeni. NaSim cilem je uspokojit potfeby
nasich zakaznikll a pfekonat jejich ocekavani. Obcas
mohou kupujici pozadat spole¢nost Lincoln Electric
o radu nebo informace o tom, jak pouzivat nase vyrobky.
Odpovidame nasim zakaznikim na zakladé nejlepSich
informaci, které mame v té dobé k dispozici. Spole¢nost
Lincoln Electric neni v takové pozici, aby mohla zarucit
nebo garantovat takové rady, a nepfebira zadnou
odpovédnost, pokud jde o takové informace nebo rady.
Vyslovné odmitame jakékoliv zaruky v8eho druhu, a to
véetné vSech zaruk zpUsobilosti pro konkrétni ucel
zakaznika, s ohledem na tyto informace nebo rady.
Z praktickych divodu také nemlizeme prevzit zadnou
odpovédnost za aktualizaci nebo opravu takovych
informaci ¢i rad, jakmile byly poskytnuty, a poskytnuti
informaci nebo rad nevytvafi, nerozSifuje ani neméni
zadné zaruky, pokud jde o prodej nasich produktu.
Spole€nost Lincoln Electric je vnimavy vyrobce, ale
vybér a pouziti konkrétnich produktd, které spolecnost
Lincoln Electric prodava, ma vylucné pod kontrolou
z&kaznik, a je tedy za tuto Cinnost vyhradné zakaznik
odpovédny. Mnoho rozliécnych véci mimo kontrolu
spoleénosti Lincoln Electric ovliviiuje vysledky dosazené
pfi  uplatnéni téchto druh( vyrobnich postupt
a pozadavku na servis.

Zmény vyhrazeny — tyto informace jsou pfesné podle

naSich nejlepSich znalosti v dobé tisku. VeSkeré
aktualizované informace naleznete na adrese
www.lincolnelectric.com.
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http://www.lincolnelectric.com/

WEEE

07/06

Nelikvidujte elektrické zafizeni spoleéné s normalnim domovnim odpadem.

Na zakladé dodrzovani evropské smérnice 2012/19/ES o odpadnich elektrickych a elektronickych

zafizenich (WEEE) a jeji implementaci v souladu s narodnimi pravnimi pfedpisy, musi byt elektricka

zafizeni, ktera dosahla konce své Zivotnosti, shromazdéna oddélené a odevzdana do ekologicky

vhodného recyklatniho zafizeni. Jako vlastnik zafizeni byste méli obdrzet informace o schvéleném
. recyklacnim systému od svého mistniho zastupce.

DodrZzovanim této evropské smérnice budete chranit Zivotni prostfedi a zdravi osob.

Nahradni soucasti

12/05

Pokyny pro ¢teni seznamu soucasti

o Nepouzivejte tento seznam soucasti pro zafizeni, pokud zde neni uvedeno jeho kédové oznaceni. Pokud zde neni
jeho koédové oznaceni uvedeno, kontaktujte servisni oddéleni spole€nosti Lincoln Electric.

o Pouzijte obrazek se strankou sestavy a tabulku nize a stanovte, kde je pfisluSna souc¢ast umisténa pro vase
specifické zafizeni ur€ené podle kodu.

e Pouzivejte pouze soucasti oznaceni ,X* ve sloupci pod C&islem zahlavi odkazovanym pro stranku sestavy
(# oznaCuje zménu v tomto tisku).

Nejprve si prectéte pokyny pro seznam soucasti uvedené vySe, pak postupujte podle ,Katalogu nahradnich soucasti*
dodaného k zafizeni, ktery obsahuje kfiZzové reference s Cislem soucasti a popisnym obrazkem.

Umisténi autorizovanych servisnich stredisek

09/16
e Kupujici musi kontaktovat autorizované servisni zafizeni spole¢nosti Lincoln (LASF) v pfipadé jakékoliv poruchy
reklamované v ramci zaru¢ni doby poskytované spole¢nosti Lincoln.
e Potfebujete-li pomoc s vyhledanim LASF, kontaktujte prodejniho zastupce spoleénosti Lincoln, nebo prejdéte na
web www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Schémata elektrického zapojeni

Postupujte podle ,Katalogu nahradnich soucasti“ dodaného k zatizeni.

Prislusenstvi

Obratte se na oblastni zastupce nebo prodejce.
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