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Johdanto

Yleista kayttoliittymaa kaytetdan laitteen ja kayttajan
valiseen viestintdan. Siina on 5" TFT-nayttd, kaksi
aktiivisella painikkeella toimivaa saadintd ja keskella
oleva validointipainike, joiden avulla kayttdja voi ohjata
kaikkia toimintoja ja parametreja tehokkaasti ja nopeasti.

M\ varRoITUS
Viitteiissa mainitaan joitakin asetuksia tai toimintoja,
jotka eivat ole kaytettavissa.

Yleinen kayttoliittyma

Tama kayttolittyma on tai sitd voidaan kayttad useissa
edistyneissa laitteissa:

INVERTEC TP -sarja

INVERTEC S -sarja

PRESTO-sarja

CITOARC-sarja

PRESTOTIG-sarja

CITOTIG-sarja

Kayttoliittyman kuvaus

1. 5 tuuman nayttd: TFT-naytdsta nakyvat
hitsausprosessin parametrit.

2. Vasen painike: Peruuta valinta.
Palaa edelliseen valikkoon.

3. Oikea painike: Siirtyminen eri toimintoihin.

4. Keskelld sijaitseva saadinpainike:
Siirry ja vahvista/validoi valinta.

5. USB-muistitikku: Hitsaustietojen vienti ja ohjelmiston
paivitys.

Paavalikko

Main Menu

e =

GTAW

Turn & push to select

Kuva 2

Virtaldhteen kdynnistymisen jalkeen kayttaja voi maaritella
prosessieja ja virtalahteita:

o GTAW

¢ SMAW

o Kaaritalttaus

o Jarjestelmaasetukset

Suomi

Aloitusvalikon kuvaus

Kuva 3

1. “Ensisijaiset asetukset™alueella ilmoitetaan prosessin
tyyppi ja vastaavat tiedot, kuten kaaren sytytys TIG-
hitsausta varten ja MMA-tilan tyyppi (pehme3, kova
jne.).

Jos valittuna on "Ohjattu asetustila”, kaikki tulot nakyvat
osiossa.

2. “Tilarivilld” on lisatietoja kuten Liipaisimen lukitus-valinta,
kauko-ohjauksen tila.

3. “Esiasetusvirta” iimaisee hitsaajan maarittdman arvon ja
hitsausvirran arvon hitsauksen aikana.

4. “Jannite”: Hitsausjannitteen lukema.

5. “Sekundaériasetusten” avulla kayttaja nakee
hitsausjakson parametrien nykyiset arvot.

6. “Kayttdyhteyspainikkeet / Kooderitarrat” ilmaisevat
kayttajalle nappiin tai painikkeeseen liittyvat toiminnot.

Suomi



Settings Memories

Kuva 4

1. "Paavalikon” kayttd, paina tatd painiketta palataksesi
muuttamaan prosessia
tai siirtyaksesi jarjestelmaasetuksiin.

2. Paina painiketta, kun haluat maarittdd kaikki nykyisen
prosessin parametrit.
Saada hitsausvirta-arvoa kaantamalla saadinta.

3. "Muistien” kaytto. Lisatietoja on luvussa "Muistit”.

GTAW

Main Menu

E= =

GTAW

Turn & push to select

Kuva 5

Valitse TIG-tilaprosessi  valitsemalla GTAW-kuvake
ja painamalla saadinpainiketta.

Asetussivut
Paina paavalikossa painiketta valitaksesi "Asetukset".

/Mnn

Select

Kuva 6
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Aloitustilan valinta:

Kuvake Kuvaus

Suurtaajuusvalokaaren sytytys

-

JLTS Kosketuskaynnistyskaaren sytytys

HF-tilassa valokaari voidaan sytyttda korkeajannitteella.
Kosketuskaynnistystilassa kayttdjan on kosketettava
hitsauskappaletta elektrodilla ja nostettava poltinta kaaren
luomiseksi.

Hitsausjakso:

Weld Sequence

/N n

Select
Kuva 7

Tassa osassa kayttdja maarittdad kaikki TIG-syklin
parametrit:

Esivirtausaika

Aloitusvirta

Ramppiaika

Nykyinen arvo

Downslope-aika

Lopetusvirta

Jalkivirtausaika

Jos  pulssitla  on
lisdparametreja:

e Taajuus

o Kuormitusaikasuhde
e Taustavirta

kaytossa,  kaytettdvissd  on

Weld Sequence

Finishing
Amperage

10 %

Kuva 8
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Pulssitilan aktivointi:

ON

1T T T R AP T R

Select

Kuva 9

Kun TIG-pulssi on aktivoitu, nakyviin tulee kolme uutta
kuvaketta, jotka maarittavat taajuuden, kayttdjakson
ja taustavirran.

Trigger mode

2-STEP

Kuva 11

Toissijainen

kuvake Kuvaus

Paakuvake

Toissijainen

Kuvaus
kuvake

Kaynnista polttimen
toimintatila 2-vaiheessa.

Kaynnista polttimen
toimintatila 4-vaiheessa.

Kaynnista polttimen
toimintatila vaiheessa
2 uudelleenkaynnistyksella.

Pulssitilan aktivointi
tai deaktivointi.

Kaynnista polttimen
toimintatila vaiheessa
4 uudelleenkdynnistyksella.

Pulssin taajuus.

f
Maarita taustavirta,

i joka on prosenttiosuus
hitsausvirrasta.

Pulssin
kuormitusaikasuhde.

Liipaisintila:
Tilapalkissa nakyy liipaisintilan mukainen kuvake.
4+ b

Vot

Settings

Kuva 10

Siirry painikkeella Liipaisintilakuvakkeen kohdalle ja siirry
"Liipaisintilatila”-valikkoon.

Suomi

Kaynnista polttimen
toimintatila vaiheessa

4 Bi-tasolla.

Toissijaisen kuvakkeen avulla
voidaan asettaa
taustavirta-arvo.

A1/A2
.

Kaynnista polttimen toiminta
Spot-tilassa.

Toissijaisella kuvakkeella
voidaan asettaa pisteaika.

=
f H = O
o

Kaynnista polttimen
toimintatila Tack For
Thin-tilassa.

Toissijaisen kuvakkeen avulla
voidaan asettaa Tack-aika.

Lisatietoja Kaynnistysjaksosta on luvun TIG-liipaisinvaiheet
asianomaisessa kohdassa.

Kauko-ohjain:
Kun kauko-ohjain on aktivoitu, sen ilmaiseva kuvake
nakyy tilapalkissa.

Settings Memories

Kuva 12

Siirry painikkeella kauko-ohjaimen kuvakkeen kohdalle ja
siirry  kauko-ohjaimen  valikkoon  s&adinpainiketta
painamalla.

Suomi



Remote Control

OFF

~

Select

Kuva 13

Paa |Toissijainen

kuvake kuvake Kuvaus

Kun kauko-ohjain on valittuna
(paitsi ylOs ja alas).
Toissijaisen kuvakkeen avulla
voidaan maarittaa virta-alue.

l 1%

Késikauko-ohjain:
o Kaytettavissa manuaalisella kauko-ohjauksella
ja potentiometrilla varustetulla polttimella.

Kayttdja maarittdd nykyisen arvon vain potentiometrilla.
Yleisen kayttolittyman saadin ei vaikuta hitsausvirran
maarittelyyn.

Virran arvo maaritetdan toissijaisessa kuvakkeessa.
Alla olevassa esimerkissa virran arvo on 15A - 270A.

Remote Control Range

Kuva 14

Muuta vaihteluvalin arvoa painamalla saadinpainiketta
ja maarita nykyisen vaihteluvalin ala- ja ylarajat.

Suomi

Remote Control Range

Turn and push to set MINIMUM for Remote Control

- 300.

Remote Control Range

Turn and push to set MAXIMUM for Remote Control

60. - 180A

5a h 300a

Select

Kuva 15

Remote Control Range

60.-180.

Kuva 16

Jalkapainike:
o Kaytettavissa vain jalkakauko-ohjaimella.

Kayttdja maarittdd vahimmaisvirran, kun painiketta
painetaan vain hiukan ja enimmaisvirran, kun painike
on painettuna pohjaan.

Paavalikossa ndkyva virran arvo on sama kuin polkimen
virran arvo polkimen senhetkisessa asennossa.

Polttimen potentiometri:
o Kaytettavissa vain polttimen potentiometrilla.

Toimii kuin jalkakauko-ohjain, mutta jalalla saavutettava
teho saavutetaan polttimen potentiometrilla.

YLOS-ALAS-poltin:
o Kaytettavissa vain UP&Down-polttimella.

Hitsattaessa YLOS-painikkeen painaminen suurentaa
virran arvoa tasaisesti ja DOWN-painikkeen painaminen
pienentad virta-arvoa tasaisesti.

Suomi



SMAW

Main Menu

SMAW
Turn & push to select

Kuva 17

Valitse MMA-tilaprosessi valitsemalla SMAW-kuvake
ja painamalla saadinpainiketta.

Asetussivut
Paina paavalikossa painiketta valitaksesi "Asetukset".

Kaaren ominaisuudet:

sy Nie Nz

Select

Kuva 18

Kuvake Kuvaus

Pehmeén kaaren kayttaytyminen.
__,T il | Kuumakaynnistysta ja kaarivoimaa

ei voi maarittaa.
Kovan kaaren kayttaytyminen.
Kuumakaynnistysta ja kaarivoimaa
ei voi maarittaa.
Manuaalisessa tilassa kayttaja paasee
vapaasti maarittdmaan
kuumakaynnistyksen
ja kaarivoima-arvoihin.

_f:_: Crisp

f [ELUE]]

Kaaren pulssi maaritetdan taajuuden,
tehtavan ja taustavirran mukaisesti.

;_F Pulse

Koneessa kayttaja voi kayttaa 4 puikkotilaa:

e Pehmea: Hitsaukseen vahaisella roiskemaaralla.

o Kova: Aggressiiviseen hitsaukseen, lisdantynyt kaaren
vakaus. Nama asetukset on tarkoitettu paaasiassa
selluloosaelektrodille.

e Manuaalinen: kayttajalld on taysi kaarivoiman ohjaus
ja kuumakaynnistysparametrit.

e Pulssi: kayttdja voi maarittdd taajuuden, kayttod-
ja hitsausvirran.

/1 vAROITUS
Pehmeda tai kovaa kaarta, kuumastarttia ja kaarivoima-
asetuksia ei voida muokata.

Suomi

Kuumastartti:
Tama on hetkellinen aloitusvirran lisdys. Kaari syttyy
nopeasti ja luotettavasti.

=

Hot Start

40%
o s

Select

Kuva 19

Valitse "Kuumastartti", paina saadinta, muuta arvoa
ja vahvista arvo painamalla uudelleen.

Yksikkd on prosentteina. Tassd esimerkissa alkuvirta
on sama kuin hitsausvirta, kun hitsausvirtaa on lisatty 40
%.

Esimerkki: jos hitsausvirta on 100 A,
kuumakaynnistysvirta on 140%

Kaarivoima:

Tama on hetkellinen aloitusvirran lisdys puikkohitsauksen
aloituksen yhteydessa. Talld Iahtévirran tilapaisella
lisdyksella katkaistaan puikon ja hitsaussulan ajoittainen
kosketus normaalin puikkohitsauksen aikana.

= £

Arc Force

50%
i

Select

Kuva 20

Tarttumisen esto
Kayttaja ei voi muokata tatd ominaisuutta.

Tama toiminto vahentaa hitsausvirran matalalle tasolle,
kun kayttéja tekee virheen ja painaa puikon kiinni
tyokappaleeseen. Toiminto vahentda virtaa ja sallii
hitsaajan irrottaa puikon pitimesta ilman suurta kipindintia,
joka voi vahingoittaa puikonpidinta.

Suomi



Kauko-ohjain

Remote Control

OFF

L~

Select

Kuva 21

SMAW-tilassa voidaan valita kahta eri tyyppia oleva
kauko-ohjain:

o Kasikayttdinen kauko-ohjain

o Poljinkauko-ohjain.

Molemmissa kayttaytyminen on sama kuin GTAW-tilassa.
Katso lisatietoja GTAW-luvun asianomaisesta kohdasta.

Kaaritalttaus

Main Menu

E =2 @

GOUGING

Turn & push to select

Kuva 22

Valitse kaaritalttaustila  valitsemalla  kaaritalttauksen
kuvakkeen ja paina sdadinpainiketta.

200.  20.0.

Settings Memories

Kuva 23

Suomi

Muistit

Aloitusvalikossa kayttaja voi tallentaa nykyisen hitsausko-
koonpanon haluamaansa tallennuspaikkaan painamalla
"Memories" -painiketta. Hitsausprosessi ja kaikki
sykliparametrit tallennetaan ja ne voidaan palauttaa.

¢ b ow

t

160,

Settings Memories

Kuva 24

Tallenna muistiin

Valitse tallennuspaikka ja tallenna hitsausvirta valitsemalla
kohdan "Hold To Replace" . Naytté6n tulee nappaimisto,
jolla kayttaja voi nimetéd muistin.

Current Settings

4w

1Empty Slot

2Empty Slot
3Empty Slot

4Empty Slot

5 Empty Slot

6 Empty Slot
Select Hold To Replace )
Save Memory

Memory slot\
1 2 3 45 6 7 8 9
q we o rtyuio
a s d f g h j k |
z x ¢ vb nm

0
P

t . < > Done

Select

Kuva 25

Suomi



Palautus muistista

Paina aloitusvalikossa Memories-painiketta. Siirry painik-
keella halutun sen muistin kohdalle, jonka haluat ladata ja
paina saadinpainiketta. Oikeaan ylakulmaan ilmestyy
paikan numeron ilmaiseva kuvake.

1TIG STEEL
200 »

RN

2Empty Slot

3 Empty Slot

Select Hold To Replace

& ¥ ow
it
200-

Settings Memories

Kuva 26

Selattaessa muistitallennuspaikkoja, valittuna olevan
muistipaikan  reunus  ndkyy vihredna.  Muussa
tapauksessa reunus on punainen.

Current Settings

&+ ¥ N

1 Memory slot1
150 »

FARNT
_— 2 Memory slot2

3Empty Slot

Hnseléét Hold To Replace
Kuva 27

Muistia kaytettdessa kayttdja voi myods poistaa muistin
valinnan. Tama toiminto on tarpeen, kun Limit & Lockout
on asetettu muistipaikkaan, ja kayttaja tarvitsee tdyden
hallinnan. Katso Limits & Lockouts-kappale.

Current Settings

¥ HF

1 Memory slot1
150 »

& bW

2 Memory slot2

3 Empty Slot

Hold o Replace

Kuva 28
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Muistien poistaminen
Muistit voidaan poistaa. Valitse "Jarjestelmaasetukset",
"Muistienhallinta" ja lopuksi "Muokkaa muisteja".

Valitse poistettavat muistit ja paina saadinpainiketta.

Current Settings
=

=

1 Empty Slot

2 Memory slot2

180 »

3 Empty Slot

Press buttonto remove memory

Kuva 29
Muistien tuonti/vienti
Jos haluat viedd muistit USB-muistitikulle, kytke USB-
muistitikku ja valitse sitten Jarjestelmaasetukset-valikosta

USB-muistitikku. Valitse lopuksi "Varmuuskopioi kaikki
asetukset ja muistit".

USB Key

Back Up All Settings & Memories
Load Only Memories

Enable data monitoring on USB key

Weld Logs

Kuva 30

Jos haluat ladata aiemmin tallennetut muistit USB-
muistitikulta, valitse Lataa vain muistit.

Muistit ja PIN-asetukset

Kun valvojakoodi on luotu, muistit voidaan lukita.
Lisatietoja on kohdassa Rajoitukset ja lukitukset

Suomi



Rajoitukset ja lukitukset
Rajoitukset ja Ilukitukset -toiminnon avulla kayttdja
voi rajoittaa  tai  lukita joitakin  hitsausparametreja,
kuten esivirtausaikaa, kallistusta tms.

Tama ominaisuus on yhteydessa Kkiintedsti muisteihin
ja PIN-asetuksiin.  Rajoitukset ja lukitukset voidaan
maarittdd vain  muistipaikalle.  Voidakseen kayttaa
rajoitustoimintoja, kayttdjan on ladattava rajoitettuja
parametreja sisaltdva muisti.

Rajoitusten  ja  lukitusten  valitsemiseksi,  valitse
Muistienhallinta Jarjestelmaasetukset-valikosta.

Jos koneessa ei ole
ei ole kaytettavissa.

PIN-asetuksia, valvojarivi

Valvoja (PIN-numeron Iluomisen yhteydessd) paasee
kasiksi kaikkiin muisteihin, jotka ovat tai eivat ole lukittuina.
Kayttaja voi kayttaa vain lukitsemattomia muistoja.

System Options

Weld Mode Setup

Dual Procedure

Cooler Mode

Memories Management
Voltage Reduction Device (VRD)

[a3 Select

Memories Management

Supervisor

Operator

Select

Kuva 31

Muistilukko

Kun valvojakoodi luodaan, muistin lukitseminen estaa
muutosten tekemisen niihin. Kun muisti on lukittu,
oikeassa ylakulmassa nakyy lukko. Avaa lukitus
painamalla avauspainiketta.

Memory Limits & Lockouts
1Empty Slot

2Memoryslot2
180 -
RN
1 |on [in
3 Empty Slot

Select

1Empty Slot

2Memoryslot2 El

( Memory Limits & Lockouts )
~\180 .

b HF

3EmpiySlot

Select Unlocked

Kuva 32

Suomi

Paanaytolla muistinumero on merkitty lukolla. Kun muisti
on lukittu, muistin poistaminen ei ole mahdollista.
Muistin korvaamiseksi valvojan on ensin avattava se.

-

180,

Settings Memories

Kuva 33

Muistin rajoitukset ja lukitukset.

Rajoitukset:

Tassa kappaleessa esitetadn esimerkki siitd, miten
pulssitetun  puikkohitsauksen toimintajakson aluetta
voidaan rajoittaa 40 prosentista 60 prosenttiin.
Tama toimenpide on suoritettava kaikille parametreille,
joissa rajoitus on odotettavissa.

Aloitusnaytolta TIG-parametrit tallennetaan
muistipaikkaan no. 2, ja toimintajaksoksi on asetettu 50%
(40%:n ja 60%:n valille).

4 b

b

180

nn o iin|

1000 25 50

Settings

Current Settings
b HF

1 Memory slot1

2 Memory slot2
180 .«

HF

lin/ o in

3 Empty Slot

select
Kuva 34

Jos haluat maarittaa rajoituksen, kayttajan on siirryttava
kohtaan "Jarjestelmaasetukset” - "Muistienhallinta"
- "Valvoja" tai "Kayttaja" - " Rajoitukset ja lukitukset"
ja valita muistipaikka no.2.

Koska rajoitusta ei ole, vaihteluvali on enintdan 5-95%.
Maaritd vahimmais- ja enimmaisarvo Select-painikkkeella.

Suomi



2 Memory slot2

40N

Duty Cycle

5.-95.

m o i ¥ - -~~~ x H

2 Memory slot2

in Dutycycle

Turn and push to set MINIMUM Duty Cycle

5% - 95.

Set to: 50 %

Kuva 35

Aseta alarajaksi 40% ja ylarajaksi 60%. Aiemmin muistiin
tallennettu arvo on 50%.

&VAROITUS
Alaraja ei voi olla suurempi kuin muistiin tallennettu arvo,
eikd ylaraja voi olla pienempi kuin muistiin tallennettu
arvo. Taman esimerkin perusteella, jos kayttaja haluaa
rajoittaa kayttéjaksoa 60%:sta 70%:iin, kayttdjan on
tallennettava maaritys muistiin, jonka kayttdjakso on
60%:n ja 70%:n valilta, esimerkiksi 65%

2 Memory slot2

in Duty Cycle

Turn and push to set MAXIMUM Duty Cycle

40 % - 6 o %

Select Set to: 50 %
2 Memory slot2

Duty Cycle

40 % = 60 %

SetRange

Kuva 36

Kun kayttdjakso valitaan aloitusnaytoltd, ne arvot,
jotka eivat ole kaytettavissa, nakyvat valkoisina.

in Duty Cycle

Turn and push to set your Duty Cycle

49..

[ — ——

5% 95%

Select

Kuva 37

Suomi

Lukitukset:

Kayttdjakson lukitsemiseminen vain yhteen arvoon. Ala- ja
ylarajat on asetettava samaan arvoon.
2 Memory slot2
40N

Duty Cycle

60..- 60..

g ¥ - -~ o K

Select

Kuva 38
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Ohjattu asennus

Ohjattu asennus on SMAW-ominaisuus, joka maarittda
virtalahteen automaattisesti syéttotietojoukon mukaan:

o Metallilevyn tyyppi

o Paksuus

o Liitostyyppi

e Puikon lapimitta

Naiden tietojen perusteella virtalahde maaritetdan
automaattisesti niin, ettd maaritykseen saadaan parhaiten
soveltuva parametri.

Ohjaimen asetusten aktivointi
Opastettu asennus voidaan ottaa kayttéon
jarjestelmaasetuksissa ja sitten hitsaustilan asetuksissa.

Manuaalisessa tilassa apu on

poistettu  kaytosta.

Se aktivoidaan painamalla saadinpainiketta.

System Options )

System Options

LIJ USB Key

Weld Mode Setup
Dual Procedure

Cooler Mode

Memories Manageme \IJ USB Key

0o
Weld Mode Setup

Guided Setup
Cooler Mode Eed OFF
Memories Management

Voltage Reduction Device (VRD)

fa3 Select

Kuva 39

GTAW-ohjaimen asetus
Kun ohjattu tila on aktivoitu,
muuttuu seuraavasti:
o Lisatdan luettelo kaikista syodteaineistoista “ensijaiset
asetukset” -osiossa.
o Esiaseta maaritetty virta-arvo.
Kaytdssa olevan vaihteluvalivalintanauhan muokkaus

aloitusnaytén  sijoittelu

ﬁ § oHF S(ainless =— 400mm =

175.

@ 3.0mm

Memories

Settings
Kuva 40

Graafisen ohjaimen maéaritys

Avaa graafinen valikko painamalla Ohjattu asetus -

painiketta. Kayttaja maarittaa hitsausparametrit
vaiheittain:
o Hitsattavan materiaalin tyyppi

e Paksuus
e Liitostyyppi
o Volframielektrodin lapimitta.

Suomi 10

t it @- =- -

Mo

Select

Guided Setup

)

£ 4 HF | © Stainless = 075mm - 2 16mm

/—|=Q Stainless [
=

Select

Kuva 41

Ohjainasetusten suora kayttod

Yleinen kayttolittyma tarjoaa mahdollisuuden muuttaa
parametria suoraan ilman graafisen valikon kaytt6on
ottoa. Paina aloitusvalikosta Asetukset-painiketta ja siirry
suoraan parametriin, jota haluat muokata.

Guided Setup

Kuva 42

Parametrien muokkaamisen jalkeen lahtohitsausvirta
saadetaan automaattisesti sovellukseen sopivaksi.

Virta-alue

Ohjattu asennusasetus maarittda virta-arvon, joka sopii
taydellisesti  sovellusparametreihin.  Kayttdjalla on
kuitenkin taysi virta-arvon hallinta ja han voi muokata sita.

Jos nykyinen arvo ei ole odotettu arvo (vihrea), nakyviin

tulee lisdilmoitukset (punainen viiva ja nuoli), jotka
ilmaisevat, etta arvo ei ole tarkoituksenmukaisella
alueella.

Kuva 43
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SMAW-ohjaimen asennus
Samalla tavalla kuin GTAW, SMAW-prosessissa on myds
ohjaimen asennus.

Parametri- ja syottdtiedot saadetaan
SMAW-prosessia varten.

2 L st @ seel| 6011 B 24mm

60.  20.0.

[ 1Tm
Guided Setup

| & soft| © Steel 2 6011 2 2.4mm

== [ sa

= e

Select

Kuva 44
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Jarjestelmaasetukset USB-muistitikku
Jarjestelman asetusten kayttd tehdaan paavalikosta.

Valikkoa voi kayttda vain silloin, kun USB-muistitikku
on kytketty ja kayttaja voi:

Main Menu 1. Valvoa tietoja

Kun tietojen valvonta on aktivoituna, hitsauspalkkien
ominaisuudet tallennetaan USB-tikulle. Seuraavat tiedot

tallennetaan USB-tikulle:
. o Keskimaarainen jannite [V]

o Keskimaarainen virta [A]
o Hitsauspalon hitsaamisen kestoaika
System Options

Turn & push to select I . & VP.‘.ROITUS S
- Tietoja ei tallenneta virtaldhteeseen. Tietojen valvonta
Kuva 45: ei ole mahdollista ilman USB-muistitikkua.
Alla on virtalahteen méaarityksen valikkopuu. Aktivoi tietojen valvonta kytkemallda USB-muistitikku

ja valitse tietojen valvonta USB-muistitikulta.

System Options USB Key

Back Up All Settings & Memories
e

Load Only Memories

= Weld Mode Setup Enable data monitoring on USB key

Weld Logs

Select
Kuva 46

Cooler Mode

mm Memories Management Kayttdja palauttaa USB-muistitikulla olevan trace.csv-

tiedoston tiedot.

— USB-muistitikulle tallennetut tiedot on mahdollista nadhda

myos virtaldhteen kayttoliittymassa, Weld Log -valikossa.

Limits & Lockouts

USB Key

. . Back Up All Settings & Memories
e Edit memories
Load Only Memories
— Enable data monitoring on USB key
Weld Logs
sl Limits & Lockout
e
Kuva 47
- o 1. Muistien tuonti/vienti
i Katso Muistit-kappale.

= Customers support 2. Uuden ohjelmiston lataus

Kun USB-muistitikku on kytketty porttiin, uusi ohjelmisto
havaitaan automaattisesti. Ponnahdusikkuna pyytaa
vahvistamaan ohjelmiston asennuksen.

= Advanced settings

Suomi 12 Suomi



SOFTWARE UPDATE

A new software is available
The package 'INVERTEC 275TP release production V01.05' will
be installed.

Confirm Cancel

Kuva 48

&VAROITUS
Ald  kytke virtaldhdettd pois
paivityksen aikana.

paalta

ohjelmiston

Kun ohjelmisto on asennettu ja sitd pyydetaan,
virtalahde on kaynnistettéava uudelleen.

Hitsaustilan asetus
Katso alaluku "Ohjattu asennus".

Kaksoismenettely

& VAROITUS
Tama tila on kaytettavissd vain, kun hitsaustilan asetus
on manuaalitilassa.

Kaksoismenettely -toiminnon avulla kayttadja voi vaihtaa
nopeasti kahden virtaldhteen prosessikokoonpanon
valilla. Kaksoismenettely on hyvin samanlainen kuin
muistin palautus, jonka saa nopeasti kayttdon.

Yksi konfiguraatio tallennetaan pikamuistiin A ja toinen
konfiguraatio tallennetaan B-pikamuistiin B.

Kaksoismenettelyn aktivointi.

System Options

\IJ USB Key

Weld Mode Setup Manual
Dual Procedure
Cooler Mode System Options

Memories Managem(

\I’ USB Key

o Weld Mode Setup
Dual Procedure
Cooler Mode

Memories Management
O
Kuva 49

Aktivoituna aloitusvalikossa nakyy kaksi uutta kuvaketta,
joista jompi kumpi pikamuisteista, A tai B on valittuna.

Suomi
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60-
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Settings Memories

Kuva 50

Vaihtaakseen A:n ja B:n valilla, kayttdjan on kaytettava
uutta kuvaketta toissijaisissa asetuksissa.

Dual Procedure

A

L &
Dual Procedure )

(L 7

Select

Kuva 51

Paa

Kuvaus
kuvake

Paina saadinta, kun haluat vaihtaa
A- ja B-menettelyjen valilla.

n:3)

Jaahdyttimen tila

System Options

\IJ USB Key

Weld Mode Setup Guided Setup
Cooler Mode o OFF
Memories Management

Voltage Reduction Dev System (ptions

e} \I’ USB Key

Weld Mode Setup

Manual
Dual Procedure
S ON

Cooler Mode

Memories Management

(@ Select

Kuva 52
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Jos valitaan OFF-tila, jadhdytin ei ole kaytossa.

Jos valitaan ON-tila, jddhdytin on aina kaytossa.
Automaattitilassa jaahdytin aktivoituu, kun liipaisinta
painetaan, ja sammuu muutaman minuutin kuluttua
liipaisin vapautuksesta.

ON- ja automaattitilassa aloitusvalikossa nakyy kuvake,
joka osoittaa, ettd jaahdytin on aktivoitu.

& o

s X
TFT| 0
L S

207,

Settings

Kuva 53

Muistienhallinta
Katso asianomaiset kappaleet luvuista Muistit, sivu 6 ja
Rajoitukset ja lukitukset.

VRD
VRD (Jannitteen  alennuslaite) -ominaisuus  on
kaytettavissa vain, kun SMAW-prosessi on valittuna.

VRD:n ollessa aktivoituna kaytetdan pienjannitteella
varustettua apuvoimaldhdetta kaaren sytytykseen.

System Options

\IJ USB Key

Weld Mode Setup Guided Setup
Cooler Mode 2 OFF
Memories Management

Voltage Reduction Device (VRD)

[as Select

Weld Mode Setup GuidethSetup
Cooler Mode Fod OgF
Memories Management

Voltage Reduction Device (VRD)
{0y Select

Kuva 54

Kun se on aktivoitu, yldoikealla oleva uusi kuvake ilmaisee
etta Iahtojannitetta on alennettu.

200.  20.0.

o

90 80

Settings Memories

Kuva 55

Suomi
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Asiakastuki
Tastda osiossa ovat
lisatarvikeluettelon tiedot.

kaikki kayttdjan tarvitsemat

Edistyneet asetukset
Alla on edistyneiden asetusten puu.

Advanced Settings

Manage PIN scttings

Language

Display Units

Brightness

System information

Software Versions

Factory Reset
e Calibration

Kuva 56

PIN-asetusten hallinta
PIN-asetuksilla voidaan luoda valvojakoodi, jolla
parametrien muokkaamista voidaan vahentaa ja rajoittaa.

Valvoja maaritetaan ainutkertaisella PIN-koodinumerolla.
Jos kaytdssd on valvojan PIN-koodi,

syottdmaan PIN-asetusten hallinta
paasemiseksi

se pyydetadan
-valikkoon

Advanced Settings

Manage PIN Settings
Language English (U.S.)

Metric

Display Units

Brightness 50

Limits & Lockouts

Back

Kuva 57

Jos haluat luoda valvojakoodin (jos sitd ei jo ole), valitse
Create PIN (Luo PIN) ja kirjoita PIN-valvojan koodinumero.

Jos kaytdssa on PIN-valvojan koodinumero Luo PIN-rivi
ole kaytettavissa.

Suomi



PIN Setup - Supervisor
Create PIN

Change PIN
Remove PIN

Login Delay Time

)

Enter new pin - Supervisor

Turn & push to set

Kuva 58

Kaytdssa olevaa PIN-valvojan koodinumero voidaan
vaihtaa valitsemalla Change PIN (Vaihda PIN). Ennen
uuden PIN-koodin sy6ttdmistd jarjestelma pyytaa
syottdmaan kaytdssa olevan koodinumeron.

Jos PIN-numeroa ei ole maaritetty, valinta ei ole
kaytettavissa.

PIN Setup - Supervisor
Create PIN

Change PIN
Remove PIN

Login Delay Time

Select

Kuva 59

Jos haluat poistaa valvojakoodin, valitse Remove PIN
(Poista PIN). Jarjestelma pyytaa syottdmaan kaytdssa
olevan tunnusluvun valvojatilin poiston vahvistamiseksi.

PIN Setup - Supervisor
Create PIN

Change PIN

Remove PIN

Login Delay Time

Select

Kuva 60

&VAROITUS
Jos valvojakoodi  haviaa, kaikkien  koneeseen
paasymahdollisuuksien palauttamiseksi
on tehtava palautus tehdasasetuksiin.

Suomi

Kirjautumisen viiveaika

Kun koneeseen on asetettu valvojakoodi, on mahdollista
valttaa valvojakoodin syottamista aina, kun sitd pyydetdan
tietyksi ajaksi. Oletusasetus on OFF; jarjestelma pyytaa
joka kerta syottamaan valvojakoodin, ponnahdusikkunassa
pyydetaan antamaan PIN-koodi.

PIN Setup - Supervisor

Create PIN
Change PIN
Remove PIN

Login Delay Time

Kuva 61

Kun kirjautumisen viiveaikaa muutetaan tietyksi ajaksi,
valvojakoodia ei kysyta maaritetyn ajan kuluessa.

PIN Delay

2 Hour(s)

Turn & push to set

Kuva 62

Kieli
Kayttdja voi muuttaa ja maarittdd kayttoliittyman kielen
tassé osiossa.

Advanced Settings

Manage PIN Settings

Language English (U.S.)
Display Units Metric
Brightness 50

Limits & Lockouts

Back Select

Language

Deutsch

Select

Kuva 63
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Nayton yksikot
Tassa  osiossa kayttdja voi  valita
tai englanninmittayksikoita.

metrisia

Advanced Settings
Manage PIN Settings
Language English (U.S.)
Display Units Metric

Brightness 50

Limits & Lockouts

\

Display Units

Select

Kuva 64

Kirkkaus
Kayttaja voi muuttaa kayttoliittyman kirkkautta.
Advanced Settings

Manage PIN Settings

Language English (U.S.)
Display Units Metric
Brightness 50

Limits & Lockouts

Back

Brightnr)s

Turn and push to set brightness

500

100% -‘,.-

Select

Kuva 65

Suomi

Jarjestelmatiedot

Ohjelmistoversiot on ilmoitettu tdsséd osiossa. Ylhaalla
v03.XX osoittaa koneeseen asennetun ohjelmistopaketin
numeron.

System Information

Invertec 300TP Release.Production v03.01
UI Board

Control Board

Control Board Inverter

Aux Power Board

Back

Kuva 66

Tassa osiossa kayttaja voi palauttaa tehdasasetukset.

&VAROITUS
Kaikki muistit poistetaan. Tallenna ne USB-tikulle
voidaksesi ladata ne uudelleen palautuksen jalkeen.

Kalibrointi

/N VAROITUS
Kalibrointi on annettava ammattitaitoisen teknisen
asiantuntijaan tehtavaksi, jolla on asianmukaiset laitteet.

Suomi



Virhekoodit ja vianetsinta
Virheen tapahtuessa virheilmoitukset nakyvat punaisena.

Kuva 67

Painamalla saadinpainiketta nayttoon tulee
virhekoodinumero.

Virheen aikana uusi hitsaussekvenssi on estetty
niin kauan, kun virheen aiheuttaja sailyy.

FAULTS
FAULT

Cooler [266]

More info

FAULT

Cooler [266]

Source: Cooler Controller

Kuva 68

Kun virhe on korjattu, virhe voidaan nyt kuitata painamalla
saadinta. Virheilmoituksen tausta muuttuu valkoiseksi

Virhekoodit esittdvassa taulukossa 1 on luettelo
perusvirheistd, joita voi esiintyd. Jos haluat saada
tdyden luettelon virhekoodeista, ota yhteyttd Lincoln
Electric -palveluun.

Suomi
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Taulukko 1 Virhekoodit

Virhekoodi Oireet Syy Suositellut toimenpiteet
Kone on sammunut Jarjestelma havaitsi, etta [ampdétila Varmista, ettd prosessi ei ylitd koneen
ylikuumenemisen on noussut normaalia jarjestelman kuormitusaikasuhdetta.
vuoksi. kayttolampatilaa korkeammaksi. Tarkista, ettd ilma padsee kiertamaan
normaalisti koneen ymparilla ja se lapi.
Tarkista, etta kone on huollettu
36 asianmukaisesti kuten esimerkiksi
37 keraantynyt pdly ja lika on poistettu ilman
sisaanotto- ja —poistoaukoista.
Kayttoliittyma nayttdd tiedot, kun kone
jaéhdytetdan. Jatka hitsausta painamalla
vasenta saadinta tai aloita hitsaustoimet
polttimen liipaisimella.
Ei jadhdytysnes- Jaahdyttimessa ei ole jaghdy- Varmista, etta sailiossa on riittavasti
tevirtausta. tysnestevirtausta 3 sekunnin jadhdytysnestetta ja etta kaytossa
266 hitsauksen jalkeen. on lisavirtaa.

Varmista, ettd pumppu toimii. Kun liipai-
sinta vedetdan, pumpun pitaisi kayda.
Tarkista jaahdytyspiirin liitannat.

Kaikkia maaritettavia
parametreja ei voida
kayttaa

Rajoitus- ja lukitusominaisuudet
on ehka aktivoitu valitussa
muistissa.

Poista muistien valinta
Muuta rajoitusten arvoa

/!\ VAROITUS

Jos et jostain syysta pysty suorittamaan suositeltuja toimenpiteitéd vikatilanteessa, ota yhteyttd |&himpaan valtuutettuun
Lincoln Electric-huoltopalveluun.

18



TIG-liipaisinvaiheet

TIG-hitsaus voidaan tehda joko 2-vaihe tai 4-vaihetilassa.
Liipaisintilojen  yksittdiset ~ vaiheet on  selitetty
seuraavassa.

Kéytettyjen symbolien selitykset:

Polttimen painike

Hitsausvirta

Kaasun esivirtaus

Kaasu

Kaasun jalkivirtaus

=
&
47
ﬂ
.

2-vaiheinen liipaisimen toiminta
Kun 2-vaiheinen liipaisintila ja TIG-hitsaustila ovat
valittuina, toiminto etenee seuraavasti.

0] 2)

ISR

©

4

1. Kaynnistd toiminto painamalla ja pitamalla

TIG-polttimen liipaisinta alas painettuna. Kone avaa
kaasuventtiilin, jolloin suojakaasu alkaa Vvirrata.
Esivirtausajan kuluttua, koneeseen kytketaan virta
ilman purkamiseksi polttimen letkusta. Tassa
vaiheessa kaari sytytetddn valitun hitsaustilan
mukaisesti. Kun kaari on sytytetty, lahtovirtaa
lisatdan tietyllda nopeudella tai virran nousuajan,
kunnes hitsausvirran voimakkuus on saavutettu.

Mikali liipaisin vapautetaan virran nousuajan
kuluessa, kaari sammuu valittdmasti ja koneen virta
katkeaa. Lopeta hitsaus vapauttamalla TIG-polttimen
liipaisin. Kone vahentda I3htdvirtaa saadetylla
nopeudella tai virran laskuajan kunnes kraaterivirta
on saavutettu ja koneen virta katkeaa.

Kun kaari on sammunut, kaasuventtiili jaa auki
paastden suojakaasun virtaamaan kuumaan puikkoon
ja tyOkappaleeseen.

19
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Kuten edellda on voitu havaita, TIG-polttimen liipaisinta
voidaan painaa ja pitdd alas painettuna toisen kerran
virran laskuajan aikana, jolloin virran laskuaika-toiminto
loppuu ja pitda 18htdvirtaa kraaterivirran voimakkuudella.
Kun TIG-polttimen liipaisin vapautetaan, l&htdvirta katkeaa
ja jalkivirtausaika kaynnistyy. Tama toimintojarjestys
2-vaiheisena siten, ettd uudelleenkdynnistys on estetty,
on tehdasasetus.

2-vaiheinen liipaisintoiminto
uudelleenkdynnistysmahdollisuudella
Mikali 2-vaiheinen toiminto
nistysmahdollisuudella on  valittu
toiminto etenee seuraavasti:

=y

uudelleenkayn-
asetusvalikossa,

2)

3
©

L
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1. Kéynnistd edelld kuvattu toiminto painamalla
TIG-polttimen liipaisinta ja pitamalla sitd alas
painettuna.

2. Kaynnista virran laskuaika vapauttamalla TIG-polttimen
lipaisin. Paina taman ajan kuluessa TIG-polttimen
lipaisinta ja pida sita alas painettuna, jolloin hitsaus
kaynnistyy uudelleen. Hitsausvirran  voimakkuus
lisdantyy saadetylld nopeudella kunnes hitsausvirran
voimakkuus on saavutettu. Tama toiminto voidaan
toistaa niin usein kuin tarvitaan. Kun hitsaus
on suoritettu loppuun, vapauta TIG-polttimen liipaisin.
Kun kraaterivirta on saavutettu, koneen virta katkeaa.



4-vaiheisen liipaisimen toiminta
Kun 4-vaiheinen liipaisintila ja TIG-hitsaustila ovat
valittuina, toiminto etenee seuraavasti.

@ ] (d)

ES I bod
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1. Kaynnistad toiminto painamalla ja pitamalla TIG-poltti-
men liipaisinta alas painettuna. Kone avaa kaasu-
venttiilin,  jolloin  suojakaasu  alkaa virrata.
Esivirtausajan kuluttua, koneeseen kytketdan virta
iiman  purkamiseksi polttimen letkusta. Té&ssa
vaiheessa kaari sytytetddan valitun hitsaustilan
mukaisesti.  Kun kaari on sytytetty, hitsausvirran
voimakkuus on kaynnistysvirran tasolla. Tama tila
voidaan yllapitaa niin kauan kuin tarvitaan.

Mikali kdynnistysvirtaa ei tarvita, ala pida TIG-polttimen
liipaisinta alas painettuna. Talléin kone ohittaa vaiheet
1 — 2 kun kaari sytytetaan.

2. TIG-polttimen vapauttaminen kaynnistdd virran
nousuaikatoiminnon. Kun kaari on sytytetty,
lahtdvirtaa lisataan tietyllda nopeudella tai virran
nousuajan, kunnes hitsausvirran  voimakkuus
on saavutettu. Mikali liipaisin vapautetaan virran
nousuajan kuluessa, kaari sammuu valittdmasti
ja koneen virta katkeaa.

3. Kun suurin osa hitsauksesta on suoritettu, paina
TIG-polttimen laukaisinta ja pida sitd alas painettuna.
Kone vahentaa lahtdvirtaa saadetylld nopeudella tai
virran laskuajan, kunnes se saavuttaa kraaterivirran
ja koneen virta katkeaa.

4. Kraaterivirta voidaan yllapitdd niin kauan Kkuin
tarvitaan Kun TIG-polttimen liipaisin vapautetaan,
kone sammuu ja jalkivirtausaika kaynnistyy.

Kuten tassd on kuvattu, . o8

sen jalkeen kun TIG- = H H
polttimen lipaisinta e

on painettu nopeasti ‘

ja vapautettu  vaiheessa

3A, virran laskuaika @'

voidaan lopettaa

ja yllapitaa |ahtdvirtaa ﬁw
kraaterivirran tasolla i
painamalla TIG-polttimen

liipaisinta uudelleen ﬂ —|_
ja pitéa sita alas

painettuna. Kun TIG-polttimen lipaisin
vapautetaan, l1ahtévirta katkeaa.

Tama toimintojarjestys 4-vaiheisena siten, ettd

uudelleenkaynnistys on estetty, on tehdasasetus.
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4-vaiheinen liipaisintoiminto
uudelleenkdynnistysmahdollisuudella

Mikali 4-vaiheinen toiminto uudelleenkaynnistysmah-
dollisuudella on valittu asetusvalikossa, toiminto etenee
vaiheissa 3 ja 4 seuraavasti (uudelleenkaynnistys-
mahdollisuuden valinta ei muuta vaiheita 1 ja 2):

] @ @) (O] (34)
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3. Paina TIG-polttimen liipaisinta ja pida sita alas
painettuna. Kone vahentda lahtdvirtaa saadetylla
nopeudella tai virran laskuajan, kunnes se saavuttaa
kraaterivirran ja koneen virta katkeaa.

4. Vapauta TIG-polttimen liipaisin. Hitsausvirran taso
nousee taas hitsausvirran tasolle, kuten vaiheessa
2, jolloin voit jatkaa hitsaamista.

Kun hitsi on tehty kokonaan valmiiksi, kdytd seuraavaa
toimintoa yllakuvatun vaiheen 3 sijasta.

3A. Paina nopeasti TIG-polttimen liipaisinta ja pida sita
alas painettuna. Kone vahentdd ldhtdvirtaa saadetylla
nopeudella tai virran laskuajan kunnes kraaterivirta
on saavutettu ja koneen virta katkeaa. Kun kaari
on sammutetaan, jalkivirtaus aika kaynnistyy.

Kuten tassd on kuvattu, m =

sen jalkeen kun =

TIG-polttimen liipaisinta H‘ é ?

on painettu nopeasti ‘ ‘
ja vapautettu  vaiheessa f ‘
3A, virran laskuaika @. —\|_/—
voidaan lopettaa

ja yllapitaa |ahtovirtaa

kraaterivirran tasolla

painamalla TIG-polttimen

lipaisinta uudelleen ﬂ e |
ja pitéa sita alas

painettuna. Kun TIG-

polttimen liipaisin vapautetaan, hitsausvirran voimakkuus
lisdantyy hitsausvirran tasolle, kuten vaiheessa 4, jolloin
hitsausta voidaan jatkaa. Kun paaosa hitsista on valmis,
siirry vaiheeseen 3.

Kuten tassa on kuvattu,

sen jalkeen kun TIG- = H H
polttimen lipaisinta E—

on uudelleen painettu ‘
nopeasti ja vapautettu

vaiheessa 3A, @'
TIG-polttimen liipaisin

voidaan vapauttaa ﬁw
uudelleen ja lopettaa Kok
virran laskuaika

| —1L

ja lopettaa hitsaaminen.




4-vaiheinen Bi-tason liipaisinjakso
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Kun tama jakso on valittu, oikealla nakyy uusi kuvake,
jonka avulla voidaan maarittda toisen tason virta-arvon.
Tassa esimerkissa taustavirran taso on 25%hitsausvirta-
arvosta.

Tassa toiminnossa kaari sytytetddn samalla tavoin kuin
4S-toiminnossa eli vaiheet 1 ja 2 ovat samat.

3. Paina nopeasti TIG-polttimen liipaisinta ja pida sita
alas painettuna. Kone vaihtaa hitsaustason A1:sta
A2:een (taustavirta). Jokaisella liipaisimen
painalluksella virtataso vaihtuu naiden kahden
tason valilla.

3A. Kun suurin osa hitsauksesta on suoritettu, paina

TIG-polttimen laukaisinta ja pida sitd alas painettuna.

Kone vahentdd I|ahtdvirtaa saadetylld nopeudella

tai virran laskuajan, kunnes se saavuttaa kraaterivirran

ja koneen virta katkeaa. Kraaterivirta voidaan yllapitaa
niin kauan kuin tarvitaan

HUOMAA: Uudelleenkaynnistys- ja pulssitustoiminnot
eivat ole kaytettavissa kaksitasoisessa
liipaisintoiminnossa.
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