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LINCOLN ELECTRIC TARAFINDAN URETILEN KALITELI BiR URUNU SECTIGINiz iCiN TESEKKUR EDERIZ.

/1 UYARI

Bu makine mutlaka yetkili personel tarafindan kullaniimalidir. Tim baglantilarin, operasyonlarin, bakim ve onarim prosediirlerinin yetkili kisilerce
yapildigindan emin olun. Makineyi ¢alistirmadan dnce bu kullamim kilavuzunu mutlaka okuyun. Kullanim Kilavuzundaki talimatlarin uygulanmamasi ciddi
yaralanmalara, can kaybina veya makinenin zarar gérmesine neden olabilir. Litfen altta belirtilen sembollerin karsisindaki uyarilar dikkatle okuyup
anladiginizdan emin olun. Uygun olmayan baglantilardan, saklama kosullarindan ve kullanimdan kaynaklanan hasarlardan Lincoln Electric sorumlu degildir.

UYARI: Bu sembol, ciddi yaralanmalar, can kayiplari ve ekipman hasarini talimatlara uyulmasi gerektigini gosterir. Olasi ciddi yaralanma
ve dlimlerden kendinizi ve baskalarini koruyun.

TALIMATLARI DIKKATLE OKUYUNUZ VE ANLAYINIZ: Makineyi calistirmadan énce bu kullanim kilavuzunu mutlaka okuyun. Ark kaynag tehlikeli
olabilir. Kullanim Kilavuzundaki talimatlarin uygulanmamasi ciddi yaralanmalara, can kaybina veya makinenin zarar gormesine neden

olabilir. Herhangi bir dahili dogrulama ve onanim calismasindan dnce, elektrik izolasyonu yoluyla ekipmanin elekirik tesisatiyla baglantisinin
kesildiginden emin olun (elektrik izolasyonu, ekipmani ayirmak ve enerjisini kesmek igin tasarlanan bir grup islem anlamina gelmektedir).

ELEKTRIK GARPMASI OLDUREBILIR: Kaynak makinesi yiiksek voltajlar iiretir. Bu makine calisirken elektroda, sase pensesine, makineye
bagh is parcalarina dokunmayin. Kendinizi elektrod, sase pensesi ve makineye bagl is parcalarindan koruyun.

ELEKTRIKLE GALISAN EKIPMAN: Giris, elektrod ve sase pensesi kablolarini diizenli olarak kontrol edin. Herhangi bir yalitim hasari varsa
kabloyu derhal degistiriniz. Her tiirlii ark parlamasi riskini dnlemek icin elektrod pensesini dogrudan kaynak masasinin iizerine ya da
sase pensesi ile temasta olan bir yiizeye birakmayin. En az alti ayda bir tapalar, esnek teller, kanallar, konektorler, uzatma kablolari,
parca tutucular, elektrot tutucular ya da salomalar vb. elekirikli ekipmanlarin ve larin 1 ve bag nin dogru
oldugundan emin olmaniz gerekir.

ELEKTROMANYETIK ALAN TEHLIKELI OLABILIR: iletkenlerden gecen elekirik, elektromanyetik alanlar (EMF) olusturur. EMF alanlar bazi
kalp pilleri iizerinde etkili olabilir ve kalp pili olan kaynakeilarin ekipmani calistirmadan dnce doktorlarina danismalari gerekir.
Kaynak/kesme kablosunu asla viicudunuzun etrafina sarmayin ya da omzunuza koymayin;

CE NORMLARINA UYGUNLUK: Bu makine, Avrupa Birligi Talimatlar’na uygun olarak tretilmistir.

YAPAY OPTiK RADYASYON: 2006/25/EC Direktifi ve EN 12198 Standardi'nda yer alan gerekliliklere gbre makine kategori 2 cihazdir. EN169
Standard geregince, koruma derecesi maksimum 15 olan filtreye sahip Kisisel Koruyucu Ekipman (PPE) edinilmesi zorunlu hale getirilmistir.

DUMAN VE GAZLAR TEHLIKELI OLABILIR: Kaynak iglemi sagliga zararl duman ve gaz gikisina neden olabilir. Bu duman ve gazlan
solumaktan kacinin. Kullanicilari bu tehlikeden korumak icin yeterli havalandirma yapilmali veya duman ve gazlar soluma bélgesi
disina atilmalidir.

KAYNAK ARKI YAKABILIR: Kaynak islemi yapilirken veya izlenirken, gbzleri sigramalardan ve kaynak arkinin yaydigi isinlardan korumak
icin uygun filtreye ve koruma levhasina sahip bir siper kullanin. Cildi korumak icin aleve dayanik malzemeden iretilmis giysiler
kullanin. Yakin cevrede bulunan diger Kisileri, yanmaz malzemeden yapilmis uygun paravanlarla koruyun ve kaynak arkina bakmamalari
ya da kendilerini ark 1sinina maruz birakmamalari konusunda uyarin.

KAYNAK SIGRANTILARI YANGINA VE PATLAMALARA NEDEN OLABILIR: Yanici malzemeleri kaynak yapilan yerden uzakta tutun ve yangin
sondiiriiciiyl kolaylikla erisebileceginiz bir yere koyun. Kaynak islemi sirasinda olusabilecek kaynak kivilcimlari ve sicak malzemeler
ince catlaklardan ve en dar agikliklardan bile etrafa kolaylikla sicrayabilir. Yanici ve zehirleyici gazlan ortamdan tamamen uzaklastiracak
onlemlerin alindigindan emin olmadan hicbir bidon, varil, tank ya da malzeme iizerinde kaynak yapmayiniz. Yanici gazlarin, buharlarin ya
da yanici sivilarin bulundugu yerlerde makineyi kesinlikle calistirmayin.

KAYNAKLI MALZEME YAKABILIR: Kaynak sirasinda yiiksek miktarda isi acida cikabilir. Sicak ylizeyler ve malzemeler ciddi yaniklara
neden olabilir. Bu tir malzemelere dokunurken ve tasirken mutlaka eldiven ve pense kullaniimalidir.

HASAR GORMESI HALINDE GAZ TUPU PATLAYABILIR: Sadece kaynak islemlerine uygun olarak iiretilmis koruyucu gaz ieren sertifikall
basingli gaz tiiplerini kullanin. Kullanilan gaza ve tiip basincina uygun regiilatorlerin tiipe dogru olarak monte edildiginden emin olun.
Tiipleri her zaman dik pozisyonda, sabit bir yere giivenli sekilde zincirle baglanmis olarak tutun. Koruyucu kapaklari kapatmadan tiipleri
hareket ettirmeyiniz ve tiiplerin yerlerini kesinlikle degistirmeyiniz. Elektrod, elektrod pensesi, sase pensesi ve gerilim altindaki her tiirli
parcanin gaz tiipii ile temas etmemesine 6zen gosterin. Tiipleri, fiziksel hasara ya da kivilcim ve isi kaynaklari dahil kaynak islemlerine
maruz kalabilecekleri bolgelerin uzaginda stoklayiniz.

SICAK SOGUTMA SIVISI GILDi YAKABILIR: Sogutucuya ilave etmeden dnce sogutma sivisinin SICAK OLMADIGINDAN emin olun.

Uretici, tasarimda ve ayni zamanda kullanim kilavuzunun siiriimiinde yil yapmadan ve/veya iyilestirmeler yapma hakkini sakli tutar.
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GENEL AGIKLAMA

LINCGUN® PROMIG™ UD Amps tabancalari, GMAW (gaz metal ark
kaynagr) ve gaz korumall FCAW (6zlii telle ark kaynagi) islemleri
kullanilarak celik elektrotla kaynak yapmak amaciyla IEC 60974-7
sartnamesini karsilayacak sekilde tasarlanmistir. LINCGUN® PROMIG™
UD tabancalari manuel kilavuzludur ve hava sogutmali ya da su

LG PROMIG UD modelleri, kaynak parametrelerinin tabancadan
ayarlanmasina olanak taniyan Yukari/Asagi ve Capraz Anahtar islevlerine
sahiptir. Bu islev, 12 pimli figli LINCON ELECTRIC makinelerinde mevcuttur.

En iyi performans igin bu tabancalari komple Lincoln Electric ¢oziimleriyle

. . : kullanmaniz tavsiye edilir: kaynak makineleri, sogutucular ve FREEZCOOL.
sogutmalidir (“W” isaretli modeller).

Liitfen her zaman orijinal asinma parcalarini kullanin.

ISLEM TANIMI

Birlikte verilen kaynak tabancasinda 2 digmeli modiil (Yukari/Asagdi) zaten kuruludur. Kutuya eklenen Gapraz Anahtar modiiliiyle kolayca degistirilebilir.
Yukari/Asad islevi

Yukari/Asagi modiili, Tel Besleme Hizinin (WFS) ayarlanmasini saglar. Tel besleyici parametre ayarina gore st diigmeye basmak, hizi maksimuma
cikarir ve alt diigmeye basmak, hizi azaltir.

“Disable Joystick” disinda, kaynak makinesinde secilen tiim yapilandirmalarda Yukari/Asagi modiilii, kaynak yapilirken veya yapilmiyorken tel
besleme hizini ayarlar.

Gapraz Anahtar islevi

Gapraz Anahtar modiil, farkl kaynak modlari arasinda gecis yapmaniza (sol ve sag diigmeler) ve WFS (Uist ve alt diigme) ayari yapmaniza olanak saglar.
WFS ayarini istediginiz zaman yapabilirsiniz: kaynak yaparken ve kaynak yapmazken.

Bir Gapraz Anahtar modiilii kullanilarak asagidaki ayar seceneklerinden biri segilebilir:

1. Tel Besleme Hizi ve Ark Uzunlugu/Trim

2.Tel Besleme Hizi ve is

3. Tel Besleme Hizi ve Prosediir A-B

Tel Besleme Hizi ve is Tel Besleme Hizi ve Prosediir A-B

WFS WFS

+ +

4 4

WFS
+
= L= B = &+ B — =11
Yay Uzunlugu/ Yay Uzunlugu/ Is/ellek Is/bellek Prosediir A Prosediir B
Trim Trim

il )

Tel Besleme Hizi ve Ark Uzunlugu/Trim

Wes
Sol ve sag diigmeler, ark uzunlugunu veya trimi
(ark gerilimi) kaynak moduna gore ayarlar.

Bu degisiklikler kaynak sirasinda yapilabilir.

WFS

Sol ve sag diigmeler, kaynak yapiimadigi
sirada kayith kaynak parametreleri

seti (kullanici bellegi) arasinda gecis
yapilmasina olanak tanir.

Not: Prosediirler degistirilirken hafif bir gecikme olabilir; bu bir {iriin kusuru degildir.

WFS
Kaynak yapiyorken ve yapmiyorken A ve

B prosediirlerini segmek icin sol ve sag
dugmeler kullanilabilir.
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TEKNIK OZELLIKLER

PN Aciklama Sogutma Calisma Gevrimi Uzunluk
W100000297 LINCGUN PROMIG 300 UD 4M Hava 300A C02/270 AM21 @ %60 4m
W100000298 LINCGUN PROMIG 500W UD 4M Su 500A C02 / 450A M21 @ %100 4m

Gerilim smnifi 113V LINCGUN PROMIG 500W UD:

Gaz akisi 10 - 18 I/dak

Tellerin LINCGUN PROMIG 300 UD 4M [ 0,8 - 1,2 mm Minimum su akisi 1,5 I/dak
kullaniimasi LINCGUN PROMIG 500W UD 4M | 1,0 - 1,6 mm Su basinci min. 2, maks. 5 gubuk
Tetik kontagi 50 mA, 32V DC Girig suyu maksimum sicakligi 45°C

Giic baglantisi NF A85-631 Su sogutma sisteminin minimum giicii | 1000 W

TABANCAYA TAKILAN ORiJiNAL EKIPMAN

LG PROMIG 300 UD 4M 1,2 mm celik W000345582 W000345422 016
LG PROMIG 500W UD 4M 1,2 mm celik W000345589 W000345427 016

EDILEBILIR YEDEK PARGA|
LG PROMIG Kontak ucu  Difiizér Dahili kaplama
mm 4m
10 | W000345580 W100000282 | W100000283 | W100000284
ol 12 | W000345582 W000345420° (D12) | 100000282 | W100000283 | W100000284
14 | W000345584 veya W100000285 | W100000286 | W100000287
300 UD W000345341 | W000345421 (D14)
16 | W000345585 veya W100000285 | W100000286 | W100000287
i 10 | W000345581 W000345422 (D16) [ W100000288 | W100000289 | W100000290
Y T2 | W000345583 W100000288 | W100000289 | W100000290
10 | W000345587 W100000282 | W100000283 | W100000284
; 12 | W000345589 W100000282 | W100000283 | W100000284
Gelik 14 | W000345591 Woo0345427 016 | V100000265 | W100000285 | W100000287
500W UD 16 | W000345592 | W000345347 | veya W100000285 | W100000286 | W100000287
10 | wooo3assss W000345428 (019)  ['100000288 | W100000289 | W100000290
Miiminyum [ 1,2 | W000345590 W100000288 | W100000289 | W100000290
16 | W000345593 W100000291 | W100000292 | W100000293

* Dar agizlk W000345420 (D12) yalnizca 6zel bir temas ucu tutucusu ile kullanilabilir: W000345342

1

0D R

o

2 3 4
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SEGENEKLER

LG PROMIG 300 UD

Genigletilmis Erigim

2\

W000345342 | CT TUTUCU M8 UZUNLUK 300 341 342 400W
2 Standart Temas Uglari
W000345420 | AGIZLIK D12 XL 300 341 400W

Ayarlanabilir Uzun Ug:

™)

@

2 3\

0Ozel Temas Ucu

1 ToEE W000345340 CT TUTUCU D6.3
2 Kovan W000345331 BILEZIK CT D6.3 CU
3 (Ozel Temas Ucu W000345561 C UC D6.3X55 1,0ST CUCRZR
3 (zel Temas Ucu W000345563 C UG D6.3X55 1,2ST CUCRZR
3 Ozel Temas Ucu W000345566 C UC D6.3X55 1,6ST CUCRZR
3 (Ozel Temas Ucu W000345564 C UG D6.3X55 1,2AL CU
4 Noziiller Liitfen LGP 300 ile standart agizliklar kullanin
LG PROMIG 500W UD
1. @
2 \
3
1 | YelTemaslou 00345345 | CTTUTUCU D6.3 400 441 500W
Tutucusu

2 Kovan W000345331 BILEZIK CT D6.3 CU
3 (zel Temas Ucu W000345561 C UG D6.3X55 1,0ST CUCRZR
3 (zel Temas Ucu W000345563 C UG D6.3X55 1,2ST CUCRZR
3 (Ozel Temas Ucu W000345566 C UG D6.3X55 1,6ST CUCRZR
3 Ozel Temas Ucu W000345564 C UC D6.3X55 1,2AL CU
4 Noziiller Liitfen LGP 500W ile standart adizliklar kullanin

T

=
=
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YEDEK PARGALAR
LG PROMIG 300 UD 4M

W100000218

4

W100000258
W100000301

i

W100000250

W100000201 = /

e
W100000305 I ©<— W100000203 \
W100000272 <
W100000210 ; /
W100000211
iooaseste W100000255
W100000302
W100000259_

W100000304
W100000257

wioooo0204 V100000271

W100000266 W100000245
W100000260

PN. Aciklama PN. Aciklama
W100000201 | LG PROMIG ISIYLA DARALAN MAKARON 3MM W100000259 | LG PROMIG KABLO UCU ERKEK
W100000203 | LG PROMIG 300/400/500W ViDA SETi W100000260 | LG PROMIG TABANCA TAPASI VIDASI
W100000204 | LG PROMIG 300/400 Yayli Pimli Tabanca Tapasi Govdesi W100000266 | LG PROMIG 300/400 MUHAFAZA YAYI (KISA)
W100000210 | LG PROMIG Bilyiik Kol W100000271 | LG PROMIG KAPLAMA TESPIT SOMUNU
W100000211 | LG PROMIG Tetigi W100000272 | LG PROMIG DELTA-PT-WN5452-25X12-DIN50962-TX8
W100000218 | LG PROMIG 300 Deveboynu W100000301 | LGP UD iGiN 2 DUGMELi MODUL
W100000245 kﬂG PROMIG 300/400 Tabanca Tapasi Bilyiik W100000302 | LGP UD iGiN GAPRAZ ANAHTAR MODULU
uhafazasinin Montaji — — - -
W100000304 | LGP UD iGiN 12 PiMLI AMFENOL Fi$ W/TEL KAPAGI
W100000250 | LG PROMIG 300/400 Bilyali Mafsalli Kablo Destegi — - -
—~ 5 W100000305 | LGP UD iGIN BARA BAGLANTI TELI
W100000255 | LG PROMIG 300/400 BUYUK MUHAFAZA TEL KAPAGI
W100000310 | LG PROMIG 300 UD Koaksiyel Kablo Tertibati x 4m

W100000257 | LG PROMIG TABANCA TAPASI SOMUNU
W100000258 | LG PROMIG KABLO UCU

LINCOLN B
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LG PROMIG 500W UD 4M W100000194 W100000181
W100000252  W100000268_  W100000269 \ / W100000199 W100000270
]

~ " / W100000240

-~ W100000188

W100000307 ==

W100000201 g W1000003017"

l =
'W\"EJDDUZUB §

W100000301
T \
W100000272
W100000210 /
/“ W100000211
W100000302
W100000313 W100000261
W100000303
WI0000028  \v100000196 | = \

WA0D000155 W100000181
W100000 / ~/ W100000244
W100000253 & 7 W100000257 / W100000197
\ \ / / %
X 7

a. YVW100000271

W100000267 W100000254 11111 L W100000270
W100000272 wi1ooo00260  W100000226

PN. Aciklama PN. Aciklama
W100000181 | LG PROMIG W KELEPGESI (10,5MM) W100000254 | LG PROMIG YAY KABLOSU DESTEK SOMUNU
W100000185 | LG PROMIG W Hortum Destegi W100000257 | LG PROMIG TABANCA TAPASI SOMUNU
W100000186 | LG PROMIG 300/400/500W Kol Kontrol Kapag W100000260 | LG PROMIG TABANCA TAPASI VIDASI
W100000188 | LG PROMIG W Anahtar Montaji X 4M W100000261 | LG PROMIG MAVi KAPAK DURDURUCU
W100000194 | LG PROMIG 500W Su Girisi Hortumu Montaji X 4M W100000262 | LG PROMIG KIRMIZI KAPAK DURDURUCU
W100000196 | LG PROMIG Su Gikisi Hortumu Montaji W100000267 | LG PROMIG MUHAFAZA YAYI
W100000197 | LG PROMIG Su Sogutmall Tapa Govdesi Montaji W100000268 | LG PROMIG W KILIF BLOGU
W100000199 | LG PROMIG W Dis Kaplama Montaji X 4M W100000269 | LG PROMIG W BRANDA KAPAK TESPIT ELEMANI KUGUK
W100000201 | LG PROMIG ISIYLA DARALAN MAKARON 3MM W100000270 | LG PROMIG W VIDA GB/T78 M6X6 (12.9)
W100000203 | LG PROMIG 300/400/500W VIDA SETi W100000271 | LG PROMIG KAPLAMA TESPIT SOMUNU
W100000210 | LG PROMIG Bilyiik Kol W100000272 | LG PROMIG DELTA-PT-WN5452-25X12-DIN50962-TX8
W100000211 | LG PROMIG Tetigi W100000301 | LGP UD iGiN 2 DUGMELI MODUL
W100000226 | LG PROMIG 500W Giig Kablosu Montaji X 4M W100000302 | LGP UD iGIN GAPRAZ ANAHTAR MODULU
W100000240 | LG PROMIG 500W Deveboynu W100000303 | LGP UD iGiN 12 PiMLi AMFENOL FiS
W100000244 | LG PROMIG Tabanca Tapasi Muhafazasinin Montaji W100000305 | LGP UD iGiN BARA BAGLANTI TELI
W100000252 | LG PROMIG 500W Bilyali Mafsalli Kablo Destegi W100000307 | LGP 500W UD iGIN ANAHTAR KAPAGI TERTIBATI 4M
W100000253 | LG PROMIG W BRANDA KAPAK KELEPGESI W100000313 | LGP 500W UD iGiN KABLO TERTIBATI 4M
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Noziilii, kontak ucunu ve gaz difiizériini diizenli olarak sokiin ve
temizleyin. Hasar gdrmiisse noziili degistirin. Sicrama onleyici bir
bilesimin diizenli kullaniimasi, kaynak sicramalarinin - yapismasini
azaltacak ve cikanimasini kolaylastiracaktir. Yaklasik olarak 140 kg
elektrot kullanildiktan sonra kablo kaplamasini temizleyin. Kabloyu
tel besleyiciden cikarin ve diiz bir bicimde yere yatirin. Kontak ucunu
tabancadan cikarin. Bir hava hortumu ve yalnizca kismi basing
kullanarak gaz difiizorii ucundan kablo kaplamasina nazikge iifleyin.

DIKKAT!

Baslangicta asir basing, kirin tikaniklik yaratmasina yol acabilir. Kabloyu
uzunlugu boyunca esnetin ve yeniden disari dogru Gfleyin. Gikan kir
kalmayincaya kadar bu prosediirii tekrar edin.

Lincoln Electric Europe
AB UYGUNLUK BEYANI

Uretici ve teknik belge sahibi:

Lincoln Electric Iberia S.L.

Ctra. Laurea Mir6 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barselona)
ispanya

isbu uygunluk beyani, sorumlulugu tamamen Ureticiye ait olmak (izere yayinlanmistir.

Beyanin amaci:

Kaynak Ekipmanlari

Urin numaralar:

Yukarida belirtilen beyanin amaci, ilgili Birlik uyum mevzuatina uygundur:

Konsey Direktifleri ve degisikliklere
uygunluk goésterir:

Kullanilan ilgili uyumlu hale getirilmis standartlara yapilan referanslar ve uygunlugun beyan edildigi

diger teknik 6zelliklere yapilan referanslar:

EN 60974-7: 2013; Ark Kaynak Ekipmani
- Parca 7: Salomalar

Asagidaki tarafi temsilen imzalanmistir:
Lincoln Electric Iberia

v

Agnieszka Kujacz - Koralewska

Uriin Yoneticisi Ekipman Kaynak Tabancalart EMEAR

Barcelona, 27.03.2022

LINCGUN PROMIG 300 UD 4M
LINCGUN PROMIG 500W UD 4M

W100000297, W100000298

Alcak Gerilim Direktifi 2014/35/EU
RoHS Direktifi 2011/65/EU
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