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Dokme Demirlerin Kaynag igin Ortiilii Kaynak Elektrodu

| Gl Otieri [

Ozellikle Kir, temper, kiiresel ve Ni-Resist (GG 35, GTS 4506, GTW 4507, GGG .
60) gibi alasimli dokme demirlerin onanminda ve dokme demirden dretilen | Catiama Direnci |

1 1 1 1
pargalann celiklerle birlesirimesinde kullanir. Kaynak metali Ni-Fe yapisinda | -y o ﬁ
olup kolayca islenebilir ve ana metale uyumu yiiksektir. Bi-metal yapidaki cekirdek y —

teli sayesinde yilksek akim tasima kapasitesine sahiptir. DC (-)'de pasolararasi | |sleme Kabiliyeti
sicaklik degeri 100 ° C'in altinda tutularak soguk kaynak yapmaya uygundur. Kalin
kesitli parcalara gerekli sartlarin saglanmasi durumunda maks. 300 ° C 6n tav
uygulanabilir. Elektrod AC veya DC (-) kaynak akimlarinda kullaniimalidir.

l Mekanik Ozellikleri (kaynak sonrasi) - Tipik l

Gekme Dayanimi : 460 N/mm?
Akma dayanimi : 300 N/mm2
Uzama (L=5d) : 12 %
Sertlik 1180 HB

l Kullanim Alanlan ve Uygulamalar l

Makina gévdeler

- Dokme demir ile farkl metallerin birlestirilmesi
- Makina destekleri

- Merdaneler

- Pompa rotorlari ve vana govdeleri

- Pinyon digliler

- Makina iskeletleri

- Disli kasnaklar

- Vites kutulan

- Karterler

- Ray topraklanma baglantilari

- Is makinalarinin kompartman catlaklar

- Dokuma tezgahlarinin taban gévdeleri

- Otomotiv endistrisinde kullanilan sac pres kaliplari

l Kaynak Parametreleri - Ambalaj ve Gap Bilgileri I

Akim Tipi : DC(-)
Gap Boy Akim Degeri  Kutu Agirhigi
[mm] [mm] [ Amper | [kg]
2.50 300 70-100 5
3.25 350 90-150 5
4.00 350 100 - 180 5

onceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynaker igin genel bir driin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden

. Dikkat : Katalogda yer alan bitiin iiriin agiklamalan elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesi icin ilgili triniin Klasifikasyonu incelenmelidir.






