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* 
Victor® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do Victor 
Technologies, Inc.
AIRCO® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do Airco 
Welding Products Div. of BOC Group.
OXWELD® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym 
do ESAB Welding & Cutting Products
SMITH® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym 
do Illinois Tool Works.
CIGWELD® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym 
do ESAB Welding & Cutting Products.
MESSER® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym 
do Messer Group GmbH.
SAF®  jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym 
do SAF Welding and Cutting Products.
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HARRIS
PRODUCTS
GROUP

Firma Harris Products Group powstała w wyniku połączenia dwóch istotnych dla branży 
spawalniczej marek - Harris Calorific i J.W. Harris. Harris Products Group jest światowym 

liderem w produkcji sprzętu do obróbki metali, stosowanego w przemyśle lutowniczym, spawalniczym, w 
cięciu gazowym i w dystrybucji gazu. Dzięki połączeniu, firma oferuje doskonałość w produkcji: 

Sprzęt do cięcia gazowego, lutowania i spawania
Regulacja ciśnienia gazów specjalnych i przemysłowych
Systemy dystrybucji gazu

Materiały do lutowania miękkiego i twardego

Stopy spawalnicze

Pierścienie lutownicze

Harris Products Group jest spółką zależną należącą w całości do Lincoln Electric Holdings, Inc. 
Lincoln Electric to światowy lider w zakresie projektowania, opracowywania i produkcji produktów 

do spawania, zautomatyzowanych systemów łączenia, montażu i cięcia, wyposażenia do cięcia plazmowego  
i acetylenowo-tlenowego oraz zajmuje na świecie wiodącą pozycję w zakresie stopów do lutowania twardego  
i miękkiego. Siedziba główna Lincoln mieści się w Cleveland w Ohio, 71 zakładów produkcyjnych zlokalizowanych jest 
w 21 krajach, natomiast ogólnoświatowa sieć dystrybucji i sprzedaży obejmuje biura w ponad 160 krajach.

Odwiedź naszą stronę www:

FUZJA BYŁA WYNIKIEM SERII PRZEJĘĆ 
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Odwiedź naszą stronę www:
Firma Harris Products Group z siedzibą w Mason, Ohio 
(USA) posiada dwanaście zakładów produkcyjnych 
w sześciu krajach oraz ogólnoświatową sieć 
dystrybutorów i biur sprzedaży obejmującą ponad 90 
krajów.

ZAKŁADY PRODUKCYJNE

RIVOLI VERONESE,

DZIERŻONIÓW, POLSKA

 PORTUGALIA

WŁOCHY

ALBERGARIA-A-VELHA,

MAUA (SAO PAULO), BRAZYLIA

RENO, NV

GUADALUPE, MX

FLORENCE, AL

GAINESVILLE, GA

WINSTON-SALEM, NC

GORDONSVILLE, TN

CARTHAGE, TN

MASON, OH

DOKONANYCH PRZEZ FIRMĘ LINCOLN ELECTRICFUZJA BYŁA WYNIKIEM SERII PRZEJĘĆ 
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DLACZEGO
OD PONAD 100 LAT
PROFESJONALIŚCI 
WYBIERAJĄ SPRZĘT HARRIS?

DOŚWIADCZENIE
Znamy się na przemyśle. Nasi klienci na całym świecie potwierdzą, że 
produkty Harris usprawniają ich procesy, obniżają koszty i zwiększają 
zyski. Rozumiemy Twój biznes i wyzwania, z którymi mierzysz się 
każdego dnia.

ZAANGAŻOWANIE
Harris Products Group działa zgodnie 
z filozofią ciągłego doskonalenia 
produkcji poprzez wdrażanie koncepcji 
lean manufacturing. Nasze inicjatywy 
składające się na lean manufacturing 
uwzględniają koncepcje ciągłego 
przepływu, efektu popytu, eliminacji 
marnotrawstwa i dążenia do systemu, 
który reaguje na potrzeby klientów, 
ale minimalizuje pracę, zasoby i koszty 
produkcji. Narzędzia, których obecnie 
używamy w tym zakresie obejmują: Six 
Sigma, statystyczną kontrolę procesu, 
konserwację zapobiegawczą, Kanban
i Kaizen.
Oprócz podejścia lean manufacturing, 
wdrożyliśmy również systemy 
automatyzacji, robotyzację i system 
wynagrodzeń motywacyjnych. Stosujemy 
rygorystyczny proces planowania 
finansowego w połączeniu z dyscypliną 
zarządzania projektami w celu wdrożenia 
redukcji kosztów materiałów i robocizny, 
a także rozwoju nowych produktów.

THE HARRIS PRODUCTS GROUP 
www.harrisproductsgroup.plKATALOG PRODUKTÓW6
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JAKOŚĆ
Każdy zakład produkcyjny Harris 
posiada certyfikat ISO 9001. Jakość
jest integralną częścią wszystkich 
procesów firmy - od rozwoju, 
planowania, projektowania i 
produkcji, aż po sprzedaż i usługi 
serwisowe.
System jakości Harris jest regularnie 
audytowany, zarówno wewnętrznie, 
jak i zewnętrznie, aby zapewnić, 
że stosowane są spójne procesy 
biznesowe.
Wszystkie urządzenia Harris są  
w 100% testowane, na każdym 
etapie produkcji, zarówno pod 
kątem wykonania, jak i wydajności.

PROFESJONALIZM
Dobre firmy stają się świetnymi 
firmami, gdy ich pracownicy 
wykazują zainteresowanie 
produktami, które wytwarzają. 
Harris przykłada dużą wagę do 
zrozumienia potrzeb Klienta, aby 
dostarczyć produkty dostosowane 
do procesów danej firmy. Nasz 
zespół sprzedaży składa się z 
inżynierów aplikacji produktów, 
którzy mogą przeprowadzać testy 
na miejscu. Ścisła współpraca 
z Klientem pomaga dobrać 
odpowiednie, kompleksowe 
rozwiązanie. Obejmuje to również 
wsparcie po sprzedaży, między 
innymi poprzez szkolenia z zakresu 
bezpieczeństwa i procesu produkcji.

CERTYFIKACJE
Harris Products Group angażuje 
się w ochronę środowiska i 
oszczędzanie zasobów na całym 
świecie. Wszystkie zakłady Harris 
posiadają certyfikat ISO 14001.
Każdy z naszych zakładów 
produkcyjnych posiada certyfikat 
ISO 9001.
Produkty Harris są projektowane 
i produkowane zgodnie 
z najnowszymi normami 
międzynarodowymi:
- Reduktory: ISO 2503 (butlowe 
redukory ciśnienia i przepływu), ISO 
5171 (manometry);
- Reduktory sieciowe: ISO 22073-1
- Palniki: ISO 5172.

THE HARRIS PRODUCTS GROUP 
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REGULATORS

REDUKTORY CIŚNIENIA8

NASZE REDUKTORY SĄ WYKONANE Z NAJWYŻSZEJ JAKOŚCI 
KOMPONENTÓW KLASY PRZEMYSŁOWEJ. SĄ ZAPROJEKTOWANE 
TAK, ABY WYTRZYMAĆ NAJTRUDNIEJSZE WARUNKI I SĄ W 100%   
TESTOWANE PRZED WYSYŁKĄ Z NASZYCH ZAKŁADÓW 
PRODUKCYJNYCH. OFERUJEMY PEŁNĄ GAMĘ REDUKTORÓW 
PRZEMYSŁOWYCH, ABY SPEŁNIĆ TWOJE WYMAGANIA.

REDUKTORY 
CIŚNIENIA

BĄDŹMY W KONTAKCIE 
Obserwuj nas na: 
www.linkedin.com/company/harris-products-group-international

PRZEGLĄD PRODUKTÓW

601 
MODEL 
KOMPAK TOW Y

p.11

801
MODEL 
ŚREDNIE OBCIĄ ŻENIA 

p.11

821 
MODEL 
T YLNE PR Z YŁ ĄCZE 

W YJŚCIOWE
p.12

818 
MODEL 
BEZ M ANOMETRU 
ŚREDNIE OBCIĄ ŻENIA
p.14

842 
MODEL 
POK RĘTŁO 
SK IEROWANIE W DÓŁ
p.14

829 
MODEL 
BEZ M ANOMETRU 

PR ZEMYSŁ CIĘŻKI
p.14

REDUKTORY 
JEDNOSTOPNIOW

E
230 BAR

896 
MODEL 
PR ZEMYSŁ CIĘŻKI

p.17

S45 
MODEL 
W YSOK A 
W YDA JNOŚĆ 
p.16

899 
MODEL 
BEZ 
MANOMETRU 
p.18

94 
MODEL 
PR ZEMYSŁ CIĘŻKI

p.16

REDUKTORY DW
USTOPNIOW

E
230 BAR

REDUKTORY 
JEDNOSTOPNIOW

E
230 BAR

891 
MODEL 
ŚREDNIE OBCIĄ ŻENIA 

 p.17

25GX 
MODEL 
W YSOK A 
W YDA JNOŚĆ 
p.15
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HISTORIA

Wymagający klienci oczekują 
wytrzymałych narzędzi klasy 
przemysłowej, które poradzą sobie w 
trudnych warunkach pracy i będą służyć 
przez długi czas. Sprawdzona technologia 
reduktora 25GX sprawiła, że   stał się on 
koniem pociągowym w ofercie reduktorów 
Harris. Użytkownicy na całym świecie 
polegają na nim, aby zapewnić stałą 
wydajność i niezawodność.

Wzięliśmy wszystko, co najlepsze w 
zakresie wydajności modelu 25 i 
ulepszyliśmy to! Dostarczamy nową 
generację sprzętu gazowego - z płynną 
regulacją pokrętłem; dużymi, łatwymi do 
odczytania manometrami oraz 7-letnią 
gwarancją na nasze reduktory.

Od ponad 120 lat projektujemy najlepszy 
sprzęt, jaki można kupić — i dopiero się 
rozkręcamy...

PR ZEDSTAWIONY MODEL:
25GX-10-OX

901 
MODEL 
ŚREDNIE
OBCIĄ ŻENIA
p.18

942 
MODEL 
POKRĘTŁO 
SKIEROWANIE W DÓŁ 
p.19

918 
MODEL 
BEZ 
M ANOMETRU 
p.20

925 
MODEL 
PR ZEMYS Ł 
CIĘŻK I 
p.20

996 
MODEL 
PR ZEMYSŁ CIĘŻKI

 p.21

REDUKTORY 
JEDNOSTOPNIOW

E
300 BAR

REDUKTORY DW
USTPNIOW

E
300 BAR

1

DW UST OP NIOW E 
R EDUK T ORY 
CIŚ NIENI A 
H A R R IS

Podstawową funkcją reduktora ciśnienia jest redukcja wysokiego 
nieużytecznego ciśnienia gazu ze zbiornika do bezpiecznych i użytecznych w 
procesie wartości. Dwustopniowe reduktory są zaprojektowane tak, aby 
obniżać wysokie ciśnienie w dwóch etapach. Dzięki swojej budowie 
zapewniają stabilne ciśnienie wyjściowe w szerokim zakresie i są mało 
wrażliwe na spadek ciśniania wejściowego. Są wyjątkowo dobrze 
przystosowane do użytku z butlami wysokociśnieniowymi.

SKONTAKTUJ SIĘ Z PRZEDSTAWICIELEM HARRIS, ABY DOWIEDZIEĆ SIĘ, JAKIE 
PRODUKTY NAJLEPIEJ SPEŁNIĄ TWOJE POTRZEBY.
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REGULATORSWŁAŚCIWOŚCI REDUKTORÓW HARRIS:
Reduktory Harris są projektowane i produkowane zgodnie z najnowszymi normami międzynarodowymi:  
ISO 2503 (butlowe reduktory ciśnienia i przepływu), ISO 5171 (manometry ciśnienia i przepływu) i ISO 22073-1 (reduktory sieciowe).

 Wykonane z najwyższej jakości komponentów; 
 Zaprojektowane tak, aby wytrzymać najtrudniejsze warunki;
 100% testowane na każdym etapie produkcji;
 Zintegrowany z filtrem zawór redukcyjny z powierzchnią  

uszczelniającą PCTFE (KEL-F)/PTFE (Teflon®*);
 Wersja „D” ze zintegrowanym, samoczynnie zamykającym się  

wewnętrznym zaworem bezpieczeństwa (IRV);
 7-letnia gwarancja na wszystkie przemysłowe reduktory Harris;
 Wszystkie reduktory są dostarczane z elementami przyłączeniowymi  

wejściowymi i wyjściowymi, które spełniają normy krajowe.

Zintegrowany z filtrem zawór 
redukcyjny

Samoczynnie zamykający się wewnętrzny  
zawór bezpieczeństwa (IRV)

Harris oferuje szeroką gamę reduktorów jedno- i dwustopniowych, które spełnią Twoje wymagania.

Wszystkie reduktory są zaprojektowane tak, aby zmniejszyć ciśnienie wejściowe do pożądanego ciśnienia wyjściowego.  
Reduktor może zmniejszyć ciśnienie w jednym lub dwóch etapach. Reduktor jednostopniowy zmniejsza ciśnienie w jednym etapie, 
a reduktor dwustopniowy zmniejsza ciśnienie w dwóch etapach.

Kiedy wymagany jest reduktor dwustopniowy?

  Gdy nieakceptowalne są wahania ciśnienia wyjściowego spowodowane spadkiem ciśnienia w butli.
  Gdy odpowiednie ciśnienie jest kluczowe, a używane butle znajdują się w odległym lub trudnym do monitorowania miejscu.
 W procesach wymagające stabilnego przepływu gazu.

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do The Chemours Company

THE HARRIS PRODUCTS GROUP 
www.harrisproductsgroup.plREDUKTORY CIŚNIENIA
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PR ZEDSTAWIONY MODEL:

601-1,5-AC 

 60
1 KOMPAKTOW Y, JEDNOSTOPNIOW Y REDUKTOR CIŚNIENIA

ZASTOSOWANIE:
 f Cięcie, spawanie i lutowanie - aplikacje o niedużych 
przepływach.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Kompaktowy i ekonomiczny;
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Korpus z kutego mosiądzu;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym 
filtrem i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f Tylne przyłącze wejściowe (opcjonalnie boczne 
wejście);

 f Trwałe i bezpieczne manometry o średnicy 50 mm;
 f 7 lat gwarancji.

MODEL WERSJA GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE  
(bar)

CIŚNIENIE 
WYJŚCIOWE 
(bar)

MAX. PRZEPŁYW 
POWIETRZA 
(m3/h) 

MANOMETR 
CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO (bar)

MANOMETR 
CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO (bar)

601-1.5-AC - Acetylen 25 0 - 1,5 7 0 - 2,5 0 - 40

601-4-LP - Propan 25 0 - 4 20 0 - 6 0 - 40

601P-4-LP jeden manometr Propan 25 0 - 4 20 0 - 6 -

601D-10-OX - Tlen 230 0 - 10 42 0 - 16 0 - 315

601D-10** - Argon, CO2, Azot, Powietrze, 
Hel, Wodór, Metan 230 0 - 10 42 0 - 16 0 - 315

PR ZEDSTAWIONY MODEL:

801-1,5-AC

 80
1 JEDNOSTOPNIOW Y REDUKTOR CIŚNIENIA

ZASTOSOWANIE:
 f Cięcie, podgrzewanie i spawanie - aplikacje o przepływach 
średniej wartości.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Poziom przepływu tlenu umożliwiający cięcie do 300 mm;
 f Płynna regulacja, duża precyzja;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym filtrem  
i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f Boczne przyłącze wejściowe (opcjonalnie pionowe);
 f Wersja standardowa z chromowaną  pokrywą i obudową 
manometru w kolorze złotym;

 f Wersja B zawiera czarną pokrywę i czarną obudowę 
manometru;

 f 7 lat gwarancji.

MODEL WERSJA GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE  
(bar)

CIŚNIENIE 
WYJŚCIOWE 
(bar)

MAX. PRZEPŁYW 
POWIETRZA 
(m3/h) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO 
(bar)

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO  
(bar)

801-1.5-AC
801B-1.5-AC - Acetylen 25 0 - 1,5 30 0 - 2,5 0 - 40

801-4-LP
801B-4-LP - Propan 25 0 - 4 16,5 0 - 6 0 - 40

801P-4-LP
801BP-4-LP jeden manometr Propan 25 0 - 4 16,5 0 - 6 -

801D-4-OX
801DB-4-OX - Tlen 230 0 - 4 100 0 - 6 0 - 315

801D-4**
801DB-4** -

Argon, CO2, Azot, 
Powietrze, Hel, Wodór, 
Metan

230 0 - 4 100 0 - 6 0 - 315

801D-10-OX
801DB-10-OX - Tlen 230 0 - 10 155 0 - 16 0 - 315

801D-10**
801DB-10** -

Argon, CO2, Azot, 
Powietrze, Hel, Wodór, 
Metan

230 0 - 10 155 0 - 16 0 - 315

MODEL

MODEL

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do The Chemours Company
**Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu . Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.
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PR ZEDSTAWIONY MODEL

821-1,5-AC

 82
1 REDUKTOR JEDNOSTOPNIOW Y Z TYLNYM PRZYŁ ĄCZEM

ZASTOSOWANIE:
 f Cięcie, podgrzewanie i spawanie - aplikacje o przepływach 
średniej wartości.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Poziom przepływu tlenu umożliwiający cięcie do 300 mm;
 f Płynna regulacja, duża precyzja;
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym filtrem 
i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f Tylne przyłącze wejściowe - lepsza widoczność na małej butli;
 f Wersja B zawiera czarną pokrywę i czarną obudowę manometru;
 f 7 lat gwarancji.

MODEL WERSJA GAZ MAX. 
CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE  
(bar)

CIŚNIENIE 
WYJŚCIOWE 
(bar)

MAX. 
PRZEPŁYW 
POWIETRZA 
(m3/h) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO 
(bar)

MANOMETR 
CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO  
(bar)

821-1.5-AC
821B-1.5-AC - Acetylen 25 0 - 1,5 30 0 - 2,5 0 - 40

821-4-LP
821B-4-LP - Propan 25 0 - 4 16,5 0 - 6 0 - 40

821P-4-LP
821BP-4-LP jeden manometr Propan 25 0 - 4 16,5 0 - 6 -

821D-10-OX
821DB-10-OX - Tlen 230 0 - 10 155 0 - 16 0 - 315

821D-10**
821DB-10** - Argon, CO2, Azot, Powietrze, 

Hel, Wodór, Metan 230 0 - 10 155 0 - 16 0 - 315

MODEL

PR ZEDSTAWIONY MODEL

842-1,5-AC

 84
2 JEDNOSTOPNIOW Y REDUKTOR CIŚNIENIA

ZASTOSOWANIE:
 f Cięcie, podgrzewanie i spawanie - aplikacje o przepływach 
średniej wartości.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Poziom przepływu tlenu umożliwiający cięcie do 300 mm;
 f Pokrętło skierowane w dół;
 f Płynna regulacja, duża precyzja;
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający  
dużą wytrzymałość;

 f Czarna pokrywa i czarna obudowa manometru;
 f Bez wylotowego zaworu regulacyjnego;
 f Wersja W posiada zawór odcinający;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym filtrem 
i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f 7 lat gwarancji.

MODEL

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE 
(bar)

CIŚNIENIE 
WYJŚCIOWE  
(bar)

MAX. PRZEPŁYW 
POWIETRZA 
(m3/h) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO  
(bar)

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO  
(bar)

842-1.5-AC Acetylen 25 0 - 1,5 30 0 - 2,5 0 - 40

842-4-LP Propan 25 0 - 4 16,5 0 - 6 0 - 40

842D-10-OX Tlen 230 0 - 10 155 0 - 16 0 - 315

842DW-10-OX Tlen 230 0 - 10 155 0 - 16 0 - 315

842D-10** Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Metan 230 0 - 10 155 0 - 16 0 - 315

842DW-10** Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Metan 230 0 - 10 155 0 - 16 0 - 315

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do The Chemours Company
**Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu . Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.
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Produkty Harris są trwałe i zaprojektowane tak,  
by służyć przez długi czas.
Dlatego oferujemy 7-letnią gwarancję na nasze
najpopularniejsze reduktory przemysłowe.
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PR ZEDSTAWIONY MODEL

818-4-LP

 81
8 REDUKTOR JEDNOSTOPNIOW Y BEZ MANOMETRU

ZASTOSOWANIE:
 f Cięcie, podgrzewanie i spawanie - aplikacje o przepływach 
średniej wartości.

 f Zaprojektowany do wszelkich zastosowań przemysłowych 
w najtrudniejszych warunkach pracy.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Poziom przepływu tlenu umożliwiający cięcie do 300 mm;
 f Płynna regulacja, duża precyzja;
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym filtrem 
i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f Boczne przyłącze wejściowe (opcjonalnie pionowe);
 f Ciśnienie w butli odczytywane na wskaźniku z osłoną poliwęglanową;
 f Skala ciśnienia wyjściowego naniesiona na pokrywę;
 f Wersja B posiada czarną pokrywę;
 f 7 lat gwarancji.

MODEL WERSJA GAZ MAX. CIŚNIENIE WEJŚCIOWE 
(bar)

CIŚNIENIE WYJŚCIOWE 
(bar) 

MAX. PRZEPŁYW POWIETRZA 
(m3/h) 

818-1.5-AC
818B-1.5-AC bez manometru Acetylen 25 0 - 1,5 30

818-4-LP
818B-4-LP bez manometru Propan 25 0 - 4 16,5

818D-10-OX
818DB-10-OX bez manometru Tlen 230 0 - 10 155

818D-10**
818DB-10** bez manometru Argon, CO2, Azot, Powietrze, 

Hel, Wodór, Metan 230 0 - 10 155

MODEL

Skala na pokrywieWskaźnik

PR ZEDSTAWIONY MODEL

829-1.5-AC

 82
9 REDUKTOR JEDNOSTOPNIOW Y BEZ MANOMETRU

ZASTOSOWANIE:
 f Do aplikacji o dużych przepływach, zaprojektowany do pracy 
w szczególnie trudnych warunkach np. w kopalniach.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Poziom przepływu tlenu umożliwiający cięcie do 400 mm;
 f Duża membrana o średnicy 70 mm stabilizująca ciśnienie robocze;
 f Wytrzymała chromowana pokrywa;
 f Ciśnienie butli odczytywane na wskaźniku z osłoną 
poliwęglanową;

 f Skala ciśnienia wyjściowego naniesiona na pokrywę;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym filtrem 
i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f 7 lat gwarancji.

MODEL WERSJA GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE 
(bar)

CIŚNIENIE WYJŚCIOWE 
(bar) 

MAX. PRZEPŁYW 
POWIETRZA 
(m3/h) 

829-1.5-AC bez manometru Acetylen 25 0 - 1,5 35

829-3,5-LP bez manometru Propan 25 0 - 3,5 25

829-8-OX bez manometru Tlen 230 0 - 8 160

MODEL

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do The Chemours Company
**Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu . Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

Skala na pokrywieWskaźnik
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POTRZEBUJESZ UNIWERSALNEGO REDUKTORA?
SPRAWDŹ NASZ MODEL 25GX.
Harris Model 25GX to legendarny reduktor o sprawdzonej konstrukcji, stworzony dla tych, 
którzy szukają ekonomicznego, wydajnego produktu. Posiada większe, łatwiejsze do 
odczytania wskaźniki i ergonomiczne pokrętło regulacyjne.

25GX to koń pociągowy nowej generacji reduktorów przemysłowych Harris.

POCHODZENIE:
Wyprodukowano w Polsce, w zakładzie posiadającym 
certyfikaty ISO 9001 i 14001.

JAKOŚĆ:
Testowane w 100%, na każdym etapie produkcji.

BEZPIECZEŃSTWO:
Spełnia wymagania normy ISO 2503 (butlowe reduktory 
ciśnienia i przepływu) i ISO 5171 (manometry).

PRZEZNACZENIE:
Od najprostszych aplikacji przymysłowych po wymagające 
procesy przemysłu ciężkiego. 

GWAR ANCJA:
7 lat

NIEZAWODNOŚĆ:
Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym filtrem i 
gniazdem PTFE zapobiega przedostawaniu się szkodliwych cząstek 
do gniazda zaworu wysokiego ciśnienia.

BUDOWA:
Ergonomiczna, nowoczesna konstrukcja umożliwia precyzyjną
regulację ciśnienia. Kąt przyłącza wyjściowego zoptymalizowany do 
użycia z butlami LPG.

CIŚNIENIE WYJŚCIOWE:
0 – 1,5; 0 – 4; 0 – 10; 0 – 15 bar

REGULACJA CIŚNIENIA:
Doskonała regulacja ciśnienia w pełnym zakresie pracy.

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do The Chemours Company
**Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu . Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

PR ZEDSTAWIONY MODEL

25GX-1.5-AC

 25
GX

JEDNOSTOPNIOW Y REDUKTOR CIŚNIENIA

ZASTOSOWANIE:
 f Aplikacje o dużych przepływach; duży i wytrzymały 
reduktor do profesjonalnych zastosowań. 

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Poziom przepływu tlenu umożliwiający cięcie do 400 mm;
 f Duża membrana o średnicy 70 mm stabilizująca 
ciśnienie robocze;

 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający 
dużą wytrzymałość;

 f Wytrzymała, chromowana pokrywa;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym filtrem  
i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f Boczne przyłącze wejściowe (opcjonalnie pionowe);
 f 7 lat gwarancji.

MODEL

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE
(bar)

CIŚNIENIE 
WYJŚCIOWE 
(bar)

MAX. PRZEPŁYW 
POWIETRZA 
(m3/h) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO 
(bar)

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO 
(bar)

25GX-1.5-AC Acetylen 25 0 - 1,5 52 0 - 2,5 0 - 40

25GX-4-LP Propan 25 0 - 4 25 0 - 6 0 - 40

25GX-D4-OX Tlen 230 0 - 4 112 0 - 6 0 - 315

25GX-D4** Argon, CO2, Azot, Powietrze, 
Metan 230 0 - 4 112 0 - 6 0 - 315

25GX-AD-4** Hel, Wodór 230 0 - 4 112 0 - 6 0 - 315

25GX-D10-OX Tlen 230 0 - 10 170 0 - 16 0 - 315

25GX-D10** Argon, CO2, Azot, Powietrze, 
Metan 230 0 - 10 170 0 - 16 0 - 315

25GX-AD-10** Hel, Wodór 230 0 - 10 170 0 - 16 0 - 315

25GX-D15-OX Tlen 230 0 - 15 275 0 - 25 0 - 315

25GX-D15** Argon, CO2, Azot, Powietrze, 
Metan 230 0 - 15 275 0 - 25 0 - 315

25GX-AD-15** Hel, Wodór 230 0 - 15 275 0 - 25 0 - 315
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PR ZEDSTAWIONY MODEL

S45S-1.5-AC 

 S4
5 REDUKTOR Z MEMBR ANĄ ZE STALI NIERDZEWNEJ

ZASTOSOWANIE:
 f Do profesjonalnych aplikacji o dużych przepływach. 

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Poziom przepływu tlenu umożliwiający cięcie do 400 mm;
 f Duża membrana o średnicy 70 mm stabilizująca ciśnienie robocze;
 f Boczne przyłącze wejściowe (opcjonalnie pionowe);
 f Membrana ze stali nierdzewnej - podwyższona czystość wewnętrzna;
 f Mosiężny uchwyt typu T;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym filtrem  
i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE
(bar)

CIŚNIENIE 
WYJŚCIOWE 
(bar)

MAX. PRZEPŁYW 
POWIETRZA 
(m3/h) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO 
(bar)

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO 
(bar)

S45S-1.5-AC Acetylen 25 0 - 1,5 52 0 - 2,5 0 - 40

S45S-4-LP Propan 25 0 - 4 25 0 - 6 0 - 40

S45DS-4-0X Tlen 230 0 - 4 112 0 - 6 0 - 315

S45DS-4** Argon, CO2, Azot, Powietrze, 
Hel, Wodór, Metan 230 0 - 4 112 0 - 6 0 - 315

S45DS-10-0X Tlen 230 0 - 10 170 0 - 16 0 - 315

S45DS-10** Argon, CO2, Azot, Powietrze, 
Hel, Wodór, Metan 230 0 - 10 170 0 - 16 0 - 315

MODEL

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do The Chemours Company
**Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

PR ZEDSTAWIONY MODEL

94-1.5-AC

 94

JEDNOSTOPNIOW Y REDUKTOR Z DUŻĄ MEMBR ANĄ

ZASTOSOWANIE:
 f Idealny do aplikacji o dużych przepływach, do zastosowań przemysłowych 
i laboratoryjnych.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Lity korpus i pokrywa z kutego mosiądzu;
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Duża membrana o średnicy 90 mm stabilizująca ciśnienie wyjściowe;
 f Niklowany filtr wejściowy wykonany ze spieku brązu;
 f Mosiężny uchwyt typu T;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym filtrem  
i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE
(bar)

CIŚNIENIE 
WYJŚCIOWE 
(bar)

MAX. PRZEPŁYW 
POWIETRZA 
(m3/h) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO 
(bar)

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO 
(bar)

94-1.5-AC Acetylen 25 0 - 1,4 35 0 - 2,5 0 - 40

94-10-OX Tlen 230 0 - 10 155 0 - 16 0 - 315

MODEL



THE HARRIS PRODUCTS GROUP 
www.harrisproductsgroup.pl REDUKTORY CIŚNIENIA 17

1

PR ZEDSTAWIONY MODEL

891-D10-OX

 89
1 DWUSTOPNIOW Y REDUKTOR CIŚNIENIA

ZASTOSOWANIE:
 f Stosowany do aplikacji wymagających wyjątkowo stabilnego ciśnienia; 
 f Idealny do urządzeń tnących wysokiej jakości, systemów laboratoryjnych 
lub precyzyjnych maszyn tnących.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Korpus z pręta mosiężnego;
 f Pierwszy stopień umożliwiający obniżenie ciśnienie z butli o około 90%;
 f Płynna regulacja, duża precyzja;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym filtrem  
i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE
(bar)

CIŚNIENIE 
WYJŚCIOWE 
(bar)

MAX. PRZEPŁYW 
POWIETRZA 
(m3/h) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO 
(bar)

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO 
(bar)

891B-1.5-AC Acetylen 25 0 - 1,5 12 0 - 2,5 0 - 40

891B-4-LP Propan 25 0 - 4 9 0 - 6 0 - 40

891DB-4-OX Tlen 230 0 - 4 30 0 - 6 0 - 315

891DB-4** Argon, CO2, Azot, Powietrze, 
Hel, Wodór, Metan 230 0 - 4 30 0 - 6 0 - 315

891DB-10-OX Tlen 230 0 - 10 42 0 - 16 0 - 315

891DB-10** Argon, CO2, Azot, Powietrze, 
Hel, Wodór, Metan 230 0 - 10 42 0 - 16 0 - 315

MODEL

PR ZEDSTAWIONY MODEL

896-1,5-AC

 89
6 DWUSTOPNIOWY REDUKTOR CIŚNIENIA

ZASTOSOWANIE:
 f Stosowany do aplikacji wymagających wyjątkowo stabilnego ciśnienia;
 f Idealny do urządzeń tnących wysokiej jakości, systemów 
laboratoryjnych lub precyzyjnych maszyn tnących. Nadaje się również 
do cięcia maszynowego, cięcia ręcznego i żłobienia, do aplikacji 
o dużych przepływach.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Pierwszy stopień umożliwiający obniżenie ciśnienie z butli 
o około 90%;

 f Duża membrana o średnicy 70 mm stabilizująca ciśnienie robocze;
 f Wytrzymała, chromowana pokrywa;
 f Boczne przyłącze wejściowe (opcjonalnie pionowe);
 f Wersja B posiada czarną pokrywę i czarną obudowę manometru;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym filtrem 
i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE
(bar)

CIŚNIENIE 
WYJŚCIOWE 
(bar)

MAX. PRZEPŁYW 
POWIETRZA 
(m3/h) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO 
(bar)

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO 
(bar)

896-1.5-AC Acetylen 25 0 - 1,5 25 0 - 2,5 0 - 40

896-4-LP Propan 25 0 - 4 19 0 - 6 0 - 40

896D-4-OX Tlen 230 0 - 4 95 0 - 6 0 - 315

896D-4**
Argon, CO2, Azot, Powietrze 
(78% azot, 21% tlen), Hel, 
Wodór, Metan

230 0 - 4 95 0 - 6 0 - 315

896D-10-OX Tlen 230 0 - 10 100 0 - 16 0 - 315

896D-10** Argon, CO2, Azot, Powietrze, 
Hel, Wodór, Metan 230 0 - 10 100 0 - 16 0 - 315

896D-15-OX Tlen 230 0 - 15 120 0 - 25 0 - 315

896D-15** Argon, CO2, Azot, Powietrze, 
Hel, Wodór, Metan 230 0 - 15 120 0 - 25 0 - 315

MODEL

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do The Chemours Company
**Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu . Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.
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SERIA 900 - REDUKTORY CIŚNIENIA 300 BAR

PR ZEDSTAWIONY MODEL

901D-10N

 90
1 JEDNOSTOPNIOW Y REDUKTOR CIŚNIENIA

ZASTOSOWANIE:
 f Cięcie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji 
o przepływach średniej wartości.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
 f Poziom przepływu tlenu umożliwiający cięcie 
do 300 mm;

 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą 
wytrzymałość;

 f Płynna regulacja, duża precyzja;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym 
filtrem i gniazdem PTFE(Teflon®*);

 f Wersja B posiada czarną pokrywę;
 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE
(bar)

CIŚNIENIE 
WYJŚCIOWE 
(bar)

MAX. PRZEPŁYW 
POWIETRZA 
(m3/h) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO 
(bar)

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO 
(bar)

901D-4-OX Tlen 300 0 - 4 105 0 - 6 0 - 400

901D-4** Argon, CO2, Azot, Powietrze, 
Hel, Wodór, Metan 300 0 - 4 105 0 - 6 0 - 400

901D-10-OX Tlen 300 0 - 10 175 0 - 16 0 - 400

901D-10** Argon, CO2, Azot, Powietrze, 
Hel, Wodór, Metan 300 0 - 10 175 0 - 16 0 - 400

MODEL

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do The Chemours Company
**Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu . Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

 

PR ZEDSTAWIONY MODEL

899D-10-OX

 89
9 DWUSTOPNIOW Y REDUKTOR BEZ MANOMETRU

ZASTOSOWANIE:
 f Stosowany do aplikacji wymagających wyjątkowo stabilnego ciśnienia;
 f Idealny do urządzeń tnących wysokiej jakości, systemów laboratoryjnych lub 
precyzyjnych maszyn tnących. Polecany również do cięcia maszynowego, cięcia 
ręcznego i żłobienia, do aplikacji o dużych przepływach.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Pierwszy stopień umożliwiający obniżenie ciśnienie z butli  
o około 90%;

 f Duża membrana o średnicy 70 mm stabilizująca ciśnienie wyjściowe;
 f Wytrzymała, chromowana pokrywa;
 f Ciśnienie butli odczytywane na wskaźniku z osłoną poliwęglanową;
 f Skala ciśnienia wyjściowego naniesiona na pokrywę;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym filtrem  
i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f 7 lat gwarancji.

MODEL WERSJA GAZ MAX. CIŚNIENIE WEJŚCIOWE  
(bar)

CIŚNIENIE WYJŚCIOWE 
(bar)

MAX. PRZEPŁYW POWIETRZA 
(m3/h) 

899-1.5-AC bez manometru Acetylen 25 0 - 1,5 35

899D-10-OX bez manometru Tlen 230 0 - 10 90

MODEL

Skala na pokrywieWskaźnik
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1

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu . Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

PR ZEDSTAWIONY MODEL

942D-10-AIR

 94
2 BUTLOW Y REDUKTOR JEDNOSTOPNIOW Y

ZASTOSOWANIE:
 f Cięcie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji  
o przepływach średniej wartości. 

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu 
z powierzchnią uszczelniającą z Kel-F (CTFE);

 f Pokrętło skierowane w dół;
 f Płynna regulacja, duża precyzja;
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą 
wytrzymałość;

 f Czarna pokrywa i czarna obudowa manometru;
 f Wersja W posiada zawór odcinający;
 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE
(bar)

CIŚNIENIE 
WYJŚCIOWE 
(bar)

MAX. PRZEPŁYW 
POWIETRZA 
(m3/h) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO 
(bar)

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO 
(bar)

942D-10-OX Tlen 300 0 - 10 155 0 - 16 0 - 400

942D-10* Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Metan 300 0 - 10 155 0 - 16 0 - 400

942DW-10-OX Tlen 300 0 - 10 155 0 - 16 0 - 400

942DW-10* Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Metan 300 0 - 10 155 0 - 16 0 - 400

MODEL
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*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

PR ZEDSTAWIONY MODEL

918D-10-OX

 91
8 JEDNOSTOPNIOW Y REDUKTOR BEZ MANOMETRU

ZASTOSOWANIE:
 f Cięcie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji o przepływach 
średniej wartości;

 f Zaprojektowany do wszelkich zastosowań przemysłowych  
w bardzo ciężkich warunkach roboczych.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
 f Poziom przepływu tlenu umożliwiający cięcie do 300 mm;
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z powierzchnią 
uszczelniającą z Kel-F (CTFE);

 f Płynna regulacja, duża precyzja;
 f Boczne przyłącze wejściowe (opcjonalnie pionowe);
 f Ciśnienie butli odczytywane na wskaźniku z osłoną 
poliwęglanową;

 f Skala ciśnienia wyjściowego naniesiona na pokrywę;
 f Wersja B posiada czarną pokrywę;
 f 7 lat gwarancji.

MODEL WERSJA GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE 
(bar)

CIŚNIENIE WYJŚCIOWE 
(bar)

MAX. PRZEPŁYW 
POWIETRZA 
(m3/h) 

918D-4-OX bez manometru Tlen 300 0 - 4 105

918D-4* bez manometru Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Metan 300 0 - 4 105

918D-10-OX bez manometru Tlen 300 0 - 10 175

918D-10* bez manometru Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Metan 300 0 - 10 175

MODEL

PR ZEDSTAWIONY MODEL

925D-10-OX

 92
5 BUTLOW Y REDUKTOR CIŚNIENIA

ZASTOSOWANIE:
 f Cięcie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji o dużych 
przepływach;

 f Duży i wytrzymały reduktor do profesjonalnych zastosowań.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
 f Poziom przepływu tlenu umożliwiający cięcie do 400 mm;
 f Duża membrana o średnicy 70 mm stabilizująca ciśnienie 
robocze;

 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z powierzchnią 
uszczelniającą z Kel-F (CTFE);

 f Boczne przyłącze wejściowe (opcjonalnie pionowe);
 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE
(bar)

CIŚNIENIE 
WYJŚCIOWE 
(bar)

MAX. PRZEPŁYW 
POWIETRZA 
(m3/h) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO 
(bar)

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO 
(bar)

925D-4-OX Tlen 300 0 - 4 115 0 - 6 0 - 400

925D-4** Argon, CO2, Azot, Powietrze,  
Metan 300 0 - 4 115 0 - 6 0 - 400

925AD-4** Hel, Wodór 300 0 - 4 115 0 - 6 0 - 400

925D-10-OX Tlen 300 0 - 10 185 0 - 16 0 - 400

925D-10** Argon, CO2, Azot, Powietrze,  
Metan 300 0 - 10 185 0 - 16 0 - 400

925AD-10** Hel, Wodór 300 0 - 10 185 0 - 16 0 - 400

925D-15-OX Tlen 300 0 - 15 325 0 - 25 0 - 400

925D-15** Argon, CO2, Azot, Powietrze,  
Metan 300 0 - 15 325 0 - 25 0 - 400

925AD-15** Hel, Wodór 300 0 - 15 325 0 - 25 0 - 400

MODEL

Skala na pokrywieWskaźnik
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BUTLOWE REDUKTORY CIŚNIENIA - 300 BAR

1

**Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu . Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do The Chemours Company
**Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu . Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

PR ZEDSTAWIONY MODEL

996D-10-OX 

 99
6 BUTLOW Y REDUKTOR DWUSTOPNIOW Y

ZASTOSOWANIE:
 f Stosowany do aplikacji wymagających wyjątkowo stabilnego ciśnienia;
 f Idealny do urządzeń tnących wysokiej jakości, systemów 
laboratoryjnych lub precyzyjnych maszyn tnących;

 f Polecany również do ciężkiego cięcia maszynowego, cięcia ręcznego 
i żłobienia, do aplikacji o dużych przepływach. 

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z powierzchnią uszczelniającą 
z Kel-F (CTFE);

 f Pierwszy stopień umożliwiający obniżenie ciśnienie z butli 
o około 90%;

 f Duża membrana o średnicy 70 mm stabilizująca ciśnienie robocze;
 f Wytrzymała, chromowana pokrywa;
 f Boczne przyłącze wejściowe (opcjonalnie pionowe);
 f Wersja B posiada czarną pokrywę oraz czarną obudowę manometru;
 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE

CIŚNIENIE 
WYJŚCIOWE 
(bar)

MAX. 
PRZEPŁYW 
POWIETRZA 
(m3/h) 

DELIVERY CIŚNIENIE 
GAUGE   
(bar)

SUPPLY CIŚNIENIE
GAUGE
(bar)

996D-4-OX Tlen 300 0 - 4 85 0 - 6 0 - 400

996D-4** Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Metan 300 0 - 4 85 0 - 6 0 - 400

996D-10-OX Tlen 300 0 - 10 100 0 - 16 0 - 400

996D-10** Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Metan 300 0 - 10 100 0 - 16 0 - 400

996D-15-OX Tlen 300 0 - 15 120 0 - 25 0 - 400

996D-15** Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Metan 300 0 - 15 120 0 - 25 0 - 400

MODEL

KOMPLETNA LINIA  
REDUKTORÓW PRZEMYSŁOWYCH
zaprojektowana do pracy
w najtrudniejszych warunkach
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URZĄDZENIA DO KONTROLI PRZEPŁYWU GAZU                          
Każdy typ reduktora ma swoje zalety. Poniższa tabela porównawcza ułatwi wybór tego, który najlepiej 
pasuje do Twojej aplikacji.

REDUKTORY BUTLOWE
Z ROTAMETREM
SERIA PRZEMYSŁOWYCH REDUKTORÓW Z REGULACJĄ 
PRZEPŁYWU FIRMY HARRIS ZOSTAŁA ZAPROJEKTOWANA 
W CELU POPRAWY JAKOŚCI SPOIN I MOŻE BYĆ 
STOSOWANA DO DOKŁADNEGO POMIARU PRZEPŁYWU 
GAZÓW OSŁONOWYCH PODCZAS SPAWANIA METODAMI  
GMAW/MIG I GTAW/TIG.

REDUKTOR Z PRZEPŁYWOMIERZEM 
ZEGAROWYM REDUKTOR Z ROTAMETREM REDUKTOR Z ROTAMETREM 

Z ZEROWĄ KOMPENSACJĄ
Zerowa kompensacja 
Zmienne ciśnienie / stała średnica otworu 
wyjściowego

Pressure compensated
Stałe ciśnienie / zmienna średnica otworu 
wyjściowego

Zerowa kompensacja 
Zmienne ciśnienie / stała średnica otworu 
wyjściowego

$$ $$$ $

Mniej wrażliwy na uszkodzenia Odsłonięte części podatne na uszkodzenia Kompaktowy, mniej podatny na uszkodzenia

Bez wskaźnika przepływu Wskazuje przepływ podczas działania Wskazuje przepływ podczas działania

Pracuje w każdej pozycji Pracuje tylko z rotametrem w pozycji pionowej Pracuje tylko z rotametrem w pozycji pionowej

Dokładność = ± maks. 2,5 % pełnej skali Dokładność = ± 10% pełnej skali Dokładność = ± 5% pełnej skali w średnim zakresie



THE HARRIS PRODUCTS GROUP 
www.harrisproductsgroup.pl REDUKTORY BUTLOWE Z ROTAMETREM 23

PRZEGLĄD PRODUKTÓW

ZWRÓC SIĘ DO PROFESJONALISTÓW.
Chcesz poznać najbardziej wszechstronną ofertę 

w zakresie sprzętu do regulacji ciśnienia?  
Wejdź na:

www.harrisproductsgroup.pl

2

230 BAR
300 BAR

601D-F 
MODEL  
KOMPAK TOW Y
REDUK TOR
 
p.25

351 
MODEL  
REDUK TOR 
Z ZEROWĄ 
KOMPENSAC JĄ 
p.25

801D-F 
MODEL  
REDUK TOR Z 
ROTAMETREM
 
p.26

821D-F 
MODEL  
REDUK TOR Z 
PODWÓJNYM 
ROTAMETREM 
p.26

825D-F 
MODEL  
DUŻ A 
MEMBR ANA 

p.27

411 
MODEL  
JEDNOSTOPNIOW Y,
ODPORNY NA 
Z AM AR Z ANIE 
p.27

811DB-F 
MODEL  
ELEK TRYCZNE 
PODGR ZEWANIE 
 
p.28

901D-F 
MODEL  
REDUK TOR Z 
ROTAMETREM 

p.28

911DB-F 
MODEL  
ELEK TRYCZNE 
PODGR ZEWANIE 

p.29

925D-F 
MODEL  
DUŻ A MEMBR ANA 
 

p.29

OGÓLNE INFORMACJE:
Podstawową funkcją reduktora z rotametrem 
jest zapewnienie precyzyjnej kontroli 
przepływu gazów. Przepływomierze Harris 
mają łatwe do odczytania, trwałe rotametry 
i osłony. Wszystkie produkty mają 7-letnią 
gwarancję i są wielokrotnie testowane przed 
pakowaniem i wysyłką.

ZASTOSOWANIE:
• Procesy spawalnicze
• Zastosowania laboratoryjne
• Inne procesy pokrewne

SZCZEGÓŁY:
Aby uzyskać więcej informacji na temat 
produktów Harris, odwiedź naszą stronę:
www.harrisproductsgroup.pl

PR ZEDSTAWIONY MODEL

925D-15-F

2
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PODSTAWOWE INFORMACJE
Istnieją dwa podstawowe typy urządzeń do kontroli przepływu, dzielące się na: „stałe ciśnienie / zmienna średnica 
otworu wyjściowego” i „zmienne ciśnienie / stała średnica otworu wyjściowego”. Typowy reduktor przepływu to 
wersja „stałe ciśnienie / zmienna średnica otworu”, gdzie ciśnienie jest ustalane fabrycznie na „skompensowane” lub 
„skalibrowane”, w zależności od pożądanego zakresu przepływu i używanych gazów.

Trzeci typ to reduktor przepływu „z zerową kompensacją” lub „nieskompensowany”. Posiada zalety zarówno reduktora 
z rotametrem jak i z przepływomierzem zegarowym. Używa przepływomierza jako wskaźnika, ale generalnie działa 
jako reduktor przepływu o zmiennym ciśnieniu.

SZUK ASZ UNIWERSALNEGO REDUKTORA 
PRZEPŁYWU? SPRAWDŹ  NASZ MODEL 351.

Reduktor przeływu 351 ma szansę stać się legendarnym 
klasykiem. To sprawdzony projekt, który został zbudowany 
specjalnie dla tych, którzy potrzebują ekonomicznego, 
wytrzymałego, wydajnego sprzętu do kontroli przepływu.

DOKŁ ADNA PODWÓJNA 
SK AL A PSI/BAR
 
PRZYŁ ĄCZE W YJŚCIOWE

KONTROL A PRZEPŁY WU Z 
BUTLI Z ARGONEM/CO2  
(MODEL 353 - WERSJA 
SIECIOWA)

DOSTARCZA DO 30 L /MIN 

KONSTRUKCJA Z ZEROWĄ 
KOMPENSACJĄ ZAPEWNIA 
MNIEJSZE SKOKI GAZU  
I BARDZIEJ EFEKTY WNE 
JEGO W YKORZYSTANIE

1

3

2 5

4

1

5
3

4

2
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2

BUTLOWE REDUKTORY PRZEPŁYWU - OGÓLNA CHARAKTERYSTYK A:
 f Zgodność z normą ISO 2503 CL.10;
 f Precyzyjny przepływomierz zapewniający dokładną kontrolę przepływu;
 f Rotametr z czytelną, poliwęglanową osłoną zewnętrzną zapewniającą stabilność i 360° widoczność;
 f Fabryczne ustawienie ciśnienia wyjściowego na 3,5 bar (nie dotyczy modelu 351).

PR ZEDSTAWIONY MODEL

601D-30-F

 60
1D

-F KOMPAKTOW Y, JEDNOSTOPNIOW Y REDUKTOR Z ROTAMETREM

ZASTOSOWANIE:
 f Spawanie MIG/MAG oraz TIG, do aplikacji o niedużych 
przepływach. 

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Ciśnienie wyjściowe ustawione fabrycznie na 3,5 bara;
 f Łatwy do odczytania rotametr z zewnętrzną osłoną  
z poliwęglanu zapewniającą wytrzymałość i widoczność 360°;

 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym filtrem 
i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f Tylne przyłącze wejściowe (opcjonalnie boczne wejście);
 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE (bar)

PRZEPŁYW
(l/min) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO (BAR) 

ROTAMETR 
(l/min) 

601D-15-F-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 15 0 - 315 0 - 15

601D-30-F-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 30 0 - 315 0 - 30

MODEL

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do The Chemours Company.

PR ZEDSTAWIONY MODEL

351-30F-ARC

 35
1 REDUKTOR BUTLOW Y Z ROTAMETREM I ZEROWĄ KOMPENSACJĄ

ZASTOSOWANIE:
 f Spawanie MIG/MAG oraz TIG, do aplikacji o niedużych przepływach.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Prosta budowa i adekwatna cena;
 f Kompaktowa konstrukcja, korpus z kutego mosiądzu zapewniający 
maksymalną wytrzymałość;

 f Większa odporność na zamarzanie CO2  i uszkodzenia 
manometrów/rotametrów w porównaniu do typowych urządzeń 
do kontroli przepływu;

 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Łatwy do odczytania rotametr z zewnętrzną osłoną z poliwęglanu 
zapewniającą wytrzymałość i widoczność 360°;

 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym filtrem 
i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE (bar)

PRZEPŁYW
(l/min) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO (bar) 

ROTAMETR
(l/min) 

351-30F-ARC Argon 230 0 - 30 0 - 315 0 - 30

MODEL
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PR ZEDSTAWIONY MODEL

801DB-30-F

 80
1D

-F JEDNOSTOPNIOW Y REDUKTOR Z ROTAMETREM

ZASTOSOWANIE:
 f Idealny do wszelkich zastosowań związanych 
ze spawaniem MIG/MAG oraz TIG. 

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Ciśnienie wyjściowe ustawione fabrycznie na 3,5 bara;
 f Łatwy do odczytania rotametr z zewnętrzną osłoną 
z poliwęglanu zapewniającą wytrzymałość i widoczność 360°;

 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym filtrem 
 i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f Wersja B posiada czarną pokrywę i czarną osłonę manometru;
 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE (bar)

PRZEPŁYW
(l/min) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO (bar) 

ROTAMETR
(l/min) 

801D-15-F-AR/CD
801DB-15-F-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 15 0 - 315 0 - 15

801D-30-F-AR/CD
801DB-30-F-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 30 0 - 315 0 - 30

801D-20-F-FG
801DB-20-F-FG Gaz formujący (mieszanka H2/N2) 230 0 - 20 0 - 315 0 - 20

801D-50-F-FG
801DB-50-F-FG Gaz formujący (mieszanka H2/N2) 230 0 - 50 0 - 315 0 - 50

MODEL

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do The Chemours Company.

PR ZEDSTAWIONY MODEL

821DB-30-F

 82
1D

-F PRECYZYJNY REDUKTOR Z PODWÓJNYM ROTAMETREM

ZASTOSOWANIE:
 f Idealny do spawania metodami MIG/MAG oraz TIG  
oraz do formowania grani spoiny.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Jeden reduktor umożliwia podwójne zasilanie z odrębną 
kontrolą przepływu;

 f Dwa rotametry (kąt pokrętła 180° względem wejścia)  
z miękkim zaworem iglicowym zapewniającym płynną  
i precyzyjną kontrolę;

 f Łatwy do odczytania rotametr z zewnętrzną osłoną 
z poliwęglanu zapewniającą wytrzymałość i widoczność 360°;

 f Ciśnienie wyjściowe ustawione fabrycznie na 3,5 bara;
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym filtrem 
i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f Tylne przyłącze wejściowe;
 f Wersja B posiada czarną pokrywę i czarną obudowę 
manometru;

 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE (bar)

PRZEPŁYW
(l/min) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO (bar) 

ROTAMETR
(l/min) 

821D-15-F-AR/CD
821DB-15-F-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 15 0 - 315 0 - 15

821D-30-F-AR/CD
821DB-30-F-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 30 0 - 315 0 - 30

821D-20-F-FG
821DB-20-F-FG Gaz formujący (mieszanka H2/N2) 230 0 - 20 0 - 315 0 - 20

821D-50-F-FG
821DB-50-F-FG Gaz formujący (mieszanka H2/N2) 230 0 - 50 0 - 315 0 - 50

MODEL
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PR ZEDSTAWIONY MODEL

825D-30-F

 82
5D

-F REDUKTOR Z ROTAMETREM

ZASTOSOWANIE:
 f Duży i wytrzymały reduktor do profesjonalnego 
spawania, odpowiedni do wszelkich zastosowań  
w spawalnictwie i laboratoriach.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą 
wytrzymałość;

 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Duża membrana o średnicy 70 mm stabilizująca 
ciśnienie robocze;

 f Ciśnienie wyjściowe ustawione fabrycznie na 3,5 bara;
 f Łatwy do odczytania rotametr z zewnętrzną osłoną 
z poliwęglanu zapewniającą wytrzymałość 
i widoczność 360°;

 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym 
filtrem i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE (bar)

PRZEPŁYW
(l/min) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO (bar) 

ROTAMETR
(l/min) 

825D-15-F-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 15 0 - 315 0 - 15

825D-30-F-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 30 0 - 315 0 - 30

MODEL

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do The Chemours Company.

PR ZEDSTAWIONY MODEL 

 
411-30

 41
1 REDUKTOR Z ROTAMETREM O ZWIĘKSZONEJ ODPORNOŚCI 

NA ZAMARZANIE CO2 

ZASTOSOWANIE:
 f Spawanie w osłonie gazu CO2 i inne zastosowania 
przemysłowe. 

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Radiator zintegrowany z pokrywą i korpusem z czarnego 
aluminium zapewnia wysoki współczynnik transferu ciepła 
do reduktora;

 f Nie wymaga zasilania elektrycznego;
 f Zwiększona odporność na zamarzanie CO2;
 f Konstrukcja z precyzyjną kompensacją ciśnienia 
zapewniająca dokładny przepływ;

 f Łatwy do odczytania rotametr z zewnętrzną osłoną  
z poliwęglanu zapewniającą wytrzymałość i widoczność 
360°;

 f Ciśnienie wyjściowe ustawione fabrycznie na 3,5 bara;
 f Boczne przyłącze wejściowe (opcjonalnie pionowe);
 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE (bar)

PRZEPŁYW
(l/min) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO (bar) 

ROTAMETR
(l/min) 

411-15 CO2 230 0 - 15 0 - 315 0 - 15

411-30 CO2 230 0 - 30 0 - 315 0 - 30

MODEL
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PR ZEDSTAWIONY MODEL

901D-30-F

 90
1D

-F REDUKTOR Z ROTAMETREM

ZASTOSOWANIE:
 f Idealny do wszystkich metod spawania.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
 f Ciśnienie wyjściowe ustawione fabrycznie na 3,5 bara;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z powierzchnią 
uszczelniającą z Kel-F (CTFE);

 f Łatwy do odczytania rotametr z zewnętrzną osłoną  
z poliwęglanu zapewniającą wytrzymałość i widoczność 360°;

 f Wersja B posiada czarną pokrywę;
 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE (bar)

PRZEPŁYW
(l/min) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO (bar) 

ROTAMETR
(l/min) 

901D-15-F-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 300 0 - 15 0 - 400 0 - 15

901D-30-F-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 300 0 - 30 0 - 400 0 - 30

901D-20-F-FG Gaz formujący (mieszanka H2/N2) 300 0 - 20 0 - 400 0 - 20

901D-50-F-FG Gaz formujący (mieszanka H2/N2) 300 0 - 50 0 - 400 0 - 50

MODEL

PR ZEDSTAWIONY MODEL

811DB-30-F

 81
1D

B-
F ELEKTRYCZNIE PODGRZEWANY REDUKTOR Z ROTAMETREM

ZASTOSOWANIE:
 f Idealny do wszelkich zastosowań w spawaniu, gdzie jest 
wymagany wysoki i stały przepływ CO2 z precyzyjną kontrolą.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Oznaczenie CE;
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
 f Dwa niezależne elementy grzejne kontrolowane przez termostat;
 f Stabilna temperatura do 30 l/min przy ciągłym przepływie CO2;
 f Zabezpieczenie przed przegrzaniem z resetowalnym 
bezpiecznikiem termicznym;

 f Izolacja IP 64 (EN 60529);
 f Napięcie: wersja 110V lub 240V;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym filtrem  
i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f Przewód zasilający o długości 3 metrów (bez wtyczki);
 f Ciśnienie wyjściowe ustawione fabrycznie na 3,5 bara;
 f Łatwy do odczytania rotametr z zewnętrzną osłoną z poliwęglanu 
zapewniającą wytrzymałość i widoczność 360°;

 f 7 lat gwarancji (oprócz części elektrycznych).

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE

PRZEPŁYW
(l/min) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO (bar) 

ROTAMETR
(l/min) 

811DB-15-F CO2 230 0 - 15 0 - 315 0 - 15

811DB-30-F CO2 230 0 - 30 0 - 315 0 - 30

MODEL

BUTLOWE REDUKTORY PRZEPŁYWU - 300 BAR

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do The Chemours Company.
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PR ZEDSTAWIONY MODEL

925D-30-F

 92
5D

-F REDUKTOR Z ROTAMETREM

ZASTOSOWANIE:
 f Duży i wytrzymały reduktor do profesjonalnego 
spawania, odpowiedni do wszelkich zastosowań  
w spawalnictwie i laboratoriach.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą 
wytrzymałość;

 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
 f Duża membrana o średnicy 70 mm stabilizująca 
ciśnienie robocze;

 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z powierzchnią 
uszczelniającą z Kel-F (CTFE);

 f Ciśnienie wyjściowe ustawione fabrycznie na 3,5 bara;
 f Łatwy do odczytania rotametr z zewnętrzną osłoną  
z poliwęglanu zapewniającą wytrzymałość  
i widoczność 360°;

 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE (bar)

PRZEPŁYW
(l/min) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO (bar) 

ROTAMETR
(l/min) 

925D-15-F-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 300 0 - 15 0 - 400 0 - 15

925D-30-F-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 300 0 - 30 0 - 400 0 - 30

MODEL

PR ZEDSTAWIONY MODEL

911DB-30-F

 91
1D

B-
F ELEKTRYCZNIE PODGRZEWANY REDUKTOR Z ROTAMETREM

ZASTOSOWANIE:
 f Idealny do wszelkich zastosowań w spawaniu, gdzie 
jest wymagany wysoki i stały przepływ CO2 z precyzyjną 
kontrolą.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
 f Oznaczenie CE;
 f Dwa niezależne elementy grzejne kontrolowane  
przez termostat;

 f Stabilna temperatura do 30 l/min przy ciągłym 
przepływie CO2;

 f Zabezpieczenie przed przegrzaniem  
z resetowalnym bezpiecznikiem termicznym;

 f Izolacja IP 64 (EN 60529);
 f Napięcie: wersja 110 lub 240V;
 f Przewód zasilający o długości 3 metrów (bez wtyczki);
 f 7 lat gwarancji (oprócz części elektrycznych).

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE

PRZEPŁYW
(l/min) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO (bar) 

ROTAMETR
(l/min) 

911DB-15-F CO2 300 0 - 15 0 - 400 0 - 15

911DB-30-F CO2 300 0 - 30 0 - 400 0 - 30

MODEL
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REDUKTORY  
Z PRZEPŁYWOMIERZEM 
ZEGAROWYM
REDUKTORY PRZEPŁYWU HARRIS SĄ PRODUKOWANE W POLSCE.
SĄ W 100% TESTOWANE I PRODUKOWANE WEDŁUG TYCH 
SAMYCH RYGORYSTYCZNYCH STANDARDÓW, CO NASZE 
POZOSTAŁE URZĄDZENIA DO KONTROLI GAZU.

PRZEGLĄD PRODUKTÓW

230 BAR
601-L 
MODEL  
KOMPAK TOW Y
 
p.32

842-L 
MODEL  
POK RĘTŁO 
SK IEROWANE W DÓŁ 
p.32

801D-L 
MODEL  
PR ZEP ŁY WOMIER Z 
ZEGAROW Y
p.33

818D-L 
MODEL  
BEZ 
M ANOMETRU 
p.33

25GX-L 
MODEL  
DUŻ A 
MEMBR ANA 
p.34

811DB-L 
MODEL  
ELEK TRYCZNIE 
PODGR ZEWANY 
p.34

300 BAR

ZWRÓC SIĘ DO PROFESJONALISTÓW. 

Chcesz poznać najbardziej wszechstronną 
ofertę w zakresie sprzętu do regulacji 
ciśnienia? Wejdź na:
www.harrisproductsgroup.pl

901D-L 
MODEL  
PR ZEP ŁY WOMIER Z 
ZEGAROW Y  
p.35

925D-L 
MODEL  
DUŻ A MEMBR ANA 
 
p.36

911DB-L 
MODEL  
ELEK TRYCZNIE 
PODGR ZEWANY 
p.36

942-L 
MODEL  
POK RĘTŁO 
SK IEROWANE W DÓŁ 
p.35

POZOSTAŃ  W KONTAKCIE 
Obserwuj nas na: 
www.linkedin.com/company/harris-products-group-international
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Z PRZEPŁYWOMIERZEM ZEGAROWYM

PO CO UŻYWAĆ REDUKTORÓW
Z PRZEPŁYWOMIERZEM ZEGAROWYM? 
Najczęstszym zastosowaniem reduktorów ciśnienia 
na rynku gazów przemysłowych jest kontrola gazów 
osłonowych do spawania metodą GTAW (TIG)  
i GMAW (MIG). Harris ma najbardziej obszerną ofertę. 
Sprzedajemy wiele modeli przepływomierzy 
i reduktorów przepływu z rotametrem lub 
manometrem do wszystkich systemów dystrybucji 
gazu, butli wysokociśnieniowych, butli z cieczą  
i sieci.

Skontaktuj się z przedstawicielem Harris, aby 
wybrać urządzenia, które najlepiej pasują do Twoich 
zastosowań.

PR ZEDSTAWIONY MODEL:
25GX-L

ASPEKTY  
WYDA JNOŚCI

Z A M A R Z A NIE 
CO 2

Need copy

Dwutlenek węgla (CO2) może w pewnych warunkach temperatury i ciśnienia zamarzać i 
tworzyć ciało stałe (suchy lód). Jeśli taka sytuacja wystąpi, na przykład w systemie osłony 
gazowej MIG, wymagany przepływ gazu CO2 może zostać ograniczony lub całkowicie 
zablokowany, co spowoduje kosztowne negatywne skutki dla jakości spoiny.
Harris oferuje szeroką gamę urządzeń do kontroli przepływu, wyprodukowanych z 
myślą o spawaniu i innych podobnych zastosowaniach CO2 o wysokim przepływie. Nasze 
produkty są zaprojektowane tak, aby zapobiegać zamarzaniu CO2 i dostarczać ciągły 
przepływ do 30 l/min bez zamarzania regulatora.
Jeśli używasz CO2 w aplikacji, w której przerwanie przepływu gazu może mieć negatywne 
skutki, skontaktuj się ze swoimi ekspertami z Harris, aby uzyskać obszerną listę metod 
zapobiegawczych zamarzaniu CO2.

33
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OGÓLNA CHARAKTERYSTYK A:
 f Precyzyjny przepływ przez kalibrowany otwór wylotowy;
 f Pokrętło regulacji przepływu.

PR ZEDSTAWIONY MODEL

601D-30-L-AR

 60
1-L

KOMPAK TOW Y, JEDNOSTOPNIOW Y REDUK TOR Z R ZEP ŁY WOMIER ZEM ZEGAROW YM

ZASTOSOWANIE:
 f Idealny do spawania MIG/MAG oraz TIG, do aplikacji 
o niedużych przepływach. 

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Korpus z kutego mosiądzu;
 f Trwałe i bezpieczne manometry o średnicy 50 mm;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym 
filtrem i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f Tylne przyłącze wejściowe;
 f 7 lat gwarancji.MODEL

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do The Chemours Company.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE (bar)

PRZEPŁYW
(l/min) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO (bar) 

PRZEPŁYWOMIERZ ZEGAROWY
(l/min)

601D-15-L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 15 0 - 315 0 - 15

601D-30-L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 30 0 - 315 0 - 30

PR ZEDSTAWIONY MODEL

842-30L-AR /CD

 84
2-L

JEDNOSTOPNIOW Y REDUKTOR Z PR ZEPŁY WOMIER ZEM ZEGAROW YM

ZASTOSOWANIE:
 f Idealny do spawania MIG/MAG oraz TIG, do aplikacji  
o przepływach niedużych oraz średniej wartości. 

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Płynna regulacja, duża precyzja;
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą 
wytrzymałość;

 f Pokrętło skierowane w dół;
 f Czarna pokrywa i czarna obudowa manometru;
 f Wersja W posiada zawór wylotowy;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym 
filtrem i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f 7 lat gwarancji.

MODEL

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE WEJŚCIOWE
(bar)

PRZEPŁYW
(l/min) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO (bar) 

PRZEPŁYWOMIERZ ZEGAROWY
(l/min)

842-15L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 15 0 - 315 0 - 15

842-30L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 30 0 - 315 0 - 30

842-30L-FG Gaz formujący (mieszanka H2/N2) 230 0 - 30 0 - 315 0 - 30

842-50L-FG Gaz formujący (mieszanka H2/N2) 230 0 - 50 0 - 315 0 - 50

842W-15L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 15 0 - 315 0 - 15

842W-30L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 30 0 - 315 0 - 30

842W-30L-FG Gaz formujący (mieszanka H2/N2) 230 0 - 30 0 - 315 0 - 30

842W-50L-FG Gaz formujący (mieszanka H2/N2) 230 0 - 50 0 - 315 0 - 50
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3

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do The Chemours Company.

PR ZEDSTAWIONY MODEL

801D50LAR

 80
1D

-L JEDNOSTOPNIOW Y REDUK TOR Z PR ZEPŁY WOMIER ZEM ZEGAROW YM

ZASTOSOWANIE:
 f Idealny do spawania MIG/MAG oraz TIG, do aplikacji  
o przepływach niedużych oraz średniej wartości. 

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą 
wytrzymałość;

 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Płynna regulacja, duża precyzja;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym 
filtrem i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f Boczne przyłącze wejściowe (opcjonalnie pionowe);
 f  Wersja B posiada czarną pokrywę i czarną  
obudowę manometru;

 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE WEJŚCIOWE 
(bar)

PRZEPŁYW
(l/min) 

MANOMETR CIŚNIENIA
WEJŚCIOWEGO (bar) 

PRZEPŁYWOMIERZ 
ZEGAROWY
(l/min)

801D-15-L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 15 0 - 315 0 - 15

801D-30-L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 30 0 - 315 0 - 30

801D-50-L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 50 0 - 315 0 - 50

801D-30-L-FG Gaz formujący (mieszanka H2/N2) 230 0 - 30 0 - 315 0 - 30

801D-50-L-FG Gaz formujący (mieszanka H2/N2) 230 0 - 50 0 - 315 0 - 50

801DB-15-L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 15 0 - 315 0 - 15

801DB-30-L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 30 0 - 315 0 - 30

801DB-50-L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 50 0 - 315 0 - 50

801DB-30-L-FG Gaz formujący (mieszanka H2/N2) 230 0 - 30 0 - 315 0 - 30

801DB-50-L-FG Gaz formujący (mieszanka H2/N2) 230 0 - 50 0 - 315 0 - 50

MODEL

PR ZEDSTAWIONY MODEL

818D-15-L

 81
8D

-L REDUKTOR ZE SK AL Ą PRZEPŁY WU NA POKRY WIE

ZASTOSOWANIE:
 f Idealny do spawania MIG/MAG oraz TIG, do aplikacji 
o przepływach niedużych oraz średnich wartości.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą 
wytrzymałość;

 f Płynna regulacja, duża precyzja;
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Skala przepływu naniesiona na pokrywę;
 f Ciśnienie butli odczytywane na wskaźniku  
z osłoną poliwęglanową;

 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym 
filtrem i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f Wersja B posiada czarną pokrywę;
 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE WEJŚCIOWE  
(bar)

PRZEPŁYW
(l/min) 

PRZEPŁYWOMIERZ ZEGAROWY
(l/min)

818D-15-L-AR/CD
818DB-15-L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 15 0 - 15

818D-50-L-AR/CD
818DB-50-L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 50 0 - 50

MODEL

Skala na pokrywieWskaźnik
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PR ZEDSTAWIONY MODEL

25GX-30L

 25
GX

-L REDUKTOR Z PRZEPŁY WOMIERZEM ZEGAROW YM

ZASTOSOWANIE:
 f Duży reduktor z przepływomierzem  
do spawania MIG/MAG oraz TIG.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający 
dużą wytrzymałość;

 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Duża membrana o średnicy 70 mm 
stabilizująca ciśnienie robocze;

 f Wytrzymała, chromowana pokrywa;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu  
z wewnętrznym filtrem i gniazdem PTFE 
(Teflon®*);

 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE WEJŚCIOWE  
(bar)

PRZEPŁYW
(l/min) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO 
(bar) 

PRZEPŁYWOMIERZ 
ZEGAROWY
(l/min)

25GX-15-L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 15 0 - 315 0 - 15

25GX-30-L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 30 0 - 315 0 - 30

25GX-50-L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 230 0 - 50 0 - 315 0 - 50

MODEL

PR ZEDSTAWIONY MODEL

811DB-30-L

 81
1D

B-
L ELEK TRYCZNIE PODGR ZEWANY REDUK TOR Z PR ZEP ŁY WOMIER ZEM ZEGAROW YM

ZASTOSOWANIE:
 f Idealny do wszelkich zastosowań w spawaniu, gdzie 
wymagany jest wysoki i stały przepływ CO2 oraz 
precyzyjna kontrola przepływu.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą 
wytrzymałość;

 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym 
filtrem i gniazdem PTFE;

 f Manometr wyjściowy umożliwiający bezpośredni 
odczyt przepływu;

 f Oznaczenie CE;
 f Dwa niezależne elementy grzejne kontrolowane przez 
termostat;

 f Stabilna temperatura do 30 l/min przy ciągłym 
przepływie CO2;  

 f Zabezpieczenie przed przegrzaniem z resetowalnym 
bezpiecznikiem termicznym;

 f Napięcie: wersja 110 lub 240V;
 f Przewód zasilający o długości 3 metrów (bez wtyczki);
 f 7 lar gwarancji (z wyłączeniem części elektrycznych).

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE WEJŚCIOWE  
(bar)

PRZEPŁYW
(l/min) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO 
(bar) 

PRZEPŁYWOMIERZ 
ZEGAROWY
(l/min)

811DB-15-L-CD CO2 230 0 - 15 0 - 315 0 - 15

811DB-30-L-CD CO2 230 0 - 30 0 - 315 0 - 30

MODEL

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do The Chemours Company.
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PR ZEDSTAWIONY MODEL

901D-30-L

 90
1D

-L REDUK TOR JEDNOSTOPNIOW Y Z PR ZEPŁY WOMIER ZEM ZEGAROW YM

ZASTOSOWANIE:
 f Idealny do spawania MIG/MAG oraz TIG,  
do aplikacji o przepływach niedużej oraz 
średniej wartości.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą 
wytrzymałość;

 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu  
z powierzchnią uszczelniającą z Kel-F (CTFE);

 f Wersja standardowa z chromowaną pokrywą 
i złotą obudową manometrów;

 f Wersja B posiada czarną pokrywę i czarną 
obudowę manometrów;

 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE WEJŚCIOWE  
(bar)

PRZEPŁYW
(l/min) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO 
(bar) 

PRZEPŁYWOMIERZ 
ZEGAROWY
(l/min)

901D-30-L-FG Gaz formujący (mieszanka H2/N2) 300 0 - 30 0 - 400 0 - 30

901D-50-L-FG Gaz formujący (mieszanka H2/N2) 300 0 - 50 0 - 400 0 - 50

901D-15-L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 300 0 - 15 0 - 400 0 - 15

901D-30-L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 300 0 - 30 0 - 400 0 - 30

901D-50-L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 300 0 - 50 0 - 400 0 - 50

MODEL

PR ZEDSTAWIONY MODEL

942W-30-LARC

 94
2-L

JEDNOSTOPNIOW Y REDUK TOR Z PR ZEPŁY WOMIER ZEM ZEGAROW YM

ZASTOSOWANIE:
 f Idealny do spawania MIG/MAG oraz TIG, do aplikacji  
o przepływach niedużej oraz średniej wartości.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
 f Pokrętło skierowane w dół;
 f Płynna regulacja, duża precyzja;
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą 
wytrzymałość;

 f Zintegrowana konstrukcja zaworu 
z powierzchnią uszczelniającą z Kel-F (CTFE);

 f Czarna pokrywa;
 f Wersja W posiada zawór odcinający;
 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE WEJŚCIOWE  
(bar)

PRZEPŁYW
(l/min) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO 
(bar)

PRZEPŁYWOMIERZ 
ZEGAROWY
(l/min)

942-15L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 300 0 - 15 0 - 400 0 - 15

942-30L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 300 0 - 30 0 - 400 0 - 30

942-30L-FG Gaz formujący (mieszanka H2/N2) 300 0 - 30 0 - 400 0 - 30

942-50L-FG Gaz formujący (mieszanka H2/N2) 300 0 - 50 0 - 400 0 - 50

942W-15L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 300 0 - 15 0 - 400 0 - 15

942W-30L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 300 0 - 30 0 - 400 0 - 30

942W-30L-FG Gaz formujący (mieszanka H2/N2) 300 0 - 30 0 - 400 0 - 30

942W-50L-FG Gaz formujący (mieszanka H2/N2) 300 0 - 50 0 - 400 0 - 50

MODEL
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PR ZEDSTAWIONY MODEL

925D-30-L

 92
5D

-L REDUKTOR Z PRZEPŁY WOMIERZEM ZEGAROW YM

ZASTOSOWANIE:
 f Duży reduktor z przepływomierzem 
zegarowym do spawania MIG/MAG oraz TIG.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą 
wytrzymałość;

 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
 f Duża membrana o średnicy 70 mm 
stabilizująca ciśnienie robocze;

 f Wytrzymała, chromowana pokrywa;
 f Gniazdo w obudowie wysokociśnieniowej  
z powierzchnią uszczelniającą z Kel-F (CTFE);

 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE WEJŚCIOWE  
(bar)

PRZEPŁYW
(l/min) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO 
(bar) 

PRZEPŁYWOMIERZ 
ZEGAROWY
(l/min)

925D-15-L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 300 0 - 15 0 - 400 0 - 15

925D-30-L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 300 0 - 30 0 - 400 0 - 30

925D-50-L-AR/CD Argon / CO2 / Mieszanka 300 0 - 50 0 - 400 0 - 50

MODEL

PR ZEDSTAWIONY MODEL

911DB-30-L

 91
1D

B-
L ELEK TRYCZNIE PODGR ZEWANY REDUK TOR Z PR ZEP ŁY WOMIER ZEM ZEGAROW YM

ZASTOSOWANIE:
 f Idealny do wszelkich zastosowań w spawaniu,  
gdzie jest wymagany wysoki i stały przepływ CO2  
z precyzyjną kontrolą przepływu.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
 f Manometr wyjściowy umożliwiający bezpośredni 
odczyt przepływu;

 f Oznaczenie CE;
 f Dwa niezależne elementy grzejne kontrolowane 
przez termostat;

 f Stabilna temperatura do 30 l/min przy ciągłym 
przepływie CO2;

 f Zabezpieczenie przed przegrzaniem  
z resetowalnym bezpiecznikiem termicznym;

 f Izolacja IP 64 (EN 60529);
 f Napięcie: wersja 110 lub 240V;
 f Przewód zasilający o długości 3 metrów (bez wtyczki);
 f 7 lat gwarancji (z wyłączeniem części elektrycznych).

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE WEJŚCIOWE  
(bar)

PRZEPŁYW
(l/min) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO 
(bar) 

PRZEPŁYWOMIERZ 
ZEGAROWY
(l/min)

911DB-15-L-CD CO2 300 0 - 15 0 - 400 0 - 15

911DB-30-L-CD CO2 300 0 - 30 0 - 400 0 - 30

MODEL
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REDUKTORY 
WYSOKOWYDAJNE
WYSOKOWYDAJNE REGULATORY HARRIS SĄ PRZEZNACZONE DO 
WYMAGAJĄCYCH ZASTOSOWAŃ, W KTÓRYCH KONIECZNE JEST STAŁE CIŚNIENIE 
WYLOTOWE PRZY SZEROKIM ZAKRESIE CIŚNIEŃ WLOTOWYCH. 
ZAPEWNIAJĄ WYSTARCZAJĄCY PRZEPŁYW W SYTUACJACH, W KTÓRYCH 
WŁAŚCIWE ZASILANIE GAZEM MA KLUCZOWE ZNACZENIE.

PRZEGLĄD PRODUKTÓW

300 BAR
230 BAR

ZWRÓC SIĘ DO PROFESJONALISTÓW. 

Chcesz poznać najbardziej wszechstronną 
ofertę w zakresie sprzętu do regulacji 
ciśnienia? Wejdź na:
www.harrisproductsgroup.pl

825DS & ARS 
MODEL  
W YSOK IE CIŚNIENIE
 
p.40

896DS 
MODEL 
DWUSTOPNIOW Y 
W YSOK IE CIŚNIENIE 
p.40

925DS & ARS 
MODEL  
W YSOK IE CIŚNIENIE
 
p.41

996DS & ARS 
MODEL  
DWUSTOPNIOW Y 
W YSOK IE CIŚNIENIE
p.41

H25 
MODEL  
W YSOK I PR ZEP ŁY W
 
p.42

987 
MODEL  
BARDZO W YSOK IE 
CIŚNIENIE 
p.42

HP750 
MODEL  
BARDZO W YSOK I 
PR ZEP ŁY W 
p.43

8700 
MODEL  
BARDZO W YSOK IE 
CIŚNIENIE 
p.43

 

BĄDŹMY W KONTAKCIE 
Obserwuj nas na: 
www.linkedin.com/company/harris-products-group-international
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WYSOKOWYDAJNE REGULATORY 
HARRIS SĄ IDEALNE DO 
ZASTOSOWAŃ WYMAGAJĄCYCH 
CIĘCIA WYSOKIEJ JAKOŚCI, 
SYSTEMÓW LABORATORYJNYCH 
LUB PRECYZYJNEGO CIĘCIA 
MASZYNOWEGO.

Firma Harris oferuje kompleksową ofertę 
dwustopniowych regulatorów 
przemysłowych, które spełnią Twoje 
potrzeby, nie przekraczając budżetu.

PR ZEDSTAWIONY MODEL:
996ARS-40

K ĄCIK 
EK SP ER TA

T ECHNOL OGI A
S ERVO-DOME

Funkcja servo-dome automatycznie dostosowuje reduktor, gdy ciśnienie w 
cylindrze spada, co pomaga utrzymać stałe ciśnienie wylotowe i natężenie 
przepływu bez konieczności regulacji przez użytkownika.  
W przeciwieństwie do modeli konkurencyjnych, reduktor Harris 750 to 
wytrzymała, zwarta konstrukcja.

SKONTAKTUJ SIĘ Z PRZEDSTAWICIELEM HARRIS, KTÓRY POMOŻE CI  
DOBRAĆ SPRZĘT ODPOWIEDNI DO TWOICH ZASTOSOWAŃ.

4
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DS
ARS

DS

 82
5

OGÓLNA CHARAKTERYSTYK A:
 f Membrana ze stali nierdzewnej - brak zanieczyszczenia wewnętrznego 

PR ZEDSTAWIONY MODEL

825ARS-40BUTLOW Y, JEDNOSTOPNIOW Y REDUKTOR CIŚNIENIA

ZASTOSOWANIE:
 f Stosowany tam, gdzie jest wymagane wysokie ciśnienie 
wyjściowe;

 f Idealny do wysokociśnieniowego cięcia plazmowego.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Korpus z kutego mosiądzu;
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Membrana ze stali nierdzewnej;
 f Poziom przepływu tlenu umożliwiający cięcie do 400 mm;
 f Duża membrana o średnicy 70 mm stabilizująca ciśnienie 
robocze;

 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym 
filtrem i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f Boczne przyłącze wejściowe (opcjonalnie pionowe);
 f Opcja ARS - wbudowana funkcja tłumienia drgań (gazy 
lekkie);

 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE  
(bar)

CIŚNIENIE 
WYJŚCIOWE
(bar)

MAX. 
PRZEPŁYW
(m3/h) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO  
(bar) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO  
(bar)

825DS-20** Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 230 0 - 20 300 0 - 40 0 - 315

825DS-25** Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 230 0 - 25 350 0 - 40 0 - 315

825ARS-40** Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 230 0 - 40 400 0 - 60 0 - 315

825ARS-50** Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 230 0 - 50 450 0 - 100 0 - 315

MODEL

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do The Chemours Company.
**Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu . Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

PR ZEDSTAWIONY MODEL

896DS-25

 89
6DS DWUSTOPNIOW Y REDUKTOR Z MEMBR ANĄ ZE STALI NIERDZEWNEJ

ZASTOSOWANIE:
 f Stosowany w przypadku, gdy ciśnienie wyjściowe musi być 
kontrolowane w ściśle określonych granicach;

 f Idealny do urządzeń tnących o wysokiej jakości cięcia, 
systemów laboratoryjnych oraz maszyn precyzyjnych;

 f Do cięcia maszynowego, cięcia ręcznego i żłobienia,  
do aplikacji o dużych przepływach.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Korpus z kutego mosiądzu;
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Membrana ze stali nierdzewnej;
 f Poziom przepływu tlenu umożliwiający cięcie do 400 mm;
 f Duża membrana o średnicy 70 mm stabilizująca ciśnienie 
robocze;

 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym filtrem  
i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f Śruba typu T ze stali nierdzewnej; 
 f Boczne przyłącze wejściowe (opcjonalnie pionowe);
 f 7 lat gwarancji.

MODEL

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE  
(bar)

CIŚNIENIE 
WYJŚCIOWE
(bar)

MAX. 
PRZEPŁYW
(m3/h) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO  
(bar) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO  
(bar)

896DS-25** Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 230 0 - 25 150 0 - 40 0 - 315

DS
ARS
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DS
ARS

DS
ARS

4

PR ZEDSTAWIONY MODEL

925ARS-40

PR ZEDSTAWIONY MODEL

996ARS-40

JEDNOSTOPNIOW Y REDUK TOR Z MEMBR ANĄ ZE STALI NIERDZEWNEJ

REDUK TOR W YSOKIEGO PR ZEPŁY WU Z MEMBR ANĄ ZE STALI NIERDZEWNEJ

ZASTOSOWANIE:
 f Stosowany tam, gdzie wymagane jest wysokie  
ciśnienie wyjściowe;

 f Idealny do wysokociśnieniowego cięcia plazmowego.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Korpus z kutego mosiądzu;
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
 f Membrana ze stali nierdzewnej;
 f Poziom przepływu tlenu umożliwiający cięcie do 400 mm;
 f Duża membrana o średnicy 70 mm dokładnie kontrolująca 
ciśnienie wyjściowe;

 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z powierzchnią 
uszczelniającą z Kel-F (CTFE);

 f Śruba typu T ze stali nierdzewnej;
 f Boczne przyłącze wejściowe (opcjonalnie pionowe);
 f Opcja ARS - wbudowana funkcja tłumienia drgań  
(gazy lekkie);

 f 7 lat gwarancji.

ZASTOSOWANIE:
 f Stosowany w przypadku, gdy ciśnienie wyjściowe musi być 
kontrolowane w ściśle określonych granicach;

 f Idealny do urządzeń tnących o wysokiej jakości cięcia, 
systemów laboratoryjnych oraz maszyn precyzyjnych;

 f Do cięcia maszynowego, cięcia ręcznego i żłobienia,  
do aplikacji o dużych przepływach.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z powierzchnią 
uszczelniającą z Kel-F (CTFE);

 f Pierwszy stopień umożliwiający obniżenie ciśnienie z butli  
o około 90%;

 f Duża membrana o średnicy 70 mm dokładnie kontrolująca 
ciśnienie wyjściowe;

 f Boczne przyłącze wejściowe (opcjonalnie pionowe);
 f Śruba typu T ze stali nierdzewnej;
 f Opcja ARS - wbudowana funkcja tłumienia drgań  
(gazy lekkie);

 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE  
(bar)

CIŚNIENIE 
WYJŚCIOWE
(bar)

MAX.  
PRZEPŁYW
(m3/h) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO  
(bar) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO  
(bar) 

925DS-20* Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 300 0 - 20 380 0 - 40 0 - 400

925DS-25* Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 300 0 - 25 400 0 - 40 0 - 400

925ARS-40* Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 300 0 - 40 500 0 - 60 0 - 400

925ARS-50* Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 300 0 - 50 600 0 - 100 0 - 400

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE  
(bar)

CIŚNIENIE 
WYJŚCIOWE
(bar)

MAX 
PRZEPŁYW
(m3/h) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO  
(bar) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO  
(bar) 

996DS-25* Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 300 25 275 0 - 40 0 - 400

996ARS-40* Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 300 40 330 0 - 60 0 - 400

MODEL

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu . Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

MODEL

 92
5

99
6

DS
ARS

DS
ARS
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*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu . Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

PR ZEDSTAWIONY MODEL

H25ARS-40

 H2
5 JEDNOSTOPNIOW Y REDUKTOR Z MEMBR ANĄ ZE STALI NIERDZEWNEJ

ZASTOSOWANIE:
 f Specjalnie zaprojektowany do wysokiego przepływu;
 f Idealny do systemów cięcia plazmowego i laserowego.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Korpus z kutego mosiądzu;
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu uszczelniona Kel-F 
(CFTE);

 f Śruba typu T ze stali nierdzewnej;
 f Przepływ powietrza do 700 m3/h;
 f Zewnętrzny zawór bezpieczeństwa;
 f Opcja ARS - wbudowana funkcja tłumienia drgań  
(gazy lekkie);

 f 7 lat gwarancji.

MODEL

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE  
(bar)

CIŚNIENIE 
WYJŚCIOWE
(bar)

MAX. 
PRZEPŁYW
(m3/h) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO  
(bar) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO  
(bar)

H25DS-10* Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 300 0 - 10 380 0 - 16 0 - 400

H25DS-15* Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 300 0 - 15 450 0 - 25 0 - 400

H25DS-25* Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 300 0 - 25 500 0 - 40 0 - 400

H25ARS-40* Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 300 0 - 40 > 500 0 - 60 0 - 400

PR ZEDSTAWIONY MODEL

987S-170

 98
7 W YSOKOCIŚNIENIOW Y REDUKTOR BUTLOW Y

ZASTOSOWANIE:
 f Zaprojektowany do pracy z butlą wysokociśnieniową;
 f Do testów wysokociśnieniowych, ładowania akumulatorów, 
rafinerii naftowych, zakładów chemicznych, laboratoriów 
badawczych i przemysłu;

 f Idealny również do wysokociśnieniowych systemów 
rozdzielających. 

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
 f Membrana ze stali nierdzewnej;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu uszczelniona Kel-F (CFTE);
 f Odporny na korozję korpus i pokrywa z kutego mosiądzu;
 f Modele dostępne dla wszystkich niekorozyjnych gazów sprężonych;
 f Ten reduktor może być stosowany do lekkich gazów;
 f 7 lat gwarancji.

MODEL

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE  
(bar)

CIŚNIENIE 
WYJŚCIOWE
(bar)

MAX. 
PRZEPŁYW
(m3/h) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO  
(bar) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO  
(bar)

987S-100* Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 300 0 - 100 400 0 - 315 0 - 400

987AS-170* Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 300 0 - 170 500 0 - 315 0 - 400

CLIMATESTER Azot 300 0 - 55 120 0 - 70 0 - 400
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PR ZEDSTAWIONY MODEL

8700

 87
00

W YSOKOCIŚNIENIOW Y REDUKTOR BUTLOW Y

ZASTOSOWANIE:
 f Zaprojektowany do pracy z butlą wysokociśnieniową;
 f Typowe zastosowanie: testy wysokociśnieniowe, 
ładowanie akumulatorów.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 515 barów;
 f Umożliwia płynną i precyzyjną regulację ciśnienia 
bez konieczności stosowania dużej siły lub 
dodatkowych narzędzi;

 f Jednoelementowy zawór uszczelniony CTFE  
z wewnętrznym filtrem;

 f Membrana elastomerowa zapewniająca dużą 
wytrzymałość;

 f Ergonomiczne pokrętło umożliwiające łatwy chwyt;
 f Zgodny ze standardem CGA E-4;
 f 7 lat gwarancji.

MODEL

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE  
(bar)

CIŚNIENIE 
WYJŚCIOWE
(bar)

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO  
(bar) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO  
(bar)

8700 2500 psi* Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, Wodór, Tlen, 
Metan 380 0 - 170 0 - 280 0 - 400

8700 3000 psi* Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, Wodór, Tlen, 
Metan 380 0 - 205 0 - 280 0 - 400

8700 4500 psi* Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, Wodór, Tlen, 
Metan 380 0 - 300 0 - 400 0 - 400

8700 6000 psi* Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, Wodór, Tlen, 
Metan 515 0 - 415 0 - 700 0 - 700

4

PR ZEDSTAWIONY MODEL

HP-750

 HP
75

0 REDUKTOR W YSOKOPRZEPŁY WOW Y Z FUNKCJĄ SERVO-DOME

ZASTOSOWANIE:
 f Testowanie wysokociśnieniowe, ładowanie zbiorników 
akumulacyjnych i obsługa zasilania laserów.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Reduktor do wysokiego ciśnienia i wysokiego przepływu;
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 380 barów;
 f Jednoelementowy zawór z wewnętrznym filtrem  
o filtracji do 10 mikronów;

 f Servo-dome  - zintegrowany mechanizm, który  zapewnia 
stałe ciśnienie wyjściowe bez względu na natężenie 
przepływu czy warunki ciśnienia wejściowego;

 f Zgodny ze standardem CGA E-4;
 f 7 lat gwarancji.

MODEL

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE  
(bar)

CIŚNIENIE 
WYJŚCIOWE
(bar)

MAX. 
PRZEPŁYW
(m3/h) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO  
(bar) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO  
(bar)

HP750-17 (3000867)* Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 380 0 - 17 > 500 0 - 28 0 - 400

HP750-35 (3000868)* Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 380 0 - 35 > 500 0 - 42 0 - 400

HP750-70 (3000869)* Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 380 0 - 70 > 500 0 - 138 0 - 400

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu . Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.
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REDUKTORY SIECIOWE

REDUKTORY SIECIOWE HARRIS SĄ IDEALNE DO STOSOWANIA  
W INSTALACJACH GAZOWYCH I W SZEROKIEJ GAMIE PROCESÓW 
PRZEMYSŁOWYCH. DZIĘKI KOMPAKTOWEJ KONSTRUKCJI WYKONANEJ  
Z MATERIAŁÓW NAJWYŻSZEJ JAKOŚCI ZAPEWNIAJĄ WYJĄTKOWĄ 
NIEZAWODNOŚĆ I PRECYZJĘ KONTROLI GAZU.

PRZEGLĄD PRODUKTÓW

DO UŻYTKU OGÓLNEGO

ZWRÓC SIĘ DO PROFESJONALISTÓW. 

Chcesz poznać najbardziej wszechstronną 
ofertę w zakresie sprzętu do regulacji 
ciśnienia? Wejdź na:
www.harrisproductsgroup.pl

353 
MODEL  
Z ZEROWĄ  
KOMPENSAC JĄ 
p.45

 

BĄDŹMY W KONTAKCIE 
Obserwuj nas na: 
www.linkedin.com/company/harris-products-group-international

845 
MODEL  
PIONOWE PR Z YŁ ĄCZE 
WE JŚCIOWE 
p.47

847 
MODEL  
DUŻ A MEMBR ANA
 
p.46

846 
MODEL  
POK RĘTŁO SK IEROWANE 
W DÓŁ 
p.47

H47 
MODEL  
NA JW Y ŻSZ A  
W YDA JNOŚĆ 
p.46
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ZALETY REDUKTORÓW
SIECIOWYCH

Reduktory sieciowe przeznaczone są do użytku w 
drugim etapie redukcji ciśnienia gazów w przemyśle. 
Przez ich zastosowanie znacząco podnosi się 
bezpieczeństwo pracy i stabilność procesów. Poprzez 
współpracę z reduktorami wysokoego ciśnienia lub 
panelami redukcyjnymi umożliwiają odseparowanie 
wysokociśnieniowej części instalacji na zewnątrz 
budynku, co poprawia bezpieczeństwo i ergonomię 
obsługi sieci. Reduktory Harris standardowo pracują na 
ciśnieniu zasilającym 25 bar, a modele wysokowydajne, 
przeznaczone do najbardziej wymagających instalacji 
- nawet do 60 bar.

PR ZEDSTAWIONY MODEL:
845-30-L-AR /CD

5

PR ZEDSTAWIONY MODEL

353-30FLAR

 35
3 REDUKTOR LINIOW Y Z ROTAMETREM I ZEROWĄ KOMPENSACJĄ

ZASTOSOWANIE:
 f Przeznaczony do lekkich prac spawalniczych

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Prosta budowa i adekwatna cena
 f Kompaktowa konstrukcja, korpus z kutego mosiądzu 
zapewniający maksymalną wytrzymałość

 f Większa odporność na zamarzanie CO2 i uszkodzenia 
przepływomierza niż typowe urządzenia do kontroli 
przepływu

 f Oszczędza gaz – minimalizuje skoki ciśnienia gazu, działając 
przy niższym ciśnieniu niż standardowe reduktory 

 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 10 bar
 f Łatwy do odczytania rotametr z zewnętrzną osłoną z 
poliwęglanu zapewniającą wytrzymałość i widoczność 360°

 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym filtrem i 
gniazdem PTFE (Teflon®*)

 f 7 lat gwarancji

MODEL

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE WEJŚCIOWE  
(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

ROTAMETR  
(l/min)

353-30F-ARC Argon / CO2 / Mieszanka 10 0 - 30 0 - 30

5
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PR ZEDSTAWIONY MODEL

845-30-L-AR /CD

 84
5 REDUKTOR SIECIOW Y

ZASTOSOWANIE:
 f Specjalnie zaprojektowany do utrzymania wysokiego natężenia 
przepływu w przemysłowych i laboratoryjnych instalacjach 
gazowych.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Oszczędność miejsca dzięki pionowym połączeniom wlotowym 
i wylotowym (wymagane jest urządzenie punktowe z dolnym 
przyłączem wylotowym);

 f Reduktor do linii przesyłowych wysokiego przepływu;
 f Ciśnienie wyjściowe do 10 bar;
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 25 bar;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym filtrem  
i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f 7 lat gwarancji.

MODEL

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE  
(bar)

CIŚNIENIE 
WYJŚCIOWE
(bar)

MAX 
PRZEPŁYW
(m3/h)

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO 
(bar)

PRZEPŁYWOMIERZ 
ZEGAROWY 
(l/min)

845-1.5-AC Acetylen 25 0 - 1,5 13 0 - 2,5 -
845-4-LP Propan 25 0 - 4 76 0 - 6 -
845-10-OX Tlen 25 0 - 10 95 0 - 16 -

845-10** Argon, CO2, Azot, Powietrze,  
Hel, Tlen, Metan 25 0 - 10 95 0 - 16 -

845-15-L-AR/CD Argon / CO2 25 - - - 0 - 15

845-30-L-AR/CD Argon / CO2 25 - - - 0 - 30

845-50-L-AR/CD Argon / CO2 25 - - - 0 - 50

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do The Chemours Company.
**Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu . Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

PR ZEDSTAWIONY MODEL

846-4-LP-GAZ

 84
6 REDUKTOR SIECIOW Y Z JEDNYM MANOMETREM

ZASTOSOWANIE:
 f Specjalnie zaprojektowany do utrzymania wysokiego natężenia 
przepływu w przemysłowych i laboratoryjnych instalacjach gazowych.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Reduktor do linii przesyłowych wysokiego przepływu  
z ciśnieniem wyjściowym do 10 barów;

 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
 f Filtr wlotowy ze spiekanego stopu wychwytujący nieczystości;
 f Pokrętło skierowane w dół zwiększające bezpieczeństwo operatora;
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 25 barów;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym filtrem i gniazdem 
PTFE (Teflon®*);

 f 7 lat gwarancji.

MODEL

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE  
(bar)

CIŚNIENIE 
WYJŚCIOWE
(bar)

MAX. 
PRZEPŁYW
(m3/h)

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO 
(bar)

PRZEPŁYWOMIERZ 
ZEGAROWY
(l/min)

846-1.5-AC Acetylen 25 0 - 1,5 13 0 - 2,5 -
846-4-LP Propan 25 0 - 4 76 0 - 6 -
846-10-OX Tlen 25 0 - 10 95 0 - 16 -

846-10** Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Metan 25 0 - 10 95 0 - 16 -

846-15-L-AR/CD Argon / CO2 25 - - - 0 - 15

846-30-L-AR/CD Argon / CO2 25 - - - 0 - 30

846-50-L-AR/CD Argon / CO2 25 - - - 0 - 50
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5

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do The Chemours Company.
**Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu . Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

PR ZEDSTAWIONY MODEL

H47AS-40-OX

 H4
7 W YSOKOW YDA JNY REDUKTOR SIECIOW Y

ZASTOSOWANIE:
 f Zaprojektowany do procesów cięcia plazmowego  
i zasilania laserów. Oferuje wysokie parametry pracy.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 60 barów;
 f Tylne przyłącze wejściowe (H47L - boczne przyłącze 
wejściowe);

 f Przepływ powietrza powyżej 370 m3/h;
 f Membrana ze stali nierdzewnej - brak zanieczyszczeń 
 i wysoka wytrzymałość;

 f Śruba typu T zapewniająca płynną pracę;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym 
filtrem i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f 7 lat gwarancji.

MODEL

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE  
(bar)

CIŚNIENIE WYJŚCIOWE
(bar)

MAX PRZEPŁYW
(m3/h)

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO 
(bar)

H47DS-15** Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 60 0 - 15 330 0 - 25

H47DS-25** Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 60 0 - 25 350 0 - 40

H47AS-40** Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 60 0 - 40 390 0 - 60

H47DS-50** Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 60 0 - 50 450 0 - 100

H47L** Argon, CO2, Azot, Powietrze, Hel, 
Wodór, Tlen, Metan 60 0 - 40 450 0 - 60

PR ZEDSTAWIONY MODEL

847-50-L

 84
7 REDUKTOR SIECIOW Y

ZASTOSOWANIE:
 f Specjalnie zaprojektowany do utrzymania wysokiego natężenia 
przepływu w przemysłowych i laboratoryjnych instalacjach 
gazowych;

 f Polecany do wypalarek CNC, w tym wielopalnikowych. 
Odpowiedni również do cieżkiego cięcia i podgrzewania.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Reduktor sieciowy dla profesjonlaistów oferowany w wersjach 
pomiaru ciśnienia lub przepływu;

 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
 f Filtr wlotowy ze spiekanego stopu wychwytuje nieczystości;
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 25 bar;
 f Wersje 15 l/min, 30 l/min i 50 l/min, dostępne dla argonu i CO2;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym filtrem  
i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f 7 lat gwarancji.

MODEL

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE  
(bar)

CIŚNIENIE 
WYJŚCIOWE
(bar)

MAX 
PRZEPŁYW
(m3/h)

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO 
(bar)

PRZEPŁYWOMIERZ 
ZEGAROWY 
(l/min)

847-1.5-AC Acetylen 25 0 - 1,5 13 0 - 2,5 -
847-4-LP Propan 25 0 - 4 76 0 - 6 -
847-10-OX Tlen 25 0 - 10 95 0 - 16 -

847-10** Argon, CO2, Azot, Powietrze, 
Hel, Wodór, Metan 25 0 - 10 95 0 - 16 -

847-15-OX Tlen 25 0 - 15 135 0 - 25 -

847-15** Argon, CO2, Azot, Powietrze, 
Hel, Wodór, Metan 25 0 - 15 135 0 - 25 -

847-15-L-AR/CD Argon / CO2 25 - - - 0 - 15
847-30-L-AR/CD Argon / CO2 25 - - - 0 - 30
847-50-L-AR/CD Argon / CO2 25 - - - 0 - 50

Model 847 z podwójnym rotametrem
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REDUKTORY DO  
INNYCH ZASTOSOWAŃ
OPRÓCZ STANDARDOWYCH REDUKTORÓW, HARRIS OFERUJE RÓWNIEŻ
REDUKTORY DO TESTÓW INSTALACJI HVAC, EKONOMIZERY, REDUKTORY  
DO NAPOJÓW ORAZ REDUKTORY DO NAPEŁNIANIA BALONÓW.

PRZEGLĄD PRODUKTÓW

TESTOW
ANIE

SZCZELNOŚCI
INSTALACJI  HVAC

EKONOM
IZERY

REDUKTORY DO NAPOJÓW

NAPEŁNIANIE BALONÓW

ZWRÓC SIĘ DO PROFESJONALISTÓW. 
 
Chcesz poznać najbardziej wszechstronną 
ofertę w zakresie sprzętu do regulacji 
ciśnienia? Wejdź na: 

www.harrisproductsgroup.pl

601 HVAC 
MODEL  
KOMPAK TOW Y 
 I EKONOMICZNY 
p.49

603P 
MODEL  
KOMPAK TOW Y
 
p.50

802/822D 
MODEL   
WE JŚCIE BOCZNE / T YLNE 
 
p.52

653 
MODEL  
SIECIOW Y, WBUDOWANY 
EKONOMIZER GA ZU 
p.51

651 
MODEL  
WBUDOWANY 
EKONOMIZER GA ZU 
p.51

HELIFILLER 
MODEL  
EL A ST YCZNY Z AWÓR
 
p.52

803P 
MODEL  
WIĘK SZE PR ZEP ŁY W Y 
 
p.50

 

BĄDŹ NA BIEŻĄCO 
Obserwuj nas na: 
www.linkedin.com/company/harris-products-group-international
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HVAC

5

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do The Chemours Company.
**Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu . Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

 PR ZEDSTAWIONY MODEL

601-30REDUKTOR DO TESTÓW HVAC

ZASTOSOWANIE:
 f Reduktor dedykowany branży ogrzewniczej, 
wentylacyjnej oraz chłodniczej (HVAC&R).

 f Sprawdzanie szczelności instalacji: maksymalne 
ciśnienie wyjściowe 55 bar.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Kompaktowy i ekonomiczny;
 f Korpus i dzwon z kutego mosiądzu;
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Boczne przyłącze wejściowe (opcjonalnie tylne);
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu  
z wewnętrznym filtrem i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE WEJŚCIOWE  
(bar)

CIŚNIENIE WYJŚCIOWE 
(bar)

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO (bar)

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO (bar)

601-30 Azot 230 30 0 - 40 0 - 315

601-55 Azot 230 55 0 - 100 0 - 315

MODEL

 60
1H

VA
C

Model pokazany z dodatkowymi akcesoriami
(zamawiać osobno)

  

PR ZEDSTAWIONY MODEL:
802D

6

REDUKTORY HARRIS
SĄ PRZEZNACZONE DO 
NAJRÓŻNIEJSZYCH APLIKACJI

Harris ma duże doświadczenie w zakresie 
produkcji urządzeń przemysłowych, które są 
wykorzystywane w fabrykach i firmach 
zajmujących się dystrybucją gazu na całym 
świecie.

Opierając się na doświadczeniu naszych 
inżynierów, jesteśmy w stanie dostarczać 
rozwiązania również dla innych rynków: 
gastronomii, cateringu czy też rozrywki.



THE HARRIS PRODUCTS GROUP 
www.harrisproductsgroup.plOTHER APPLICATION REGULATORSREDUKTORY  

DO ZASTOSOWAŃ SPECJALNYCH50

PR ZEDSTAWIONY MODEL

603P & 803POSZCZĘDZACZ GAZÓW OSŁONOW YCH

ZASTOSOWANIE:
 f Eliminuje nagły wzrost ciśnienia przy rozpoczynaniu procesu 
spawania MIG/MAG oraz TIG, utrzymuje stały przepływ i 
ciśnienie przy układaniu spoiny.

 f Umożliwia oszczędność gazu do 60% względem 
standardowego rozwiązania.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
 f 7 lat gwarancji. 

Ekonomizery zostały stworzone do oszczędzania gazów  
na dwa sposoby:
- zmniejszając nagły wzrost gazu podczas włączenia uchwytu 
spawalniczego. Są przeznaczone do zmniejszenia ciśnienia  
w wężu zasilającym, w związku z czym ogranicza się stratę gazu  
w momencie uruchomienia uchwytu lub palnika;
- zapewniając kontrolę natężenia przepływu;
Po ustawieniu wartości przepływu na ekonomizerze gazu 
osłonowego zapewnione jest zachowanie tej wartości nawet  
w przypadku zwiększenia przepływu, np. przez operatora  
na reduktorze butlowym, co eliminuje zbędne straty gazu.

MIEJSCE ZASTOSOWANIA: 
 f Modele 603 i 803-P należy podłączyć między zainstalowanym 
przepływomierzem i wężem do uchwytu spawalniczego.

 f W poniższej tabeli przedstawiono indeksy części wraz  
z gwintami przyłączy.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE 
WEJŚCIOWE (bar)

CIŚNIENIE WYJŚCIOWE 
(bar)

PRZYŁĄCZE WEJŚCIOWE PRZYŁĄCZE WYJŚCIOWE

603P-001 Argon / CO2 15 1,1 – 1,4 G 3/8”-RH-UNI ISO 228 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228

603P-002 Argon / CO2 15 1,1 – 1,4 9/16”-18-UNF-2B-RH 9/16”-18-UNF-2A-RH

603P-003 Argon / CO2 15 1,1 – 1,4 G 1/4”-RH-UNI ISO 228 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228

803P-001 Argon / CO2 15 0,6 - 0,9 G 3/8”-RH-UNI ISO 228 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228

803P-002 Argon / CO2 15 0,6 - 0,9 9/16”-18-UNF-2B-RH 9/16”-18-UNF-2A-RH

803P-003 Argon / CO2 15 0,6 - 0,9 G 1/4”-RH-UNI ISO 228 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228

 fKrzywa na wykresie przedstawia 
zakres strat gazów osłonowych, 
które mogą wystąpić przy 
każdym uruchomieniu uchwytu 
spawalniczego. 
Natomiast linia pozioma przedstawia, 
jak ekonomizer gazu osłonowego 
Harris może znacząco zmniejszyć 
straty gazu, zapewniając kontrolę 
przepływu gazów osłonowych;
 fRzeczywiste oszczędności argonu, 
dwutlenku węgla lub innych gazów 
osłonowych różnią się w zależności  
od parametrów odpowiednich 
procesów spawania;
 fFabrycznie ustawiona wartość 
ciśnienia wyjściowego wynosi  
0,8 bar przy maksymalnym natężeniu 
przepływu 15 l/min.

 60
3P

 & 
80

3P

MODEL
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PR ZEDSTAWIONY MODEL

651-30L-AR

 65
1 REDUKOR Z WBUDOWANYM EKONOMIZEREM

ZASTOSOWANIE:
 f Oszczędność gazu osłonowego w czasie spawania.
 f Zaprojektowany w celu zapewnienia przepływu gazu  
o wysokiej dokładności.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Dwustopniowa redukcja ciśnienia;
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą 
wytrzymałość;

 f Filtr wlotowy chroniący przed zanieczyszczeniami;
 f Precyzyjna regulacja przepływu;
 f Mocny rotametr odporny na uszkodzenia mechaniczne;
 f Zewnętrzna osłona z poliwęglanu zapewniająca 
wytrzymałość i widoczność 360°;

 f Dostępna wersja z zamkiem;
 f 7 lat gwarancji.

MODEL

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE WEJŚCIOWE  
(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO (bar)

ROTAMETR  
(l/min)

651-30L-AR Argon / CO2 300 0 - 30 0 - 400 0 - 34

651-20L-AR Argon / CO2 300 0 - 20 0 - 400 0 - 20

651-20L-ARH Argon / H2 300 0 - 20 0 - 400 0 - 20

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do The Chemours Company.

PR ZEDSTAWIONY MODEL

653-30FLAR

 65
3 REDUKTOR SIECIOW Y Z EKONOMIZEREM

ZASTOSOWANIE:
 f Wszystkie metody spawania. 
 f Zapewnia precyzyjny przepływ gazu oraz obniża jego 
zużycie.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą 
wytrzymałość;

 f Filtr wlotowy chroniący przed zanieczyszczeniami;
 f Precyzyjna regulacja przepływu;
 f Wytrzymały przepływomierz odporny na uszkodzenia 
mechaniczne;

 f Zewnętrzna osłona z poliwęglanu zapewniająca 
wytrzymałość i widoczność 360°;

 f Boczne przyłącze wejściowe;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym filtrem  
i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f Dostępna wersja z zamkiem;
 f 7 lat gwarancji.

MODEL

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE WEJŚCIOWE  
(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

ROTAMETR 
(l/min)

653-30FLAR Argon / CO2 5 0 - 30 0 - 34

Wersja z zamkiem

Wersja z zamkiem
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PR ZEDSTAWIONY MODEL

802D

80
2/8

22
D BUTLOW Y REDUKTOR DO SATUR ACJI NAPOJÓW

ZASTOSOWANIE:
 f Idealny do browarów, dla producentów napojów, 
hurtowej dystrybucji w barach, pubach i winiarniach.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Reduktor do CO2, azotu lub mieszanek;
 f Model 802 z bocznym wlotem, model 822 z tylnym 
wlotem;

 f Wylot do sprężania (7/16”-20-UNF) na plastikowy wąż  
o średnicy 1/4” (na zamówienie dostarczany  
ze specjalnym zaworem zwrotnym zapobiegającym 
zanieczyszczeniu płynu w środku);

 f Manometr z podwójną skalą bar/kPa;
 f Korpus i pokrywa z kutego mosiądzu;
 f Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
 f Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnętrznym 
filtrem i gniazdem PTFE (Teflon®*);

 f 7 lat gwarancji.

MODEL GAZ MAX. CIŚNIENIE WEJŚCIOWE 
(bar)

CIŚNIENIE WYJŚCIOWE
(bar)

MANOMETR CIŚNIENIA 
WYJŚCIOWEGO 
(bar) 

MANOMETR CIŚNIENIA 
WEJŚCIOWEGO 
(bar)

802D-4-CD side inlet CO2 100 0 - 4 0 - 6 0 - 100
802D-4-N side inlet Azot 230 0 - 4 0 - 6 0 - 315
802D-8-CD side inlet CO2 100 0 - 8 0 - 10 0 - 100
802D-8-N side inlet Azot 230 0 - 8 0 - 10 0 - 315
802R-4-CD side inlet CO2 100 0 - 4 0 - 6 0 - 100
802R-4-N side inlet Azot 230 0 - 4 0 - 6 0 - 315
802R-8-CD side inlet CO2 100 0 - 8 0 - 10 0 - 100
802R-8-N side inlet Azot 230 0 - 8 0 - 10 0 - 315
822D-4-CD rear inlet CO2 100 0 - 4 0 - 6 0 - 100
822D-4-N rear inlet Azot 230 0 - 4 0 - 6 0 - 315
822D-8-CD rear inlet CO2 100 0 - 8 0 - 10 0 - 100
822D-8-N rear inlet Azot 230 0 - 8 0 - 10 0 - 315
822R-4-CD rear inlet CO2 100 0 - 4 0 - 6 0 - 100
822R-4-N rear inlet Azot 230 0 - 4 0 - 6 0 - 315
822R-8-CD rear inlet CO2 100 0 - 8 0 - 10 0 - 100
822R-8-N rear inlet Azot 230 0 - 8 0 - 10 0 - 315

MODEL

PR ZEDSTAWIONY MODEL

HELIFILLER

HE
LIF

ILL
ER

KOMPAKTOW Y REDUKTOR DO NAPEŁNIANIA BALONÓW HELEM

ZASTOSOWANIE:
 f Odpowiedni do napełniania balonów helem  
lub mieszankami helu. 

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Korpus i pokrywa z kutego mosiądzu;
 f Gniazdo komory wysokiego ciśnienia 
uszczelnione PTFE;

 f Domyślnie ustawione ciśnienie na 2 bary 
(30 psi/ 200 kPa);

 f Wyposażony w elastyczny zawór napełniający. 
W pozycji pionowej zawór jest zamknięty, w 
pozycji poziomej jest otwarty;

 f Boczne przyłącze wejściowe (opcjonalnie 
pionowe);

 f 7 lat gwarancji.

MODEL

MODEL VERSION GAZ MAX. CIŚNIENIE WEJŚCIOWE  
(bar)

CIŚNIENIE WYJŚCIOWE 
(bar)

HELIFILLER Bez manometru, zawór odchylany Hel i mieszaniny helu 230 2 (ustawione fabrycznie)
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INFORMACJE POTRZEBNE DO ZAMÓWIENIA REDUKTORA

KOD MODELU REDUKTORA
801 / 901  
904
802
814  / 914
818 / 918
821
822
25 GX / 825 / 925 / H25
829
842
845 / 846
847 / H47
848
987
891 / 896 /  996
S45

 

NOMINALNE CIŚNIENIE LUB PRZEPŁYW
1,5
4
8
10
15 Tylko dla 825, 847, 896
25 Tylko dla 896
40 Tylko dla 825
150
400
800
1000
1500 Tylko dla 825, 847, 896
2500 Tylko dla 896
4000 Tylko dla 825
15
30
50

    

KOD TYPU (Tylko w przypadku niestandardowych)
- Wejście poziome (standardowe)
V W zestawie
E Wejście pionowe
A Antywibracje (gazy lekkie)
D Zawór bezpieczeństwa - membrana IRV
R Zewnętrzny zawór bezpieczeństwa
S Membrana ze stali nierdzewnej 
B Manometry w kolorze czarnym
P Bez manometru wysokociśnieniowego
N 1/4” NPT manometr (standardowo 1/4” G)
G Przyłącze wejściowe 3/8”
W Zawór wylotowy (jeśli nie jest w standardzie)
T Ze śrubą regulującą typu T
X Z wejściem typu ‘SNAP SAFE’

  

KALIBRACJA
 - Manometry kalibrowane w bar lub kPa
L Kalibrowany przepływomierz zegarowy lub wskaźnik (l/min)
F Przepływomierz (l/min)
LK Przepływomierz zegarowy lub wskaźnik w l/min, manometr w kPa
FK Przepływomierz w l/min, manometr w kPa

GAZ
OX Tlen
AC Acetylen
AIR Powietrze 
AR Argon
CD Dwutlenek węgla
N Azot
N2O Podtlenek azotu
H Wodór
LP Propan
PG Mieszanka gazów palnych
ARC ARCD
HE Hel
FG Gaz formujący

KOLEJNY NUMER 
OKREŚLAJĄCY
xxx

801 E 10 OX xxx

WYBIERA JĄC WIĘCEJ NIŻ JEDNĄ OPCJĘ, 

ZACHOWA J WSK AZANĄ KOLEJNOŚĆ

ba
r

kP
a

l/m
in
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REGULACJA CIŚNIENIA  
I PRZEPŁYWU GAZU 

K A T A L O G  S P R Z Ę T U

¡ REDUKTORY CIŚNIENIA 
¡ STACJE ROZPRĘŻNE -  
    (PÓŁ)AUTOMATYCZNIE PRZEŁĄCZANE
¡ AKCESORIA DO GAZÓW SPECJALNYCH

BY UZYSKAĆ WIĘCEJ INFORMACJI
SKONTAKTUJ SIĘ Z NASZYMI 
DORADCAMI DS. GAZÓW SPECJALNYCH

HARRIS PRODUKUJE KOMPLETNĄ LINIĘ 
SPRZĘTU DO GAZÓW SPECJALNYCH. 

+48 74 646 23 52

specgas
@lincolnelectric.eu

GAZY SPECJALNE
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ODKRYJ NASZĄ NOWĄ RODZINĘ
PRODUKTÓW DEDYKOWANĄ 
GAZOM SPECJALNYM

Chcesz wiedzieć więcej  
o gazach specjalnych?
Pobierz nasze katalogi:

Sprzęt do gazów specjalnych  
- dla gazów o stopniu czystości do 6,0

Wszystkie reduktory Harris przeznaczone 
do gazów niekorozyjnych mają  
3-letnią gwarancję.

Linia HPI904  
- dla gazów o stopniu czystości do 5,0

Przedstawiony model: HPI904

Przedstawiony model: HPI120
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SYSTEMY 
DYSTRYBUCJI GAZU
EKSPERCI HARRIS POKAŻĄ CI, JAK MOŻESZ ZWIĘKSZYĆ WYDAJNOŚĆ, OBNIŻYĆ 
KOSZTY OPERACYJNE I POPRAWIĆ JAKOŚĆ SWOICH PRODUKTÓW, DOBIERAJĄC 
ODPOWIEDNIE GAZY I SPRZĘT DO TWOJEGO KONKRETNEGO ZASTOSOWANIA. 
NIEZALEŻNIE OD TEGO, CZY PRACUJESZ Z TLENEM, WODOREM, AZOTEM CZY 
JAKIMKOLWIEK INNYM PALIWEM GAZOWYM, HARRIS OFERUJE KOMPLETNĄ 
LINIĘ SYSTEMÓW DYSTRYBUCJI GAZU. NASI DOŚWIADCZENI INŻYNIEROWIE  
I SPECJALIŚCI TECHNICZNI MOGĄ WESPRZEĆ CIĘ OD POCZĄTKU DO KOŃCA.



 

PANELE DYSTRYBUCJI GAZU
Pierwszy etap redukcji gazu - zapewnia 
ciągły przepływ gazu z pojedynczej butli 
lub wiązki butli.

PUNKTY POBORU GAZU
Drugi etap redukcji gazu - instalacja 
sieciowa przy stanowisku pracy.

Więcej informacji na temat tej serii produktów można znaleźć w naszym  
Katalogu systemów dystrybucji gazów przemysłowych.

Zeskanuj, aby pobrać:
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PALNIKI DO CIĘCIA 
RĘCZNEGO
PALNIKI DO CIĘCIA HARRIS MAJĄ KUTE GŁOWY I KORPUSY ORAZ LUTOWANE 
POŁĄCZENIA DLA WIĘKSZEJ WYTRZYMAŁOŚCI I TRWAŁOŚCI.  
WSZYSTKIE PALNIKI SĄ DOSTĘPNE DO STOSOWANIA ZE WSZYSTKIMI 
GAZAMI PALNYMI, Z MOŻLIWOŚCIĄ CIĘCIA AŻ DO 900 MM.

PRZEGLĄD PRODUKTÓW

PRZEM
YSŁ CIĘŻKI

62 
MODEL 
CIĘCIE DO 300 MM  

p.64

H28 
MODEL 
CIĘCIE DO 350 MM  

p.65

136 
MODEL 
CIĘCIE DO 900 MM  

p.65

242 
MODEL 
CIĘCIE DO 200 MM 

p.62

42
MODEL 
 
CIĘCIE DO 200 MM 

p.62

M
AŁE PRACE 

PRODUKCYJNE

980 
MODEL 
CIĘCIE DO 200 MM 
 
p.63

980-NM 
MODEL 
DL A KOŃCÓWEK  
T YPU AIRCO ®
p.63

242-NM 
MODEL 
DL A KOŃCÓWEK  
T YPU AIRCO ® 
p.63

ZWRÓĆ SIĘ DO PROFESJONALISTÓW

Chcesz poznać najbardziej wszechstronną 
ofertę w zakresie sprzętu do regulacji 
ciśnienia? Wejdź na: 

www.harrisproductsgroup.pl

28 
MODEL 
CIĘCIE DO 500 MM  
 
p.65

SZUKASZ PALNIKA O
WIĘKSZEJ DŁUGOŚCI LUB
WYŻSZEJ WYDAJNOŚCI?

ZADZWOŃ NA OBSŁUGĘ KLIENTA - 
POMOGĄ CI W YBR AĆ ODPOWIEDNI 
SPR ZĘT 

+48 74 646 23 52

BĄDŹ NA BIEŻĄCO 
Obserwuj nas na: 
www.linkedin.com/company/harris-products-group-international
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SKONTAKTUJ SIĘ Z HARRIS,  SKONTAKTUJ SIĘ Z HARRIS,  
BY POZNAĆ OFERTĘBY POZNAĆ OFERTĘ

NAJBARDZIEJ KOMPLETNEJ LINIINAJBARDZIEJ KOMPLETNEJ LINII
SPRZĘTU PRZEMYSŁOWEGO SPRZĘTU PRZEMYSŁOWEGO 

WIĘCEJ K ATALOGÓW PRODUKTÓW ZNA JDZIESZ NA:
WWW.HARRISPRODUCTSGROUP.PL

INFORMACJE OGÓLNE
Harris specjalizuje się w palnikach do cięcia 
prostego, które wykorzystują łatwo dostępne, 
tanie i bezpieczne paliwa alternatywne. Nasza 
firma była pionierem w tej branży. Z biegiem 
czasu udoskonaliliśmy niskociśnieniowy 
mikser inźektorowy, który maksymalizuje 
wydajność przy użyciu paliw alternatywnych.

TYPOWE ZASTOSOWANIA
• Obróbka metali 
• Przemysł stoczniowy
•  Konserwacja
•  Prace konstrukcyjne
•  Prace rozbiórkowe

WIĘCEJ INFORMAC JI
Odwiedź www.harrisproductsgroup.pl aby 
szczegółowo poznać całą linię sprzętu do cięcia.

PR ZEDSTAWIONY MODEL 
62-5F

7
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MIKSERY GAZU PALNEGO 
 f Firma Harris oferuje dwa rodzaje mikserów tlenu i gazu palnego: miksery 
równoprężne oraz miksery inżektorowe (wtryskowe).

 f Aby ustalić, jaki mikser jest najbardziej odpowiedni dla danego przypadku, 
należy określić jego zastosowanie oraz typ gazu palnego.  
Poniżej wyjaśniono niektóre cechy i zalety każdego typu miksera.

MIKSER RÓWNOPRĘŻNY
 f W celu uzyskania jednorodnej mieszanki gazu i tlenu, mikser równoprężny 
kontroluje ciśnienie obu gazów, dzięki czemu wpływają one do komory 
mieszania pod jednakowym ciśnieniem. Miksery równoprężne umożliwiają 
użytkownikowi lepszą kontrolę proporcji tlenu i gazu palnego.  
Ta cecha jest szczególnie przydatna w zastosowaniach, w których 
wymagany jest bardzo nawęglający lub utleniający płomień.

 f Ze względu na potencjalnie większe natężenie przepływu miksery 
równoprężne są również niezbędne w wysokoprzepływowych urządzeniach 
podgrzewających. Konstrukcja tego typu jest stosowana z acetylenem, 
lecz można ją wykorzystywać również z innymi gazami palnymi, jeżeli 
zapewniona jest kontrola nadciśnienia gazu palnego.

MIKSER INŻEKTOROWY (NISKOCIŚNIENIOWY) 
 f W przypadku niskociśnieniowych mikserów inżektorowych niezbędna jest 
tylko kontrola ciśnienia tlenu. Tlen wlatuje do specjalnie skonstruowanej 
komory z bardzo wysoką prędkością, która powoduje, że gaz palny zostaje 
zassany do komory mieszania. 
Ze względu na efekt ssania niepotrzebna jest kontrola nadciśnienia gazu 
palnego. Miksery inżektorowe firmy Harris Calorific są zaprojektowane  
do pracy przy bardzo niskim ciśnieniu gazu palnego, sięgającym 0,015 bara. 
Miksery inżektorowe wytwarzają bardziej jednolitą mieszankę tlenu  
i paliwa gazowego dzięki wysokiej turbulencji w komorze mieszania.  
Ta cecha jest niezwykle istotna w zastosowaniu alternatywnych paliw, 
których mieszanie jest trudniejsze. Miksery inżektorowe mają węższy zakres 
pracy niż równoprężne, lecz ze względu na ich większą zdolność mieszania 
maksymalizują one wydajność kaloryczną w ich własnym zakresie.  
Miksery inżektorowe są zasadniczo stosowane z niskociśnieniowym gazem 
ziemnym. Są one jednak zalecane również do zastosowania z paliwami 
alternatywnymi, w przypadku gdy niezbędna jest maksymalna wydajność 
kaloryczna i/lub jeżeli nie można kontrolować nadciśnienia paliwa 
gazowego.

NIEZALEŻNIE OD:

- DŁUGOŚCI PALNIKA 

- RODZAJU METALU

- GRUBOŚCI PŁYTY

- GAZU

MAMY  
PRODUKT 

DLA CIEBIE!
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OGÓLNE INFORMACJE
 f Przez ponad 120 lat dział technologii Harris opracował wiele innowacji produktowych, które są 

obecnie standardem przemysłowym. Nasza firma była pionierem w tej branży. Z biegiem czasu 
udoskonaliliśmy niskociśnieniowy mikser inźektorowy, który maksymalizuje wydajność przy 
użyciu paliw alternatywnych. 

 f Wszystkie palniki do cięcia Harris są w 100% testowane. Palniki są dostępne do stosowania  
ze wszystkimi gazami paliwowymi i o wydajności cięcia do 900 mm.

 f Zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie z normą EN ISO 5172.

FIRMA HARRIS OFERUJE SPECJALNIE ZAPROJEKTOWANE PALNIKI  
O DUŻEJ WYDAJNOŚCI DO DOWOLNYCH GAZÓW PALNYCH 

SYSTEM RÓWNOPRĘŻNY DO ACETYLENU I GAZÓW ALTERNATYWNYCH:
 f Mieszanie gazów w głowie palnika;
 f Równomierne mieszanie ciśnienia tlenu i gazu palnego zapewnia wyjątkową odporność  
 na cofanie się płomienia;
 f Palnik można stosować z wszystkimi paliwami gazowymi - wystarczy zmienić końcówkę;

SYSTEM INŻEKTOROWY, ZALECANY Z PROPANEM, LPG I MAPP®*: 
 f Inżektor;
 f Mieszanie niskiego ciśnienia gazów w głowie palnika - można stosować z gazem palnym   
 nawet o ciśnieniu 0,015 bara;
 f Stały płomień podgrzewający podczas cięcia;
 f Mniejsze zużycie gazu palnego podczas cięcia;
 f Opłacalność wynika z zużywania całej objętośći gazu palnego pozostającej w butli.  
 
Standardowe palniki nie są wyposażone w złącza wejściowe pod węże ani końcówki do cięcia.

ZALETY SPRZĘTU DO CIĘCIA HARRIS

• Odporny na uderzenia, mniej 
podatny na zniekształcenia
• Odporny na uszkodzenia w wyniku 

cofania się płomienia
• Łatwo dostępny mikser

• Zapobiega wyciekom
• Wyższa wytrzymałość
• Dłuższy okres użytkowania

• Lekki, wytrzymały, solidny • Wyjątkowa siła i trwałość
• Otwiera się do przodu dla 

bezpieczeństwa i wygody

LUTOWANE POŁĄCZENIASOLIDNA KUTA GŁOWICA 
Z MIKSEREM

KONSTRUKCJA Z TRZEMA 
RURKAMI DOPROWADZAJĄCYMI

MOCNA MOSIĘŻNA DŹWIGNIA

* MAPP® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do Messer Group GmbH.
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PR ZEDSTAWIONY MODEL

242-2

 24
2 RĘCZNY PALNIK DO CIĘCIA

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Umożliwia cięcie stali o grubości do 200 mm;
 f Palnik nadaje się do użytku z różnymi rodzajami gazów palnych - wystarczy zmienić końcówkę do cięcia, podgrzewania 
lub żłobienia;

 f Dostępny w wersjach do wszystkich rodzajów końcówek;
 f Palnik o długiej żywotności - wytrzymała konstrukcja z trzema rurkami doprowadzającymi ze stali nierdzewnej, głowa 
z kutego mosiądzu;

 f Łatwość kontroli tlenu tnącego umożliwiająca płynne uruchomienie;
 f Równoprężny typ mieszania gazów w głowie palnika zapewniający maksimum bezpieczeństwa;
 f Dźwignia tlenu tnącego wykonana ze stali nierdzewnej;
 f Szybkie podgrzewanie i cięcie;
 f Łatwo dostępne części zamienne i osprzęt;
 f Na zamówienie dostępne palniki o dłuższych wymiarach;
 f Zastosowanie z końcówkami 6290 (str. 106-109).

MODEL

242 PALNIKI RÓWNOPRĘŻNE (DO ACETYLENU I PALIW ALTERNATYWNYCH)

GŁOWA 90° GŁOWA 70°
DŁUGOŚĆ  
(mm)MODEL WAGA  

(kg) MODEL WAGA  
(kg)

242-2 1,15 242-2A 1,30 460

242-2L 1,20 242-2AL 1,35 530

242-2L36 1,40 242-2AL36 1,55 915

PR ZEDSTAWIONY MODEL

42-4

 42

RĘCZNY PALNIK DO CIĘCIA

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Umożliwia cięcie stali o grubości do 200 mm;
 f Lekka konstrukcja;
 f Solidna, kuta głowa i dźwignia;
 f Sztywna konstrukcja z trzema rurkami doprowadzającymi;
 f Lutowane na twardo połączenia rurek;
 f Mieszanie gazów w głowie palnika;
 f Zastosowanie z końcówkami 6290 (str. 106-109).

MODEL

ZAWÓR Z POKRĘTŁEM 
RĘCZNYM

42-4F PALNIKI INŻEKTOROWE “F”   
(MAKSYMALNA WYDAJNOŚĆ Z GAZAMI ALTERNATYWNYMI)

GŁOWA 90° GŁOWA 70°
DŁUGOŚĆ  
(mm)MODEL WAGA  

(kg) MODEL WAGA  
(kg)

42-4F 1,02 42-4AF 1,02 420

42-4FL 1,06 42-4AFL 1,06 500

42-3FL-835 1,21 42-3AFL-835 1,21 835

42-3FL-1000 1,35 42-3AFL-1000 1,35 1000

Model 42 jest dostępny 
w wersji z pokrętłem. 
W zamówieniu należy 
dopisać "V" do kodu 
produktu. 

42-4 PALNIKI INŻEKTOROWE
(DO ACETYLENU)

GŁOWA 90° GŁOWA 70°
DŁUGOŚĆ  
(mm)MODEL WAGA  

(kg) MODEL WAGA  
(kg)

42-4 1,03 42-4A 1,04 420

42-4L 1,07 42-4AL 1,07 500

42-3L-835 1,28 42-3AL-835 1,25 835

42-3L-1000 1,35 42-3AL-1000 1,35 1000
Dostępne z gwintem wejściowym G 3/8” A-UNI ISO 228. Składając zamówienie, należy dopisać “GB” do kodu produktu.

42-4E PALNIKI RÓWNOPRĘŻNE “E” 
(DO ACETYLENU I PALIW ALTERNATYWNYCH)

GŁOWA 90°
DŁUGOŚĆ  
(mm)MODEL WAGA  

(kg)

42-4E 0,99 420

42-4EL 1,04 500
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7

PR ZEDSTAWIONY MODEL

980

 98
0 RĘCZNY PALNIK DO CIĘCIA

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Umożliwia cięcie stali o grubości do 200 mm;
 f Dźwignia tlenu tnącego wykonana ze stali 
nierdzewnej, z przyciskiem blokującym;

 f Zabezpieczony wewnętrzny gwint nakrętki;
 f Zawory iglicowe dla precyzyjnej kontroli płomienia;
 f Solidna, kuta głowa;

MODEL

980 PALNIK RÓWNOPRĘŻNY "E" 
(DO ACETYLENU)

GŁOWA 90°
DŁUGOŚĆ  
(mm)MODEL WAGA  

(kg)

980 1,11 480

980 PALNIK INŻEKTOROWY „F”
(MAKSYMALNA WYDAJNOŚĆ Z GAZAMI ALTERNATYWNYMI)

GŁOWA 90°
DŁUGOŚĆ  
(mm)MODEL WAGA  

(kg)

980-F 1,09 480

PR ZEDSTAWIONY MODEL

980NM

 98
0-

NM

RĘCZNY PALNIK DO CIĘCIA

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Umożliwia cięcie stali o grubości do 200 mm;
 f Dźwignia tlenu tnącego wykonana ze stali 
nierdzewnej, z przyciskiem blokującym;

 f Zabezpieczony wewnętrzny gwint nakrętki;
 f Zawory iglicowe dla precyzyjnej kontroli płomienia;
 f Solidna, kuta głowa;MODEL

980-NM PALNIK RÓWNOPRĘŻNY (DO ACETYLENU I GAZÓW ALTERNATYWNYCH)

GŁOWA 90°
DŁUGOŚĆ  
(mm)MODEL WAGA  

(kg)

980-NM 1,12 480

PR ZEDSTAWIONY MODEL

242NMRĘCZNY PALNIK DO CIĘCIA

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Umożliwia cięcie stali o grubości do 200 mm;
 f Jeden palnik nadający się do użytku z wszystkimi 
rodzajami gazów palnych;

 f Wytrzymała konstrukcja - trzy rurki doprowadzające 
ze stali nierdzewnej w ułożeniu trójkątnym;MODEL

242NM PALNIKI RÓWNOPRĘŻNE Z MIKSEREM W KOŃCÓWCE (DO ACETYLENU LUB GAZÓW ALTERNATYWNYCH)

GŁOWA 90° GŁOWA 70°
DŁUGOŚĆ  
(mm)MODEL WAGA  

(kg) MODEL WAGA  
(kg)

242-2NM 1,10 242-2NM-A 1,25 460

242-2NML 1,16 242-2NM-AL 1,31 530

242-2NML36 1,35 242-2NM-AL36 1,50 915

24
2-N

M
 f Model z rurkami doprowadzającymi w jednej linii;
 f Metalowy uchwyt pokryty odpornym, czarnym 
poliuretanem dla dłuższej żywotności;

 f Lutowane na twardo połączenia rurek;
 f Mieszanie gazów w głowie palnika;
 f Zastosowanie z końcówkami 6290 (str. 106-109).

 f Model z rurkami doprowadzającymi w jednej linii;
 f Metalowy uchwyt pokryty odpornym, czarnym 
poliuretanem dla dłuższej żywotności;

 f Lutowane na twardo połączenia rurek;
 f Mieszanie gazów w końcówce;
 f Zastosowanie z końcówkami 8290 (str. 110).

 f Solidna, kuta głowa z mosiądzu;
 f Dźwignia tlenu tnącego wykonana ze stali nierdzewnej;
 f Lutowane na twardo połączenia rurek;
 f Mieszanie gazów w końcówce;
 f Zastosowanie z końcówkami 8290 (str. 110).
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PR ZEDSTAWIONY MODEL

62-5F

 62
PALNIK RĘCZNY DO PRZEMYSŁU CIĘŻKIEGO

 f Palnik przemysłowy tworzący standard, do którego są porównywane wszystkie modele na rynku palników.
 f Model 62-5 jest atrakcyjny cenowo, ekonomiczny w eksploatacji i bezpieczny w użytku.
 f Model 62-5E może być użyty z każdym gazem palnym.
 f Wersja 62 „F“ zapewnia najwyższą wydajność przy użyciu niskokosztowych gazów alternatywnych*. 
Wytwarza płomień podgrzewający o najwyższej temperaturze przy najniższym ciśnieniu gazu, dzięki 
czemu jest to najbezpieczniejszy i najskuteczniejszy model w branży.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Umożliwia cięcie stali o grubości do 300 mm;
 f Solidna, kuta głowa i dźwignia;
 f Sztywna konstrukcja z trzema rurkami doprowadzającymi;
 f Lutowane na twardo połączenia rurek;
 f Mieszanie gazów w głowie palnika;
 f Zastosowanie z końcówkami 6290 (str. 106-109).

MODEL

K ĄT NACHYLENIA 
GŁOWY

Głowa 70o

Głowa 90o

Głowa 180o

62-5 PALNIKI INŻEKTOROWE (DO ACETYLENU)

GŁOWA 90° GŁOWA 70° GŁOWA 180°
DŁUGOŚĆ
(mm)

MODEL WAGA
(kg) MODEL WAGA

(kg) MODEL WAGA
(kg)

62-5 1,27 62-5A 1,25 62-5B 1,14 460

62-5L 1,32 62-5AL 1,31 62-5BL 1,18 530

62-5L-835 1,59 62-5AL-835 1,58 62-5BL-835 1,42 835

62-5L-1000 1,70 62-5AL-1000 1,69 62-5BL-1000 1,52 900

62-5L-1250 1,82 62-5AL-1250 1,80 62-5BL-1250 1,63 1210

62-5L-1500 2,00 62-5AL-1500 1,98 62-5BL-1500 1,79 1500

62-5F PALNIKI INŻEKTOROWE „F“ (MAKSYMALNA WYDAJNOŚĆ Z GAZAMI ALTERNATYWNYMI)

GŁOWA 90° GŁOWA 70° 180°HEAD
DŁUGOŚĆ
(mm)MODEL WAGA

(kg) MODEL WAGA
(kg) MODEL WAGA

(kg)

62-5F 1,27 62-5AF 1,25 62-5BF 1,14 460

62-5FL 1,32 62-5AFL 1,31 62-5BFL 1,18 530

62-5FL-835 1,59 62-5AFL-835 1,58 62-5BFL-835 1,42 835

62-5FL-1000 1,70 62-5AFL-1000 1,69 62-5BFL-1000 1,52 900

62-5FL-1250 1,82 62-5AFL-1250 1,80 62-5BFL-1250 1,63 1210

62-5FL-1500 2,00 62-5AFL-1500 1,98 62-5BFL-1500 1,79 1500

62-5FL-2000 2,50 62-5AFL-2000 2,50 62-5BFL-2000 2,30 2000

62-5E PALNIKI RÓWNOPRĘŻNE „E“ (DO ACETYLENU I GAZÓW ALTERNATYWNYCH)

GŁOWA 90° GŁOWA 70°
DŁUGOŚĆ  
(mm)MODEL WAGA  

(kg) MODEL WAGA  
(kg)

62-5E 1,27 62-5AE 1,25 460

62-5EL 1,32 62-5AEL 1,31 530

62-5EL-1000 1,73 62-5AEL-1000 1,58 900

* Paliwa na bazie propanu i propylenu oraz gaz ziemny.
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PR ZEDSTAWIONY MODEL

136-2AFL

 13
6 PALNIK DO CIĘCIA O BARDZO DUŻEJ W YDA JNOŚCI

ZASTOSOWANIE:
 f Przemysł odlewniczy;
 f Aplikacje wymagające cięcia elementów o bardzo dużej grubości.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Zakres grubości cięcia 900 mm (27”) dla węża tlenowego o średnicy ½” (Wymagany adapter do węża 1HZADT-1)  
albo 580 mm (23”) dla węża tlenowego o średnicy 3/8”;

 f Wytrzymały - głowa i rurki ze stali nierdzewnej;
 f Sztywna konstrukcja z trzema rurkami doprowadzającymi zapewnia operatorowi większą stabilność;
 f Mieszanie gazów w końcówce dla propanu i gazu ziemnego (nie używać z acetylenem);
 f Wewnętrzny gwint końcówki.

MODEL

MODEL KĄT NACHYLENIA GŁOWY WAGA  
(kg)

DŁUGOŚĆ  
(mm)

136-2FL1200 90° 2,2 1200

136-2AFL1200 70° 2,2 1200

136-2BFL1200 180° 2,2 1200

PR ZEDSTAWIONY MODEL

H28

 H2
8 PALNIK RĘCZNY DO PRZEMYSŁU CIĘŻKIEGO

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Umożliwia cięcie stali o grubości do 350 mm*;
 f Wytrzymała konstrukcja - trzy rurki doprowadzające ze stali nierdzewnej w ułożeniu trójkątnym;
 f Solidna, kuta głowa i dźwignia;
 f Szybkie podgrzewanie i cięcie;
 f Do użytku z acetylenem lub gazami alternatywnymi;
 f Lutowane na twardo połączenia rurek;
 f Mieszanie gazów w końcówce;
 f Zastosowanie z końcówkami 2890 (str. 110).

MODEL

H28 PALNIK RÓWNOPRĘŻNY (DO ACETYLENU I GAZÓW ALTERNATYWNYCH)

GŁOWA 90°
DŁUGOŚĆ  
(mm)MODEL WAGA  

(kg)

H28 1,25 500

H28-L 1,55 820

PR ZEDSTAWIONY MODEL

28-2L

 28

PALNIK RĘCZNY DO PRZEMYSŁU CIĘŻKIEGO

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Umożliwia cięcie stali o grubości do 400 mm przy użyciu acetylenu*;
 f Umożliwia cięcie stali o grubości do 500 mm przy użyciu propanu*;
 f Do użytku z acetylenem lub gazami alternatywnymi;
 f Rurki doprowadzające gaz ze stali nierdzewnej;
 f Lutowane na twardo połączenia rurek;
 f Mieszanie gazów w końcówce;
 f Zastosowanie z końcówkami 2890 (str. 110).

MODEL

28-L PALNIKI RÓWNOPRĘŻNE (DO ACETYLENU LUB GAZÓW ALTERNATYWNYCH)

GŁOWA 90°
DŁUGOŚĆ  
(mm)MODEL WAGA  

(kg)

28-2 1,42 500

28-2L 1,60 660

* Aby uzyskać maksymalną wydajność cięcia, zaleca się stosowanie zapasowego tlenu w dużych ilościach.
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AKCESORIA DLA MODELU 136-2
KOŃCÓWKI O DUŻEJ WYDA JNOŚCI

Harris produkuje szeroką gamę palników gazowych, które spełnią potrzeby większości 
producentów. Możemy również zaprojektować palnik dostosowany do Twoich 
specjalnych wymagań. Niezależnie od tego, czy potrzebujesz ciąć materiał o grubości 
150 cm, czy też dowolny specjalny stop, taki jak aluminium, stal nierdzewna lub żeliwo, 
Harris może zaprojektować i wyprodukować specjalistyczny palnik, który odpowie na 
Twoje potrzeby (nawet palniki dla przemysłu ciężkiego złomu, hut stali i rozbiórki).

SKONTAKTUJ SIĘ Z PRZEDSTAWICIELEM HARRIS, 
ABY POZNAĆ SZCZEGÓŁY: +48 74 646 23 52

POTRZEBUJESZ PALNIKA DO ZADAŃ SPECJALNYCH?

UWAGA: 
Maksymalna wydajność cięcia jest podana wyłącznie w celach informacyjnych. Ze względu na wiele zmiennych, pozostających poza naszą kontrolą, nie jesteśmy  
w stanie zagwarantować, że operator będzie w stanie przeciąć taką grubość.
Palników o dużej wydajności nie można używać z pojedynczymi butlami gazowymi. Aby uzyskać właściwy przepływ gazu i bezproblemowo wykonywać pracę, 
należy użyć odpowiednich regulatorów ciśnienia, zaworów i węży gazowych. Aby uzyskać dodatkowe informacje, skontaktuj się z lokalnym dystrybutorem lub 
naszym zespołem specjalistów technicznych.

* Nie stosować z acetylenem.

PR ZEDSTAWIONY MODEL

136136 - JEDNOCZĘŚCIOWA KOŃCÓWK A DO UŻY TKU Z PROPANEM LUB GA ZEM ZIEMNYM

 f Dla palnika 136;
 f Zwiększona trwałość końcówki – ciężki korpus z osłoną;
 f Kanały podgrzewające w kształcie litery "U".

MODEL GRUBOŚĆ BLACHY  
(mm)

CIŚNIENIE OPERACYJNE  
(bar)

PRZEPŁYW GAZU 
(l/h)

TLEN GAZ TLEN GAZ

136-11 500 4,0 - 5,5 0,5 - 1,0 27000 - 82000 1700 - 3400

136-13 700 4,0 - 5,5 0,7 - 1,0 59000 - 113000 1700 - 3400

136-15 900 5,5 - 7,0 1,0 - 1,4 71000 - 136000 2200 - 4200

PR ZEDSTAWIONY MODEL

140140 - JEDNOCZĘŚCIOWA KOŃCÓWK A DO UŻY TKU ZPROPANEM LUB GA ZEM ZIEMNYM

 f Dla palnika 136;
 f Bez osłony;
 f Kanały  o zwiększonej wydajnośćci w kształcie litery "V".

MODEL GRUBOŚĆ BLACHY  
(mm)

TLEN
(bar)

GAZ PALNY
(bar)

140-9 250 - 400 4,5 - 6,0 0,8 - 1,0

140-11 400 - 500 4,5 - 6,0 0,8 - 1,0

140-12 500 - 600 4,5 - 6,0 0,8 - 1,0

140-13 600 - 700 4,5 - 6,0 1,0 - 1,2



THE HARRIS PRODUCTS GROUP 
www.harrisproductsgroup.pl PALNIKI DO CIĘCIA RĘCZNEGO 67

7

PR ZEDSTAWIONY MODEL

136-DM

NAKRĘTKI I WĘŻE

MODEL OPIS

136-DM Nakrętka dla Modelu 136

PR ZEDSTAWIONY MODEL

214460

MODEL OPIS DŁUGOŚĆ
(mm)

ŚREDNICA WĘŻA (mm) GWINTY

TLEN GAZ PALNY TLEN GAZ PALNY

214460/10 Podwójny wąż 10 12,5 9,0 G 1/2”RH G 3/8” RH

214460/20 Podwójny wąż 20 12,5 9,0 G 1/2”RH G 3/8” RH
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ZWRÓC SIĘ DO PROFESJONALISTÓW. 

Chcesz poznać najbardziej wszechstronną 
ofertę w zakresie sprzętu do regulacji 
ciśnienia? Wejdź na:
www.harrisproductsgroup.pl

DROBNE PRACE 
PRODUKCYJNE

NASADKI DO CIĘCIA
OSPRZĘT DO CIĘCIA HARRIS WYRÓŻNIA SIĘ NA TLE KONKURENCJI. PRODUKTY 
Z SERII HARRIS I HARRIS „V” CHARAKTERYZUJĄ SIĘ BEZPIECZEŃSTWEM, 
NIEZAWODNOŚCIĄ I DŁUGĄ ŻYWOTNOŚCIĄ. WSZYSTKIE AKCESORIA 
TNĄCE HARRIS SĄ ODPOWIEDNIE DO ZASTOSOWAŃ PRZEMYSŁOWYCH.

PRZEGLĄD PRODUKTÓW

72 
MODEL 
DL A KOŃCÓWEK 6290

p.7 1

36 
MODEL 
DL A KOŃCÓWEK 3690

p.7 1

49-3 
MODEL 
DL A KOŃCÓWEK 6290

p.70

PRZEM
YSŁ CIĘŻKI

73 
MODEL 
DL A KOŃCÓWEK 6290
 
p.70

273 
MODEL 
DL A KOŃCÓWEK 6290

p.7 1

LEKKIE PRACE, 
M

AJSTERKOW
ANIE

ŚLEDŹ NAS: 
www.linkedin.com/company/harris-products-group-international
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OGÓLNE INFORMACJE
Wszystkie nasadki do cięcia Harris charakteryzują się:
• Lutowaną, trójkątną konstrukcją rur dla bezpieczeństwa 
i wytrzymałości;
• Głowami z litego, kutego mosiądzu, które zapewniają 
wydajność i długą żywotność;
• Dźwignią do cięcia tlenowego, która zapewnia wygodę  
i łatwość obsługi;
• Niewypadającą nakrętką złączkową zabezpieczającą 
połączenia przed uszkodzeniem;
• Wygodnym zaworem tnącym zapewniającym 
bezpieczeństwo i większą kontrolę cięcia.

TYPOWE ZASTOSOWANIE
• Obróbka metali
• Przemysł stoczniowy
• Konserwacja
• Budownictwo

SZCZEGÓŁY
Sprawdź naszą stronę www.harrisproductsgroup.pl,  
aby uzyskać szczegółowe informacje na temat całej 
naszej linii produktów.

PR ZEDSTAWIONY MODEL:
73-3

TRUDNE ZADANIA WYMAGAJĄTRUDNE ZADANIA WYMAGAJĄ
SOLIDNEGO SPRZĘTU.SOLIDNEGO SPRZĘTU.
DLATEGO PROFESJONALIŚCIDLATEGO PROFESJONALIŚCI
WYBIERAJĄ HARRIS.WYBIERAJĄ HARRIS.

88
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PR ZEDSTAWIONY MODEL

73-3

 73
RÓWNOPRĘŻNA NASADK A DO CIĘCIA TYPU "E"

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Sprzęt do przemysłu ciężkiego;
 f Do użytku z acetylenem i gazami alternatywnymi;
 f Umożliwia cięcie stali o grubości do 150 mm;
 f Dostępna wersja z zaworem z pokrętłem ręcznym.

MODEL

73 - NASADKI DO CIĘCIA RÓWNOPRĘŻNE TYPU „E“ (DO ACETYLENU I GAZÓW ALTERNATYWNYCH)

MODEL KĄT NACHYLENIA GŁOWY KOMPATYBILNE KOŃCÓWKI 
DO CIĘCIA KOMPATYBILNE RĘKOJEŚCI WAGA  

(kg)
DŁUGOŚĆ  
(mm)

73-3 90° 6290 43-2; 263; 543 0,638 227

73-3B 180° 6290 43-2; 263; 543 0,630 253

73-3V* 90° 6290 43-2; 263; 543 0,650 227

Zawór z pokrętłem 
ręcznym

PR ZEDSTAWIONY MODEL

49-3

 49
-3

 

NISKOCIŚNIENIOWA NASADK A DO CIĘCIA

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Sprzęt do przemysłu ciężkiego;
 f Model 49 do użytku z acetylenem;
 f Model 49-F do użytku z gazami alternatywnymi;
 f Umożliwia cięcie stali o grubości do 150 mm;
 f Dostępna wersja z zaworem z pokrętłem ręcznym.

MODEL

49 - NISKOCIŚNIENIOWE NASADKI DO CIĘCIA (DO ACETYLENU)

MODEL KĄT NACHYLENIA GŁOWY KOMPATYBILNE KOŃCÓWKI 
DO CIĘCIA KOMPATYBILNE RĘKOJEŚCI WAGA  

(kg)
DŁUGOŚĆ  
(mm)

49-3 90° 6290 43-2; 263; 543 0,678 248

49-3A 70° 6290 43-2; 263; 543 0,686 258

49-3L500 90° 6290 43-2; 263; 543 0,750 490

49-3V* 90° 6290 43-2; 263; 543 0,692 248

* Wersja „V” z pokrętłem tlenu tnącego.

Zawór z pokrętłem 
ręcznym
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8

PR ZEDSTAWIONY MODEL

273

 27
3 RÓWNOPRĘŻNA NASADK A DO CIĘCIA TYPU "E"

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Od małych prac produkcyjnych po wymagające aplikacje;
 f Równoprężne mieszanie gazów;
 f Do użytku z acetylenem i gazami alternatywnymi;
 f Umożliwia cięcie stali o grubości do 150 mm.

MODEL

273 - NASADKA Z WLUTOWANYM MIKSEREM

MODEL
KĄT 
NACHYLENIA 
GŁOWY

KOMPATYBILNE 
KOŃCÓWKI DO 
CIĘCIA

KOMPATYBILNE 
RĘKOJEŚCI

WAGA  
(kg)

DŁUGOŚĆ  
(mm)

273-2 90° 6290 43-2; 263; 543 0,840 230

273-2A 70° 6290 43-2; 263; 543 0,845 230

273-NM - NASADKA DO CIĘCIA

MODEL
KĄT 
NACHYLENIA 
GŁOWY

KOMPATYBILNE 
KOŃCÓWKI DO 
CIĘCIA

KOMPATYBILNE 
RĘKOJEŚCI

WAGA  
(kg)

DŁUGOŚĆ  
(mm)

273-2-NM 90° 8290 43-2; 263; 543 0,8 230

PR ZEDSTAWIONY MODEL

72

 72

RÓWNOPRĘŻNA NASADK A DO CIĘCIA TYPU "E"

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Sprzęt do małych prac produkcyjnych;
 f Do użytku z acetylenem i gazami alternatywnymi;
 f Umożliwia cięcie stali o grubości do 100 mm;
 f Dostępna wersja z zaworem z pokrętłem ręcznym.

MODEL

72 - NASADKI DO CIĘCIA RÓWNOPRĘŻNE TYPU „E“
(DO ACETYLENU I GAZÓW ALTERNATYWNYCH)

MODEL KĄT NACHYLENIA GŁOWY KOMPATYBILNE KOŃCÓWKI 
DO CIĘCIA KOMPATYBILNE RĘKOJEŚCI WAGA  

(kg)
DŁUGOŚĆ  
(mm)

72-3 90° 6290 85 0,636 227

72-3V* 90° 6290 85 0,642 227

PR ZEDSTAWIONY MODEL

36-2

 36

RÓWNOPRĘŻNA NASADK A DO CIĘCIA TYPU "E"

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Sprzęt do lekkich prac, majsterkowanie;
 f Do użytku z acetylenem i gazami alternatywnymi;
 f Umożliwia cięcie stali o grubości do 75 mm.

MODEL

36 - NASADKI RÓWNOPRĘŻNE TYPU „E“
(DO ACETYLENU I GAZÓW ALTERNATYWNYCH)

MODEL KĄT NACHYLENIA GŁOWY KOMPATYBILNE KOŃCÓWKI 
DO CIĘCIA KOMPATYBILNE RĘKOJEŚCI WAGA  

(kg)
DŁUGOŚĆ  
(mm)

36-2 90° 3690 19-6 0,326 189

* Wersja „V” z pokrętłem tlenu tnącego.

Zawór z pokrętłem 
ręcznym
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LEKKIE PRACE, 
M

AJSTERKOW
ANIE

ZWRÓC SIĘ DO PROFESJONALISTÓW. 

Chcesz poznać najbardziej wszechstronną 
ofertę w zakresie sprzętu do regulacji 
ciśnienia? Wejdź na:
www.harrisproductsgroup.pl

543 
MODEL 
W YSOK A W YDA JNOŚĆ

p.78

43 
MODEL 
W YSOK A W YDA JNOŚĆ

p.74

M
AŁE PRACE 

PRODUKCYJNE

50 
MODEL 
AUTOM AT YCZNA

p.82

RĘKOJEŚCI DO PALNIKÓW
HARRIS SPECJALIZUJE SIĘ W PRODUKCJI SPRZĘT PRZEMYSŁOWEGO,  
W TYM RĘKOJEŚCI DO PALNIKÓW TNĄCYCH. KUPUJĄC RĘKOJEŚĆ HARRIS, 
MOŻESZ BYĆ PEWIEN, ŻE JEST TO NAJLEPSZA INWESTYCJA NA LATA. 
NASZE PRODUKTY SĄ  WYKONANE Z MATERIAŁÓW 
NAJWYŻSZEJ JAKOŚCI I ZAPROJEKTOWANE TAK, ABY 
ZAPEWNIĆ ZWIĘKSZONĄ WYDAJNOŚĆ UŻYTKOWANIA.

PRZEGLĄD PRODUKTÓW

85 
MODEL 
K L A SYCZNA

p.80

263 
MODEL 
W YSOK A W YDA JNOŚĆ

p.76

PRZEM
YSŁ CIĘŻKI

19 
MODEL 
LEK K A KONSTRUKC JA

p.83

15 
MODEL 
LEK K A KONSTRUKC JA

p.84

105 
MODEL 
ULTR A-LEK K A

p.85

SPR AWDŹ CO U NAS 
Obserwuj nas na: 
www.linkedin.com/company/harris-products-group-international
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BĄDŹ PROFESJONALISTĄ - 
WYBIERAJ PRODUKTY HARRIS

OGÓLNE INFORMACJE
Większość rękojeści do palników Harris ma 
lekką konstrukcję z podwójną rurką 
wewnętrzną, lutowaną stopem srebra dla 
zwiększenia wytrzymałości. W przypadku 
specjalnych zastosowań stosujemy 
konstrukcję rurki w rurce, aby zapewnić 
optymalną wydajność przepływu.

TYPOWE ZASTOSOWANIE 
• Obróbka metali
• Przemysł stoczniowy
• Konserwacja
• Budownictwo

SZCZEGÓŁY 
Odwiedź www.harrisproductsgroup.pl  
aby dowiedzieć się wszystkiego 
o naszych produktach. 

PR ZEDSTAWIONY MODEL:
85

8



THE HARRIS PRODUCTS GROUP 
www.harrisproductsgroup.plInternational  Equipment  Catalogue RĘKOJEŚCI DO PALNIKÓW74

PR ZEDSTAWIONY MODEL

43-2

 43
RĘKOJEŚĆ O W YSOKIEJ W YDA JNOŚCI

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Umożliwia spawanie do 50 mm i cięcie stali 
o grubości do 150 mm;

 f Do użytku z acetylenem i gazami 
alternatywnymi;

 f Głowa ze stali nierdzewnej;
 f Mocna rękojeść z wytłaczanego mosiądzu;
 f Zawory ze stali nierdzewnej.

MODEL

ACETYLEN

43-2
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9

GAZY
ALTERNATYWNE

43-2

MODEL KOMPATYBILNA NASADKA  
DO CIĘCIA GWINT TLENU GWINT GAZU PALNEGO WAGA  

(kg)
DŁUGOŚĆ  
(mm)

43-2 49-3; 59-3; 73-3; 273 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,550 208

43-2GB 49-3; 59-3; 73-3; 273 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 G 3/8” A-LH-UNI ISO 228 0,558 208
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PR ZEDSTAWIONY MODEL

263

 26
3 RĘKOJEŚĆ O W YSOKIEJ W YDA JNOŚCI

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Umożliwia spawanie do 50 mm i cięcie stali 
o grubości do 150 mm;

 f Do użytku z acetylenem i gazami 
alternatywnymi;

 f Zawory ze stali nierdzewnej;
 f Dwie osobne rurki doprowadzające gaz;
 f Rękojeść z mosiądzu.MODEL

ACETYLEN

page 100
263
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9
263

GAZY 
ALTERNATYWNE

MODEL KOMPATYBILNA NASADKA  
DO CIĘCIA GWINT TLENU GWINT GAZU PALNEGO WAGA  

(kg)
DŁUGOŚĆ  
(mm)

263 49-3; 59-3; 73-3; 273 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,550 208

263-GB 49-3; 59-3; 73-3; 273 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 G 3/8” A-LH-UNI ISO 228 0,558 208
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PR ZEDSTAWIONY MODEL

543

 54
3 ERGONOMICZNA RĘKOJEŚĆ DO PALNIK A

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Umożliwia spawanie do 50 mm i cięcie stali  
o grubości do 150 mm;

 f Do użytku z acetylenem i gazami  
alternatywnymi;

 f Ergonomiczna konstrukcja z zaworami bocznymi;
 f Korpus ze stopu aluminium;
 f Zawory ze stali nierdzewnej;
 f Pokrycie z odpornego, czarnego poliuretanu 
zapewniające większą pewność chwytu.

MODEL

ACETYLEN

543

*

* Uwaga: przekracza pojemność poboru  
standardowej butli z acetylenem
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9

GAZY 
ALTERNATYWNE

MODEL KOMPATYBILNA NASADKA  
DO CIĘCIA GWINT TLENU GWINT GAZU PALNEGO WAGA  

(kg)
DŁUGOŚĆ  
(mm)

543 49-3; 59-3; 73-3; 273 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,502 211

543D 49-3; 59-3; 73-3; 273 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 G 3/8” A-LH-UNI ISO 228 0,503 211

543GB 49-3; 59-3; 73-3; 273 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 G 3/8” A-LH-UNI ISO 228 0,507 211

543
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PR ZEDSTAWIONY MODEL

85

 85
RĘKOJEŚĆ DO MAŁYCH PR AC PRODUKCYJNYCH

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Umożliwia spawanie do 20 mm i cięcie stali  
o grubości do 100 mm;

 f Do użytku z acetylenem i gazami 
alternatywnymi;

 f Rękojeść z mosiądzu;
 f Konstrukcja z rurkami lutowanymi lutem 
srebrnym zapewniająca bezpieczeństwo  
i trwałość;

 f Zawór umożliwiający szybką i precyzyjną 
regulację płomienia.

ACETYLEN

85

85

GAZY 
ALTERNATYWNE

MODEL KOMPATYBILNA NASADKA  
DO CIĘCIA GWINT TLENU GWINT GAZU PALNEGO WAGA  

(kg)
DŁUGOŚĆ  
(mm)

85 72-3 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,362 183

MODEL
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Applications

LUTOWANIE TWARDE to proces łączenia metali, 
w którym stosuje się spoiwo, które topi się  
w temperaturze powyżej 450°C (840°F) i poniżej 
temperatury topnienia metalu bazowego. Spoiwo 
jest wciągane do połączenia przez przyciąganie 
kapilarne, co powoduje powstanie solidnego, 
szczelnego połączenia. 

LUTOWANIE MIĘKKIE ma tę samą definicję co 
lutowanie twarde, z tą różnicą, że spoiwo topi się  
w temperaturze poniżej 450°C (840°F). 

SPAWANIE jest procesem łączenia, w którym 
metal bazowy faktycznie topi się i płynie razem 
z metalem wypełniającym, jeśli jest używany. 
Metale wypełniające są używane, gdy rozmiar 
lub właściwości połączenia tego wymagają.

W większości przypadków rękojeści do palników Harris 
mają konstrukcję z dwiema wewnętrznymi rurkami 
lutowanymi stopami srebra, co zapewnia wytrzymałość, 
lekkość i maksymalną szczelność.

W przypadku specjalnych zastosowań, w których 
wymagania dotyczące przepływu gazu mają kluczowe 
znaczenie, firma Harris wykorzystuje konstrukcję „rura  
w rurze”.  
Dzięki temu możemy zagwarantować wytrzymałość  
i szczelność, które są konieczne przy tego typu 
zastosowaniach.

PR ZEDSTAWIONY MODEL:
85

PR ZEDSTAWIONY MODEL:
43-2

JAK A JEST RÓŻNICA 
MIĘDZY LUTOWANIEM 
TWARDYM, MIĘKKIM 
I SPAWANIEM GAZOWYM?

KIEDY KONSTRUKCJA MA ZNACZENIE,  

   STOSOWANIE HARRISA ROBI RÓŻNICĘ.

1

3

2 9
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PR ZEDSTAWIONY MODEL

50

 50
AUTOMATYCZNA RĘKOJEŚĆ DO SPAWANIA I LUTOWANIA

Automatyczne rękojeści palnika 50-9 i 50-10 są wyposażone w wyjątkowy system kontroli gazu ułatwiający obsługę,
poprawiający bezpieczeństwo oraz wygodę operatora. Dzięki zastosowaniu przycisku kontroli gazu oraz regulowanego 
płomienia pilotującego, nie trzeba ponownie zapalać i regulować palnika przy kolejnych uruchomieniach. Przycisk kontroli 
gazu można stosować do lutowania i spawania z dowolnym gazem palnym. Używanie płomienia pilotującego nie jest 
rekomendowane przy stosowaniu nasadek lub końcówek podgrzewających.

MODEL

ACETYLEN

GAZY 
ALTERNATYWNE

MODEL GWINT TLENU GWINT GAZU PALNEGO WAGA  
(kg)

DŁUGOŚĆ  
(mm)

50-9 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,310 169

50-9-GB G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 G 1/4” A-LH-UNI ISO 228 0,308 169

50-10 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,310 169

50-10-GB G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 G 1/4” A-LH-UNI ISO 228 0,308 169

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Umożliwia spawanie do 14 mm;
 f Automatyczna kontrola gazu;
 f Regulowany płomyk pilotujący;
 f Model 50-9 do zastosowania z acetylenem;
 f Model 50-10 do zastosowania z gazami alternatywnymi.

50-10

page 144
50-9

Uwaga: Aby uzyskać informacje na temat pełnej oferty sprzętu do spawania/lutowania, zapoznaj się z naszym Przewodnikiem po lutowaniu lub Katalogiem lutowania produkcyjnego.
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9

PR ZEDSTAWIONY MODEL

19

 19
RĘKOJEŚĆ DO MAŁYCH PR AC PRODUKCYJNYCH

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Umożliwia spawanie do 14 mm;
 f Umożliwia cięcie do 75 mm;
 f Do użytku z acetylenem i gazami 
alternatywnymi;

 f Lekka konstrukcja rękojeści;
 f Rurki doprowadzające lutowane lutem 
srebrnym zapewniające bezpieczeństwo  
i trwałość;

 f Zawory są umieszczone z przodu rękojeści 
palnika, co umożliwia bardziej precyzyjną 
kontrolę podczas lutowania.

MODEL

MODEL KOMPATYBILNA  
NASADKA TNĄCA GWINT TLENU GWINT GAZU PALNEGO WAGA  

(kg)
DŁUGOŚĆ  
(mm)

19-6 36-2 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,240 154

19-6-GB 36-2 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 G 1/4” A-LH-UNI ISO 228 0,238 154

page 100

ACETYLEN

GAZY 
ALTERNATYWNE

19-6

19-6

Uwaga: Aby uzyskać informacje na temat pełnej oferty sprzętu do spawania/lutowania, zapoznaj się z naszym Przewodnikiem po lutowaniu lub Katalogiem lutowania produkcyjnego.
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PR ZEDSTAWIONY MODEL

15-5 15
LEKK A RĘKOJEŚĆ DO SPAWANIA, LUTOWANIA I PODGRZEWANIA

MODEL

MODEL GWINT TLENU GWINT GAZU PALNEGO WAGA  
(kg)

DŁUGOŚĆ  
(mm)

15-5 3/8" - 24 - UNF 3/8" - 24 - UNF 0,227 146

15-5GB G 1/4" A-RH-UNI ISO 228 G 1/4" A-LH-UNI ISO 228 0,227 146

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Umożliwia spawanie do 7,9 mm;
 f Uniwersalna, do różnych zastosowań;
 f Lekka, kompaktowa konstrukcja;
 f Ergonomiczna budowa;
 f Zawory gazów umieszczone z przodu,  
umożliwiające regulację parametrów 
za pomocą jednej dłoni.

15-5

15-5

ACETYLEN

GAZY 
ALTERNATYWNE

Uwaga: Aby uzyskać informacje na temat pełnej oferty sprzętu do spawania/lutowania, zapoznaj się z naszym Przewodnikiem po lutowaniu lub Katalogiem lutowania produkcyjnego.
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M105

105A

105B

10593 10590

B-15-3

PR ZEDSTAWIONY MODEL

105

 10
5 KOMPAKTOWA RĘKOJEŚĆ DO LUTOWANIA, SPAWANIA  

I PODGRZEWANIA

MODEL

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Umożliwia spawanie do 6 mm;
 f Do użytku z acetylenem i gazami alternatywnymi;
 f Wysoki przepływ;
 f Ergonomiczna budowa;
 f Lekka, kompaktowa konstrukcja – zaledwie 115 g 
(model 105B);

 f Długość – 150 mm;
 f Zawory gazów umieszczone z przodu,  
umożliwiające regulację parametrów 
za pomocą jednej dłoni;

 f Doskonała do lutowania na liniach produkcyjnych;
 f Do użytku z wężami o średnicy 5 mm (105A)  
lub 3,2 mm (105B);

 f W celu używania ze wszystkimi końcówkami do 
lutowania Harris, należy podłączyć adapter 10501  
do miksera lub zastąpić mikser M105 mikserem B-15-3 
(B-15-3F).

105B

105A

ACETYLEN

Uwaga: Aby uzyskać informacje na temat pełnej oferty sprzętu do spawania/lutowania, zapoznaj się z naszym Przewodnikiem po lutowaniu lub Katalogiem lutowania produkcyjnego.
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MODEL PRZYŁĄCZE 
WĘŻA (mm) GAZ PALNY MIKSER SPOSÓB 

MIESZANIA ADAPTOR KOŃCÓWKI DO SPAWANIA/
LUTOWANIA (ACETYLEN)

KOŃCÓWKI DO LUTOWANIA  
(GAZY ALTERNATYWNE)

105A 5 Acetylen, gazy 
alternatywne M105 E 10593 105900, 105901, 105903, 

105905, 105906
105900N, 105901N, 105903N, 
105905N, 105906N

105B 3,2 Acetylen, gazy 
alternatywne M105 E 10593 105900, 105901, 105903, 

105905, 105906
105900N, 105901N, 105903N, 
105905N, 105906N

GAZY 
ALTERNATYWNE

M105 10593 10590N

105A

105B

*

*

*

*

*

*

*

*

*
*

*
*

*

*
*

*

*

*

*

*
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POTRZEBUJESZ 
POMOCY Z
USTAWIENIEM
ODPOWIEDNIEGO
PŁOMIENIA?

ZAUFA J EKSPERTOM 
Odwiedź www.youtube.com/harrisproductsgroup
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DO ZASTOSOWAŃ SPECJALNYCH88

ZESTAW
 DO NATRYSKU PROSZKU M

ETALOW
EGO

FST3 
MODEL 
3 P ŁOMIENIE

p.91

189-2 
MODEL 
ZESTAW Z PALNIK IEM

p.90

PALNIKI  DO PROSTOW
ANIA 

PŁOM
IENIOW

EGO

PALNIKI DO ZASTOSOWAŃ 
SPECJALNYCH
FIRMA HARRIS OFERUJE PALNIKI DO ZASTOSOWAŃ SPECJALNYCH, SŁUŻĄCE 
DO AUTOMATYCZNEGO LUTOWANIA I PODGRZEWANIA, PROSTOWANIA 
PŁOMIENIOWEGO ORAZ NATRYSKIWANIA PROSZKU METALOWEGO.

PRZEGLĄD PRODUKTÓW

FST5 
MODEL 
5 P ŁOMIENI

p.91

81-12 
MODEL 
KOŃCÓWK A

p.90

ZESTAW
 DO LUTOW

ANIA 
I PODGRZEW

ANIA

18790 
MODEL 
KOŃCÓWK A

p.93

187 
MODEL 
ZESTAW Z PALNIK IEM

p.93

1878ILT 
MODEL 
POJEMNIK NA PROSZEK

p.93

BĄDŹ NA BIEŻĄCO 
Obserwuj nas na: 
www.linkedin.com/company/harris-products-group-international
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INFORMACJE OGÓLNE
189-2 to automatyczny palnik do podgrzewania  
i lutowania zaprojektowany z dbałością o szczegóły. 
Może być używany z propanem lub gazem ziemnym. 
Cechą, która go wyróżnia, jest regulowana końcówka, 
którą można ustawić w dowolnym kierunku.

TYPOWE ZASTOSOWANIE 
• Lutowanie miękkie na dużych powierzchniach
• Podgrzewanie odlewów do spawania
• Suszenie form
• Czyszczenie metalu

SZCZEGÓŁY
Odwiedź www.harrisproductsgroup.pl  
aby dowiedzieć się wszystkiego o naszych produktach. PR ZEDSTAWIONY MODEL:

189-2

10

GDY POTRZEBUJESZ WSZECHSTRONNOŚCI  
W SPRZĘCIE DO OBRÓBKI METALU, WYBIERZ HARRIS.  

MAMY WSZYSTKO, CZEGO POTRZEBUJESZ DO CIĘCIA, SPAWANIA I LUTOWANIA.
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 18
9-2

AUTOMATYCZNY ZESTAW DO LUTOWANIA MIĘKKIEGO  
I PODGRZEWANIA (PROPAN/GAZ ZIEMNY)

MODEL WŁAŚCIWOŚCI:
 f Miękkie lutowanie na dużej powierzchni;
 f Podgrzewanie odlewów do spawania;
 f Podgrzewanie rur w zakładach chemicznych;
 f Suszenie form;
 f Czyszczenie metalu (browary, kadzie, gumowe 
formy itd.);

 f Opalanie farby;
 f Podgrzewanie matryc do kształtowania przed 
napawaniem;

 f Wyżarzanie odprężające podstaw tłocznika;
 f Do użytku tylko ze sprężonym powietrzem.

PR ZEDSTAWIONY MODEL

189-2

Palnik Harris 189-2 do podgrzewania i lutowania miękkiego został skonstruowany do pracy z gazem ziemnym (0,015 bara 
lub więcej) lub propanem, w połączeniu ze sprężonym powietrzem pod ciśnieniem wynoszącym zaledwie od 3 do 7 barów. 
Model 189-2 jest całkowicie automatyczny. Po ustawieniu właściwego płomienia, płomień pilotujący utrzymuje się w 
czasie przestoju. Aby szybko przywrócić pełen płomień, wystarczy nacisnąć dźwignię uchwytu. Płomień pilotujący można 
zwiększyć do pełnego, płynnego płomienia wtórnego podczas lutowania. Końcówkę można ustawić w dowolnym kierunku.

PR ZEDSTAWIONY MODEL

81-12

 81
-12

KOŃCÓWK A DO PODGRZEWANIA

MODEL

MODEL WYDAJNOŚĆ
CIEPLNA(Kcal/h)

SPRĘŻONE POWIETRZE GAZ PALNY

CIŚNIENIE
(bar)

PRZEPŁYW 
(l/h)

CIŚNIENIE
(bar)

PRZEPŁYW 
(l/h)

PROPAN

81-12 151600 7 32000 0,3 6600

GAZ ZIEMNY

81-12 41500 7 32000 0,015 5400

Uwaga: Nigdy nie podłączaj tego palnika do tlenu lub acetylenu.

MODEL KOŃCÓWKA DO PODGRZEWANIA GWINT POWIETRZA GWINT GAZU PALNEGO WAGA  
(kg)

DŁUGOŚĆ
(mm)

1892 81-12 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,85 326

1892GB 81-12 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 G 3/8” A-LH-UNI ISO 228 1,16 342

1892A600 81-12 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-RH 1,25 716

Specjalna końcówka do podgrzewania 81-12 w kształcie dzwonu, wykonana z odpornej na ciepło stali nierdzewnej.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Zaprojektowana do pracy z gazem ziemnym 
lub propanem w połączeniu ze sprężonym 
powietrzem;

 f Końcówkę można obracać w dowolnym kierunku.
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PALNIKI  DO PROSTOWANIA PŁOMIENIOWEGO

Model FST51200  
z końcówkami 1390

Model FST3380  
z końcówkami 1390

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Do użytku z acetylenem i gazami alternatywnymi;
 f Modele z 3 lub 5 pojedynczymi płomieniami;
 f Wysoka gęstość ciepła w ograniczonym obszarze;
 f Szybki transfer ciepła;
 f Bezpieczna obsługa;
 f Szeroki zakres długości rurek ze stali nierdzewnej,  
z których można wybrać najlepszą do każdego zadania;

 f Wyposażone w wózek dla łatwego przemieszczania;
 f Do naprawy uszkodzonej, zdeformowanej stali, niklu, 
miedzi, mosiądzu, aluminium w wyniku spawania, 
kolizji, pożarów itp.

WYDA JNOŚĆ KOŃCÓWEK DO ACETYLENU

MODEL 
KOŃCÓWKI

TLEN
(bar)

ACETYLEN
(bar)

PRZEPŁYW (l/h)
3 PŁOMIENIE

WYDA JNOŚĆ GRZEWCZA (KCAL /H)
3 PŁOMIENIE

PRZEPŁYW (l/h)
5 PŁOMIENI

WYDA JNOŚĆ GRZEWCZA 
(KCAL /H)
5 PŁOMIENI

1390-00 0,3 - 0,8 0,3 - 0,8 60 730 130 1650

1390-0 0,3 - 0,8 0,3 - 0,8 100 1320 230 2950

1390-1 0,3 - 0,8 0,3 - 0,8 150 1900 330 4300

1390-2 0,3 - 0,8 0,3 - 0,8 230 2950 510 6600

1390-3 0,3 - 0,8 0,3 - 0,8 360 4700 810 10530

1390-4 0,3 - 0,8 0,3 - 0,8 560 7300 1270 16560

1390-5 0,3 - 0,8 0,3 - 0,8 790 10250 1770 23030

1390-6 0,3 - 0,8 0,3 - 0,8 1130 14650 2530 32900

1390-7 0,3 - 0,8 0,3 - 0,8 1580 20500 3550 46070

1390-8 0,3 - 0,8 0,3 - 0,8 2250 29250 5060 65800

Prostowanie płomieniem acetylenowo-tlenowym

rozmiary 1-5

rozmiary 1-55 płomieni

3 płomienie

3 płomienie

5 płomieni

rozmiary 6-8

rozmiary 6-8
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Prostowanie płomieniem z gazami alternatywnymi

WYDAJNOŚĆ KOŃCÓWEK DLA GAZÓW ALTERNATYWNYCH
MODEL 
KOŃCÓWKI

TLEN
(bar)

GAZ ALTERNATYWNY 
(bar)

PRZEPŁYW (L/H)
3 PŁOMIENIE

WYDAJNOŚĆ GRZEWCZA (KCAL/H)
3 PŁOMIENIE

PRZEPŁYW (L/H)
5 PŁOMIENI

WYDAJNOŚĆ GRZEWCZA (KCAL/H)
5 PŁOMIENI

1390-2N 0,3 - 1,0 0,3 - 1,0 160 3400 330 7200

1390-3N 0,3 - 1,0 0,3 - 1,0 300 6400 620 13450

1390-4N 0,3 - 1,0 0,3 - 1,0 370 7800 780 16790

1390-5N 0,3 - 1,0 0,3 - 1,0 470 10270 1000 21580

1390-6N 0,3 - 1,0 0,3 - 1,0 580 12550 1220 26380

1390-7N 0,3 - 1,0 0,3 - 1,0 730 15750 1530 33100

1390-8N 0,3 - 1,0 0,3 - 1,0 790 17110 1660 35980

PALNIKI Z WIELOMA KOŃCÓWKAMI  
DO PROSTOWANIA PŁOMIENIA HARRIS®
NAJLEPSZY DO PROSTOWANIA 
ZDEFORMOWANYCH BLACH I BELEK

3 płomienie

5 płomieni

rozmiary 5-8

rozmiary 2-4

rozmiary 5-8

rozmiary 2-4
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 18
7 PALNIK DO NATRYSKIWANIA PROSZKU METALICZNEGO

ACETYLENOWO-TLENOW Y

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Natryskiwanie metali: kobaltu, niklu, stopów żelaza, węglika wolframu i stopu Tribaloy;
 f Pracuje z acetylenem;
 f Lekka konstrukcja;
 f System zabezpieczający przed cofaniem się gazów i mieszaniem gazów w zbiorniku proszku;
 f Zastosowanie ze standardowymi rękojeściami 85.

PR ZEDSTAWIONY MODEL

187

Model 187 został zaprojektowany tak, aby zapewnić optymalny, równomierny przepływ proszku, współmierny do 
wymaganego przepływu gazu i rozmiaru użytej końcówki. Proszek jest zazwyczaj odzyskiwany w 95%, w zależności od 
części poddawanej utwardzaniu oraz rodzaju używanego proszku. 
Palnik jest bezpieczny w obsłudze oraz lekki, co minimalizuje zmęczenie operatora. Specjalna funkcja bezpieczeństwa 
obejmuje rurkę Venturiego wewnątrz zasobnika, która kieruje odrzut na zewnątrz, a nie do zasobnika. Niezależnie od 
tego, czy odrzut jest spowodowany prostym płukaniem wstecznym w celu oczyszczenia kanałów proszkowych, czy 
przypadkowym zapłonem wstecznym, istnieje niewielkie prawdopodobieństwo, że proszek wdmuchnie się w twarz 
operatora lub że w zasobniku zgromadzą się mieszane gazy.

PR ZEDSTAWIONY MODEL

18790-45H

 18
79

0 KOŃCÓWKI DO PALNIK A 187

MODEL

MODEL

MODEL CIŚNIENIE TLENU (bar) CIŚNIENIE ACETYLENU (bar) PRZEPŁYW TLENU
(l/h)

PRZEPŁYW ACETYLENU
(l/h)

MOC GRZEWCZA
(Kcal/h)

18790-45H 3,0 5,0 0,5 0,8 1125 1875 600 1000 13550 183600

18790-48H 2,0 3,5 0,3 0,5 750 1300 400 600 8130 110160

18790-53H 1,5 2,5 0,2 0,4 600 1000 300 500 6780 91870

Zespoły końcówek obracające się  
o 360°, co umożliwia rozpylanie  
w dowolnym kierunku.

PR ZEDSTAWIONY MODEL

18781LTZBIORNIK NA PROSZEK METALOW Y

MODEL

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Pojemność zbiornika na proszek - 0,45 kg (1 funt) 
- idealna do drobnych prac;

 f Proszek jest odzyskiwany w 95%.

18
78

MODEL GWINT TLENU GWINT GAZU 
ALTERNATYWNEGO

WAGA
(kg)

DŁUGOŚĆ
(mm) AKCESORIA W ZESTAWIE

187 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,45 484

18790-45H Tip
18790-48H Tip
18790-53H Tip
18781LT Powder Container

ILT
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RÓW
NOPRĘŻNY

B-15-3 
MODEL 

p.96

E-43/F-43 
MODEL

p.96

E-243 
MODEL 

p.96

E3-43 
MODEL 

p.96

M105 
MODEL 

p.96

H-19-2E 
MODEL 

p.96

INŻEKTOROW
Y

B-43-N 
MODEL 

p.97

H-19-2S 
MODEL 

p.97

MIKSERY
MIKSERY DO PALNIKÓW HARRIS SĄ ZAPROJEKTOWANE TAK, ABY 
ZAPEWNIĆ OPTYMALNĄ WYDAJNOŚĆ W PEŁNYM ZAKRESIE KOŃCÓWEK 
DO PODGRZEWANIA, LUTOWANIA I SPAWANIA. SĄ TO MIKSERY  
O ZMIENNYM CIŚNIENIU, UMOŻLIWIAJĄCE PRACĘ  
W MAKSYMALNYM ZAKRESIE TEMPERATURY PRZY JEDNOCZEŚNIE 
NAJNIŻSZYM WYMAGANYM ZUŻYCIU GAZU PALNEGO.

PRZEGLĄD PRODUKTÓW

B-43-1 
MODEL

p.97

B-15-3F 
MODEL

p.97

D-85 
MODEL

p.96

ZWRÓC SIĘ DO PROFESJONALISTÓW. 

Chcesz poznać najbardziej wszechstronną 
ofertę w zakresie sprzętu do regulacji 
ciśnienia? Wejdź na:
www.harrisproductsgroup.pl

BĄDŹMY W KONTAKCIE 
Obserwuj nas na: 
www.linkedin.com/company/harris-products-group-international
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OGÓLNE INFORMACJE:
Miksery Harris są dostępne w wersji równoprężnej 
lub inżektorowej. Miksery równoprężne są zalecane 
do acetylenu i tlenu, ale dobrze sprawdzają się 
również w przypadku paliw alternatywnych.  
Harris zaleca miksery o równym ciśnieniu, gdy 
konieczna jest absolutna kontrola stosunku tlenu  
do paliwa — jak w przypadku lutowania.

ZASTOSOWANIE:
• Obróbka metali 
• Przemysł stoczniowy
• Prace utrzymaniowe
•  Budownictwo

SZCZEGÓŁY:
Odwiedź www.harrisproductsgroup.pl aby poznać 
wszystkie nasze produkty.

PR ZEDSTAWIONY MODEL:
B-15-3

11

HARRIS PRODUKUJE NAJBARDZIEJ 
ROZBUDOWANĄ LINIĘ PRODUKTÓW 

PRZEMYSŁOWYCH ZAPROJEKTOWANYCH 
PO TO, BY WYDAJNIE PRACOWAĆ.
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MODEL KOMPATYBILNA 
RĘKOJEŚĆ GAZ KOŃCÓWKI DO SPAWANIA I LUTOWANIA* KOŃCÓWKI DO 

PODGRZEWANIA*
KOŃCÓWKI DO 
LUTOWANIA*

KOŃCÓWKI DO 
CZYSZCZENIA 
PŁOMIENIOWEGO*

M105 105 Tlen-acetylen 1059 rozmiar 00, 01, 03, 05, 06 - - -

M105 105 Tlen-propan - - 1059N rozmiar 00, 01, 
03, 05, 06 -

B-15-3 15-3, 15-4, 15-4GB, 
15-5, 15-5GB, 105 Tlen-acetylen 5090 rozmiar 0, 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 1390-HA - -

B-15-3 15-3, 15-4, 15-4GB, 
15-5, 15-5GB, 105 Tlen-acetylen 1390 rozmiar 00, 0, 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 1390-HA - -

B-15-3 15-3, 15-4, 15-4GB, 
15-5, 15-5GB, 105 Tlen-acetylen 0090 rozmiar 1,3, 5, 6, 8 1390-HA - -

E-43 43-2, 263, 543 Tlen-acetylen 23A90 rozmiar 0,1,3,5,6,8,9,10 J-63 rozmiar 1,2 - -

E-43 43-2, 263, 543 Tlen-acetylen 0090 rozmiar 1,3,5,6,8 1390-HA - -

E-43 43-2, 263, 543 Tlen-acetylen 1390 rozmiar 00,0,1,3,5,6,8,9,10 - - -

E-43 43-2, 263, 543 Tlen-propan - - 1390-N rozmiar 
2,3,4,5,6,7,8,9,10 -

E-43 43-2, 263, 543 Tlen-propan - - 0090-N rozmiar 
2,4,6,8 -

E2-43 43-2, 263, 543 Tlen-acetylen 23A90 rozmiar 13,15 J-63 rozmiar 3,4 - RBA-43 rozmiar 2,4 

E3-43 43-2, 263, 543 Tlen-acetylen J-143-5 - -

D-85 85 Tlen-acetylen 23A90 rozmiar 0,1,3,5,6,8,9,10 J-63 rozmiar 1,2 - -

D-85 85 Tlen-acetylen 0090 rozmiar 1,3,5,6,8 1390-HA - -

D-85 85 Tlen-acetylen 1390 rozmiar 00,0,1,3,5,6,8,9,10 - - -

H-19-2E 19-6, 50-9 Tlen-acetylen 5090 rozmiar 0,1,3,5,6,8,9,10 J-63 rozmiar 1,2 - -

H-19-2E 19-6, 50-9 Tlen-acetylen 0090 rozmiar 1,3,5,6,8 1390-HA - -

H-19-2E 19-6, 50-9 Tlen-acetylen 1390 rozmiar 00,0,1,3,5,6,8,9,10 - - -

H-19-2E 19-6, 50-9 Tlen-acetylen 0090 rozmiar 1,3,5,6,8 - - -

F-43 43-2, 263, 543 Tlen-propan - 2290-H rozmiar 
1,2,3,4,5 

2290-N rozmiar 
13,15,20,30,80

RBP-43 rozmiar 
2,4,6 

MIKSERY RÓWNOPRĘŻNE

E3-43/F-43

H-19-2E

E-243E-43

D-85 M105 B-15-3 

* additional information about adapters and tubes selection can be found on pages 100-101
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WYPOSAŻAMY PROFESJONALISTÓW 
W NAJLEPSZY SPRZĘT

JUŻ PONAD 115 LAT

12

MIKSERY NISKOCIŚNIENIOWE

H-19-2S B-43-1/2/3/5/6/8/9/10B-43-N B-15-3F 

* dodatkowe informacje dotyczące doboru adapterów znajdziesz na stronach 100-101

MODEL KOMPATYBILNA 
RĘKOJEŚĆ GAZ KOŃCÓWKI DO PODGRZEWANIA* KOŃCÓWKI DO LUTOWANIA* KOŃCÓWKI DO CZYSZCZENIA 

PŁOMIENIOWEGO*

B-15-3F 15-3, 15-4, 15-4GB, 
15-5, 15-5GB

Tlen-propan/ 
butan 1390N rozmiar 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 -

B-15-3F 15-3, 15-4, 15-4GB, 
15-5, 15-5GB

Tlen-gaz ziemny/ 
metan 0090N rozmiar 2, 4, 6, 8 -

B-43-N 43-2, 263, 543 Tlen-propan 2290-H rozmiar 1,2,3,4 2290-N rozmiar 13,15,20,30,80 RBP-43 rozmiar 2,4,6 

B-43-1 43-2, 263, 543 Tlen-propan - 1390-2N i 0090-2N -

B-43-3 43-2, 263, 543 Tlen-propan - 1390-3N/4N i 0090-4N -

B-43-5 43-2, 263, 543 Tlen-propan - 1390-5N -

B-43-6 43-2, 263, 543 Tlen-propan - 1390-6N/7N i 0090-6N -

B-43-8 43-2, 263, 543 Tlen-propan - 1390-8N/H i 0090-8N -

B-43-9 43-2, 263, 543 Tlen-propan - 1390-9N -

B-43-10 43-2, 263, 543 Tlen-propan - 1390-10N -

H-19-2S 19-6, 50-10 Tlen-propan 1390-H 1390-N rozmiar 2,3,4,5,6,7,8,9,10 -

H-19-2S 19-6, 50-10 Tlen-propan 0090-N rozmiar 2,4,6,8 -
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6290-NFF 
MODEL  
T WO-PIECE  
HE AV Y PREHE AT 
p.100

6290-NFF 
MODEL  
T WO-PIECE  
HE AV Y PREHE AT 
p.100

6290-NXP 
MODEL  
T WO-PIECE  
GENER AL PREHE AT 
p.100

6290-NXP 
MODEL  
T WO-PIECE  
GENER AL PREHE AT 
p.100

KOŃCÓW
KI DO LUTOW

ANIA 
I PODGRZEW

ANIA GAZAM
I 

ALTERNATYW
NYM

I

DYSZE DO CIĘCIA 
ACETYLENEM

1390-N 
MODEL  
PR ZEP ŁY W 
75-500 L /H
 
p.103

6290 
MODEL  
Z AK RES CIĘCIA
0-175MM
 
p.106

1390-H 
MODEL  
PR ZEP ŁY W
1050 L /H
 
p.103

5090-N 
MODEL  
PR ZEP ŁY W
140-375 L /H
 
p.103

10590-N 
MODEL  
PR ZEP ŁY W
30-275 L /H 
p.103

2290-N 
MODEL  
PR ZEP ŁY W
850-2400 L /H
 
p.103

0090-N 
MODEL  
PR ZEP ŁY W
75-375 L /H
 
p.103

6290-S 
MODEL  
Z AK RES CIĘCIA
15-300MM 
 
p.106

6290-AC 
MODEL  
Z AK RES CIĘCIA
5-300MM 

p.107

3690-AC 
MODEL  
Z AK RES CIĘCIA
0-75MM
 
p.107

PRZEGLĄD PRODUKTÓW

23-A-90 
MODEL  
Z AK RES SPAWANIA
0,2-50MM 

p.100

5090 
MODEL  
Z AK RES SPAWANIA
0,2-20MM
 
p.100

0090 
MODEL  
Z AK RES SPAWANIA
0,5-9MM
 
p.100

1390 
MODEL  
Z AK RES SPAWANIA
0-20MM 
 
p.100

10590 
MODEL
Z AK RES SPAWANIA
0,2-6MM 
 
p.100

DYSZE I 
KOŃCÓWKI

KOŃCÓW
KI DO SPAW

ANIA I 
LUTOW

ANIA ACETYLENEM

POZNA JMY SIĘ! 
Obserwuj nas na: 
www.linkedin.com/company/harris-products-group-international
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6290-NFF 
MODEL  
T WO-PIECE  
HE AV Y PREHE AT 
p.100

6290-NXP 
MODEL  
T WO-PIECE  
GENER AL PREHE AT 
p.100

DYSZE DO CIĘCIA GAZAM
I 

ALTERNATYW
NYM

I

6290-NX 
MODEL  
Z AK RES CIĘCIA
0-300MM 
 
p.108

6290-NFF 
MODEL  
Z AK RES CIĘCIA
6-300MM 
 
p.108

6290-NXPM 
MODEL  
Z AK RES CIĘCIA
5-300MM 
 
p.109

3690-P 
MODEL  
Z AK RES CIĘCIA
0-75MM 
 
p.109

6290-NFF 
MODEL  
T WO-PIECE  
HE AV Y PREHE AT 
p.100

6290-NXP 
MODEL  
T WO-PIECE  
GENER AL PREHE AT 
p.100

ALTERNATE FUEL  
HAND CUTTING TIPS

99

6290-G 
MODEL  
ŻŁOBIENIE

 
p.111

6290-R 
MODEL  
ODCINANIE  
NITÓW
 
p.111

6290-GG 
MODEL  
ŻŁOBIENIE

 
p.111

6290-NFFR 
MODEL  
ODCINANIE  
NITÓW
 
p.111

6290-NFW 
MODEL  
USUWANIE NITÓW 

 
p.111

DYSZE DO ZASTOSOW
AŃ 

SPECJALNYCH

8290-ANME 
MODEL  
Z AK RES CIĘCIA
0-300MM
 
p.110

2890-F 
MODEL  
Z AK RES CIĘCIA
0-300MM
 
p.110

8290-P&PNME 
MODEL  
Z AK RES CIĘCIA
0-300MM
 
p.110

2890-P 
MODEL  
Z AK RES CIĘCIA
0-500MM

 
p.110

DYSZE DO CIĘCIA Z 
M

IESZANIEM
 W

 DYSZY

JEŚLI ZALEŻY CI NA DŁUŻSZEJ TRWAŁOŚCI  
I DOKŁADNIEJSZEMU CIĘCIU,  
WYBIERZ HARRIS

KOŃCÓWKI HARRIS SĄ PRODUKOWANE ZGODNIE Z NAJWYŻSZYMI STANDARDAMI  
W BRANŻY, PRZY UŻYCIU NAJWYŻSZEJ JAKOŚCI DOSTĘPNYCH METALI. KAŻDA  
KOŃCÓWKA HARRIS JEST W 100% TESTOWANA W FABRYCE, ABY ZAPEWNIĆ IDEALNY 
PŁOMIEŃ DO KONKRETNEGO ZASTOSOWANIA. NASZE KOŃCÓWKI CHARAKTERYZUJĄ SIĘ 
ZNACZNIE DŁUŻSZĄ ŻYWOTNOŚCIĄ NIŻ PRODUKTY KONKURENCYJNE LUB ZAMIENNIKI. 

12
ZWRÓC SIĘ DO 
PROFESJONALISTÓW. 

Chcesz poznać najbardziej 
wszechstronną ofertę  
w zakresie sprzętu do 
regulacji ciśnienia?  
Wejdź na:

harrisproductsgroup.pl
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ZESTAW Y DO SPAWANIA I LUTOWANIA ACETYLENEM

L-19
(kompatybilna z rękojeściami: 19-6 i 50-9)

L-43
(kompatybilna z rękojeściami: 43-2, 263, 543)

SPAWANIE/LUTOWANIE CIŚNIENIE

ZESTAW
L-19

ZESTAW
L-43

PRZEPŁYW
(L/h)

GRUBOŚĆ BLACHY
(mm)

TLEN 
(bar)

ACETYLEN 
(bar)

L-19-0 L-43-0 45 0,2 - 0,5 2,5 0,015 - 0,2
L-19-1 L-43-1 65 0,5 - 1,0 2,5 0,015 - 0,2
L-19-3 L-43-3 160 1,0 - 2,0 2,5 0,015 - 0,2
L-19-5 L-43-5 350 2,0 - 4,0 2,5 0,015 - 0,2
L-19-6 L-43-6 500 4,0 - 6,0 2,5 0,015 - 0,2
L-19-8 L-43-8 1000 6,0 - 9,0 2,5 0,015 - 0,2
L-19-9 L-43-9 1500 9,0 - 14,0 2,5 0,015 - 0,2
L-19-10 L-43-10 2000 14,0 - 20,0 2,5 0,015 - 0,2
- L-43-13 3000 20,0 - 30,0 2,5 0,015 - 0,2
- L-43-15 4000 30,0 - 50,0 2,5 0,015 - 0,2

KOŃCÓWKI DO SPAWANIA I LUTOWANIA ACETYLENEM

13905090 1059023-A-90 0090

SPAWANIE/LUTOWANIE RÓWNE CIŚNIENIE NISKIE CIŚNIENIE

KOŃCÓWKI
23-A-90

KOŃCÓWKI
5090

KOŃCÓWKI
1390

GIĘTKIE 
KOŃCÓWKI
0090

KOŃCÓWKI
10590

PRZEPŁYW
(l/h)

GRUBOŚĆ 
BLACHY
(mm)

TLEN 
(bar)

ACETYLEN 
(bar)

TLEN 
(bar)

ACETYLEN 
(bar)

- - 1390-00 - - 25 - 0,3 - 0,8 0,3 - 0,8 2,5 0,015 - 0,2
23-A-90-0 5090-0 1390-0 - 10590-0 45 0.2 - 0.5 0,3 - 0,8 0,3 - 0,8 2,5 0,015 - 0,2
23-A-90-1 5090-1 1390-1 0090-1 10590-1 65 0.5 - 1.0 0,3 - 0,8 0,3 - 0,8 2,5 0,015 - 0,2
- 5090-2 1390-2 - - 100 - 0,3 - 0,8 0,3 - 0,8 2,5 0,015 - 0,2
23-A-90-3 5090-3 1390-3 0090-3 10590-3 160 1.0 - 2.0 0,3 - 0,8 0,3 - 0,8 2,5 0,015 - 0,2
- 5090-4 1390-4 - - 250 - 0,3 - 0,8 0,3 - 0,8 2,5 0,015 - 0,2
23-A-90-5 5090-5 1390-5 0090-5 10590-5 350 2.0 - 4.0 0,3 - 0,8 0,3 - 0,8 2,5 0,015 - 0,2
23-A-90-6 5090-6 1390-6 0090-6 10590-6 500 4.0 - 6.0 0,3 - 0,8 0,3 - 0,8 2,5 0,015 - 0,2
- 5090-7 1390-7 - - 700 - 0,3 - 0,8 0,3 - 0,8 2,5 0,015 - 0,2
23-A-90-8 5090-8 1390-8 0090-8 - 1000 6.0 - 9.0 0,3 - 0,8 0,3 - 0,8 2,5 0,015 - 0,2
23-A-90-9 5090-9 1390-9 - - 1500 9.0 - 14.0 0,3 - 0,8 0,3 - 0,8 2,5 0,015 - 0,2
23-A-90-10 5090-10 1390-10 - - 2000 14.0 - 20.0 0,3 - 0,8 0,3 - 0,8 2,5 0,015 - 0,2
23-A-90-13 - - - - 3000 20.0 - 30.0 0,3 - 0,8 0,3 - 0,8 2,5 0,015 - 0,2
23-A-90-15 - - - - 4000 30.0 - 50.0 0,3 - 0,8 0,3 - 0,8 2,5 0,015 - 0,2

 

NASADKI DO KOŃCÓWEK DO SPAWANIA I LUTOWANIA

D-50-C
NASADKA

8593
NASADKA

TH-119
PODWÓJNA NASADKA

4301-11
ADAPTER

10593
NASADKA

RĘKOJEŚĆ MIKSER ADAPTER KOŃCÓWKA

43-2, 263, 543 E2-43 - 23-A-90 (13-15)
43-2, 263, 543 E-43 8593 1390
43-2, 263, 543 E-43 4301-11+TH-119 0090
43-2, 263, 543 E-43 - 23-A-90 (0-10)
85 D-85 8593 1390
85 D-85 4301-11+TH-119 0090
85 D-85 - 23A-90 (0-10)
19-6, 50-9 H-19-2E D-50-C 1390
19-6, 50-9 H-19-2E TH-119 0090
19-6, 50-9 H-19-2E - 5090
15-5 B-15-3 D-50-C 1390
15-5 B-15-3 TH-119 0090
15-5 B-15-3 - 5090
105 M105 10593 10590



THE HARRIS PRODUCTS GROUP 
www.harrisproductsgroup.pl DYSZE I KOŃCÓWKI 101

12

KOŃCÓWKI I ZESTAW Y DO PODGRZEWANIA ACETYLENEM

1390-HA

J - 63

1901-11
ADAPTER

L - 63

MODEL RÓWNE CIŚNIENIE NISKIE CIŚNIENIE PRZEPŁYW 
MOC GRZEWCZA
(Kcal/h)

RĘKOJEŚĆ ZESTAW
KOŃCÓWKA 
Z MIKSEREM

MIKSER ADAPTER /
NASADKA

KOŃCÓWKA TLEN 
(bar)

ACETYLEN
(bar)

TLEN 
(bar)

ACETYLEN
(bar)

TLEN 
(l/h)

ACETYLEN
(l/h)

43-2  
263  
543

L-63-1 B-43-9 J-63-1 2,5 0,015 - 0,2
600 - 1100 600 - 1000 7450 - 13000

 E-43 J-63-1 0,15 - 0,4 0,15 - 0,4   

L-63-2 B-43-10 J-63-2   2,5 0,015 - 0,2
900 - 1550 850 - 1400 11100 - 18700

 E-43 J-63-2 0,2 - 0,5 0,2 - 0,5   

L-63-3 B-43-15 J-63-3   3 0,015 - 0,2
1550 - 2500 1400 - 2250 18500 - 29800

 E2-43 J-63-3 0,3 - 0,6 0,3 - 0,6

L-63-4 E2-43 J-63-4 0,6 - 1,0 0,6 - 1,05 2500 - 4300 2250 - 3950 29800 - 52000

L-143-5 E3-43 / 
F-43 J-143-5* 0,8 - 1,4 0,6 - 1,05 5000 - 9350 4500 - 8500 59500 - 111500

 E-43 8593 1390-HA 0,35 0,35 1100 1000

85
L-85-1 D-85  J-63-1 0,15 - 0,4 0,15 - 0,4   600 - 1100 600 - 1000 7450 - 13000

L-85-2 D-85  J-63-2 0,2 - 0,5 0,2 - 0,5   900 - 1550 850 - 1400 11100 - 18700

 D-85 8593 1390-HA 0,35 0,35   1100 1000  

19-6  
50-9

 H-19-2E 1901-11 J-63-1 0,15 - 0,4 0,15 - 0,4   600 - 1100 600 - 1000 7450 - 13000

 H-19-2E 1901-11 J-63-2 0,2 - 0,5 0,2 - 0,5   900 - 1550 850 - 1400 11100 - 18700

 H-19-2E D-50-C 1390-HA 0,35 0,35   1100 1000  

15-4  B-15-3 D-50-C 1390-HA 0,35 0,35   1100 1000  

*Uwaga: przekracza pojemność poboru standardowej butli z acetylenem

KOŃCÓWKI CZYSZCZĄCE ACETYLENOWO-TLENOWE

RBA-43

Select Model 2393 tip tube and adapter from page 104.

RĘKOJEŚĆ MIKSER NASADKA/ADAPTER KOŃCÓWKA

43-2, 263, 543 E2-43 2393+2357-3 RBA-43

MODEL DŁUGOŚĆ
(mm)

CIŚNIENIE PRZEPŁYW 
MOC GRZEWCZA (Kcal/h)

TLEN (bar) ACETYLEN (bar) TLEN (l/h) ACETYLEN (l/h)
RBA-43-2 50 0,4 - 0,7 0,4 - 0,7 800 - 1130 700 - 900 9300 - 11900
RBA-43-4 100 0,7 - 0,9 0,7 - 0,9 1550 - 1650 1400 - 1500 18500 - 19900

Głowice czyszczące płomieniem (model RBA) są zaprojektowane specjalnie do 
czyszczenia rdzy, zgorzeliny i farby z powierzchni metalowych przed spawaniem, 
malowaniem itp. Mogą być również używane do ogólnego nagrzewania powierzchni 
lub odpryskiwania za pomocą mieszanki tlenu i acetylenu. Stalowa płytka skrobakowa 
znajduje się po obu stronach końcówki.
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DOBIERZ ODPOWIEDNIĄ 
DYSZĘ
Mamy dysze przeznaczone do 

wybranego przez Ciebie paliwa 

alternatywnego.

P RZ E RZ U Ć S I Ę  N A
PA L I WA A LT E R N AT Y W N E

• Nie wymieniaj sprzętu używanego z acetylenem (takiego jak regulator, końcówka lub wąż) na inny gaz paliwowy.
• Upewnij się, że Twój sprzęt jest przeznaczony do gazu paliwowego, którego planujesz używać, a jeśli nie, wymień  
go na właściwy sprzęt.
• Przeczytaj i postępuj zgodnie z wytycznymi Harris Equipment Operation Safety Guidelines dostępnymi na stronie  
http://www.harrisproductsgroup.pl/
oraz biuletynem bezpieczeństwa Compressed Gas Association (CGA) SB-8 dostępnym na stronie http://www.cganet.com/

!   WARNING

MIESZANIE RÓŻNYCH PALIW GAZOWYCH MOŻE SPOWODOWAĆ POŻAR LUB WYBUCH.

RE
DU

KT
OR

3D O PA S U J  R E D U K T O R
Dobrym wyborem będzie  

Model 25GX.

DY
SZ

A

2

PA
LN

IK

1W Y B I E R Z  N A J L E P S Z Y  PA L N I K
Aby zmaksymalizować wydajność 

przy użyciu alternatywnego paliwa, 

użyj palnika inżektorowego.

W
ĄŻ

4N I E  Z A P O M N I J  O  W Ę Ż U !
Wybieraj najwyższej klasy węże 

dostarczane przez Harris.

Obejrzyj nasze wideo dotyczące gazów alternatywnych  
na www.harrisproductsgroup.pl
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KOŃCÓWKI DO UŻYTKU Z GAZAMI ALTERNATY WNYMI

 f Końcówki do lutowania 1390-N, 5090-N, 0090-N & 10590N
 f Końcówki do podgrzewania 2290-N & 1390-H

1390-H1390-N5 to 10

0090-N

5090-N

2290-N

1390-N2 to 4

10590-N

RĘKOJEŚĆ MIKSER NASADKA KOŃCÓWKA

43-2, 263, 543 E-43 B-43-1 8593 1390-2N

43-2, 263, 543 E-43 B-43-3 8593 1390-3N

43-2, 263, 543 E-43 B-43-3 8593 1390-4N

43-2, 263, 543 E-43 B-43-5 8593 1390-5N

43-2, 263, 543 E-43 B-43-6 8593 1390-6N

43-2, 263, 543 E-43 B-43-6 8593 1390-7N

43-2, 263, 543 E-43 B-43-8 8593 1390-8N/1390-H

43-2, 263, 543 E-43 B-43-9 8593 1390-9N

43-2, 263, 543 E-43 B-43-10 8593 1390-10N

19-6, 50-10 - H-19-2S D-50-C 1390-N/1390-H/ 5090-N

15-5 - B-15-3F D-50-C 1390-N/1390-H/ 5090-N

105 - M105 10593 10590-0N-1N-3N-5N-6N

RĘKOJEŚĆ MIKSER NASADKA KOŃCÓWKI 2290-N

43-2, 263, 543 F-43, B-43-N 2393+2357-3 2290-13N
43-2, 263, 543 F-43, B-43-N 2393+2357-3 2290-15N
43-2, 263, 543 F-43, B-43-N 2393+2357-3 2290-20N
43-2, 263, 543 F-43, B-43-N 2393+2357-3 2290-30N
43-2, 263, 543 F-43, B-43-N 2393+2357-3 2290-80N

RĘKOJEŚĆ MIKSER ADAPTER KOŃCÓWKI 0090-N

43-2, 263, 543 B-43-1 4301-11 0090-2N
43-2, 263, 543 B-43-3 4301-11 0090-4N
43-2, 263, 543 B-43-6 4301-11 0090-6N
43-2, 263, 543 B-43-8 4301-11 0090-8N
19-6, 50-10 H-19-2S - 0090-2N-4N-6N-8N
15-5 B-15-3F - 0090-2N-4N-6N-8N

Wybierz nasadkę 2393 i adapter ze strony 104.

MODEL
NISKIE CIŚNIENIE RÓWNE CIŚNIENIE PRZEPŁYW (l/h)

TLEN (bar) GAZ PALNY (bar) TLEN (bar) GAZ PALNY (bar) TLEN GAZ PALNY

- - - 10590-0N 1,0 0,015 - 0,2 0,3 - 1 0,3 - 1 120 30
- - - 10590-1N 1,0 0,015 - 0,2 0,3 - 1 0,3 - 1 200 50
1390-2N 0090-2N - - 1,0 0,015 - 0,2 0,3 - 1 0,3 - 1 300 75
1390-3N - 5090-3N 10590-3N 1,0 0,015 - 0,2 0,3 - 1 0,3 - 1 550 140
1390-4N 0090-4N - - 1,4 0,015 - 0,2 0,3 - 1 0,3 - 1 700 175
1390-5N - 5090-5N 10590-5N 1,8 0,015 - 0,2 0,3 - 1 0,3 - 1 900 225
1390-6N 0090-6N - 10590-6N 1,8 0,015 - 0,2 0,3 - 1 0,3 - 1 1100 275
1390-7N - - 2,1 0,015 - 0,2 0,3 - 1 0,3 - 1 1350 345
1390-8N 0090-8N 5090-8N 2,1 0,015 - 0,2 0,3 - 1 0,3 - 1 1500 375
1390-9N - - 2,5 0,015 - 0,2 0,3 - 1 0,3 - 1 1650 415
1390-10N - - 2,8 0,015 - 0,2 0,3 - 1 0,3 - 1 2000 500

2290-13N 1,2 0,015 - 0,2 0,3 - 1 0,3 - 1 3400 850
2290-15N 1,2 0,015 - 0,2 0,3 - 1 0,3 - 1 4200 1050
2290-20N 1,2 0,015 - 0,2 0,3 - 1 0,3 - 1 6000 1500
2290-30N 2,3 0,015 - 0,2 0,3 - 1 0,3 - 1 8000 2000
2290-80N 2,3 0,015 - 0,2 0,3 - 1 0,3 - 1 9600 2400
1390-H 3,5 0,5 3,5 0,1 - 0,5 4200 1050

Uwaga: Aby uzyskać informacje na temat dodatkowego sprzętu do spawania/lutowania, zapoznaj się z naszym Przewodnikiem po lutowaniu lub Katalogiem lutowania produkcyjnego



THE HARRIS PRODUCTS GROUP 
www.harrisproductsgroup.plInternational  Equipment  Catalogue DYSZE I KOŃCÓWKI104

KOŃCÓWKI DO PODGRZEWANIA GAZAMI ALTERNATY WNYMI

 f Końcówki do podgrzewania 2290-H.
 f Końcówki do podgrzewania H-62-P .

H-62-P 2290-H 

H-62-P do stosowania z nasadką i palnikiem do cięcia

NASADKI 2393-F

MODEL OPIS BUDOWA DŁUGOŚĆ  
(mm)

1800200 2393-1F 36" zaokrąglona 915
1800210 2393-2F 28" zaokrąglona 710
1800220 2393-3F 15" zaokrąglona 380
1800230 2393-4F 10 1/2" zaokrąglona 267
1800240 2393-5F 36" prosta 915
1800207 2393-6F zaokrąglona 1200
1800206 2393-6F 48" prosta 1200

5F (915 mm)

6F (1200 mm)

1F (915 mm)

2F (710 mm)

3F (380 mm)

KOŃCÓWKI CZYSZCZĄCE RBP-43 DO PŁOMIENIA ACETYLENOWO-TLENOWEGO, 
PROPYLENOWEGO I GAZU ZIEMNEGO

RBP-43 Tips

MODEL DŁUGOŚĆ 
(mm)

CIŚNIENIE - TLEN
 (bar)

CIŚNIENIE - PROPAN
(bar)

PRZEPŁYW - TLEN
(l/h)

PRZEPŁYW - PROPAN
(l/h)

MOC GRZEWCZA 
(Kcal/h)

RBP-43-2 50 0,5 - 1,0 0,5 2550 - 3400 700 - 1050 15600 - 23400
RBP-43-4 100 1,0 - 1,5 0,5 - 1,5 6350 - 8500 1850 - 2500 41200 - 55600
RBP-43-6 150 2 - 3 1,0 - 1,5 13900 - 18100 3000 - 4150 66800 - 92300

ZESTAW DO PODGRZEWANIA

2357-3 
ADAPTER

RĘKOJEŚĆ MIKSER NASADKA/ ADAPTER KOŃCÓWKA

43-2, 263, 543 B-43-N, F-43 2393+2357-3 2290-H, RBP-43

MODEL K-43 

Głowice czyszczące płomieniem (model RBA) są zaprojektowane 
specjalnie do czyszczenia rdzy, zgorzeliny i farby z powierzchni 
metalowych przed spawaniem, malowaniem itp. Mogą być również 
używane do ogólnego nagrzewania powierzchni lub odpryskiwania 
za pomocą mieszanki tlenu i acetylenu. Stalowa płytka skrobakowa 
znajduje się po obu stronach końcówki.

CIŚNIENIE (bar) PRZEPŁYW (l/h) MOC GRZEWCZA
(KCal/h)MODEL TLEN GAZ PALNY TLEN GAZ PALNY

2290-1H 1 - 2 0,5 4000 - 7000 1000 - 2000 22300 - 44600
2290-2H 2 - 3 0,5 5900 - 12800 1500 - 3200 33500 - 71400
2290-3H 2 - 5 1,0 8500 - 22900 2200 - 5700 49000 - 127100
2290-4H 3 - 6 1,0 14000 - 28400 3600 - 7100 80300 - 158000
2290-5H 4 - 8 1,0 - 2,0 17000 - 39700 4300 - 10000 96000 - 223000
H-62-1P 3.0 0,5 4000 - 7000 1000 - 2000 22300 - 44600
H-62-2P 3,5 0,5 5900 - 12800 1500 - 2200 38500 - 71400
H-62-3P 4,0 1,0 8500 - 22900 2200 - 5700 49000 - 127100
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NASZA PRZEWAGA TO NIEZAWODNE KOŃCÓWKI 
DO SPAWANIA I LUTOWANIA

1

3

2

4

23A90  
5090   
 
KOŃCÓWKI  
DO SPAWANIA 
I LUTOWANIA

Wykonane są z bezołowiowej, przyjaznej dla środowiska miedzi tellurowej, 
która ma doskonałe właściwości obróbki mechanicznej, co skutkuje 
wyższą jakością końcówki i bardziej precyzyjnym płomieniem.

Są kute w celu uzyskania bardziej precyzyjnych i spójnych płomieni.

Używaj uniwersalnego miksera, który pasuje do wszystkich rozmiarów 
(0-10), eliminując dodatkowe koszty związane z koniecznością użycia 
specjalnego miksera dla każdego rozmiaru końcówki.

Uszczelnienie metal-metal praktycznie eliminuje przecieki 
gwintów i potrzebę stosowania uszczelniaczy gwintów.

12
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JEDNOCZĘŚCIOWE DYSZE ACETYLENOWE OGÓLNEGO ZASTOSOWANIA

Jednoczęściowa dysza tnąca acetylenowa do cięcia czystej stali.

BUDOWA: 
Jednoczęściowa.

PODGRZEWANIE: 
Standardowe. 

ZASTOSOWANIE: 
Produkcja, prace utrzymaniowe itp. 

CZYSZCZENIE: 
Używać czyścika C-9.MODEL

MODEL
GRUBOŚĆ 
BLACHY
(mm)

TLEN
(bar)

ACETYLEN - RÓWNE 
CIŚNIENIE  
(bar)

ACETYLEN - NISKIE 
CIŚNIENIE
(bar)

PRZEPŁYW - TLEN 
(CIĘCIE)  
 (l/h)

PRZEPŁYW - TLEN 
(PODGRZEWANIE) 
(l/h)

PRZEPŁYW - 
ACETYLEN 
(l/h)

6290-000 0 - 5 1,0 - 2,0 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 600 - 800 280 - 560 260 - 510

6290-00 5 - 10 1,0 - 2,0 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 800 - 1000 280 - 560 260 - 510

6290-0 10 - 15 1,5 - 2,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 1000 - 1500 280 - 560 260 - 510

6290-1 15 - 25 2,0 - 3,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 1500 - 2500 420 - 560 385 - 515

6290-2 25 - 50 3,0 - 4,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 4000 - 6000 420 - 560 385 - 515

6290-3 50 - 100 3,0 - 4,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 5000 - 7000 420 - 560 385 - 515

6290-4 100 - 175 3,5 - 5,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 9000 - 14000 420 - 560 385 - 515

6290

 62
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-S JEDNOCZĘŚCIOWE DYSZE ACETYLENOWE O PODW YŻSZNEJ W YDA JNOŚCI

Jednoczęściowa dysza acetylenowa z silnym podgrzewaniem, ułatwiająca 
cięcie stali malowanej, zardzewiałej lub o mocno złuszczonej powierzchni.

BUDOWA: 
Jednoczęściowa.

PODGRZEWANIE:
Silne.

ZASTOSOWANIE:
Rozbiórka, prace utrzymaniowe, naprawa itp. 

CZYSZCZENIE:
Używać czyścika C-9.

MODEL

MODEL
GRUBOŚĆ 
BLACHY
(mm)

TLEN
(bar)

ACETYLEN - RÓWNE 
CIŚNIENIE  
(bar)

ACETYLEN - NISKIE 
CIŚNIENIE
(bar)

PRZEPŁYW - TLEN 
(CIĘCIE)  
 (l/h)

PRZEPŁYW - TLEN 
(PODGRZEWANIE) 
(l/h)

PRZEPŁYW - 
ACETYLEN 
(l/h)

6290-1S 15 - 25 2,0 - 3,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 1500 - 2500 560 - 1130 510 - 1030

6290-2S 25 - 50 3,0 - 4,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 4000 - 6000 560 - 1130 510 - 1030

6290-3S 50 - 100 3,0 - 4,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 5000 -7000 560 - 1130 510 - 1030

6290-4S 100 - 175 3,5 - 5,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 9000 - 14000 560 - 1130 510 - 1030

6290-5S 175 - 250 4,5 - 5,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 13000 - 16000 990 - 1700 900 - 1540

6290-6S 250 - 300 5,0 - 6,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 15000 - 19000 990 - 1700 900 - 1540

6290-S
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DWUCZĘŚCIOWE NIKLOWANE DYSZE ACETYLENOWE

Dwuczęściowa dysza acetylenowa z mocnym podgrzewaniem ułatwia 
cięcie stali malowanej, zardzewiałej lub o mocno zabrudzonej powierzchni. 
Pokrycie niklem zwiększa żywotność dyszy.

BUDOWA: 
Dwuczęściowa, powlekana.

PODGRZEWANIE:
Silne.

ZASTOSOWANIE:
Rozbiórka, prace utrzymaniowe, cięcie maszynowe acetylenem.

CZYSZCZENIE:
Używać czyścika E-9.

MODEL GRUBOŚĆ BLACHY
(mm)

TLEN
(bar)

ACETYLEN - RÓWNE 
CIŚNIENIE  
(bar)

ACETYLEN - NISKIE 
CIŚNIENIE
(bar)

PRZEPŁYW - TLEN 
(CIĘCIE)  
 (l/h)

PRZEPŁYW - TLEN 
(PODGRZEWANIE) 
(l/h)

PRZEPŁYW - 
ACETYLEN 
(l/h)

6290-00AC 5 - 10 1,0 - 2,0 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 800 - 1000 280 - 560 260 - 510

6290-0AC 10 - 15 1,5 - 2,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 1000 - 1500 280 - 560 260 - 510

6290-1AC 15 - 25 2,0 - 3,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 1500 - 2500 560 - 1130 510 - 1030

6290-2AC 25 - 50 3,0 - 4,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 4000 - 6000 560 - 1130 510 - 1030

6290-3AC 50 - 100 3,0 - 4,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 5000 - 7000 560 - 1130 510 - 1030

6290-4AC 100 - 175 3,5 - 5,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 9000 - 14000 560 - 1130 510 - 1030

6290-5AC 175 - 250 4,5 - 5,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 13000 - 16000 990 - 1700 900 - 1540

6290-6AC 250 - 300 5,0 - 6,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 15000 - 19000 990 - 1700 900 - 1540

6290-AC 

DWUCZĘŚCIOWE DYSZE ACETYLENOWE DO NASADKI 36

Dysze tnące z acetylenu przeznaczone specjalnie do serii nasadek tnących 
Harris Model 36.

BUDOWA: 
Dwuczęściowa, niepowlekana.

PODGRZEWANIE:
Silne.

ZASTOSOWANIE:
HVAC, prace utrzymaniowe, metaloplastyka itp.

CZYSZCZENIE:
Używać czyścika E-9.

MODEL GRUBOŚĆ BLACHY
(mm)

TLEN
(bar)

ACETYLEN - RÓWNE CIŚNIENIE
(bar) ZASTOSOWANIE

3690-00AC 0 - 6 1,0 - 2,0 0,3 - 0,8 Nasadka do cięcia 36-2

3690-0AC 6 - 13 1,5 - 2,5 0,3 - 0,8 Nasadka do cięcia 36-2

3690-1AC 13 - 25 2,0 - 3,5 0,3 - 0,8 Nasadka do cięcia 36-2

3690-2AC 25 - 75 3,0 - 4,5 0,3 - 0,8 Nasadka do cięcia 36-2

3690-AC 

DWUCZĘŚCIOWE
DYSZE  

DO CIĘCIA 
ACETYLENEM

Need copy

Zazwyczaj do cięcia tlenowo-acetylenowego stosuje się dysze jednoczęściowe, a do 
cięcia paliwami alternatywnymi, takimi jak gaz ziemny, propan i propylen, stosuje 
się dysze dwuczęściowe. Harris oferuje jednak dysze jedno- i dwuczęściowe do cięcia 
acetylenowego.  

JAKIE SĄ ZALETY DWUCZĘŚCIOWYCH DYSZ 
ACETYLENOWYCH HARRIS?  

Dwuczęściowe dysze acetylenowe są wytrzymalsze, łatwiejsze do czyszczenia 
i wytwarzają silniejszy płomień podgrzewajacy do szybkiego cięcia brudnych, 
złuszczonych i/lub mocno zardzewiałych płyt. Końcówki AC są również wysoce zalecane 
do maszynowego cięcia acetylenem.

AC
36

90

MODEL

MODEL

AC
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STANDARDOWE DWUCZĘŚCIOWE DYSZE DO CIĘCIA PROPANEM I GAZEM ZIEMNYM

Dysze do cięcia propanem/gazem ziemnym do najpopularniejszych palników ręcznych, palników maszynowych 
 i nasasek Harris. Standardowe podgrzewanie daje możliwość uzyskania względnie czystej płyty. 

BUDOWA: 
Dwuczęściowe, powlekane.

PODGRZEWANIE:
Standardowe.

ZASTOSOWANIE:
Obróbka stali, rozbiórka, przemysł stoczniowy itp. 

CZYSZCZENIE:
Używać czyścika E-9.

MODEL
GRUBOŚĆ 
BLACHY
(mm)

TLEN
(bar)

GAZ PALNY - 
RÓWNE CIŚNENIE
(bar)

GAZ PALNY - 
NISKIE CIŚNENIE
(bar)

PRZEPŁYW - TLEN 
(CIĘCIE)  
 (l/h)

PRZEPŁYW - TLEN 
(PODGRZEWANIE) 
(l/h)

PRZEPŁYW - 
PROPAN   (l/h)

MOC 
GRZEWCZA 
(Kcal/h)

6290-000NX 0 - 5 1,0 - 2,0 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 650 - 870 870 210 4683

6290-00NX 5 - 10 1,5 - 2,0 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 870 - 1080 1000 270 6021

6290-0NX 10 - 15 2,0 - 3,0 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 1080 - 1600 1080 270 6021

6290-1NX 15 - 25 2,5 - 3,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 1600 - 2700 1080 270 6021

6290-2NX 25 - 50 3,0 - 4,0 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 4300 - 6500 1200 330 7359

6290-3NX 50 - 75 3,0 - 4,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 5400 - 7600 1200 330 7359

6290-4NX 75 - 150 3,5 - 5,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 9850 - 15150 1500 390 8697

6290-5NX 150 - 200 4,5 - 5,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 14100 - 17350 1800 450 10035

6290-6NX 200 - 300 5,0 - 6,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 16200 - 20600 2100 540 12042

6290-NX 

Uwaga: w przypadku stosowania gazu ziemnego zużycie będzie około dwukrotnie większe.

WZMOCNIONE DWUCZĘŚCIOWE DYSZE DO CIĘCIA PROPANEM I GAZEM ZIEMNYM

Dysze do cięcia propanem/gazem ziemnym, z funkcją silnego podgrzewania, przeznaczone do ręcznego cięcia stali  
o zabrudznej powierzchni.

BUDOWA: 
Dwuczęściowe, powlekane.

PODGRZEWANIE:
Silne.

ZASTOSOWANIE:
Rozbiórki, konserwacje itp. 

CZYSZCZENIE:
Używać czyścika E-9.

MODEL
GRUBOŚĆ 
BLACHY
(mm)

TLEN
(bar)

GAZ PALNY - 
RÓWNE CIŚNENIE
(bar)

GAZ PALNY - 
NISKIE CIŚNENIE
(bar)

PRZEPŁYW - TLEN 
(CIĘCIE)  
 (l/h)

PRZEPŁYW - TLEN 
(PODGRZEWANIE) 
(l/h)

PRZEPŁYW - 
PROPAN   (l/h)

MOC 
GRZEWCZA 
(Kcal/h)

6290-1NFF 6 - 25 2,5 - 3,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 1600 - 2700 2500 700 15600

6290-2NFF 25 - 50 3,0 - 4,0 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 4300 - 6500 3000 800 17800

6290-3NFF 50 - 75 3,0 - 4,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 5400 - 7600 3600 900 20100

6290-4NFF 75 - 150 3,5 - 5,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 9800 - 15200 4100 1000 22300

6290-5NFF 150 - 200 4,5 - 5,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 14100 - 17300 4800 1200 26800

6290-6NFF 200 - 300 5,0 - 6,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 16300 - 20600 5500 1400 31200

6290-NFF 

Uwaga: w przypadku stosowania gazu ziemnego zużycie będzie około dwukrotnie większe.

62
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MODEL
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DYSZE DO GAZU MAPP®* OR AZ PROPYLENU

Dysze do ręcznego cięcia ze standardowym podgrzewaniem wstępnym, 
zaprojektowane z myślą o długiej żywotności i doskonałej wydajności przy 
stosowaniu propylenu lub gazu MAPP®*.

BUDOWA: 
Dwuczęściowe, powlekane.

PODGRZEWANIE:
Standardowe.

ZASTOSOWANIE:
Produkcja, przemysł stoczniowy itp. 

CZYSZCZENIE:
Używać czyścika E-9.

MODEL GRUBOŚĆ BLACHY
(mm)

TLEN
(bar)

GAZ PALNY -  
RÓWNE CIŚNIENIE  
(bar)

GAZ PALNY -  
NISKIE CIŚNIENIE
(bar)

PRZEPŁYW - TLEN 
(CIĘCIE)  
 (l/h)

PRZEPŁYW - TLEN 
(PODGRZEWANIE) 
(l/h)

PRZEPŁYW - GAZ 
PALNY 
(l/h)

6290-000NXPM 0 - 5 1,0 - 2,0 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 10 - 13 13,3 5,0

6290-00NXPM 5 - 10 1,5 - 2,0 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 13 - 17 13,3 5,0

6290-0NXPM 10 - 15 2,0 - 3,0 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 17 - 25 14,2 5,5

6290-1NXPM 15 - 25 2,5 - 3,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 25 - 42 15,0 5,8

6290-2NXPM 25 - 50 3,0 - 4,0 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 67 - 100 15,8 6,0

6290-3NXPM 50 - 75 3,0 - 4,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 83 - 117 16,7 6,3

6290-4NXPM 75 - 150 3,5 - 5,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 150 - 233 18,3 7,0

6290-5NXPM 150 - 200 4,5 - 5,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 217 - 267 19,2 7,3

6290-6NXPM 200 - 300 5,0 - 6,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 250 - 317 20,0 7,7

6290-NXPM 

*MAPP® jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Messer Group GmbH

 36
90

-P

DYSZE DO CIĘCIA PROPANEM/GAZEM ZIEMNYM DO NASADKI 36

Dysze tnące propanem / gazem ziemnym zaprojektowane specjalnie do nasadek tnących 
Harris serii Model 36.

BUDOWA: 
Dwuczęściowa, niepowlekana.

PODGRZEWANIE:
Standardowe.

ZASTOSOWANIE:
HVAC, prace utrzymaniowe, metaloplastyka itp. 

CZYSZCZENIE:
Używać czyścika E-9.

MODEL

MODEL GRUBOŚĆ BLACHY
(mm)

TLEN
(bar)

GAZ PALNY  
(bar) ZASTOSOWANIE

3690-00P 0-6 1,0 - 2,0 0,3 - 0,8 36-2 cutting attachment

3690-0P 6-13 1,5 - 2,5 0,3 - 0,8 36-2 cutting attachment

3690-1P 13-25 2,0 - 3,5 0,3 - 0,8 36-2 cutting attachment

3690-2P 25-75 3,0 - 4,5 0,3 - 0,8 36-2 cutting attachment

3690-P 

62
90

MODEL

NXPM



THE HARRIS PRODUCTS GROUP 
www.harrisproductsgroup.plInternational  Equipment  Catalogue DYSZE I KOŃCÓWKI110

DYSZE DO CIĘCIA ACETYLENEM Z MIESZANIEM W DYSZY

MODEL

MODEL ROZMIAR
GRUBOŚĆ 
BLACHY
(mm)

TLEN
(bar)

ACETYLEN
(bar)

PRZEPŁYW - 
TLEN (CIĘCIE)  
 (l/h)

PRZEPŁYW - TLEN 
(PODGRZEWANIE) 
(l/h)

PRZEPŁYW - 
ACETYLEN 
 (l/h)

ZASTOSOWANIE

8290-ANME-1 1 0 - 6 1,5 0,5 850 310 - 510 280 - 480 palniki   
do cięcia
242NM
NM-250
980-NM

nasadka  
do cięcia
273 NM

8290-ANME-2 2 6 - 12 2,0 0,5 1850 340 - 620 340 - 570
8290-ANME-3 3 12 - 75 3,0 0,5 4530 420 - 800 400 - 710
8290-ANME-4 4 75 - 150 3,0 1,0 7080 570 - 850 510 - 800
8290-ANME-5 5 150 - 200 4,0 1,0 10620 850 - 1220 800 - 1100
8290-ANME-6 6 200 - 250 4,5 1,0 14720 1080 - 1560 990 - 1420
8290-ANME-7 7 250 - 300 5,5 1,0 24070 1280 -1560 1130 - 1420

8290
 28

90
-F DYSZE DO CIĘCIA ACETYLENEM Z MIESZANIEM W DYSZY

MODEL

MODEL GRUBOŚĆ BLACHY
(mm)

TLEN
(bar)

ACETYLEN
(bar) ZASTOSOWANIE

2890-1F 0 - 10 1,0 - 1,5 0,2

palniki  do cięcia
28-2
H28
28-2L

2890-2F 10 - 50 1,5 - 2,5 0,3
2890-3F 50 - 100 3,0 - 4,5 0,5
2890-4F 100 - 125 5,0 - 5,5 0,7
2890-5F 125 - 150 5,5 - 6,0 0,7
2890-6F 150 - 200 6,0 - 6,5 0,7
2890-7F 200 - 300 7,0 - 9,0 1,0

2890-F

82
90

DYSZE DO CIĘCIA PROPANEM, LPG I GA ZEM MAPP* Z MIESZANIEM W DYSZY

MODEL

8290-PNME

MODEL ROZMIAR
GRUBOŚĆ 
BLACHY
(mm)

TLEN
(bar)

GAZ PALNY
(bar)

PRZEPŁYW - 
TLEN (CIĘCIE)  
 (l/h)

PRZEPŁYW - TLEN 
(PODGRZEWANIE) 
(l/h)

PRZEPŁYW - 
PROPAN (l/h) ZASTOSOWANIE

8290-PNME-1 1 0 - 6 1,5 0,5 850 680 - 1360 170 -340
palniki  do cięcia 
242NM
NM-250
980-NM

nasadki do cięcia
273 NM

8290-PNME-2 2 6 - 12 2,0 0,5 1840 910 - 1360 220 - 340
8290-PNME-3 3 12 - 75 3,0 0,5 4810 1360 - 2490 340 - 620
8290-PNME-4 4 75 - 150 3,0 1,0 7360 1590 - 2550 450 - 620
8290-PNME-5 5 150 - 200 4,0 1,0 9900 1810 - 2550 620 - 900
8290-PNME-6 6 200 - 250 4,5 1,0 14720 2550 - 3680 710 - 900
8290-PNME-7 7 250 - 300 5,5 1,0 21240 2830 - 3680 990 - 1080

Uwaga: w przypadku stosowania gazu ziemnego zużycie będzie około dwukrotnie większe.

 28
90

-P

DYSZE DO CIĘCIA PROPANEM, LPG I GA ZEM MAPP* Z MIESZANIEM W DYSZY

MODEL

MODEL GRUBOŚĆ BLACHY
(mm)

TLEN
(bar)

GAZ PALNY
(bar) ZASTOSOWANIE

2890-0P 0 - 10 1,5 - 2,0 0,2

palniki do cięcia
28-2
H28
28-2L

2890-1P 10 - 25 2,0 - 2,5 0,4
2890-2P 25 - 50 2,0 - 3,0 0,4
2890-3P 50 - 75 2,5 - 3,0 0,4
2890-4P 75 - 100 3,0 - 4,0 0,5
2890-5P 100 - 200 3,0 - 5,0 0,5
2890-6P 200 - 300 5,0 - 7,0 0,6
2890-7P 300 - 400 6,0 - 7,0 0,7
2890-8P 400 - 500 7,0 - 8,0 0,8

2890-P

82
90

ANME

P &
PNME

*MAPP® jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Messer Group GmbH
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SPECJALISTYCZNE DYSZE ACETYLENOWE

W ofercie Harris dostępne są dysze 6290 do specjalistycznych 
zastosowań z użyciem acetylenu. Nasze palniki do cięcia są uniwersalne 
- specjalne końcówki umożliwiają wykorzystanie istniejących palników 
do podgrzewania, żłobienia i cięcia nitów bez konieczności zakupu 
dodatkowego sprzętu. 
Zalecane do przemysłu ciężkiego*.

ZASTOSOWANIE:
Obróbka metali, żłobienie, cięcie nitów.

CZYSZCZENIE:
Używać czyścika C-9.

MODEL

MODEL APLIKACJE TLEN
(bar)

ACETYLEN -  
RÓWNE CIŚNIENIE
(bar)

ACETYLEN -  
NISKIE CIŚNIENIE
(bar)

ZASTOSOWANIE

6290-1G Żłobienie na szerokość  3 x 6 mm 2,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 Zalecane do ręcznych palników do cięcia

6290-2G Żłobienie na szerokość  5 x 10 mm 3,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 Zalecane do ręcznych palników do cięcia

6290-3G Żłobienie na szerokość  6 x 13 mm 3,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 Zalecane do ręcznych palników do cięcia

6290-R Cięcie nitów 3,0 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 Zalecane do ręcznych palników do cięcia

SPECJALISTYCZNE DYSZE - GAZ ZIEMNY, PROPAN, PROPYLEN, GAZ MAPP*

Dysze specjalistyczne do paliw alternatywnych 6290 zostały 
zaprojektowane tak, aby zwiększyć potencjał palników tnących Harris. 
Prace takie jak podgrzewanie, czyszczenie i cięcie nitów, żłobienie i cięcie 
o wydłużonym zasięgu można wykonywać przy użyciu standardowych 
palników do cięcia, eliminując potrzebę zakupu dodatkowych akcesoriów.
Zalecane do przemysłu ciężkiego*.

ZASTOSOWANIE:
Obróbka metali, cięcie belek, naprawa spoin itp. 

CZYSZCZENIE:
Używać czyścika C-9.

MODEL APLIKACJE TLEN
(bar)

GAZ PALNY -  
RÓWNE CIŚNIENIE
(bar)

GAZ PALNY -  
NISKIE CIŚNIENIE
(bar)

ZASTOSOWANIE

6290-1GG Żłobienie na szerokość 3 x 6 mm 2,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 Zalecane do ręcznych palników do cięcia

6290-2GG Żłobienie na szerokość 5 x 10 mm 3,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 Zalecane do ręcznych palników do cięcia

6290-3GG Żłobienie na szerokość 6 x 13 mm 3,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 Zalecane do ręcznych palników do cięcia

6290-4GG Żłobienie na szerokość 10 x 19 mm 4,0 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 Zalecane do ręcznych palników do cięcia

6290-2NFFR Cięcie nitów 3,0 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 Zalecane do ręcznych palników do cięcia

6290-NFW Mycie nitów 3,5 0,3 - 0,8 0,015 - 0,2 Zalecane do ręcznych palników do cięcia

6290-2NFFR6290-GG

6290-NFW

6290-G 6290-R

CIĘCIE.
CZYSZCZENIE.
ŻŁOBIENIE.

CIĘCIE NI T ÓW C Z Y S ZC ZENIE ŻŁ OB IENIE

*Aby uzyskać maksymalną wydajność, Harris zaleca stosowanie końcówek wyłącznie z palnikami do cięcia prostego.
**MAPP® jest zarejestrowanym znakiem towarowym Messer Group GmbH.

62
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POLUJESZ NA RĘKOJEŚĆ, KTÓRA SPRAWDZI SIĘ  
W K AŻDEJ APLIK ACJI? WYPRÓBUJ NASZ MODEL V-315C.
 
Zamień swój sprzęt gazowy Victor® na urządzenia z serii Harris „V” i ciesz się wszystkimi 
funkcjami, zaletami i korzyściami sprzętu zaprojektowanego przez najlepszych w branży.

CZYM JEST
SERIA "V"?
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Produkty Harris z serii „V” umożliwiają użytkownikom urządzeń 
gazowych typu Victor® (palników do cięcia, rękojeści, nasadek  
do cięcia, mikserów i końcówek) niedrogą konwersję na oryginalne 
urządzenia gazowe zaprojektowane przez firmę Harris i czerpanie  
z tego korzyści.

Tylko rękojeści Harris V-315C, nasadki tnące V-2460 i miksery typu 
V-W, V-W-2 i V-W-3 mają certyfikat UL® — najbardziej zaufany 
standard jakości w branży.
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Harris V-315C jest dostarczany z zaworami zwrotnymi Harris o dużej przepustowości.

Wyposażone w zawory kulowe Harris o dużej objętości i dużej trwałości. 
 
Konstrukcja typu „rura w rurze” zapewniająca najwyższą wydajność grzewczą.

Wybór właściwego miksera Harris serii V-W pozwala na wykorzystanie końcówek Harris  
do spawania, lutowania twardego lub podgrzewania. 

Firma Harris oferuje również nasadkę tnącą V-2460, kompatybilną z końcówkami tnącymi Victor®.
 
Gwarantowany certyfikat UL®.
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 VH
31 RĘKOJEŚĆ KOMPATYBILNA Z PRODUKTAMI VICTOR®* 

MODEL

Model VH31 to kompatybilna z Victor®* wytrzymała rękojeść do spawania, 
lutowania, podgrzewania i cięcia. Zaprojektowano ją tak, aby zapewniała 
najwyższy możliwy przepływ, co pozwala na stosowanie większych 
końcówek. Rękojeść ma konstrukcję rurki w rurce, co zapewnia większą 
wytrzymałość i większą pojemność.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Umożliwia spawanie do 50 mm;
 f Umożliwia cięcie stali o grubości do 200 mm;
 f Mocna rękojeść z mosiądzu.

MODEL KOMPATYBILNA NASADKA 
DO CIĘCIA GWINT  TLENU GWINT GAZU PALNEGO WAGA

(kg)
DŁUGOŚĆ 
(mm)

VH31 VH24 9/16”-18-UNF-RH 9/16”-18-UNF-LH 0,751 283

 VH
24

NASADK A TNĄCA KOMPATYBILNA Z PRODUKTAMI VICTOR®* 

MODEL

Model VH24 to nasadka tnąca do ciężkich zastosowań, kompatybilna 
ze sprzętem Victor®*. Konstrukcja miksera jest odporna na cofanie się 
płomienia. Wyposażona jest  w wytrzymałą dźwignię ze stali nierdzewnej,  
a zawór tlenu tnącego ma funkcję łatwego przełączania, co zapewnia 
bardziej precyzyjną kontrolę.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Umożliwia cięcie stali o grubości do 200 mm;
 f Spiralny system mieszania;
 f Bezpieczna konstrukcja;
 f Rurki doprowadzające ze stali nierdzewnej;
 f Zastosowanie z końcówkami 1-101-HV  
oraz GPN (s. 118).

MODEL KĄT NACHYLENIA GŁOWY KOMPATYBILNE KOŃCÓWKI 
DO CIĘCIA KOMPATYBILNA RĘKOJEŚĆ WAGA

(kg)
DŁUGOŚĆ 
(mm)

VH24 90° 1-101-HV & GPN VH31 0,855 253

*Victor ® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do Victor Technologies, Inc.

PR ZEDSTAWIONY MODEL

VH31

PR ZEDSTAWIONY MODEL

VH24
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 VH
10 RĘKOJEŚĆ KOMPATYBILNA Z PRODUKTAMI VICTOR®* 

MODEL

Model VH10 to uniwersalna rękojeść kompatybilna z Victor®* do średnich 
obciążeń, przeznaczona do spawania, lutowania twardego, podgrzewania 
i cięcia. Rękojeść jest zaprojektowana z konstrukcją "rurka w rurce", co 
zapewnia większą wytrzymałość.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Umożliwia spawanie do 12,7 mm;
 f Umożliwia cięcie stali o grubości do 75 mm;
 f Mocna rękojeść z wytłaczanego mosiądzu.

MODEL KOMPATYBILNA NASADKA 
DO CIĘCIA GWINT  TLENU GWINT GAZU PALNEGO WAGA

(kg)
DŁUGOŚĆ 
(mm)

VH10 VH13 9/16"-18-UNF-2A-RH 9/16"-18-UNF-2A-LH 0,42 217

 VH
13 NASADK A TNĄCA KOMPATYBILNA Z PRODUKTAMI VICTOR®* 

MODEL

Model VH13 to przystawka tnąca kompatybilna z Victor®* do średnich obciążeń. Konstrukcja 
miksera jest odporna na uszkodzenia spowodowane cofaniem się płomienia. Jest wyposażony 
w wytrzymałą dźwignię ze stali nierdzewnej, a zawór tlenu tnącego ma funkcję łatwego 
przełączania, co zapewnia bardziej precyzyjną kontrolę.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Umożliwia cięcie stali o grubości  
do 75 mm;

 f Spiralny system mieszania;
 f Konstrukcja bezpieczna dla operatora;
 f Rurki doprowadzające ze stali  
nierdzewnej;

 f Zastosowanie z końcówkami 3-101  
oraz 3-GPN (s. 118). 

MODEL KĄT NACHYLENIA GŁOWY KOMPATYBILNE KOŃCÓWKI 
DO CIĘCIA KOMPATYBILNA RĘKOJEŚĆ WAGA

(kg)
DŁUGOŚĆ 
(mm)

VH13 90° 1-101-HV,GPN VH10 0,40 200

*Victor ® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do Victor Technologies, Inc.

PR ZEDSTAWIONY MODEL

VH13

PR ZEDSTAWIONY MODEL

VH10
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"
PRZEWAGA PRODUKTÓW HARRIS Z SERII "V" 

SOLIDNA KUTA GŁOWA Z MIKSEREM 
• Odporność na uszkodzenia 
spowodowane cofaniem 
się płomienia
• Łatwo dostępny mikser 
• Dostępny mikser inżektorowy 
dla paliw alternatywnych

LUTOWANA KONSTRUKCJA
• Wyższa wytrzymałość
• Nie luzuje się

ZBUDOWANA Z RUREK  
W UKŁ ADZIE TRÓJK ĄTNYM
• Lekka konstrukcja charakteryzująca 
się wytrzymałością i sztywnością

ZAWÓR DO TLENU TNĄCEGO 
• Funkcja "Ease-on" 
ułatwia płynny start 
• Łatwy dostęp w razie naprawy

SOLIDNA DŹWIGNIA KUTA Z 
MOSIĄDZU 
• Wyjątkowa wytrzymałość 
i trwałość
• Możliwość odwrócenia do przodu 
dla bezpieczeństwa i wygody
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WYJĄTKOWE CECHY URZĄDZEŃ HARRIS V-SERIES®
Wytrzymała konstrukcja komponentów Harris V-Series® zapewni lata doskonałej wydajności. 

 f Uchwyty Harris V-Series® są wyposażone w wymienne zawory zwrotne.

 f Nasadki do cięcia Harris V-Series® charakteryzują się:

• Solidną kutą głowicą zapewniającą długą żywotność urządzenia;

• Konstrukcją z lutowanych rurek w układzie trójkątnym, która zapewnia dodatkową wytrzymałość i sztywność;

• Zabezpieczonymi złączami palników (w celu zmniejszenia uszkodzeń spowodowanych niewłaściwym 
użytkowaniem);

• Mieszaniem gazów w głowie palnika dla bezpieczeństwa i efektywnej pracy;

• Możliwością używania końcówek Victor® lub Harris V-Series® - dla acetylenu i paliw alternatywnych;

• Dźwignia tnąca jest odchylana w celu zapewnienia bezpieczeństwa i łatwości obsługi;

• Zawór tlenu tnącego ma funkcję łatwego otwierania, co zapewnia płynniejsze uruchamianie. 

 f  Miksery spawalnicze i lutownicze Harris V-Series® są kompatybilne z wysokowydajnymi końcówkami spawalniczymi, 
lutowniczymi i grzewczymi Harris.

NASADKI TNĄCE SERII „V” UMOŻLIWIA JĄ UŻYTKOWNIKOM 
RĘKOJEŚCI DO PALNIK A VICTOR® KORZYSTANIE Z WYJĄTKOWYCH 
FUNKCJI I ZALET NASADEK TNĄCYCH HARRIS
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PR ZEDSTAWIONY MODEL

V242

 V2
42 PALNIK DO CIĘCIA KOMPATYBILNY ZE SPRZĘTEM VICTOR®* 

MODEL

Model V242 to palnik do cięcia o średnim obciążeniu, kompatybilny  
ze sprzętem gazowym Victor®*, przeznaczony do stosowania  
ze wszystkimi gazami palnymi. V242 ma łatwy w obsłudze, sterowany 
dźwignią ze stali nierdzewnej, zawór tlenu tnącego i wzmocnioną 
trójkątną konstrukcję rurową.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Umożliwia cięcie stali o grubości 
 do 200 mm;

 f Mieszanie gazu w głowie palnika i użytkowanie równego ciśnienia 
zapewniają maksymalne bezpieczeństwo operatora;

 f Sztywna konstrukcja z trzema rurkami doprowadzającymi;
 f Lutowane na twardo połączenia rurek;
 f Zastosowanie z końcówkami 1-101-HV oraz GPN (str. 118).

V242 PALNIKI RÓWNOPRĘŻNE (DLA ACETYLENU I GAZÓW ALTERNATYWNYCH)

GŁOWA 90° GŁOWA 70°
DŁUGOŚĆ
(mm)MODEL WAGA

(kg) MODEL WAGA
(kg)

V242-2 1,30 V242-2A 1,30 470

V242-2L 1,35 V242-2A-L 1,35 530

V242-2L-36 1,70 V242-2A-L-36 1,70 900

MODEL KĄT NACHYLENIA GŁOWY KOMPATYBILNE KOŃCÓWKI 
DO CIĘCIA KOMPATYBILNA RĘKOJEŚĆ WAGA

(kg)
DŁUGOŚĆ 
(mm)

Nasadka tnąca równoprężna typu “E” (dla acetylenu i gazów alternatywnych) 

V273-2 90° GPN, 1101- HV V-315-CH, V263 0,500 220

V2460 90° GPN, 1101- HV V-315-CH, V263 0,658 225

Nasadka tnąca niskociśnieniowa typu  “F” (dla gazów alternatywnych) 

V49-3F 90° 6290 V-315-CH, V263 0,678 248

V2460F 90° GPN V-315-CH, V263 0,638 227

V2460AF 70° GPN V-315-CH, V263 0,638 227

*Victor ® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do Victor Technologies, Inc.

NASADKI TNĄCE KOMPATYBILNE ZE SPRZĘTEM VICTOR®* 

Model V-2460

Model V49-3F

Model V273

Modele V273, V-2460, V49-3F to kompatybilne ze sprzętem 
gazowym Victor® klasyczne, zaprojektowane przez Harrisa nasadki 
tnące. Lutowane rurki w układzie trójkątnym ze stali nierdzewnej 
sprawiają, że są lekkie, a jednocześnie zapewniają wyjątkową 
wytrzymałość i sztywność. Nakrętka zaciskowa chroni gniazda  
i pierścienie uszczelniające przed uszkodzeniem. Posiada składaną 
dźwignię do cięcia, co umożliwia łatwiejsze podłączenie, nawet  
w rękawicach. Łatwy w obsłudze zawór tnący pozwala na 
płynniejsze, bardziej kontrolowane uruchamianie. Kuta głowica 
z litego mosiądzu zapewnia lata bezpiecznej, niezawodnej pracy, 
nawet w najbardziej niesprzyjających warunkach.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Umożliwia cięcie stali o grubości do 150 mm;
 f Sztywna konstrukcja z trzema rurkami doprowadzającymi;
 f Lutowane na twardo połączenia rurek.



THE HARRIS PRODUCTS GROUP 
www.harrisproductsgroup.pl PRODUKTY KOMPATYBILNE 117

RĘKOJEŚCI KOMPATYBILNE ZE SPRZĘTEM VICTOR®* 

Modele V-315C i V236 to kompatybilne ze sprzętem gazowym 
Victor®* uchwyty kombinowane do spawania, lutowania, 
podgrzewania i cięcia. Te wytrzymałe uchwyty są przeznaczone 
do użytku ze wszystkimi gazami palnymi i mają konstrukcję rurka 
w rurce. Model V-315-CH ma wytrzymałą wytłaczaną mosiężną 
rękojeść z zaworami kulowymi ze stali nierdzewnej. Model V236  
jest wykonany z wysokiej jakości mosiądzu.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Umożliwia spawanie do 50 mm;
 f Umożliwia cięcie stali o grubości do 150 mm.

MODEL KOMPATYBILNA NASADKA 
TNĄCA GWINT  TLENU GWINT GAZU PALNEGO WAGA

(kg)
DŁUGOŚĆ 
(mm)

V-315-CH V273, V-2460, V2460 F, 
V2460 AF, V493 F 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,552 205

V263 V273, V-2460, V2460 F, 
V2460 AF, V493 F 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,506 219

Model V-315-CH

Model V263

ACETYLEN

V-315-CH

V-263

GAZY 
ALTERNATYWNE

*Victor ® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do Victor Technologies, Inc.
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MIKSERY RÓWNOPRĘŻNE TYPU "E" KOMPATYBILNE ZE SPRZĘTEM VICTOR®* 

E2-43-VH F3-43-VH

MODEL KOMPATYBILNA  
RĘKOJEŚĆ GAZ KOŃCÓWKI DO SPAWANIA KOŃCÓWKI DO 

PODGRZEWANIA KOŃCÓWKI DO LUTOWANIA
KOŃCÓWKI DO 
PROSTOWANIA 
PŁOMIENIOWEGO 

E-43-VH V-315-CH, V-263 Tlen-
acetylen 23A90 - rozmiar 0,1,3,5,6,8,9,10 J-63 - rozmiar 1,2 - -

E-43-VH V-315-CH, V-263 Tlen-
acetylen

0090 - rozmiar 1,3,5,6,8 
(+adapter 4301-11+TH-119)

1390-HA (+nasadka 
8593) - -

E-43-VH V-315-CH, V-263 Tlen-
acetylen

1390 - rozmiar 
00,0,1,3,5,6,8,9,10 (+nasadka 
8593)

- - -

E-43-VH V-315-CH, V-263 Tlen-
propan - -

1390-N - rozmiar 
2,3,4,5,6,7,8,9,10 (+nasadka 
8593)

-

E-43-VH V-315-CH, V-263 Tlen-
propan - - 0090-N - rozmiar 2,4,6,8 

(+adapter 4301-11+TH-119) -

E2-43-VH V-315-CH, V-263 Tlen-
acetylen

23A90 - rozmiar 13,15 J-63 - rozmiar 3,4 - RBA-43 - rozmiar 2,4 
(+nasadka 2393+2357-3)

F-43-VH V-315-CH, V-263 Tlen-
propan -

2290-H - rozmiar 
1,2,3,4,5 (+nasadka 
2393+2357-3)

2290-N - rozmiar 
13,15,20,30,80 (+nasadka 
2393+2357-3)

RBP-43 - rozmiar 2,4 
(+nasadka 2393+2357-3)

DYSZE TNĄCE DO ACETYLENU

Model 1-101-HV

Jednoczęściowe dysze tnące V-series ze 
standardowym podgrzewaniem.

Jednoczęściowa dysza do cięcia ręcznego 
acetylenem do stosunkowo czystej stali. 
V1-101-HV jest kompatybilna z palnikami 
V-Series i Victor®*.

MODEL 
GRUBOŚĆ 
BLACHY
(mm)

ROZMIAR 
KOŃCÓWKI

TLEN
(bar)

ACETYLEN
(bar)

1-101-000HV 0 - 3 000 1,4 - 1,7 0,20 - 0,35

1-101-00HV 3 - 8 00 1,4 - 1,7 0,20 - 0,35

1-101-0HV 8 - 15 0 1,7 - 2,4 0,20 - 0,35

1-101-1HV 15 - 25 1 2,1 - 2,4 0,20 - 0,35

1-101-2HV 25 - 50 2 2,4 - 3,1 0,20 - 0,50

1-101-3HV 50 - 75 3 2,8 - 3,4 0,30 - 0,70

1-101-4HV 75 - 100 4 2,8 - 3,4 0,35 - 0,70

1-101-5HV 100 - 150 5 3,1 - 3,8 0,50 - 0,90

1-101-6HV 150 - 200 6 3,1 - 3,8 0,50 - 1,00

*Victor ® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do Victor Technologies, Inc.

MODEL 
GRUBOŚĆ 
BLACHY
(mm)

ROZMIAR 
KOŃCÓWKI

TLEN
(bar)

GAZ PALNY  
(bar)

GPN-000 0 - 3 000 1,4 - 1,7 0,15 - 0,35

GPN-00 3 - 8 00 1,4 - 1,7 0,15 - 0,35

GPN-0 8 - 15 0 1,7 - 2,4 0,20 - 0,35

GPN-1 15 - 25 1 2,1 - 2,4 0,20 - 0,40

GPN-2 25 - 50 2 2,4 - 3,1 0,20 - 0,55

GPN-3 50 - 75 3 2,8 - 3,4 0,30 - 0,60

GPN-4 75 - 100 4 2,8 - 3,4 0,40 - 0,60

GPN-5 100 - 150 5 3,1 - 3,8 0,40 - 0,70

GPN-6 150 - 200 6 3,1 - 3,8 0,40 - 0,80

BUDOWA: 
Jednoczęściowa.

PODGRZEWANIE:
Standardowe.

ZASTOSOWANIE:
Obróbka metali, budowa statków. 

CZYSZCZENIE:
Używać czyścika C-9.

Model GPN 

Dwuczęściowe dysze tnące V-series ze 
standardowym podgrzewaniem.

Dwuczęściowa dysza do cięcia 
ręcznego propanem i gazem ziemnym 
do stosunkowo czystej stali.

BUDOWA: 
Dwuczęściowa.

PODGRZEWANIE:
Standardowe.

ZASTOSOWANIE:
Obróbka metali, budowa statków, budownictwo.

CZYSZCZENIE:
Używać czyścika E-9.

DYSZE TNĄCE DO PROPANU /GAZU ZIEMNEGO
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URZĄDZENIA KOMPATYBILNE ZE SPRZĘTEM AIRCO®*

242-2NM

MODEL OPIS WAGA
(kg)

DŁUGOŚĆ
(mm)

242-2NM Palnik do cięcia, kąt nachylenia głowy 90° 1,250 460 (dla długości 530 mm proszę dodać “L” do numeru modelu)

242-2NMA Palnik do cięcia, kąt nachylenia głowy 70° 1,250 470 (dla długości 530 mm proszę dodać “L” do numeru modelu)

263 Rękojeść 0,500 220

273-2NM Nasadka do cięcia 0,800 230

273-2NM 263

8290PNME8290ANME

MODEL GRUBOŚĆ BLACHY
(mm)

TLEN
(bar)

ACETYLEN
(bar)

8290-1 0 - 6 1,5 0,5

8290-2 6 - 12 2,0 0,5

8290-3 12 - 75 3,0 0,5

8290-4 75 - 150 3,0 1,0

8290-5 150 - 200 4,0 1,0

MODEL GRUBOŚĆ BLACHY
(mm)

TLEN
(bar) GAZ PALNY (bar)

8290-P1 0 - 6 1,5 0,5

8290-P2 6 - 12 2,0 0,5

8290-P3 12 - 75 3,0 0,5

8290-P4 75 - 150 3,0 1,0

8290-P5 150 - 200 4,0 1,0

URZĄDZENIA KOMPATYBILNE ZE SPRZĘTEM OXWELD®**

242-2P

MODEL OPIS WAGA
(kg)

DŁUGOŚĆ
(mm)

242-2P Palnik do cięcia, kąt nachylenia głowy 90° 1,250 460 (dla długości 530 mm proszę dodać “L” do numeru modelu)

242-2PA Palnik do cięcia, kąt nachylenia głowy 70° 1,250 470 (dla długości 530 mm proszę dodać “L” do numeru modelu)

263P Rękojeść 0,500 220

273-2P Nasadka do cięcia 0,800 230

273-2P 263P

* AIRCO® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do Airco Welding Products Div. of BOC Group.
** OXWELD® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do ESAB Welding & Cutting Products.

CT1503CT1502

MODEL GRUBOŚĆ BLACHY
(mm)

TLEN
(bar)

ACETYLEN
(bar)

CT1502-2 0 - 5 2,5 0,4

CT1502-3 5 - 10 2,5 0,4

CT1502-4 10 - 20 3,0 0,4

CT1502-6 20 - 50 3,0 0,4

CT1502-8 50 - 130 4,0 0,6

CT1502-10 130 - 200 5,0 0,7

MODEL GRUBOŚĆ BLACHY
(mm)

TLEN
(bar)

GAZ PALNY  
(bar)

CT1503-4 10 - 20 2,5 0,45

CT1503-6 20 - 50 3,0 0,45

CT1503-8 50 - 130 3,5 0,45

CT1503-10 130 - 200 4,5 0,80
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URZĄDZENIA KOMPATYBILNE ZE SPRZĘTEM SMITH®* 

242S

MODEL OPIS WAGA
(kg)

DŁUGOŚĆ
(mm)

242S Palnik do cięcia, kąt nachylenia głowy 90° 1,200 460 (dla długości 530 mm proszę dodać “L” do numeru modelu)

242SA Palnik do cięcia, kąt nachylenia głowy 70° 1,200 470 (dla długości 530 mm proszę dodać “L” do numeru modelu)

263S Rękojeść 0,600 220

273S Nasadka do cięcia 0,800 250

273S 263S

CTSC50ACTSC12

MODEL GRUBOŚĆ BLACHY
(MM)

TLEN
(bar)

ACETYLEN
(bar)

CTSC12-0 0 - 10 2,5 0,30

CTSC12-1 10 - 20 3,0 0,30

CTSC12-2 20 - 35 3,5 0,30

CTSC12-3 35 - 60 3,5 0,35

CTSC12-4 60 - 120 4,0 0,35

CTSC12-5 120 - 200 5,0 0,40

MODEL GRUBOŚĆ BLACHY
(MM)

TLEN
(bar)

GAZ PALNY
(bar)

CTSC50A-0 0 - 10 2,5 0,35

CTSC50A-1 10 - 20 3,0 0,40

CTSC50A-2 20 - 35 3,5 0,40

CTSC50A-3 35 - 60 3,5 0,45

CTSC50A-4 60 - 120 4,0 0,45

CTSC50A-5 120 - 200 5,0 0,50

URZĄDZENIA KOMPATYBILNE ZE SPRZĘTEM  CIGWELD®**

242-2HC

MODEL OPIS WAGA
(kg)

DŁUGOŚĆ
(mm)

242-2HC Palnik do cięcia, kąt nachylenia głowy 90° 1,350 470 (dla długości 530 mm proszę dodać “L” do numeru modelu)

242-2HCA Palnik do cięcia, kąt nachylenia głowy 70° 1,350 480 (dla długości 530 mm proszę dodać “L” do numeru modelu)

263HC Rękojeść 0,500 230

273-2HC Nasadka do cięcia 0,850 250

273-2HC 263HC

* SMITH® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do Illinois Tool Works.
** CIGWELD® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do ESAB Welding & Cutting Products.

CT44CT41

MODEL GRUBOŚĆ BLACHY
(MM)

TLEN
(bar)

ACETYLEN
(bar)

CT41-6 0 - 6 2,0 1,0

CT41-8 6 - 12 2,0 1,0

CT41-12 12 - 20 2,5 1,0

CT41-15 25 - 75 3,5 1,0

CT41-20 100 - 125 4,5 1,0

CT41-24 150 - 200 5,0 1,0

MODEL GRUBOŚĆ BLACHY
(MM)

TLEN
(bar)

GAZ PALNY
(bar)

CT44-6 0 - 6 2,0 1,0

CT44-8 6 - 12 2,0 1,0

CT44-12 12 - 20 2,5 1,0

CT44-15 25 - 75 3,5 1,0

CT44-20 100 - 125 4,5 1,0

CT44-24 150 - 200 5,0 1,0
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URZĄDZENIA KOMPATYBILNE ZE SPRZĘTEM  MESSER®* 

242-2D

MODEL OPIS WAGA
(kg)

DŁUGOŚĆ
(mm)

242-2D Palnik do cięcia, kąt nachylenia głowy 90° 1,300 460 (dla długości 530 mm proszę dodać “L” do numeru modelu)

242-2DA Palnik do cięcia, kąt nachylenia głowy 70° 1,300 470 (dla długości 530 mm proszę dodać “L” do numeru modelu)

543HCD17 Rękojeść 0,500 220

273-2D Nasadka do cięcia 0,800 250

273-2D 543HCD17

AB

MODEL GRUBOŚĆ BLACHY
(MM)

TLEN
(bar)

ACETYLEN
(bar)

AB1 3 - 10 3,0 0,5

AB2 10 - 25 3,5 0,5

AB3 25 - 40 4,0 0,5

AB4 40 - 60 4,5 0,5

AB5 60 - 100 5,0 0,5

AB6 100 - 200 6,0 0,5

URZĄDZENIA KOMPATYBILNE ZE SPRZĘTEM  SAF®** 

MODEL OPIS WAGA
(kg)

DŁUGOŚĆ
(mm)

980G1 Palnik do cięcia, kąt nachylenia głowy 90° 1,100 480 (dla długości 530 mm proszę dodać “L” do numeru modelu)

242-2G1 Palnik do cięcia, kąt nachylenia głowy 90° 1,300 470 (dla długości 530 mm proszę dodać “L” do numeru modelu)

242-2G1A Palnik do cięcia, kąt nachylenia głowy 70° 1,300 480 (dla długości 530 mm proszę dodać “L” do numeru modelu)

543 G1 Rękojeść 0,500 220

273-2G1 Nasadka do cięcia 0,800 230

273-2G1 543G1

* MESSER®  jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do Messer Group GmbH.
** SAF®  jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do SAF Welding and Cutting Products.

G1PG1A

MODEL GRUBOŚĆ BLACHY
(MM)

TLEN
(bar)

ACETYLEN
(bar)

G1A-7 3 - 10 2 - 3 0,5

G1A-10 10 - 25 2 - 3 0,5

G1A-12 25 - 50 2 - 3 0,5

G1A-16 50 - 80 3 - 5 0,5

G1A-20 80 - 120 3 - 5 0,5

G1A-25 120 - 200 5 - 8 0,5

MODEL GRUBOŚĆ BLACHY
(MM)

TLEN
(bar)

GAZ PALNY
(bar)

G1P-7 3 - 10 2 - 3 0,5

G1P-10 10 - 25 2 - 3 0,5

G1P-12 25 - 50 2 - 3 0,5

G1P-16 50 - 80 3 - 5 0,5

G1P-20 80 - 120 3 - 5 0,5

G1P-25 120 - 200 5 - 8 0,5

242-2G1980G1
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PALNIKI I DYSZE DO CIĘCIA 
M

ASZYNOW
EGO

PRZENOŚNE SYSTEM
Y  

DO CIĘCIA

PALNIKI DO CIĘCIA 
MASZYNOWEGO
NIKT W BRANŻY NIE WIE WIĘCEJ O CIĘCIU MASZYNOWYM TLENOWO-
PALIWOWYM NIŻ HARRIS. NIEZALEŻNIE OD TEGO, CZY WYKONUJESZ CIĘCIE 
KSZTAŁTOWE, CIĘCIE PASÓW CZY UKOSOWANIE, PALNIKI MASZYNOWE HARRIS 
POZWALAJĄ ZROBIĆ TO LEPIEJ, SZYBCIEJ I BARDZIEJ EKONOMICZNIE.

PRZEGLĄD PRODUKTÓW

6290V VC 
MODEL  
GA Z Y ALTERNAT Y WNE 
Z AK RES CIĘCIA 1-250 MM 
p.126

6290VA X, VPM, NHM 
MODEL  
ACET YLEN, PROPYLEN  
I M APP® 
p.126

HARRIS HA 
MODEL  
RĘCZNY PALNIK DO CIĘCIA

p.132

198 
MODEL  
CIĘŻK I PR ZEMYS Ł

p.124

HARRIS PLUS 
MODEL  
M AŁE PR ACE PRODUKC YJNE
 
p.131

133 
MODEL  
KONSTRUKC JA  
Z TR ZEM A RURK AMI 
p.124

HARRIS SUPER 
MODEL  
CIĘŻK I PR ZEMYS Ł

p.130

ZWRÓC SIĘ DO 
PROFESJONALISTÓW. 

Chcesz poznać najbardziej 
wszechstronną ofertę w zakresie 
sprzętu do regulacji ciśnienia? 
Wejdź na:

www.harrisproductsgroup.pl

POZNA JMY SIĘ BLIŻEJ! 
Obserwuj nas na: 
www.linkedin.com/company/harris-products-group-international
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PALNIKI DO CIĘCIA 
MASZYNOWEGO
NIKT W BRANŻY NIE WIE WIĘCEJ O CIĘCIU MASZYNOWYM TLENOWO-
PALIWOWYM NIŻ HARRIS. NIEZALEŻNIE OD TEGO, CZY WYKONUJESZ CIĘCIE 
KSZTAŁTOWE, CIĘCIE PASÓW CZY UKOSOWANIE, PALNIKI MASZYNOWE HARRIS 
POZWALAJĄ ZROBIĆ TO LEPIEJ, SZYBCIEJ I BARDZIEJ EKONOMICZNIE.

GWARANTOWANE REZULTATY

ZA KAŻDYM RAZEM

CIĘCIE KSZTAŁTÓW UKOSOWANIE CIĘCIE PROSTE

PR ZEDSTAWIONY MODEL:
133

PR ZEDSTAWIONY MODEL:
6290VVC

1313
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8 PALNIKI DO CIĘCIA MASZYNOWEGO

MODEL

Maszynowe palniki tnące są zaprojektowane tak, aby można je było stosować do wszelakich aplikacji cięcia 
maszynowego. Te wytrzymałe i niezawodne palniki zapewniają wysoką jakość cięcia do grubości 380 mm.  
Maszynowe palniki tnące Harris są dostępne w konstrukcji dwu lub trójrurkowej, dla dowolnych gazów palnych,  
od bardzo niskiego zakresu ciśnienia sięgającego 0,015 bara.

STANDARDOWE WŁAŚCIWOŚCI:
 f Solidna głowa palnika zapewnia dużą wytrzymałość;
 f Standardowy okrągły korpus o średnicy 32 mm lub 35 mm;
 f Zastosowanie z maszynowymi dyszami do cięcia 6290 (s. 126-127).

MODEL 133-2/133-2F
WŁAŚCIWOŚCI:

 f Trójrurkowa konstrukcja bezzaworowa do ukosowania krawędzi rur, 
ukosowania wielopalnikowego i podobnych zastosowań;

 f Zakres grubości cięcia do 200 mm.

MODEL 133-2V/133-2FV
WŁAŚCIWOŚCI:

 f Trzy rurki z 3 zaworami;
 f Zakres grubości cięcia do 200 mm.

PALNIKI NISKIEGO CIŚNIENIA TYPU „F“ INŻEKTOROWE
(MAKSYMALNA WYDAJNOŚĆ Z GAZEM ALTERNATYWNYM)

MODEL TYP WAGA
(kg)

DŁUGOŚĆ 
(mm)

CHWYT
Ø (mm)

133-2F 3-rurkowa 0,68 65 30

133-2F-28 3-rurkowa 0,63 65 28

133-2FV 3-rurkowa 1,07 65 30

133-2FV-28 3-rurkowa 1,02 65 28

PALNIKI NISKIEGO CIŚNIENIA (DO ACETYLENU)

MODEL TYP WAGA
(kg)

DŁUGOŚĆ 
(mm)

CHWYT
Ø (mm)

133-2 3-rurkowa 0,68 65 30

133-2-28 3-rurkowa 0,62 65 28

133-2V 3-rurkowa 1,05 65 30

133-2V-28 3-rurkowa 1,02 65 28

133-2
133-2F

133-2V
133-2FV
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PALNIKI DO CIĘCIA MASZYNOWEGO

198-2
198-2F

198-2T
198-2TF

198-2TR  
(z zębatką)

198-4
98-4

MODEL 198-2T/198-2TR/198-2TF
WŁAŚCIWOŚCI:

 f Szybkootwierający zawór tlenu tnącego uruchamiający 
maksymalny przepływ;

 f Oddzielne zawory tlenu podgrzewającego i tlenu tnącego, 
umożliwiające regulację wielkości podgrzewania;

 f Zakres grubości cięcia do 380 mm;
 f Zastosowanie z końcówkami do cięcia 6290 (s. 126-127).

MODEL 198-2/198-2F
WŁAŚCIWOŚCI:

 f Zakres grubości cięcia do 200 mm;
 f Jedno przyłącze wejściowe dla tlenu i tlenu tnącego.

MODEL 198-4/98-4
WŁAŚCIWOŚCI:

 f Podobnie jak dla 198-2T, ale bez zaworu.

PALNIKI INŻEKTOROWE 
(DO ACETYLENU)

MODEL TYP WAGA
(kg)

DŁUGOŚĆ 
(mm)

UCHWYT
Ø (mm)

198-2 2-rurkowa 1,30 250 32

198-2-30 2-rurkowa 1,18 250 30

198-2-35 2-rurkowa 1,39 250 35

198-2-35R 2-rurkowa z zębatką 1,44 250 35

198-2A 2-rurkowa 1,62 460 32

198-2T 3-rurkowa 1,32 250 32

198-2T-30 3-rurkowa 1,20 250 30

198-2T-30R 3-rurkowa z zębatką 1,29 250 30

198-2TA 3-rurkowa 1,67 460 32

198-2TA-30 3-rurkowa 1,55 460 30

198-2TA-35 3-rurkowa 1,78 460 35

198-2TA-35R 3-rurkowa z zębatką 1,90 460 35

198-2TAR 3-rurkowa z zębatką 1,75 460 32

198-2TR 3-rurkowa z zębatką 1,38 250 32

198-4 3-rurkowa 0,65 110 32

198-4B 3-rurkowa G 1/4” 0,65 110 32

98-4 3-rurkowa 0,73 110 35

98-4B 3-rurkowa G 1/4” 0,73 110 35

NISKOCIŚNIENIENIOWE (INŻEKTOROWE) PALNIKI TYPU “F” 
(DLA MAKSYMALNEJ WYDAJNOŚCI Z GAZAMI ALTERNATYWNYMI)

MODEL TYP WAGA
(kg)

DŁUGOŚĆ 
(mm)

UCHWYT
Ø (mm)

198-2F 2-rurkowa 1,28 250 32

198-2F-35 2-rurkowa 1,38 250 35

198-2F-35R 2-rurkowa z 
zębatką 1,44 250 35

198-2FR 2-rurkowa z 
zębatką 1,34 250 32

198-2TAF 3-rurkowa 1,64 460 32

198-2TAF-30 3-rurkowa 1,55 460 30

198-2TAF-35 3-rurkowa 1,78 460 35

198-2TAF-35R 3-rurkowa z 
zębatką 1,90 460 35

198-2TAFR 3-rurkowa z 
zębatką 1,76 460 32

198-2TF 3-rurkowa 1,33 250 32

198-2TF-30 3-rurkowa 1,20 250 30

198-2TF-30R 3-rurkowa z 
zębatką 1,25 250 30

198-2TF-35 3-rurkowa 1,43 250 35

198-2TF-35R 3-rurkowa z 
zębatką 1,49 250 35

198-2TFR 3-rurkowa z 
zębatką 1,39 250 32

198-4BF 3-rurkowa 0,65 110 32

198-4F 3-rurkowa 0,65 110 32

98-4BF 3-rurkowa G 
1/4” 0,73 110 35

98-4F 3-rurkowa 0,73 110 35

PALNIKI RÓWNOPRĘŻNE TYPU “E”  
(DO ACETYLENU I GAZÓW ALTERNATYWNYCH)

MODEL TYP WAGA
(kg)

DŁUGOŚĆ 
(mm)

UCHWYT
Ø (mm)

198-2E 2-rurkowa 1,30 250 32
198-2E-35 2-rurkowa 1,41 250 35
198-2E-35R 2-rurkowa z zębatką 1,47 250 35
198-2ER 2-rurkowa 1,34 250 32
198-2TAE 3-rurkowa 1,67 450 32
198-2TAE-30 3-rurkowa 1,55 450 30
198-2TAE-35 3-rurkowa 1,68 450 35
198-2TE 3-rurkowa 1,33 250 32
198-2TE-30 3-rurkowa 1,20 250 30
198-2TE-30R 2-rurkowa z zębatką 1,26 250 30
198-2TE-35 3-rurkowa 1,43 250 35
98-4BE 3-rurkowa 0,73 200 35

13
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DYSZE DO CIĘCIA MASZYNOWEGO

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Dysze o dużej prędkosci cięcia gazami alternatywnymi;
 f Mała szerokość szczeliny po cięciu;
 f Zwiększona prędkość cięcia przy zmniejszonej ilość 
wprowadzanego ciepła;

 f Wysokiej jakości cięcia, wyeliminowanie dodatkowych 
operacji;

 f Stosowane do alternatywnych i ekonomicznych paliw 
gazowych;

 f 6290-VVC powlekane, 6290-NH niepowlekane.

6290-VVC 6290-NH

CIĘCIE TLENEM-PROPANEM

MODEL 
GRUBOŚĆ 
BLACHY 
(mm)

PRĘDKOŚĆ 
CIĘCIA
(mm/min)

CIŚNIENIE 
- TLEN 
(CIĘCIE)
(bar)

CIŚNIENIE 
- TLEN (POD-
GRZEWANIE)
(bar)

PRZEPŁYW 
- TLEN 
(CIĘCIE)
(l/h)

PRZEPŁYW 
- TLEN (POD-
GRZEWANIE)
(l/h)

PRZEPŁYW 
- GAZ PALNY 
(PODGRZE-
WANIE)
(l/h)

MOC GRZEWCZA
(Kcal/h)

SZEROKOŚĆ
SZCZELINY
PO CIĘCIU
(mm)

6290-5/0VVC 1 - 4 750 - 550 4,0 0,7 - 0,4 650 1410 - 900 350 - 230 7800 - 5100 1,3
6290-4/0VVC 4 - 6 700 - 520 2,5 1,0 - 0,5 1130 1410 - 900 350 - 230 7800 - 5100 1,5
6290-3/0VVC 6 - 9 650 - 480 5,0 2,5 - 0,7 2260 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 1,8
6290-00VVC 9 - 12,5 630 - 450 5,0 2,5 - 0,7 2540 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 1,8
6290-0VVC 12,5 - 20 600 - 400 6,0 2,5 - 0,7 3530 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2,0
6290-0½VVC 20 - 35 550 - 360 7,0 2,5 - 0,7 4000 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2,0
6290-1VVC 35 - 60 480 - 220 7,0 2,5 - 0,7 5560 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2,3
6290-1½VVC 60 - 75 310 - 200 6,5 2,5 - 0,7 7070 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2,8
6290-2VVC 75 - 125 280 - 190 7,0 2,5 - 0,7 8000 2800 - 1300 700 - 330 15600 - 7400 3,0
6290-2½VVC 125 - 150 200 - 160 6,5 2,5 - 0,7 11170 2800 - 1300 700 - 330 15600 - 7400 3,3
6290-3VVC 150 - 175 180 - 150 7,0 2,5 - 0,7 12000 2800 - 1300 700 - 330 15600 - 7400 3,5
6290-4VVC 175 - 200 180 - 150 6,5 2,5 - 0,7 14850 3000 - 1300 750 - 330 16700 - 7400 4,0
6290-5VVC 200 - 225 150 - 130 6,0 2,8 - 0,7 16410 3000 - 1510 750 - 380 16700 - 8500 5,0
6290-5½VVC 225 - 250 130 - 110 6,0 2,8 - 0,7 16980 3000 - 1630 750 - 410 16700 - 9100 6,4
6290-5NH 225 - 250 130 - 110 4,0 2,8 - 0,7 16980 3000 - 1880 750 - 470 16700 - 10500 6,4
6290-6NH 250 - 275 130 -110 4,0 2,8 - 0,7 19520 3000 - 1880 750 - 470 16700 - 10500 6,4
6290-7NH 275 - 300 120 - 100 4,5 3,5 - 0,7 23340 3580 - 2510 900 - 630 20100 - 14000 6,4
6290-8NH 300 - 380 110 - 90 4,5 3,5 - 0,7 26170 3580 - 2510 900 - 630 20100 - 14000 7,6

CIĘCIE METANEM I GAZEM ZIEMNYM

MODEL 
GRUBOŚĆ 
BLACHY 
(mm)

PRĘDKOŚĆ 
CIĘCIA
(mm/min)

CIŚNIENIE 
- TLEN 
(CIĘCIE)
(bar)

CIŚNIENIE 
- TLEN (POD-
GRZEWANIE)
(bar)

PRZEPŁYW 
- TLEN 
(CIĘCIE)
(l/h)

PRZEPŁYW 
- TLEN (POD-
GRZEWANIE)
(l/h)

PRZEPŁYW 
- GAZ PALNY 
(PODGRZE-
WANIE)
(l/h)

MOC GRZEWCZA
(Kcal/h)

SZEROKOŚĆ
SZCZELINY
PO CIĘCIU
(mm)

6290-5/0VVC 1 - 4 610 -510 3,0 1,0 - 0,6 420 1410 - 850 710 - 430 6200 - 3700 1,3
6290-4/0VVC 4 - 6 560 - 510 3,5 1,0 - 0,7 1130 1410 - 1000 710 - 500 6200 - 4400 1,5
6290-3/0VVC 6 - 9 560 - 450 5,0 2,5 - 0,7 2260 2540 - 1000 1270 - 500 11000 - 4400 1,8
6290-00VVC 9 - 12,5 510 - 460 5,0 2,5 - 0,7 2540 2540 - 1000 1270 - 500 11000 - 4400 1,8
6290-0VVC 12,5 - 20 460 - 330 6,5 2,5 - 0,7 3530 2540 - 1000 1270 - 500 11000 - 4400 2,0
6290-0½VVC 20 - 35 410 - 350 7,0 2,5 - 0,9 4000 2540 - 1130 1270 - 570 11000 - 5000 2,0
6290-1VVC 35 - 60 380 - 330 7,0 2,5 - 0,9 5560 2540 - 1130 1270 - 570 11000 - 5000 2,3
6290-1½VVC 60 - 75 300 - 230 7,0 2,5 - 0,9 7070 2540 - 1130 1270 - 570 11000 - 5000 2,8
6290-2VVC 75 - 100 300 - 180 7,0 2,5 - 0,9 9000 2540 - 1130 1270 - 570 11000 - 5000 3,0
6290-2½VVC 125 - 150 200 - 150 7,0 2,5 - 0,9 11170 2540 - 1130 1270 - 570 11000 - 5000 3,3
6290-3VVC 150 - 175 180 - 125 7,0 2,5 - 0,9 12000 2830 - 1130 1420 - 570 12400 - 5000 3,5
6290-4VVC 175 - 200 180 - 125 7,0 2,5 - 0,9 14850 2830 - 1130 1420 - 570 12400 - 5000 4,0
6290-5VVC 200 - 225 150 - 100 6,5 2,8 - 1,2 16410 2830 - 1510 1420 - 760 12400 - 6600 5,0
6290-5½VVC 225 - 250 125 - 100 6,5 2,8 - 1,3 16980 2830 - 1630 1420 - 820 12400 - 7100 6,4
6290-5NH 225 - 250 125 - 100 4,0 2,8 - 1,5 16980 2830 - 1880 1420 - 940 12400 - 8200 6,4
6290-6NH 250 - 275 120 - 100 4,0 2,8 - 1,5 19520 2830 - 1880 1420 - 940 12400 - 8200 6,4
6290-7NH 275 - 300 110 - 100 4,5 3,5 - 2,0 23340 2830 - 2510 1420 - 1260 12400 - 11000 6,4
6290-8NH 300 - 380 100 - 75 4,5 3,5 - 2,0 26170 2830 - 2510 1420 - 1260 12400 - 11000 7,6

1 W celu szybkiego uruchomienia, przy przekłuwaniu i/lub cięciu materiału o grubości powyżej 200 mm, należy stosować „wysokie podgrzewanie“.
Dla materiału o grubości nieprzekraczającej 200 mm należy przestawić podgrzewanie z wysokiego na niskie - wystarczy rozpocząć cięcie w celu uruchomienia.
Wszystkie wartości ciśnienia są mierzone przy wlocie palnika. Do palników równoprężnych należy stosować ciśnienie paliwa gazowego co najmniej 0,3 bar.
Do osprzętu z inżektorem (wtryskiwaczem) należy stosować ciśnienie paliwa gazowego nieprzekraczające 0,2 bara.

MODEL

62
90

VVC
NH
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DYSZE DO CIĘCIA MASZYNOWEGO

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Dysze o dużej prędkości cięcia acetylenem;
 f Mała szerokość szczeliny po cięciu;
 f Zwiększona prędkość cięcia przy zmniejszonej 
ilość wprowadzanego ciepła;

 f Wysokiej jakości cięcia, wyeliminowanie 
dodatkowych operacji;

 f Stosowane do alternatywnych i ekonomicznych 
paliw gazowych;

 f 6290-VAX & 6290-VPM powlekane,  
6290-NHM niepowlekane.

CIĘCIE TLENOWO-ACETYLENOWE

MODEL GRUBOŚĆ 
BLACHY (mm)

PRĘDKOŚĆ 
CIĘCIA
(mm/min)

CIŚNIENIE -  
TLEN (CIĘCIE)
(bar)

PRZEPŁYW - 
TLEN (CIĘCIE)
(l/h)

PRZEPŁYW - TLEN 
(PODGRZEWANIE)
(l/h)

PRZEPŁYW - 
ACETYLEN
(l/h)

MOC GRZEWCZA 
(Kcal/h)

6290-1VAX 0 - 8 650 2,5 - 4,0 850 - 1250 400 350 4740

6290-2VAX 8 - 15 600 5,0 2400 450 420 5690

6290-3VAX 15 - 35 550 7,0 4000 500 440 5960

6290-4VAX 35 - 75 450 7,0 5000 580 500 6780

6290-5VAX 75 - 150 300 5,0 9000 660 600 8130

6290-6VAX 150 - 200 150 6,5 13500 600 800 10840

1 Ciśnienie tlenu tnącego jest mierzone przy wlocie palnika.
2 Przepływ przy podgrzewaniu oblicza się, uwzględniając proporcję propylenu do tlenu wynoszącą 2,6/1.
Do palników równoprężnych należy stosować ciśnienie paliwa gazo wego co najmniej 0,3 bara.
Do osprzętu z inżektorem należy stosować ciśnienie paliwa gazow ego nieprzekraczające 0,2 bara. 
* MAPP® jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do Messer Group GmbH.

6290-VPM6290-VAX 

6290-NHM

Do osprzętu z inżektorem należy stosować ciśnienie paliwa gazow ego nieprzekraczające 0,2 bara.
Do palników równoprężnych należy stosować ciśnienie paliwa gazo wego co najmniej 0,3 bara.

CIĘCIE GAZEM MAPP®*, TETRENEM I PROPYLENEM

MODEL 
GRUBOŚĆ 
BLACHY 
(mm)

PRĘDKOŚĆ 
CIĘCIA
(mm/min)

CIŚNIENIE -  
TLEN 
(CIĘCIE)1

(bar)

CIŚNIENIE 
- TLEN (POD-
GRZEWANIE)
(bar)

PRZEPŁYW 
- TLEN 
(CIĘCIE)
(l/h)

PRZEPŁYW 
- TLEN (POD-
GRZEWANIE)
(l/h)

PRZEPŁYW - 
GAZ PALNY2

(l/h)

MOC 
GRZEWCZA
(Kcal/h)

SZEROKOŚĆ
SZCZELINY
PO CIĘCIU
(mm)

6290-0VPM 1 - 4 750 3,0 0,8 - 0,5 600 810 300 6300 1,3

6290-1VPM 4 - 8 700 3,5 0,8 - 0,5 1200 810 300 6300 1,5

6290-2VPM 8 - 15 620 5,0 1,7 - 0,5 2400 840 330 6930 1,8

6290-3VPM 15 - 35 550 7,0 1,7 - 0,5 4200 900 360 7560 2,0

6290-4VPM 35 - 75 450 7,0 1,7 - 0,7 5100 1020 400 8390 2,5

6290-5VPM 75 - 150 300 7,0 1,7 - 0,7 8400 1080 420 8820 3,0

6290-6VPM 150 - 200 150 7,0 2,0 - 0,7 14400 1140 450 9450 4,0

6290-7NHM 200 - 300 125 4,0 0,7 - 2,5 22300 1140 450 9450 6,9

E-9E-9

ZALECENIA DOTYCZĄCE CZYSZCZENIA:
Czyścik druciany E-9 należy stosować do czyszczenia 
rowków podgrzewających oraz do usuwania 
rozprysków z powierzchni dyszy. Nie należy 
szczotkować rowków w poprzek ze względu na ryzyko 
ich uszkodzenia.
Aby usunąć brud lub rozpryski należy zawsze czyścić 
wzdłuż szczelin.

Czyścik E-9
do czyszczenia 
końcówek
dwuelementowych

MODEL

62
90

VAX
VPM
NHM

13
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OSPRZĘT DO CIĘCIA MASZYNOWEGO

TH-98 ADAPTOR Z PODWÓJNĄ 
KOŃCÓWK Ą
Regulowany adaptor podwójny umożliwiający
jednoczesne wykonywanie dwóch cięć za pomocą
jednego palnika. Regulacja szerokości od 30 mm do 305 mm 
(inne szerokości dostępne na zamówienie).  
Posiada pierścień uszczelniający. Duży zakres grubości cięcia 
(do 200 mm dla każdej końcówki).

BV-98-2  
GŁOWICA DO UKOSOWANIA

Do użytku wyłącznie z gazem ziemnym lub propanem. 
Zwiększa prędkość i jakość cięcia ukośnego.  
Można stosować z końcówkami 6290. Aby zwiększyć 
wydajność, można zastosować specjalnie zaprojektowane, 
zastępcze końcówki do podgrzewania 1390-3H.

 

S-98-C  
REGULOWANY ADAPTER  
DO UKOSOWANIA

Umożliwia ustawienie dyszy pod dowolnym kątem bez 
potrzeby poruszania palnika. Duży zakres grubości cięcia 
(do 200 mm).
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INSTRUKCJE DOTYCZĄCE CIĘCIA MASZYNOWEGO

IDEALNE CIĘCIE - Idealne cięcie wyróżnia się równą powierzchnią z delikatnie nachylonymi
liniami wycięcia. Niewielka ilość zgorzeliny na wierzchołku cięcia powstaje wskutek działania
płomieni podgrzewających i łatwo można ją usunąć. Powierzchnię tą można wykorzystywać
do różnych celów bez obróbki.

CIĘCIE PRODUKCYJNE - W cięciu produkcyjnym linie wycięcia są nieznacznie pochylone,
a powierzchnia jest dość gładka. Do celów produkcyjnych ten rodzaj cięcia stanowi najlepsze
połączenie jakości i oszczędności.

BRUDNA KOŃCÓWK A - Brud lub zgorzelina w końcówce powoduje odchylenie strumienia  
tlenu i następujące problemy: nadmiar żużlu na stali, nierówną powierzchnię cięcia, skazy  
i podcinanie.

BARDZO DUŻA PRĘDKOŚĆ - Kąt natarcia linii wycięcia wskazuje na bardzo dużą prędkość cięcia. 
Górna krawędź jest prawidłowa, a powierzchnia cięcia jest gładka. Żużel przylega jednak  
do spodu i może dojść do przerwania cięcia. Żużel ma zbyt mało czasu na stopienie szczeliny  
po cięciu. Powierzchnia cięcia często jest nieznacznie wklęsła.  

BARDZO MAŁA PRĘDKOŚĆ - Ślady po ciśnieniu wskazują, że zastosowano za dużo tlenu 
w danych warunkach cięcia. Albo końcówka jest zbyt duża, a ciśnienie tlenu tnącego zbyt 
wysokie, albo prędkość jest zbyt mała, na co w danym przypadku wskazuje zaokrąglona lub 
ukośna górna krawędź. W miarę jak ilość tlenu zbliża się do prawidłowych proporcji, ślady 
po ciśnieniu pojawiają się bliżej dolnej krawędzi, aż całkowicie znikną.

ZBYT DUŻA PRĘDKOŚĆ - Linie wycięcia są pochylone do tyłu, tym niemniej udaje się wykonać 
cięcie całkowite. Górna krawędź jest prawidłowa, powierzchnia cięcia jest gładka i pozbawiona 
żużlu. Jakość jest zadowalająca w przypadku dużych prac produkcyjnych.

ZBYT MAŁA PRĘDKOŚĆ - Jakość cięcia jest wysoka, jednak część powierzchni jest chropowata 
wskutek pionowych linii wycięcia. Górna krawędź jest zazwyczaj delikatnie ukośna. Generalnie 
jakość dopuszczalna, lecz należy zwiększyć prędkość.

ZBYT BLISKO - Rowki i głębokie linie wycięcia wynikają z niestabilnego cięcia. Część stożka 
podgrzewającego wypala wnętrze szczeliny po cięciu, natomiast normalna rozszerzalność gazu 
powoduje odchylenie strumienia tlenu tnącego.

ZBYT WYSOKO - Górna krawędź jest ukośna lub zaokrąglona, powierzchnia cięcia nie jest 
gładka i często jest delikatnie ukośna, natomiast częściowy spadek skuteczności podgrzewania 
wynika z faktu, że trzymano końcówkę zbyt wysoko. Prędkość cięcia jest ograniczona  
ze względu na ryzyko przerwania cięcia.

ZBYT DUŻA ILOŚĆ TLENU TNĄCEGO - Ślady po ciśnieniu wskazują, że zastosowano za dużo
tlenu tnącego. Jeżeli ilość tlenu, jaki jest dostarczany, przekracza ilość, jaka może zostać zużyta
w procesie utleniania, pozostałości tlenu otaczają żużel, tworząc wyżłobienia lub ślady po 
ciśnieniu. Wadę tą można usunąć, zmniejszając ciśnienie tlenu tnącego, zwiększając prędkość lub 
stosując mniejszą końcówkę. W miarę jak ilość tlenu zbliża się do prawidłowych proporcji, ślady po 
ciśnieniu pojawiają się bliżej dolnej krawędzi, aż całkowicie znikną.

ZBYT GOR ĄCE PODGRZEWANIE - Zaokrąglony kształt górnej krawędzi wynika z nadmiernego 
podgrzania. Nadmierne podgrzanie nie zwiększa prędkości cięcia, lecz powoduje jedynie stratę 
gazu.

DOBR A JAKOŚĆ - Górna krawędź jest doskonała, a powierzchnia cięcia wyjątkowo gładka.
Żużel powinien łatwo się odczepiać, a wymiary przeciętej części powinny być prawidłowe.
Prędkość cięcia jest mniejsza niż w cięciu pionowym, ponieważ na efekt podgrzewania
częściowo wpływa płyta.

NISK A JAKOŚĆ - Wyżłobienia to najczęstsza wada. Wynikają one ze zbyt dużej prędkości lub  
z faktu, że płomień podgrzewający jest zbyt łagodny. Inną wadą jest zaokrąglona górna 
krawędź spowodowana nadmiernym podgrzewaniem, które wskazuje na duże zużycie gazu.
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PRZENOŚNY SYSTEM DO CIĘCIA
HA

RR
IS

  
SU
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R 

MODEL

Harris Super to innowacyjna maszyna, której konstrukcja 
jest dostosowana do różnego rodzaju automatycznego 
cięcia gazowego i procesów pokrewnych.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Cięcie proste, cięcie po okręgu i ukosowanie;
 f System napędowy utrzymuje stałą prędkość posuwu 
nawet przy wysokiej temperaturze i umożliwia lepszą 
kontrolę prędkości;

 f Prowadzenie palnika zapewnia utrzymanie stałej 
odległości palnika podczas cięcia;

 f Proste, modułowe odcinki szyny o długości 1800 mm 
(sprzedawane oddzielnie);

 f Okrągła szyna umożliwiająca cięcie po okręgu 
w zakresie Ø 40-360 mm i Ø 1150-2400 mm 
(sprzedawana oddzielnie);

 f Tarcza prędkościomierza z podziałką;
 f Zespół palnika tnącego do cięcia prostego i pod kątem 
jest wyposażony w palnik tnący;

 f Harris model 198-4;
 f Zespół podwójnego lub potrójnego palnika jest 
dostępny na zamówienie.

MODEL OPIS UWAGI

PCS-SUPER-110F Harris Super 110 V
Propan

PCS-SUPER-220F Harris Super 220 V

PCS-SUPER-110 Harris Super 110 V
Acetylen

PCS-SUPER-220 Harris Super 220 V

PCS RAIL Szyna prosta 1800 mm
Sprzedawane oddzielnie

PCS CIRRAIL Szyna okrągła

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Grubość cięcia Do 300 mm

Prędkość cięcia 80-800 mm/min

Regulacja prędkości System prędkości z pojedynczym stożkiem, regulacja mechaniczna

Zasilanie 110 V, 220 V AC

Waga 11 kg

Wymiary ogólne 430 mm (L) x 170 mm (W) x 215 mm (H) 

Palnik tnący Propan: 198-4F
Acetylen: 198-4

Końcówki do cięcia* Propan: 6290-VVC (rozmiar 5/0 do 5½) - 6290-NH (rozmiar 6-7)
Acetylen: 6290-VAX (rozmiar 1 do 6)

Model zaprezentowany z dodatkowymi akcesoriami (do zamówienia 
oddzielnie)

* Str. 126-127

ZESTAW ZAWIER A:
 f Maszynę do cięcia wraz z przewodem zasilającym i gumowymi 
wężemi pomiędzy maszyną, a palnikiem tnącym;

 f Palnik tnący Harris model 198 z 3 końcówkami do cięcia;
 f Zestaw narzędzi;
 f Instrukcję obsługi.
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PRZENOŚNY SYSTEM DO CIĘCIA

HA
RR
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MODEL

Harris Plus jest kompaktową wersją Harris Super,
zaprojektowaną z jednakową precyzją i wydajnością.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Cięcie tlenowe proste i po okręgu;
 f Bezstopniowy system napędowy utrzymujący 
nawet przy wysokiej temperaturze stałą prędkość 
posuwu oraz zapewniający stabilne i łatwe cięcie;

 f Niewielka waga - 9,5 kg - umożliwiająca łatwe 
przenoszenie i użytkowanie;

 f Proste, modułowe odcinki szyny o długości 1800 
mm (sprzedawane oddzielnie). 

ZESTAW ZAWIER A:
 f Maszynę do cięcia wraz z przewodem zasilania  
i gumowymi wężemi łączącymi maszynę  
z palnikiem;

 f Palnik tnący Harris model 198 z 3 końcówkami  
do cięcia;

 f Zestaw narzędzi;
 f Instrukcję obsługi.

MODEL OPIS UWAGI

PCS-PLUS-110F Harris Plus 110 V
Propan

PCS-PLUS-220F Harris Plus 220 V

PCS-PLUS-110 Harris Plus 110 V
Acetylen

PCS-PLUS-220 Harris Plus 220 V

PCS RAIL Szyna prosta 1800 mm  Sprzedawane oddzielnie

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Grubość cięcia 3-150 mm 

Prędkość cięcia 150-800 mm/min 

Regulacja prędkości System prędkości z pojedynczym stożkiem, regulacja mechaniczna

Zasilanie 110 V, 220 V AC

Waga 9,5 kg

Wymiary ogólne 360 mm (L) x 140 mm (W) x 175 mm (H) 

Palnik tnący Propan: 198-4F 
Acetylen: 198-4

Końcówki do cięcia* Propan: 6290-VVC (rozmiar 5/0 do 2½) 
Acetylen: 6290-VAX (rozmiar 1 do 5)

Model zaprezentowany z dodatkowymi akcesoriami (do zamówienia 
oddzielnie)

* Str. 126-127
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PORTABLE HAND CUTTING SYSTEM
HA

RR
IS

  
HA

 

MODEL

Harris HA to maszyna do cięcia ręcznego 
z wbudowanym systemem napędowym. 
Można ją używać do cięcia ręcznego 
oraz jako automatyczną maszynę tnącą. 
Umożliwia ona precyzyjne wycinanie 
dowolnych profili w prosty sposób.
Dzięki niewielkiej wadze Harris HA można 
stosować jako palnik ręczny.

MODEL OPIS UWAGI

PCS-HAF                 HARRIS HA 220 V Propan

PCS-HA HARRIS HA 220 V Acetylen

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Grubość cięcia 3 - 30 mm 

Prędkość pracy 200 - 700 mm/min

Napięcie wejściowe 110V, 220V AC

Regulacja prędkości Regulacja tranzystorowa

Całkowita długość 500 mm  

Waga 2,7 kg

Koło napędowe W obudowie maszyny

Końcówki do cięcia*
Propan: HS106 (rozmiar 0 do 2)
Acetylen: HS102 (rozmiar 0 do 2)

URZĄDZENIA HARRIS GWARANTUJĄ

DOBRZE WYKONANANĄ 
PRACĘ - ZA KAŻDYM RAZEM.

* Str. 126-127



THE HARRIS PRODUCTS GROUP 
www.harrisproductsgroup.pl ZESTAWY I AKCESORIA 133

ZESTAWY I AKCESORIA
HARRIS MA WSZYSTKO, CZEGO POTRZEBUJESZ DO ZASTOSOWAŃ 
PRZEMYSŁOWYCH GAZÓW. KOMPLETNE ZESTAWY, URZĄDZENIA 
BEZPIECZEŃSTWA, WĘŻE, OSŁONY MANOMETRÓW I WIELE WIĘCEJ.

PRZEGLĄD PRODUKTÓW

ZESTAW INFERNO    

ZESTAW Y ACETYLENOWO-TLENOWE     

ZESTAW Y MASTERLINE        

ZESTAW Y IRONWORKER        

ZESTAW Y MASTERCUTTER

BEZPIECZNIKI GAZOWE

PROWADNIK Z CYRKLEM

ADAPTERY DO GWINTÓW        

ZAWORY IGŁOWE        

TRÓJNIKI      

KRÓĆCE I NAKRĘTKI       

OKUL ARY OCHRONNE        

REGAŁY NA PRODUKTY

ZAWORY ZWROTNE        

SZYBKOZŁ ĄCZKI

PRZEPŁY WOMIERZE       

MANOMETRY        

KRÓĆCE W YJŚCIOWE DO REDUKTORÓW

NAKRĘTKI DO KOŃCÓWEK          

KLUCZE        

ZAPALNICZK A Z K AMIENIEM        

CZYŚCIKI DO KOŃCÓWEK        

WĘŻE Z Ł ĄCZNIK AMI        

WĘŻE      

OCHR ANIACZE MANOMETRÓW        

s.135 s.144

s.149 s.150

s.136 s.144

s.149 s.150

s.137 s.145

s.149 s.151

s.138 s.146

s.150 s.151

s.138 s.148

s.150 s.152

s.140 s.149

s.150

p.153

s.153

NAWIĄŻ  Z NAMI KONTAKT 
www.linkedin.com/company/harris-products-group-international
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PRAWDZIWI
PROFESJONALIŚCI 
UŻYWAJĄ PRODUKTÓW 
HARRIS

DOWIEDZ SIĘ WIĘCEJ
www.youtube.com/harrisproductsgroup



THE HARRIS PRODUCTS GROUP 
www.harrisproductsgroup.pl ZESTAWY I AKCESORIA 135

UŁATWIENIE PRACY W DOMU, GOSPODARSTWIE ROLNYM, 
PRZEMYŚLE I BUDOWNICTWIE.

ZASTOSOWANIE:
 f Naprawy powierzchni dróg;
 f Zgrzewanie papy;
 f Usuwanie starych powłok malarskich;
 f Wypalanie zarośli, chwastów, pniaków;
 f Topienie śniegu i lodu.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Duża moc grzewcza: 126 000 Kcal/h;
 f Intensywne ciepło idealne do wielu projektów;
 f Zawór bezpieczeństwa - kontrola nadmiernego przepływu;
 f Regulacja za pomocą mosiężnego zaworu;
 f Zestaw zawiera 3-metrowy wąż gazowy propanowy i krzesiwo.

INFERNO
 PALNIK PROPANOWY              

POTRZEBUJESZ PALNIKA DO ZADAŃ SPECJALNYCH?

14
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ZESTAW Y ACETYLENOWO-TLENOWE DO APLIK ACJI O NIEDUŻYCH PRZEPŁY WACH

19/36-STD-UP 19/36-STD-EP2

19/36-SU19/36-S

Dzięki kompaktowej konstrukcji i niewielkiej 
wadze idealne dla hydraulików, do zastosowań 
domowych i małych warsztatów.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Rękojeść 19-6 z zaworami umieszczonymi z 
przodu dla ułatwienia regulacji;

 f Nasadka do cięcia 36-2 z trzema rurkami 
ze stali nierdzewnej zapewniającymi dużą 
wytrzymałość;

 f Okrągłe pierścienie uszczelniające w nasadce 
do cięcia, mikserze i zespole do spawania. 

ZAKRES GRUBOŚCI CIĘCIA DO 75 MM. SPAWANIE DO 14 MM. RÓWNOPRĘŻNY (ACETYLEN)

MODEL RĘKOJEŚĆ MIKSER KOŃCÓWKI
WĘŻY

NASADKA
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI 
DO 
SPAWANIA

KOŃCÓWKA
DO 
PODGRZEWANIA

ZESTAW ZAWIERA OPAKOWANIE

19/36-S 19-6 H-19-2E 38-L3/R3 36-2 3690-
0AC/1AC/2AC

5090- 
0/3/5/9 J-63-1

Klucz (I-62-X), 
Prowadnik z cyrklem 
(I-69-7), 
Czyścik (C-9),  
Złączka (1901-11)

Stalowa obudowa
(1943-K)
Wytłoczka z tworzywa
sztucznego (4349-P)

ZAKRES GRUBOŚCI CIĘCIA DO 75 MM. SPAWANIE DO 14 MM. NISKOCIŚNIENIOWY (ACETYLEN)

MODEL RĘKOJEŚĆ KOŃCÓWKI
WĘŻY

NASADKA
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI
DO CIĘCIA

ZESTAWY DO 
SPAWANIA ZESTAW ZAWIERA OPAKOWANIE

19/36-SU 19-6 38-L3/R3 36-2 3690-0AC/1AC/2AC L-19-1/3/5/6/9
Klucz (I-62-X), 
Prowadnik z 
cyrklem (I-69-7), 
Czyścik (C-9)

Stalowa obudowa (1943-K) 
Wytłoczka z tworzywa
sztucznego 
(1949-PUA))

19/36-STD-UP 19-6 38-L3/R3 36-2 3690-0AC/1AC/2AC L-19-1/3/5/6/9 Klucz (I-62-X), 
Czyścik (C-9)

Stalowa obudowa (1943-K) 
Wytłoczka z tworzywa
sztucznego (1949-PL)

ZAKRES GRUBOŚCI CIĘCIA DO 75 MM. SPAWANIE DO 4 MM. RÓWNOPRĘŻNY (ACETYLEN)

MODEL RĘKOJEŚĆ MIKSER KOŃCÓWKI
WĘŻY

NASADKA
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI DO 
SPAWANIA

KOŃCÓWKA DO 
PODGRZEWANIA

ZESTAW 
ZAWIERA OPAKOWANIE

19/36-STD-EP2 19-6 H-19-2E 38-L3/R3 36-2 3690-0AC/2AC
5090-0/3/5

0090-3
J-63-1

Klucz 
(I-62-X), 
Złączka 
(1901-11)

Stalowa obudowa 
(1943-KSR) 
Wytłoczka z tworzywa
sztucznego  
(1949-PSA))



THE HARRIS PRODUCTS GROUP 
www.harrisproductsgroup.pl ZESTAWY I AKCESORIA 137

ZESTAW Y ACETYLENOWO-TLENOWE DO APLIK ACJI O DUŻYCH PRZEPŁY WACH

43/49-SAC 43/49-SUAC

43/49-STD-UP43/73-STD-EP

Profesjonalne zestawy zapewniające 
maksymalne bezpieczeństwo i trwałość.
Idealne do zastosowań przemysłowych, 
warsztatów, stoczni, na placach budowy
i w przemyśle naftowym.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Rękojeść 43-2 z kutego mosiądzu  
z elementem łączącym ze stali nierdzewnej;

 f Nasadka do cięcia z trzema rurkami  
ze stali nierdzewnej zapewniająca dużą 
wytrzymałość;

 f Płaskie końcówki do cięcia gwarantujące 
większą trwałość;

 f Typ mieszania gazów w głowie 
zapewniający bezpieczeństwo operatora.

ZAKRES GRUBOŚCI CIĘCIA DO 50 MM. SPAWANIE DO 9 MM. RÓWNOPRĘŻNY (ACETYLEN)

MODEL RĘKOJEŚĆ MIKSER KOŃCÓWKI
WĘŻY

NASADKA
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI DO 
SPAWANIA ZESTAW ZAWIERA OPAKOWANIE

43/73-STD-EP 43-2 E-43 38-L2/R2 73-3 6290-2AC 23-A-90-3/5/8 Klucz I-62-X
Stalowa obudowa
(1943-K)
Wytłoczka z tworzywa
sztucznego (4349-P)

ZAKRES GRUBOŚCI CIĘCIA DO 50 MM. SPAWANIE DO 9 MM. NISKOCIŚNIENIOWY (ACETYLEN)

MODEL RĘKOJEŚĆ KOŃCÓWKI
WĘŻY

NASADKA
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI
DO CIĘCIA

ZESTAW DO 
SPAWANIA ZESTAW ZAWIERA OPAKOWANIE

43/49-STD-UP 43-2 38-L2/R2 49-3 6290-2AC L-43/3/5/8 Klucz I-62-X
Stalowa obudowa 
(1943-K)
Tworzywo sztuczne
od środka (4349-PS)

ZAKRES GRUBOŚCI CIĘCIA DO 150 MM. SPAWANIE DO 20 MM. RÓWNOPRĘŻNY (ACETYLEN)

MODEL RĘKOJEŚĆ MIKSER KOŃCÓWKI
WĘŻY

NASADKA
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI 
DO 
SPAWANIA

KOŃCÓWKA DO 
PODGRZEWANIA ZESTAW ZAWIERA OPAKOWANIE

43/49-SAC 43-2 E-43 38-L2/R2 49-3 6290-
0AC/2AC/4AC

23-A-90-
3/5/6/10 J-63-2

Klucz I-62-X.
Podwójna nasadka
do cięcia po okręgu
(I-69-6)

Stalowa obudowa
(1943-K)
Wytłoczka z tworzywa
sztucznego (4349-P)

ZAKRES GRUBOŚCI CIĘCIA DO 150 MM. SPAWANIE DO 50 MM. NISKOCIŚNIENIOWY (ACETYLEN)

MODEL RĘKOJEŚĆ KOŃCÓWKI
WĘŻY

NASADKA
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI
DO CIĘCIA

ZESTAW DO 
SPAWANIA ZESTAW ZAWIERA OPAKOWANIE

43/49-SUAC 43-2 38-L2/R2 49-3 6290-
0AC/2AC/4AC L-43-3/5/6/9/15

Klucz I-62-X.
Podwójna nasadka
do cięcia po okręgu
(I-69-6)

Stalowa obudowa
(1943-K)
Wytłoczka z tworzywa
sztucznego (4349-PI)

14
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ZESTAW Y MASTERLINE

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Mosiężna rękojeść do aplikacji o dużych przepływach;
 f Nasadka do cięcia z trójkątnym ułożeniem rurek doprowadzających ze stali nierdzewnej;
 f Mikser równoprężny zapewniający maksimum bezpieczeństwa, uniemożliwiający cofnięcie się płomienia;
 f Wysokiej jakości reduktory, zapewniające dużą wydajność i trwałość;
 f Zestaw zawiera okulary ochronne, zapalniczkę z kamieniem i podwójny wąż o długości 6 m z łącznikami;
 f Atrakcyjne opakowanie z tworzyw odnawialnych.

RÓWNOPRĘŻNE (ACETYLEN), ZAKRES GRUBOŚCI CIĘCIA DO 150 MM, SPAWANIE DO 9 MM

MODEL RĘKOJEŚĆ MIKSER NASADKA
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI 
DO 
SPAWANIA

KOŃCÓWKA DO 
PODGRZEWANIA 

JEDNOSTOPNIOWY 
REDUKTOR TLENU

JEDNOSTOPNIOWY 
REDUKTOR GAZU 
PALNEGO

ZESTAW ZAWIERA

MASTERLINE 
DIAMOND 43-2 E-43 73-3 6290-2 23A90-

3/5/8 J-63-2 94-10-OX 94-1,5-AC
Wąż 6 m (4300591), 
Okulary ochronne 
(APS010), 
Zapalniczka (26S), 
Kamień do zapalniczki 
(26L)

MASTERLINE 
PLATINUM 43-2 E-43 73-3 6290-2 23A90-

3/5/8 J-63-2 25GX-10-OX 25GX-1.5-AC

RÓWNOPRĘŻNE (ACETYLEN), ZAKRES GRUBOŚCI CIĘCIA DO 150 MM, SPAWANIE DO 4 MM

MODEL RĘKOJEŚĆ MIKSER NASADKA
DO CIĘCIA

ZAWORY 
ZWROTNE

KOŃCÓWKI
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI 
DO 
SPAWANIA

JEDNOSTOPNIOWY 
REDUKTOR TLENU

JEDNOSTOPNIOWY 
REDUKTOR GAZU 
PALNEGO

ZESTAW ZAWIERA

MASTERLINE 
GOLD 43-2 E-43 73-3 886-CVTR

886-CVTL 6290-1 23A90-5 94-10-OX 94-1,5-AC
Wąż 6 m (4300591), 
Okulary ochronne 
(APS010), 
Zapalniczka (26S), 
Kamień do zapalniczki 
(26L)

MASTERLINE 
SILVER 263 E-43 73-3 886-CVTR

886-CVTL 6290-1 23A90-5 25GX-10-OX 25GX-1.5-AC

RÓWNOPRĘŻNE (ACETYLEN), ZAKRES GRUBOŚCI CIĘCIA DO 100 MM, SPAWANIE DO 4 MM

MODEL RĘKOJEŚĆ MIKSER NASADKA
DO CIĘCIA

ZAWORY 
ZWROTNE

KOŃCÓWKI
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI 
DO 
SPAWANIA

JEDNOSTOPNIOWY 
REDUKTOR TLENU

JEDNOSTOPNIOWY 
REDUKTOR GAZU 
PALNEGO

ZESTAW ZAWIERA

MASTERLINE 
BRONZE 85 D-85 72-3 886-CVTR

886-CVTL 6290-1 23A90-5 801-10-OX 801-1,5-AC
Wąż 6 m (4300591), 
Okulary ochronne 
(APS010), 
Zapalniczka (26S), 
Kamień do zapalniczki 
(26L)

FLAMEPOWER 85 D-85 72-3 - 6290-1AC 23A90-5 601-10-OX 601-1,5-AC
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ZESTAW Y IRONWORKER

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Kompatybilny ze sprzętem 
VICTOR®;

 f Spiralny system mieszania;
 f Wytrzymałe reduktory 
S45 do aplikacji o dużych 
przepływach;

 f Zestaw wyposażony 
w okulary ochronne, 
zapalniczkę z kamieniami 
oraz 6 m wąż.

Zakres grubości cięcia do 150 mm, spawanie do 20 mm

MODEL RĘKOJEŚĆ MIKSER NASADKA
DO CIĘCIA

ZAWORY 
ZWROTNE

KOŃCÓWKI
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI 
DO 
SPAWANIA

JEDNOSTOPNIOWY
REDUKTOR
TLENU

JEDNOSTOPNIOWY
REDUKTOR
GAZU

ZESTAW ZAWIERA

IRONWORKER
HEAVY DUTY VH31 E-43HV VH24 188SHTL

188SHTR 1-101-1 HV 23A90-3 S45-10-OX S45-1,5-AC

Wąż 6 m (4300591), 
Okulary ochronne 
(APS010), 
Zapalniczka (26S), 
Kamień do zapalniczki 
(26L)

IRONWORKER
MEDIUM DUTY VH10 V-W1 VH13 W zestawie 1-V3-101 23A90-5 801-10-OX 801-1,5-AC 

Wąż 6 m (4300591), 
Okulary ochronne 
(APS010), 
Zapalniczka (26S), 
Kamień do zapalniczki 
(26L)

ZESTAW MASTERCUTTER

WŁAŚCIWOŚCI:
 f W pełni wyposażony 
zestaw tnący do cięcia 
propanem do 300 mm;

 f Ekonomiczny system 
mieszania inżektorowego 
(niskie ciśnienie);

 f Solidny i wytrzymały 
palnik 62-5F;

 f Reduktory 25GX do 
ciężkiego przemysłu;

 f Przenośne kartonowe 
opakowanie;

 f Zestaw zawiera gogle, 
zapalniczkę z krzesiwem  
i wąż 6 m.

NISKOCIŚNIENIOWY, ZAKRES CIĘCIA DO 300 MM

MODEL PALNIK DO 
CIĘCIA

ZAWORY 
ZWROTNE

KOŃCÓWKI
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI DO 
SPAWANIA

JEDNOSTOPNIOWY
REDUKTOR
TLENU

JEDNOSTOPNIOWY
REDUKTOR
GAZU

ZESTAW ZAWIERA

MASTERCUTTER 62-5F 886-CVTR/
CVTL 6290-1NX/2NX 25GX-10-OX 25GX-4-LP 25GX-4-LP

Wąż 6 m (4300591), 
Okulary ochronne (APS010), 
Zapalniczka (26S), 
Kamień do zapalniczki (26L)

*Victor®  jest zarejestrowanym znakiem towarowym należącym do Victor Technologies, Inc.

14
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BEZPIECZNIKI GAZOWE - FL ASHBACK ARRESTORS

Każdy bezpiecznik jest wyposażony w zabezpieczenia, które różnią się w zależności od modelu. Poniżej można znaleźć krótki 
opis każdej funkcji dostępnej dla urządzeń zabezpieczających Harris.

FUNKCJE ZABEZPIECZEŃ:

PV - zawór odcinający gaz, wrażliwy na ciśnienie 
Zawór odcinający sterowany ciśnieniem zapobiega ciągłemu przepływowi  
gazu w przypadku gwałtownej zmiany ciśnienia.

NV - zawór zwrotny gazu 
Gazowy zawór zwrotny zapobiega przeciekom oraz przed cofnięciem się
powietrza lub tlenu w instalacji lub cylindrze.

TV - termiczny zawór odcinający
W przypadku wzrostu temperatury wynikającej z cofnięcia się płomienia,  
zawór zamyka się automatycznie, odcina dopływ gazu i wygasza płomień 
zwrotny.

FA - ogranicznik płomienia
Filtr ze spieku metalowego zapobiega cofnięciu się płomienia z przyłącza
wyjściowego gazu i wygasza płomień poniżej temperatury zapłonu,
co powoduje, że gaz nie może ponownie się zapalić.  

1

2

3

4

Przyrząd 188-PG może być używany do testowania:
• zaworu odcinającego gaz, wrażliwego na ciśnienie (PV),
• zaworu zwrotnego gazu (NV),
• natężenia przepływu.

Ta jednostka testowa może pomieścić ograniczniki płomienia 
o maksymalnej długości 200 mm i średnicy do 50 mm; inne 
rozmiary wymagają specjalnych adapterów.
188-PG jest w stanie testować ograniczniki płomienia  
o maksymalnej szybkości przepływu 20 m3/h przy ciśnieniu 
wlotowym 0,15 MPa (1,5 bar).

Każde urządzenie zabezpieczające powinno być corocznie 
testowane pod kątem szczelności gazowej, przepływu gazu  
i powrotu gazu.

URZĄDZENIE DO TESTOWANIA  
BEZPIECZNIKÓW GAZOWYCH
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BEZPIECZNIKI GAZOWE - FL ASHBACK ARRESTORS

 f Zapobieganie cofaniu się gazów dzięki wbudowanemu zaworowi zwrotnemu;
 f Tłumienie płomienia za pomocą filtra ze spiekanego metalu;
 f Zawór termiczny, który skutecznie odcina gaz w przypadku pożaru węża, oparzenia lub powtarzających się płomieni (tylko 
wersja „T”);

 f Zawór odcinający sterowany ciśnieniem, który skutecznie odcina gaz, gdy ciśnienie wylotowe wynosi więcej niż ciśnienie 
wlotowe (tylko wersja „3T”).

Jak rozszyfrować etykietę:

1 Numer seryjny A0,15HO,35MP0,5MP

2 Producent/dystrybutor Harris Calorific

3 Kierunek przepływu ↓

4 Gaz Acetylen/Wodór/PM

5 Norma* ISO 5175-1

6 Model 188L

7 Ciśnienie robocze 1,5/3,5/5 bar

8 Description of safety functions (see next page) FA NV

*Konkretne modele mogą podlegać innym certyfikacjom, takim jak: BAM i/lub UL. Aby uzyskać więcej informacji, skontaktuj się z naszym działem obsługi klienta.

1
2

6

3

4 7

5 8

Wybierz urządzenie o odpowiednim rozmiarze, zwracając szczególną uwagę na wymagane natężenie przepływu gazu w sprzęcie 
i informacje o przepływie (wykresy) dostarczone wraz z bezpiecznikiem gazowym. Pożądane funkcje, takie jak zawory termiczne, 
mogą również wpływać na wybór urządzenia.
Łączna liczba urządzeń bezpieczeństwa w systemie nie powinna być zbyt duża. Każde używane urządzenie bezpieczeństwa 
powoduje ograniczenie przepływu, dlatego zawsze postępuj zgodnie z zaleceniami producenta sprzętu.

Jak wybrać bezpiecznik:

Z NASZYMI BEZPIECZNIKAMI
GAZOWYMI

MOŻESZ BEZ OBAW 
WYKONYWAĆ PRACĘ

14
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BEZPIECZNIKI GAZOWE

188-2 (L & R)188- (L & R)

188-T (L & R) 188-3T (LGB & RGB)

PODŁĄCZENIE DO REDUKTORA

MODEL GAZ
MAX. 
PRZEPŁYW  
(l/h)

MAX. CIŚNIENIE (bar)*
GWINT WEJŚCIOWY GWINT WYJŚCIOWY

FUNKCJE

O2  AC   LPG  H2 NV FA TV PV

188-L Gaz palny   30 000 - 1,5 5 3,5 9/16”-18-UNF-2B-LH 9/16”-18-UNF-2A-LH ✔ ✔

188-R Tlen 100 000 25 - - - 9/16”-18-UNF-2B-RH 9/16”-18-UNF-2A-RH ✔ ✔

188-LGB Gaz palny   30 000 - 1,5 5 3,5 G 3/8”-LH-UNI ISO 228 G 3/8” A-LH-UNI ISO 228 ✔ ✔

188-RGB Tlen 100 000 25 - - - G 3/8”-RH-UNI ISO 228 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 ✔ ✔

188-2L Gaz palny   60 000 - 1,5 5 4,0 9/16”-18-UNF-2B-LH 9/16”-18-UNF-2A-LH ✔ ✔

188-2R Tlen 180 000 25 - - - 9/16”-18-UNF-2B-RH 9/16”-18-UNF-2A-RH ✔ ✔

188-2AL Gaz palny   60 000 - 1,5 5 4,0 5/8”-18-UNF-LH 5/8”-18-UNF-LH ✔ ✔

188-2AR Tlen 180 000 25 - - - 5/8”-18-UNF-RH 5/8”-18-UNF-RH ✔ ✔

188-2LGB Gaz palny   60 000 - 1,5 5 4,0 G 3/8”-LH-UNI ISO 228 G 3/8” A-LH-UNI ISO 228 ✔ ✔

188-2RGB Tlen 180 000 25 - - - G 3/8”-RH-UNI ISO 228 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 ✔ ✔

188-GL Gaz palny   30 000 - 1,5 5 3,5 G 1/4”-LH-UNI ISO 228 G 1/4” A-LH-UNI ISO 228 ✔ ✔

188-GR Tlen 100 000 25 - - - G 1/4”-RH-UNI ISO 228 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 ✔ ✔

188-FFL Gaz palny   30 000 - 1,5 5 3,5 M16x1.5-6H-LH M16x1.5-6g-LH ✔ ✔

188-FFR Tlen 100 000 25 - - - M16x1.5-6H-RH M16x1.5-6g-RH ✔ ✔

PODŁĄCZENIE DO REDUKTORA

MODEL GAZ
MAX. 
PRZEPŁYW  
(l/h)

MAX. CIŚNIENIE (bar)*
GWINT WEJŚCIOWY GWINT WYJŚCIOWY

FUNKCJE

O2   AC   LPG  H2 NV FA TV PV

188-TL Gaz palny   30 000 - 1,5 5 3,5 9/16”-18-UNF-2B-LH 9/16”-18-UNF-2A-LH ✔ ✔ ✔

188-TR Tlen 100 000 25 - - - 9/16”-18-UNF-2B-RH 9/16”-18-UNF-2A-RH ✔ ✔ ✔

188-TAL Gaz palny   30 000 - 1,5 5 3,5 5/8”-18-UNF-LH 5/8”-18-UNF-LH ✔ ✔ ✔

188-TAR Tlen 100 000 25 - - - 5/8”-18-UNF-RH  5/8”-18-UNF-RH ✔ ✔ ✔

188-TLGB Gaz palny   30 000 - 1,5 5 3,5 G 3/8”-LH-UNI ISO 228 G 3/8” A-LH-UNI ISO 228 ✔ ✔ ✔

188-TRGB Tlen 100 000 25 - - - G 3/8”-RH-UNI ISO 228 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 ✔ ✔ ✔

188-2TAL Gaz palny   60 000 - 1,5 5 4,0 5/8”-18-UNF-LH  5/8”-18-UNF-LH ✔ ✔ ✔

188-2TAR Tlen 180 000 25 - - - 5/8”-18-UNF-RH  5/8”-18-UNF-RH ✔ ✔ ✔

188-2TL Gaz palny   60 000 - 1,5 5 4,0 9/16”-18-UNF-2B-LH 9/16”-18-UNF-2A-LH ✔ ✔ ✔

188-2TR Tlen 180 000 25 - - - 9/16”-18-UNF-2B-RH 9/16”-18-UNF-2A-RH ✔ ✔ ✔

188-2TLGB Gaz palny   60 000 - 1,5 5 4,0 G 3/8”-LH-UNI ISO 228 G 3/8” A-LH-UNI ISO 228 ✔ ✔ ✔

188-2TRGB Tlen 180 000 25 - - - G 3/8”-RH-UNI ISO 228 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 ✔ ✔ ✔

188-3TLGB Gaz palny   60 000 - 1,5 5 4,0 G 3/8”-LH-UNI ISO 228 G 3/8” A-LH-UNI ISO 228 ✔ ✔ ✔ ✔

188-3TRGB Tlen 180 000 15 - - - G 3/8”-RH-UNI ISO 228 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 ✔ ✔ ✔ ✔

*1 bar=100 kPa

**DF - filtr zabrudzeń

BARDZO WYSOKI PRZEPŁYW

MODEL GAZ
MAX. 
PRZEPŁYW  
(l/h)

MAX. CIŚNIENIE (bar)*
GWINT WEJŚCIOWY GWINT WYJŚCIOWY

FUNKCJE

O2   AC   LPG  H2 NV FA TV DF**

288-TL1/2 Gaz palny 115 000  - 1,5 5 3,0 G1/2" -ISO 228-LH-F G1/2" -ISO 228-LH-M ✔ ✔ ✔ ✔

288-TR1/2 Tlen 440 000 25 - - - G1/2" -ISO 228-RH-F G1/2" -ISO 228-RH-M ✔ ✔ ✔ ✔

288-TL1 Gaz palny 115 000 - 1,5 5 3,0 G1" -ISO 228-LH-F G1" -ISO 228-LH-F ✔ ✔ ✔ ✔

288-TR1 Tlen 440 000 25 - - - G1" -ISO 228-RH-F G1" -ISO 228-RH-F ✔ ✔ ✔ ✔

288-T1/2 (L & R) 288-T1 (L & R)
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BEZPIECZNIKI GAZOWE

PODŁĄCZENIE DO PALNIKA

MODEL GAZ
MAX. 
PRZEPŁYW  
(l/h)

MAX. CIŚNIENIE (bar)*
GWINT WEJŚCIOWY GWINT WYJŚCIOWY

FUNKCJE

O2   AC   LPG  H2 NV FA TV PV

188-1GBL6 Gaz palny 20 000 - 1,5 4 4,0 Ø hose 1/4”(6 mm) G 3/8”-LH-UNI ISO 228 ✔ ✔

188-1GBR6 Tlen 65 000 20 - - - Ø hose 1/4”(6 mm) G 3/8”-RH-UNI ISO 228 ✔ ✔
188-1GBL8 Gaz palny 20 000 - 1,5 4 4,0 Ø hose 5/16”(8 mm) G 3/8”-LH-UNI ISO 228 ✔ ✔
188-1GBR8 Tlen 65 000 20 - - - Ø hose 5/16”(8 mm) G 3/8”-RH-UNI ISO 228 ✔ ✔
188-1GL6 Gaz palny 20 000 - 1,5 4 4,0 Ø hose 1/4”(6 mm) G 1/4”-LH-UNI ISO 228 ✔ ✔
188-1GR6 Tlen 65 000 20 - - - Ø hose 1/4”(6 mm) G 1/4”-RH-UNI ISO 228 ✔ ✔
188-1L6 Gaz palny 20 000 - 1,5 4 4,0 Ø hose 1/4”(6 mm) 9/16”-18-UNF-2B-LH ✔ ✔
188-1R6 Tlen 65 000 20 - - - Ø hose 1/4”(6 mm)  9/16”-18-UNF-2B-RH ✔ ✔
188-1L8 Gaz palny 20 000 - 1,5 4 4,0 Ø hose 5/16”(8 mm) 9/16”-18-UNF-2B-LH ✔ ✔
188-1R8 Tlen 65 000 20 - - - Ø hose 5/16”(8 mm) 9/16”-18-UNF-2B-RH ✔ ✔
188-GGAL Gaz palny 20 000 - 1,5 4 4,0 5/8”-18-UNF-LH 5/8”-18-UNF-LH ✔ ✔
188-GGAR Tlen 65 000 15 - - - 5/8”-18-UNF-RH 5/8”-18-UNF-RH ✔ ✔
188-GGGBL Gaz palny 20 000 - 1,5 4 4,0 G 3/8” A-LH-UNI ISO 228  G 3/8”-LH-UNI ISO 228 ✔ ✔
188-GGGBR Tlen 65 000 15 - - - G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 G 3/8”-RH-UNI ISO 228 ✔ ✔
188-GGGL Gaz palny 20 000 - 1,5 4 4,0 G 1/4” A-LH-UNI ISO 228 G 1/4”-LH-UNI ISO 228 ✔ ✔
188-GGGR Tlen 65 000 15 - - - G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 G 1/4”-RH-UNI ISO 228 ✔ ✔
188-GGL Gaz palny 20 000 - 1,5 4 4,0 9/16”-18-UNF-2A-LH 9/16”-18-UNF-2B-LH ✔ ✔
188-GGR Tlen 65 000 15 - - - 9/16”-18-UNF-2A-RH 9/16”-18-UNF-2B-RH ✔ ✔

188-1G (L6 & R6)    

188-GG (L & R)

188- TT (L6 & R6)

*1 bar=100 kPa

PODŁĄCZENIE WĄŻ DO WĘŻA

MODEL GAZ
MAX. 
PRZEPŁYW  
(l/h)

MAX. CIŚNIENIE (bar)*
GWINT WEJŚCIOWY GWINT WYJŚCIOWY

FUNKCJE

O2   AC   LPG  H2 NV FA TV PV

188-TTL6 Gaz palny 20 000  - 1,5 4 4,0 Ø hose 1/4”(6 mm) Ø hose 1/4”(6 mm) ✔ ✔

188-TTR6 Tlen 65 000 20 - - - Ø hose 1/4”(6 mm) Ø hose 1/4”(6 mm) ✔ ✔

188-TTL8 Gaz palny 20 000 - 1,5 4 4,0 Ø hose 5/16”(8 mm) Ø hose 5/16”(8 mm) ✔ ✔

188-TTR8 Tlen 65 000 20 - - - Ø hose 5/16”(8 mm) Ø hose 5/16”(8 mm) ✔ ✔

188-GB (L6 & R6)

14
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ZAWORY ZWROTNE

88-6CVT (L & R)

 f Zawory do palników;
 f Zapobiegają niebezpiecznemu 
cofnięciu się i mieszaniu gazu  
w wężu;

 f Kompaktowa i lekka konstrukcja 
zwiększa bezpieczeństwo.

MODEL GAZ
MAX. CIŚNIENIE (bar)*

GWINT WEJŚCIOWY GWINT WYJŚCIOWY
O2   AC   LPG  H2

88-6SVL Gaz palny - 1,5 5 20 G 1/4” A-LH-UNI ISO 228 G 1/4”-LH-UNI ISO 228
88-6SVR Tlen 20 - - - G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 G 1/4”-RH-UNI ISO 228
88-4CVL** Gaz palny - 1,5 5 20 9/16”-18-UNF-3B-LH 9/16”-18-UNF-2A-LH
88-4CVR** Tlen 20 - - - 9/16”-18-UNF-3B -RH 9/16”-18-UNF-2A –RH
88-6AL Gaz palny - 1,5 5 20 .622”-18-UN-2A-LH 9/16”-18-UNF-3B-LH 
88-6AL1 Gaz palny - 1,5 5 20 .622”-18-UN-2A-LH .622”-18-UN-LH
88-6AR Tlen 20 - - - .622”-18-UN-2A-RH 9/16”-18-UNF-3B-RH 
88-6AR1 Tlen 20 - - - .622”-18-UN-2A-RH .622”-18-UN-RH
88-6CTL Gaz palny - 1,5 5 20 M16x1.5-6g-LH  M16x1.5-H-LH
88-6CTR Tlen 20 - - - M16x1.5-6g-RH  M16x1.5-H-RH
88-6CVTL Gaz palny - 1,5 5 20 9/16”-18-UNF-2A-LH 9/16”-18-UNF-2B-LH 
88-6CVTR Tlen 20 - - - 9/16”-18-UNF-2A-RH  9/16”-18-UNF-2B-RH
88-6FL Gaz palny - 1,5 5 20 M16x1.5-6g-LH 9/16”-18-UNF-3B-LH
88-6FR Tlen 20 - - - M16x1.5-6g-RH 9/16”-18-UNF-3B-RH
88-6GBL Gaz palny - 1,5 5 20 G 3/8” A-LH-UNI ISO 228  G 3/8”-LH-UNI ISO 228
88-6GBR Tlen 20 - - - G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 G 3/8”-RH-UNI ISO 228
88-6GBR1 Tlen 20 - - - G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 9/16”-18-UNF-3B-RH
88-6GL Gaz palny 1,5 5 20 G 3/8” A-LH-UNI ISO 228 9/16”-18-UNF-3B-LH
88-6GR Tlen 20 - - - G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 9/16”-18-UNF-3B-RH

SZYBKOZŁ ĄCZKI

PINS

MODEL INSTALACJA TYP PODŁĄCZENIA

CPL6 punkt poboru lub wąż Przyłącze węża Ø 1/4” (6 mm)
CPR6 punkt poboru lub wąż Przyłącze węża Ø 1/4” (6 mm)
CPL8 punkt poboru lub wąż Przyłącze węża Ø 5/16” (8 mm)
CPR8 punkt poboru lub wąż Przyłącze węża Ø 5/16” (8 mm)
CPL10 punkt poboru lub wąż Przyłącze węża Ø 3/8” (9,5 mm)
CPR10 punkt poboru lub wąż Przyłącze węża Ø 3/8” (9,5 mm)
CPLGB palnik Gwinty G 3/8”-LH-UNI ISO 228
CPRGB palnik Gwinty G 3/8”-RH-UNI ISO 228
CPL palnik Gwinty 9/16”-18-UNF-2B-LH
CPR palnik Gwinty 9/16”-18-UNF-2B-RH

QUICK COUPLINGS

MODEL INSTALACJA TYP PODŁĄCZENIA

QACL6 palnik lub wąż Przyłącze węża Ø 1/4” (6 mm)
QACR6 palnik lub wąż Przyłącze węża Ø 1/4” (6 mm)
QACL8 palnik lub wąż Przyłącze węża Ø 5/16” (8 mm)
QACR8 palnik lub wąż Przyłącze węża Ø 5/16” (8 mm)
QACL10 palnik lub wąż Przyłącze węża Ø 3/8” (9,5 mm)
QACR10 palnik lub wąż Przyłącze węża Ø 3/8” (9,5 mm)

QACL punkt poboru lub reduktor 
ciśnienia Gwinty 9/16”-18-UNF-2B-LH

QACR punkt poboru lub reduktor 
ciśnienia Gwinty 9/16”-18-UNF-2B-LH

QACLGB punkt poboru lub reduktor 
ciśnienia Gwinty G 3/8”-LH-UNI ISO 228

QACRGB punkt poboru lub reduktor 
ciśnienia Gwinty G 3/8”-RH-UNI ISO 228

 f Wytrzymałe szybkozłączki ze stali nierdzewnej;
 f Automatyczny wyłącznik gazu momentalnie odcina gaz po odłączeniu;
 f Trwała konstrukcja z mosiądzu i stali nierdzewnej.

CPLGBCPL8

QACLGB QACL8

*1 bar=100 kPa      **Podłączenie do reduktora
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PRZEPŁY WOMIERZE 861 & 866
 f Mierzą przepływ od 0 do 15/30 l/min dla Ar/CO2;
 f Mierzą przepływ od 0 do 20/50 l/min dla gazu formującego;
 f Kalibracja ciśnienia wejściowego - 3,5 bara (opcjonalnie 4 bary);
 f Czytelna podziałka rotametru jest osłonięta zewnętrzną, przezroczystą obudową poliwęglanową, odporną na pęknięcia, 
zapewniającą 360° widoczności;

 f Mosiężny korpus i pokrętło;
 f Zawór igłowy precyzyjnie reguluje przepływ;
 f Uproszczony wybór przyłączy wyjściowych;
 f Kalibracja (bar/psi);
 f Gwinty wejściowe męskie 1/4” NPT (pozostałe wloty należy sprawdzić w tabeli).

MODEL 866
pokrętło  
i wlot 180° 

MODEL 861
pokrętło  
i wlot 90°  

KOD PRODUKTU  
861

KOD PRODUKTU 
866

PRZEPŁYW 
(l/m) GAZ GWINT WYJŚCIOWY

861-15L-ARC 866-15L-ARC 15 Argon/CO2 9/16”-18-UNF-2A-RH
861-30L-ARC 866-30L-ARC 30 Argon/CO2 9/16”-18-UNF-2A-RH
861-15L-ARC-1 866-15L-ARC-1 15 Argon/CO2 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
861-30L-ARC-1 866-30L-ARC-1 30 Argon/CO2 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
861-15L-ARC-2 866-15L-ARC-2 15 Argon/CO2 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
861-30L-ARC-2 866-30L-ARC-2 30 Argon/CO2 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
861-15L-ARC-3 866-15L-ARC-3 15 Argon/CO2 .622”-18-UN-RH
861-30L-ARC-3 866-30L-ARC-3 30 Argon/CO2 .622”-18-UN-RH
861-15L-ARC-5 866-15L-ARC-5 15 Argon/CO2 Przyłącze węża 1/4” (6 mm)
861-30L-ARC-5 866-30L-ARC-5 30 Argon/CO2 Przyłącze węża 1/4” (6 mm)
861-15L-ARC-6 866-15L-ARC-6 15 Argon/CO2 Przyłącze węża 3/8” (10 mm)
861-30L-ARC-6 866-30L-ARC-6 30 Argon/CO2 Przyłącze węża 3/8” (10 mm)
861-15L-ARC-7 866-15L-ARC-7 15 Argon/CO2 Przyłącze węża 5/16” (8 mm)
861-30L-ARC-7 866-30L-ARC-7 30 Argon/CO2 Przyłącze węża 5/16” (8 mm)
861-15L-ARC-11 866-15L-ARC-11 15 Argon/CO2 M16x1,5-6g-RH
861-30L-ARC-11 866-30L-ARC-11 30 Argon/CO2 M16x1,5-6g-RH
861-20L-FG-8 866-20L-FG-8 20 Gaz formujący 9/16”-18-UNF-2A-LH
861-50L-FG-8 866-50L-FG-8 50 Gaz formujący 9/16”-18-UNF-2A-LH
861-20L-FG-4 866-20L-FG-4 20 Gaz formujący G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
861-50L-FG-4 866-50L-FG-4 50 Gaz formujący G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
861-20L-FG-9 866-20L-FG-9 20 Gaz formujący G 1/4” A-LH-UNI ISO 228
861-50L-FG-9 866-50L-FG-9 50 Gaz formujący G 1/4” A-LH-UNI ISO 228
861-20L-FG-5 866-20L-FG-5 20 Gaz formujący Przyłącze węża 1/4” (6 mm)
861-50L-FG-5 866-50L-FG-5 50 Gaz formujący Przyłącze węża 1/4” (6 mm)
861-20L-FG-6 866-20L-FG-6 20 Gaz formujący Przyłącze węża 3/8” (10 mm)
861-50L-FG-6 866-50L-FG-6 50 Gaz formujący Przyłącze węża 3/8” (10 mm)
861-20L-FG-7 866-20L-FG-7 20 Gaz formujący Przyłącze węża 5/16” (8 mm)
861-50L-FG-7 866-50L-FG-7 50 Gaz formujący Przyłącze węża 5/16” (8 mm)
861-15L-OX 866-15L-OX 15 Tlen 9/16”-18-UNF-2A-RH
861-15L-OX-1 866-15L-OX-1 15 Tlen G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
861-15L-OX-2 866-15L-OX-2 15 Tlen G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
861-15L-OX-3 866-15L-OX-3 15 Tlen .622”-18-UN-RH
861-15L-OX-5 866-15L-OX-5 15 Tlen Przyłącze węża 1/4” (6 mm)
861-15L-OX-6 866-15L-OX-6 15 Tlen Przyłącze węża 3/8” (10 mm)
861-15L-OX-7 866-15L-OX-7 15 Tlen Przyłącze węża 5/16” (8 mm)
861-15L-OX-11 866-15L-OX-11 15 Tlen M16x1,5-6g-RH
861-15-LN-2 866-15-LN-2 15 Azot G1/4" A-RH-UNI ISO 228

REDUKTORY Z 
PRZEPŁYWOMIERZEM (s. 25-29)

Przyłącze wejściowe należy sprawdzić w tej tabeli.
Do numeru części należy dopisać odpowiednią literę (np. 861A-15L-ARC dla gwintu wejściowego żeńskiego G 3/8”-RH-UN I ISO 228).

WSZYSTKIE NUMERY CZĘŚCI SĄ RÓWNIEŻ DOSTĘPNE
Z NASTĘPUJĄCYMI WLOTAMI / CECHAMI

MODEL MODEL GWINT WEJŚCIOWY / CECHA

861A 866A G 3/8”-UNI ISO 228 (żeński)
861B 866B G 1/4”-UNI ISO 228 (żeński)
861C 866C 622”-18-UN (żeński)

866D Prawy (tabliczka znamionowa i podziałka 270° od wlotu)
861E 866E Podziałka 180° od wlotu (standardowo 90°)
861F 866F 9/16”-18-UNF-3B (żeński)
861G 866G G 1/8”-UNI ISO 228 (męski), tylko do modelu 601
861P 866P Pokrętło zegarowe
861X 866X Ciśnienie 4 bar (60 psi) 14
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MANOMETRY
 f Spełniające normę ISO 517;
 f Czytelne manometry z podwójną skalą, wyposażone  
w wytrzymałe szkiełka poliwęglanowe;

 f Stalowa obudowa zabezpieczona odporną na korozję 
utwardzaną farbą.

KOD PRODUKTU SKALA MANOMETRU GAZ Ø I GWINT

8A-6001 0 - 15 l / min Ø 63 - 1/4” NPT
8A-6002 0 - 50 l / min Ø 63 - 1/4” NPT
8A-6003  0 - 30 l / min Ø 63 - 1/4” NPT
8A-615 0 - 315 bar / 0 - 4568 psi Ø 63 - 1/4” NPT
8A-615-OX 0 - 315 bar / 0 - 4568 psi Tlen Ø 63 - 1/4” NPT
8A-617-AC 0 - 40 bar / 0 - 580 psi Acetylen Ø 63 - 1/4” NPT
8A-619-OX 0 - 16 bar / 0 - 232 psi Tlen Ø 63 - 1/4” NPT
8A-6411-OX 0 - 25 bar / 0 - 362 psi Tlen Ø 63 - 1/4” NPT
8A-686-AC 0 - 2,5 bar / 0 - 36 psi Acetylen Ø 63 - 1/4” NPT
8A-617 0 - 40 bar / 0 - 580 psi Ø 63 - 1/4” NPT
8A-619 0 - 16 bar / 0 - 232 psi Ø 63 - 1/4” NPT
8A-6411 0 - 25 bar / 0 - 362 psi Ø 63 - 1/4” NPT
8A-686 0 - 2,5 bar / 0 - 36 psi Ø 63 - 1/4” NPT
8A-661 0 - 6 bar / 0 - 87 psi Ø 63 - 1/4” NPT
8E-6001 0 - 15 l / min Ø 63 - G 1/4”
8E-6002 0 - 50 l / min Ø 63 - G 1/4”
8E-6003 0 - 30 l / min Ø 63 - G 1/4”
8E-615 0 - 315 bar / 0 - 4568 psi Ø 63 - G 1/4”
8E-615-OX 0 - 315 bar / 0 - 4568 psi Tlen Ø 63 - G 1/4”
8E-615K 0 - 30000 kPa Ø 63 - G 1/4”
8E-615K-OX 0 - 30000 kPa Tlen Ø 63 - G 1/4”
8E-617 0 - 40 bar / 0 - 580 psi Ø 63 - G 1/4”
8E-617-AC 0 - 40 bar / 0 - 580 psi Acetylen Ø 63 - G 1/4”
8E-617K 0 - 4000 kPa Ø 63 - G 1/4”
8E-617K-AC 0 - 4000 kPa Acetylen Ø 63 - G 1/4”
8E-619 0 - 16 bar / 0 - 232 psi Ø 63 - G 1/4”
8E-619-OX 0 - 16 bar / 0 - 232 psi Tlen Ø 63 - G 1/4”
8E-619K 0 - 1600 kPa Ø 63 - G 1/4”
8E-619K-OX 0 - 1600 kPa Tlen Ø 63 - G 1/4”
8E-621 0 - 400 bar / 0 - 5800 psi Ø 63 - G 1/4”
8E-621-OX 0 - 400 bar / 0 - 5800 psi Tlen Ø 63 - G 1/4”
8E-621K 0 - 40000 kPa Ø 63 - G 1/4”
8E-623 0 - 100 bar / 0 - 1450 psi Ø 63 - G 1/4”
8E-6411 0 - 25 bar / 0 - 362 psi Ø 63 - G 1/4”
8E-6411-OX 0 - 25 bar / 0 - 362 psi Tlen Ø 63 - G 1/4”
8E-6411K 0 - 2500 kPa Ø 63 - G 1/4”
8E-6411K-OX 0 - 2500 kPa Tlen Ø 63 - G 1/4”
8E-661 0 - 6 bar / 0 - 87 psi Ø 63 - G 1/4”
8E-661-OX 0 - 6 bar / 0 - 87 psi Tlen Ø 63 - G 1/4”
8E-661K 0 - 600 kPa Ø 63 - G 1/4”
8E-661K-OX 0 - 600 kPa Tlen Ø 63 - G 1/4”
8E-6620 0 - 60 bar / 870 psi Ø 63 - G 1/4”
8E-6620-OX 0 - 60 bar / 870 psi Tlen              Ø 63 - G 1/4”
8E-6620-K 0 - 6000 kPa Ø 63 - G 1/4”
8E-686 0 - 2,5 bar / 0 - 36 psi Ø 63 - G 1/4”
8E-686-AC 0 - 2,5 bar / 0 - 36 psi Acetylen Ø 63 - G 1/4”
8E-686K 0 - 250 kPa Ø 63 - G 1/4”
8E-686K-AC 0 - 250 kPa Acetylen Ø 63 - G 1/4”

8E-615

Gumowa osłona

8A-802-1

8E-601-1

CPR6333

Gumowa osłona

CPR63332

dla manometrów 
8A-802... & 8E-601...

DLA REDUKTORÓW 802/822

KOD PRODUKTU SKALA MANOMETRU Ø & GWINT

8A-802-1 0 - 100 bar Ø 63 - 1/4” NPT
8A-802-2 0 - 10 bar Ø 63 - 1/4” NPT
8A-802-3 0 - 6 bar Ø 63 - 1/4” NPT
8A-802-4 0 - 315 bar Ø 63 - 1/4” NPT

DLA REDUKTORÓW MODEL 601

KOD PRODUKTU SKALA MANOMETRU GAZ Ø I GWINT

8E-601-1 0 - 315 bar / 0 - 4568 psi Ø 50 - G 1/8”
8E-601-1-OX 0 - 315 bar / 0 - 4568 psi Tlen Ø 50 - G 1/8”
8E-601-2 0 - 30 l / min Ø 50 - G 1/8”
8E-601-3 0 - 2,5 bar / 0 - 36 psi Ø 50 - G 1/8”
8E-601-3-AC 0 - 2,5 bar / 0 - 36 psi Acetylen Ø 50 - G 1/8”
8E-601-4 0 - 40 bar / 0 - 580 psi Ø 50 - G 1/8”
8E-601-4-AC 0 - 40 bar / 0 - 580 psi Acetylen Ø 50 - G 1/8”
8E-601-5 0 - 6 bar / 0 - 87 psi Ø 50 - G 1/8”
8E-601-6 0 - 16 bar / 0 - 232 psi Ø 50 - G 1/8”
8E-601-6-OX 0 - 16 bar / 0 - 232 psi Tlen Ø 50 - G 1/8”
8E-601-7 0 - 15 l / min Ø 50 - G 1/8”
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MANOMETRY
 f Spełniające normę ISO 517;
 f Czytelne manometry z podwójną skalą, wyposażone  
w wytrzymałe szkiełka poliwęglanowe;

 f Stalowa obudowa zabezpieczona odporną na korozję 
utwardzaną farbą.

KOD PRODUKTU SKALA MANOMETRU GAZ Ø I GWINT

8G-6001 0 - 15 l / min Ø 63 - 1/4” NPT
8G-6002 0 - 50 l / min Ø 63 - 1/4” NPT
8G-6003 0 - 30 l / min Ø 63 - 1/4” NPT
8G-615 0 - 315 bar / 0 - 4568 psi Ø 63 - 1/4” NPT
8G-615-OX 0 - 315 bar / 0 - 4568 psi Tlen Ø 63 - 1/4” NPT
8G-615K 0 - 30000 kPa Ø 63 - 1/4” NPT
8G-615K-OX 0 - 30000 kPa Tlen Ø 63 - 1/4” NPT
8G-617 0 - 40 bar / 0 - 580 psi Ø 63 - 1/4” NPT
8G-617-AC 0 - 40 bar / 0 - 580 psi Acetylen Ø 63 - 1/4” NPT
8G-617K 0 - 4000 kPa Ø 63 - 1/4” NPT
8G-617K-AC 0 - 4000 kPa Acetylen Ø 63 - 1/4” NPT
8G-619 0 - 16 bar / 0 - 232 psi Ø 63 - 1/4” NPT
8G-619-OX 0 - 16 bar / 0 - 232 psi Tlen Ø 63 - 1/4” NPT
8G-619K 0 - 1600 kPa Ø 63 - 1/4” NPT
8G-619K-OX 0 - 1600 kPa Tlen Ø 63 - 1/4” NPT
8G-621 0 - 400 bar / 0 - 5800 psi Ø 63 - 1/4” NPT
8G-621-OX 0 - 400 bar / 0 - 5800 psi Tlen Ø 63 - 1/4” NPT
8G-621K 0 - 40000 kPa Ø 63 - 1/4” NPT
8G-623 0 - 100 bar / 0 - 1450 psi Ø 63 - 1/4” NPT
8G-6411 0 - 25 bar / 0 - 362 psi Ø 63 - 1/4” NPT
8G-6411-OX 0 - 25 bar / 0 - 362 psi Tlen Ø 63 - 1/4” NPT
8G-6411K 0 - 2500 kPa Ø 63 - 1/4” NPT
8G-6411K-OX 0 - 2500 kPa Tlen Ø 63 - 1/4” NPT
8G-661 0 - 6 bar / 0 - 87 psi Ø 63 - 1/4” NPT
8G-661-OX 0 - 6 bar / 0 - 87 psi Tlen Ø 63 - 1/4” NPT
8G-661K 0 - 600 kPa Ø 63 - 1/4” NPT
8G-661K-OX 0 - 600 kPa Tlen Ø 63 - 1/4” NPT
8G-6620 0 - 60 bar / 870 psi Ø 63 - 1/4” NPT
8G-6620-OX 0 - 60 bar / 870 psi Tlen              Ø 63 - 1/4” NPT
8G-6620-K 0 - 6000 kPa Ø 63 - 1/4” NPT
8G-686 0 - 2,5 bar / 0 - 36 psi Ø 63 - 1/4” NPT
8G-686-AC 0 - 2,5 bar / 0 - 36 psi Acetylen Ø 63 - 1/4” NPT
8G-686K 0 - 250 kPa Ø 63 - 1/4” NPT
8G-686K-AC 0 - 250 kPa Acetylen Ø 63 - 1/4” NPT

HARRIS WSPIERA 
PRODUCENTÓW  
W DĄŻENIU DO OBNIŻENIA KOSZTÓW.  
NASZ ZESPÓŁ TECHNICZNY 
KONCENTRUJE SIĘ 
NA ROZWIĄZANIACH 
OBNIŻA JĄCYCH KOSZTY DLA 
KONKRETNYCH ZASTOSOWAŃ 
W TWOIM ZAKŁADZIE.

8G-6411-OX8G-686-AC

14
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KRÓĆCE W YJŚCIOWE DO REDUKTORÓW

957 - L

957 - R

KOD PRODUKTU GWINT WEJŚCIOWY GWINT WYJŚCIOWY UWAGI

957-L 1/4” NPT 9/16”-18-UNF-2A-LH -
957-R 1/4” NPT 9/16”-18-UNF-2A-RH -
957-SL 1/4” NPT G 3/8” A-LH-UNI ISO 228 -
957-SR 1/4” NPT G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 -
957-AA 1/4” NPT .622”-18-UN-LH -
957-AO 1/4” NPT .622”-18-UN-RH -
F-957-L 1/4” NPT M16 x 1,5-6g-LH -
F-957-R 1/4” NPT M16 x 1,5-6g-RH -
G-957-1L 1/4” NPT G 1/4” A-LH-UNI ISO 228 -
G-957-1R 1/4” NPT G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 -
60157-L M11x1-6g-RH 9/16”-18-UNF-2A-LH Tylko do modelu 601
60157-R M11x1-6g-RH 9/16”-18-UNF-2A-RH Tylko do modelu 601
60157-SL M11x1-6g-RH G 3/8” A-LH-UNI ISO 228 Tylko do modelu 601
60157-SR M11x1-6g-RH G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 Tylko do modelu 601
60157-AA M11x1-6g-RH .622”-18-UN-LH Tylko do modelu 601
60157-AO M11x1-6g-RH .622”-18-UN-RH Tylko do modelu 601
60157-FL M11x1-6g-RH M16 x 1,5-6g-LH Tylko do modelu 601
60157-FR M11x1-6g-RH M16 x 1,5-6g-RH Tylko do modelu 601
60157-AL M11x1-6g-RH G 1/4” A-LH-UNI ISO 228 Tylko do modelu 601
60157-AR M11x1-6g-RH G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 Tylko do modelu 601
60157-L-2 G 1/8” A-RH-UNI ISO 228 9/16”-18-UNF-2A-LH Tylko do modelu 601 L i rotametrów
60157-R-2 G 1/8” A-RH-UNI ISO 228 9/16”-18-UNF-2A-RH Tylko do modelu 601 L i rotametrów
60157-SL-2 G 1/8” A-RH-UNI ISO 228 G 3/8” A-LH-UNI ISO 228 Tylko do modelu 601 L i rotametrów
60157-SR-2 G 1/8” A-RH-UNI ISO 228 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 Tylko do modelu 601 L i rotametrów
60157-AA-2 G 1/8” A-RH-UNI ISO 228 .622”-18-UN-LH Tylko do modelu 601 L i rotametrów
60157-AO-2 G 1/8” A-RH-UNI ISO 228 .622”-18-UN-RH Tylko do modelu 601 L i rotametrów
60157-FL-2 G 1/8” A-RH-UNI ISO 228 M16 x 1,5-6g-LH Tylko do modelu 601 L i rotametrów
60157-FR-2 G 1/8” A-RH-UNI ISO 228 M16 x 1,5-6g-RH Tylko do modelu 601 L i rotametrów
60157-AL-2 G 1/8” A-RH-UNI ISO 228 G 1/4” A-LH-UNI ISO 228 Tylko do modelu 601 L i rotametrów
60157-AR-2 G 1/8” A-RH-UNI ISO 228 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 Tylko do modelu 601 L i rotametrów

K ALIBROWANE KRÓĆCE W YJŚCIOWE DO REDUKTORÓW

957 - AO15-ARCD

KOD PRODUKTU GAZ 
MAX. 
PRZEPŁYW 
(l/m)

GWINT 
WEJŚCIOWY GWINT WYJŚCIOWY UWAGI

957-AO15-ARCD Argon/CO2 15 1/4” NPT .622”-18-UN-RH
957-AO30-ARCD Argon/CO2 30 1/4” NPT .622”-18-UN-RH
957-AO50-ARCD Argon/CO2 50 1/4” NPT .622”-18-UN-RH
957-AR15-ARCD Argon/CO2 15 1/4” NPT G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
957-AR15-N2O-M Podtlenek azotu 15 1/4” NPT G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 Chromowany
957-AR15-OX-M Tlen 15 1/4” NPT G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 Chromowany
957-AR30-ARCD Argon/CO2 30 1/4” NPT G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
957-AR50-ARCD Argon/CO2 50 1/4” NPT G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
957-FR15-ARCD Argon/CO2 15 1/4” NPT M16 x 1,5-6g-RH
957-FR30-ARCD Argon/CO2 30 1/4” NPT M16 x 1,5-6g-RH
957-FR50-ARCD Argon/CO2 50 1/4” NPT M16 x 1,5-6g-RH
957-R15-AIR-M Tlen 15 1/4” NPT 9/16”-18-UNF-2A-RH Chromowany
957-R15-N2O-M Podtlenek azotu 15 1/4” NPT 9/16”-18-UNF-2A-RH Chromowany
957-R15-ARCD Argon/CO2 15 1/4” NPT 9/16”-18-UNF-2A-RH
957-R15-OX Tlen 15 1/4” NPT 9/16”-18-UNF-2A-RH
957-R15-OX-M Tlen 15 1/4” NPT 9/16”-18-UNF-2A-RH Chromowany
957-R30-ARCD Argon/CO2 30 1/4” NPT 9/16”-18-UNF-2A-RH
957-R50-ARCD Argon/CO2 50 1/4” NPT 9/16”-18-UNF-2A-RH
957-SL-30-FG Gaz formujący 30 1/4” NPT G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
957-SL-50-FG Gaz formujący 50 1/4” NPT G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
957-SL-50-H2 Wodór 50 1/4” NPT G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
957-SR-15-ARCD Argon/CO2 15 1/4” NPT G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
957-SR-15-N2O Podtlenek azotu 15 1/4” NPT G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
957-SR-15-N2O-M Podtlenek azotu 15 1/4” NPT G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 Chromowany
957-SR-15-OX-M Tlen 15 1/4” NPT G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 Chromowany
957-SR-30-ARCD Argon/CO2 30 1/4” NPT G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
957-SR-50-ARCD Argon/CO2 50 1/4” NPT G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
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NAKRĘTKI DO PALNIKÓW

KOD PRODUKTU PALNIKI TNĄCE / NASADKI DO CIĘCIA KOŃCÓWKI

6259B 133, 142, 198, 42-4, 49-3, 62-5, 72-3, 73-3, 242, 273 6290
2859 28, H28 2890
9008437 36-2 3690
4559 59-3, 880-NM, 980-NM, NM-250, 242-NM, 273-NM 8290
9002537 573, 980 6290
9005236 Seria "V"      1-101-HV
VH24593 VH24 1-101-HV

9002537  6259B 

PROWADNIK Z CYRKLEM DO CIĘCIA PO OKRĘGU

KOD PRODUKTU KĄT DO KOŃCÓWEK NASADKI DO CIĘCIA / PALNIKI TNĄCE UWAGI

I-69-4 90° 6290 142, 62-5, 42-3, 42-4, 49-3, 572, 72-3, 73-3, 242, 273 Pojedyncze koło prowadzące
I-69-5 90° 3690 36-2 Pojedyncze koło prowadzące
I-69-6 45° - 135° 6290 142, 62-5, 42-3, 42-4, 49-3, 572, 72-3, 73-3, 242, 273
I-69-6-HV 45° - 135° 1-101-HV Seria "V" 
I-69-7 45° - 135° 3690 36-2
R-69-3B 90° 6290 142, 62-5, 42-3, 42-4, 49-3, 572, 72-3, 73-3, 242, 273
R-69-4C 90° 8290 NM-250, 880-NM, 980-NM, 59-3, 242-NM, 273-NM
R-69-880 90° 6290 880, 980-NM, 573
R-69-A 90° 2890 28, H28

R-69-880

ADAPTERY DO GWINTÓW

KOD PRODUKTU Z ŻEŃSKIEGO NA MĘSKI

38-2AL 9/16”-18-UNF-3B-LH .622”-18-UN-LH
38-2AR 9/16”-18-UNF-3B-RH .622”-18-UN-RH
38-2FL 9/16”-18-UNF-3B-LH M16 x 1,5-6g-LH
38-2FR 9/16”-18-UNF-3B-RH M16 x 1,5-6g-RH
38-2GBL 9/16”-18-UNF-3B-LH G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
38-2GBR 9/16”-18-UNF-3B-RH G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
38-2GR 9/16”-18-UNF-3B-RH G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
38-4GL 9/16”-18-UNF-3B-LH G 1/4” A-LH-UNI ISO 228
38-3FL M16 x 1,5-4H-LH 9/16”-18-UNF-2A-LH
38-3FR M16 x 1,5-4H-RH 9/16”-18-UNF-2A-RH
38-5GL G 1/4”-LH-UNI ISO 228 9/16”-18-UNF-2A-LH
38-5GR G 1/4”-RH-UNI ISO 228 9/16”-18-UNF-2A-RH
38-6GL G 3/8”-LH-UNI ISO 228 9/16”-18-UNF-2A-LH
38-6GR G 3/8”-RH-UNI ISO 228 9/16”-18-UNF-2A-RH

38-2GBL  38-2GBR

ZAWORY IGLICOWE

KOD PRODUKTU GAZ GWINT WEJŚCIOWY GWINT WYJŚCIOWY

52-L Gaz palny 1/4” NPT 9/16”-18-UNF-LH
52-R Tlen 1/4” NPT 9/16”-18-UNF-RH
52-DR Tlen 1/4” NPT 1/4” NPT 52-L

 f Zawory iglicowe, które precyzyjnie regulują przepływ, mogą zastąpić króćce 
wyjściowe w reduktorach. 

 f Zalecane zwłaszcza do laboratoriów.
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TRÓJNIKI

KOD PRODUKTU GAZ GWINTY UWAGI

37-L Gaz palny 9/16”-18-UNF-LH z zaworami
37-R Tlen 9/16”-18-UNF-RH z zaworami
37-FL Gaz palny M16 x 1,5-4H-LH z zaworami
37-FR Tlen M16 x 1,5-4H-RH z zaworami
37-GBL Gaz palny G 3/8”-LH-UNI ISO 228 z zaworami
37-GBR Tlen G 3/8”-RH-UNI ISO 228 z zaworami
37-L2 Gaz palny 9/16”-18-UNF-LH bez zaworów
37-R2 Tlen 9/16”-18-UNF-RH bez zaworów
37-SL2 Gaz palny G 3/8”-LH-UNI ISO 228 bez zaworów
37-SR2 Tlen G 3/8”-RH-UNI ISO 228 bez zaworów

 f Element trójramienny do połączenia dwóch węży do jednego reduktora. Montowane na wylocie reduktora.

37-L

KRÓĆCE I NAKRĘTKI

 f Króćce wejściowe i nakrętki są dostarczane zgodnie  
ze specyfikacją dla gazów w danym kraju.

OKUL ARY OCHRONNE

APS010

KLUCZE

I-62-X D-1013

KH231

ZAPALNICZK A Z KRZESIWEM

ZESTAW - 26SLKRZESIWA - 9004484ZAPALNICZKA - 9004486

 f Soczewki szklane o odcieniu 5, kolor zielony, klasa optyczna 1, zgodne z normami 
EN166, EN169 i EN175
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CZYŚCIKI DO CZYSZCZENIA KOŃCÓWEK

C-9

C-9 Kalibrowany czyścik do czyszczenia końcówek do cięcia ręcznego

INSTRUKCJA CZYSZCZENIA: Należy uważać, aby nie czyścić końcówek  
zbyt agresywnie. Zawsze używaj właściwego środka czyszczącego  
do końcówek i uważaj, aby nie powiększyć ani nie zniekształcić 
oryginalnego rozmiaru otworu końcówki.

E-9 Kalibrowany czyścik do czyszczenia końcówek do cięcia maszynowego

INSTRUKCJA CZYSZCZENIA: Do czyszczenia szczelin do podgrzewania 
wstępnego i usuwania odprysków z powierzchni końcówki należy używać 
szczotki drucianej dołączonej do środka czyszczącego końcówki E-9. 
Podczas czyszczenia szczelin do podgrzewania wstępnego nie należy 
szczotkować w poprzek szczelin, ponieważ ten ruch może je uszkodzić. 
Zawsze szczotkuj wzdłuż szczeliny, aby usunąć brud lub odpryski.

ZŁ ĄCZA DO WĘŻY

 G38L2            G38R2   38L2   38R2

OPIS

KOD PRODUKTU NAKRĘTKA KRÓCIEC

G38L2 1/4" LH 8 mm

G38R2 1/4" RH 8 mm

G38L4 1/4" LH 6 mm

G38R4 1/4" RH 6 mm

S38L2 3/8" LH 8 mm

S38R2 3/8" RH 8 mm

E38L4 3/8" LH 6 mm

E38R4 3/8" RH 6 mm

38L2 9/16" LH 8 mm

38R2 9/16" RH 8 mm

38L3 9/16" LH 6 mm

38R3 9/16"RH 6 mm

F38L5 M16 x 1.5 LH 8 mm

F38R5 M16 x 1.5 RH 8 mm

F38L4 M16 x 1.5 LH 6 mm

F38R4 M16 x 1.5 RH 6 mm

38L1 9/16'' LH wąż 9,5 mm (3/8") 

38R1 9/16'' RH wąż 9,5 mm (3/8") 

E-9

* Inne rodzaje połączeń są dostępne na życzenie.
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WĘŻE PODWÓJNE

Podwójne węże bez złączek do tlenu/gazu paliwowego. Są bardzo odporne na ścieranie i płomienie.

POJEDYNCZE WĘŻE

Dostępne są pojedyncze, niezmontowane węże o średnicy 5 mm lub 3,2 mm  
przeznaczone do tlenu (niebieski), acetylenu (czerwony) lub propanu (pomarańczowy).

węże 3,2 mm 
             

TA8X8 (100 m)  8 mm x 8 mm (czerwony  
i niebieski) - zgodny z normą ISO 3821

TA6X6 (100 m) 6 mm x 6 mm (czerwony  
i niebieski) - zgodny z normą ISO 3821

TA8X8LP (100 m) 8 mm x 8 mm 
(pomarańczowy i niebieski) do propanu 
i LPG - zgodny z normą ISO 3821

TA6X6LP (100 m) 6 mm x 6 mm 
(pomarańczowy i niebieski) do propanu 
i LPG - zgodny z normą ISO 3821

węże 5 mm węże 6 mm węże 8 mm
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OSŁONY NA MANOMETRY

Zaprojektowane do ochrony manometrów w reduktorach Harris: 
801, 825, 25GX oraz 896. Dzięki zapobieganiu uszkodzeniom 
manometrów, które mogą prowadzić do wycieku gazu, nowe 
osłony manometrów firmy Harris zwiększają bezpieczeństwo 
użytkowania. Manometry wyposażone w osłony, wykonane  
z absorbującego wstrząsy mechaniczne plastiku ABS, stają się 
bardzo wytrzymałe i bezpieczne.
Oprócz zwiększonego bezpieczeństwa osłony oszczędzają czas  
i środki potrzebne na naprawy lub wymianę manometrów  
w wyniku uszkodzeń.

WŁAŚCIWOŚCI:
 f Wykonane z odpornego na uszkodzenia plastiku ABS
 f Kolorowe pierścienie dla lepszej identyfikacji gazu, dostępne 
w kolorze zielonym, czerwonym, niebieskim oraz szarym;

 f Łatwe w instalacji: mocowanie za pomocą trzech śrub; 
 f Do użytku zewnętrznego i wewnętrznego.

MODEL KOD PRODUKTU UŻYWAĆ Z REDUKTOREM KOLOR

CPR1A 9007366 825 / 925 & 896 Szary
CPR1B 9007364 825 / 925 & 896 Czerwony
CPR1D 9007367 825 / 925 & 896 Niebieski
CPR1G 9007365 825 / 925 & 896 Zielony
CPR2A 9007370 25GX Szary
CPR2B 9007368 25GX Czerwony
CPR2D 9007371 25GX Niebieski
CPR2G 9007369 25GX Zielony
CPR4A 9007625 801 / 901 Szary
CPR4B 9007624 801 / 901 Czerwony
CPR4D 9007623 801 / 901 Niebieski
CPR4G 9007626 801 / 901 Zielony

REGAŁ NR 3

Kod produktu: 9502536

 f Regał metalowy do ekspozycji produktów marki Harris (bez wyposażenia).
 f Na życzenie klienta może zostać uzupełniony o produkty z naszej oferty.

SZEROKOŚĆ: 
100 cm

GŁĘBOKOŚĆ: 
40 cm

WYSOKOŚĆ: 
240 cm
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NIE MOŻESZ ZNALEŹĆ

ODPOWIEDNIEGO 
PRODUKTU?

SKONTAKTUJ SIĘ Z 
PRZEDSTAWICIELEM HARRIS

POMOŻEMY CI DOBRAĆ URZĄDZENIA 
 NA JLEPIEJ DOSTOSOWANE  

DO TWOICH POTRZEB
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SPRAWDŹ POZOSTAŁE KATALOGI:

HPI 904 
Reliable and Affordable Line

 Choose Harris® Specialty Gas Equipment!

Pobierz katalog 
sprzętu do gazów 
specjalnych 
(czystość gazu do 6.0)

Pobierz katalog 
sprzętu do gazów 
specjalnych HPI904
(czystość gazu do 5.0)

Gas Distribution Systems

INDUSTRIAL

Pobierz katalog
Systemów 
Dystrybucji Gazu

INTERNATIONAL GUIDE

Brazing  
& Soldering

Pobierz  
przewodnik 
po lutowaniu  
i spawaniu

Specialty Gas Equipment Catalogue
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 Certyfikat
 

 Standard odniesienia
 ISO 9001:2015

 Numer rejestracyjny  01 100 1332014

 Posiadacz certyfikatu:  Harris Calorific International
Sp. z o.o. 
 ul. Strefowa 8
58-200 Dzierżoniów
Polska 

 

 

 Zakres certyfikacji:  Projektowanie, rozwój, produkcja, sprzedaż, marketing oraz 
serwisowanie regulatorów ciśnienia i przepływu gazów 
technicznych, a także palników oraz akcesoriów do cięcia, 
spawania, lutowania i podgrzewania gazowego.

 Na podstawie audytu potwierdza się spełnienie wymagań
normy ISO 9001:2015.

 Okres ważności:  Certyfikat jest ważny od 22.12.2024 do 21.12.2027.
 Pierwsza certyfikacja w 2012r.
 

 07.01.2025  

  TÜV Rheinland Cert GmbH 

 Am Grauen Stein · 51105 Köln 
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CERTYFIKACJA

 Certyfikat
 

 Standard odniesienia
 ISO 14001:2015

 Numer rejestracyjny  01 104 1541910

 Posiadacz certyfikatu:  Harris Calorific International
Sp. z o.o. 
 ul. Strefowa 8
58-200 Dzierżoniów
Polska 

 

 

 Zakres certyfikacji:  Projektowanie, rozwój, produkcja, sprzedaż, marketing oraz 
serwisowanie regulatorów ciśnienia i przepływu gazów 
technicznych, a także palników oraz akcesoriów do cięcia, 
spawania, lutowania i podgrzewania gazowego.

 Na podstawie audytu potwierdza się spełnienie wymagań
normy ISO 14001:2015.

 Okres ważności:  Certyfikat jest ważny od 03.05.2025 do 02.05.2028.
 Pierwsza certyfikacja w 2017r.
 

 07.01.2025  

  TÜV Rheinland Cert GmbH 

 Am Grauen Stein · 51105 Köln 

 

 www.tuv.com
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PRZYDATNE INFORMACJE - TABELA KONWERSJI

OBJĘTOŚĆ

 cal sześcienny stopa 
sześcienna jard sześcienny         cm sześcienny  m sześcienny litr galon (US)

1 cal sześcienny 1 0,00058 0,000021 16,39 0,000016 0,0164 0,0043

1 stopa sześcienna 1728 1 0,037 38316 0,0283 28,3168 7,4805

1 jard sześcienny 46656 27 1 764554 0,7646 764,5 202,97

1 cm sześcienny 0,061 0,000035 0,0000013 1 0,000001 0,001 0,00026

1 m sześcienny 61023,7 35,315 1,3079 1000000 1 1000 264,172

1 litr 61,024 0,0353 0,01307 1000 0,001 1 0,2641

1 galon (US) 231 0,1337 0,00495 3785,41 0,00378 3,7854 1

CIŚNIENIE

 psi bar atm          mm Hg inch Hg cal słupa wody kPa

1 psi 1 0,068 0,068 51,713 2,035 27,68 6,895

1 bar 14,504 1 0,986 750,06 29,53 401,47 100

1 atm 14,696 1,013 1 760 29,921 406,8 101,325

1 mm Hg (torr) 0,019 0,001 0,001 1 0,039 0,535 0,133

1 in Hg 0,491 0,033 0,033 25,4 1 13,596 3,386

1 cal słupa wody 0,036 0,0025 0,00246 1,868 0,0735 1 0,25

1 kPa 0,145 0,01 0,0099 7,5 0,295 4,015 1

WAGA

 gran uncja funt          gram kg tona metryczna  

1 gran 1 0,002 0,00014 0,064 6,48×10-5 6,48×10-8  

1 uncja 437,5 1 0,062 28,35 0,028 2,83×10-5  

1 funt 7000 16 1 453,6 0,453 4,45*10-4  

1 gram 15,43 0,04 0,0022 1 0,001 1*10-6  

1 kilogram 15432 35,274 2,205 1000 1 0,001  

1 tona metryczna 1,54*107 35273,9 2205 1*106 1000 1  

1 tona metryczna - 35,274 2.205 1,102 - 1.000 1

PRZEPŁYW

 scc/min l/min SCFM l/h Nm3/h SCFH  

1 scc/min 1 0,001 0,00004 0,06 0,00006 0,002  

1 l/min 1000 1 0,035 60 0,06 2,119  

1 SCFM 28317 28,37 1 1699 1,699 60  

1 l/h 16,667 0,016 0,001 1 0,001 0,035  

1 Nm3/h 16667 16,67 0,589 1000 1 35,315  

1 SCFH 471,95 0,472 0,0167 28,317 0,028 1  

SCFM = Normalne stopy sześcienne na minutę scc/min = normalne centymetry sześcienne na minutę

SCFH = Normalne stopy sześcienne na godzinę l/min = litr na minutę

 Nm3/h = normalny metr sześcienny na godzinę

ENERGIA

 BTU cal Wh     

1 BTU 1 251,98 0,293     

1 cal 3.968x10-3 1 0,0012     

1 Wh 3,414 859,84 1     
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GWAR ANCJA
Producent oświadcza, że każdy nowy produkt oraz jego elementy są pozbawione wad jakości wykonania 
oraz wad materiałowych.
W razie stwierdzenia wady jakości wykonania lub wady materiałowej jakiejkolwiek części produktu 
w okresie jednego roku od daty zakupu przez użytkownika, wynikającej z normalnego użytkowania  
i eksploatacji zgodnie z przeznaczeniem użytkowym produktu określonym przez Producenta, Producent 
zobowiązuje się do wymiany wadliwej części na nową część na koszt Producenta.
Jest to jedyna gwarancja. Producent nie udziela jakichkolwiek innych gwarancji lub oświadczeń wyraźnych 
bądź domniemanych.

PRZELICZNIK ODWROTNOŚĆ

ACETYLEN (C2H2) 1,050 0,952

ARGON (Ar) 0,851 1,175

ARGON / CO2 (75% Ar – 25% CO2) 0,833 1,200

AZOT (N2) 1,020 0,980

DWUTLENEK WĘGLA  (CO2) 0,808 1,238

DWUTLENEK SIARKI (SO2) 0,660 1,515

BUTAN (C4H10) 0,700 1,429

HEL (He) 2,695 0,371

ETAN (C2H6) 0,980 1,020

ETYLEN (C2H4) 1,010 0,990

GAZ FORMUJĄCY (90% N2 – 10% H2) 1,300 0,769

WODÓR (H2) 3,810 0,262

METAN (CH4) 1,350 0,741

METYLOACETYLEN PROPADIEN (MPS – C3H4) 1,238 0,808

TLENEK WĘGLA (CO) 1,020 0,980

NEON (Ne) 1,200 0,833

TLEN (O2) 0,950 1,053

PROPAN (C3H8) 0,800 1,250

PROPYLEN (C3H6) 1,237 0,808

PODTLENEK AZOTU (N2O) 0,810 1,235

PRZELICZNIKI DO GAZÓW

UWAGA:
Stale ulepszamy nasze produkty.
Harris Calorific zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian w specyfikacjach bez powiadomienia. 
Wszystkie zdjęcia zawarte w niniejszym katalogu przedstawiają jedną z wersji danego produktu.

1
Reduktory przemysłowe Reduktory do gazów 

specjalnych
Inne urządzenia przemysłowe

POWIETRZE 
-> na



AB_INT0525_PL

Harris Calorific International Sp. z o.o.
ul. Strefowa 8
58-200 Dzierżoniow, Poland
+48 74 646 23 52
e-mail: marketingharris@lincolnelectric.eu
https://www.harrisproductsgroup.pl


