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HARRIS e
PRODUCTS
GROUP

Firma Harris Products Group powstata w wyniku potaczenia dwdch istotnych dla branzy

RUNCOWELECTRECOMPNY spawalniczej marek - Harris Calorific i J.W. Harris. Harris Products Group jest Swiatowym
liderem w produkcji sprzetu do obrébki metali, stosowanego w przemysle lutowniczym, spawalniczym, w
cieciu gazowym i w dystrybucji gazu. Dzieki potgczeniu, firma oferuje doskonatos¢ w produkcji:

® Sprzet do ciecia gazowego, lutowania i spawania e Materiaty do lutowania miekkiego i twardego
® Regulacja cisnienia gazéw specjalnych i przemystowych ® Stopy spawalnicze
® Systemy dystrybucji gazu ® Pierscienie lutownicze

===’ Harris Products Group jest spotka zalezng nalezgcg w catosci do Lincoln Electric Holdings, Inc.
THEWELDING XPERTS™ | incoln Electric to $wiatowy lider w zakresie projektowania, opracowywania i produkcji produktéw
do spawania, zautomatyzowanych systemdw fgczenia, montazu i ciecia, wyposazenia do ciecia plazmowego

i acetylenowo-tlenowego oraz zajmuje na Swiecie wiodgcg pozycje w zakresie stopéw do lutowania twardego

i miekkiego. Siedziba gtéwna Lincoln miesci sie w Cleveland w Ohio, 71 zaktaddw produkcyjnych zlokalizowanych jest
w 21 krajach, natomiast ogélnoswiatowa sie¢ dystrybucji i sprzedazy obejmuje biura w ponad 160 krajach.

FUZJA BYLA WYNIKIEM SERII PRZEJEC

1990 2005 2005 2005 2008
‘ Harris Calorific ‘ J.W, Harris ‘ GquWire_ ‘ Filler Metals, Inc. ‘ Brastak
Company Corporation
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ZAKLADY PRODUKCYINE

Firma Harris Products Group z siedzibg w Mason, Ohio
(USA] posiada dwanascie zaktaddw produkcyjnych

w szesciu krajach oraz ogdlnoswiatowa sie¢
dystrybutoréw i biur sprzedazy obejmujacg ponad 90
krajow.

MASON, OH
CARTHAGE, TN

GORDONSVILLE, TN

RENO, NV WINSTON-SALEM, NC

0 GAINESVILLE, GA
GUADALUPE, MX T

FLORENCE, AL

MAUA (SAO PAULO), BRAZYLIA

DOKONANYCH PRZEZ FIRME LINCOLN ELECTRIC

2019 2021 2021 2021

Worthington Portugal Overstreet-Hughes Shoals Tubular, Inc.
Industries Brazing Facility Gompany, Inc.
(Solder Products) {Fabricated Tube Products)
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DLACZEGO
OD PONAD 100 LAT
PROFESJONALISCI

WYBIERAJA SPRZET HARRIS?

DOSWIADCZENIE

Znamy sie na przemysle. Nasi klienci na catym $wiecie potwierdzg, ze
produkty Harris usprawniajg ich procesy, obnizaja koszty i zwiekszaja
zyski. Rozumiemy Twaj biznes i wyzwania, z ktérymi mierzysz sie
kazdego dnia.

6 KATALOG PRODUKTOW

ZAANGAZOWANIE

Harris Products Group dziata zgodnie

z filozofig ciggtego doskonalenia
produkcji poprzez wdrazanie koncepcji
lean manufacturing. Nasze inicjatywy
sktadajgce sie na lean manufacturing
uwzgledniajg koncepcje ciggtego
przeptywu, efektu popytu, eliminacji
marnotrawstwa i dgzenia do systemu,
ktdry reaguje na potrzeby klientdow,

ale minimalizuje prace, zasoby i koszty
produkcji. Narzedzia, ktorych obecnie
uzywamy w tym zakresie obejmuja: Six
Sigma, statystyczng kontrole procesu,
konserwacje zapobiegawczg, Kanban

i Kaizen.

Oprécz podejscia lean manufacturing,
wdrozyliSmy réwniez systemy
automatyzacji, robotyzacje i system
wynagrodzen motywacyjnych. Stosujemy
rygorystyczny proces planowania
finansowego w potaczeniu z dyscypling
zarzgdzania projektami w celu wdrozenia
redukcji kosztéw materiatéw i robocizny,
a takze rozwoju nowych produktdw.

THE HARRIS PRODUCTS GROUP I( HARRIS)I

www.harrisproductsgroup.pl
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JAKOSC

Kazdy zaktad produkcyjny Harris
posiada certyfikat ISO 9001. Jakos¢
jest integralng czescig wszystkich
procesow firmy - od rozwoju,
planowania, projektowania i
produkcji, az po sprzedaz i ustugi
serwisowe.

System jakosci Harris jest regularnie
audytowany, zaréwno wewnetrznie,
jakizewnetrznie, aby zapewnic,

ze stosowane sg spdjne procesy
biznesowe.

Wszystkie urzadzenia Harris sg

w 100% testowane, na kazdym
etapie produkgji, zaréwno pod
katem wykonania, jak i wydajnosci.

THE HARRIS PRODUCTS GROUP
www.harrisproductsgroup.pl

>
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PROFESJONALIZM

Dobre firmy stajg sie Swietnymi
firmami, gdy ich pracownicy
wykazujg zainteresowanie
produktami, ktére wytwarzaja.
Harris przyktada duzg wage do
zrozumienia potrzeb Klienta, aby
dostarczyc produkty dostosowane
do proceséw danej firmy. Nasz
zespot sprzedazy sktada sie z
inzynierow aplikacji produktow,
ktérzy mogg przeprowadzac testy
na miejscu. Scista wspétpraca

z Klientem pomaga dobrac
odpowiednie, kompleksowe
rozwigzanie. Obejmuje to réwniez
wsparcie po sprzedazy, miedzy
innymi poprzez szkolenia z zakresu
bezpieczenstwa i procesu produkcji.

KATALOG PRODUKTOW

CERTYFIKACIE

Harris Products Group angazuje
sie w ochrone Srodowiska i
oszczedzanie zasobow na catym
Swiecie. Wszystkie zaktady Harris
posiadajg certyfikat SO 14001.
Kazdy z naszych zaktadow
produkcyjnych posiada certyfikat
IS0 9001.

Produkty Harris sg projektowane
i produkowane zgodnie

Z najnowszymi normami
miedzynarodowymi:

- Reduktory: IS0 2503 (butlowe
redukory ci$nienia i przeptywu), I1SO
5171 (manometry);

- Reduktory sieciowe: IS0 22073-1
- Palniki: 1SO 5172.



NASZE REDUKTORY SA WYKONANE Z NAJWYZSZEJ JAKOSCI
KOMPONENTOW KLASY PRZEMYStOWEJ. SA ZAPROJEKTOWANE
TAK, ABY WYTRZYMAC NAJTRUDNIEJSZE WARUNKI | SA W 100%
TESTOWANE PRZED WYSY£KA Z NASZYCH ZAKEADOW
PRODUKCYJNYCH. OFERUJEMY PELNA GAME REDUKTOROW
PRZEMYStOWYCH, ABY SPEENIC TWOJE WYMAGANIA.

-
|n Obserwuj nas na:
www.linkedin.com/company/harris-products-group-international

PRZEGLAD PRODUKTOW

JMOINdO.LSONQ3r
AdoLInay

KOMPAKTOWY SREDNIE OBCIAZENIA TYLNEPRZYtACZE POKRETLO BEZMANOMETRU BEZMANOMETRU
WYISCIOWE SKIEROWANIE W DO SREDNIE OBCIAZENIA PRZEMYSE CIEZKI

yvaoez
IMOINdOLSONQa3r
AdoLINa3y

IMOINdOLSNMAAY0LANATY

WYSOKA WYSOKA PRZEMYSt CIEZKI SREDNIE OBCIAZENIA PRZEMYSt CIEZKI BEZ
WYDAJINOSC WYDAJINOSC MANOMETRU

z : THE HARRIS PRODUCTS GROUP MR—RIS I
REDUKTORY CISNIENIA www.harrisproductsgroup.pl D




IMOINdOLSONQ3r

Wymagajacy klienci oczekuja
wytrzymatych narzedzi klasy
przemystowej, ktore poradza sobie w
trudnych warunkach pracy i bedg stuzy¢
przez dtugi czas. Sprawdzona technologia
reduktora 25GX sprawita, ze statsie on
koniem pociggowym w ofercie reduktoréw
Harris. Uzytkownicy na catym swiecie
polegajg na nim, aby zapewnic stata
wydajnos¢ i niezawodnosc.

Wzielismy wszystko, co najlepsze w
zakresie wydajnosci modelu 25 i
ulepszylismy to! Dostarczamy nowg
generacje sprzetu gazowego - z ptynna
regulacjg pokrettem; duzymi, tatwymi do
odczytania manometrami oraz 7-letnig
gwarancjg na nasze reduktory.

XxvGES

Wegr 230 °F

0d ponad 120 lat projektujemy najlepszy
DRZEDSTAWIONY MODEL: sprzet, jaki mozna kupi¢ — i dopiero sie
25GX-10-0X rozkrecamy...
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SREDNIE POKRETLO BEZ PRZEMYSt PRZEMYSE CIEZKI
OBCIAZENIA SKIEROWANIE W DOL MANOMETRU CIEZKI

DWUSTOPNIOWE
REDUKTORY
CISNIENIA
HARRIS

SKONTAKTUJ SIE Z PRZEDSTAWICIELEM HARRIS, ABY DOWIEDZIEC SIE, JAKIE
PRODUKTY NAJLEPIEJ SPELNIA TWOJE POTRZEBY.

o hansoroductsgrann gl REDUKTORY CISNIENIA 9



WLASCIWOSCI REDUKTOROW HARRIS:

Reduktory Harris sg projektowane i produkowane zgodnie z najnowszymi normami miedzynarodowymi:

IS0 2503 (butlowe reduktory ci$nienia i przeptywu), 1SO 5171 (manometry ci$nienia i przeptywu) i IS0 22073-1 [reduktory sieciowe).
»  Wykonane z najwyzszej jakosci komponentdw;

P Zaprojektowane tak, aby wytrzymac najtrudniejsze warunki;

P 100% testowane na kazdym etapie produkcji;

> Zintegrowany z filtrem zawdr redukcyjny z powierzchnia
uszczelniajgcg PCTFE (KEL-F)/PTFE (Teflon®*];

»  Wersja,D" ze zintegrowanym, samoczynnie zamykajacym sie
wewnetrznym zaworem bezpieczeristwa (IRV];

»  7-letnia gwarancja na wszystkie przemystowe reduktory Harris;

P Wszystkie reduktory sg dostarczane z elementami przytgczeniowymi
wejsciowymi i wyjsciowymi, ktére spetniajg normy krajowe.

Zintegrowany z filtrem zawor Samoczynnie zamykajacy sie wewnetrzny
redukcyjny zawdr bezpieczenstwa (IRV)

Harris oferuje szerokg game reduktoréw jedno- i dwustopniowych, ktdre spetnig Twoje wymagania.

Wszystkie reduktory sg zaprojektowane tak, aby zmniejszyc cisnienie wejsciowe do pozgdanego cisnienia wyjsciowego.
Reduktor moze zmniejszyc cisnienie w jednym lub dwdch etapach. Reduktor jednostopniowy zmniejsza ciSnienie w jednym etapie,
a reduktor dwustopniowy zmniejsza cisnienie w dwach etapach.

Kiedy wymagany jest reduktor dwustopniowy?

P>  Gdy nieakceptowalne sg wahania cisnienia wyjsciowego spowodowane spadkiem cisnienia w butli.
»  Gdy odpowiednie ci$nienie jest kluczowe, a uzywane butle znajdujg sie w odlegtym lub trudnym do monitorowania miejscu.
» W procesach wymagajace stabilnego przeptywu gazu.

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do The Chemours Company

. : THE HARRIS PRODUCTS GROUP (HAans I
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PRZEDSTAWIONY MODEL:

KOMPAKTOWY, JEDNOSTOPNIOWY REDUKTOR CISNIENIA 6011,5-AC
ZASTOSOWANIE:

» Ciecie, spawanie i lutowanie - aplikacje o nieduzych
przeptywach.

WLASCIWOSCI:

» Kompaktowy i ekonomiczny;

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;

» Korpus z kutego mosiagdzu;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym
filtrem i gniazdem PTFE (Teflon®*);

» Tylne przytacze wejsciowe [opcjonalnie boczne
wejscie);

» Trwate i bezpieczne manometry o $rednicy 50 mm;

» 7 lat gwarangji.

MAX. CISNIENIE | CISNIENIE MAX.PRZEPtYW | MANOMETR MANOMETR
WEJSCIOWE WYJSCIOWE | POWIETRZA CISNIENIA CISNIENIA

(bar) (var) (m?/h) WYJSCIOWEGO (bar) | WEJSCIOWEGO (bar)
601-1.5-AC - Acetylen 25 0-15 7 0-25 0-40
601-4-LP - Propan 25 0-4 20 0-6 0-40
601P-4-LP jeden manometr Propan 25 0-4 20 0-6 -
601D-10-0X - Tlen 230 0-10 42 0-16 0-315
601D-10** - Argon, 0, Azot, Powietrze, )3, 0-10 iy 0-16 0-315

Hel, Wodér, Metan

PRZEDSTAWIONY MODEL:

JEDNOSTOPNIOWY REDUKTOR CISNIENIA 801-15-AC
ZASTOSOWANIE:

» Ciecie, podgrzewanie i spawanie - aplikacje o przeptywach
Sredniej wartosci.

WtASCIWOSCI:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;

» Poziom przeptywu tlenu umozliwiajacy ciecie do 300 mm:;

» Ptynna regulacja, duza precyzja;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym filtrem
i gniazdem PTFE (Teflon®*);

» Boczne przytacze wejsciowe (opcjonalnie pionowel;

» Wersja standardowa z chromowang pokrywa i obudowg
manometru w kolorze ztotym;

» Wersja B zawiera czarng pokrywe i czarng obudowe
manometru;

» 7 lat gwarancji.

CISNIENIE MAX.PRZEPLYW | MANOMETRCISNIENIA | MANOMETR CISNIENIA
WYJSCIOWE | POWIETRZA WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO

MAX. CISNIENIE
WEJSCIOWE

(bar) (bar) (m3/h) (bar) (bar)
23};.'? ﬁlﬁc ) Acetylen 25 0-15 30 0-25 0-40
ggmﬂp ) Propan 25 0-4 16,5 0-6 0-40
gg}g;ﬂ:tp jeden manometr Propan 25 0-4 16,5 0-6 R
gg:g;:?)éx Tlen 230 0-4 100 0-6 0-315
801D-4** Argon, CO,, Azot,
801DB-4** - Powietrze, Hel, Wodér, 230 0-4 100 0-6 0-315
Metan
gg}g;ﬂb%x ) Tlen 230 0-10 155 0-16 0-315
801D-10** Argon, CO,, Azot,
801DB-10** Powietrze, Hel, Wodér, 230 0-10 155 0-16 0-315
Metan

* Teflon” jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do The Chemours Company
**Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajow gazu . Sktadajac zaméwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

S P . ————— »
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PRZEDSTAWIONY MODEL

REDUKTOR JEDNOSTOPNIOWY Z TYLNYM PRZYtACZEM 8211,5-AC
ZASTOSOWANIE:

» Ciecie, podgrzewanie i spawanie - aplikacje o przeptywach
sredniej wartosci.

WEASCIWOSCI:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;
» Poziom przeptywu tlenu umozliwiajacy ciecie do 300 mm;
» Ptynnaregulacja, duza precyzja;
» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duza wytrzymatosc;
» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym filtrem
i gniazdem PTFE (Teflon®*};
» Tylne przytacze wejsciowe - lepsza widoczno$¢ na matej butli;
» Wersja B zawiera czarng pokrywe i czarng obudowe manometru;
> 7 lat gwarangji.

WERSJA MAX. CISNIENIE MAX. MANOMETR CISNIENIA | MANOMETR
CISNIENIE WYJSCIOWE | PRZEPEYW | WYJSCIOWEGO CISNIENIA
WEJSCIOWE | (bar) POWIETRZA | (bar) WEJSCIOWEGO
(CET) (m?3/h) (bar)
gg};ﬁ:ﬁc - Acetylen 25 0-15 30 0-25 0-40
et - Propan 25 0-4 165 0-6 0-40
gg:g;:tp jeden manometr Propan 25 0-4 16,5 0-6 -
el Tlen 230 0-10 155 0-16 0-315
821D-10** } Argon, C0,, Azot, Powietrze, } } :
821DB-10** Hel, Woddr, Metan 230 0-10 155 0-16 0-315

PRZEDSTAWIONY MODEL

JEDNOSTOPNIOWY REDUKTOR CISNIENIA 842-1,5-AC

ZASTOSOWANIE:

» Ciecie, podgrzewanie i spawanie - aplikacje o przeptywach
Sredniej wartosci.

WLASCIWOSCI:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;
» Poziom przeptywu tlenu umozliwiajgcy ciecie do 300 mm;
> Pokretto skierowane w dot;
» Piynnaregulacja, duza precyzja;
» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy
duzg wytrzymatosc;
» Czarna pokrywa i czarna obudowa manometru;
» Bez wylotowego zaworu regulacyjnego;
» Wersja W posiada zaw6r odcinajgcy;
» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym filtrem
i gniazdem PTFE (Teflon®*);
» 7 lat gwarangji.

MANOMETR CISNIENIA
WEJSCIOWEGO

MAX. PRZEPEYW | MANOMETR CISNIENIA
POWIETRZA WYISCIOWEGO

CISNIENIE
WYJSCIOWE

MAX. CISNIENIE
WEJSCIOWE

[bar) [bar) (m*/h) [bar) [bar)
842-1.5-AC Acetylen 25 0-15 30 0-2,5 0-40
842-4-LP Propan 25 0-4 16,5 0-6 0-40
842D-10-0X Tlen 230 0-10 155 0-16 0-315
842DW-10-0X Tlen 230 0-10 155 0-16 0-315
842D-10%* Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel,

Woddr, Metan 230 0-10 155 0-16 0-315

Argon, C0,, Azot, Powietrze, Hel,

_10** - - -
842DW-10 Wodér, Métan 230 0-10 155 0-16 0-315

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do The Chemours Company
**Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajow gazu . Sktadajac zaméwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.
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PRZEDSTAWIONY MODEL

REDUKTOR JEDNOSTOPNIOWY BEZ MANOMETRU 818-4-LP

ZASTOSOWANIE:

> Ciecie, podgrzewanie i spawanie - aplikacje o przeptywach
sredniej wartosci.

> Zaprojektowany do wszelkich zastosowan przemystowych
w najtrudniejszych warunkach pracy.

WEASCIWOSCI:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;
» Poziom przeptywu tlenu umozliwiajacy ciecie do 300 mm,;
» Piynnaregulacja, duza precyzja;
» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duza wytrzymatosc;
» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym filtrem
i gniazdem PTFE (Teflon®*);
» Boczne przytacze wejsciowe (opcjonalnie pionowe);
» Cisnienie w butli odczytywane na wskazniku z ostong poliweglanows;
» Skala cisnienia wyjsciowego naniesiona na pokrywe;
» Wersja B posiada czarng pokrywe;
» 7lat gwarangji.

Wskaznik  Skala na pokrywie

MAX. CISNIENIE WEJSCIOWE | CISNIENIE WYJSCIOWE MAX. PRZEPLYW POWIETRZA
(bar) (bar) (m?/h)

818-1.5-AC

818B-1.5-AC bez manometru Acetylen 1,5
g}g;}_tp bez manometru Propan 25 0-4 16,5
g:gg;guoéx bez manometru Tlen 230 0-10 155
g}gg;ﬂ;’;* bez manometru ﬁ;glfwgl%éyﬁggéﬁowietrze, 230 0-10 155
PRZEDSTAWIONY MODEL
REDUKTOR JEDNOSTOPNIOWY BEZ MANOMETRU 82015 AC

ZASTOSOWANIE:

» Do aplikacji o duzych przeptywach, zaprojektowany do pracy
w szczegdlnie trudnych warunkach np. w kopalniach.

WLASCIWOSCI:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duza wytrzymatosg;
» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;
» Poziom przeptywu tlenu umozliwiajacy ciecie do 400 mm;
» Duza membrana o srednicy 70 mm stabilizujgca ci$nienie robocze;
» Wytrzymata chromowana pokrywa;
» Cisnienie butli odczytywane na wskazniku z ostong
poliweglanows;
» Skala cisnienia wyjsciowego naniesiona na pokrywe;
» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym filtrem
i gniazdem PTFE (Teflon®*);
» 7 lat gwarangji.

Wskaznik  Skala na pokrywie

WERSJA MAX. CISNIENIE CISNIENIE WYJSCIOWE MAX. PRZEPLYW
WEJSCIOWE [bar) POWIETRZA
[bar) [m?/h)
829-1.5-AC bez manometru Acetylen 25 0-15 35
829-3,5-LP bez manometru Propan 25 0-35 25
829-8-0X bez manometru Tlen 230 0-8 160

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do The Chemours Company
**Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu . Sktadajac zamdwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.
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POTRZEBUJESZ UNIWERSALNEGO REDUKTORA?
SPRAWDZ NASZ

Harris Model 25GX to legendarny reduktor o sprawdzonej konstrukcji, stworzony dla tych,
ktdrzy szukajg ekonomicznego, wydajnego produktu. Posiada wieksze, tatwiejsze do
odczytania wskazniki i ergonomiczne pokretto regulacyjne.

25GX to kon pociggowy nowej generacji reduktoréw przemystowych Harris.

Wyprodukowano w Polsce, w zaktadzie posiadajacym Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym filtrem i
certyfikaty IS0 9001i14001. gniazdem PTFE zapobiega przedostawaniu sie szkodliwych czastek
do gniazda zaworu wysokiego cisnienia.

Testowane w 100%, na kazdym etapie produkcji.
Ergonomiczna, nowoczesna konstrukcja umozliwia precyzyjna
regulacje cisnienia. Kat przytacza wyjsciowego zoptymalizowany do

Spetnia wymagania normy 150 2503 (butlowe reduktory e

ci$nienia i przeptywu) i IS0 5171 [manometry).
0d najprostszych aplikacji przymystowych po wymagajace =gl = SRS E
procesy przemystu ciezkiego.

Doskonata regulacja ciSnienia w petnym zakresie pracy.

7lat

PRZEDSTAWIONY MODEL

JEDNOSTOPNIOWY REDUKTOR CISNIENIA IBEX-1.5-AC

ZASTOSOWANIE:

» Aplikacje o duzych przeptywach; duzy i wytrzymaty
reduktor do profesjonalnych zastosowan.

WLASCIWOSCI:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;
» Poziom przeptywu tlenu umozliwiajgcy ciecie do 400 mm;
» Duza membrana o Srednicy 70 mm stabilizujaca
cisnienie robocze;
» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy
duza wytrzymatos;
» Wytrzymata, chromowana pokrywa;
» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym filtrem
i gniazdem PTFE (Teflon®*);
» Boczne przytacze wejsciowe (opcjonalnie pionowe);
» 7 lat gwarangji.

MAX. CISNIENIE | CISNIENIE MAX.PRZEPtYW | MANOMETR CISNIENIA MANOMETR CISNIENIA
WEJSCIOWE WYJSCIOWE POWIETRZA WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
[bar) (bar) (m*/h) (bar) (bar)
25GX-1.5-AC Acetylen 25 0-15 52 0-25 0-40
25GX-4-LP Propan 25 0-4 25 0-6 0-40
25GX-D4-0X Tlen 230 0-4 112 0-6 0-315
. Argon, CO,, Azot, Powietrze, } } }
25GX-D4 Metan 230 0-4 12 0-6 0-315
25GX-AD-4** Hel, Woddr 230 0-4 112 0-6 0-315
25GX-D10-0X Tlen 230 0-10 170 0-16 0-315
256X-D10** Argon, C0,, Azot, Powietrze, 230 0-10 170 0-16 0-315
Metan
25GX-AD-10** Hel, Wodor 230 0-10 170 0-16 0-315
25GX-D15-0X Tlen 230 0-15 275 0-25 0-315
25GX-D15** Argon, C0,, Azot, Powietrze, 230 0-15 275 0-25 0-315
Metan
25GX-AD-15** Hel, Woddr 230 0-15 275 0-25 0-315

*Teflon’ jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezgcym do The Chemours Company
**Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajow gazu . Sktadajac zamowienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.
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PRZEDSTAWIONY MODEL

REDUKTOR Z MEMBRANA ZE STALI NIERDZEWNE] S455-1.5-AC

ZASTOSOWANIE:
» Do profesjonalnych aplikacji o duzych przeptywach.

WEASCIWOSCI:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duza wytrzymatosc;

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;

» Poziom przeptywu tlenu umozliwiajgcy ciecie do 400 mm;

» Duza membrana o Srednicy 70 mm stabilizujgca cisnienie robocze;

» Boczne przytacze wejsciowe (opcjonalnie pionowel;

» Membrana ze stali nierdzewnej - podwyzszona czysto$¢ wewnetrzna;

» Mosiezny uchwyt typu T;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym filtrem
i gniazdem PTFE (Teflon®*};

» 7lat gwarangji.

MAX. CISNIENIE | CISNIENIE MAX. PRZEPLYW MANOMETR CISNIENIA | MANOMETR CISNIENIA
WEJSCIOWE WYJSCIOWE POWIETRZA WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
[bar) (bar) (m3/h) [bar) [bar)

$455-1.5-AC Acetylen 25 0-15 52 0-25 0-40

$455-4-LP Propan 25 0-4 25 0-6 0-40

S45DS-4-0X Tlen 230 0-4 12 0-6 0-315

awe Argon, CO, Azot, Powietrze, B . R
S45DS-4 Hel,Wodér, Metan 230 0-4 12 0-6 0-315
S45D5-10-0X Tlen 230 0-10 170 0-16 0-315

Argon, CO_, Azot, Powietrze,

S45DS-10 Hel, WOdOZr, Metan 230 0-10 170 0-16 0-315

PRZEDSTAWIONY MODEL

JEDNOSTOPNIOWY REDUKTOR Z DUZA MEMBRANA 94-1.5-AC

ZASTOSOWANIE:

» Idealny do aplikacji o duzych przeptywach, do zastosowar przemystowych
i laboratoryjnych. g

WEASCIWOSCI:

» Lity korpus i pokrywa z kutego mosigdzu;
» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;
» Duza membrana o srednicy 90 mm stabilizujgca ci$nienie wyjsciowe;
» Niklowany filtr wejsciowy wykonany ze spieku brazu;
» Mosiezny uchwyt typu T;
» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym filtrem
i gniazdem PTFE (Teflon®*);
» 7 lat gwarancji.

MAX. CISNIENIE CISNIENIE MAX. PRZEPLYW MANOMETR CISNIENIA | MANOMETR CISNIENIA
WEJSCIOWE WYJSCIOWE POWIETRZA WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
[bar) (bar) [m/h) (bar) [bar)

94-1.5-AC Acetylen 25 0-14 35 0-25 0-40

94-10-0X Tlen 230 0-10 155 0-16 0-315

* Teflon” jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do The Chemours Company
**Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu. Sktadajac zamowienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.
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DWUSTOPNIOWY REDUKTOR CISNIENIA
ZASTOSOWANIE:

» Stosowany do aplikacji wymagajacych wyjatkowo stabilnego cisnienia;
» Idealny do urzadzen tngcych wysokiej jakosci, systeméw laboratoryjnych
lub precyzyjnych maszyn tnacych.

WLASCIWOSCI:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 baréw;
» Korpus z preta mosieznego;
» Pierwszy stopiert umozliwiajacy obnizenie cisnienie z butli o okoto 90%;
» Ptynna regulacja, duza precyzja;
» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym filtrem
i gniazdem PTFE (Teflon®*);
» 7 lat gwarangji.

PRZEDSTAWIONY MODEL

891-D10-0X

MAX. CISNIENIE CISNIENIE MAX.PRZEPLYW | MANOMETR CISNIENIA | MANOMETR CISNIENIA
WEJSCIOWE WYJSCIOWE POWIETRZA WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
[bar) [bar) (m3/h) (bar) (bar)

891B-1.5-AC Acetylen 25 0-15 12 0-25 0-40

891B-4-LP Propan 25 0-4 9 0-6 0-40

891DB-4-0X Tlen 230 0-4 30 0-6 0-315

. Argon, CO,, Azot, Powietrze, R ) :

891DB-4 HeI,WodoZr, Metan 230 0-4 30 0-6 0-315

891DB-10-0X Tlen 230 0-10 42 0-16 0-315

891DB-10** Argon, CO,, Azot, Powietrze, 5, 0-10 22 0-16 0-315

Hel, Woddr, Metan

DWUSTOPNIOWY REDUKTOR CISNIENIA
ZASTOSOWANIE:

» Stosowany do aplikacji wymagajgcych wyjatkowo stabilnego cisnienia;
» Idealny do urzadzen tngcych wysokiej jakosci, systemdw
laboratoryjnych lub precyzyjnych maszyn tnacych. Nadaje sie rdwniez
do ciecia maszynowego, ciecia recznego i ztobienia, do aplikacji
o0 duzych przeptywach.

WLASCIWOSCI:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg wytrzymatos;
» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;
> Pierwszy stopient umozliwiajacy obnizenie cisnienie z butli
0 okoto 90%;
» Duza membrana o Srednicy 70 mm stabilizujaca ciSnienie robocze;
» Wytrzymata, chromowana pokrywa;
» Boczne przytacze wejsciowe (opcjonalnie pionowe);
> Wersja B posiada czarng pokrywe i czarng obudowe manometru;
» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym filtrem
i gniazdem PTFE (Teflon®*);
» 7 lat gwarangji.

PRZEDSTAWIONY MODEL

896-1,5-AC

MAX. CISNIENIE CISNIENIE MAX.PRZEPLYW | MANOMETR CISNIENIA | MANOMETR CISNIENIA
WEJSCIOWE WYJSCIOWE POWIETRZA WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
[bar) [bar) [m3/h) [bar) (bar)
896-1.5-AC Acetylen 25 0-15 25 0-25 0-40
896-4-LP Propan 25 0-4 19 0-6 0-40
896D-4-0X Tlen 230 0-4 95 0-6 0-315
Argon, CO,, Azot, Powietrze
896D-4** (78% azot, 21% tlen), Hel, 230 0-4 95 0-6 0-315
Woddr, Metan
896D-10-0X Tlen 230 0-10 100 0-16 0-315
[P Argon, CO , Azot, Powietrze, B ) )
896D-10 Hel, Woddr. Metan 230 0-10 100 0-16 0-315
896D-15-0X Tlen 230 0-15 120 0-25 0-315
896D-15** Argon, CO,, Azot, Powietrze, 3, 0-15 120 0-25 0-315

Hel, Wodér, Metan

*Teflon’ jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezgcym do The Chemours Company
**Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu . Sktadajac zamowienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.
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PRZEDSTAWIONY MODEL

DWUSTOPNIOWY REDUKTOR BEZ MANOMETRU 899D-10-0X
ZASTOSOWANIE:

» Stosowany do aplikacji wymagajacych wyjgtkowo stabilnego cisnienia;

» Idealny do urzadzer tngcych wysokiej jakosci, systemow laboratoryjnych lub
precyzyjnych maszyn tnacych. Polecany réwniez do ciecia maszynowego, ciecia
recznego i ztobienia, do aplikacji o duzych przeptywach.

WLASCIWOSCI:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duza wytrzymatos;
» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;
> Pierwszy stopieri umozliwiajgcy obnizenie cisnienie z butli

0 okoto 90%;
» Duza membrana o srednicy 70 mm stabilizujgca cisnienie wyjsciowe;
» Wytrzymata, chromowana pokrywa;
» Cisnienie butli odczytywane na wskazniku z ostong poliweglanowg;
» Skala cisnienia wyjsciowego naniesiona na pokrywe;
» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym filtrem

i gniazdem PTFE (Teflon®*);
> 7lat gwarangji.

Wskaznik  Skala na pokrywie

MAX. CISNIENIE WEJSCIOWE | CISNIENIE WYJSCIOWE MAX. PRZEPLYW POWIETRZA

[bar) (bar) (m*/h)
899-1.5-AC bez manometru Acetylen 25 0-15 35
899D-10-0X bez manometru Tlen 230 0-10 90

SERIA 900 - REDUKTORY CISNIENIA 300 BAR

PRZEDSTAWIONY MODEL

JEDNOSTOPNIOWY REDUKTOR CISNIENIA 901D-10N
ZASTOSOWANIE:

» Ciecie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji
o przeptywach $redniej wartosci.

WLASCIWOSCI:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 bardw;

» Poziom przeptywu tlenu umozliwiajacy ciecie
do 300 mm;

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duza
wytrzymatos¢;

» Ptynnaregulacja, duza precyzja;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym e . ;
filtrem i gniazdem PTFE(Teflon®*); < 2 Tiisiy

» Wersja B posiada czarng pokrywe;

| awy
> 7lat gwarancji. -

MODEL MAX. CISNIENIE | CISNIENIE MAX.PRZEPtYW | MANOMETRCISNIENIA | MANOMETR CISNIENIA
WEJSCIOWE WYJSCIOWE POWIETRZA WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
(bar) (bar) [m?/h) (bar) (bar)

901D-4-0X Tlen 300 0-4 105 0-6 0-400

901D-4** ﬁﬁo\;‘\;ocdoé;ﬁggsow'eme' 300 0-4 105 0-6 0-400

901D-10-0X Tlen 300 0-10 175 0-16 0-400

901D-10** ﬁregl"\;‘\;ocdog;ﬁggi""‘”e"”e' 300 0-10 175 0-16 0- 400

* Teflon” jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do The Chemours Company
**Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu . Sktadajac zamowienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.
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PRZEDSTAWIONY MODEL

BUTLOWY REDUKTOR JEDNOSTOPNIOWY 942D-10-AIR

ZASTOSOWANIE:

» Ciecie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji
o przeptywach $redniej wartosci.

WLASCIWOSCI:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 baréw;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu
z powierzchnig uszczelniajaca z Kel-F (CTFE);

» Pokretto skierowane w dot;

» Ptynna regulacja, duza precyzja;

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duza
wytrzymatosc;

» Czarna pokrywa i czarna obudowa manometru;

» Wersja W posiada zawér odcinajacy;

» 7 lat gwarangji.

MAX.CISNIENIE | CISNIENIE MAX.PRZEPLYW | MANOMETRCISNIENIA | MANOMETR CISNIENIA
WEJSCIOWE WYJSCIOWE POWIETRZA WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
[bar) (bar) (m*/h) [bar) [bar)

942D-10-0X Tlen 300 0-10 155 0-16 0-400

942D-10* C&ggg’rcﬁé}ﬁﬁ“t’ Powietrze, Hel, 35, 0-10 155 0-16 0-400

942DW-10-0X Tlen 300 0-10 155 0-16 0-400

942DW-10* Argon, (O, Azot, Powietrze, Hel, 3, 0-10 155 0-16 0- 400

Wodér, Metan

 OXYGEN

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu . Sktadajac zamowienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.
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PRZEDSTAWIONY MODEL

JEDNOSTOPNIOWY REDUKTOR BEZ MANOMETRU 918D-10-0X

ZASTOSOWANIE:

> Ciecie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji o przeptywach
sredniej wartosci;

» Zaprojektowany do wszelkich zastosowarn przemystowych
w bardzo ciezkich warunkach roboczych.

WEASCIWOSCI:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 baréw; Q,

» Poziom przeptywu tlenu umozliwiajgcy ciecie do 300 mm;

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg wytrzymatos;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu z powierzchnia
uszczelniajaca z Kel-F (CTFE);

» Ptynnaregulacja, duza precyzja;

» Boczne przytacze wejsciowe (opcjonalnie pionowe);

» Cisnienie butli odczytywane na wskazniku z ostong
poliweglanowsg;

» Skala cisnienia wyjsciowego naniesiona na pokrywe;

» Wersja B posiada czarng pokrywe;

» 7 lat gwarangji.

MAX. CISNIENIE CISNIENIE WYJSCIOWE MAX. PRZEPLYW
WEJSCIOWE (bar) POWIETRZA
(bar) (m*/h)

918D-4-0X bez manometru Tlen 300 0-4 105

% Argon, CO_, Azot, Powietrze, Hel, )

918D-4 bez manometru Wodor, Matan 300 0-4 105

918D-10-0X bez manometru Tlen 300 0-10 175

918D-10* bez manometru Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel, 3, 0-10 175

Wodér, Metan

PRZEDSTAWIONY MODEL

BUTLOWY REDUKTOR CISNIENIA 925D-10-0X

ZASTOSOWANIE:

» Ciecie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji o duzych
przeptywach;
» Duzy i wytrzymaty reduktor do profesjonalnych zastosowan.

WLASCIWOSCI:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duza wytrzymatosc;

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 baréw;

» Poziom przeptywu tlenu umozliwiajacy ciecie do 400 mm;

» Duza membrana o Srednicy 70 mm stabilizujgca cisnienie
robocze;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu z powierzchnig
uszczelniajgca z Kel-F (CTFE);

» Boczne przytacze wejsciowe (opcjonalnie pionowe);

» 7lat gwarangji.

MAX. CISNIENIE [ CISNIENIE MAX. PRZEPLYW MANOMETR CISNIENIA MANOMETR CISNIENIA
WEJSCIOWE WYISCIOWE POWIETRZA WYISCIOWEGO WEJSCIOWEGO
[bar) (bar) (m3/h) [bar) [bar)
925D-4-0X Tlen 300 0-4 5 0-6 0-400
A Argon, C0,, Azot, Powietrze, } } R
925D-4 Metan 2 300 0-4 5 0-6 0-400
925AD-4** Hel, Wodér 300 0-4 115 0-6 0-400
925D-10-0X Tlen 300 0-10 185 0-16 0-400
A Argon, CO , Azot, Powietrze, } : R
925D-10 Metan 2 300 0-10 185 0-16 0-400
925AD-10** Hel, Wodér 300 0-10 185 0-16 0-400
925D-15-0X Tlen 300 0-15 325 0-25 0-400
g Argon, CO , Azot, Powietrze, B R _
925D-15 Metan 2 300 0-15 325 0-25 0-400
925AD-15** Hel, Wodér 300 0-15 325 0-25 0-400

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu. Sktadajac zamowienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

THE HARRIS PRODUCTS GROUP I@I
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BUTLOWE REDUKTORY CISNIENIA -300 BAR

PRZEDSTAWIONY MODEL

BUTLOWY REDUKTOR DWUSTOPNIOWY 9960-10-0X
ZASTOSOWANIE:

» Stosowany do aplikacji wymagajgcych wyjatkowo stabilnego cisnienia;
» Idealny do urzadzen tngcych wysokiej jakosci, systemdw
laboratoryjnych lub precyzyjnych maszyn tnacych;
» Polecany réwniez do ciezkiego ciecia maszynowego, ciecia recznego
i ztobienia, do aplikacji o duzych przeptywach.

WEASCIWOSCI:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 baréw;
» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg wytrzymatosc;
» Zintegrowana konstrukcja zaworu z powierzchnig uszczelniajacg
z Kel-F (CTFE);
» Pierwszy stopieri umozliwiajacy obnizenie cisnienie z butli
0 okoto 90%;
» Duza membrana o srednicy 70 mm stabilizujgca cisnienie robocze;
» Wytrzymata, chromowana pokrywa;
» Boczne przytacze wejsciowe (opcjonalnie pionowe);
» Wersja B posiada czarng pokrywe oraz czarng obudowe manometru;
» 7 lat gwarangji.

MAX. CISNIENIE CISNIENIE MAX. DELIVERY CISNIENIE SUPPLY CISNIENIE
WEJSCIOWE WYISCIOWE PRZEPLYW GAUGE GAUGE
[bar) POWIETRZA (bar) (bar)
[m*/h)
996D-4-0X Tlen 300 - 85 0-6 0-400
996D-4** Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel, 300 0-4 85 0-6 0-400

Woddr, Metan

996D-10-0X Tlen 300 0-10 100 0-16 0-400

anEE Argon, CO_, Azot, Powietrze, Hel,
996D-10 Wodér, Métan

996D-15-0X Tlen 300 0-15 120 - 0-400

Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel,
Woddr, Metan

**Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu . Sktadajac zamdwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

KOMPLETNA LINIA
REDUKTOROW PRZEMYStOWYCH

300 0-10 100 0- 0-400

996D-15** 300 0-15 120 - 0-400




SERIAPRZEMYStOWYCH REDUKTOROW Z REGULACJA
PRZEPLYWU FIRMY HARRIS ZOSTAtA ZAPROJEKTOWANA
W CELU POPRAWY JAKOSCI SPOIN | MOZE BYC
STOSOWANA DO DOKtADNEGO POMIARU PRZEPLYWU
GAZOW OStONOWYCH PODCZAS SPAWANIA METODAMI
GMAW/MIG | GTAW/TIG.

REDUKTOR Z PRZEPLYWOMIERZEM REDUKTOR Z ROTAMETREM
REDUKTOR Z ROTAMETREM

ZEGAROWYM Z ZEROWA KOMPENSACJA

Zerowa kompensacja Pressure compensated Zerowa kompensacja

Zmienne ci$nienie/ stata srednica otworu State ci$nienie /zmienna $rednica otworu Zmienne ci$nienie / stata srednica otworu

wyjsciowego wyjéciowego wyjsciowego

$$ $$S S

Mniej wrazliwy na uszkodzenia Odstoniete cze$ci podatne na uszkodzenia Kompaktowy, mniej podatny na uszkodzenia

Bez wskaznika przeptywu Wskazuje przeptyw podczas dziatania Wskazuje przeptyw podczas dziatania

Pracuje w kazdej pozycji Pracuje tylko z rotametrem w pozycji pionowej Pracuje tylko z rotametrem w pozycji pionowej

Doktadnos¢ =+ maks. 2,5 % petnej skali Doktadnos¢ = +10% petnej skali Doktadnosc = + 5% petnej skali w $rednim zakresie
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Podstawowg funkcjg reduktora z rotametrem
jest zapewnienie precyzyjnej kontroli
przeptywu gazéw. Przeptywomierze Harris
majg tatwe do odczytania, trwate rotametry
i ostony. Wszystkie produkty maja 7-letnig
gwarancje i sg wielokrotnie testowane przed
pakowaniem i wysytka.

- Procesy spawalnicze
- Zastosowania laboratoryjne
-Inne procesy pokrewne

Aby uzyskac wiecej informacji na temat

produktow Harris, odwiedZ naszg strone:
PRZEDSTAWIONY MODEL h . d cts rou |
925D-15-F www.harrisproductsgroup.p

PRZEGLAD PRODUKTOW

KOMPAKTOWY REDUKTOR REDUKTORZ REDUKTORZ DUZA JEDNOSTOPNIOWY, ELEKTRYCZNE
REDUKTOR ZZEROWA ROTAMETREM PODWOINYM MEMBRANA

ODPORNYNA PODGRZEWANIE
KOMPENSACJA ROTAMETREM ZAMARZANIE

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Chcesz poznac najbardziej wszechstronng oferte

w zakresie sprzetu do regulacji cisnienia?

REDUKTORZ DUZAMEMBRANA ELEKTRYCZNE Wejdz na:
ROTAMETREM PODGRZEWANIE .

www.harrisproductsgroup.pl

I()I THE HARRIS PRODUCTS GROUP
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PODSTAWOWE INFORMACIE

Istniejg dwa podstawowe typy urzadzer do kontroli przeptywu, dzielgce sie na: ,state cisnienie /zmienna $rednica
otworu wyjsciowego” i ,zmienne cisnienie / stata Srednica otworu wyjsciowego”. Typowy reduktor przeptywu to
wersja ,state cisnienie / zmienna srednica otworu”, gdzie cisnienie jest ustalane fabrycznie na ,skompensowane” lub
»skalibrowane”, w zaleznosci od pozadanego zakresu przeptywu i uzywanych gazow.

Trzeci typ to reduktor przeptywu ,z zerowg kompensacjg” lub ,nieskompensowany”. Posiada zalety zaréwno reduktora
zrotametrem jak i z przeptywomierzem zegarowym. Uzywa przeptywomierza jako wskaznika, ale generalnie dziata
jako reduktor przeptywu o zmiennym cisnieniu.

SZUKASZ UNIWERSALNEGO REDUKTORA
PRZEPLYWU? SPRAWDZ NASZ

Reduktor przetywu 351 ma szanse stac sie legendarnym
klasykiem. To sprawdzony projekt, ktéry zostat zbudowany
specjalnie dla tych, ktdrzy potrzebujg ekonomicznego,
wytrzymatego, wydajnego sprzetu do kontroli przeptywu.

DOKEADNAPODWGINA oDOSTARCZA DO30L/MIN
SKALAPSI/BAR

o KONSTRUKCJAZZEROWA
KOMPENSACJAZAPEWNIA
MNIEJSZE SKOKIGAZU
IBARDZIEJEFEKTYWNE
JEGO WYKORZYSTANIE

© PrzvLACZEWYISCIOWE

KONTROLAPRZEPLYWU Z
BUTLIZ ARGONEM/CO,
(MODEL 353 - WERSJA
SIECIOWA)

THE HARRIS PRODUCTS GROUP I()I
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BUTLOWE REDUKTORY PRZEPLYWU - 0GOLNA CHARAKTERYSTYKA:

» Zgodnos$cz norma IS0 2503 CL10;

»  Precyzyjny przeptywomierz zapewniajgcy doktadng kontrole przeptywu;

» Rotametrz czytelng, poliweglanowg ostong zewnetrzng zapewniajgcg stabilno$¢ i 360° widocznos¢;
» Fabryczne ustawienie ci$nienia wyjSciowego na 3,5 bar [nie dotyczy modelu 351).

PRZEDSTAWIONY MODEL

KOMPAKTOWY, JEDNOSTOPNIOWY REDUKTOR Z ROTAMETREM 601D-30-F

ZASTOSOWANIE:

» Spawanie MIG/MAG oraz TIG, do aplikacji o nieduzych
przeptywach.

WLASCIWOSCI:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg wytrzymatos¢;
» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 baréw;
» Cisnienie wyjsciowe ustawione fabrycznie na 3,5 bara;
» tatwy do odczytania rotametr z zewnetrzng ostong
z poliweglanu zapewniajacg wytrzymatos¢ i widocznos$c¢ 360°;
» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym filtrem
i gniazdem PTFE (Teflon®*);
» Tylne przytacze wejsciowe (opcjonalnie boczne wejsciel;
» 7 lat gwarancji.
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MODEL MAX. CISNIENIE PRZEPLYW MANOMETR CISNIENIA ROTAMETR
WEJSCIOWE (bar) (//min) WEJSCIOWEGO (BAR) (I/min)

601D-15-F-AR/CD Argon/C0,/ Mieszanka 230 0-15 0-315 0-15

601D-30-F-AR/CD Argon/C0,/ Mieszanka 230 0-30 0-315 0-30

PRZEDSTAWIONY MODEL

REDUKTOR BUTLOWY Z ROTAMETREM | ZEROWA KOMPENSACJA  [RSSiSetpee.

ZASTOSOWANIE: =N
» Spawanie MIG/MAG oraz TIG, do aplikacji o nieduzych przeptywach. |¥ca
ozl

WLASCIWOSCI: |20

» Prosta budowa i adekwatna cena; |5

» Kompaktowa konstrukcja, korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy
maksymalng wytrzymatosg;

» Wigksza odpornosc na zamarzanie CO, i uszkodzenia
manometréw/rotametréw w porédwnaniu do typowych urzadzen
do kontroli przeptywu;

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;

> tatwy do odczytania rotametr z zewnetrzng ostong z poliweglanu
zapewniajgcg wytrzymato$¢ i widocznosc 360°;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym filtrem
igniazdem PTFE (Teflon®*);

» 7 lat gwarancji.

i l1T1E
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..I,
‘.,b 112

MODEL MAX;CIQNIENIE PRZEPLYW MANOMETR CISNIENIA ROTAMETR
WEJSCIOWE (bar) (//min) WEJSCIOWEGO (bar) (//min)
230

351-30F-ARC Argon 0-30 0-315 0-30

*Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do The Chemours Company.

I(AR;IS. THE HARRISPRODUCTS GROUP
Mw% www.harrisproductsgroup.pl : REDUKTORY BUTLOWE ZROTAMETREM 25



JEDNOSTOPNIOWY REDUKTOR Z ROTAMETREM

ZASTOSOWANIE:

» Idealny do wszelkich zastosowan zwigzanych
ze spawaniem MIG/MAG oraz TIG.

WEASCIWOSCI:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duza wytrzymatosc;
» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;

» Cisnienie wyjsciowe ustawione fabrycznie na 3,5 bara;

> tatwy do odczytania rotametr z zewnetrzng ostong

z poliweglanu zapewniajgcg wytrzymatosc i widocznos¢ 360°;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym filtrem
i gniazdem PTFE (Teflon"*);

» Wersja B posiada czarng pokrywe i czarng ostone manometru;

> 7 lat gwarangji.

PRZEDSTAWIONY MODEL

801DB-30-F
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MAX. CISNIENIE PRZEPLYW MANOMETR CISNIENIA ROTAMETR
WEJSCIOWE (bar) (//min) WEJSCIOWEGO (bar) (//min)
801D-15-F-AR/CD .
801DB-15-F-AR/CD Argon/ €0,/ Mieszanka 230 0-15 0-315 0-15
801D-30-F-AR/CD .
801DB-30-F-AR/CD Argon/ €0,/ Mieszanka 230 0-30 0-315 0-30
801D-20-F-FG . .
801DB-20-F-FG Gaz formujacy (mieszanka H2/N2) 230 0-20 0-315 0-20
801D-50-F-FG Gaz formujacy (mieszanka H2/N2) 230 0-50 0-315 0-50

801DB-50-F-FG

821D-15-F-AR/CD

ZASTOSOWANIE:

» Idealny do spawania metodami MIG/MAG oraz TIG
oraz do formowania grani spoiny.

WEASCIWOSCI:

» Jeden reduktor umozliwia podwdjne zasilanie z odrebna
kontrolg przeptywu;

» Dwa rotametry (kat pokretta 180° wzgledem wejscia)
z miekkim zaworem iglicowym zapewniajacym ptynna
i precyzyjna kontrole;

> tatwy do odczytania rotametr z zewnetrzng ostong

z poliweglanu zapewniajacg wytrzymatosc i widocznos¢ 360°;

» Cisnienie wyjsciowe ustawione fabrycznie na 3,5 bara;

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duza wytrzymatosc;

> Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym filtrem
i gniazdem PTFE (Teflon®*);

» Tylne przytacze wejsciowe;

» Wersja B posiada czarng pokrywe i czarng obudowe
manometru;

» 7lat gwarangji.

PRECYZYJNY REDUKTOR ZPODWGJNYM ROTAMETREM

£

PRZEDSTAWIONY MODEL

821DB-30-F
\'ﬂf'o' —c—'
=l e
&l &
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MODEL MAX. CISNIENIE PRZEPLYW MANOMETR CISNIENIA ROTAMETR
WEJSCIOWE [bar) (1/min) WEJSCIOWEGO (bar) (I/min)

821DB-15-F-AR/CD Argon/C0,/ Mieszanka 0-315

821D-30-F-AR/CD .

821DB-30-F-AR/CD Argon/ C0,/ Mieszanka 230 0-30 0-315 0-30
821D-20-F-FG . .

821DB-20-F-FG Gaz formujacy (mieszanka H2/N2) 230 0-20 0-315 0-20
821D°50-F-FG Gaz formujacy (mieszanka H2/N2) 230 0-50 0-315 0-50

821DB-50-F-FG

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do The Chemours Company.
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PRZEDSTAWIONY MODEL

REDUKTOR Z ROTAMETREM 825D-30-F
ZASTOSOWANIE:

» Duzy i wytrzymaty reduktor do profesjonalnego A~
spawania, odpowiedni do wszelkich zastosowan
w spawalnictwie i laboratoriach.

WLASCIWOSCI:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duza
wytrzymatosc;

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;

» Duza membrana o Srednicy 70 mm stabilizujgca
cisnienie robocze;

» Cisnienie wyjsciowe ustawione fabrycznie na 3,5 bara;

» tatwy do odczytania rotametr z zewnetrzng ostong
z poliweglanu zapewniajgcg wytrzymatosc
i widocznosc¢ 360°;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym
filtrem i gniazdem PTFE (Teflon®*);

» 7 lat gwarangji.

MAX. CISNIENIE PRZEPLYW MANOMETR CISNIENIA ROTAMETR

WEJSCIOWE (bar) (1/min) WEJSCIOWEGO [bar) (1/min)
825D-15-F-AR/CD Argon/CO,/ Mieszanka 230 0-15 0-315 0-15
825D-30-F-AR/CD Argon/C0,/ Mieszanka 230 0-30 0-315 0-30

PRZEDSTAWIONY MODEL

REDUKTORZROTAMETREM 0 ZWIEKSZONEJ ODPORNOSCI
NAZAMARZANIE CO2

411-30

ZASTOSOWANIE:

» Spawanie w ostonie gazu CO2 i inne zastosowania
przemystowe.

WLASCIWOSCI:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;

» Radiator zintegrowany z pokrywa i korpusem z czarnego
aluminium zapewnia wysoki wspétczynnik transferu ciepta
do reduktora;

» Nie wymaga zasilania elektrycznego;

» Zwiekszona odpornos$c na zamarzanie EOZ;

» Konstrukcja z precyzyjng kompensacja cisnienia
zapewniajgca doktadny przeptyw;

> tatwy do odczytania rotametr z zewnetrzng ostong
z poliweglanu zapewniajacg wytrzymatosc i widocznosc
360°;

» Cisnienie wyjsciowe ustawione fabrycznie na 3,5 bara;

» Boczne przytacze wejsciowe (opcjonalnie pionowe);

» 7 lat gwarangji.

MODEL MAX. CISNIENIE
WEJSCIOWE [bar)
230

4m-15 o,

PRZEPLYW MANPMETR CISNIENIA ROTAMETR
(I/min) WEJSCIOWEGO (bar) (I/min)

0-15 0-315 0-15

411-30 o, 230 0-30 0-315 0-30

*Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do The Chemours Company.
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PRZEDSTAWIONY MODEL

ELEKTRYCZNIE PODGRZEWANY REDUKTOR Z ROTAMETREM ST1DB-30-F

ZASTOSOWANIE:

» |dealny do wszelkich zastosowar w spawaniu, gdzie jest
wymagany wysoki i staty przeptyw CO, z precyzyjna kontrola.

WEASCIWOSCI:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;

» Oznaczenie CE;

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg wytrzymatos;

» Dwa niezalezne elementy grzejne kontrolowane przez termostat;

> Stabilna temperatura do 30 I/min przy ciggtym przeptywie CO,;

> Zabezpieczenie przed przegrzaniem z resetowalnym
bezpiecznikiem termicznym;

» Izolacja IP 64 [EN 60529);

> Napiecie: wersja 110V lub 240V;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym filtrem
i gniazdem PTFE (Teflon®*);

> Przewdd zasilajacy o dtugosci 3 metrow (bez wtyczki);

» Cisnienie wyjsciowe ustawione fabrycznie na 3,5 bara;

» tatwy do odczytania rotametr z zewnetrzng ostong z poliweglanu
zapewniajgca wytrzymatosc i widoczno$¢ 360°;

» 7lat gwarancji (oprdcz czesci elektrycznych).

MAX. CISNIENIE PRZEPLYW MANOMETR CISNIENIA ROTAMETR

WEJSCIOWE (I/min) WEJSCIOWEGO (bar) (/min)
811DB-15-F co, 230 0-15 0-315 0-15
811DB-30-F o, 230 0-30 0-315 0-30

BUTLOWE REDUKTORY PRZEPLYWU -300 BAR

REDUKTORZ ROTAMETREM

PRZEDSTAWIONY MODEL

901D-30-F

ZASTOSOWANIE:

» Idealny do wszystkich metod spawania. o~

WEASCIWOSCI: ico
. . . vy baai

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg wytrzymatos; “z0-

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 bardw; -

» Cisnienie wyjsciowe ustawione fabrycznie na 3,5 bara;
» Zintegrowana konstrukcja zaworu z powierzchnia
uszczelniajaca z Kel-F (CTFE);
» tatwy do odczytania rotametr z zewnetrzng ostong
z poliweglanu zapewniajacg wytrzymatosc i widocznos¢ 360°;
» Wersja B posiada czarng pokrywe;
> 7 lat gwarangji.
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MANOMETR CISNIENIA ROTAMETR
WEJSCIOWEGO (bar) (1/min)

MAX. CISNIENIE
WEJSCIOWE [bar) (1/min)

PRZEPLYW

901D-15-F-AR/CD Argon/C0,/ Mieszanka 300 0-15 0-400 0-15
901D-30-F-AR/CD Argon/C0,/ Mieszanka 300 0-30 0-400 0-30
901D-20-F-FG Gaz formujacy (mieszanka H2/N2) 300 0-20 0-400 0-20
901D-50-F-FG Gaz formujacy [mieszanka H2/N2) 300 0-50 0-400 0-50

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do The Chemours Company.
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PRZEDSTAWIONY MODEL

REDUKTOR Z ROTAMETREM a75D-30-F
ZASTOSOWANIE:

» Duzy i wytrzymaty reduktor do profesjonalnego
spawania, odpowiedni do wszelkich zastosowan

rco

w spawalnictwie i laboratoriach. o

, p 20
WEASCIWOSCI: 5
» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duza E-
wytrzymato$c; =

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 baréw;

» Duza membrana o Srednicy 70 mm stabilizujaca
ci$nienie robocze;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu z powierzchnia
uszczelniajaca z Kel-F (CTFE);

> Cisnienie wyjsciowe ustawione fabrycznie na 3,5 bara;

> tatwy do odczytania rotametr z zewnetrzng ostong
z poliweglanu zapewniajacg wytrzymatosc
i widocznosc 360°;

» 7 lat gwarancji.

SIE]

[

MODEL MAX. CISNIENIE PRZEPLYW MANOMETR CISNIENIA TAMETR
WEJSCIOWE (bar) (/min) WEJSCIOWEGO (bar) (/min)
925D-15-F-AR/CD Argon/C0,/ Mieszanka 300 0-15 0-400 0-15
925D-30-F-AR/CD Argon/C0,/ Mieszanka 300 0-30 0-400 0-30

PRZEDSTAWIONY MODEL

ELEKTRYCZNIE PODGRZEWANY REDUKTOR Z ROTAMETREM S11DB-30-F

ZASTOSOWANIE:

» Idealny do wszelkich zastosowan w spawaniu, gdzie
jest wymagany wysoki i staty przeptyw CO, z precyzyjna
kontrola.

WLASCIWOSCI:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 baréw;

» Oznaczenie CE;

» Dwa niezalezne elementy grzejne kontrolowane
przez termostat;

» Stabilna temperatura do 30 I/min przy ciggtym
przeptywie COZ;

» Zabezpieczenie przed przegrzaniem
z resetowalnym bezpiecznikiem termicznym;

> Izolacja IP 64 [EN 60529);

» Napiecie: wersja 110 lub 240V;

» Przewdd zasilajacy o dtugosci 3 metréw (bez wtyczki);

» 7lat gwarangji (oprécz czesci elektrycznych).

MAX. CISNIENIE PRZEPLYW MANOMETR CISNIENIA ROTAMETR

WEJSCIOWE (/min) WEJSCIOWEGO [bar) (/min)
91DB-15-F o, 300 0-15 0-400 0-15
911DB-30-F o, 300 0-30 0-400 0-30
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REDUKTORY PRZEPLYWU HARRIS SA PRODUKOWANE W POLSCE.
SAW100% TESTOWANE | PRODUKOWANE WED+UG TYCH
SAMYCH RYGORYSTYCZNYCH STANDARDOW, CO NASZE

POZOSTALE URZADZENIA DO KONTROLI GAZU.

in Obserwuj nas na:
www.linkedin.com/company/harris-products-group-international

PRZEGLAD PRODUKTOW

KOMPAKTOWY POKRETLO PRZEPLYWOMIERZ BEZ
SKIEROWANE W DOt ZEGAROWY MANOMETRU

PRZEPLYWOMIERZ POKRETLO DUZAMEMBRANA ELEKTRYCZNIE

ZEGAROWY SKIEROWANE W DO+ PODGRZEWANY

BUTLOWE REDUKTORY
Z PRZEPLYWOMIERZEM ZEGAROWYM

DUZA ELEKTRYCZNIE
MEMBRANA PODGRZEWANY

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Chcesz poznac najbardziej wszechstronng
oferte w zakresie sprzetu do regulacji
cisnienia? Wejdz na:
www.harrisproductsgroup.pl

THE HARRIS PRODUCTS GROUP II

www.harrisproductsgroup.pl




PRZEDSTAWIONY MODEL:

25GX-L

ASPEKTY

WYDAJNOSCI

ZAMARZANIE

co,

THE HARRIS PRODUCTS GROUP
www.harrisproductsgroup.pl

Najczestszym zastosowaniem reduktordw ci$nienia
narynku gazéw przemystowych jest kontrola gazéw
ostonowych do spawania metodg GTAW (TIG)

i GMAW (MIG). Harris ma najbardziej obszerng oferte.
Sprzedajemy wiele modeli przeptywomierzy

i reduktoréw przeptywu z rotametrem lub
manometrem do wszystkich systemow dystrybucji
gazu, butli wysokocisnieniowych, butli z ciecza

i sieci.

Skontaktuj sie z przedstawicielem Harris, aby
wybrac urzadzenia, ktore najlepiej pasujg do Twoich
zastosowan.

BUTLOWE REDUKTORY
Z PRZEPLYWOMIERZEM ZEGAROWYM




OGOLNA CHARAKTERYSTYKA:

»  Precyzyjny przeptyw przez kalibrowany otwadr wylotowy;
» Pokretto regulacji przeptywu.

PRZEDSTAWIONY MODEL

KOMPAKTOWY, JEDNOSTOPNIOWY REDUKTOR ZRZEPtY WOMIERZEM ZEGAROWYM 601D-30-L-AR

ZASTOSOWANIE:

» Idealny do spawania MIG/MAG oraz TIG, do aplikacji
o0 nieduzych przeptywach.

WLASCIWOSCI:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;

» Korpus z kutego mosigdzu;

» Trwate i bezpieczne manometry o $rednicy 50 mm;

> Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym
filtrem i gniazdem PTFE (Teflon®*);

» Tylne przytacze wejsciowe;

» 7 lat gwarangji.

MAX. CISNIENIE PRZEPLYW MANOMETR CISNIENIA PRZEPLYWOMIERZ ZEGAROWY
WEJSCIOWE (bar) (/min) WEJSCIOWEGO (bar) (/min)

601D-15-L-AR/CD Argon/ C0,/ Mieszanka 230 0-15 0-315 0-15

601D-30-L-AR/CD Argon/C0,/ Mieszanka 230 0-30 0-315 0-30

PRZEDSTAWIONY MODEL

JEDNOSTOPNIOWY REDUKTOR Z PRZEPtYWOMIERZEM ZEGAROWYM 842-30L-AR/CD

ZASTOSOWANIE:

» Idealny do spawania MIG/MAG oraz TIG, do aplikacji
o przeptywach nieduzych oraz sredniej wartosci.

WLASCIWOSCI:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;

» Piynnaregulacja, duza precyzja;

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duza
wytrzymatos¢;

> Pokretto skierowane w dot;

» Czarna pokrywa i czarna obudowa manometru;

» Wersja W posiada zawdr wylotowy;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym
filtrem i gniazdem PTFE (Teflon®*);

> 7 lat gwarangji.

MODEL MAX. CISNIENIE WEJSCIOWE | PRZEPEYW MANOMETR CISNIENIA PRZEPLYWOMIERZ ZEGAROWY
[bar) (1/min) WEJSCIOWEGO (bar) (I/min)

842-15L-AR/CD Argon/C0,/ Mieszanka 0- 0- 0-15
842-30L-AR/CD Argon/C0,/ Mieszanka 230 0-30 0-315 0-30
842-30L-FG Gaz formujacy (mieszanka H/N,) 230 0-30 0-315 0-30
842-50L-FG Gaz formujacy (mieszanka H/N,) 230 0-50 0-315 0-50
842W-15L-AR/CD Argon/C0,/ Mieszanka 230 0-15 0-315 0-15
842W-30L-AR/CD Argon/C0,/ Mieszanka 230 0-30 0-315 0-30
842W-30L-FG Gaz formujacy (mieszanka H/N,) 230 0-30 0-315 0-30
842W-50L-FG Gaz formujacy (mieszanka H/N,) 230 0-50 0-315 0-50

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do The Chemours Company.
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PRZEDSTAWIONY MODEL

JEDNOSTOPNIOWY REDUKTOR Z PRZEPLYWOMIERZEM ZEGAROWYM 801D50LAR

ZASTOSOWANIE:

» Idealny do spawania MIG/MAG oraz TIG, do aplikacji
o przeptywach nieduzych oraz sredniej wartosci.

WEASCIWOSCI:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duza
wytrzymatosc;

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 baréw;

» Ptynna regulacja, duza precyzja;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym
filtrem i gniazdem PTFE (Teflon®*);

» Boczne przytacze wejsciowe (opcjonalnie pionowe);

» Wersja B posiada czarng pokrywe i czarna
obudowe manometru;

» 7 lat gwarancji.

MAX. CISNIENIE WEJSCIOWE | PRZEPEYW MANOMETR CISNIENIA PRZEP£YWOMIERZ
[bar) (/min) WEJSCIOWEGO [bar) ZEGAROWY
(I/min)
801D-15-L-AR/CD Argon/ CO,/ Mieszanka 230 0-15 0-315 0-15
801D-30-L-AR/CD Argon/C0,/ Mieszanka 230 0-30 0-315 0-30
801D-50-L-AR/CD Argon/CO,/ Mieszanka 230 0-50 0-315 0-50
801D-30-L-FG Gaz formujacy [mieszankaH/N) 230 0-30 0-315 0-30
801D-50-L-FG Gaz formujacy [mieszanka H/N) 230 0-50 0-315 0-50
801DB-15-L-AR/CD Argon/C0,/ Mieszanka 230 0-15 0-315 0-15
801DB-30-L-AR/CD Argon/C0,/ Mieszanka 230 0-30 0-315 0-30
801DB-50-L-AR/CD Argon/C0,/ Mieszanka 230 0-50 0-315 0-50
801DB-30-L-FG Gaz formujacy [mieszanka H/N) 230 0-30 0-315 0-30
801DB-50-L-FG Gaz formujacy [mieszanka H/N) 230 0-50 0-315 0-50
PRZEDSTAWIONY MODEL

REDUKTOR ZE SKALA PRZEPLYWU NA POKRYWIE 818D-15-L

ZASTOSOWANIE:

» Idealny do spawania MIG/MAG oraz TIG, do aplikacji :

o przeptywach nieduzych oraz $rednich wartosci. i E
WEASCIWOSCI:
» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg
wytrzymatosc;

» Ptynna regulacja, duza precyzja;

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 baréw;

» Skala przeptywu naniesiona na pokrywe;

» Cisnienie butli odczytywane na wskazniku
z ostong poliweglanowsg;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym
filtrem i gniazdem PTFE (Teflon®*);

» Wersja B posiada czarng pokrywe;

» 7 lat gwarancji.

E =

Wskaznik  Skala na pokrywie

MODEL MAX. CISNIENIE WEJSCIOWE PRZEPLYW PRZEPLYWOMIERZ ZEGAROWY
(bar) (I/min) (I/min)

818D-15-L-AR/CD

818DB-15-L-AR/CD Argon/ CO,/ Mieszanka 230 0-15 0-15
818D-50-L-AR/CD .
818DB-50-L-AR/CD Argon/ CO,/ Mieszanka 230 0-50 0-50

*Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do The Chemours Company.
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PRZEDSTAWIONY MODEL

REDUKTOR Z PRZEP£YWOMIERZEM ZEGAROWYM SEEX-30L

ZASTOSOWANIE:

» Duzy reduktor z przeptywomierzem
do spawania MIG/MAG oraz TIG.

WEASCIWOSCI:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy
duzg wytrzymatosc;

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;

» Duza membrana o $rednicy 70 mm
stabilizujgca cisnienie robocze;

» Wytrzymata, chromowana pokrywa;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu
z wewnetrznym filtrem i gniazdem PTFE
(Teflon®*);

» 7 lat gwarancji.

MAX. CISNIENIE WEJSCIOWE | PRZEPEYW MANOMETR CISNIENIA PRZEPLYWOMIERZ
(bar) (/min) WEJSCIOWEGO ZEGAROWY
[bar) (//min)
25GX-15-L-AR/CD Argon/C0,/ Mieszanka 230 0-15 0-315 0-15
25GX-30-L-AR/CD Argon/C0,/ Mieszanka 230 0-30 0-315 0-30
25GX-50-L-AR/CD Argon/C0,/ Mieszanka 230 0-50 0-315 0-50

PRZEDSTAWIONY MODEL

ELEKTRYCZNIE PODGRZEWANY REDUKTORZ PRZEPLYWOMIERZEM ZEGAROWYM 811DB-30-L

ZASTOSOWANIE:

» Idealny do wszelkich zastosowan w spawaniu, gdzie
wymagany jest wysoki i staty przeptyw CO, oraz
precyzyjna kontrola przeptywu.

WLASCIWOSCI:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duza
wytrzymatos¢;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym
filtrem i gniazdem PTFE;

» Manometr wyjsciowy umozliwiajgcy bezposredni
odczyt przeptywu;

» Oznaczenie CE;

» Dwa niezalezne elementy grzejne kontrolowane przez
termostat;

> Stabilna temperatura do 30 I/min przy ciggtym
przeptywie CO,,;

> Zabezpieczenie przed przegrzaniem z resetowalnym
bezpiecznikiem termicznym;

> Napiecie: wersja 110 lub 240V;

» Przewdd zasilajacy o dtugosci 3 metrow (bez wtyczkil;

» 7lar gwarangji (z wytaczeniem czesci elektrycznych).

MODEL MAX. CISNIENIE WEJSCIOWE | PRZEPLYW MANOMETR CISNIENIA PRZEPLYWOMIERZ
(bar) (1/min) WEJSCIOWEGO ZEGAROWY
[bar) (1/min)
230

811DB-15-L-CD o, 0-15 0-315 0-15
811DB-30-L-CD o, 230 0-30 0-315 0-30

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do The Chemours Company.

BUTLOWE REDUKTORY | THeHarRisropucTsGRovp  [Camms )
34 Z PRZEPLYWOMIERZEM ZEGAROWYM : www.harrisproductsgroup.pl

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY



PRZEDSTAWIONY MODEL

REDUKTORJEDNOSTOPNIOWY Z PRZEPtYWOMIERZEM ZEGAROWYM 901D-30-L

ZASTOSOWANIE:

» Idealny do spawania MIG/MAG oraz TIG,
do aplikacji o przeptywach nieduzej oraz
Sredniej wartosci.

WLASCIWOSCI:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duza
wytrzymatosc;

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 bardw;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu
z powierzchnig uszczelniajacg z Kel-F (CTFE);

» Wersja standardowa z chromowang pokrywa
i ztotg obudowg manometrow;

> Wersja B posiada czarng pokrywe i czarng
obudowe manometréw;

» 7 lat gwarangji.

MAX. CISNIENIE WEJSCIOWE | PRZEPEYW MANOMETR CISNIENIA
[bar) (1/min) WEJSCIOWEGO

PRZEPLYWOMIERZ
ZEGAROWY

[bar) (I/min)
901D-30-L-FG Gaz formujacy (mieszanka H,/N.) 300 0-30 0-400 0-30
901D-50-L-FG Gaz formujacy [mieszanka H,/N.) 300 0-50 0-400 0-50
901D-15-L-AR/CD Argon / C0O,/ Mieszanka 300 0-15 0-400 0-15
901D-30-L-AR/CD Argon / C0O,/ Mieszanka 300 0-30 0-400 0-30
901D-50-L-AR/CD Argon/ C0,/ Mieszanka 300 0-50 0-400 0-50

PRZEDSTAWIONY MODEL

JEDNOSTOPNIOWY REDUKTOR Z PRZEPLYWOMIERZEM ZEGAROWYM 942W-30-LARC

ZASTOSOWANIE:

» Idealny do spawania MIG/MAG oraz TIG, do aplikacji
o przeptywach nieduzej oraz $redniej wartosci.

WEASCIWOSCI:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 bardw;
» Pokretto skierowane w dot;
» Ptynna regulacja, duza precyzja;
» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duza
wytrzymatosc;
» Zintegrowana konstrukcja zaworu
z powierzchnig uszczelniajgca z Kel-F (CTFE);
» (Czarna pokrywa;
» Wersja W posiada zawdr odcinajgcy;
» 7 lat gwarancji.

MAX. CISNIENIE WEJSCIOWE | PRZEPEYW MANOMETR CISNIENIA PRZEP£YWOMIERZ
(/min) WEJSCIOWEGO ZEGAROWY
(bar] (/min)
942-15L-AR/CD Argon / CO,/ Mieszanka 300 0-15 0-400 0-15
942-30L-AR/CD Argon/CO,/ Mieszanka 300 0-30 0-400 0-30
942-30L-FG Gaz formujacy (mieszanka H/N,) 300 0-30 0-400 0-30
942-50L-FG Gaz formujacy (mieszanka H/N,) 300 0-50 0-400 0-50
942W-15L-AR/CD Argon/ C0,/ Mieszanka 300 0-15 0-400 0-15
942\W-30L-AR/CD Argon/C0,/ Mieszanka 300 0-30 0-400 0-30
942W-30L-FG Gaz formujacy (mieszanka H/N)) 300 0-30 0-400 0-30
942W-50L-FG Gaz formujacy (mieszanka H/N,) 300 0-50 0 - 400 0-50
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PRZEDSTAWIONY MODEL

REDUKTOR Z PRZEP£YWOMIERZEM ZEGAROWYM 925D-30-L

ZASTOSOWANIE:

» Duzy reduktor z przeptywomierzem
zegarowym do spawania MIG/MAG oraz TIG.

WEASCIWOSCI:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duza
wytrzymatosc;

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 bardw;

» Duza membrana o srednicy 70 mm
stabilizujgca cisnienie robocze;

» Wytrzymata, chromowana pokrywa;

» Gniazdo w obudowie wysokacisnieniowej
z powierzchnig uszczelniajacg z Kel-F (CTFE);

> 7lat gwarangji.

MAX. CISNIENIE WEJSCIOWE
(bar)

PRZEPLYW
(I/min)

MANOMETR CISNIENIA
WEJSCIOWEGO

PRZEPLYWOMIERZ
ZEGAROWY

(bar) (I/min)
925D-15-L-AR/CD Argon/C0,/ Mieszanka 300 0-15 0-400 0-15
925D-30-L-AR/CD Argon/C0,/ Mieszanka 300 0-30 0-400 0-30
925D-50-L-AR/CD Argon/C0,/ Mieszanka 300 0-50 0-400 0-50

PRZEDSTAWIONY MODEL

ELEKTRYCZNIE PODGRZEWANY REDUKTOR Z PRZEPYWOMIERZEM ZEGAROWYM 911DB-30-L

ZASTOSOWANIE:

» Idealny do wszelkich zastosowar w spawaniu,
gdzie jest wymagany wysoki i staty przeptyw CO,
z precyzyjna kontrolg przeptywu.

WEASCIWOSCI:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 bardw;

» Manometr wyjsciowy umozliwiajgcy bezposredni
odczyt przeptywu;

» 0znaczenie CE;

» Dwa niezalezne elementy grzejne kontrolowane
przez termostat;

» Stabilna temperatura do 30 I/min przy ciggtym
przeptywie CO_;

> Zabezpieczenié przed przegrzaniem @
z resetowalnym bezpiecznikiem termicznym,;

» Izolacja IP 64 [EN 60529); ; f

> Napiecie: wersja 110 lub 240V; i

» Przewdd zasilajacy o dtugosci 3 metrow (bez wtyczki);

» 7lat gwarangcji (z wytaczeniem czesci elektrycznych).

bar inlet

MODEL MAX. CISNIENIE WEJSCIOWE | PRZEPEYW MANOMETR CISNIENIA PRZEPLYWOMIERZ
(bar) (/min) WEJSCIOWEGO ZEGAROWY
(bar) (I/min)
300

911DB-15-L-CD o, 0-15 0-400 0-15
911DB-30-L-CD o, 300 0-30 0-400 0-30
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WYSOKOWYDAJNE REGULATORY HARRIS SA PRZEZNACZONE DO
WYMAGAJACYCH ZASTOSOWAN, W KTORYCH KONIECZNE JEST STALE CISNIENIE
WYLOTOWE PRZY SZEROKIM ZAKRESIE CISNIEN WLOTOWYCH.

ZAPEWNIAJA WYSTARCZAJACY PRZEPLYW W SYTUACJACH, W KTORYCH
WEASCIWE ZASILANIE GAZEM MA KLUCZOWE ZNACZENIE.

in Obserwuj nas na:
www.linkedin.com/company/harris-products-group-international

PRZEGLAD PRODUKTOW

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Chcesz poznac najbardziej wszechstronng
oferte w zakresie sprzetu do regulacji

WYSOKIE CISNIENIE DWUSTOPNIOWY cisnienia? Wejdz na:
RUCOCECIENIENIE www.harrisproductsgroup.pl

WYSOKIE CISNIENIE DWUSTOPNIOWY WYSOKIPRZEPEYW BARDZO WYSOKIE BARDZO WYSOKIE BARDZO WYSOKI
WYSOKIE CISNIENIE CISNIENIE CISNIENIE PRZEPLYW
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Firma Harris oferuje kompleksowg oferte
dwustopniowych regulatoréw
przemystowych, ktdre spetniag Twoje
potrzeby, nie przekraczajgc budzetu.

PRZEDSTAWIONY MODEL:
996ARS-40

KACIK
EKSPERTA

TECHNOLOGIA
SERVO-DOME

SKONTAKTUJ SIE ZPRZEDSTAWICIELEM HARRIS, KTORY POMOZE Cl
DOBRAC SPRZET ODPOWIEDNI DO TWOICH ZASTOSOWAN.
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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA:

» Membrana ze stali nierdzewnej - brak zanieczyszczenia wewnetrznego \

PRZEDSTAWIONY MODEL

825ARS-40
ZASTOSOWANIE:

> Stosowany tam, gdzie jest wymagane wysokie ciSnienie
wyjsciowe;

» Idealny do wysokocisnieniowego ciecia plazmowego.

WEASCIWOSCI:

» Korpus z kutego mosiagdzu;

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;

» Membrana ze stali nierdzewnej;

» Poziom przeptywu tlenu umozliwiajacy ciecie do 400 mm;
» Duza membrana o Srednicy 70 mm stabilizujgca cisnienie

robocze; v -
» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym AR\ 3’." '
filtrem i gniazdem PTFE (Teflon®*); | % - W

» Boczne przytacze wejsciowe (opcjonalnie pionowel;

» Opcja ARS - wbudowana funkcja ttumienia drgan (gazy
lekkie);

» 7lat gwarangji.

MANOMETR CISNIENIA | MANOMETR CISNIENIA
WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
[bar) (bar)

CISNIENIE
WYJSCIOWE
[bar)

MAX. CISNIENIE
WEJSCIOWE
(bar)

MAX.
PRZEPLYW
[m/h)

Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel,

825D5-20** et Tiem Mcton 230 0-20 300 0-40 0-315

825D5-25%* 36532},%93 rle\jl’;'t:s""ie”ze' Hel, 530 0-25 350 0-40 0-315

825ARS-40** C\;ggg'rﬁ?grﬁﬁ;'tapg""ie”ze' Hel, 539 0-40 400 0-60 0-315

825ARS-50** C&ﬁﬁg;ﬁ%ﬁé’tgﬁwm”ze’ Hel, 530 0-50 450 0-100 0-315
DWUSTOPNIOWY REDUKTOR Z MEMBRANA ZE STALI NIERDZEWNE] soepsan

ZASTOSOWANIE:

» Stosowany w przypadku, gdy cisnienie wyjsciowe musi by¢
kontrolowane w $cisle okreslonych granicach;

» Idealny do urzadzeri tnacych o wysokiej jakosci ciecia,
systemoéw laboratoryjnych oraz maszyn precyzyjnych;

» Do ciecia maszynowego, ciecia recznego i ztobienia,
do aplikacji o duzych przeptywach.

WEASCIWOSCI:

» Korpus z kutego mosiagdzu;

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;

» Membrana ze stali nierdzewnej;

» Poziom przeptywu tlenu umozliwiajacy ciecie do 400 mm;

» Duza membrana o Srednicy 70 mm stabilizujgca cisnienie
robocze;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym filtrem
i gniazdem PTFE (Teflon®*);

» Sruba typu T ze stali nierdzewnej;

» Boczne przytacze wejsciowe (opcjonalnie pionowel;

> 7 lat gwarangji.

MAX. CISNIENIE CISNIENIE MAX. MANOMETR CISNIENIA | MANOMETR CISNIENIA

WEJSCIOWE WYJSCIOWE PRZEPLYW WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
(bar) (bar) [(m/h) (bar) (CET)

Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel,
Wodér, Tlen, Metan

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do The Chemours Company.
**Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajow gazu . Sktadajac zaméwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

896DS-25** 230 0-25 150 0-40 0-315
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PRZEDSTAWIONY MODEL

JEDNOSTOPNIOWY REDUKTOR Z MEMBRANA ZE STALI NIERDZEWNE) 925ARS-40

ZASTOSOWANIE:

> Stosowany tam, gdzie wymagane jest wysokie
cisnienie wyjsciowe;
» Idealny do wysokocisnieniowego ciecia plazmowego.

WEASCIWOSCI:

» Korpus z kutego mosigdzu;

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 bardw;

» Membrana ze stali nierdzewnej;

» Poziom przeptywu tlenu umozliwiajgcy ciecie do 400 mm;

» Duza membrana o $rednicy 70 mm doktadnie kontrolujaca
cisnienie wyjsciowe;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu z powierzchnig
uszczelniajaca z Kel-F (CTFE);

» Sruba typu T ze stali nierdzewnej;

» Boczne przytacze wejsciowe (opcjonalnie pionowe);

» Opcja ARS - wbudowana funkcja ttumienia drgan
(gazy lekkie);

» 7 lat gwarancji.

CISNIENIE MAX. MANOMETR CISNIENIA | MANOMETR CISNIENIA
WYJSCIOWE PRZEPLYW WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
(CET) (m3/h) (bar) (bar)

MAX. CISNIENIE
WEJSCIOWE
(bar)

Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel,

925D5-20* Wot e 300 0-20 380 0-40 0-400
925D5-25* C\;ggg'rcﬁze' nAzhj";'t;‘]’W'Etrze' Hel,  3g9 0-25 400 0-40 0-400
an® Argon, CO , Azot, Powietrze, Hel, } ) .
925ARS-40 Woddr Tién, Metan 300 0-40 500 0-60 0-400
925ARS-50* Argon, C0,, Azot, Powietrze, Hel, 55, 0-50 600 0-100 0-400

Woddr, Tlen, Metan

PRZEDSTAWIONY MODEL

REDUKTOR WYSOKIEGO PRZEPLYWU Z MEMBRANA ZE STALINIERDZEWNE)J 996ARS-40

ZASTOSOWANIE:

» Stosowany w przypadku, gdy ciSnienie wyjsciowe musi by¢
kontrolowane w scisle okreslonych granicach;

» Idealny do urzadzen tnacych o wysokiej jakosci ciecia,
systemow laboratoryjnych oraz maszyn precyzyjnych;

» Do ciecia maszynowego, ciecia recznego i ztobienia,
do aplikacji o duzych przeptywach.

WLASCIWOSCI:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg wytrzymatosc¢;

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 bardw;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu z powierzchnig
uszczelniajaca z Kel-F (CTFE);

» Pierwszy stopient umozliwiajacy obnizenie cisnienie z butli
0 okoto 90%;

» Duza membrana o srednicy 70 mm doktadnie kontrolujaca
cisnienie wyjsciowe;

» Boczne przytacze wejsciowe [opcjonalnie pionowe);

» Sruba typu T ze stali nierdzewnej;

» Opcja ARS - wbudowana funkcja ttumienia drgan
(gazy lekkie);

» 7 lat gwarangji.

MAX. CISNIENIE CISNIENIE MAX MANOMETR CISNIENIA | MANOMETR CISNIENIA

WEJSCIOWE WYJSCIOWE PRZEPLYW WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
(bar) (bar) (m3/h) (bar) [bar)

Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel,
Woddr, Tlen, Metan

Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel,
Woddr, Tlen, Metan

996DS-25* 300 25 275 0-40 0-400

996ARS-40* 300 40 330 0-60 0-400

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu . Sktadajac zamowienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.
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PRZEDSTAWIONY MODEL

JEDNOSTOPNIOWY REDUKTOR Z MEMBRANA ZE STALINIERDZEWNE)J H25ARS-40

ZASTOSOWANIE:

» Specjalnie zaprojektowany do wysokiego przeptywu;
» Idealny do systeméw ciecia plazmowego i laserowego.

WLASCIWOSCI:

» Korpus z kutego mosigdzu;

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 bardw;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu uszczelniona Kel-F
(CFTE);

» Sruba typu T ze stali nierdzewnej;

» Przeptyw powietrza do 700 m?/h;

> Zewnetrzny zawdr bezpieczenstwa;

» Opcja ARS - wbudowana funkcja ttumienia drgan
(gazy lekkie);

» 7 lat gwarangji.

MANOMETR CISNIENIA | MANOMETR CISNIENIA
WYISCIOWEGO WEJSCIOWEGO

CISNIENIE
WYJSCIOWE

MAX. CISNIENIE
WEJSCIOWE

MAX.
PRZEPLYW

[bar) [bar) [(m/h) [bar) (bar)
H25D5-10* C\;ggg},cT?é'rfﬁ;'tanWiEtrze' Hel,  3q9 0-10 380 0-16 0-400
H25DS-15* C\;ggg'rﬁ?grﬁﬁz'tss""ieme' Hel, 309 0-15 450 0-25 0- 400
H25DS-25* C&ﬁgg;ﬁ%rﬁﬁ;gﬁ""ie”ze' Hel,  3q9 0-25 500 0-40 0- 400
H25ARS-40* Argon, C0,, Azot, Powietrze, Hel, 55, 0-40 >500 0-60 0- 400

Wodér, Tlen, Metan

PRZEDSTAWIONY MODEL

WYSOKOCISNIENIOWY REDUKTOR BUTLOWY 9875-170

ZASTOSOWANIE:

> Zaprojektowany do pracy z butlg wysokocisnieniowa;

> Do testéw wysokocisnieniowych, tadowania akumulatordw,
rafinerii naftowych, zaktadéw chemicznych, laboratoriéw
badawczych i przemystu;

» Idealny réwniez do wysokocisnieniowych systemdw
rozdzielajgcych.

WLASCIWOSCI:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 baréw;

» Membrana ze stali nierdzewnej;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu uszczelniona Kel-F (CFTE);

» Odporny na korozje korpus i pokrywa z kutego mosigdzu;

> Modele dostepne dla wszystkich niekorozyjnych gazéw sprezonych;
» Ten reduktor moze by¢ stosowany do lekkich gazdw;

> 7 lat gwarangji.

MAX. CISNIENIE CISNIENIE MAX. MANOMETR CISNIENIA | MANOMETR CISNIENIA
WEJSCIOWE WYJSCIOWE PRZEPLYW WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
(bar) (bar) (m/h) (bar) (bar)

Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel,

-’ * - - -
9875-100 Wodér, Tlan, Metan 300 0-100 400 0-315 0-400

17n* Argon, CO_, Azot, Powietrze, Hel, B B B
987AS-170 Wodor, Tlén, Metan 300 0-170 500 0-315 0-400
CLIMATESTER Azot 300 0-55 120 0-70 0-400

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu . Sktadajgc zaméwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.
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PRZEDSTAWIONY MODEL

8700

WYSOKOCISNIENIOWY REDUKTOR BUTLOWY

ZASTOSOWANIE:

> Zaprojektowany do pracy z butlg wysokocisnieniowa; = -
> Typowe zastosowanie: testy wysokoci$nieniowe,
tadowanie akumulatoréw.

WLASCIWOSCI:

» Maksymalne ciSnienie wejsciowe 515 baréw;

» Umozliwia ptynng i precyzyjna regulacje cisnienia
bez koniecznosci stosowania duzej sity lub
dodatkowych narzedzi;

» Jednoelementowy zaw6r uszczelniony CTFE
z wewnetrznym filtrem;

» Membrana elastomerowa zapewniajgca duzg
wytrzymatosc;

» Ergonomiczne pokretto umozliwiajgce tatwy chwyt;

» Zgodny ze standardem CGA E-4;

» 7 lat gwarangji.

DEL MAX. CISNIENIE CISNIENIE MANOMETR CISNIENIA | MANOMETR CISNIENIA
WEJSCIOWE WYJSCIOWE WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
[bar) (bar) (bar) [bar)

Argon, C02, Azot, Powietrze, Hel, Woddr, Tlen,

87002500 psi* Metan 0-170 0-280 0-400
87003000 psi* ﬁﬂregtgr:\, C0,, Azot, Powietrze, Hel, Woddr, Tlen, 380 0-205 0-280 0-400
8700 4500 psi* aregtoar:], C0,, Azot, Powietrze, Hel, Woddr, Tlen, 380 0-300 0-400 0-400
87006000 psi* arizr:], €02, Azot, Powietrze, Hel, Wodér, Tlen, 515 0-415 0-700 0-700

PRZEDSTAWIONY MODEL

REDUKTOR WYSOKOPRZEPLYWOWY Z FUNKCJA SERVO-DOME HP-750

ZASTOSOWANIE:

» Testowanie wysokocisnieniowe, tadowanie zbiornikéw
akumulacyjnych i obstuga zasilania laseréw.

WLASCIWOSCI:

» Reduktor do wysokiego cisnienia i wysokiego przeptywu;

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 380 baréw;

» Jednoelementowy zawér z wewnetrznym filtrem
o filtracji do 10 mikrondw;

» Servo-dome - zintegrowany mechanizm, ktéry zapewnia
state ciSnienie wyjsciowe bez wzgledu na natezenie
przeptywu czy warunki ciSnienia wejsciowego;

» Zgodny ze standardem CGA E-4;

» 7 lat gwarangji.

MAX. MANOMETR CISNIENIA | MANOMETR CISNIENIA
PRZEPLYW WYJSCIOWEGO WEJSCIOWEGO
[m*/h) (bar) [bar)

CISNIENIE
WYJSCIOWE
[bar)

MAX. CISNIENIE
WEJSCIOWE
(bar)

Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel,

HP750-17 (3000867)* Wad6r Tlan. Metan 380 0-17 >500 0-28 0-400
HP750-35 (3000868)* C\;ggg'r ETtllgnAT\zlg,tl;’gWIEtrze, Hel, 359 0-35 >500 0-42 0-400
HP750-70 (3000869)* Argon, C0,, Azot, Powietrze, Hel, 54, 0-70 >500 0-138 0-400

Woddr, Tlen, Metan

*Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajow gazu . Sktadajac zaméwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.
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REDUKTORY SIECIOWE HARRIS SA IDEALNE DO STOSOWANIA

W INSTALACJACH GAZOWYCH | W SZEROKIEJ GAMIE PROCESOW
PRZEMYStOWYCH. DZIEKI KOMPAKTOWEJ KONSTRUKCJI WYKONANE)
Z MATERIALOW NAJWYZSZEJ JAKOSCI ZAPEWNIAJA WYJATKOWA
NIEZAWODNOSC | PRECYZJE KONTROLI GAZU.

in Obserwuj nas na:
www.linkedin.com/company/harris-products-group-international

PRZEGLAD PRODUKTOW

093NT1090NXLAZNOA

ZZEROWA PIONOWE PRZY£ACZE POKRET+0 SKIEROWANE DUZAMEMBRANA NAJWYZSZA
KOMPENSACJA WEJSCIOWE WDOL WYDAINOSE

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Chcesz poznac najbardziej wszechstronna
oferte w zakresie sprzetu do regulacji
cisnienia? Wejdz na:
www.harrisproductsgroup.pl
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Reduktory sieciowe przeznaczone sg do uzytku w
drugim etapie redukcji ciSnienia gazéw w przemysle.
Przezich zastosowanie znaczgco podnosi sie
bezpieczeAstwo pracy i stabilnos$¢ proceséw. Poprzez
wspotprace z reduktorami wysokoego cisnienia lub
panelami redukcyjnymi umozliwiajg odseparowanie
wysokocisnieniowej czesci instalacji na zewnatrz
budynku, co poprawia bezpieczeistwo i ergonomie
obstugi sieci. Reduktory Harris standardowo pracujg na
cisnieniu zasilajgcym 25 bar, a modele wysokowydajne,
przeznaczone do najbardziej wymagajacych instalacji
-nawet do 60 bar.

PRZEDSTAWIONY MODEL:

845-30-L-AR/CD

PRZEDSTAWIONY MODEL

REDUKTOR LINIOWY Z ROTAMETREM | ZEROWA KOMPENSACJA 353-30FLAR

ZASTOSOWANIE:

» Przeznaczony do lekkich prac spawalniczych

WEASCIWOSCI:

» Prosta budowa i adekwatna cena

» Kompaktowa konstrukcja, korpus z kutego mosigdzu
zapewniajgcy maksymalng wytrzymatos$¢

> Wieksza odpornos¢ na zamarzanie CO, i uszkodzenia
przeptywomierza niz typowe urzadzenia do kontroli
przeptywu

» Oszczedza gaz — minimalizuje skoki ciSnienia gazu, dziatajac
przy nizszym cisnieniu niz standardowe reduktory

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 10 bar

» tatwy do odczytania rotametr z zewnetrzng ostong z
poliweglanu zapewniajacg wytrzymatos$c i widocznosc 360°

» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym filtrem i
gniazdem PTFE (Teflon®*)

» 7 lat gwarangji

MAX. CISNIENIE WEJSCIOWE PRZEPLYW ROTAMETR
(bar) (I/min) (I/min)

353-30F-ARC Argon/CO,/Mieszanka

> P S —




PRZEDSTAWIONY MODEL

REDUKTORSIECIOWY 845-30-L-AR/CD

ZASTOSOWANIE:

> Specjalnie zaprojektowany do utrzymania wysokiego natezenia
przeptywu w przemystowych i laboratoryjnych instalacjach
gazowych.

WLASCIWOSCI:

» Oszczednos¢ miejsca dzieki pionowym potaczeniom wliotowym
i wylotowym (wymagane jest urzadzenie punktowe z dolnym
przytaczem wylotowym);

» Reduktor do linii przesytowych wysokiego przeptywu;

» Cisnienie wyjsciowe do 10 bar;

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duza wytrzymatosc;

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 25 bar;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym filtrem
i gniazdem PTFE (Teflon®*};

» 7 lat gwarangji.

CISNIENIE MAX
WYJSCIOWE PRZEPLYW

MAX. CISNIENIE
WEJSCIOWE

WYJSCIOWEGO ZEGAROWY

(bar) [bar) (m*/h) [bar) (1/min)
845-1.5-AC Acetylen 25 0-15 13 0-25 -
845-4-LP Propan 25 0-4 76 0-6 -
845-10-0X Tlen 25 0-10 95 0-16 -

Argon, CO,, Azot, Powietrze,

845-10 Hel, Tlen, Metan 25 0-10 95 0-16 -

845-15-L-AR/CD Argon/ (O, 25 - - - 0-15
845-30-L-AR/CD Argon/ (O, 25 - - - 0-30
845-50-L-AR/CD Argon/ (O, 25 - - - 0-50

PRZEDSTAWIONY MODEL

REDUKTOR SIECIOWY Z JEDNYM MANOMETREM 846-4-LP-GAZ

ZASTOSOWANIE:

» Specjalnie zaprojektowany do utrzymania wysokiego natezenia
przeptywu w przemystowych i laboratoryjnych instalacjach gazowych.

WLASCIWOSCI:

» Reduktor do linii przesytowych wysokiego przeptywu
z ci$nieniem wyjsciowym do 10 bardw;

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg wytrzymatos;

» Filtr wlotowy ze spiekanego stopu wychwytujacy nieczystosci;

» Pokretto skierowane w dét zwiekszajace bezpieczefstwo operatora;

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 25 baréw;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym filtrem i gniazdem
PTFE (Teflon®*);

» 7 lat gwarancji.

MAX. CISNIENIE CISNIENIE MAX. MANOMETR CISNIENIA | PRZEPtYWOMIERZ
WEJSCIOWE WYJSCIOWE PRZEPLYW WYJSCIOWEGO ZEGAROWY
(bar) [bar) [m*/h) [bar) (1/min)

846-1.5-AC Acetylen 25 0-15 13 0-25 -

846-4-LP Propan 25 0-4 76 0-6 -

846-10-0X Tlen 25 0-10 95 0-16 -

Argon, C0,, Azot, Powietrze, Hel,

846-10 Wodér, Metan 25 0-10 95 0-16 -

846-15-L-AR/CD Argon/ (O, 25 - - - 0-15
846-30-L-AR/CD Argon/ (O, 25 - - - 0-30
846-50-L-AR/CD Argon/ (O, 25 - - - 0-50

* Teflon” jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do The Chemours Company.
**Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu . Sktadajac zamowienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.
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PRZEDSTAWIONY MODEL

REDUKTOR SIECIOWY 847-50-L

ZASTOSOWANIE:

» Specjalnie zaprojektowany do utrzymania wysokiego natezenia
przeptywu w przemystowych i laboratoryjnych instalacjach
gazowych;

» Polecany do wypalarek CNC, w tym wielopalnikowych.
Odpowiedni réwniez do ciezkiego ciecia i podgrzewania.

WLASCIWOSCI:

» Reduktor sieciowy dla profesjonlaistéw oferowany w wersjach
pomiaru cis$nienia lub przeptywu;
» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg wytrzymatos;
» Filtr wlotowy ze spiekanego stopu wychwytuje nieczystosci;
» Maksymalne cisnienie wejsciowe 25 bar;
> Wersje 15 I/min, 30 I/min i 50 I/min, dostgpne dla argonu i CO,;
» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym filtrem
i gniazdem PTFE (Teflon®*);
» 7 lat gwarancji.

MAX. CISNIENIE CISNIENIE MAX MANOMETRCISNIENIA | PRZEPLYWOMIERZ
WEJSCIOWE WYJSCIOWE PRZEPLYW WYISCIOWEGO ZEGAROWY
(bar) [bar) [(m/h) (bar) (I/min)

847-1.5-AC Acetylen 25 0-15 13 0-25 -

847-4-LP Propan 25 0-4 76 0-6 -

847-10-0X Tlen 25 0-10 95 0-16 -

847-10** Argon, EO}, Azot, Powietrze, %5 0-10 o5 0-16 B

Hel, Woddr, Metan
847-15-0X Tlen 25 0-15 135 0-25 -
Argon, EO}, Azot, Powietrze,

847-15** Hel, Woddr, Metan 25 0-15 135 0-25 -

847-15-L-AR/CD Argon/ (O, 25 - - - 0-15
847-30-L-AR/CD Argon/ CO, 25 - - - 0-30
847-50-L-AR/CD Argon/ CO, 25 - - - 0-50

PRZEDSTAWIONY MODEL

WYSOKOWYDAJNY REDUKTOR SIECIOWY HATAS-40-0X

ZASTOSOWANIE:

> Zaprojektowany do proceséw ciecia plazmowego
i zasilania laseréw. Oferuje wysokie parametry pracy.

WLASCIWOSCI:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 60 bardw;

» Tylne przytacze wejsciowe [H47L - boczne przytacze
wejsciowe);

> Przeptyw powietrza powyzej 370 m*h;

» Membrana ze stali nierdzewnej - brak zanieczyszczen
i wysoka wytrzymatos¢;

» Sruba typu T zapewniajaca ptynna prace;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym
filtrem i gniazdem PTFE (Teflon®*];

> 7 lat gwarangji.

MAX. CISNIENIE CISNIENIE WYJSCIOWE | MAX PRZEPLYW MANOMETR CISNIENIA
WEJSCIOWE (bar) [m?/h) WYJSCIOWEGO
[bar) [ban)

Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel,

H47DS-15** Woddr, Tién, Metan 60 0-15 330 0-25
H47DS-25** C&ggg'n[ﬁg n’fzhjl’g't;‘]""”eme' Hel, g 0-25 350 0-40
H47AS-40** C\;ggg'rlcﬁgnéﬁ'taps"‘”eme' Hel, 60 0-40 390 0-60
H47DS-50** Q;ggg'r%gn‘}ﬁg't;?"‘”eme' Hel, g 0-50 450 0-100
Ha7L** Argon, CO,, Azot, Powietrze, Hel, 60 0-40 250 0-60

Woddr, Tlen, Metan

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do The Chemours Company.
**Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajow gazu . Sktadajac zaméwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

THE HARRIS PRODUCTS GROUP

O www.harrisproductsgroup.pl REDUKTORY SIECIOWE 47

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY




OPROCZ STANDARDOWYCH REDUKTOROW, HARRIS OFERUJE ROWNIEZ
REDUKTORY DO TESTOW INSTALACJI HVAC, EKONOMIZERY, REDUKTORY
DO NAPOJOW ORAZ REDUKTORY DO NAPELNIANIA BALONOW.

L]
IN Obserwujnasna:
www.linkedin.com/company/harris-products-group-international

PRZEGLAD PRODUKTOW

JVAH INVIVLSNI
13SON1323ZS
JINVMO1S3L

AY3IZINONOM3

KOMPAKTOWY KOMPAKTOWY WIEKSZEPRZEPLYWY WBUDOWANY SIECIOWY, WBUDOWANY
|EKONOMICZNY EKONOMIZER GAZU EKONOMIZER GAZU

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Chcesz poznac najbardziej wszechstronng
oferte w zakresie sprzetu do regulacji
cisnienia? Wejdz na:
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WEJSCIEBOCZNE/TYLNE ELASTYCZNY ZAWOR
www.harrisproductsgroup.pl
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PRZEDSTAWIONY MODEL:
802D

60THVAC

Q
k)
H

S

LA;
n‘O“

601-30 Azot
601-55 Azot

REDUKTOR DO TESTOW HVAC

ZASTOSOWANIE:

> Reduktor dedykowany branzy ogrzewniczej,
wentylacyjnej oraz chtodniczej (HVAC&R).

> Sprawdzanie szczelnosci instalacji: maksymalne
cisnienie wyjsciowe 55 bar.

WEASCIWOSCI:

» Kompaktowy i ekonomiczny;
» Korpus i dzwon z kutego mosigdzu;
» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;
» Boczne przytacze wejsciowe (opcjonalnie tylne);
> Zintegrowana konstrukcja zaworu
z wewnetrznym filtrem i gniazdem PTFE (Teflon®*);
» 7 lat gwarangji.

Harris ma duze doswiadczenie w zakresie
produkcji urzadzen przemystowych, ktére sa
wykorzystywane w fabrykach i firmach
zajmujacych sie dystrybucjg gazu na catym
Swiecie.

Opierajac sie na doswiadczeniu naszych
inzynierdw, jesteSmy w stanie dostarczac
rozwigzania réwniez dla innych rynkéw:
gastronomii, cateringu czy tez rozrywki.

PRZEDSTAWIONY MODEL

601-30

Model pokazany z dodatkowymi akcesoriami
[zamawiac osobno)

MAX. CISNIENIE WEJSCIOWE CISNIENIE WYJSCIOWE | MANOMETR CISNIENIA MANOMETR CISNIENIA

[bar) (bar)
230

230

* Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezgcym do The Chemours Company.
**Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu . Sktadajac zamowienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

THE HARRIS PRODUCTS GROUP
www.harrisproductsgroup.pl
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PRZEDSTAWIONY MODEL

0SZCZEDZACZ GAZOW 0StONOWYCH 503P & 803P

ZASTOSOWANIE:

» Eliminuje nagty wzrost ciSnienia przy rozpoczynaniu procesu
spawania MIG/MAG oraz TIG, utrzymuje staty przeptyw i
cisnienie przy uktadaniu spoiny.

» Umozliwia oszczednos¢ gazu do 60% wzgledem
standardowego rozwigzania.

WLASCIWOSCI:

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duza wytrzymatos¢;
» 7 lat gwarancji.

Ekonomizery zostaty stworzone do oszczedzania gazéw

na dwa sposoby:

- zmniejszajac nagty wzrost gazu podczas wtgczenia uchwytu
spawalniczego. Sg przeznaczone do zmniejszenia cisnienia

w wezu zasilajgcym, w zwigzku z czym ogranicza sie strate gazu
w momencie uruchomienia uchwytu lub palnika;

- zapewniajac kontrole natezenia przeptywu;

Po ustawieniu wartosci przeptywu na ekonomizerze gazu
ostonowego zapewnione jest zachowanie tej wartosci nawet

w przypadku zwiekszenia przeptywu, np. przez operatora

na reduktorze butlowym, co eliminuje zbedne straty gazu.

MIEJSCE ZASTOSOWANIA:

» Modele 603 i 803-P nalezy podtaczy¢ miedzy zainstalowanym
przeptywomierzem i wezem do uchwytu spawalniczego.

> W ponizszej tabeli przedstawiono indeksy czesci wraz
z gwintami przytaczy.

Argon/ (0, 15

MAX. CISNIENIE CISNIENIE WYJSCIOWE
WEJSCIOWE [bar) (bar)

11-14

PRZYACZE WEJSCIOWE

G 3/8"-RH-UNI1S0 228

PRZYtACZE WYJSCIOWE

G3/8" A-RH-UNIISO 228

603P-002

Argon/ CO, 15

11-14

9/16"-18-UNF-2B-RH

9/16"-18-UNF-2A-RH

603P-003

Argon/ CO, 15

11-14

G 1/4"-RH-UNI1S0 228

G1/4" A-RH-UNI1S0 228

803P-001

Argon/ CO, 15

0,6-09

G 3/8"-RH-UNIS0 228

G3/8" A-RH-UNIISO 228

803P-002

Argon/ CO, 15

0,6-09

9/16"-18-UNF-2B-RH

9/16"-18-UNF-2A-RH

803P-003

Argon/ (O, 15

0,6-09

G 1/4"-RH-UNI S0 228

G1/4" A-RH-UNI1S0 228

CISNIENIE bar

50

3.5+

3,04

25+

2,0+

1.5+

1.0 4

0.5

» Krzywa na wykresie przedstawia
zakres strat gazow ostonowych,
ktére mogg wystapic przy
kazdym uruchomieniu uchwytu
spawalniczego.

Natomiast linia pozioma przedstawia,
jak ekonomizer gazu ostonowego
Harris moze znaczgco zmniejszyc
straty gazu, zapewniajgc kontrole
przeptywu gazéw ostonowych;

» Rzeczywiste oszczednosci argonu,
dwutlenku wegla lub innych gazéw
ostonowych rdznig sie w zaleznosci
od parametréw odpowiednich
proceséw spawania;

POBOR GAZU PRZY ZASTOSOWANIU TYLKO PRZEPLYWOMIERZA

WSPOLCZYNNIK OPARTY NA PRZEPLYWOMIERZU
ARGONOWO-CO, PRZY CISNIENIU 3,5 bar

» Fabrycznie ustawiona wartosc

T T T T T
2 3 4 5 6 7

CZAS W SEKUNDACH PO KAZDYM OTWARCIU

-
[« T

cisnienia wyjsciowego wynosi
0,8 bar przy maksymalnym natezeniu
przeptywu 15 I/min.

REDUKTORY
DO ZASTOSOWAN SPECJALNYCH

THE HARRIS PRODUCTS GROUP
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PRZEDSTAWIONY MODEL

REDUKOR Z WBUDOWANYM EKONOMIZEREM Ch130LAR

ZASTOSOWANIE:

» Oszczedno$¢ gazu ostonowego w czasie spawania.
» Zaprojektowany w celu zapewnienia przeptywu gazu
o wysokiej doktadnosci.

WLASCIWOSCI:

» Dwustopniowa redukcja cisnienia;

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duza
wytrzymatosc;

» Filtr wlotowy chronigcy przed zanieczyszczeniami;

» Precyzyjna regulacja przeptywu;

» Mocny rotametr odporny na uszkodzenia mechaniczne;

» Zewnetrzna ostona z poliweglanu zapewniajgca
wytrzymatos¢ i widocznosé 360°;

» Dostepna wersja z zamkiem;

» 7 lat gwarangji.

n_;J
Wersja zzamkiem

MODEL MAX. CISNIENIE WEJSCIOWE PRZEPLYW MANOMETR CISNIENIA ROTAMETR
[bar) (I/min) WEJSCIOWEGO [bar) (I/min)

651-30L-AR Argon/ CO, 0-30 0-400 0-34
651-20L-AR Argon/ CO, 300 0-20 0-400 0-20
651-20L-ARH Argon/H, 300 0-20 0-400 0-20

PRZEDSTAWIONY MODEL

REDUKTOR SIECIOWY Z EKONOMIZEREM 653-30FLAR

ZASTOSOWANIE:

» Wszystkie metody spawania.

> Zapewnia precyzyjny przeptyw gazu oraz obniza jego e
zuzycie. Bl

WEASCIWOSCI: E-

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajacy duzg =
wytrzymatosc;

» Filtr wlotowy chronigcy przed zanieczyszczeniami;

» Precyzyjna regulacja przeptywu;

» Wytrzymaty przeptywomierz odporny na uszkodzenia
mechaniczne;

» Zewnetrzna ostona z poliweglanu zapewniajgca
wytrzymatosc i widoczno$¢ 360°;

» Boczne przytacze wejsciowe;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym filtrem
igniazdem PTFE (Teflon®*);

» Dostepna wersja z zamkiem;

» 7 lat gwarangji.

ST

a1

I S
- Wersja z zamkiem

MAX. CISNIENIE WEJSCIOWE PRZEPLYW ROTAMETR

(bar) (I/min) (I/min)

653-30FLAR Argon/ (0, 5 0-30 0-34

*Teflon® jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do The Chemours Company.

I@I THE HARRIS PRODUCTS GROUP : REDUKTORY
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PRZEDSTAWIONY MODEL

BUTLOWY REDUKTOR DO SATURACJINAPOJOW 802D

ZASTOSOWANIE:

» Idealny do browardw, dla producentéw napojéw,
hurtowej dystrybucji w barach, pubach i winiarniach.

WLASCIWOSCI:

> Reduktor do CO,, azotu lub mieszanek;

» Model 802 z bocznym wlotem, model 822 z tylnym
wlotem;

» Wylot do sprezania (7/16"-20-UNF) na plastikowy waz
o srednicy 1/4” [na zamdwienie dostarczany
ze specjalnym zaworem zwrotnym zapobiegajacym
zanieczyszczeniu ptynu w srodku);

» Manometr z podwdjng skalg bar/kPa;

» Korpus i pokrywa z kutego mosigdzu;

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;

» Zintegrowana konstrukcja zaworu z wewnetrznym
filtrem i gniazdem PTFE (Teflon®*);

» 7lat gwarangji.

802/822D

,
*
s

LA;
o

MANOMETR CISNIENIA
WEJSCIOWEGO
(bar)

MANOMETR CISNIENIA
WYJSCIOWEGO
[bar)

MAX. CISNIENIE WEJSCIOWE | CISNIENIE WY)SCIOWE

802D-4-CDside inlet o, 100 0-4 0-6 0-100
802D-4-Nside inlet Azot 230 0-4 0-6 0-315
802D-8-CDsideinlet o, 100 0-8 0-10 0-100
802D-8-Nsideinlet Azot 230 0-8 0-10 0-315
802R-4-CDsideinlet co, 100 0-4 0-6 0-100
802R-4-Nsideinlet Azot 230 0-4 0-6 0-315
802R-8-CD side inlet co, 100 0-8 0-10 0-100
802R-8-Nsideinlet Azot 230 0-8 0-10 0-315
822D-4-CDrear inlet o, 100 0-4 0-6 0-100
822D-4-N rear inlet Azot 230 0-4 0-6 0-315
822D-8-CD rear inlet Co, 100 0-8 0-10 0-100
822D-8-Nrear inlet Azot 230 0-8 0-10 0-315
822R-4-CD rearinlet o, 100 0-4 0-6 0-100
822R-4-Nrearinlet Azot 230 0-4 0-6 0-315
822R-8-CDrearinlet Co, 100 0-8 0-10 0-100
822R-8-Nrearinlet Azot 230 0-8 0-10 0-315
P’ PRZEDSTAWIONY MODEL
KOMPAKTOWY REDUKTOR DO NAPELNIANIA BALONOW HELEM HELIFILLER

ZASTOSOWANIE:

» Odpowiedni do napetniania balondw helem
lub mieszankami helu.

WLASCIWOSCI:

» Korpus i pokrywa z kutego mosigdzu;

» Gniazdo komory wysokiego cisnienia
uszczelnione PTFE;

» Domyslnie ustawione cisnienie na 2 bary
(30 psi/ 200 kPa);

» Wyposazony w elastyczny zawdr napetniajgcy.
W pozycji pionowej zawdr jest zamkniety, w
pozycji poziomej jest otwarty;

» Boczne przytacze wejsciowe (opcjonalnie
pionowe;

» 7 lat gwarangji.
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VERSION MAX. CISNIENIE WEJSCIOWE CISNIENIE WYJSCIOWE
(bar) [bar)

HELIFILLER Bez manometru, zawor odchylany  Heli mieszaniny helu 230 2 [ustawione fabrycznie)

REDUKTORY i THEHARRISPRODUCTS GROUP l@;us)l
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INFORMACJE POTRZEBNE DO ZAMGWIENIA REDUKTORA

KOD MODELU REDUKTORA
801/901
904
802
814 /914
818/918
821 .
o WYBIERAJAC WIECEJ NIZ JEDNA OPCJE,
a— ZACHOWAJ WSKAZANA KOLEJNOSC
842
845/846
847/ H47
848
987
891/896/ 996
S45
KOD TYPU (Tylko w przypadku niestandardowych)
- Wejécie poziome [standardowe)
\ W zestawie
E Wejscie pionowe
A Antywibracje (gazy lekkie)
D Zawor bezpieczeristwa - membrana IRV
R Zewnetrzny zawdr bezpieczenstwa
S Membrana ze stali nierdzewnej
B Manometry w kolorze czarnym
P Bez manometru wysokocisnieniowego
N 1/4" NPT manometr (standardowo 1/4" G)
G Przytacze wejsciowe 3/8”
W Zawor wylotowy (jesli nie jest w standardzie)
T Ze $ruba regulujgcg typu T
X Z wejsciem typu ‘SNAP SAFE’
NOMINALNE CISNIENIE LUB PRZEPEYW
15
4
S8
< 10
15 Tylko dla 825, 847,896
25 Tylko dla 896
40 Tylko dla 825
150
400
o 800
< 1000
1500 Tylko dla 825, 847,896
2500 Tylko dla 896
4000 Tylko dla 825
c 15
E 30
T 50
KALIBRACJA
- Manometry kalibrowane w bar lub kPa
L Kalibrowany przeptywomierz zegarowy lub wskaznik (I/min)
F Przeptywomierz (I/min)
LK Przeptywomierz zegarowy lub wskaznik w I/min, manometr w kPa
FK Przeptywomierz w I/min, manometr w kPa
GAZ
0X Tlen
AC Acetylen
AR Powietrze
AR Argon
D Dwutlenek wegla
N Azot
N,0 Podtlenek azotu
H Wodor
LP Propan
PG Mieszanka gazéw palnych
ARC ARCD
HE Hel
FG Gaz formujacy
KOLEJNY NUMER
OKRESLAJACY
XXX
801 E 10 | | 0X | XXX

THE HARRIS PRODUCTS GROUP
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HARRIS PRODUKUJE KOMPLE
SPRZETU DO GAZOW SPECJA

BY UZYSKAC WIECEJ INFORMACJI
SKONTAKTUIJ SIE Z NASZYMI
DORADCAMI DS. GAZOW SPECJALNYCH

+48 74 646 23 52

specgas
@lincolnelectric.eu

SPECIALTY C

-~
__h\\_——’//
REGULACJA CISNIENIA
| PRZEPEYWU GAZU

KATALOG SPRZETU

JIENIA
ZNE -
NIE PRZEtACZAI@
AZOW SPECJALNYCH

v



ODKRYJ NASZA NOWA RODZINE
PRODUKTGOW DEDYKOWANA
GAZOM SPECJALNYM

Chcesz wiedzie¢ w

Przedstawiony model: HP1120

Przedstawiony model: HPI904




EKSPERCI HARRIS POKAZA Cl, JAK MOZESZ ZWIEKSZYC WYDAJNOSC, OBNIZY(

KOSZTY OPERACYJNE | POPRAWIC JAKOSC SWOICH PRODUKTOW, DOBIERAJAC
ODPOWIEDNIE GAZY ISPRZET DO TWOJEGO KONKRETNEGO ZASTOSOWANIA.
NIEZALEZNIE OD TEGO, CZY PRACUJESZ Z TLENEM, WODOREM, AZOTEM CZY
JAKIMKOLWIEK INNYM PALIWEM GAZOWYM, HARRIS OFERUJE KOMPLETNA
LINIE SYSTEMOW DYSTRYBUCJI GAZU. NASI DOSWIADCZENI INZYNIEROWIE

| SPECJALISCI TECHNICZNI MOGA WESPRZEC CIE OD POCZATKU DO KONCA.

r : THE HARRIS PRODUCTS GROUP @;ls I
56 KATALOG PRODUKTOW 3 www.harrisproductsgroup.pl p



PANELE DYSTRYBUCIJI GAZU PUNKTY POBORU GAZU

Pierwszy etap redukcji gazu - zapewnia Drugi etap redukcji gazu - instalacja
ciggty przeptyw gazu z pojedynczej butli sieciowa przy stanowisku pracy.
lub wigzki butli.

3
3

Wiecej informacji na temat tej serii produktéw mozna znalez¢ w naszym
Katalogu systeméw dystrybucji gazow przemystowych.
Zeskanuj, aby pobrac:

(HARRIS THE HARRIS PRODUCTS GROUP : A
E“z www.harrisproductsgroup.pl : KATALOG PRODUKTOW
ALINCOLN ELECTRIC COMPANY



PALNIKI DO CIECIA HARRIS MAJA KUTE GEOWY | KORPUSY ORAZ LUTOWANE
POLACZENIA DLA WIEKSZEJ WYTRZYMALOSCI | TRWALOSCI.

WSZYSTKIE PALNIKI SA DOSTEPNE DO STOSOWANIA ZE WSZYSTKIMI
GAZAMI PALNYMI, Z MOZLIWOSCIA CIECIA AZ DO 900 MM.

I Obserwujnas na:
www.linkedin.com/company/harris-products-group-international

PRZEGLAD PRODUKTOW

SZUKASZ PALNIKA O
WIEKSZE) DtUGOSCILUB
WYZSZEJ WYDAINOSCI?

ZADZWON NA OBSEUGE KLIENTA -
POMOGA CIWYBRAC ODPOWIEDNI
SPRZET

3NrAINNA0Yd
FIVU4IIVIN

+48746462352

CIECIEDO200 MM CIECIEDO200 MM CIECIED0200 MM DLAKONCOWEK DLAKONCOWEK
TYPUAIRCO® TYPUAIRCO®

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY
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Chcesz poznac najbardziej wszechstronna
oferte w zakresie sprzetu do regulacji
cisnienia? WejdZ na:

CIECIEDO300 MM CIECIEDO 350 MM CIECIEDO500 MM CIECIEDO 900 MM
www.harrisproductsgroup.pl

PALNIKI DO CIECIA RECZNEGO Lt @




Harris specjalizuje sie w palnikach do ciecia
prostego, ktére wykorzystujg tatwo dostepne,
tanie i bezpieczne paliwa alternatywne. Nasza
firma byta pionierem w tej branzy. Z biegiem
czasu udoskonaliliSmy niskoci$nieniowy
mikser inZzektorowy, ktéry maksymalizuje
wydajnos¢ przy uzyciu paliw alternatywnych.

- Obrdbka metali

- Przemyst stoczniowy
- Konserwacja

- Prace konstrukcyjne
- Prace rozbiérkowe

OdwiedZz www.harrisproductsgroup.pl aby
szczegotowo poznac catg linie sprzetu do ciecia.

PRZEDSTAWIONY MODEL
62-5F

- B ]

SKONTAKTUJ SIE.
BY POZNAC OFERT
NAJBARDZIEJKOMPLETNEJ LINI
SPRZETU PRZEMYStOWEGO

WIECE) KATALOGOW PRODUKTOW ZNAJDZIESZ NA:

WWW.HARRISPRODUCTSGROUP.PL
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MIKSERY GAZU PALNEGO

» Firma Harris oferuje dwa rodzaje mikseréw tlenu i gazu palnego: miksery
rownoprezne oraz miksery inzektorowe (wtryskowe).

> Aby ustali¢, jaki mikser jest najbardziej odpowiedni dla danego przypadku,
nalezy okreslic jego zastosowanie oraz typ gazu palnego.
Ponizej wyjasniono niektére cechy i zalety kazdego typu miksera.

MIKSER ROWNOPREZNY

» W celu uzyskania jednorodnej mieszanki gazu i tlenu, mikser réwnoprezny
kontroluje cisnienie obu gazéw, dzieki czemu wptywajg one do komory
mieszania pod jednakowym ciSnieniem. Miksery réwnoprezne umozliwiajg
uzytkownikowi lepsza kontrole proporcji tlenu i gazu palnego.

Ta cecha jest szczegdlnie przydatna w zastosowaniach, w ktérych
wymagany jest bardzo naweglajacy lub utleniajgcy ptomien.

> Ze wzgledu na potencjalnie wieksze natezenie przeptywu miksery
réwnoprezne s réwniez niezbedne w wysokoprzeptywowych urzadzeniach
podgrzewajacych. Konstrukcja tego typu jest stosowana z acetylenem,
lecz mozna jg wykorzystywac réwniez z innymi gazami palnymi, jezeli
zapewniona jest kontrola nadcisnienia gazu palnego.

MIKSER INZEKTOROWY (NISKOCISNIENIOWY)

» W przypadku niskocisnieniowych mikseréw inzektorowych niezbedna jest
tylko kontrola cisnienia tlenu. Tlen wlatuje do specjalnie skonstruowanej
komory z bardzo wysoka predkoscia, ktdra powoduje, Ze gaz palny zostaje
zassany do komory mieszania.

Ze wzgledu na efekt ssania niepotrzebna jest kontrola nadcisnienia gazu
palnego. Miksery inzektorowe firmy Harris Calorific s zaprojektowane

do pracy przy bardzo niskim ci$nieniu gazu palnego, siegajacym 0,015 bara.
Miksery inzektorowe wytwarzajg bardziej jednolita mieszanke tlenu

i paliwa gazowego dzieki wysokiej turbulencji w komorze mieszania.

Ta cecha jest niezwykle istotna w zastosowaniu alternatywnych paliw,
ktérych mieszanie jest trudniejsze. Miksery inzektorowe majg wezszy zakres
pracy niz réwnoprezne, lecz ze wzgledu na ich wieksza zdolnos¢ mieszania
maksymalizujg one wydajnos¢ kaloryczng w ich wtasnym zakresie.

Miksery inzektorowe sg zasadniczo stosowane z niskocisnieniowym gazem
ziemnym. Sg one jednak zalecane réwniez do zastosowania z paliwami
alternatywnymi, w przypadku gdy niezbedna jest maksymalna wydajnos¢
kaloryczna i/lub jezeli nie mozna kontrolowac nadcisnienia paliwa
gazowego.

NIEZALEZNIE OD:

- DEUGOSCI PALNIKA
- RODZAJU METALU
- GRUBOSCIPLYTY

- GAZU

PRODUKT
DLA CIEBIE!

PALNIKI DO CIECIA RECZNEGO

Mieszanka tlenu
i gazu palnego

b0 o b ] s

Duze tlurbulencje

Mieszanka tlenu

i gazu palnego

1

THE HARRIS PRODUCTS GROUP I@I

www.harrisproductsgroup.pl
ALINCOLN ELECTRIC COMPANY



OGOLNE INFORMACJE

» Przez ponad 120 lat dziat technologii Harris opracowat wiele innowacji produktowych, ktdre sg
obecnie standardem przemystowym. Nasza firma byta pionierem w tej branzy. Z biegiem czasu
udoskonaliliSmy niskocisnieniowy mikser inZektorowy, ktéry maksymalizuje wydajnos$¢ przy
uzyciu paliw alternatywnych.

» Wszystkie palniki do ciecia Harris sg w 100% testowane. Palniki sg dostepne do stosowania
ze wszystkimi gazami paliwowymi i o wydajnosci ciecia do 900 mm.

» Zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie z normg EN IS0 5172.

FIRMA HARRIS OFERUJE SPECJALNIE ZAPROJEKTOWANE PALNIKI
0 DUZEJ WYDAJNOSCI DO DOWOLNYCH GAZOW PALNYCH

SYSTEM ROWNOPREZNY DO ACETYLENU | GAZOW ALTERNATYWNYCH:
> Mieszanie gazow w gtowie palnika;

> Réwnomierne mieszanie cisnienia tlenu i gazu palnego zapewnia wyjgtkowg odpornosc
na cofanie sie ptomienia;
> Palnik mozna stosowac z wszystkimi paliwami gazowymi - wystarczy zmienic¢ koncowke;

SYSTEM INZEKTOROWY, ZALECANY Z PROPANEM, LPG | MAPP®*:

> Inzektor;

> Mieszanie niskiego ciSnienia gazow w gtowie palnika - mozna stosowac z gazem palnym
nawet o ciSnieniu 0,015 bara;

> Staty ptomien podgrzewajacy podczas ciecia;

> Mniejsze zuzycie gazu palnego podczas ciecia;

> Optacalno$¢ wynika z zuzywania catej objetosci gazu palnego pozostajgcej w butli.

Standardowe palniki nie s wyposazone w ztgcza wejsciowe pod weze ani koricéwki do ciecia.

* MAPP" jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do Messer Group GmbH.

ZALETY SPRZETU DO CIECIAHARRIS
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(1) (2] © 4]
- Odporny na uderzenia, mniej - Zapobiega wyciekom « Lekki, wytrzymaty, solidny - Wyjatkowa sita i trwatos¢
podatny na znieksztatcenia « Wyisza wytrzymatosé + Otwierasie do przodu dla
+ Odporny na uszkodzenia w wyniku + Diuiszy okres uzytkowania bezpieczenistwa i wygody
cofania sie ptomienia
« tatwo dostepny mikser
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RECZNY PALNIK DO CIECIA

WLASCIWOSCI:

» Umozliwia ciecie stali o grubosci do 200 mm;

PRZEDSTAWIONY MODEL

242-2

) “7 -:%j»‘ Y ]
i e /)
" il _j;"/&m

» Palnik nadaje sie do uzytku z réznymi rodzajami gazéw palnych - wystarczy zmienic¢ koricéwke do ciecia, podgrzewania

lub Ztobienia;
» Dostepny w wersjach do wszystkich rodzajow koricéwek;

» Palnik o dtugiej zywotnosci - wytrzymata konstrukcja z trzema rurkami doprowadzajgcymi ze stali nierdzewnej, gtowa

z kutego mosiadzu;

» tatwosc kontroli tlenu tngcego umozliwiajgca ptynne uruchomienie;
» Réwnoprezny typ mieszania gazéw w gtowie palnika zapewniajgcy maksimum bezpieczenstwa;

» Dzwignia tlenu tnacego wykonana ze stali nierdzewnej;
» Szybkie podgrzewanie i ciecie;

> tatwo dostepne czesci zamienne i osprzet;

» Nazamdwienie dostepne palniki o dtuzszych wymiarach;
» Zastosowanie z koricdwkami 6290 [str. 106-109).

242 PALNIKI ROWNOPREZNE (DO ACETYLENU I PALIW ALTERNATYWNYCH)

GLOWA 90° GLOWA70° L.
DEUGOSC
242-2 115 242-2A 1,30 460
242-2L 1,20 242-2AL 135 530
242-2136 1,40 242-2AL36 1,55 915
PRZEDSTAWIONY MODEL
RECZNY PALNIK DO CIECIA 42-4

ZAWORZPOKRETLEM
RECZNYM

Model 42 jest dostepny

w wersji z pokrettem.
W zaméwieniu nalezy
dopisac "V" do kodu
produktu.

w

WLASCIWOSCI:

» Umozliwia ciecie stali o grubosci do 200 mm;

> Lekka konstrukcja;

» Solidna, kuta gtowa i dZwignia;

» Sztywna konstrukcja z trzema rurkami doprowadzajacymi;
» Lutowane na twardo potgczenia rurek;

» Mieszanie gazéw w gtowie palnika;

» Zastosowanie z koricdwkami 6290 [str. 106-109).

42-4F PALNIKI INZEKTOROWE “F”
(MAKSYMALNA WYDAINOSC Z GAZAMI ALTERNATYWNYMI)

GLOWA 90° GLOWA70°

DUGOSC

-

b{

*-::K :

/

42-4E PALNIKI ROWNOPREZNE “E”
(DO ACETYLENU | PALIW ALTERNATYWNYCH)

GLOWA 90°

DLUGOSC

42-4F 1,02 42-4AF 1,02 420 42-4E 0,99 420
42-4FL 1,06 42-4AFL 1,06 500 42-4EL 1,04 500
42-3FL-835 1,21 42-3AFL-835 1,21 835

42-3FL-1000 1,35 42-3AFL-1000 1,35 1000

42-4PALNIKI INZEKTOROWE

(DO ACETYLENU)
GLOWA 90° GEOWA70° ”
DEUGOSE
42-4 1,03 42-4A 1,04 420
42-4L 1,07 42-4AL 1,07 500
42-31-835 1,28 42-3AL-835 1,25 835
42-31-1000 1,35 42-3AL-1000 135 1000

Dostepne z gwintem wejsciowym G 3/8” A-UNI IS0 228. Sktadajac zaméwienie, nalezy dopisac “GB” do kodu produktu.
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PRZEDSTAWIONY MODEL

RECZNY PALNIK DO CIECIA 980

WEASCIWOSCI:

» Umozliwia ciecie stali o grubosci do 200 mm; » Model z rurkami doprowadzajgcymi w jednej linii;

» Dzwignia tlenu tnacego wykonana ze stali » Metalowy uchwyt pokryty odpornym, czarnym
nierdzewnej, z przyciskiem blokujacym; poliuretanem dla dtuzszej zywotnosci;

> Zabezpieczony wewnetrzny gwint nakretki; > Lutowane na twardo potaczenia rurek;

> Zawory iglicowe dla precyzyjnej kontroli ptomienia; > Mieszanie gazow w gtowie palnika;

» Solidna, kuta gtowa; » Zastosowanie z koricéwkami 6290 (str. 106-109).

980 PALNIK ROWNOPREZNY "E" 980 PALNIK INZEKTOROWY ,,F"
(DO ACETYLENU) (MAKSYMALNA WYDAJNOSC Z GAZAMI ALTERNATYWNYMI)
GLOWA 90° L. GLOWA 90° L
DtUGOSC DEUGOSC
(mm) (mm)

PRZEDSTAWIONY MODEL

980NM

WLASCIWOSCI:

» Umozliwia ciecie stali o grubosci do 200 mm; » Model z rurkami doprowadzajacymi w jednej linii;

» DZwignia tlenu tnacego wykonana ze stali > Metalowy uchwyt pokryty odpornym, czarnym
nierdzewnej, z przyciskiem blokujacym:; poliuretanem dla dtuzszej zywotnosci;

» Zabezpieczony wewnetrzny gwint nakretki; > Lutowaqe na tyvardo pf)fqlczenia rurek;

» Zawory iglicowe dla precyzyjnej kontroli ptomienia; > Mieszanie gazéw w koncowce;

> Solidna, kuta glowa; » Zastosowanie z koricéwkami 8290 [str. 110).

980-NM PALNIK ROWNOPREZNY (DO ACETYLENU | GAZOW ALTERNATYWNYCH)

DLUGOSE
(mm)

980-NM 1,12 480

PRZEDSTAWIONY MODEL

242NM

WLASCIWOSCI:
» Umozliwia ciecie stali o grubosci do 200 mm; > Solidna, kuta gtowa z mosigdzy; o _
» Jeden palnik nadajgcy sie do uzytku z wszystkimi » Dzwignia tlenu tnacego wykonana ze stali nierdzewnej;
rodzajami gazéw palnych; » Lutowane na twardo potgczenia rurek;
> Wytrzymata konstrukcja - trzy rurki doprowadzajace > Mieszanie gazéw w koricdwce;
ze stali nierdzewnej w utoZeniu trojkatnym; » Zastosowanie z koricéwkami 8290 (str. 110).

242NM PALNIKIROWNOPREZNE Z MIKSEREM W KONCOWCE (DO ACETYLENU LUB GAZOW ALTERNATYWNYCH)

GLOWA 90° GLOWA70°

DUGOSC

242-2NM 110 242-2NM-A 1,25 460
242-2NML 116 242-2NM-AL 1,31 530
242-2NML36 1,35 242-2NM-AL36 1,50 915
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PRZEDSTAWIONY MODEL

PALNIK RECZNY DO PRZEMYStU CIEZKIEGO 62-5F

) . -
e

» Palnik przemystowy tworzacy standard, do ktérego sa poréwnywane wszystkie modele na rynku palnikdw.

» Model 62-5 jest atrakcyjny cenowo, ekonomiczny w eksploatacji i bezpieczny w uzytku.

» Model 62-5E moze byc uzyty z kazdym gazem palnym.

» Wersja 62 ,F* zapewnia najwyzsza wydajnos¢ przy uzyciu niskokosztowych gazéw alternatywnych®.
Wytwarza ptomien podgrzewajacy o najwyzszej temperaturze przy najnizszym cisnieniu gazu, dzieki
czemu jest to najbezpieczniejszy i najskuteczniejszy model w branzy.

WEASCIWOSCI:

» Umozliwia ciecie stali o grubosci do 300 mm,;

» Solidna, kuta gtowa i dzwignia;

» Sztywna konstrukcja z trzema rurkami doprowadzajgcymi;
» Lutowane na twardo potgczenia rurek;

» Mieszanie gazow w gtowie palnika;

» Zastosowanie z koricdwkami 6290 [str. 106-109).

KATNACHYLENIA 62-5E PALNIKI RﬁWNOPREiNE 4E“ (DO ACETYLENU | GAZOW ALTERNATYWNYCH)
GEOWA 90° GEOWA70° >
DEUGOSC
62-5E 1,27 62-5AF 1,25 460
62-5EL 1,32 62-5AEL 1,31 530
62-5EL-1000 1,73 62-5AEL-1000 1,58 900

62-5F PALNIKI INZEKTOROWE ,F* (MAKSYMALNA WYDAJNOSC Z GAZAMI ALTERNATYWNYMI)

GLOWA 90° GLOWA70° 180°HEAD

DUGOSC

62-5F 1,27 62-5AF 1,25 62-5BF 114 460

62-5FL 1,32 62-5AFL 1,31 62-5BFL 1,18 530
62-5FL-835 1,59 62-5AFL-835 1,58 62-5BFL-835 1,42 835
62-5FL-1000 1,70 62-5AFL-1000 1,69 62-5BFL-1000 1,52 900
62-5FL-1250 1,82 62-5AFL-1250 1,80 62-5BFL-1250 1,63 1210
Gtowa180° 62-5FL-1500 2,00 62-5AFL-1500 1,98 62-5BFL-1500 1,79 1500
62-5FL-2000 2,50 62-5AFL-2000 2,50 62-5BFL-2000 2,30 2000

62-5 PALNIKI INZEKTOROWE (DO ACETYLENU)

GLOWA 90° GLOWA 70° GLOWA180° »
DLUGOSCE
(mm)

62-5 1,27 62-5A 1,25 62-5B 114 460
62-5L 132 62-5AL 131 62-5BL 1718 530
62-51-835 1,59 62-5AL-835 1,58 62-5BL-835 1,42 835
62-5L-1000 1,70 62-5AL-1000 1,69 62-5BL-1000 1,52 900
62-5L-1250 1,82 62-5AL-1250 1,80 62-5BL-1250 1,63 1210
62-5L-1500 2,00 62-5AL-1500 1,98 62-5BL-1500 179 1500

* Paliwa na bazie propanu i propylenu oraz gaz ziemny.
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PRZEDSTAWIONY MODEL

PALNIK RECZNY DO PRZEMYStU CIEZKIEGO

WLASCIWOSCI:

» Umozliwia ciecie stali o grubosci do 350 mm*;

» Wytrzymata konstrukcja - trzy rurki doprowadzajace ze stali nierdzewnej w utozeniu tréjkatnym;
» Solidna, kuta gtowa i dZwignia;

» Szybkie podgrzewanie i ciecie;

» Do uzytku z acetylenem lub gazami alternatywnymi;

» Lutowane na twardo potaczenia rurek;

» Mieszanie gazéw w koricéwce;

» Zastosowanie z koricdwkami 2890 [str. 110).

H28 PALNIK ROWNOPREZNY (DO ACETYLENU | GAZOW ALTERNATYWNYCH)

GLOWA 90° A
DtUGOSC

[mm)

H28-L 1,55 820

PRZEDSTAWIONY MODEL

[
WLASCIWOSCI:

» Umozliwia ciecie stali o grubosci do 400 mm przy uzyciu acetylenu®;
» Umozliwia ciecie stali o grubosci do 500 mm przy uzyciu propanu®;
» Do uzytku z acetylenem lub gazami alternatywnymi;

» Rurki doprowadzajace gaz ze stali nierdzewnej;

> Lutowane na twardo potaczenia rurek;

» Mieszanie gazéw w koricéwce;

» Zastosowanie z koricdwkami 2890 (str. 110).

28-L PALNIKIROWNOPREZNE (DO ACETYLENU LUB GAZOW ALTERNATYWNYCH)

GLOWA 90° A

DUGOSC
_ [mm]
28-2 1,42 500
28-2L 1,60 660

* Aby uzyska¢ maksymalng wydajnos¢ cigcia, zaleca sie stosowanie zapasowego tlenu w duzych ilosciach.

PRZEDSTAWIONY MODEL

PALNIK DO CIECIA 0 BARDZO DUZEJ WYDAJNOSCI 136-2AFL

ZASTOSOWANIE:

» Przemyst odlewniczy;
» Aplikacje wymagajace ciecia elementdw o bardzo duzej grubosci.

WEASCIWOSCI:

» Zakres grubosci cigcia 900 mm (277) dla weza tlenowego o $rednicy /2" (Wymagany adapter do weza 1HZADT-1)
albo 580 mm [23") dla weza tlenowego o $rednicy 3/8";

» Wytrzymaty - gtowa i rurki ze stali nierdzewnej;

» Sztywna konstrukcja z trzema rurkami doprowadzajgcymi zapewnia operatorowi wiekszg stabilnos¢;

» Mieszanie gazow w koricowce dla propanu i gazu ziemnego [nie uzywac z acetylenem);

» Wewnetrzny gwint koncowki.

136-2FL1200 90° 2,2 1200
136-2AFL1200 70° 2,2 1200
136-2BFL1200 180° 2,2 1200
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Harris produkuje szeroka game palnikéw gazowych, ktdre spetnig potrzeby wiekszosci
producentéw. Mozemy réwniez zaprojektowac palnik dostosowany do Twoich
specjalnych wymagan. Niezaleznie od tego, czy potrzebujesz cig¢ materiat o grubosci

150 cm, czy tez dowolny specjalny stop, taki jak aluminium, stal nierdzewna lub zeliwo,
Harris moze zaprojektowac i wyprodukowac specjalistyczny palnik, ktéry odpowie na
Twoje potrzeby (nawet palniki dla przemystu ciezkiego ztomu, hut stali i rozbidrki).

SKONTAKTUJSIE ZPRZEDSTAWICIELEM HARRIS,
ABY POZNACSZCZEGOLY: +4874 646 2352

AKCESORIA DLA MODELU 136-2
KONCOWKIO0DUZEJWYDAJNOSCI

PRZEDSTAWIONY MODEL

136 - JEDNOCZESCIOWA KONCOWKA DO UZYTKU Z PROPANEM LUB GAZEM ZIEMNYM

» Dla palnika 136;
» Zwiekszona trwatos¢ koricéwki — ciezki korpus z ostong;
» Kanaty podgrzewajace w ksztatcie litery "U".

B CISNIENIE OPERACYINE PRZEPLYW GAZU
GRUBOSC BLACHY [bar) (I/h)
(mm)
TLEN GAZ
136-11 500 40-55 0,5-1,0 27000 - 82000 1700 - 3400
136-13 700 40-55 0,7-1,0 59000 - 113000 1700 - 3400
136-15 900 5,5-70 1,0-14 71000 - 136000 2200 - 4200

PRZEDSTAWIONY MODEL

140 - JEDNOCZESCIOWA KONCOWKA DO UZYTKU ZPROPANEM LUB GAZEM ZIEMNYM 140

» Dla palnika 136;
» Bez ostony;
» Kanaty o zwiekszonejwydajnoscci w ksztatcie litery "V".

GRUBOSC BLACHY GAZ PALNY

(mm) [bar)
140-9 250 - 400 45-6,0 08-1,0
140-1 400 - 500 45-6,0 0,8-1,0
140-12 500 - 600 45-6,0 0,8-1,0
140-13 600 - 700 45-6,0 1,0-1,2

* Nie stosowac z acetylenem.

UWAGA:

Maksymalna wydajnosc ciecia jest podana wyfacznie w celach informacyjnych. Ze wzgledu na wiele zmiennych, pozostajgcych poza naszg kontrolg, nie jestesmy
w stanie zagwarantowac, ze operator bedzie w stanie przecigc taka grubosc.

Palnikdw o duzej wydajnosci nie mozna uzywac z pojedynczymi butlami gazowymi. Aby uzyskac wtasciwy przeptyw gazu i bezproblemowo wykonywac prace,
nalezy uzy¢ odpowiednich regulatoréw cisnienia, zaworéw i wezy gazowych. Aby uzyskac dodatkowe informacje, skontaktuj sie z lokalnym dystrybutorem lub
naszym zespotem specjalistow technicznych.
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NAKRETKII WEZE

PRZEDSTAWIONY MODEL
136-DM

MODEL | opis

136-DM Nakretka dla Modelu 136

PRZEDSTAWIONY MODEL

214460

DEUGOSCE SREDNICA WEZA (mm) GWINTY
(mm) GAZ PALNY TLEN GAZ PALNY

214460/10  Podwéjnywaz 10 9,0 G12'RH G3/8"RH
214460120  Podwéjnywaz 20 9,0 G12'RH G3/8"RH
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OSPRZET DO CIECIA HARRIS WYROZNIA SIE NA TLE KONKURENCJI. PRODUKTY
Z SERIIHARRIS I HARRIS V" CHARAKTERYZUJA SIE BEZPIECZENSTWEM,
NIEZAWODNOSCIA | DEUGA ZYWOTNOSCIA. WSZYSTKIE AKCESORIA

TNACE HARRIS SA ODPOWIEDNIE DO ZASTOSOWAN PRZEMYStOWYCH.

L]
II‘I www.linkedin.com/company/harris-products-group-international

PRZEGLAD PRODUKTOW
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Chcesz poznac najbardziej wszechstronng

oferte w zakresie sprzetu do regulacji
DLAKONCOWEK 3690 cisnienia? Wejdz na:

www.harrisproductsgroup.pl

i THE HARRIS PRODUCTS GROUP ﬁls I
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Wszystkie nasadki do ciecia Harris charakteryzujg sie:

- Lutowang, trojkatng konstrukcja rur dla bezpieczestwa
i wytrzymatosci;

- Gtowami z litego, kutego mosigdzu, ktére zapewniaja
wydajnoscidtugg zywotnos¢;

-DZwignig do ciecia tlenowego, ktdra zapewnia wygode
itatwosc obstugi;

- Niewypadajacg nakretka ztgczkowq zabezpieczajaca
potaczenia przed uszkodzeniem;

- Wygodnym zaworem tngcym zapewniajgcym
bezpieczenstwo i wiekszg kontrole ciecia.

- Obrobka metali

- Przemyst stoczniowy
- Konserwacja

- Budownictwo

PRZEDSTAWIONY MODEL:
VERE]

Sprawdz naszg strone www.harrisproductsgroup.pl,
aby uzyskac szczeg6towe informacje na temat catej
naszej linii produktow.

\

TRUDNE ZAb\m\uA WYMAGA
SOLIDNEGO'SPRZETU.
DLATEGO PROFESJONALISCI
WYBIERAJAHARRIS.
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PRZEDSTAWIONY MODEL

ROWNOPREZNA NASADKA DO CIECIA TYPU "E" 73-3

WEASCIWOSCI:

» Sprzet do przemystu ciezkiego;

» Do uzytku z acetylenem i gazami alternatywnymi;

» Umozliwia ciecie stali o grubosci do 150 mm; Zawor z pokrettem
» Dostepna wersja z zaworem z pokrettem recznym. I EZIVIT

73 - NASADKI DO CIECIAROWNOPREZNE TYPU ,.E“ (DO ACETYLENU | GAZOW ALTERNATYWNYCH)

KOMPATYBILNE KONCOWKI DEUGOSC

73-3 90° 6290 43-2;263; 543 0,638
73-3B 180° 6290 43-2;263; 543 0,630 253
73-3V* 90° 6290 43-2;263; 543 0,650 227

PRZEDSTAWIONY MODEL

NISKOCISNIENIOWA NASADKA DO CIECIA 49-3

WLASCIWOSCI:

» Sprzet do przemystu ciezkiego;

» Model 49 do uzytku z acetylenem;

» Model 49-F do uzytku z gazami alternatywnymi;
» Umozliwia ciecie stali o grubosci do 150 mm;

» Dostepna wersja zzaworem z pokrettem recznym.

Zawor z pokrettem
recznym

49 - NISKOCISNIENIOWE NASADKI DO CIECIA (DO ACETYLENU)

MODEL KATNACHYLENIAGEOWY | KOMPATYBILNEKONCOWKI |y ooty vE REKOJESCI DLUGOSC
DO CIECIA (mm)

49-3 6290 43-2;263; 543 0,678

49-3A 70° 6290 43-2;263; 543 0,686 258
49-3L500 90° 6290 43-2;263; 543 0,750 490
49-3V* 90° 6290 43-2;263; 543 0,692 248

* Wersja V" z pokrettem tlenu tnacego.

NASADKI DO CIECIA - mensronucrsoowr [Game
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PRZEDSTAWIONY MODEL

ROWNOPREZNA NASADKA DO CIECIATYPU "E" 73

WEASCIWOSCI: ==

» 0d matych prac produkcyjnych po wymagajace aplikacje;
» Réwnoprezne mieszanie gazow;

» Do uzytku z acetylenem i gazami alternatywnymi;

» Umozliwia ciecie stali o grubosci do 150 mm.

273 - NASADKA Z WLUTOWANYM MIKSEREM

273-NM - NASADKA DO CIECIA

KOMPATYBILNE > KAT KOMPATYBILNE >
NACHYLENIA | KONCOWKIDO :g:‘(’m?éf"'“ R:'I:?OSE NACHYLENIA | KONCOWKIDO ggr;’;?éf"'“ E:.:’;;osc
CIECIA GEOWY CIECIA
273-2 90° 6290 43-2;263; 543 0,840 230 273-2-NM  90° 8290 43-2;263;543 0,8 230

273-2A  70° 6290 43-2,263,;543 0,845 230

PRZEDSTAWIONY MODEL

ROWNOPREZNA NASADKA DO CIECIATYPU "E" 72

WEASCIWOSCI:

» Sprzet do matych prac produkcyjnych;

» Do uzytku z acetylenem i gazami alternatywnymi; 2
» Umozliwia cigcie stali o grubo$ci do 100 mm; Zawér z pokrettem
> Dostepna wersja z zaworem z pokrettem recznym. recznym

72- NASADKI DO CIECIAROWNOPREZNE TYPU , E*
(DO ACETYLENU | GAZOW ALTERNATYWNYCH)

MPATYBILNE K KI . DEUGOSC
m
72-3 90° 6290 85 0,636 227
72-3V* 90° 6290 85 0,642 227
e o = PRZEDSTAWIONY MODEL
ROWNOPREZNA NASADKA DO CIECIATYPU"E 36-2

WLASCIWOSCI:

» Sprzet do lekkich prac, majsterkowanie;
» Do uzytku z acetylenem i gazami alternatywnymi;
» Umozliwia ciecie stali o grubosci do 75 mm.

36 - NASADKI RﬁWNOPREiNE TYPU E*
(DO ACETYLENU | GAZOW ALTERNATYWNYCH)

MODEL TNACHYLENIAGowy | KOMPATYBILNEKONCOWKI |\ o\ onrypy NE REKOIESCI SV
DO CIECIA (mm)
36-2 90° 19-6 189

3690 0,326

*Wersja V" z pokrettem tlenu tngcego.

Icmyl THE HARRIS PRODUCTS GROUP
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HARRIS SPECJALIZUJE SIE W PRODUKCJI SPRZET PRZEMYStOWEGO,

W TYM REKOJESCI DO PALNIKOW TNACYCH. KUPUJAC REKOJESC HARRIS,
MOZESZ BYC PEWIEN, ZE JEST TO NAJLEPSZA INWESTYCJA NA LATA.
NASZE PRODUKTY SA WYKONANE Z MATERIALOW

NAJWYZSZE) JAKOSCI | ZAPROJEKTOWANE TAK, ABY

ZAPEWNIC ZWIEKSZONA WYDAINOSCE UZYTKOWANIA.

in Obserwuj nas na:
www.linkedin.com/company/harris-products-group-international

PRZEGLAD PRODUKTOW

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

INZA1D ISAWIZYd

Chcesz poznac najbardziej wszechstronna
oferte w zakresie sprzetu do regulacji
cisnienia? WejdZ na:

WYSOKAWYDAINOSC WYSOKAWYDAINOSC WYSOKAWYDAINOSC .
www.harrisproductsgroup.pl
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KLASYCZNA AUTOMATYCZNA LEKKAKONSTRUKCJA LEKKAKONSTRUKCJA ULTRA-LEKKA

: THE HARRIS PRODUCTS GROUP ﬁls I
NASADKI DO CIEEIA www.harrisproductsgroup.pl D




Wiekszos¢ rekojesci do palnikéw Harris ma
lekka konstrukcje z podwadjng rurka
wewnetrzng, lutowang stopem srebra dla
zwiekszenia wytrzymatosci. W przypadku
specjalnych zastosowan stosujemy
konstrukcje rurki w rurce, aby zapewnic
optymalng wydajnos$c przeptywu.

- 0brébka metali

- Przemyst stoczniowy
- Konserwacja

- Budownictwo

Odwiedz www.harrisproductsgroup.pl
PRZEDSTAWIONY MODEL: aby dowiedziec¢ SIQ WSZ\/StkiEgO
85 o naszych produktach.

THE HARRIS PRODUCTS GROUP

www.harrisproductsgroup.pl NASADKIDO C|EC|A




ACETYLEN

PRZEDSTAWIONY MODEL

REKOJESC 0 WYSOKIEJ WYDAJNOSCI 432

WLASCIWOSCI:

» Umozliwia spawanie do 50 mm i ciecie stali
0 grubosci do 150 mm;

» Do uzytku z acetylenem i gazami
alternatywnymi;

» Gtowa ze stali nierdzewnej;

» Mocna rekojesc z wyttaczanego mosigdzu;

» Zawory ze stali nierdzewnej.

4 )

8290/ANME
273 6290-AC 6290-S 6290 6290-R 6290-G
—— ==
—— Sy e
7 498 L
TH-119 0090 .
| = 0090
4301-11 o D o=
= i —

B J-63 (1-2) \
&8=—_
23-A-90 (0-10) \\

L— =Q —_— e ] =
8593 w 1390 1390-HA
2357-3
2393-F :;H
A RBA-43
E2-43 23-A-90 113-15)\\\
J-63 (3-4)

— =
g J-143-5 N

L-63/L-143-5 \

\. J
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MODEL LA EREE) GWINT TLENU GWINT GAZU PALNEGO L DLUGOSC
DO CIECIA (ke) (mm)

432 49-3;59-3;73-3; 273 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0,550
43-2GB 49-3;59-3;73-3; 273 G 3/8” A-RH-UNI S0 228 G 3/8" A-LH-UNI 150 228 0,558 208
GAZY ( N
ALTERNATYWNE
_-... e
—— = S e
273-NM  ju] 8290-P/PNME
— =
6290-(NX/NFF/NXPM)
—
6290-2NFFR
W T
273 >
6290-GG
4 2 -
— = |— &=
49-3F - 6290-NFW
B G H-62-P
E—I\.' J \
88-6 43'2
e — _‘;Q — Ll E— LS
8593 Y 1390-N 1390-H
— % —_ THAHG
E-43/B-43 D — — >
— 0090-N
4301-11 o — T <>
0090-N
[ ot
RBP-43
2393-F
e x— e — G-
F-43/ B-43-N 2357-3 2280-N
2290-H

. J
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ACETYLEN

88-6

b

&
By?
=

[oo]
3
o

263

WLASCIWOSCI:

» Umozliwia spawanie do 50 mm i ciecie stali

0 grubosci do 150 mm;

REKOJESC 0 WYSOKIEJ WYDAJNOSCI

» Do uzytku z acetylenem i gazami

alternatywnymi;

» Zawory ze stali nierdzewnej;
» Dwie osobne rurki doprowadzajace gaz;

» Rekojes¢ z mosigdzu.

263

PRZEDSTAWIONY MODEL

F;'
— S =2
273-NM 5 T e
‘ 8290/ANME
273 6290-AC 6290-S 6290 6290-R
49-3 v
TH-119 0090
— iy - 0090 ik
4301-11 S —
= a0 —
- 463 (1-2) \
23-A-90 (0-10) \\
3 — ;ﬁ_\ — B [ 5 =]
8593 (2 1390 1390-H.
page 100
2357-3
s — 5 wkem
’7 N RBA-43
— B= \
E2-43 23-A-90 (13-15) \
)
J-63 (3-4) \
g J-143-5 \
L3
L-63/L-143-5 N

\.

=y,
6290-G

J

REKOJESCI DO PALNIKOW
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MODEL KON AT CIEN NS SADKE GWINT TLENU GWINT GAZU PALNEGO WALR DLUGOSC
DO CIECIA (kg) (mm)

49-3;59-3;73-3; 273 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0,550
263-GB 49-3;59-3;73-3; 273 G3/8" A-RH-UNI ISO 228 G3/8" A-LH-UNI SO 228 0,558

208

GAZY 4 ™
ALTERNATYWNE =

273NM 8290-P/PNME

— =
6290-(NX/NFF/NXPM)

6290-2NFFR

273 6290-GG

| | omm

49-3F v 6290-NFW
H-62-P
88-6
8 .5 .
- = =2
I _— — = .
88-6 8593 \ﬂ 1390-N 1390-H
— B=— TH-119
E-43/ B-43 ) — = °°9°': -
4301-11 TS — R g0so- =
0090-N _—
RBP-43
s 2 — ey ——
F-43 / B-43-N h 2357.3 2290-N
2290-H

\. J
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WLASCIWOSCI:

0 grubosci do 150 mm;
alternatywnymi;

» Korpus ze stopu aluminium;
» Zawory ze stali nierdzewnej;

ERGONOMICZNA REKOJESC DO PALNIKA

» Umozliwia spawanie do 50 mm i ciecie stali
» Do uzytku z acetylenem i gazami

» Ergonomiczna konstrukcja z zaworami bocznymi;

» Pokrycie z odpornego, czarnego poliuretanu
zapewniajgce wiekszg pewnosc chwytu.

PRZEDSTAWIONY MODEL

543

ACETYLEN 4

273

e = —

8290/ANME

— & & > 4/ iy

6290-G

) 0

—

6290-AC 6290-5 6290 6290-R
TH-119 o
—— = 0090
4301-11 J—
—_— 0090
- J-63 (1-2) N
88-6 23-A-90 (0-10) \
L meiiniey \
‘ 3 I — — — } B
bt 8593 ) Sl
1 5 1390 1390-HA
88-6 543 ©
2393-F -
= — = - —
I' \
E2-43 23-A-90 (1 3-15)\\\
363 (3-4)
— N\

L-43

\,

*

\_

=
L-63/L-143-5 N

ey

RBA-43

* Uwaga: przekracza pojemnosc poboru
standardowej butli z acetylenem

REKOJESCI DO PALNIKOW

THE HARRIS PRODUCTS GROUP
www.harrisproductsgroup.pl
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MODEL LA EREE) GWINT TLENU GWINT GAZU PALNEGO L DLUGOSC
DO CIECIA (ke) (mm)

49-3;59-3;73-3; 273 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0,502
543D 49-3;59-3;73-3; 273 G 1/4" A-RH-UNI1S0 228 G3/8" A-LH-UNI SO 228 0,503 21
543GB 49-3;59-3;73-3; 273 G3/8" A-RH-UNI IS0 228 G3/8" A-LH-UNI S0 228 0,507 21

GAZY e \

ALTERNATYWNE
s
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© 273-NM *E 8290-P/PNME
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— e
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PRZEDSTAWIONY MODEL

REKOJESC DO MALYCH PRAC PRODUKCYJNYCH 85

WLASCIWOSCI:

» Umozliwia spawanie do 20 mm i ciecie stali
0 grubosci do 100 mm; '
» Do uzytku z acetylenem i gazami
alternatywnymi;
» Rekojes¢ z mosiadzy; .
» Konstrukcja z rurkami lutowanymi lutem
srebrnym zapewniajgca bezpieczefstwo
i trwatosc;
» Zawor umozliwiajacy szybka i precyzyjna
regulacje ptomienia.

MODEL KOMEATHEICNENASADKA GWINT TLENU GWINT GAZU PALNEGO DLUGOSC
DO CIECIA (mm)

9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0,362
ACETYLEN / \
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KIEDY KONSTRUKCJAMA ZNACZENIE,

bee—— —
Z

o LUTOWANIE TWARDE

JAKA JESTROZNICA
MIEDZY

€ LUTOWANIE MIEKKIE

0 SPAWANIE

(AR;IS THE HARRIS PRODUCTS GROUP : . .
C‘g www.harrisproductsgroup.pl REKOJESC' DO PALNIKOW



PRZEDSTAWIONY MODEL

AUTOMATYCZNA REKOJESC DO SPAWANIA | LUTOWANIA 50

Automatyczne rekojesci palnika 50-9 i 50-10 sg wyposazone w wyjgtkowy system kontroli gazu utatwiajacy obstuge,
poprawiajacy bezpieczeristwo oraz wygode operatora. Dzieki zastosowaniu przycisku kontroli gazu oraz regulowanego
ptomienia pilotujgcego, nie trzeba ponownie zapalac i regulowac palnika przy kolejnych uruchomieniach. Przycisk kontroli
gazu mozna stosowac do lutowania i spawania z dowolnym gazem palnym. Uzywanie ptomienia pilotujgcego nie jest
rekomendowane przy stosowaniu nasadek lub koncéwek podgrzewajacych.

WLASCIWOSCI:

» Umozliwia spawanie do 14 mm;

» Automatyczna kontrola gazu;

» Regulowany ptomyk pilotujacy;

» Model 50-9 do zastosowania z acetylenem;
» Model 50-10 do zastosowania z gazami alternatywnymi.

GWINT TLENU GWINT GAZU PALNEGO AT
(mm)
50-9 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0,310 169
50-9-GB G 1/4” A-RH-UNI IS0 228 G 1/4” A-LH-UNI IS0 228 0,308 169
50-10 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0,310 169
50-10-GB G 1/4" A-RH-UNI IS0 228 G 1/4” A-LH-UNI11S0 228 0,308 169
ACETYLEN 4 =0 )
1901-11 J-63(1-2)
pii—— 1390-HA
-50- N
D-50-C R\
- —..EE bl — =
88-6CVTL pe = . 390
£ _..}c.i—l i H-19-2E TH-119
ﬁ! J H/ '}%\ R £ w, — e = 0080
88-6CVTR 50-9 ¢ S — o
page 144
0090 .
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S ‘-
o L-19
GAZY 4 \
ALTERNATYWNE TH-119
— J = 0090-N
S — == -
S 0090-N .
88-6CVTL ®
e @ v -
" a1y = — =  gm
= & 5 Ds0-C b 1300-N  1390-H
88-6CVTR 50-10 . H-19-28 LAY
5090-N

J

Uwaga: Aby uzyskac informacje na temat petnej oferty sprzetu do spawania/lutowania, zapoznaj sie z naszym Przewodnikiem po lutowaniu lub Katalogiem lutowania produkcyjnego.

REKOJESCI DO PALNIKOW

THE HARRIS PRODUCTS GROUP
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REKOJESC DO MALYCH PRAC PRODUKCYJNYCH

WLASCIWOSCI:

» Umozliwia spawanie do 14 mm;

» Umozliwia ciecie do 75 mm;

» Do uzytku z acetylenem i gazami
alternatywnymi;

> Lekka konstrukcja rekojesci;

» Rurki doprowadzajace lutowane lutem
srebrnym zapewniajgce bezpieczeristwo
i trwatos¢;

» Zawory sa umieszczone z przodu rekojesci
palnika, co umozliwia bardziej precyzyjna
kontrole podczas lutowania.

PRZEDSTAWIONY MODEL

19

MODEL

PATYBILNA DEUGOSC
NASADKA TNACA GWINT TLENU GWINT GAZU PALNEGO M

19-6 36-2 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0,240
19-6-GB 36-2 G 1/4” A-RH-UNI IS0 228 G 1/4" A-LH-UNI IS0 228 0,238 154
ACETYLEN ( N\
3690-AC
1901-11 J-63(1-2)
88-6CVTL f=:——-\\ 1390-HA
=5 § Eﬁ— B\
< - —_ page 100 \/ g
5 pH ; — e
88-6CVTR H-19-2E 1380
TH-119
— = - " o080
o — Tt —
e 2890 ]
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L
\ L-19 \ _/
GAZY (
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— 0090-N
o — =
88-6CVTL 0090-N e
e _— o
s
88-6CVTR Eﬁ = _— _— I — —
D-50-C . :'as'o-u 1390-H
H-19-28 B
5090-N

\_

J

Uwaga: Aby uzyskac informacje na temat petnej oferty sprzetu do spawania/lutowania, zapoznaj sie z naszym Przewodnikiem po lutowaniu lub Katalogiem lutowania produkcyjnego.

>

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY
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WLASCIWOSCI:

» Umozliwia spawanie do 79 mm;

» Lekka, kompaktowa konstrukcja;
> Ergonomiczna budowa;

umozliwiajace regulacje parametréw
za pomocg jednej dtoni.

LEKKA REKOJESC DO SPAWANIA, LUTOWANIA | PODGRZEWANIA 15

» Uniwersalna, do réznych zastosowan;

» Zawory gazow umieszczone z przodu,

PRZEDSTAWIONY MODEL

-5

15-5 3/8" - 24 - UNF 3/8" - 24 - UNF 0,227
15-5GB G 1/4" A-RH-UNI IS0 228 G 1/4" A-LH-UNI 150 228 0,227 146
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-’ =B e \ — —
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Uwaga: Aby uzyskac informacje na temat petnej oferty sprzetu do spawania/lutowania, zapoznaj sie z naszym Przewodnikiem po lutowaniu lub Katalogiem lutowania produkcyjnego.

REKOJESCI DO PALNIKOW
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ACETYLEN

PRZEDSTAWIONY MODEL

105

KOMPAKTOWA REKOJESC DO LUTOWANIA, SPAWANIA
IPODGRZEWANIA

WEASCIWOSCI:

» Umozliwia spawanie do 6 mm;
» Do uzytku z acetylenem i gazami alternatywnymi;
» Wysoki przeptyw;
» Ergonomiczna budowa;
» Lekka, kompaktowa konstrukcja — zaledwie 115 g 105A
[model 105B);
» Dtugos¢ — 150 mm;
» Zawory gazow umieszczone z przodu,
umozliwiajace regulacje parametréw
za pomoca jednej dtoni;
» Doskonata do lutowania na liniach produkcyjnych;
» Do uzytku z wezami o $rednicy 5 mm (105A]
lub 3,2 mm [105B);
» W celu uzywania ze wszystkimi koicdwkami do 1058
lutowania Harris, nalezy podtgczy¢ adapter 10501
do miksera lub zastgpi¢ mikser M105 mikserem B-15-3
(B-15-3F).

p A

M105 10593 10590

D-50- W | —ee=

»
\ A 1390-HA
| D-50-CXL } =
I 1390
1050 D-50-CS
. =
| — = 0090
— 8 TH-119 0090 =

B-15-3 - ]

/ 84038\

/

_/ TH-50-2 -
TH-50-2XL N 8490
/ *
== TH-50-2p —
- \\‘
5090 N/
\ J

Uwaga: Aby uzyskac informacje na temat petnej oferty sprzetu do spawania/lutowania, zapoznaj sie z naszym Przewodnikiem po lutowaniu lub Katalogiem lutowania produkcyjnego.
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KIDO SPAWANIA/

KONCOWKI DO LUTOWANIA
(GAZY ALTERNATYWNE)

PRZYtACZE SP0SOB
WEZA (mm) CRZEAY - MIESZANIA SLOR LUTOWANIA [ACETYLEN)

105900, 105901, 105903,

Acetylen, gazy

105900N, 105901N, 105903N,

105A alternatywne M105 10593 105905, 105906 105905N, 105906N
Acetylen, gazy 105900, 105901, 105903, 105900N, 105901N, 105903N,
1058 32 alternatywne M105 10593 105905, 105906 105905N, 105306N
r ~
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FIRMA HARRIS OFERUJE PALNIKI DO ZASTOSOWAN SPECJALNYCH, SEUZACE
DO AUTOMATYCZNEGO LUTOWANIA1PODGRZEWANIA, PROSTOWANIA
PtOMIENIOWEGO ORAZ NATRYSKIWANIA PROSZKU METALOWEGO.

L]
|n Obserwuj nas na:
www.linkedin.com/company/harris-products-group-international

PRZEGLAD PRODUKTOW
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ZESTAW Z PALNIKIEM KONCOWKA
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189-2 to automatyczny palnik do podgrzewania

i lutowania zaprojektowany z dbatoscig 0 szczegdty.
Moze byc¢ uzywany z propanem lub gazem ziemnym.
Cechg, ktdra go wyrdznia, jest regulowana koricéwka,
ktérg mozna ustawi¢ w dowolnym kierunku.

- Lutowanie miekkie na duzych powierzchniach
- Podgrzewanie odlewéw do spawania

- Suszenie form

- Czyszczenie metalu

Odwiedz www.harrisproductsgroup.pl
:gng_DZSTAW'ONVMODEL: 3 aby dowiedziec sie wszystkiego o naszych produktach.

GDY POTRZEBUJESZ WSZECHSTRONNOSCI

W SPRZECIE DO 0BROBKIMETALU, WYBIERZ HARRIS.
MAMY WSZYSTKO, CZEGO POTRZEBUJESZ DO CIECIA, SPAWANIA | LUTOWANIA.

II THE HARRIS PRODUCTS GROUP PALNIKI

www.harrisproductsgroup.pl : DO ZASTOSOWAN SPECJALNYCH




PRZEDSTAWIONY MODEL

AUTOMATYCZNY ZESTAW DO LUTOWANIA MIEKKIEGO 189-2
| PODGRZEWANIA (PROPAN/GAZ ZIEMNY)

Palnik Harris 189-2 do podgrzewania i lutowania miekkiego zostat skonstruowany do pracy z gazem ziemnym (0,015 bara
lub wigcej) lub propanem, w potgczeniu ze sprezonym powietrzem pod ci$nieniem wynoszacym zaledwie od 3 do 7 bardw.
Model 189-2 jest catkowicie automatyczny. Po ustawieniu wtasciwego ptomienia, ptomien pilotujacy utrzymuje sie w
czasie przestoju. Aby szybko przywrdcic peten ptomieri, wystarczy nacisng¢ dzwignie uchwytu. Ptomien pilotujgcy mozna
zwiekszy¢ do petnego, ptynnego ptomienia wtdrnego podczas lutowania. Koricéwke mozna ustawi¢ w dowolnym kierunku.

WEASCIWOSCI:

» Miekkie lutowanie na duzej powierzchni;

» Podgrzewanie odlewdw do spawania;

» Podgrzewanie rur w zaktadach chemicznych;

» Suszenie form;

» (zyszczenie metalu (browary, kadzie, gumowe
formy itd.);

» Opalanie farby;

» Podgrzewanie matryc do ksztattowania przed
napawaniem;

» Wyzarzanie odprezajace podstaw ttocznika;

» Do uzytku tylko ze sprezonym powietrzem.

MODEL COWKA DO PODGRZEWANIA | GWINT POWIETRZA GWINT GAZU PALNEGO EII\(IgA]EA {)n'f;:;l";iOSC

1892 81-12 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0,85 326
1892GB 81-12 G3/8" A-RH-UNIS0 228 G3/8" A-LH-UNI ISO 228 1,16 342
1892A600 81-12 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-RH 1,25 716

PRZEDSTAWIONY MODEL
81-12

KONCOWKA DO PODGRZEWANIA

Specjalna koricdwka do podgrzewania 81-12 w ksztatcie dzwonu, wykonana z odpornej na ciepto stali nierdzewnej.

WEASCIWOSCI:

» Zaprojektowana do pracy z gazem ziemnym

lub propanem w potaczeniu ze sprezonym

powietrzem; [
» Koricéwke mozna obraca¢ w dowolnym kierunku.

SPREZONE POWIETRZE GAZ PALNY

WYDAINOSE ”
CIEPLNA(Kcal/h] PRZEPEYW CISNIENIE PRZEPLYW
(/) (bar) D)
PROPAN
81-12 151600 7 32000 03 6600
GAZZIEMNY
81-12 41500 7 32000 0,015 5400

Uwaga: Nigdy nie podtaczaj tego palnika do tlenu lub acetylenu.

PALNIKI THEHARRIS PRODUCTS GROUP I@I
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PALNIKI DO PROSTOWANIA PLOMIENIOWEGO

WLASCIWOSCI:

» Do uzytku z acetylenem i gazami alternatywnymi;

» Modele z3 lub 5 pojedynczymi ptomieniami;

» Wysoka gestosc ciepta w ograniczonym obszarze;

» Szybki transfer ciepta;

» Bezpieczna obstuga;

» Szeroki zakres dtugosci rurek ze stali nierdzewne;j,
z ktérych mozna wybrac najlepsza do kazdego zadania;

» Wyposazone w wdzek dla tatwego przemieszczania;

» Do naprawy uszkodzonej, zdeformowanej stali, niklu,
miedzi, mosigdzu, aluminium w wyniku spawania,
kolizji, pozaréw itp.

Model FST3380
zkoricowkami 1390

Model FST51200 >
zkoficéwkami 1390 \\Q\'

WYDAJNOSC KONCOWEK DO ACETYLENU

MODEL TLEN ACETYLEN PRZEPLYW (I/h) WYDAJNOSC GRZEWCZA (KCAL/H) PRZEPLYW (I/h) WYDAJNOSCGRZEWCZA
KONCOWKI (bar) (bar) 3PLOMIENIE 3PLOMIENIE 5PLOMIENI (KCAL/H)
5PLOMIENI
1390-00 03-0,8 03-0,8 60 730 130 1650
1390-0 03-0,8 03-0,8 100 1320 230 2950
1390-1 03-0,8 03-0,8 150 1900 330 4300
1390-2 0,3-0,8 03-0,8 230 2950 510 6600
1390-3 03-0,8 03-0,8 360 4700 810 10530
1390-4 03-0,8 03-0,8 560 7300 1270 16560
1390-5 03-0,8 03-0,8 790 10250 1770 23030
1390-6 03-0,8 03-0,8 1130 14650 2530 32900
1390-7 03-0,8 03-0,8 1580 20500 3550 46070
1390-8 03-0,8 03-0,8 2250 29250 5060 65800

Prostowanie ptomieniem acetylenowo-tlenowym

-

B 1200 mm - ] ﬂ I
— 1390
915 mm \ 3 ptomienie

rozmiary 1-5

E243 710 mm \
‘ — - e
380 mm \ i &
N v 1390
omm 5 ptomieni  rozmiary 1-5
43-2
- — ‘ B
1200 mm \ —
N\ 3 ptomienie 1390
915 mm P rozmiary 6-8
L = —— \
E343 710 mm
. .
380 mm \ i &
25mm N 1390

5 ptomieni )
rozmiary 6-8

Iﬁls)l THE HARRIS PRODUCTS GROUP H PALNIKI
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Prostowanie ptomieniem z gazami alternatywnymi

MODEL

1200 mm \

915 mm o \ ]

F43 710 mm>

somm )

275 mm \

WYDAJNOSC KONCOWEK DLA GAZOW ALTERNATYWNYCH

GAZ ALTERNATYWNY | PRZEPLYW (L/H) WYDAJNOSE GRZEWCZA (KCAL/H) PRZEPLYW (L/H)

1390N
rozmiary 2-4
3 ptomienie

1390N rozmiary 5-8

o 1390N
rozmiary 2-4
5 ptomieni

1390N rozmiary 5-8

WYDAJNOSE GRZEWCZA (KCAL/H)

KONCOWKI (bar) 3PLOMIENIE 3PLOMIENIE 5 PLOMIENI 5 PLOMIENI
1390-2N 03-1,0 0,3-1,0 160 3400 330 7200
1390-3N 03-1,0 0,3-1,0 300 6400 620 13450
1390-4N 0,3-1,0 0,3-1,0 370 7800 780 16790
1390-5N 0,3-1,0 0,3-1,0 470 10270 1000 21580
1390-6N 0,3-1,0 0,3-1,0 580 12550 1220 26380
1390-7N 03-1,0 0,3-1,0 730 15750 1530 33100
1390-8N 03-1,0 0,3-1,0 790 17110 1660 35980

PALNIKI Z WIELOMA KONCOWKAMI
DO PROSTOWANIA PLOMIENIA HARRIS®

DO ZASTOSOWAN SPECJALNYCH
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PRZEDSTAWIONY MODEL

PALNIK DO NATRYSKIWANIA PROSZKU METALICZNEGO 187

ACETYLENOWO-TLENOWY

Model 187 zostat zaprojektowany tak, aby zapewni¢ optymalny, réwnomierny przeptyw proszku, wspétmierny do
wymaganego przeptywu gazu i rozmiaru uzytej koricéwki. Proszek jest zazwyczaj odzyskiwany w 95%, w zaleznosci od
czesci poddawanej utwardzaniu oraz rodzaju uzywanego proszku.

Palnik jest bezpieczny w obstudze oraz lekki, co minimalizuje zmeczenie operatora. Specjalna funkcja bezpieczefstwa
obejmuje rurke Venturiego wewngtrz zasobnika, ktdra kieruje odrzut na zewnatrz, a nie do zasobnika. Niezaleznie od
tego, czy odrzut jest spowodowany prostym ptukaniem wstecznym w celu oczyszczenia kanatéw proszkowych, czy
przypadkowym zaptonem wstecznym, istnieje niewielkie prawdopodobienstwo, ze proszek wdmuchnie sie w twarz
operatora lub ze w zasobniku zgromadzg sie mieszane gazy.

WLASCIWOSCI:

» Natryskiwanie metali: kobaltu, niklu, stopdw zelaza, weglika wolframu i stopu Tribaloy; \3!\%’:
» Pracuje z acetylenem; "g»

» Lekka konstrukgja; &

» System zabezpieczajgcy przed cofaniem sie gazow i mieszaniem gazéw w zbiorniku proszku;

» Zastosowanie ze standardowymi rekojesciami 85.

GWINT GAZU
MODEL GWINT TLENU ALTERNATYWNEGO M AKCESORIA W ZESTAWIE

18790-45H Tip
18790-48H Tip
18790-53H Tip
18781LT Powder Container

187 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0,45 484

3 P PRZEDSTAWIONY MODEL
KONCOWKI DO PALNIKA 187 18790-a5H
Zespoty koncéwek obracajace sie
0360°, co umozliwia rozpylanie
w dowolnym kierunku.

MODEL CISNIENIE TLENU (bar) CISNIENIE ACETYLENU (bar) PRZEP*'VW EEENL ;;?EPLYW SCENVEEND mS:II(:";ZEWCZA

18790-45H 125 1875 1000 13550 183600
18790-48H 2,0 35 03 05 750 1300 400 600 8130 110160
18790-53H 15 2,5 0.2 04 600 1000 300 500 6780 91870

PRZEDSTAWIONY MODEL
ZBIORNIK NA PROSZEK METALOWY 18781LT

WLASCIWOSCI:

» Pojemno$c¢ zbiornika na proszek - 0,45 kg (1 funt)
- idealna do drobnych prac;
» Proszek jest odzyskiwany w 95%.

l@l THE HARRIS PRODUCTS GROUP | ZARIY

www.harrisproductsgroup.pl : DO ZASTOSOWAN SPECJALNYCH 93

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY




MIKSERY DO PALNIKOW HARRIS SA ZAPROJEKTOWANE TAK, ABY
ZAPEWNIC OPTYMALNA WYDAINOSC W PEENYM ZAKRESIE KONCOWEK
DO PODGRZEWANIA, LUTOWANIA | SPAWANIA. SA TO MIKSERY

0 ZMIENNYM CISNIENIU, UMOZLIWIAJACE PRACE

W MAKSYMALNYM ZAKRESIE TEMPERATURY PRZY JEDNOCZESNIE
NAJINIZSZYM WYMAGANYM ZUZYCIU GAZU PALNEGO.

L]
IN Obserwujnas na:
www.linkedin.com/company/harris-products-group-international

PRZEGLAD PRODUKTOW

A
g.
=
(=}
o
A
AT
N-
—
<

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

AMOYOLIIZNI

Chcesz poznac najbardziej wszechstronna
oferte w zakresie sprzetu do regulacji
cisSnienia? Wejdz na:
www.harrisproductsgroup.pl

: THE HARRIS PRODUCTS GROUP m-nls I
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Miksery Harris sg dostepne w wersji réwnopreznej
lubinzektorowej. Miksery réwnoprezne sg zalecane
do acetylenuitlenu, ale dobrze sprawdzaja sie
réwniez w przypadku paliw alternatywnych.

Harris zaleca miksery o réwnym cisnieniu, gdy
konieczna jest absolutna kontrola stosunku tlenu
do paliwa — jak w przypadku lutowania.

- Obrdbka metali

- Przemyst stoczniowy
- Prace utrzymaniowe
- Budownictwo

OdwiedZz www.harrisproductsgroup.pl aby pozna¢

ORIEDSTAWIONY MODEL: wszystkie nasze produkty.

B-15-3

HARRIS PRODUKUJE NAJBARDZIE)
ROZBUDOWANA LINIE PRODUKTOW
PRZEMYStOWYCH ZAPROJEKTOWANYCH
PO TO,BY WYDAJNIE PRACOWAC.

THE HARRIS PRODUCTS GROUP
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MIKSERY ROWNOPREZNE

=1

E3-43/F-43

i - KONCOWKIDO
KOMPATYBILNA - KONCOWKI DO KONCOWKI DO
e KONCOWKI DO SPAWANIA | LUTOWANIA* . . CZYSZCZENIA
REKOJESC PODGRZEWANIA LUTOWANIA TP e
M105 105 Tlen-acetylen 1059 rozmiar 00, 01, 03, 05, 06 - - -
1059N rozmiar 00, 01,
M105 105 Tlen-propan 03, 05, 06
B-15-3 15-3,15-4,15-4GB, Tlen-acetylen 5090 rozmiar 0,1,2,3,4,5, 6,78 1390-HA - -

15-5,15-5GB, 105

15-3,15-4, 15-4GB,

B-15-3 15-5,15-5GB, 105 Tlen-acetylen 1390 rozmiar 00, 0,1,2,3,4,5, 6,78 1390-HA - -

B-15-3 122 1122(33?358 Tlen-acetylen 0090 rozmiar 13,5, 6,8 1390-HA - -

E-43 43-2,263,543 Tlen-acetylen  23A90 rozmiar 0,1,3,5,6,8,9,10 J-63 rozmiar 1,2 - -

E-43 43-2, 263,543 Tlen-acetylen 0090 rozmiar1,3,5,6,8 1390-HA - -

E-43 43-2,263,543 Tlen-acetylen 1390 rozmiar 00,0,1,3,5,6,8,9,10 - - -

E-43 43-2,263,543 Tlen-propan - - ;?22,5'?6?,;:2,'16]({ -

E-43 43-2,263, 543 Tlen-propan - - gﬂ’gﬁ%'\' rozmiar

E2-43 43-2,263,543 Tlen-acetylen 23A90 rozmiar 13,15 J-63 rozmiar 3,4 - RBA-43 rozmiar 2,4
E3-43 43-2,263, 543 Tlen-acetylen 1-143-5 - -

D-85 85 Tlen-acetylen  23A90 rozmiar 0,1,3,5,6,8,9,10 J-63 rozmiar 1,2 - -

D-85 85 Tlen-acetylen 0090 rozmiar1,3,5,6,8 1390-HA - -

D-85 85 Tlen-acetylen 1390 rozmiar 00,0,1,3,5,6,8,9,10 - - -

H-19-2E 19-6,50-9 Tlen-acetylen 5090 rozmiar 0,1,3,5,6,8,9,10 J-63 rozmiar 1,2 - -

H-19-2E 19-6,50-9 Tlen-acetylen 0090 rozmiar1.3,5,6,8 1390-HA - -

H-19-2E 19-6,50-9 Tlen-acetylen 1390 rozmiar 00,0,1,3,5,6,8,9,10 - - -

H-19-2E 19-6,50-9 Tlen-acetylen 0090 rozmiar1,3,5,6,8 - - -

F-43 43-2,263,543 Tlen-propan - ?2930 ﬂmzmiar 1232?502'35%%' " ;E;ﬂ rozmar

*additional information about adapters and tubes selection can be found on pages100-101
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MIKSERY NISKOCISNIENIOWE

o —
B-43-1/2/3/5/6/8/9/10

KOMPATYBILNA KONCOWKI DO CZYSZCZENIA

KONCOWKI DO PODGRZEWANIA* KONCOWKI DO LUTOWANIA*

REKOJESC PLOMIENIOWEGO*
B-15-3F ]gg 1o a1o-4GB, - Tlen propan/ 1300N rozmiar 2, 3,4,5,6,7,8 -
B-15-3F ]gg 15-4,15-4GB, - Tlen-gaz ziemny/ 0090N rozmiar 2, 4, 6, 8 -
B-43-N 43-2, 263, 543 Tlen-propan 2290-H rozmiar 1,2,3,4 2290-N rozmiar 13,15,20,30,80 RBP-43 rozmiar 2,4,6
B-43-1 43-2, 263, 543 Tlen-propan - 1390-2N i 0090-2N -
B-43-3 43-2,263, 543 Tlen-propan - 1390-3N/4N i 0090-4N -
B-43-5 43-2, 263, 543 Tlen-propan - 1390-5N -
B-43-6 43-2, 263, 543 Tlen-propan - 1390-6N/7N i 0090-6N -
B-43-8 43-2, 263, 543 Tlen-propan - 1390-8N/H i 0090-8N -
B-43-9 43-2,263, 543 Tlen-propan - 1390-9N -
B-43-10 43-2,263, 543 Tlen-propan - 1390-10N -
H-19-2S 19-6, 50-10 Tlen-propan 1390-H 1390-N rozmiar 2,3,4,5,6,7,8,9,10 -
H-19-2S 19-6, 50-10 Tlen-propan 0090-N rozmiar 2,4,6,8 -

*dodatkowe informacje dotyczace doboru adapteréw znajdziesz na stronach 100-101

WYPOSAZAMY PROFESJONALISTOW
W NAJI:EPSZY SPRZET
JUZPONAD 115 LAT

(HARRIS THE HARRIS PRODUCTS GROUP : Tals
[‘2 www.harrisproductsgroup.pl : D SZE I KONCOWKI
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IN Obserwujnas na:
www.linkedin.com/company/harris-products-group-international

PRZEGLAD PRODUKTOW
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ZAKRESCIECIA ZAKRESCIECIA ZAKRESCIECIA ZAKRESCIECIA
0-175MM 15-300MM 5-300MM 0-75MM
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KONCOWKIHARRIS SA PRODUKOWANE ZGODNIE Z NAJWYZSZYMI STANDARDAMI

W BRANZY, PRZY UZYCIU NAJWYZSZEJ JAKOSCI DOSTEPNYCH METALI. KAZDA
KONCOWKA HARRIS JEST W 100% TESTOWANA W FABRYCE, ABY ZAPEWNIC IDEALNY
PLOMIEN DO KONKRETNEGO ZASTOSOWANIA. NASZE KONCOWKI CHARAKTERYZUJA SIE
ZNACZNIE DEUZSZA ZYWOTNOSCIA NIZ PRODUKTY KONKURENCYJINE LUB ZAMIENNIKI.

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY
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6290-NFF 6290-NXPM
MODEL MODEL

ZVI123120a3zSAd

=
m
wv
N
>
=
m
=
=
o
<
wv
N
<

8290-ANME 8290-P&PNME

Chcesz pozna¢ najbardziej
wszechstronng oferte

w zakresie sprzetu do
regulacji cisnienia?
Wejdz na:

HIANTVII3dS

NVMO0S01SYZ0d3zSAd

6290-R 6290-GG 6290-NFFR 6290-NFW .
MODEL MODEL MODEL MODEL harrisproductsgroup.pl
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NASADKI DO KONCOWEK DO SPAWANIA | LUTOWANIA

. ”&f\\\;; p ‘\f’/{‘:\:\ { \\,/// , \
\V \ \QV/ \ N\WN({//(/ZE y

D-50-C 8593 4301-11 TH-119 10593
NASADKA NASADKA ADAPTER PODWOJNA NASADKA NASADKA

REKOJESC m ADAPTER KONCOWKA

43-2,263,543 E2-43 23-A-90 [13-15)
43-2,263,543 E-43 8593 1390
43-2,263,543 E-43 4301-11+TH-119 0090
43-2,263,543 E-43 - 23-A-90 (0-10)
85 D-85 8593 1390

85 D-85 4301-11+TH-119 0090

85 D-85 - 23A-90 (0-10)
19-6,50-9 H-19-2E D-50-C 1390
19-6,50-9 H-19-2E TH-119 0090
19-6,50-9 H-19-2E - 5090

15-5 B-15-3 D-50-C 1390

15-5 B-15-3 TH-119 0090

15-5 B-15-3 - 5090

105 M105 10593 10590

ZESTAWY DO SP

AWANIAILUTOWANIAACETYLENEM

— —

L-19
[kompatybilna z rekojesciami: 19-6 i 50-9)

L-43 L
(kompatybilna z rekojesciami: 43-2,263, 543)

SPAWANIE/LUTOWANIE CISNIENIE

ZESTAW ZESTAW PRZEPLYW GRUBOSC BLACHY ACETYLEN
L-19 L-43 (L/h) (mm)

L-19-0 L-43-0 45 0,2-05 25 0,015-0,2
L-19-1 L-43-1 65 0,5-1,0 2,5 0,015- 0,2
L-19-3 L-43-3 160 1,0-2,0 25 0,015-0,2
L-19-5 L-43-5 350 2,0-4,0 25 0,015-0,2
L-19-6 L-43-6 500 4,0-6,0 2,5 0,015-0,2
L-19-8 L-43-8 1000 6,0-9,0 2,5 0,015-0,2
L-19-9 L-43-9 1500 9,0 -14,0 25 0,015-0,2
L-19-10 L-43-10 2000 14,0 - 20,0 2,5 0,015-0,2
- L-43-13 3000 20,0 -30,0 25 0,015-0,2
- L-43-15 4000 30,0 -50,0 25 0,015-0,2

KONCOWKIDO SPAWANIA I LUTOWANIA ACETYLENEM

23-A-90 5090 1390 10590 0090

SPAWANIE/LUTOWANIE ROWNE CISNIENIE NISKIE CISNIENIE

KONCOWKI KONCOWKI WKI E';Jgfm NCOWKI PRZEPEYW gfigf\f[ TLEN ACETYLEN TLEN ACETYLEN
23-A-90 5090 90 - 10590 (i) i [bar) [bar) [bar) [bar)

- - 1390-00 - - 25 - 03-0,8 03-0,8 25 0,015-0,2
23-A-90-0 5090-0 1390-0 - 10590-0 45 0.2-0.5 03-0,8 03-0,8 25 0,015-0,2
23-A-90-1 5090-1 1390-1 0090-1 10590-1 65 0.5-1.0 03-0,8 03-0,8 25 0,015-0,2
- 5090-2 1390-2 - - 100 - 03-0,8 03-0,8 25 0,015-0,2
23-A-90-3 5090-3 1390-3 0090-3 10590-3 160 1.0-2.0 03-0,8 03-0,8 25 0,015-0,2
- 5090-4 1390-4 - - 250 - 03-0,8 03-0,8 2,5 0,015-0,2
23-A-90-5 5090-5 1390-5 0090-5 10590-5 350 2.0-4.0 03-0,8 03-0,8 25 0,015- 0,2
23-A-90-6 5090-6 1390-6 0090-6 10590-6 500 4.0-6.0 03-0,8 03-0,8 25 0,015-0,2
- 5090-7 1390-7 - - 700 - 03-0,8 03-0,8 2,5 0,015-0,2
23-A-90-8 5090-8 1390-8 0090-8 - 1000 6.0-9.0 03-0,8 03-0,8 25 0,015-0,2
23-A-90-9 5090-9 1390-9 - - 1500 9.0 -14.0 03-0,8 03-0,8 25 0,015-0,2
23-A-90-10 5090-10 1390-10 - - 2000 14.0-200 03-08 03-0,8 25 0,015-0,2
23-A-90-13 - - - - 3000 20.0-30.0 03-0,8 03-0,8 25 0,015-0,2
23-A-90-15 - - - - 4000 30.0-50.0 03-0,8 03-0,8 25 0,015-0,2
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KONCOWKIIZESTAWY DO PODGRZEWANIA ACETYLENEM

L-63

=

1901-11
ADAPTER 1390-HA

MODEL ROWNE CISNIENIE m PRZEPLYW

REKOJESE | ZESTAW ADAPTER/ | KONCOWKA | TLEN ACETYLEN ACETYLEN | TLEN ACETYLEN MOC GRZEWCZA
KONCOWKA NASADKA (bar) (bar) (i/h) (i/h) (Keal/h]
Z MIKSEREM
L-63-1 B-43-9 J-63-1 25 0,015- 0,2
600-1100  600-1000 7450 - 13000
E-43 J-63-1 015-04  0]5-04
L-63-2 B-43-10 J-63-2 25 0,015- 0,2
900-1550  850-1400 11100 - 18700
E-43 J-63-2 02-05  02-05
432 L-63-3 B-43-15 J-63-3 3 0,015- 0,2
263 1550 - 2500 1400 -2250 18500 - 29800
543 E2-43 J-63-3 03-06  03-06
L-63-4 E2-43 1-63-4 06-10  0,6-1,05 2500-4300 2250-3950 29800 - 52000
L1435 5_3;3‘3/ J1435*  08-14  0,6-105 5000-9350 4500-8500 59500 - 111500
E-43 8593 1390-HA 035 035 1100 1000
L-85-1 D-85 J-63-1 015-04  0]5-04 600-1100  600-1000 7450 - 13000
85 L-85-2 D-85 J-63-2 02-05  02-05 900-1550  850-1400 11100 - 18700
D-85 8593 1390-HA 035 035 1100 1000
H-19-2E  1901-T1  J-63-1 015-04  0]5-04 600-1100  600-1000 7450 - 13000
;%'_‘; H-19-2E  1901-11  J-63-2 02-05  02-05 900-1550 850-1400 11100 - 18700
H-19-2E  D-50-C  1390-HA 0,35 035 1100 1000
15-4 B-15-3  D-50-C  190-HA 0,35 035 1100 1000

*Uwaga: przekracza pojemnosc poboru standardowej butli z acetylenem

KONCOWKICZYSZCZACE ACETYLENOWO-TLENOWE

Gtowice czyszczace ptomieniem (model RBA] sg zaprojektowane specjalnie do
czyszczenia rdzy, zgorzeliny i farby z powierzchni metalowych przed spawaniem,
malowaniem itp. Mogg by¢ réwniez uzywane do ogélnego nagrzewania powierzchni
lub odpryskiwania za pomocg mieszanki tlenu i acetylenu. Stalowa ptytka skrobakowa
znajduje sie po obu stronach koncéwki.

43-2,263, 543 E2-43 2393+2357-3 RBA-43
Select Model 2393 tip tube and adapter from page 104.

DEUGOSE CISNIENIE PRZEPEYW
MODEL MOC GRZEWCZA (Kcal/h)
(mm) TLEN (bar) ACETYLEN (bar) TLEN (I/h) ACETYLEN (I/h)

RBA-43-2 50 04-07 0,4-07 800 -1130 700 - 900 9300 - 11900

RBA-43-4 100 0,7-09 0,7-09 1550 - 1650 1400 - 1500 18500 - 19900

I‘ HARRIS) THE HARRIS PRODUCTS GROUP 1 ..
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

PRZERZUC —
PALIWA ALTERNATYWNE

Aby zmaksymalizowac¢ wydajnosc

przy uzyciu alternatywnego paliwa,
uzyj palnika inzektorowego.

Mamy dysze przeznaczone do

wybranego przez Ciebie paliwa

alternatywnego.

Dobrym wyborem bedzie
Model 25GX.

Wybieraj najwyzszej klasy weze

dostarczane przez Harris.

i na stronie
%
3://www.cganet.com/

e

\



KONCOWKIDO UZYTKU Z GAZAMI ALTERNATYWNYMI

» Korcowki do lutowania 1390-N, 5090-N, 0090-N & 10590N

» Koricéwki do podgrzewania 2290-N & 1390-H =
e ro——{ "
S ! TOTE— [ Wt - | 5090-N
=y . \
1390-N2to 4 1390-N5t010 1390-H ‘
10590-N 2290-N 0090-N
43-2,263,543 E-43 B-43-1 8593 1390-2N
43-2,263,543 E-43 B-43-3 8593 1390-3N
43-2,263,543 E-43 B-43-3 8593 1390-4N
43-2,263,543 E-43 B-43-5 8593 1390-5N
43-2,263,543 E-43 B-43-6 8593 1390-6N
43-2,263,543 E-43 B-43-6 8593 1390-7N
43-2,263,543 E-43 B-43-8 8593 1390-8N/1390-H
43-2,263,543 E-43 B-43-9 8593 1390-9N
43-2,263,543 E-43 B-43-10 8593 1390-10N
19-6,50-10 - H-19-25 D-50-C 1390-N/1390-H/ 5090-N
15-5 - B-15-3F D-50-C 1390-N/1390-H/ 5090-N
105 - M105 10593 10590-0N-1N-3N-5N-6N
REKOJESC MIKSER ADAPTER KONCOWKI0090-N
43-2,263,543 B-43-1 4301-M 0090-2N
43-2,263,543 B-43-3 4301-M 0090-4N
43-2,263,543 B-43-6 4301-1 0090-6N
43-2,263,543 B-43-8 4301-M 0090-8N
19-6,50-10 H-19-25 - 0090-2N-4N-6N-8N
15-5 B-15-3F - 0090-2N-4N-6N-8N

Wybierz nasadke 2393 i adapter ze strony 104.

43-2,263,543 F-43,B-43-N 2393+2357-3 2290-13N
43-2,263,543 F-43,B-43-N 2393+2357-3 2290-15N
43-2,263,543 F-43,B-43-N 2393+2357-3 2290-20N
43-2,263,543 F-43,B-43-N 2393+2357-3 2290-30N
43-2,263,543 F-43,B-43-N 2393+2357-3 2290-80N

NISKIE CIS ROWNE CISNIENIE PRZEPLYW (I7h)
MODEL

ISNIENIE
TLEN (bar) GAZ PALNY (bar) TLEN (bar) GAZ PALNY (bar) TLEN GAZ PALNY

10590-0N 1,0 0,015- 0,2 03-1 03-1 120 30
- - - 10590-IN 1,0 0,015- 0,2 03-1 03-1 200 50
1390-2N 0090-2N - - 1,0 0,015- 0,2 03-1 03-1 300 75
1390-3N - 5090-3N  10590-3N 1,0 0,015- 0,2 03-1 03-1 550 140
1390-4N 0090-4N - - 14 0,015- 0,2 03-1 03-1 700 175
1390-5N - 5090-5N  10590-5N 1.8 0,015- 0,2 03-1 03-1 900 25
1390-6N 0090-6N - 10590-6N 1,8 0,015- 0,2 03-1 03-1 1100 275
1390-7N - - 21 0,015- 0,2 03-1 03-1 1350 345
1390-8N 0090-8N 5090-8N 21 0,015- 0,2 03-1 03-1 1500 375
1390-9N - - 2,5 0,015- 0,2 03-1 03-1 1650 415
1390-10N - - 2,8 0,015- 0,2 03-1 03-1 2000 500
2290-13N 1,2 0,015- 0,2 03-1 03-1 3400 850
2290-15N 1,2 0,015- 0,2 03-1 03-1 4200 1050
2290-20N 1,2 0,015- 0,2 03-1 03-1 6000 1500
2290-30N 23 0,015- 0,2 03-1 03-1 8000 2000
2290-80N 23 0,015- 0,2 03-1 03-1 9600 2400
1390-H 35 05 35 01-05 4200 1050

Uwaga: Aby uzyskac informacje na temat dodatkowego sprzetu do spawania/lutowania, zapoznaj sie z naszym Przewodnikiem po lutowaniu lub Katalogiem lutowania produkcyjnego
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KONCOWKIDO PODGRZEWANIA GAZAMI ALTERNATYWNYMI

» Koricéwki do podgrzewania 2290-H.
» Koricéwki do podgrzewania H-62-P .

H-62-P

2290-1H 1-2 4000 - 7000 1000 - 2000 22300 - 44600
2290-2H 2-3 0,5 5900 - 12800 1500 - 3200 33500 - 71400
2290-3H 2-5 1,0 8500 - 22900 2200 - 5700 49000 - 127100
2290-4H 3-6 1,0 14000 - 28400 3600 - 7100 80300 - 158000
2290-5H 4-8 1,0-2,0 17000 - 39700 4300 - 10000 96000 - 223000
H-62-1P 3.0 0,5 4000 - 7000 1000 - 2000 22300 - 44600
H-62-2P 3,5 0,5 5900 - 12800 1500 - 2200 38500 - 71400
H-62-3P 4,0 1,0 8500 - 22900 2200 - 5700 49000 - 127100
H-62-P do st ia z nasadka i palnikiem do cigcia

KONCOWKICZYSZCZACE RBP-43 DO PLOMIENIA ACETYLENOWO-TLENOWEGO,
PROPYLENOWEGO | GAZU ZIEMNEGO

Gtowice czyszczace ptomieniem (model RBA] sg zaprojektowane RBP-43 Tips

specjalnie do czyszczenia rdzy, zgorzeliny i farby z powierzchni

metalowych przed spawaniem, malowaniem itp. Moga byc¢ réwniez
uzywane do ogdlnego nagrzewania powierzchni lub odpryskiwania
za pomocg mieszanki tlenu i acetylenu. Stalowa ptytka skrobakowa
znajduje sie po obu stronach korcowki.

CISNIENIE - TLEN CISNIENIE - PROPAN PRZEPLYW - TLEN PRZEPLYW - PROPAN MOC GRZEWCZA

[bar) [bar) (I7h) (I7h) (Kcal/h)
RBP-43-2 50 0,5-1,0 0,5 2550 - 3400 700 - 1050 15600 - 23400
RBP-43-4 100 1,0-15 05-15 6350 - 8500 1850 - 2500 41200 - 55600
RBP-43-6 150 2-3 1,0-15 13900 - 18100 3000 - 4150 66800 - 92300

fr — = 6F (1200 mm)

[ — 1F (915 mm)

f 2F (710 mm)

= 5F (915 mm)
—
-

1800200 2393-1F 36" zaokraglona

1800210 2393-2F 28" zaokraglona 710
1800220 2393-3F 15" zaokraglona 380
1800230 2393-4F 10 1/2" zaokraglona 267
1800240 2393-5F 36" prosta 915
1800207 2393-6F zaokraglona 1200
1800206 2393-6F 48" prosta 1200

ZESTAW DO PODGRZEWANIA

53
LA 2357-3
MODEL K-43 X ADAPTER
wost —— Jwem  Jwowwows
43-2,263,543 B-43-N, F-43 2393+2357-3 2290-H, RBP-43
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NASZAPRZEWAGATO

KONCOWKI
DO SPAWANIA
ILUTOWANIA
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JEDNOCZESCIOWE DYSZE ACETYLENOWE OGOLNEGO ZASTOSOWANIA

Jednoczesciowa dysza tngca acetylenowa do ciecia czystej stali.

BUDOWA:

Jednoczesciowa.

PODGRZEWANIE:

Standardowe.

ZASTOSOWANIE:

Produkcja, prace utrzymaniowe itp.

CZYSZCZENIE:

Uzywac czyscika C-9.

6290

ACETYLEN-ROWNE | ACETYLEN - NISKIE | PRZEPEYW - TLEN PRZEPLYW - TLEN PRZEPLYW -

CISNIENIE CISNIENIE (PODGRZEWANIE) | ACETYLEN
(bar) (bar) (/h) (h)

6290-000 0-5 1,0-2,0 03-0,8 0,015 - 0,2 600 - 800 280 - 560 260 - 510
6290-00 5-10 1,0-2,0 03-0,8 0,015- 0,2 800 - 1000 280 - 560 260 - 510
6290-0 10-15 15-25 03-0,8 0,015- 0,2 1000 - 1500 280 - 560 260 - 510
6290-1 15-25 2,0-35 03-0,8 0,015- 0,2 1500 - 2500 420 - 560 385 - 515
6290-2 25-50 3,0-45 03-0,8 0,015- 0,2 4000 - 6000 420 - 560 385 - 515
6290-3 50 - 100 3,0-45 03-0,8 0,015-0,2 5000 - 7000 420 - 560 385 - 515
6290-4 100 - 175 35-55 03-0,8 0,015- 0,2 9000 - 14000 420 - 560 385 - 515

JEDNOCZESCIOWE DYSZE ACETYLENOWE 0 PODWYZSZNEJ WYDAJNOSCI

Jednoczesciowa dysza acetylenowa z silnym podgrzewaniem, utatwiajaca
ciecie stali malowanej, zardzewiatej lub 0 mocno ztuszczonej powierzchni.

BUDOWA:

Jednoczesciowa.

PODGRZEWANIE:

Silne.

ZASTOSOWANIE:

Rozbidrka, prace utrzymaniowe, naprawa itp.

CZYSZCZENIE:

Uzywac czyscika C-9.

6290-S

ACETYLEN-ROWNE | ACETYLEN - NISKIE | PRZEPLYW - TLEN PRZEPLYW - TLEN PRZEPLYW -

MODEL CISNIENIE CISNIENIE (PODGRZEWANIE) ACETYLEN
(bar) (bar) (I7h) (/)

6290-15 15-25 2,0-35 03-08 0,015 - 0,2 1500 - 2500 560 - 130 510 - 1030
6290-25 25-50 30-45 03-08 0,015 - 0,2 4000 - 6000 560 - 130 510 - 1030
6290-3S 50-100 3,0-45 03-0,8 0,015- 0,2 5000 -7000 560 - 1130 510 - 1030
6290-4S 100 - 175 3,5-55 03-0,8 0,015-0,2 9000 - 14000 560 - 1130 510 - 1030
6290-55 175 - 250 45-55 03-08 0,015- 0,2 13000 - 16000 990 - 1700 900 - 1540
6290-6S 250 - 300 50-6,5 03-0,8 0,015-0,2 15000 - 19000 990 - 1700 900 - 1540
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DWUCZESCIOWE NIKLOWANE DYSZE ACETYLENOWE

Dwuczesciowa dysza acetylenowa z mocnym podgrzewaniem utatwia
ciecie stali malowanej, zardzewiatej lub 0 mocno zabrudzonej powierzchni.
Pokrycie niklem zwieksza zywotnos¢ dyszy.

BUDOWA:

Dwuczesciowa, powlekana.

PODGRZEWANIE:

Silne.

ZASTOSOWANIE:

Rozbiérka, prace utrzymaniowe, ciecie maszynowe acetylenem. 6290-AC

CZYSZCZENIE:

Uzywac czyscika E-9.

o | owmstouon oy | AEmacswe  [agnacuee (i [ |
(bar) (bar) (I7h) (I/h) (I/h)

6290-00AC 5-10 1,0-2,0 03-08 0,015- 0,2 800 - 1000 280 - 560 260 - 510

6290-0AC 10-15 15-25 03-08 0,015- 0,2 1000 - 1500 280 - 560 260 - 510

6290-1AC 15-25 2,0-35 03-08 0,015- 0,2 1500 - 2500 560 - 1130 510 - 1030
6290-2AC 25-50 3,0-45 03-08 0,015- 0,2 4000 - 6000 560 - 1130 510 - 1030
6290-3AC 50 -100 30-45 03-08 0,015- 0,2 5000 - 7000 560 - 1130 510 - 1030
6290-4AC 100 - 175 35-55 03-08 0,015 - 0,2 9000 - 14000 560 - 1130 510 - 1030
6290-5AC 175 - 250 45-55 03-08 0,015- 0,2 13000 - 16000 990 - 1700 900 - 1540
6290-6AC 250 - 300 50-65 03-08 0,015- 0,2 15000 - 19000 990 - 1700 900 - 1540

DWUCZESCIOWE DYSZE ACETYLENOWE DO NASADKI 36

Dysze tngce z acetylenu przeznaczone specjalnie do serii nasadek tnacych
Harris Model 36.

BUDOWA:

Dwuczesciowa, niepowlekana.

PODGRZEWANIE:

Silne.

ZASTOSOWANIE:

HVAC, prace utrzymaniowe, metaloplastyka itp.

CZYSZCZENIE: 3690-AC

Uzywac czyscika E-9.

[G:xlaoéc' BLACHY ﬁ)[;Er;'YLEN—RﬁWNE CISNIENIE TR
3690-00AC 0-6 1,0-2,0 03-08 Nasadka do ciecia 36-2
3690-0AC 6-13 15-2,5 03-0,8 Nasadka do ciecia 36-2
3690-1AC 13-25 2,0-35 03-0,8 Nasadka do ciecia 36-2
3690-2AC 25-75 3,0-45 03-0,8 Nasadka do ciecia 36-2

Zazwyczaj do ciecia tlenowo-acetylenowego stosuje sie dysze jednoczesciowe, a do
ciecia paliwami alternatywnymi, takimi jak gaz ziemny, propan i propylen, stosuje
sie dysze dwuczesciowe. Harris oferuje jednak dysze jedno- i dwuczesciowe do ciecia
acetylenowego.

JAKIE SA ZALETY DWUCZESCIOWYCH DYSZ
DWUCZESCIOWE ACETYLENOWYCH HARRIS?

DYSZE Dwuczesciowe dysze acetylenowe sg wytrzymalsze, tatwiejsze do czyszczenia
DO UEC'A i wytwarzajg silniejszy ptomien podgrzewajacy do szybkiego ciecia brudnych,
ztuszczonych i/lub mocno zardzewiatych ptyt. Koricdwki AC sg réwniez wysoce zalecane
ACETYLENEM do maszynowego ciecia acetylenem.

(HARRIS) THE HARRIS PRODUCTS GROUP : Tala
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STANDARDOWE DWUCZESCIOWE DYSZE DO CIECIA PROPANEM | GAZEM ZIEMNYM

Dysze do ciecia propanem/gazem ziemnym do najpopularniejszych palnikéw recznych, palnikdw maszynowych
i nasasek Harris. Standardowe podgrzewanie daje mozliwosc¢ uzyskania wzglednie czystej ptyty.

BUDOWA:

Dwuczesciowe, powlekane. (k F
PODGRZEWANIE: N N
Standardowe. \ \
ZASTOSOWANIE: @ &

Obrobka stali, rozbiérka, przemyst stoczniowy itp.

CZYSZCZENIE:

Uzywac czyscika E-9.

MODEL

GRUBOSC
BLACHY
(mm)

GAZ PALNY - GAZ PALNY - PRZEPLYW - TLEN | PRZEPLYW - TLEN MocC

TLEN

(bar) ROWNE CISNENIE | NISKIE CISNENIE | (CIECIE) (PODGRZEWANIE) RRZEGHINE GRZEWCZA

(bar) (bar) (k) {i/h) PROPAN /) | ycaimy

6290-000NX 0-5 10-20  03-0,8 0,015- 0,2 650 - 870 870

6290-00NX 5-10 15-20  03-0,8 0,015- 0,2 870 - 1080 1000 270 6021

6290-0NX 10-15 20-30  03-0,8 0,015- 0,2 1080 - 1600 1080 270 6021

6290-INX 15-25 25-35  03-0,8 0,015- 0,2 1600 - 2700 1080 270 6021

6290-2NX 25-50 30-40 03-08 0,015- 0,2 4300 - 6500 1200 330 7359

6290-3NX 50-75 30-45  03-08 0,015- 0,2 5400 - 7600 1200 330 7359

6290-4NX 75 - 150 35-55  03-08 0,015- 0,2 9850 - 15150 1500 390 8697

6290-5NX 150 - 200 45-55  03-08 0,015- 0,2 14100 - 17350 1800 450 10035
6290-6NX 200-300  50-65 0,3-0,8 0,015- 0,2 16200-20600 2100 540 12042

Uwaga: w przypadku stosowania gazu ziemnego zuzycie bedzie okoto dwukrotnie wigksze.

WZMOCNIONE DWUCZESCIOWE DYSZE DO CIECIA PROPANEM | GAZEM ZIEMNYM

Dysze do ciecia propanem/gazem ziemnym, z funkcjg silnego podgrzewania, przeznaczone do recznego ciecia stali
0 zabrudznej powierzchni.

BUDOWA:
Dwuczesciowe, powlekane. ; 5

/{( ,/'(
PODGRZEWANIE:
) L L
Silne. 5
ZASTOSOWANIE: N
Rozbidrki, konserwacje itp. . .
CZYSZCZENIE:
Uzywat czyécika E-9. 6290-NFF

- GRUBOSC | GAZ PALNY - GAZPALNY- | PRZEPEYW-TLEN |PRZEPEYW-TLEN | .. =~ [MocC
MODEL BLACHY s ROWNE CISNENIE | NISKIE CISNENIE | (CIECIE) PobeRzEWANIE) | Cooti | GRZEWCZA
(mm) (LET) (bar) (i/n) (i7h) (Kcal/h)
6290-INFF 6-25 25-35  03-08 0,015- 0,2 1600 - 2700 2500 700 15600
6290-2NFF 25- 50 30-40  03-08 0,015-0,2 4300 - 6500 3000 800 17800
6290-3NFF 50 -75 30-45  03-08 0,015-0,2 5400 - 7600 3600 900 20100
6290-4NFF 75-150 35-55  03-08 0,015-0,2 9800 - 15200 4100 1000 22300
6290-5NFF 150-200  45-55  03-08 0,015-0,2 14100-17300 4800 1200 26800
6290-6NFF 200-300  50-65 03-08 0,015-0,2 16300-20600 5500 1400 31200

Uwaga: w przypadku stosowania gazu ziemnego zuzycie bedzie okoto dwukrotnie wieksze.
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DYSZE DO GAZU MAPP°* ORAZ PROPYLENU

Dysze do recznego ciecia ze standardowym podgrzewaniem wstepnym,
zaprojektowane z mys$l3 o diugiej zywotnosci i doskonatej wydajnosci przy
stosowaniu propylenu lub gazu MAPP®*.

BUDOWA:

Dwuczesciowe, powlekane.

PODGRZEWANIE:

Standardowe.

ZASTOSOWANIE:

Produkcja, przemyst stoczniowy itp.

CZYSZCZENIE: 6290-NXPM

Uzywac czyscika E-9.

AZ PAL| GAZ PALNY - PRZEPLYW - TLEN PRZEPLYW - TLEN
MODEL E:r:]BOSC BLACHY .[I;I;f_;“ ROWNE CISNIENIE NISKIE CISNIENIE (CIECIE) (PODGRZEWANIE)
(bar) (bar) (i/h) (i/n)
0-5

6290-000NXPM 1,0-2,0 03-0,8 0,015- 0,2 10-13 133

6290-00NXPM 5-10 15-2,0 03-0,8 0,015- 0,2 13-17 133 5,0
6290-0NXPM 10-15 2,0-3,0 03-0,8 0,015-0,2 17-25 14,2 5,5
6290-INXPM 15-25 25-35 03-0,8 0,015- 0,2 25-42 15,0 5,8
6290-2NXPM 25- 50 3,0-4,0 03-0,8 0,015- 0,2 67 -100 15,8 6,0
6290-3NXPM 50 - 75 3,0-45 03-0,8 0,015- 0,2 83-117 16,7 63
6290-4NXPM 75 - 150 3,5-55 03-0,8 0,015- 0,2 150 - 233 18,3 70
6290-5NXPM 150 - 200 45-55 03-0,8 0,015- 0,2 217 - 267 19,2 73
6290-6NXPM 200 - 300 50-6,5 03-0,8 0,015- 0,2 250 - 317 20,0 77

DYSZE DO CIECIA PROPANEM/GAZEM ZIEMNYM DO NASADKI 36

Dysze tnace propanem / gazem ziemnym zaprojektowane specjalnie do nasadek tngcych
Harris serii Model 36.

BUDOWA:

Dwuczesciowa, niepowlekana.

PODGRZEWANIE:

Standardowe.

ZASTOSOWANIE:

HVAC, prace utrzymaniowe, metaloplastyka itp.

CZYSZCZENIE:

Uzywac czyscika E-9.

MODEL e UL SN ZASTOSOWANIE
(mm) [bar) [bar)

3690-00P 0-6 1,0-2,0 03-0,8 36-2 cutting attachment
3690-0P 6-13 15-25 03-0,8 36-2 cutting attachment
3690-1P 13-25 2,0-35 03-0,8 36-2 cutting attachment
3690-2P 25-75 3,0-45 03-0,8 36-2 cutting attachment

*MAPP® jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Messer Group GmbH
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DYSZE DO CIECIAACETYLENEM Z MIESZANIEM W DYSZY

>
=
=
m

Mt
829)  e—l—
GRUBOSC TLEN ACETYLEN PRZEPLYW - PRZEPLYW - TLEN (PRZEPLYW -
MODEL ROZMIAR BLACHY TLEN (CIECIE) | (PODGRZEWANIE) ACETYLEN ZASTOSOWANIE

[bar) [bar)

(mm)

(/h) (/h) (rn)

8290-ANME-1 1 0-6 15 310 - 510 280 - 480 palniki

8290-ANME-2 2 6-12 2,0 1850 340 - 620 340 - 570 do cigcia
8290-ANME-3 3 12-75 3,0 05 4530 420 - 800 400-710 ,2\,4@'_\'2':'0
8290-ANME-4 4 75 - 150 3,0 1,0 7080 570 - 850 510 - 800 980-NM
8290-ANME-5 5 150-200 4,0 1,0 10620 850 - 1220 800 - 1100 nasadka
8290-ANME-6 6 200-250 4,5 1,0 14720 1080 - 1560 990 - 1420 do ciecia
8290-ANME-7 7 250-300 55 1,0 24070 1280 -1560 1130 - 1420 273NM

DYSZE DO CIECIAACETYLENEM Z MIESZANIEM W DYSZY

1|

Wu

GRUBOSC BLACHY TLEN ACETYLEN ZASTOSOWANIE
(mm) (bar) (bar)

2890-F

2890-F | 8290

2890-1F 0-10 1,0-1,5 02

2890-2F 10 - 50 15-2,5 03 o
palniki do ciecia

2890-3F 50-100 30-45 05 582

2890-4F 100-125 5,0-55 07 H28

2890-5F 125 - 150 5,5 - 6,0 07 28-2L

2890-6F 150 - 200 6,0 - 6,5 07

2890-7F 200 - 300 70-9,0 1,0

DYSZE DO CIECIA PROPANEM, LPG | GAZEM MAPP* Z MIESZANIEM W DYSZY

8290-PNME | i, o

GRUBOSC

PRZEPLYW- | PRZEPEYW - TLEN
TLEN (CIECIE) | (PODGRZEWANIE)
(i/h) (7n)

TLEN GAZ PALNY
(bar) [bar)

PRZEPLYW -

MODEL ROZMIAR | BLACHY PROPAN (I/h)

[mm)

ZASTOSOWANIE

8290-PNME-1 1 0-6 15 850 680 - 1360 170 -340
8290-PNME-2 2 6-12 2,0 05 1840 910 - 1360 220 - 340 zpj;?\nl:\(/: do cigcia
8290-PNME-3 3 12-75 3,0 05 4810 1360 - 2490 340-620  NM-250
8290-PNME-4 4 75-150 3,0 1,0 7360 1590 - 2550 450-620  980-NM
8290-PNME-5 5 150-200 4,0 1,0 9900 1810 - 2550 620 - 900 o
nasadki do ciecia
8290-PNME-6 6 200-250 45 1,0 14720 2550 - 3680 710-900 73 NM
8290-PNME-7 7 250-300 55 1,0 21240 2830 - 3680 990 - 1080

2890-P I LW
> - Ak |u|

MODEL SULRECELATNY ULl e ZASTOSOWANIE
(mm) [bar) (bar)

2890-0P 0-10 15-2,0 02

2890-1P 10 - 25 2,0-25 04

2890-2P 25-50 2,0-3,0 04 o

palniki do ciecia

2890-3P 50-75 2,5-3,0 04 282

2890-4P 75 -100 3,0 - 4,0 05 H28

2890-5P 100 - 200 3,0-5,0 05 28-2L

2890-6P 200 - 300 5,0 -70 0,6

2890-7P 300 - 400 6,0-70 07

2890-8P 400 - 500 70-8,0 0,8

*MAPP® jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Messer Group GmbH
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SPECJALISTYCZNE DYSZE ACETYLENOWE

W ofercie Harris dostepne sg dysze 6290 do specjalistycznych
zastosowarn z uzyciem acetylenu. Nasze palniki do ciecia s uniwersalne

- specjalne kocéwki umozliwiaja wykorzystanie istniejgcych palnikow t‘ 1

do podgrzewania, ztobienia i ciecia nitéw bez koniecznosci zakupu )

dodatkowego sprzetu.

Zalecane do przemystu ciezkiego®.

ZASTOSOWANIE: e

Obrdbka metali, ztobienie, ciecie nitow. S —
CZYSZCZENIE: 6290-G 6290-R

Uzywac czyscika C-9.

TLEN ACETYLEN - ACETYLEN -
MODEL APLIKACIE ROWNE CISNIENIE NISKIE CISNIENIE ZASTOSOWANIE
(bar] (bar) (bar)

6290-1G Ztobienie na szeroko$¢ 3x 6 mm 03-0,8 0,015-0,2 Zalecane do recznych palnikéw do ciecia
6290-2G Ztobienie na szeroko$¢ 5x10 mm 3,5 03-0,8 0,015 - 0,2 Zalecane do recznych palnikéw do ciecia
6290-3G Ztobienie na szeroko$¢ 6x 13 mm 35 03-0,8 0,015 - 0,2 Zalecane do recznych palnikéw do ciecia
6290-R Ciecie nitéw 3,0 03-0,8 0,015-0,2 Zalecane do recznych palnikéw do ciecia

SPECJALISTYCZNE DYSZE - GAZ ZIEMNY, PROPAN, PROPYLEN, GAZ MAPP*

Dysze specjalistyczne do paliw alternatywnych 6290 zostaty

zaprojektowane tak, aby zwiekszy¢ potencjat palnikéw tnacych Harris.

Prace takie jak podgrzewanie, czyszczenie i ciecie nitéw, ztobienie i ciecie 6290-GG 6290-2NFFR
o0 wydtuzonym zasiegu mozna wykonywac przy uzyciu standardowych
palnikéw do ciecia, eliminujac potrzebe zakupu dodatkowych akcesoridw.
Zalecane do przemystu ciezkiego®.

ZASTOSOWANIE: o

Obrdbka metali, ciecie belek, naprawa spoin itp.

=4

-~

” -
CZYSZCZENIE: ®
Uzywac czyscika C-9. 6290-NFW
TLEN GAZ PALNY - GAZ PALNY -
MODEL APLIKACIE ROWNE CISNIENIE NISKIE CISNIENIE ZASTOSOWANIE
[bar)
[bar) [bar)
6290-1GG Ztobienie na szeroko$¢ 3x 6 mm 2,5 03-0,8 0,015 - 0,2 Zalecane do recznych palnikéw do ciecia
6290-2GG Ztobienie na szeroko$¢ 5 x10 mm 35 03-0,8 0,015 - 0,2 Zalecane do recznych palnikéw do ciecia
6290-3GG Ztobienie na szeroko$¢ 6 x 13 mm 35 03-0,8 0,015-0,2 Zalecane do recznych palnikéw do ciecia
6290-4GG Ztobienie na szeroko$¢10x19mm 4,0 03-0,8 0,015-0,2 Zalecane do recznych palnikéw do ciecia
6290-2NFFR Ciecie nitéw 3,0 03-0,8 0,015 - 0,2 Zalecane do recznych palnikéw do ciecia
6290-NFW Mycie nitéw 3,5 03-0,8 0,015-0,2 Zalecane do recznych palnikéw do ciecia
*Aby uzyska¢ maksymalng wydajnos¢, Harris zaleca stosowanie koricdwek wytgcznie z palnikami do ciecia prostego.
**MAPP® jest zarejestrowanym znakiem towarowym Messer Group GmbH.
CIECIENITOW CZYSZCZENIE ZtOBIENIE

L
= [
—— z ]
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POLUJESZ NA REKOJESC, KTORA SPRAWDZI SIE
W KAZDEJ APLIKACJI? WYPROBUJ NASZ MODEL

Zamien swoj sprzet gazowy Victor® na urzadzenia z serii Harris V" i ciesz sie wszystkimi
funkcjami, zaletami i korzy$ciami sprzetu zaprojektowanego przez najlepszych w branzy.

Harris V-315C jest dostarczany z zaworami zwrotnymi Harris o duzej przepustowosci.
Wyposazone w zawory kulowe Harris o duzej objetoscii duzej trwatosci.
Konstrukcja typu ,rura w rurze” zapewniajgca najwyzszg wydajnosc grzewcza.

Wybor wtasciwego miksera Harris serii V-W pozwala na wykorzystanie koricowek Harris
do spawania, lutowania twardego lub podgrzewania.

Firma Harris oferuje réwniez nasadke tngcg V-2460, kompatybilng z koricdwkami tngcymi Victor®.

Gwarantowany certyfikat UL®.

Produkty Harris z serii ,V" umozliwiajg uzytkownikom urzgdzen
CZYMJEST gazowych typu Victor® (palnikéw do ciecia, rekojesci, nasadek
SERIA"V"? do ciecia, mikseréw i koncéwek] niedrogg konwersje na oryginalne
urzadzenia gazowe zaprojektowane przez firme Harris i czerpanie
z tego korzysci.

SERIES

The Harris Products Group

Tylko rekojesci Harris V-315C, nasadki tngce V-2460 i miksery typu
V-W, V-W-2i V-W-3 majg certyfikat UL® — najbardziej zaufany
standard jakosci w branzy.

THE HARRIS PRODUCTS GROUP I( HARI\IS,
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PRZEDSTAWIONY MODEL

REKOJESC KOMPATYBILNA Z PRODUKTAMI VICTOR"* VH31

Model VH31to kompatybilna z Victor®* wytrzymata rekojes¢ do spawania,

lutowania, podgrzewania i ciecia. Zaprojektowano jg tak, aby zapewniata SER'B
najwyzszy mozliwy przeptyw, co pozwala na stosowanie wiekszych et St
koricwek. Rekojes¢ ma konstrukcje rurki w rurce, co zapewnia wieksza

wytrzymatos¢ i wieksza pojemnosc.

WLASCIWOSCI:

» Umozliwia spawanie do 50 mm;
» Umozliwia ciecie stali o grubosci do 200 mm;
» Mocna rekojesc z mosigdzu.

KOMPATYBILNANASADKA | g7 11 ENU GWINT GAZU PALNEGO DLUGOSC
DO CIECIA (mm)

VH31 VH24 9/16"-18-UNF-RH 9/16"-18-UNF-LH 0,751

PRZEDSTAWIONY MODEL

NASADKA TNACA KOMPATYBILNA Z PRODUKTAMI VICTOR®* VH24

Model VH24 to nasadka tnaca do ciezkich zastosowan, kompatybilna

ze sprzetem Victor®*. Konstrukcja miksera jest odporna na cofanie sie SERIES
ptomienia. Wyposazona jest w wytrzymatg dZzwignie ze stali nierdzewnej, et esscs S
a zawor tlenu tngcego ma funkcje tatwego przetaczania, co zapewnia

bardziej precyzyjna kontrole.

WLASCIWOSCI:

» Umozliwia ciecie stali o grubosci do 200 mm;
» Spiralny system mieszania;

» Bezpieczna konstrukcja;

» Rurki doprowadzajace ze stali nierdzewnej;
» Zastosowanie z koricéwkami 1-101-HV

oraz GPN [s. 118).

KOMPATYBILNE KONCOWKI WAGA DUGOSC
KAT NACHYLENIA GEOWY DO CIECIA KOMPATYBILNA REKOJESC

VH24 1-101-HV & GPN VH31 0,855

*Victor ® jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezgcym do Victor Technologies, Inc.
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PRZEDSTAWIONY MODEL

REKOJESC KOMPATYBILNA Z PRODUKTAMI VICTOR"* VH10

Model VH10 to uniwersalna rekojes¢ kompatybilna z Victor®* do $rednich

obcigzen, przeznaczona do spawania, lutowania twardego, podgrzewania SER'B
i ciecia. Rekojesc jest zaprojektowana z konstrukcja "rurka w rurce”, co e oducs St
zapewnia wiekszg wytrzymatosc.

WLASCIWOSCI:

» Umozliwia spawanie do 12,7 mm;
» Umozliwia ciecie stali o grubosci do 75 mm;
» Mocna rekojesc z wyttaczanego mosigdzu.

MODEL KOMPATYBILNANASADKA | &yt 11 ENU GWINT GAZU PALNEGO DLUGOSC
DO CIECIA (mm)

VH10 VH13 9/16"-18-UNF-2A-RH 9/16"-18-UNF-2A-LH 04

PRZEDSTAWIONY MODEL

NASADKA TNACA KOMPATYBILNA Z PRODUKTAMI VICTOR™* VH13

Model VH13 to przystawka tngca kompatybilna z Victor®* do Srednich obcigzen. Konstrukcja

miksera jest odporna na uszkodzenia spowodowane cofaniem sie ptomienia. Jest wyposazony SERIES
w wytrzymata dZwignie ze stali nierdzewnej, a zawor tlenu tnacego ma funkcje tatwego e osucs St
przetaczania, co zapewnia bardziej precyzyjna kontrole.

WLASCIWOSCI:

» Umozliwia cigcie stali o grubosci
do 75 mm;
» Spiralny system mieszania;
» Konstrukcja bezpieczna dla operatora;
» Rurki doprowadzajace ze stali
nierdzewnej;
» Zastosowanie z koricéwkami 3-101
oraz 3-GPN (s. 118).

KOMPATYBILNE
MODEL KAT NACHYLENIA GL DO CIECIA

VH13 1-101-HV,GPN

*Victor © jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do Victor Technologies, Inc.
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PRZEWAGA PRODUKTGOW HARRIS Z SERII "V"

- Odpornos$c na uszkodzenia - Wyzsza wytrzymatosc - Funkcja "Ease-on"
spowodowane cofaniem - Nie luzuje sie utatwia ptynny start

sie ptomienia -tatwy dostep w razie naprawy
-tatwo dostepny mikser

- Dostepny mikser inzektorowy
dla paliw alternatywnych

5
- Lekka konstrukcja charakteryzujgca

sie wytrzymatoécia i sztywnoécia - Wyjatkowa wytrzymatosc

itrwatos¢
- Mozliwo$¢ odwrdcenia do przodu
dla bezpieczenstwa i wygody

NASADKI TNACE SERII,V" UMOZLIWIAJA UZYTKOWNIKOM
REKOJESCIDO PALNIKA VICTOR®

WYJATKOWE CECHY URZADZEN HARRIS V-SERIES®

Wytrzymata konstrukcja komponentéw Harris V-Series® zapewni lata doskonatej wydajnosci.

» Uchwyty Harris V-Series® sg wyposazone w wymienne zawory zwrotne.
» Nasadki do ciecia Harris V-Series’ charakteryzujg sie:
Solidng kuta gtowicg zapewniajgca dtuga zywotnosc urzadzenia;
Konstrukcja z lutowanych rurek w uktadzie tréjkatnym, ktdéra zapewnia dodatkowga wytrzymatosc i sztywnos¢;

Zabezpieczonymi ztgczami palnikéw (w celu zmniejszenia uszkodzen spowodowanych niewtasciwym
uzytkowaniem];

Mieszaniem gazéw w gtowie palnika dla bezpieczenstwa i efektywnej pracy;

Mozliwos$cig uzywania koricéwek Victor® lub Harris V-Series® - dla acetylenu i paliw alternatywnych;
Dzwignia tnaca jest odchylana w celu zapewnienia bezpieczeristwa i tatwosci obstugi;

Zawor tlenu tngcego ma funkcje tatwego otwierania, co zapewnia ptynniejsze uruchamianie.

» Miksery spawalnicze i lutownicze Harris V-Series® sg kompatybilne z wysokowydajnymi kericéwkami spawalniczymi,
lutowniczymi i grzewczymi Harris.
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PRZEDSTAWIONY MODEL

PALNIK DO CIECIA KOMPATYBILNY ZE SPRZETEM VICTOR™* V242

Model V242 to palnik do ciecia o Srednim obcigzeniu, kompatybilny
ze sprzetem gazowym Victor®*, przeznaczony do stosowania SERIES
ze wszystkimi gazami palnymi. V242 ma fatwy w obstudze, sterowany retrs roduc oot
dZwignig ze stali nierdzewnej, zawdr tlenu tngcego i wzmocniong
trojkatng konstrukcje rurowa.

WLASCIWOSCI:

» Umozliwia ciecie stali o grubosci
do200 mm;

» Mieszanie gazu w gtowie palnika i uzytkowanie réwnego cisnienia
zapewniajg maksymalne bezpieczeristwo operatora;

» Sztywna konstrukcja z trzema rurkami doprowadzajgcymi;

» Lutowane na twardo potgczenia rurek;

» Zastosowanie z koricdwkami 1-101-HV oraz GPN (str. 118).

V242 PALNIKI ROWNOPREZNE [DLA ACETYLENU | GAZOW ALTERNATYWNYCH)

GLOWA 90° GtOWA70°

DEUGOSC

V242-2 1,30 V242-2A 1,30 470
V242-2L 1,35 V242-2A-L 135 530
V242-2L-36 1,70 V242-2A-L-36 1,70 900

NASADKI TNACE KOMPATYBILNE ZE SPRZETEM VICTOR®*

Modele V273, V-2460, V49-3F to kompatybilne ze sprzetem SERIES
gazowym Victor® klasyczne, zaprojektowane przez Harrisa nasadki e G
tnace. Lutowane rurki w uktadzie tréjkatnym ze stali nierdzewnej

sprawiajg, ze sq lekkie, a jednoczesnie zapewniajg wyjatkowa

wytrzymatos$c i sztywnosc. Nakretka zaciskowa chroni gniazda 81
i pierscienie uszczelniajgce przed uszkodzeniem. Posiada sktadana _— — T
dzwignie do ciecia, co umozliwia fatwiejsze podtgczenie, nawet e — b
w rekawicach. tatwy w obstudze zawdr tngcy pozwala na == ___\: - )
ptynniejsze, bardziej kontrolowane uruchamianie. Kuta gtowica Model V273
z litego mosigdzu zapewnia lata bezpiecznej, niezawodnej pracy, — =
nawet w najbardziej niesprzyjajacych warunkach. ——
—— ‘- :'f"—’ ) o
WEASCIWOSCI: Iy
» Umozliwia ciecie stali o grubosci do 150 mm; 2
» Sztywna konstrukcja z trzema rurkami doprowadzajacymi; - Model V-2460 =

» Lutowane na twardo potgczenia rurek.

T Model V49-3F

MODEL KAT NACHYLENIA GEOWY KOMEATNBILNEKONCOVKE KOMPATYBILNA REKOJESC SAVEE
DO CIECIA (mm)

Nasadka tnaca réwnoprezna typu “E” (dla acetylenu i gazéw alternatywnych)

V273-2 90° GPN, 1101- HV V-315-CH, V263 0,500 220

V2460 90° GPN, 1101- HV V-315-CH, V263 0,658 225
Nasadka tnaca niskociénieniowa typu “F” (dla gazéw alternatywnych)

V49-3F 90° 6290 V-315-CH, V263 0,678 248

V2460F 90° GPN V-315-CH, V263 0,638 227

V2460AF 70° GPN V-315-CH, V263 0,638 227

*Victor ® jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezgcym do Victor Technologies, Inc.
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REKOJESCIKOMPATYBILNE ZE SPRZETEM VICTOR®*

Modele V-315C i V236 to kompatybilne ze sprzetem gazowym
Victor®* uchwyty kombinowane do spawania, lutowania,
podgrzewania i ciecia. Te wytrzymate uchwyty sa przeznaczone
do uzytku ze wszystkimi gazami palnymi i maja konstrukcje rurka
w rurce. Model V-315-CH ma wytrzymata wyttaczang mosiezng
rekojesc¢ z zaworami kulowymi ze stali nierdzewnej. Model V236
jest wykonany z wysokiej jakosci mosigdzu.

WLASCIWOSCI:

» Umozliwia spawanie do 50 mm;
» Umozliwia ciecie stali o grubosci do 150 mm. o

Model V263

KOMPATYBILNA NASADKA WAGA DLUGOSC
MODEL TNACA GWINT TLENU GWINT GAZU PALNEGO ke) ]
V273, V-2460, V2460 F, T b INE A
V-315-CH V2460 AF V433 F 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0,552 205
V273, V-2460, V2460 F, I I
V263 V2460 AF, V493 F 9/16™-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0,506 219
( TH-119 )
™ —— 1
_I— @ - 0090
p—
iy 0080
4301-11 = —c=
— ‘“’ = [ SE—— —
== o\ 463 (1-2) \
EARD 23A90 (0-10) .
— > =]
ACETYLEN oees - B
1390 1390-HA
L - — S— .
- : \
E-2-43-VH 23A90 (13-15) . G i
88- GCVTL ;5}
$-dgf_k —_— —7~~._‘-:«‘m e = — = .
a@g o o T e §
‘ V-2460 .
88-GCVTL ’e:; (
4,}.3 - E [ g
A = 4301-11
88- BCVTR V-263 - gﬁ’,
E-43-VH —
e =
8593 1390-N  1390-H
: . o Sp— HHHWU
GAZY — = e N o ‘
F-43-VH 2357-3 RBP-43  2290-N 2290-H
ALTERNATYWNE
2 o - _ LA k.
— :': . _‘ = ‘- ‘F;:._: ; — - ~ GPN
V-2460-F ¥ V-273 3.’ N
T ——
— Shipmm— — e =
V49-3F = 6290-NX 6290-NFF 6290-NXPM

\. J

*Victor ® jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do Victor Technologies, Inc.
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MIKSERY ROWNOPREZNE TYPU "E" KOMPATYBILNE ZE SPRZETEM VICTOR®*

E2-43-VH F3-43-VH

VSERIES

T KONCOWKI DO
EUI“("[;’;EEB"'"A KONCOWKI DO SPAWANIA ﬁggﬁgmﬁﬁ. A KONCOWKI DO LUTOWANIA PROSTOWANIA
& PLOMIENIOWEGO
Tlen- : -
E-43-VH V-315-CH, V-263 acetylen 23A90 - rozmiar 0,1,3,5,6,8,910  J-63 - rozmiar 1,2 - -
o o 3 Tlen- 0090 - rozmiar 1,3,5,6,8 1390-HA [+nasadka )
E-43-VH  V-315-CH, V-263 acetylen (+adapter 4301-11+TH-119) 8593)
Tlen- 1390 - rozmiar
E-43-VH V-315-CH, V-263 00,0,1,3,5,6,8,9,10 [+nasadka - - -
acetylen
8593]
Tlen- 1390-N - rozmiar
E-43-VH  V-315-CH, V-263 - - 2,3,4,5,6,78,9,10 [+nasadka -
propan
8593)
Tlen- 0090-N - rozmiar 2,4,6,8 R
E-43-VH  V-315-CH, V-263 propan [+adapter 4301-11+TH-119)
Tlen- 23A90 - rozmiar 13,15 el : ; RBA-43 - rozmiar 2,4
E2-43-VH  V-315-CH, V-263 acetylen J-63 - rozmiar 3,4 (+nasadka 2393+2357-3)
2290-H - rozmiar 2290-N - rozmiar .
Tlen- RBP-43 - rozmiar 2,4
F-43-VH  V-315-CH, V-263 propan 1,2,3,4,5 [+nasadka 13,15,20,30,80 [+nasadka (nasadka 2393+2357-3)

2393+2357-3)

2393+2357-3]

DYSZE TNACEDOACETYLENU

Jednoczesciowe dysze tnace V-series ze
standardowym podgrzewaniem.

SERIES

The Harris Products Group

Jednoczesciowa dysza do ciecia recznego
acetylenem do stosunkowo czystej stali.
V1-101-HV jest kompatybilna z palnikami
V-Series i Victor®*.

BUDOWA:

Jednoczesciowa.

PODGRZEWANIE:

Standardowe.

ZASTOSOWANIE:

Obrébka metali, budowa statkow.

CZYSZCZENIE:

Uzywac czyscika C-9.

Model 1-101-HV

GRUBOSC
BLACHY
(mm)

ROZMIAR
KONCOWKI

ACETYLEN
(bar)

DYSZE TNACE DO PROPANU/GAZU ZIEMNEGO

Dwuczesciowe dysze tnace V-series ze
standardowym podgrzewaniem.

SERIES

"The Harris Products Group.

Dwuczesciowa dysza do ciecia
recznego propanem i gazem ziemnym
do stosunkowo czystej stali.

BUDOWA:

Dwuczesciowa.

PODGRZEWANIE:

Standardowe.

ZASTOSOWANIE:

Obrdbka metali, budowa statkdw, budownictwo.

CZYSZCZENIE:

Uzywac czyscika E-9.

Model GPN

GRUBOSC
BLACHY
[mm)

ROZMIAR
KONCOWKI

GAZ PALNY
[bar)

1-101-000HV  0-3 000 14-17 0,20 - 0,35 GPN-000 0-3 000 14-17 015- 0,35
1-101-00HV 3-8 00 14-17 0,20 - 0,35 GPN-00 3-8 00 14-17 015- 0,35
1-101-0HV 8-15 0 17-24 0,20 - 0,35 GPN-0 8-15 0 17-24 0,20- 0,35
1-101-THV 15-25 1 21-24 0,20 - 0,35 GPN-1 15-25 1 21-24 0,20 - 0,40
1-101-2HV 25-50 2 2,4-3] 0,20- 0,50 GPN-2 25-50 2 2,4-3] 0,20- 0,55
1-101-3HV 50 - 75 3 2,8-34 030-0,70 GPN-3 50 - 75 3 2,8-34 0,30-0,60
1-101-4HV 75-100 4 2,8-34 0,35-0,70 GPN-4 75-100 4 2,8-34 0,40 - 0,60
1-101-5HV 100-150 5 31-38 0,50 - 0,90 GPN-5 100 - 150 5 31-38 0,40-0,70
1-101-6HV 150-200 6 31-38 0,50 -1,00 GPN-6 150 - 200 6 31-38 0,40 - 0,80

*Victor ® jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezgcym do Victor Technologies, Inc.
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URZADZENIA KOMPATYBILNE ZE SPRZETEM AIRCO"*

J—
— =

242-2NM

J 273-2NM

e
S -
242-2NM Palnik do ciecia, kat nachylenia gtowy 90° 1,250 460 [dla dtugosci 530 mm prosze dodac “L” do numeru modelu)
242-2NMA Palnik do ciecia, kat nachylenia gtowy 70° 1,250 470 (dla dtugosci 530 mm prosze dodac “L” do numeru modelu)
263 Rekojes¢ 0,500 220
273-2NM Nasadka do ciecia 0,800 230

ey
e

o— GRUBOSC BLACHY | TLEN ACETYLEN L GRUBOSC BLACHY | TLEN GAZ PALNY (bar]
(mm) [bar) (bar) (mm) [bar)
0-6 1,5 0,5 0-6 1,5 0,5

8290-1 , ) 8290-P1

8290-2 6-12 2,0 0,5 8290-P2 6-12 2,0 0,5
8290-3 12-75 3,0 0,5 8290-P3 12-75 3,0 0,5
8290-4 75 - 150 3,0 1,0 8290-P4 75-150 3,0 1,0
8290-5 150 - 200 4,0 1,0 8290-P5 150 - 200 4,0 1,0

URZADZENIA KOMPATYBILNE ZE SPRZETEM OXWELD"**

DLUGOSE
(mm)

242-2P Palnik do ciecia, kat nachylenia gtowy 90° 1,250 460 [dla dtugosci 530 mm prosze dodac “L" do numeru modelu)
242-2PA Palnik do ciecia, kat nachylenia gtowy 70° 1,250 470 (dla dtugosci 530 mm prosze dodac “L” do numeru modelu)
263P Rekojes¢ 0,500 220
273-2P Nasadka do ciecia 0,800 230
(T1502 SSSSSE====" CT1503 =Ql
GRUBOSC BLACHY | TLEN ACETYLEN GRUBOSC BLACHY | TLEN GAZ PALNY
[bar) (bar)

CT1502-2 0-5 2,5 0,4 CT1503-4 10-20 2,5 0,45
CT1502-3 5-10 2,5 0,4 CT1503-6 20-50 3,0 0,45
CT1502-4 10-20 3,0 0,4 CT1503-8 50 - 130 35 0,45
CT1502-6 20-50 3,0 0,4 CT1503-10 130 - 200 45 0,80
CT1502-8 50 -130 4,0 0,6
CT1502-10 130 - 200 5,0 0,7

* AIRCO" jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do Airco Welding Products Div. of BOC Group.
** OXWELD" jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do ESAB Welding & Cutting Products.
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URZADZENIA KOMPATYBILNE ZE SPRZETEM SMITH"*

s pum— ) —— ~ i@
i i - —ixg
2735 2635 &)
e
-
2425 Palnik do ciecia, kat nachylenia gtowy 90° 1,200 460 (dla dtugosci 530 mm prosze dodac “L" do numeru modelu)
242SA Palnik do ciecia, kat nachylenia gtowy 70° 1,200 470 (dla dtugosci 530 mm prosze dodac “L” do numeru modelu)
2635 Rekojes¢ 0,600 220
273S Nasadka do ciecia 0,800 250

e — i s Lt
CTSC12 CTSC50A w

GRUBOSCBLACHY | TLEN ACETYLEN GRUBOSCBLACHY | TLEN GAZ PALNY
MODEL (MM) MOPEL (MM)

CTSC12-0 0-10 25 0,30 CTSC50A-0 0-10 25 035
CTSC12-1 10 -20 3,0 030 CTSC50A-1 10 -20 3,0 0,40
CTSC12-2 20-35 35 030 CTSC50A-2 20-35 35 0,40
CTSC12-3 35- 60 35 035 CTSC50A-3 35- 60 35 045
CTSC12-4 60 -120 4,0 035 CTSC50A-4 60 -120 4,0 0,45
CTSC12-5 120 - 200 5,0 0,40 CTSC50A-5 120 - 200 5,0 0,50

URZADZENIA KOMPATYBILNE ZE SPRZETEM CIGWELD"**

:"_‘f 3 ; ﬁ:». -
D 242-2HC

'?’_ n
I Py e\
o p— e g B
R R [STSY WIS Lok
=# : T —e
& 273-2HC 263HC b
DEUGOSC
(mm)
242-2HC Palnik do ciecia, kat nachylenia gtowy 90° 1,350 470 [dla dtugosci 530 mm prosze dodac “L” do numeru modelu)
242-2HCA Palnik do ciecia, kat nachylenia gtowy 70° 1,350 480 [dla dtugosci 530 mm prosze dodac “L" do numeru modelu)
263HC Rekojes¢ 0,500 230
273-2HC Nasadka do ciecia 0,850 250
e —— e ——

QI — (T
]

L :iwllahl:]Boét BLACHY [Thl;s;\l al;f]‘l’YLEN ETEL :iwlla;]lsoét BLACHY [Tbl;E]N EJI:SPALNY
CT41-6 0-6 2,0 1,0 (T44-6 0-6 2,0 1,0
CT41-8 6-12 2,0 1,0 (T44-8 6-12 2,0 1,0
CT41-12 12-20 2,5 1,0 CT44-12 12-20 2,5 1,0
CT41-15 25-75 3,5 1,0 CT44-15 25-75 35 1,0
CT41-20 100 - 125 4,5 1,0 CT44-20 100 - 125 4,5 1,0
CT41-24 150 - 200 5,0 1,0 CT44-24 150 - 200 5,0 1,0

* SMITH® jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do lllinois Tool Works.
** CIGWELD" jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do ESAB Welding & Cutting Products.
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URZADZENIA KOMPATYBILNE ZE SPRZETEM MESSER®*

543HCD17

242-2D Palnik do ciecia, kat nachylenia gtowy 90° 1,300 460 [dla dtugosci 530 mm prosze dodac “L” do numeru modelu)
242-2DA Palnik do ciecia, kat nachylenia gtowy 70° 1,300 470 (dla dtugosci 530 mm prosze dodac “L” do numeru modelu)
543HCD17 Rekojes¢ 0,500 220
273-2D Nasadka do ciecia 0,800 250

IS

AB =i

GRUBOSC BLACHY TLEN ACETYLEN
MODEL (MM)

AB1 3-10 3,0 05
AB2 10-25 35 05
AB3 25-40 40 05
AB4 40 - 60 45 05
AB5 60 -100 5,0 05
AB6 100 - 200 6,0 05

URZADZENIA KOMPATYBILNE ZE SPRZETEM SAF"**

980G1 Palnik do ciecia, kat nachylenia gtowy 90° 1,100 480 [dla dtugos$ci 530 mm prosze dodac “L" do numeru modelu)
242-2G1 Palnik do ciecia, kat nachylenia gtowy 90° 1,300 470 (dla dtugosci 530 mm prosze dodac “L” do numeru modelu)
242-2G1A Palnik do ciecia, kat nachylenia gtowy 70° 1,300 480 [dla dtugos$ci 530 mm prosze dodac “L" do numeru modelu)
543 G1 Rekojes¢ 0,500 220
273-2G1 Nasadka do ciecia 0,800 230

- — e il [ ——.
AT 2 GIP
GRUBOSCBLACHY | TLEN ACETYLEN GRUBOSCBLACHY | TLEN GAZ PALNY
2-3 0,5 2-3 0,5

G1A-7 3-10 G1P-7 3-10

G1A-10 10-25 2-3 05 G1P-10 10-25 2-3 05
G1A-12 25-50 2-3 0,5 G1P-12 25-50 2-3 0,5
G1A-16 50-80 3-5 0,5 G1P-16 50-80 3-5 0,5
G1A-20 80-120 3-5 0,5 G1P-20 80-120 3-5 0,5
G1A-25 120 - 200 5-8 0,5 G1P-25 120 - 200 5-8 0,5

* MESSER” jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do Messer Group GmbH.
**SAF” jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do SAF Welding and Cutting Products.
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NIKT W BRANZY NIE WIE WIECEJ O CIECIU MASZYNOWYM TLENOWO-
PALIWOWYM NIZ HARRIS. NIEZALEZNIE OD TEGO, CZY WYKONUJESZ CIECIE
KSZTALTOWE, CIECIE PASOW CZY UKOSOWANIE, PALNIKI MASZYNOWE HARRIS
POZWALAJA ZROBIC TO LEPIEJ, SZYBCIEJ | BARDZIEJ EKONOMICZNIE.

L]
iNn Obserwuj nas na:
www.linkedin.com/company/harris-products-group-international

PRZEGLAD PRODUKTOW

093IMONAZSYIN

V12312 00 3ZSAAIININTY

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Chcesz poznac najbardziej
wszechstronng oferte w zakresie
sprzetu do regulacji ciSnienia?
WejdZ na:

KONSTRUKCJA CIEZKIPRZEMYSt ~ GAZYALTERNATYWNE  ACETYLEN,PROPYLEN
ZTRZEMA RURKAMI ZAKRESCIECIA1-250MM  IMAPP® www.harrisproductsgroup.pl
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CIEZKIPRZEMYSt MALEPRACE PRODUKCYJNE RECZNY PALNIKDO CIECIA

THE HARRIS PRODUCTS GROUP
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PRZEDSTAWIONY MODEL: PRZEDSTAWIONY MODEL:
6290VVC
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GWARANTOWANE REZULTATY

ZAKAZDYMRAZEM

www.harrisproductsgroup.pl
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Maszynowe palniki tnace sg zaprojektowane tak, aby mozna je byto stosowac do wszelakich aplikacji ciecia
maszynowego. Te wytrzymate i niezawodne palniki zapewniajg wysoka jakos¢ ciecia do grubosci 380 mm.
Maszynowe palniki tngce Harris sa dostepne w konstrukcji dwu lub tréjrurkowej, dla dowolnych gazéw palnych,
od bardzo niskiego zakresu cisnienia siegajacego 0,015 bara.

STANDARDOWE W+tASCIWOSCI:

» Solidna gtowa palnika zapewnia duzg wytrzymatosc;
» Standardowy okragty korpus o srednicy 32 mm lub 35 mm;
» Zastosowanie z maszynowymi dyszami do cigcia 6290 (s. 126-127).

MODEL 133-2/133-2F
WEASCIWOSCI:

» Tréjrurkowa konstrukcja bezzaworowa do ukosowania krawedzi rur,
ukosowania wielopalnikowego i podobnych zastosowar;
» Zakres grubosci ciecia do 200 mm.

MODEL 133-2V/133-2FV
WEASCIWOSCI:

» Trzy rurki z 3 zaworami;
» Zakres grubosci ciecia do 200 mm. 133-2FV

PALNIKI NISKIEGO CISNIENIA TYPU ,F* INZEKTOROWE

EN PALNIKI NISKIEGO CISNIENIA (DO ACETYLENU)
[MAKSYMALNA WYDAINOSC Z GAZEM ALTERNATYWNYM)

DUGOSC CHWYT
-m

DLUGOSC CHWYT

133-2 3-rurkowa

133-2F 3-rurkowa

133-2-28 3-rurkowa 0,62 65 28
133-2F-28 3-rurkowa 0,63 65 28

133-2V 3-rurkowa 1,05 65 30
133-2FV 3-rurkowa 1,07 65 30

133-2V-28 3-rurkowa 1,02 65 28
133-2FV-28  3-rurkowa 1,02 65 28

———— T >
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PALNIKIDO CIECIAMASZYNOWEGO

MODEL 198-2T/198-2TR/198-2TF

WEASCIWOSCI:
» Szybkootwierajgcy zawdr tlenu tngcego uruchamiajgcy

maksymalny przeptyw; 198-2T
» Qddzielne zawory tlenu podgrzewajacego i tlenu tnacego, 198-2TF

umozliwiajace regulacje wielkosci podgrzewania;
» Zakres grubosci ciecia do 380 mm;
» Zastosowanie z koricéwkami do ciecia 6290 [s. 126-127).

MODEL 198-2/198-2F

¢ JdE 198-2
WLASCIWOSCI: L
» Zakres grubosci ciecia do 200 mm;

» Jedno przytacze wejsciowe dla tlenu i tlenu tngcego.

MODEL 198-4/98-4 Eiﬂ
WEASCIWOSCI: J=
» Podobnie jak dla 198-2T, ale bez zaworu. 198-2TR

(zzebatka)

PALNIKIROWNOPREZNE TYPU “E”
(DO ACETYLENU | GAZOW ALTERNATYWNYCH)

UCHWYT
[mm] [/} [mm]

198-2E 2-rurkowa 1,30

198-2E-35 2-rurkowa 1,41 250 35

198-2E-35R 2-rurkowa z zebatka 1,47 250 35

198-2ER 2-rurkowa 1,34 250 32

198-2TAE 3-rurkowa 1,67 450 32

198-2TAE-30 3-rurkowa 1,55 450 30

198-2TAE-35 3-rurkowa 1,68 450 35

198-2TE 3-rurkowa 1,33 250 32 —

198-2TE-30 3-rurkowa 1,20 250 30 MODEL Y:gA]GA E::]GOSC ;?:YHV]YT

198-2TE-30R 2-rurkowa z zebatka 1,26 250 30 198-2F 2-rurkowa 1,28 250 3

198-2TE-35 3-rurkowa 1,43 250 35

98-4BE 3-rurkowa 073 200 ® 198-2F-35 2-rurkowa 1,38 250 35

198-2F-35R ;rb”artkk“q""a Z a4 250 35
_m 198-2TAF Frukowa 164 460 2
mm @ (mm)

198-2 >-rurkowa 130 2 198-2TAF-30 3-rurkowa 1,55 460 30

198-2-30 >-rurkowa 118 250 30 198-2TAF-35 3-rurkowa 1,78 460 35

198-2-35 2-rurkowa 139 250 35 198-2TAF-35R i;buartklqua Z 190 460 35

198-2-35R 2-rurkowa z zebatka 1,44 250 35

198-2A 2-rurkowa 1,62 460 32 el ;rbuartkl?qwa ’ 1,76 460 32

198-2T 3-rurkowa 1,32 250 32 198-2TF 3-rurkowa 1,33 250 32

198-2T-30 3-rurkowa 1,20 250 30 198-2TF-30 3-rurkowa 1,20 250 30

198-2T-30R 3-rurkowa z zebatka 1,29 250 30 198-2TF-30R 3-rurkowa z 125 250 30

198-2TA 3-rurkowa 1,67 460 32 zebatka

198-2TA-30 3-rurkowa 1,55 460 30 198-2TF-35 3-rurkowa 1,43 250 35

198-2TA-35 3-rurkowa 1,78 460 35 198-2TF-35R ;grbuartkkoqwa z 1,49 250 35

198-2TA-35R 3-rurkowa z zebatka 1,90 460 35

198-2TAR 3-rurkowa z zebatka 175 460 32 198-2TFR ierbuartklqua H 250 2

198-2TR 3-rurkowa z zebatka 1,38 250 32 198-4BF 3-rurkowa 0,65 10 eV

198-4 3-rurkowa 065 110 32 198-4F 3-rurkowa 0,65 10 32

198-4B 3-rurkowa G 1/4" 0,65 10 32 08-4BF 3-rurkowa G o 0 5

98-4 3-rurkowa 0,73 110 35 /4" !

98-4B 3-rurkowa G 1/4” 0,73 10 35 98-4F 3-rurkowa 0,73 10 35

I‘ HARRIS) THE HARRISPRODUCTS GROUP 1
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DYSZE DO CIECIAMASZYNOWEGO

WLASCIWOSCI:

» Dysze o duzej predkosci ciecia gazami alternatywnymi;

» Mata szerokosc szczeliny po cieciu;

» Zwiekszona predkosc ciecia przy zmniejszonej ilos¢
wprowadzanego ciepta;

> Wysokiej jakosci ciecia, wyeliminowanie dodatkowych ’

operacji; /f‘w’x‘; ‘i
» Stosowane do alternatywnych i ekonomicznych paliw \ i i; 4
gazowych; ‘ % @
» 6290-VVC powlekane, 6290-NH niepowlekane. ; \:\
N

6290-VVC 6290-NH

CIECIE TLENEM-PROPANEM

CISNIENIE |CISNIENIE | PRZEPEYW | PRZEPEYW | PRZEPEYW SZEROKOSE
-TLEN(POD- | -TLEN | -TLEN (POD- MOC GRZEWCZA | SZCZELINY
GRZEWANIE) | (CIECIE) | GRZEWANIE) (Kealfh) PO CIECIU
(bar) (i/h) (I/h) (mm)

GRUBOSC | PREDKOSC
BLACHY CIECIA
(mm) (mm/min)

6290-5/0VVC 750 - 550 650 1410 - 900 350 - 230 7800 - 5100

07-0,4

1-4
6290-4/0VVC  4-6 700-520 25 1,0-05 1130 1410 - 900 350-230 7800 - 5100 15
6290-3/0VVC 6-9 650-480 5,0 25-07 2260 2800-1200 700-300 15600 - 6700 1,8
6290-00VVC 9-125 630-450 5,0 25-0,7 2540 2800-1200 700-300 15600 - 6700 18
6290-0VVC 12,5-20 600-400 6,0 25-0,7 3530 2800-1200 700-300 15600 - 6700 2,0
6290-01/2VVC  20-35 550-360 70 25-07 4000 2800-1200 700-300 15600 - 6700 2,0
6290-1VVC 35- 60 480-220 70 2,5-07 5560 2800-1200 700-300 15600 - 6700 23
6290-12/2VVC  60-75 310-200 65 2,5-07 7070 2800-1200 700-300 15600 - 6700 2,8
6290-2VVC 75-125 280-190 70 2,5-0,7 8000 2800-1300 700-330 15600 - 7400 3,0
6290-21/2VVC  125-150 200-160 6,5 25-07 m70 2800-1300 700-330 15600 - 7400 33
6290-3VVC 150-175 180-150 70 25-07 12000 2800-1300 700-330 15600 - 7400 3,5
6290-4VVC 175-200 180 -150 6,5 25-0,7 14850 3000-1300 750-330 16700 - 7400 4,0
6290-5VVC 200-225 150-130 6,0 2,8-0,7 16410 3000-1510 750-380 16700 - 8500 5,0
6290-512VVC  225-250 130-110 6,0 2,8-0,7 16980 3000-1630 750-410 16700 - 9100 6,4
6290-5NH 225-250 130-110 4,0 2,8-07 16980 3000-1880 750-470  16700-10500 6,4
6290-6NH 250-275 130 -110 4,0 2,8-07 19520 3000-1880 750-470  16700-10500 6,4
6290-7NH 275-300 120-100 45 35-0,7 23340 3580-2510 900-630 20100-14000 6,4
6290-8NH 300-380 110-90 4,5 35-0,7 26170 3580-2510 900-630 20100-14000 76

CIECIE METANEM | GAZEM ZIEMN

CISNIENIE |CISNIENIE PRZEPEYW | PRzEPEVW | PRZEPEYW SZEROKOSC
- TLEN (POD- | - TLEN - TLEN (POD- MOC GRZEWCZA | SZCZELINY
GRZEWANIE) | (CIECIE) GRZEWANIE) [Kcal/h) PO CIECIU
(bar) (I/h) (I/n) (mm)

GRUBOSC | PREDKOSC
BLACHY CIECIA
(mm) (mm/min)

6290-5/0VVC  1-4 610 -510 1,0-0,6 420 1410 - 850 710 - 430 6200 - 3700

6290-4/0VVC_ 4-6 560-510 3,5 1,0-0,7 1130 1410 -1000 710 - 500 6200 - 4400 15
6290-3/0VVC 6-9 560-450 5,0 25-0,7 2260 2540-1000 1270 - 500 11000 - 4400 18
6290-00VVC 9-125 510-460 5,0 25-07 2540 2540 -1000 1270 -500 11000 - 4400 18
6290-0VVC 125-20 460-330 65 25-07 3530 2540 -1000 1270 -500 11000 - 4400 2,0
6290-01/2VVC  20-35 410-350 70 2,5-09 4000 2540-1130 1270-570 11000 - 5000 2,0
6290-1VVC 35-60 380-330 70 2,5-09 5560 2540-1130  1270-570 11000 - 5000 23
6290-12/2VVC  60-75 300-230 70 25-09 7070 2540-1130  1270-570 11000 - 5000 2,8
6290-2VVC 75-100 300-180 70 25-09 9000 2540-1130 1270 -570 11000 - 5000 3,0
6290-21/2VVC  125-150 200-150 70 25-09 m70 2540-1130 1270 -570 11000 - 5000 3,3
6290-3VVC 150-175 180-125 70 25-09 12000 2830-1130  1420-570 12400 - 5000 3,5
6290-4VVC 175-200 180 -125 70 25-09 14850 2830-1130  1420-570 12400 - 5000 4,0
6290-5VVC 200-225 150-100 6,5 2,8-1,2 16410 2830-1510  1420-760 12400 - 6600 5,0
6290-512VVC  225-250 125-100 6,5 2,8-13 16980 2830-1630  1420-820 12400 - 7100 6,4
6290-5NH 225-250 125-100 4,0 2,8-15 16980 2830-1880  1420-940 12400 - 8200 6,4
6290-6NH 250-275 120-1700 4,0 2,8-15 19520 2830-1880  1420-940 12400 - 8200 6,4
6290-7NH 275-300 110-100 4,5 35-20 23340 2830-2510  1420-1260 12400-11000 64
6290-8NH 300-380 100-75 4,5 3,5-20 26170 2830-2510  1420-1260 12400-11000 76

"W celu szybkiego uruchomienia, przy przektuwaniu i/lub cieciu materiatu o grubosci powyzej 200 mm, nalezy stosowac ,wysokie podgrzewanie".

Dla materiatu o grubosci nieprzekraczajacej 200 mm nalezy przestawic podgrzewanie z wysokiego na niskie - wystarczy rozpoczac ciecie w celu uruchomienia.
Wszystkie wartosci cisnienia s3 mierzone przy wlocie palnika. Do palnikéw réwnopreznych nalezy stosowac cisnienie paliwa gazowego co najmniej 0,3 bar.

Do osprzetu z inzektorem (wtryskiwaczem) nalezy stosowac ci$nienie paliwa gazowego nieprzekraczajace 0,2 bara.

THE HARRIS PRODUCTS GROUP

C|EC|E M OWE www.harrisproductsgroup.pl )

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY



DYSZE DO CIECIAMASZYNOWEGO
WLASCIWOSCI:

» Dysze o duzej predkosci ciecia acetylenem;

> Mata szerokosc szczeliny po cieciu;

» Zwiekszona predkos¢ ciecia przy zmniejszonej
ilos¢ wprowadzanego ciepta;

> Wysokiej jakosci ciecia, wyeliminowanie
dodatkowych operacji;

» Stosowane do alternatywnych i ekonomicznych
paliw gazowych;

» 6290-VAX & 6290-VPM powlekane,
6290-NHM niepowlekane.

PREDKOSC CISNIENIE -

GRUBOSC

PRZEPLYW -

6290-VAX

6290-NHM

CIECIE TLENOWO-ACETYLENOWE

PRZEPLYW - TLEN |PRZEPLYW -

MODEL BLACHY (mm) CIECIA . TLEN (CIECIE) TLEN (CIECIE) (PODGRZEWANIE) |ACETYLEN ::I([::II?EZEWEZA
(mm/min) (bar) (i/h) (i/n) (I/n)

6290-1VAX 0-8 650 25-4,0 850 - 1250 400 350 4740
6290-2VAX 8-15 600 5,0 2400 450 420 5690
6290-3VAX 15-35 550 70 4000 500 440 5960
6290-4VAX 35-75 450 70 5000 580 500 6780
6290-5VAX 75-150 300 5,0 9000 660 600 8130
6290-6VAX 150 - 200 150 6,5 13500 600 800 10840

Do osprzetu z inzektorem nalezy stosowac cisnienie paliwa gazow ego nieprzekraczajace 0,2 bara.
Do palnikéw réwnopreznych nalezy stosowac cisnienie paliwa gazo wego co najmniej 0,3 bara.

CIECIE GAZEM MAPP°*, TETRENEM | PROPYLENEM

CISNIENIE - |CISNIENIE

GRUBOSC PREDKOSC PRZEPLYW | PRZEPLYW PRZEPEYW- | MOC SZEROKOSC

BLACHY CIECIA TLEN -TLEN (POD- |-TLEN - TLEN (POD- GAZPALNY? | GRZEWCZA SZCZELINY

(mm) (mm/min] (CIECIE) GRZEWANIE) | [CIECIE) GRZEWANIE) (i/h) (Keal/h) PO CIECIU

(bar) [bar) (I7h) (I7h) [mm)

6290-0VPM  1-4 750 3,0 0,8-0,5 600 810 300 6300 13
6290-1VPM 4-8 700 3,5 0,8-0,5 1200 810 300 6300 1,5
6290-2VPM 8-15 620 5,0 1,7-0,5 2400 840 330 6930 1,8
6290-3VPM 15-35 550 70 1,7-0,5 4200 900 360 7560 2,0
6290-4VPM  35-75 450 70 17-07 5100 1020 400 8390 25
6290-5VPM  75-150 300 70 17-07 8400 1080 420 8820 30
6290-6VPM  150-200 150 70 20-07 14400 1140 450 9450 40
6290-7NHM  200-300 125 40 07-25 22300 1140 450 9450 69

"Cisnienie tlenu tngcego jest mierzone przy wlocie palnika.

2Przeptyw przy podgrzewaniu oblicza sig, uwzgledniajac proporcje propylenu do tlenu wynoszacg 2,6/1.
Do palnikéw réwnopreznych nalezy stosowac ci$nienie paliwa gazo wego co najmniej 0,3 bara.

Do osprzetu z inzektorem nalezy stosowac ciénienie paliwa gazow ego nieprzekraczajace 0,2 bara.

* MAPP" jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do Messer Group GmbH.

ZALECENIADOTYCZACE CZYSZCZENIA:

Czyscik druciany E-9 nalezy stosowac do czyszczenia
rowkdw podgrzewajgcych oraz do usuwania
rozpryskow z powierzchni dyszy. Nie nalezy
szczotkowac rowkow w poprzek ze wzgledu na ryzyko
ich uszkodzenia.

Aby usungc brud lub rozpryski nalezy zawsze czyscic
wzdtuz szczelin.

THE HARRIS PRODUCTS GROUP :
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OSPRZET DO CIECIAMASZYNOWEGO

TH-98 ADAPTOR Z PODWOJNA
KONCOWKA

Regulowany adaptor podwéjny umozliwiajacy
jednoczesne wykonywanie dwdch cie¢ za pomoca
jednego palnika. Regulacja szerokosci od 30 mm do 305 mm |
(inne szerokosci dostepne na zamdwienie). . Jou
Posiada pierscieri uszczelniajacy. Duzy zakres grubosci ciecia Lo -

(do 200 mm dla kazdej koricowkil. 9

A O

. ;’

p :

S-98-C
REGULOWANY ADAPTER
DO UKOSOWANIA

Umozliwia ustawienie dyszy pod dowolnym katem bez
potrzeby poruszania palnika. Duzy zakres grubosci ciecia
[do 200 mm).

BV-98-2
GLOWICA DO UKOSOWANIA

Do uzytku wytgcznie z gazem ziemnym lub propanem.
Zwieksza predkosc i jakosc ciecia ukosnego.

Mozna stosowac z koricdwkami 6290. Aby zwiekszy¢
wydajnos$¢, mozna zastosowac specjalnie zaprojektowane,
zastepcze koricéwki do podgrzewania 1390-3H.

: THE HARRIS PRODUCTS GROUP I(HARRIS I
CIECIE MASZYNOWE i www.harrisproductsgroup.pl ‘)
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INSTRUKCJEDOTYCZACE CIECIAMASZYNOWEGO

Idealne ciecie wyrdznia sie réwng powierzchnia z delikatnie nachylonymi
liniami wyciecia. Niewielka ilo$¢ zgorzeliny na wierzchotku ciecia powstaje wskutek dziatania
ptomieni podgrzewajgcychitatwo mozna jg usung¢. Powierzchnie ta mozna wykorzystywac
doréznych celow bez obrébki.

W cieciu produkcyjnym linie wyciecia sg nieznacznie pochylone,
a powierzchnia jest dosc gtadka. Do celéw produkcyjnych ten rodzaj ciecia stanowi najlepsze
potaczenie jakosciioszczednosci.

PRAWIDLOWE

Brud lub zgorzelina w koricowce powoduje odchylenie strumienia
tlenuinastepujace problemy: nadmiar zuzlu na stali, nieréwnga powierzchnie ciecia, skazy
i podcinanie.

BRUDNA
KONCOWKA

Kat natarcia linii wyciecia wskazuje na bardzo duzg predkos¢ ciecia.
Gérna krawedz jest prawidtowa, a powierzchnia ciecia jest gtadka. Zuzel przylega jednak
do spodui moze doj$¢ do przerwania ciecia. Zuzel ma zbyt mato czasu na stopienie szczeliny
po cieciu. Powierzchnia ciecia czesto jest nieznacznie wklesta.

W, Slady po ci$nieniu wskazuja, ze zastosowano za duzo tlenu
||M |m| | ‘ ‘ ‘l ” ||||m Hm Mm w danych warunkach ciecia. Albo koricdwka jest zbyt duza, a cisnienie tlenu tngcego zbyt
e I wysokie, albo predkosc jest zbyt mata, na co w danym przypadku wskazuje zaokraglona lub

H' MUy ukosna gorna krawedz. W miare jakilos¢ tlenu zbliza sie do prawidtowych proporcji, slady

- : - po ci$nieniu pojawiajg sie blizej dolnej krawedzi, az catkowicie znikna.

Linie wyciecia sa pochylone do tytu, tym niemniej udaje sie wykona¢

ciecie catkowite. Gorna krawedz jest prawidtowa, powierzchnia ciecia jest gtadka i pozbawiona
zuzlu. Jakos¢ jest zadowalajgca w przypadku duzych prac produkcyjnych.

PREDKOSC CIECIA

Jakos¢ ciecia jest wysoka, jednak czes¢ powierzchni jest chropowata
wskutek pionowych linii wyciecia. Gorna krawedz jest zazwyczaj delikatnie uko$na. Generalnie
jakos¢ dopuszczalna, lecz nalezy zwiekszy¢ predkosc.

Rowki i gtebokie linie wyciecia wynikaja z niestabilnego ciecia. Cze$¢ stozka
podgrzewajgcego wypala wnetrze szczeliny po cieciu, natomiast normalna rozszerzalnosc gazu
powoduje odchylenie strumienia tlenu tnacego.

Gérna krawedz jest ukosna lub zaokraglona, powierzchnia ciecia nie jest
gtadkaiczesto jest delikatnie uko$na, natomiast cze$ciowy spadek skuteczno$ci podgrzewania
wynika z faktu, ze trzymano koricowke zbyt wysoko. Predko$¢ ciecia jest ograniczona
ze wzgledu na ryzyko przerwania ciecia.

ODLEGL0OSC KONCOWKI

Slady po ci$nieniu wskazuja, ze zastosowano za duzo
tlenutnacego. Jezeliilosc tlenu, jakijest dostarczany, przekraczailo$¢, jaka moze zostac zuzyta
w procesie utleniania, pozostatosci tlenu otaczaja zuzel, tworzgc wyztobienia lub $lady po
ci$nieniu. Wade tg mozna usung¢, zmniejszajac cisnienie tlenu tngcego, zwiekszajac predkosé lub
stosujgc mniejszg koricéwke. W miare jak ilo$¢ tlenu zbliza sie do prawidtowych proporgji, $lady po
ci$nieniu pojawiaja sie blizej doInej krawedzi, az catkowicie znikna.

‘ podgrzania. Nadmierne podgrzanie nie zwieksza predkosci ciecia, lecz powoduje jedynie strate
MMM L gazu.

REGULACJA GAZU

[l |.|||I||-|'|ﬂlllyllm|| Zaokraglony ksztatt gérnej krawedzi wynika znadmiernego

Gérna krawedz jest doskonata, a powierzchnia ciecia wyjatkowo gtadka.
Zuzel powinien tatwo sie odczepiac¢, a wymiary przecietej czesci powinny by¢ prawidtowe.
Predkos¢ ciecia jest mniejsza niz w cieciu pionowym, poniewaz na efekt podgrzewania
czesciowo wptywa ptyta.

Wyztobienia to najczestsza wada. Wynikaja one ze zbyt duzej predkosci lub
z faktu, ze ptomien podgrzewajacy jest zbyttagodny. Inng wadg jest zaokraglona gérna
krawedz spowodowana nadmiernym podgrzewaniem, ktore wskazuje na duze zuzycie gazu.

NA CO NALEZY ZWROCIC
UWAGE W CIECIU UKOSNYM

RRIS PROD ;
S P . T —
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PRZENOSNY SYSTEM DO CIECIA

Harris Super to innowacyjna maszyna, ktérej konstrukcja
jest dostosowana do réznego rodzaju automatycznego
ciecia gazowego i procesow pokrewnych.

WEASCIWOSCI:

» Ciecie proste, ciecie po okregu i ukosowanie;

» System napedowy utrzymuje statg predkos¢ posuwu
nawet przy wysokiej temperaturze i umozliwia lepsza
kontrole predkosci;

» Prowadzenie palnika zapewnia utrzymanie statej
odlegtosci palnika podczas ciecia;

» Proste, modutowe odcinki szyny o dtugos$ci 1800 mm
[sprzedawane oddzielnie);

» Okragta szyna umozliwiajgca ciecie po okregu
w zakresie @ 40-360 mm i @ 1150-2400 mm
[sprzedawana oddzielnie);

» Tarcza predkosciomierza z podziatka;

> Zesp6t palnika tngcego do ciecia prostego i pod katem
jest wyposazony w palnik tnacy;

> Ham,s model'1'98—4; L. . Model zaprezentowany z dodatkowymi akcesoriami [do zaméwienia

» Zesp6t podwajnego lub potréjnego palnika jest oddzielnie)
dostepny na zamdwienie.

ZESTAW ZAWIERA:

» Maszyne do ciecia wraz z przewodem zasilajgcym i gumowymi
wezemi pomiedzy maszyna, a palnikiem tnagcym;

» Palnik tngcy Harris model 198 z 3 koricéwkami do ciecia;

» Zestaw narzedzi;

» Instrukcje obstugi.

PCS-SUPER-110F Harris Super 110 V

Propan
PCS-SUPER-220F Harris Super 220 V
PCS-SUPER-110 Harris Super 110 V

Acetylen
PCS-SUPER-220 Harris Super 220 V
PCS RAIL Szyna prosta 1800 mm

Sprzedawane oddzielnie
PCS CIRRAIL Szyna okragta

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Grubosc ciecia Do300 mm

Predkosc ciecia 80-800 mm/min

Regulacja predkosci System predkosci z pojedynczym stozkiem, regulacja mechaniczna
Zasilanie 110V, 220 V AC

Waga kg

Wymiary ogélne 430 mm (L) x 170 mm (W] x 215 mm [H)

Propan:198-4F

Palnik tnacy Acetylen: 198-4

Propan: 6290-VVC [rozmiar 5/0 do 51/2) - 6290-NH (rozmiar 6-7)

Korcowhki do cigcia Acetylen: 6290-VAX [rozmiar 1do 6)

* Str.126-127
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PRZENOSNY SYSTEM DO CIECIA

Harris Plus jest kompaktowg wersjg Harris Super,
zaprojektowang z jednakowa precyzjg i wydajnoscia.

WLASCIWOSCI:

» Ciecie tlenowe proste i po okregu;

» Bezstopniowy system napedowy utrzymujacy
nawet przy wysokiej temperaturze stata predkos¢
posuwu oraz zapewniajacy stabilne i tatwe ciecie;

» Niewielka waga - 9,5 kg - umozliwiajgca tatwe
przenoszenie i uzytkowanie;

» Proste, modutowe odcinki szyny o dtugosci 1800
mm (sprzedawane oddzielnie).

ZESTAW ZAWIERA:

» Maszyne do ciecia wraz z przewodem zasilania
i gumowymi wezemitgczacymi maszyne
z palnikiem;

» Palnik tngcy Harris model 198 z 3 koricéwkami
do ciecia;

» Zestaw narzedzi;

» Instrukcje obstugi.

Model zaprezentowany z dodatkowymi akcesoriami (do zaméwienia
oddzielnie)

PCS-PLUS-M0F

Harris Plus 110 V

Propan
PCS-PLUS-220F Harris Plus 220 V
PCS-PLUS-110 Harris Plus 110 V
Acetylen
PCS-PLUS-220 Harris Plus 220 V
PCS RAIL Szyna prosta 1800 mm Sprzedawane oddzielnie

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Grubosc ciecia

3-150 mm

Predkos¢ ciecia 150-800 mm/min

Regulacja predkosci System predkosci z pojedynczym stozkiem, regulacja mechaniczna
Zasilanie 110V, 220 V AC

Waga 9,5kg

Wymiary ogélne

360 mm (L) x 140 mm (W] x 175 mm [H)

Palnik tnacy

Propan:198-4F
Acetylen: 198-4

Koricowki do ciecia*

Propan: 6290-VVC (rozmiar 5/0 do 21/2)
Acetylen: 6290-VAX (rozmiar 1do 5)

* Str.126-127

>
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PORTABLE HAND CUTTING SYSTEM

Harris HA to maszyna do ciecia recznego
z wbudowanym systemem napedowym.
Mozna jg uzywac do ciecia recznego

oraz jako automatyczng maszyne tnaca.
Umozliwia ona precyzyjne wycinanie
dowolnych profili w prosty sposaéb.

Dzieki niewielkiej wadze Harris HA mozna
stosowac jako palnik reczny.

PCS-HAF HARRISHA 220V Propan
PCS-HA HARRISHA 220V Acetylen

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Grubosc ciecia 3-30mm

Predkos¢ pracy 200 - 700 mm/min
Napiecie wejsciowe 110V, 220V AC

Regulacja predkosci Regulacja tranzystorowa
Catkowita dtugos¢ 500 mm

Waga 2,7kg

Koto napedowe W obudowie maszyny

Propan: HS106 (rozmiar 0 do 2

Korcowki do ciecia* .
orcowid do cigcia Acetylen: HS102 (rozmiar 0 do 2)

* Str.126-127

URZADZENIA HARRIS GWARANTUJA

DOBRZE WYKONANANA
PRACE - ZAKAZDYM RAZEM.

Q.Q’"
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HARRIS MA WSZYSTKO, CZEGO POTRZEBUJESZ DO ZASTOSOWAN
PRZEMYS£OWYCH GAZOW. KOMPLETNE ZESTAWY, URZADZENIA
BEZPIECZENSTWA, WEZE, 0SLONY MANOMETROW | WIELE WIECE].

.
II'I www.linkedin.com/company/harris-products-group-international

PRZEGLAD PRODUKTOW
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ZESTAWY ACETYLENOWO-TLENOWE DO APLIKACJI 0 NIEDUZYCH PRZEPLYWACH

Dzieki kompaktowej konstrukgji i niewielkiej
wadze idealne dla hydraulikéw, do zastosowan
domowych i matych warsztatéw.

WLASCIWOSCI:

» Rekojesc 19-6 z zaworami umieszczonymi z
przodu dla utatwienia regulacji;

» Nasadka do ciecia 36-2 z trzema rurkami
ze stali nierdzewnej zapewniajacymi duza
wytrzymatosc;

» Okragte pierscienie uszczelniajgce w nasadce
do ciecia, mikserze i zespole do spawania.

19/36-S 19/36-SU

19/36-STD-UP 19/36-STD-EP2

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA DO 75 MM. SPAWANIE DO 14 MM. ROWNOPREZNY (ACETYLEN)

< - OWKI | KONCOWKA
MODEL | REKOJESC SVEZYUWK' ggg’c‘l‘gckl: Dg“éfgmk' ] DO ZESTAW ZAWIERA OPAKOWANIE
SPAWANIA | PODGRZEWANIA

Klucz (I-62-X),
3690- 5090- Prowadnik z cyrklem agaAIgY;l(a]obudowa
19/36-S  19-6 H-19-2E 38-L3/R3 36-2 1-63-1 (1-69-7),

O0AC/AC/2AC  0/3/5/9 Wyttoczka z tworzywa

Cayscik (C-9), sztucznego (4349-P)

Ztaczka (1901-11)

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA DO 75 MM. SPAWANIE DO 14 MM. NISKOCISNIENIOWY [ACETYLEN)

ONCOWKI NASADKA KONCOWKI ZESTAWY DO
: DO CIECIA DO CIECIA SR ZESTAW ZAWIERA | OPAKOWANIE
Klucz (1-62-X), Stalowa obudowa [1943-K)
. } . ) B o Prowadnik z Wyttoczka z tworzywa
19/36-SU 19-6 38-L3/R3 36-2 3690-0AC/1AC/2AC L-19-1/3/5/6/9 cyrklem (1-69-7), sztucznego
Czyscik (C-9) (1949-PUA])
Klucz [-62:X) Stalowa obudowa (1943-K)
19/36-STD-UP  19-6 38-L3/R3 36-2 3690-0AC/1AC/2AC L-19-1/3/5/6/9 ! Wyttoczka z tworzywa

Czyscik (C-9) sztucznego [1949-PL)

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA DO 75 MM. SPAWANIE DO 4 MM. ROWNOPREZNY (ACETYLEN)

> KONCOWKI | NASADKA | KONCOWKI KONCOWKIDO | KONCOWKADO | ZESTAW
REKO’Escwgiv DOCIECIA | DOCIECIA SPAWANIA PODGRZEWANIA | ZAWIERA QEAKCWANIE

Stalowa obudowa

Klucz

5090-0/3/5 (62X (1943-KSR)
19/36-STD-EP2  19-6 H-19-2E  38-L3/R3 36-2 3690-0AC/2AC J-63-1 ! Wyttoczka z tworzywa
R Ztaczka
0090-3 (190711 sztucznego
(1949-PSA))

: THE HARRIS PRODUCTS GROUP (HARRIs I
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ZESTAWY ACETYLENOWO-TLENOWE DO APLIKACJI 0 DUZYCH PRZEPLYWACH

Profesjonalne zestawy zapewniajgce
maksymalne bezpieczerstwo i trwatosc.
Idealne do zastosowar przemystowych,

warsztatéw, stoczni, na placach budowy
iw przemysle naftowym.

WEASCIWOSCI:

» Rekojesc 43-2 z kutego mosigdzu
z elementem t3czacym ze stali nierdzewne;j;

> Nasadka do ciecia z trzema rurkami
ze stali nierdzewnej zapewniajaca duza
wytrzymatosc;

> Ptaskie koricéwki do ciecia gwarantujace
wieksza trwatosc;

» Typ mieszania gazéw w gtowie
zapewniajgcy bezpieczeristwo operatora.

43/49-STD-UP

43/49-SAC ' 43/49-SUAC

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA DO 50 MM. SPAWANIE DO 9 MM. ROWNOPREZNY (ACETYLEN)
‘g KONCOWKI NASADKA OWKI | KONCOWKIDO
MODEL REKOJESC M WEZY DO CIECIA DOCIECIA | SPAWANIA ZESTAW ZAWIERA OPAKOWANIE

Stalowa obudowa
(1943-K)

Wyttoczka z tworzywa
sztucznego (4349-P)

43/73-STD-EP 43-2 E-43 38-L2/R2 73-3 6290-2AC  23-A-90-3/5/8 Klucz I-62-X

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA DO 50 MM. SPAWANIE DO 9 MM. NISKOCISNIENIOWY (ACETYLEN)

KONCOWKI NASADKA KONCOWKI ZESTAW DO

REKOJESC | sy DO CIECIA DO CIECIA SPAWANIA

ZESTAW ZAWIERA OPAKOWANIE

Stalowa obudowa
(1943-K)

Tworzywo sztuczne
od $rodka (4349-PS)

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA DO 150 MM. SPAWANIE DO 20 MM. ROWNOPREZNY [ACETYLEN)

43/49-STD-UP 43-2 38-L2/R2 49-3 6290-2AC L-43/3/5/8 Klucz I-62-X

- i KONCOWKI -
KONCOWKI | NASADKA | KONCOWKI KONCOWKA DO
; DO ZESTAW ZAWIERA OPAKOWANIE
WEZY DOCIECIA | DOCIECIA cpawANIA | PODGRZEWANIA
Klucz I-62-X. Stalowa obudowa
g : . ) B 6290- 23-A-90- ol Podwdjna nasadka  (1943-K)
43/49-SAC - 432 E-43 38-La/R2 493 0AC/2AC/4AC  3/5/6/10 J-632 do ciecia po okregu  Wyttoczka z tworzywa
(I-69-6) sztucznego (4349-P)

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA DO 150 MM. SPAWANIE DO 50 MM. NISKOCISNIENIOWY [ACETYLEN)

KONCOWKI NASADKA KONCOWKI ZESTAW DO
WEZY DO CIECIA DO CIECIA SPAWANIA

REKOJESC

ZESTAW ZAWIERA OPAKOWANIE

Klucz 1-62-X. Stalowa obudowa
g : . B 6290- il Podwéjna nasadka (1943-K)
43/a9-SUAC 432 38-L2/R2 493 0AC/2AC/4AC L-43-3/5/6/9N5 do ciecia po okregu Wyttoczka z tworzywa 14

(I-69-6) sztucznego (4349-PI)
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ZESTAWY MASTERLINE

WEASCIWOSCI:

» Mosiezna rekojes¢ do aplikacji o duzych przeptywach;

» Nasadka do ciecia z tréjkatnym utozeniem rurek doprowadzajgcych ze stali nierdzewnej;

» Mikser réwnoprezny zapewniajacy maksimum bezpieczeristwa, uniemozliwiajacy cofniecie sie ptomienia;
» Wysokiej jakosci reduktory, zapewniajgce duzg wydajnosc i trwatosc;

» Zestaw zawiera okulary ochronne, zapalniczke z kamieniem i podwdjny waz o dtugosci 6 m z facznikami;
» Atrakcyjne opakowanie z tworzyw odnawialnych.

| TOUGHEST GAS WELDING
& CUTTING EQUIPMENT

PrOFESSIONSL TOOLS. ..
SUPEIrIOr resuLTs

ROWNOPREZNE (ACETYLEN), ZAKRES GRUBOSCI CIECIA DO 150 MM, SPAWANIE DO 9 MM

- KONCOWKI _— JEDNOSTOPNIOWY
o NASADKA | KONCOWKI KONCOWKADO | JEDNOSTOPNIOWY
REKOJESC | MIKSER DO REDUKTORGAZU | ZESTAW ZAWIERA
DOCIECIA (DOCIECIA | cpyvonnin | PODGRZEWANIA | REDUKTORTLENU | oo
MASTERLINE 23A90- Waz 6 m (4300591),
DIAMOND 43-2 E-43 73-3 6290-2 35/8 1-63-2 94-10-0X 94-1,5-AC Okulary ochronne
(APS010),
_ Zapalniczka [269),
T 432 B4 733 62002 090 632 256X10-0  256XT5AC  Kamieti do zapaiiczki
[26L)

ROWNOPREZNE (ACETYLEN), ZAKRES GRUBOSCI CIECIA DO 150 MM, SPAWANIE DO 4 MM

T NASADKA | ZAWORY KONCOWKI ggucowxl JEDNOSTOPNIOWY :QEE[:)“:R(STT;’: 'G“LDZ"JV T
DO CIECIA ZWROTNE DO CIECIA SPAWANIA REDUKTOR TLENU PALNEGO
MASTERLINE 886-CVTR Waz 6 m (4300591),
pra 432 E43 733 T 629011 230905 94-10-0X 94-1,5-AC Okulary ochronne
(APS010),
_ Zapalniczka [269),
oee HNE - 263 E43 733 BEECIN 62901 23A90-5  256X-10-OK BEXISAC ok g Zapalniczki
(26L)
ROWNOPREZNE [ACETYLEN), ZAKRES GRUBOSCI CIECIA DO 100 MM, SPAWANIE DO 4 MM
NASADKA ZAWORY KONCOWKI KONCOWKI JEDNOSTOPNIOWY JEDNOSTORNIOWY

MODEL REKOJESC DO REDUKTORGAZU | ZESTAW ZAWIERA

DO CIECIA ZWROTNE DO CIECIA SPAWANIA REDUKTOR TLENU PALNEGO
MASTERLINE 886-CVTR Waz 6 m (4300591),
BRONZE 85 D-85  72-3 ase.CyTL 62901 23A90-5  801-10-0X 801-1,5-AC Okulary ochronne
[APS010),
Zapalniczka (26S),
FLAMEPOWER 85 D-85 72-3 - 6290-1AC 23A90-5 601-10-0X 601-1,5-AC

Kamien do zapalniczki
(261)

ZESTAWY | AKCESORIA Lt E ) 3
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ZESTAWY IRONWORKER

WEASCIWOSCI: EF————
> K il

GO Y Ze PrEGtem TOUGHEST GAS WELDING
» Spiralny system mieszania; & CUTTING EQUIPMENT

» Wytrzymate reduktory PrOFessIONSL TOOLS..

545 do aplikacji o duzych GG
przeptywach;

» Zestaw wyposazony
w okulary ochronne,
zapalniczke z kamieniami
oraz 6 m waz.

Zakres grubosci ciecia do 150 mm, spawanie do 20 mm

» NASADKA | ZAWORY KONCOWKI WKI | JEDNOSTOPNIOWY JE OPNIOWY
MODEL REKOJESC DOCIECIA | ZWROTNE DO CIECIA oo REDUKTOR
SPAWANIA | TLENU GAZU

IRONWORKER 188SHTL
HEAvYDUTY V31 E-43HV VH24 188SHTR

1-101-1HV ~ 23A90-3 545-10-0X

REDUKTOR

545-1,5-AC

ZESTAW ZAWIERA

W3z 6 m [4300597),
Okulary ochronne
(APS010),

Zapalniczka [265),
Kamien do zapalniczki
(26L)

IRONWORKER
MEDIUMDUTY

VH10 V-W1 VH13 W zestawie  1-V3-101 23A90-5 801-10-0X

801-1,5-AC

W3z 6 m [4300597),
Okulary ochronne
(APS010),

Zapalniczka [269),
Kamien do zapalniczki
(26L)

ZESTAW MASTERCUTTER

WEASCIWOSCI:

» W petni wyposazony
zestaw tnacy do ciecia
propanem do 300 mm;

» Ekonomiczny system
mieszania inzektorowego
[niskie cisnienie);

» Solidny i wytrzymaty
palnik 62-5F;

» Reduktory 25GX do
ciezkiego przemystu;

» Przenos$ne kartonowe
opakowanie;

» Zestaw zawiera gogle,
zapalniczke z krzesiwem
iwaz 6 m.

NISKOCISNIENIOWY, ZAKRES CIECIA DO 300 MM

MASTERCUTTER 62-5F 6290-1NX/2NX 25GX-10-0X  25GX-4-LP

MODEL PALNIKDO | ZAWORY NCOWKI KONCOWKIDO ;EE%'\:R(STTUU: NiowY
CIECIA ZWROTNE DO CIECIA SPAWANIA TG

886-CVTR/
CVTL

JEDNOSTOPNIOWY
REDUKTOR
GAZU

25GX-4-LP

ZESTAW ZAWIERA

Waz 6 m [4300597),
Okulary ochronne (APS010),
Zapalniczka (265),

Kamien do zapalniczki [26L)

*Victor® jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezgcym do Victor Technologies, Inc.
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BEZPIECZNIKI GAZOWE - FLASHBACK ARRESTORS

FUNKCJE ZABEZPIECZEN:

Kazdy bezpiecznik jest wyposazony w zabezpieczenia, ktére rdznig sie w zaleznosci od modelu. Ponizej mozna znalez¢ kratki
opis kazdej funkcji dostepnej dla urzadzer zabezpieczajgcych Harris.

0 PV - zawdr odcinajacy gaz, wrazliwy na cisnienie

Zawor odcinajacy sterowany cisnieniem zapobiega ciagtemu przeptywowi
gazu w przypadku gwattownej zmiany ci$nienia.

Q NV - zawér zwrotny gazu

Gazowy zawdr zwrotny zapobiega przeciekom oraz przed cofnieciem sie
powietrza lub tlenu w instalacji lub cylindrze.

e FA - ogranicznik ptomienia
Filtr ze spieku metalowego zapobiega cofnieciu sie ptomienia z przytacza
wyjsciowego gazu i wygasza ptomien ponizej temperatury zaptonu,
co powoduje, ze gaz nie moze ponownie sie zapalic.

e TV - termiczny zawoér odcinajacy

W przypadku wzrostu temperatury wynikajacej z cofniecia sie ptomienia,
zaw0r zamyka sie automatycznie, odcina doptyw gazu i wygasza ptomien
zwrotny.

URZADZENIE DO TESTOWANIA
BEZPIECZNIKOW GAZOWYCH

Przyrzad 188-PG moze by¢ uzywany do testowania:

- zaworu odcinajgcego gaz, wrazliwego na cisnienie (PV),
- zaworu zwrotnego gazu (NV]),

- natezenia przeptywu.

Ta jednostka testowa moze pomiesci¢ ograniczniki ptomienia
0 maksymalnej dtugosci 200 mm i Srednicy do 50 mm; inne
rozmiary wymagajq specjalnych adapteréw.

188-PG jest w stanie testowac ograniczniki pfomienia

0 maksymalnej szybkosci przeptywu 20 m*h przy ciSnieniu
wlotowym 0,15 MPa (1,5 bar).

Kazde urzadzenie zabezpieczajgce powinno by¢ corocznie

testowane pod katem szczelnosci gazowej, przeptywu gazu
i powrotu gazu.

: THE HARRIS PRODUCTS GROUP (HARRIS I
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BEZPIECZNIKI GAZOWE - FLASHBACK ARRESTORS

» Zapobieganie cofaniu sie gazéw dzieki wbudowanemu zaworowi zwrotnemu;

» Ttumienie ptomienia za pomoca filtra ze spiekanego metalu;

» Zawar termiczny, ktdry skutecznie odcina gaz w przypadku pozaru weza, oparzenia lub powtarzajacych sie ptomieni [tylko
wersja ,T");

» Zawor odcinajgcy sterowany cisnieniem, ktory skutecznie odcina gaz, gdy cisnienie wylotowe wynosi wiecej niz cisnienie
wlotowe [tylko wersja ,3T").

Jak rozszyfrowac etykiete:

1 Numer seryjny A0,15H0,35MP0,5MP
2 | Producent/dystrybutor Harris Calorific
3 | Kierunek przeptywu \
(3) 4 | Gaz Acetylen/Wodér/PM
|5 1 o 5 | Norma* 1S0 5175-1
i

r?,.‘iﬁgpz‘cf:;f,: 9 6 I\/1'('Jd.f-_‘| . 188L

127378 68 7 | Cisnienie robocze 1,5/3,5/5 bar

“ 8 | Description of safety functions (see next page) FANV

*Konkretne modele moga podlegac¢ innym certyfikacjom, takim jak: BAM i/lub UL. Aby uzyskac¢ wiecej informacji, skontaktuj sie z naszym dziatem obstugi klienta.

Jak wybrac bezpiecznik:

Wybierz urzadzenie o odpowiednim rozmiarze, zwracajgc szczegélng uwage na wymagane natezenie przeptywu gazu w sprzecie
i informacje o przeptywie (wykresy) dostarczone wraz z bezpiecznikiem gazowym. Pozadane funkcje, takie jak zawory termiczne,
mogg rowniez wptywac na wybdr urzadzenia.

taczna liczba urzadzen bezpieczedstwa w systemie nie powinna by¢ zbyt duza. Kazde uzywane urzadzenie bezpieczeristwa
powoduje ograniczenie przeptywu, dlatego zawsze postepuj zgodnie z zaleceniami producenta sprzetu.

ZNASZYMI BEZPIECZNIKA

GAZOWYMI (ranns )

MOZESZ BEZ OBAW
WYKONYWAC PRACE [

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

i

FLASHBACK ARRES
M 18

150 51751
fext inspection:
3.4 5 8

Model:
0 258405
150 51751 24

W' nest ins pection: 2
1233 56!

"4 ing pection: £,
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BEZPIECZNIKI GAZOWE

188-2(L&R]

MODEL PRZEPLYW GWINT WYJSclowy

188-L Gazpalny 30000 - 1,5 3,5  9/16"-18-UNF-2B-LH 9/16"-18-UNF-2A-LH v
188-R Tlen 100 000 25 - - 9/16"-18-UNF-2B-RH 9/16"-18-UNF-2A-RH v v
188-LGB Gaz palny 30000 - 1,5 3,5 G3/8"-LH-UNIISO 228 G3/8" A-LH-UNI S0 228 v Vv
188-RGB Tlen 100 000 25 - - G 3/8”"-RH-UNI 1SO 228 G3/8" A-RH-UNI'ISO 228 v
188-2L Gaz palny 60 000 - 15 4,0 9/16"-18-UNF-2B-LH 9/16"-18-UNF-2A-LH v v
188-2R Tlen 180 000 25 - - 9/16"-18-UNF-2B-RH 9/16"-18-UNF-2A-RH v v
188-2AL Gaz palny 60 000 - 1,5 4,0 5/8"-18-UNF-LH 5/8"-18-UNF-LH v Vv
188-2AR Tlen 180 000 25 - - 5/8"-18-UNF-RH 5/8"-18-UNF-RH v v
188-2LGB Gaz palny 60 000 - 15 4,0 G3/8"-LH-UNIISO 228 G3/8" A-LH-UNI ISO 228 v v
188-2RGB Tlen 180 000 25 - - G 3/8"-RH-UNI 1SO 228 G 3/8" A-RH-UNI'ISO 228 v
188-GL Gaz palny 30000 - 15 3,5 G1/4"-LH-UNIISO 228 G1/4" A-LH-UNI 1SO 228 v Vv
188-GR Tlen 100 000 25 - - G 1/4"-RH-UNI IS0 228 G1/4" A-RH-UNI IS0 228 v
188-FFL Gaz palny 30000 - 15 35  M16x1.5-6H-LH M16x1.5-6g-LH v v
188-FFR Tlen 100 000 25 - - M16x1.5-6H-RH M16x1.5-6g-RH v v

188-T[L&R) 188-3T (LGB & RGB)

POD+ACZENIE DO REDUKTORA
MAX. CISNIENIE (bar)*

MODEL PRZEPLYW GWINT WEJSCIOWY GWINT WYISCIOWY
o s s [n

188-TL Gazpalny 30000 - 15 5 35  9/16"-18-UNF-2B-LH 9/16"-18-UNF-2A-LH vV v v
188-TR Tlen 100000 25 - - 9/16"-18-UNF-2B-RH 9/16"-18-UNF-2A-RH vV v v
188-TAL Gazpalny 30000 - 15 35 5/8"-18-UNF-LH 5/8"-18-UNF-LH v v v
188-TAR Tlen 100000 25 - - 5/g"-18-UNF-RH 5/8"-18-UNF-RH v v v
188-TLGB Gazpalny 30000 - 15 35 G3/8"-LH-UNIISO228  G3/8" A-LH-UNIISO 228 v v v
188-TRGB  Tlen 100000 25 - - G3/8"-RH-UNIIS0228 G 3/8" A-RH-UNIISO 228 vV v v
188-2TAL Gaz palny 60 000 - 15 4,0 5/8"-18-UNF-LH 5/8"-18-UNF-LH v v v
188-2TAR Tlen 180000 25 - - 5/8"-18-UNF-RH 5/8"-18-UNF-RH vV v v
188-2TL Gazpalny 60000 - 15 40  9/16"-18-UNF-2B-LH 9/16"-18-UNF-2A-LH v v v
188-2TR Tlen 180000 25 - - 9/16"-18-UNF-2B-RH 9/16"-18-UNF-2A-RH vV v v
188-2TLGB Gaz palny 60 000 - 15 4,0 G3/8"-LH-UNIISO 228 G3/8" A-LH-UNI IS0 228 v v v
188-2TRGB  Tlen 180000 25 - - G3/8"-RH-UNIISO228  G3/8" A-RH-UNIISO 228 v v v
188-3TLGB Gazpalny 60000 - 1,5 4,0 G3/8"-LH-UNIISO 228 G3/8" A-LH-UNI ISO 228 v v v
188-3TRGB  Tlen 180000 15 - - G3/8"-RH-UNIIS0228 G 3/8" A-RH-UNIISO 228 v v v v

MODEL

PRZEPLYW
(I7h)

GWINT WYJSCIOWY

288-T1(L&R)

FUNKCIE

288-TL1/2 Gazpalny 15000 - 15 3,0  G1/2"-1S0 228-LH-F G1/2" -1S0 228-LH-M v v v v
288-TR1/2 Tlen 440 000 25 - - G1/2" -1S0 228-RH-F G1/2" -1S0 228-RH-M v v v v
288-TL1 Gazpalny 15000 - 1,5 3,0 G1"-1S0228-LH-F 61" -1S0 228-LH-F v v v v
288-TR1 Tlen 440000 25 - - G1"-1S0 228-RH-F G1"-1S0 228-RH-F v v v v

*1bar=100 kPa

ZESTAWY | AKCESORIA
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BEZPIECZNIKI GAZOWE

MODEL

MAX.
PRZEPLYW

188-GB (L6 &R6)

GWINT WYJSCIowy

FUNKCJE

(irh)
188-1GBL6 Gazpalny 20000 - 1,5 4,0 @ hose1/4"(6 mm) G 3/8"-LH-UNI1S0 228 v
188-1GBR6  Tlen 65000 20 - - @ hose 1/4"(6 mm) G 3/8"-RH-UNI SO 228 v v
188-1GBL8  Gazpalny 20000 - 1,5 4,0 Phose5/6"(8 mm) G 3/8"-LH-UNI IS0 228 v
188-1GBR8  Tlen 65000 20 - - @ hose 5/16"(8 mm) G 3/8"-RH-UNI IS0 228 v
188-1GL6 Gazpalny 20000 - 1,5 40 @ hose1/4"(6 mm) G 1/4"-LH-UNI S0 228 v
188-1GR6 Tlen 65000 20 - - @ hose 1/4"(6 mm) G 1/4"-RH-UNI 1SO 228 v
188-1L6 Gazpalny 20000 - 1,5 4,0 @ hose1/4"(6 mm) 9/16"-18-UNF-2B-LH v
188-1R6 Tlen 65000 20 - - @ hose 1/4"(6 mm) 9/16"-18-UNF-2B-RH v Vv
188-1L8 Gazpalny 20000 - 1,5 4,0 Phose5/6"(8 mm) 9/16"-18-UNF-2B-LH v
188-1R8 Tlen 65000 20 - - @ hose 5/16"(8 mm) 9/16"-18-UNF-2B-RH v Vv
188-GGAL Gazpalny 20 000 - 1,5 40  5/8"-18-UNF-LH 5/8"-18-UNF-LH v
188-GGAR Tlen 65000 15 - - 5/8"-18-UNF-RH 5/8"-18-UNF-RH v
188-GGGBL  Gazpalny 20000 - 15 40 G3/8"A-LH-UNIIS0228 G 3/8"-LH-UNIISO 228 v
188-GGGBR  Tlen 65000 15 - - G3/8" A-RH-UNIISO228 G 3/8"-RH-UNIISO 228 v
188-GGGL Gazpalny 20 000 - 1,5 4,0 G1/4"A-LH-UNIIS0228  G1/4"-LH-UNI IS0 228 v
188-GGGR Tlen 65000 15 - - G1/4" A-RH-UNI1S0228 G 1/4"-RH-UNI1S0 228 v Vv
188-GGL Gazpalny 20 000 - 1,5 4,0  9/16"-18-UNF-2A-LH 9/16"-18-UNF-2B-LH v
188-GGR Tlen 65000 15 - - 9/16"-18-UNF-2A-RH 9/16"-18-UNF-2B-RH v

MAX.
PRZEPLYW
(I7h)

GWINT WEJSCIOWY

GWINT WYJSCIOWY

188-TTL6 Gazpalny 20000 - 1,5 4,0 @ hose1/4"(6 mm) @ hose 1/4"(6 mm) v Vv
188-TTR6 Tlen 65000 20 - - @ hose 1/4"(6 mm) @ hose 1/4"(6 mm) v Vv
188-TTL8 Gazpalny 20000 - 1,5 4,0 P hose5/16"(8 mm) @ hose 5/16"(8 mm) v
188-TTR8 Tlen 65000 20 - - @ hose 5/16"(8 mm) @ hose 5/16”(8 mm) v Vv

*1bar=100 kPa
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ZAWORY ZWROTNE

MAX. CISNIENI

mﬂl

m GWINT WEJSCIOWY GWINT WYJSCIoWY

» Zawory do palnikéw;
> Zapobiegaja niebezpiecznemu
cofnieciu sie i mieszaniu gazu

88-6SVL Gazpalny - 15 G1/4" A-LH-UNI1S0228 G 1/4"-LH-UNI SO 228 W Wezu;

88-65VR Tlen 20 - - - G1/4” A-RH-UNIIS0228 G 1/4"-RH-UNI IS0 228 » Kompaktowa i lekka konstrukcja
88-4CVL** Gazpalny - 15 5 20  9/16"-18-UNF-3B-LH 9/16"-18-UNF-2A-LH zwieksza bezpieczeristwo.
88-4CVR**  Tlen 20 - - - 9/16"-18-UNF-3B -RH 9/16"-18-UNF-2A —RH

88-6AL Gazpalny - 15 5 20 .622"-18-UN-2A-LH 9/16"-18-UNF-3B-LH | —
88-6AL1 Gazpalny - 15 5 20 .622"-18-UN-2A-LH .622"-18-UN-LH -
88-6AR Tlen 20 - - - .622"-18-UN-2A-RH 9/16"-18-UNF-3B-RH “‘1
88-6AR1__ Tlen 20 - - - .622"-18-UN-2A-RH .622"-18-UN-RH @ =
88-6CTL Gazpalny - 15 5 20  M16x1.5-6g-LH M16x1.5-H-LH E ; E
88-6CTR Tlen 20 - - - M16x1.5-6g-RH M16x1.5-H-RH

88-6CVTL Gazpalny - 15 5 20  9/16"-18-UNF-2A-LH 9/16"-18-UNF-2B-LH 88-6CVT (L&R)
88-6CVTR  Tlen 20 - - - 9/16"-18-UNF-2A-RH 9/16"-18-UNF-2B-RH

88-6FL Gazpalny - 15 5 20  Miex1.5-6g-LH 9/16"-18-UNF-3B-LH

88-6FR Tlen 20 - - - M16x1.5-6g-RH 9/16"-18-UNF-3B-RH

88-6GBL  Gazpalny - 15 5 20 G3/8”A-LH-UNIIS0228 G 3/8"-LH-UNIIS0 228

88-6GBR Tlen 20 - - - G3/8" A-RH-UNIIS0228 G 3/8"-RH-UNIISO 228

88-6GBR1  Tlen 20 - - - G3/8" A-RH-UNIIS0228  9/16"-18-UNF-3B-RH

88-6GL Gaz palny 15 5 20 G3/8" A-LH-UNIIS0228  9/16"-18-UNF-3B-LH

88-6GR Tlen 20 - - - G 1/4" A-RH-UNIIS0228  9/16"-18-UNF-3B-RH

*1bar=100 kPa **Podtgczenie do reduktora

SZYBKOZtACZKI

» Wytrzymate szybkoztaczki ze stali nierdzewnej;
» Automatyczny wytacznik gazu momentalnie odcina gaz po odtaczeniu;
» Trwata konstrukcja z mosigdzu i stali nierdzewnej.

MODEL INSTALACJA TYP PODtACZENIA

CPL6 punkt poboru lub waz Przytacze weza @ 1/4" (6 mm)

CPR6 punkt poboru lub waz Przytacze weza @ 1/4" (6 mm)

CPL8 punkt poboru lub waz Przytacze weza @ 5/16” (8 mm)

CPR8 punkt poboru lub waz Przytacze weza @ 5/16” (8 mm)

CPL10 punkt poboru lub waz Przytacze weza 3 3/8" (9,5 mm)

CPR10 punkt poboru lub waz Przytacze weza 3 3/8" (9,5 mm)

CPLGB palnik Gwinty G 3/8"-LH-UNI IS0 228 CPL8
CPRGB palnik Gwinty G 3/8"-RH-UNI SO 228

CPL palnik Gwinty 9/16"-18-UNF-2B-LH

CPR palnik Gwinty 9/16"-18-UNF-2B-RH

QUICK COUPLINGS

QACL6 palnik lub waz Przytacze weza @ 1/4" (6 mm)

QACR6 palnik lub waz Przytacze weza @ 1/4" [6 mm)

QACL8 palnik lub waz Przytacze weza @ 5/16” (8 mm)

QACR8 palnik lub waz Przytacze weza @ 5/16” (8 mm)

QACL10 palnik lub waz Przytacze weza 3 3/8" (9,5 mm)

QACR10 palnik lub waz Przytacze weza @ 3/8" (9,5 mm) )

QACL Ei‘;’r:'.l‘:npigb‘"” lubreduktor g inty 916"-18-UNF-2B-LH )
acLee W ¥

QACR fgg!ﬁ:fﬁgbor” lub reduktor Gwinty 9/16"-18-UNF-2B-LH Q

oacg  Punktpoborulubreduktor - gyiney 6 3/g™-LH-UNI 150 228

QACRGB ’c’i‘g'r:'.l‘:npigb‘”“ lubreduktor g inty G 3/8"-RH-UNI 150 228
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PRZEPLYWOMIERZE 861& 866

> Mierzg przeptyw od 0 do 15/30 I/min dla Ar/CO,;

> Mierza przeptyw od 0 do 20/50 I/min dla gazu formujacego;

» Kalibracja cisnienia wejsciowego - 3,5 bara (opcjonalnie 4 bary);

» (Czytelna podziatka rotametru jest ostonieta zewnetrzng, przezroczystg obudowg poliweglanowa, odporng na pekniecia,
zapewniajaca 360° widocznosci;

» Mosiezny korpus i pokretto;

> Zawor igtowy precyzyjnie reguluje przeptyw;

» Uproszczony wybor przytaczy wyjsciowych;

» Kalibracja (bar/psi);

» Gwinty wejsciowe meskie 1/4" NPT (pozostate wloty nalezy sprawdzi¢ w tabeli).

- 000000000_000000O0O0O0O0O0O0O0O0O0O]
KOD PRODUKTU KOD PRODUKTU PRZEPLYW
b _ SWINT WHISCIOWY

861-15L-ARC 866-15L-ARC Argon/C0, 9/16"-18-UNF-2A-RH I ¢

861-30L-ARC 866-30L-ARC 30 Argon/C0, 9/16"-18-UNF-2A-RH "’.&t

861-15L-ARC-1 866-15L-ARC-1 15 Argon/CO, G 3/8" A-RH-UNI IS0 228 ~a0.

861-30L-ARC-1 866-30L-ARC-1 30 Argon/C0, G 3/8” A-RH-UNI 150 228 k-

861-15L-ARC-2 866-15L.-ARC-2 15 Argon/C0, G 1/4” A-RH-UNI IS0 228 ..g.

861-30L-ARC-2 866-30L-ARC-2 30 Argon/C0, G 1/4” A-RH-UNI IS0 228 _::;

861-15L-ARC-3 866-15L-ARC-3 15 Argon/CO, .622"-18-UN-RH : ‘;

861-30L-ARC-3 866-30L-ARC-3 30 Argon/CO, .622"-18-UN-RH "E_E‘

861-15L-ARC-5 866-15L-ARC-5 15 Argon/CO, Przytacze weza 1/4” (6 mm) &

861-30L-ARC-5 866-30L-ARC-5 30 Argon/CO, Przytacze weza 1/4” (6 mm) .

861-15L-ARC-6 866-15L.-ARC-6 15 Argon/CO, Przytacze weza 3/8” (10 mm) -

861-30L-ARC-6 866-30L-ARC-6 30 Argon/CO, Przytacze weza 3/8”" (10 mm) <
861-15L-ARC-7 866-15L-ARC-7 15 Argon/CO, Przytacze weza 5/16” (8 mm)

861-30L-ARC-7 866-30L-ARC-7 30 Argon/CO, Przytacze weza 5/16” (8 mm)

861-15L-ARC-11 866-15L-ARC-11 15 Argon/CO, M16x1,5-6g-RH

861-30L-ARC-11 866-30L-ARC-11 30 Argon/CO, M16x1,5-68-RH

861-20L-FG-8 866-20L-FG-8 20 Gaz formujacy  9/16"-18-UNF-2A-LH

861-50L-FG-8 866-50L-FG-8 50 Gaz formujacy  9/16"-18-UNF-2A-LH MODEL 861 MODEL 866
861-20L-FG-4 866-20L-FG-4 20 Gaz formujacy G 3/8” A-LH-UNIISO 228 pokretto poqutfo
861-50L-FG-4  866-50L-F6-4 50 Gaz formujacy G 3/8” A-LH-UNI IS0 228 iwlot90° iwlot180°
861-20L-FG-9 866-20L-FG-9 20 Gaz formujacy G 1/4” A-LH-UNI IS0 228

861-50L-FG-9 866-50L-FG-9 50 Gaz formujacy G 1/4” A-LH-UNI'1SO 228

861-20L-FG-5 866-20L-FG-5 20 Gaz formujacy  Przytacze weza 1/4” (6 mm)

861-50L-FG-5 866-50L-FG-5 50 Gaz formujacy  Przytacze weza 1/4” (6 mm)

861-20L-FG-6 866-20L-FG-6 20 Gaz formujacy  Przytacze weza 3/8” (10 mm)

861-50L-FG-6 866-50L-FG-6 50 Gaz formujacy  Przytacze weza 3/8” (10 mm)

861-20L-FG-7 866-20L-FG-7 20 Gaz formujacy  Przytacze weza 5/16”" (8 mm)

861-50L-FG-7 866-50L-FG-7 50 Gaz formujacy  Przytacze weza 5/16” (8 mm)

861-15L-0X 866-15L-0X 15 Tlen 9/16"-18-UNF-2A-RH

861-15L-0X-1 866-15L-0X-1 15 Tlen G 3/8" A-RH-UNI ISO 228

861-15L-0X-2 866-15L-0X-2 15 Tlen G 1/4" A-RH-UNI S0 228

861-15L-0X-3 866-15L-0X-3 15 Tlen .622"-18-UN-RH

861-15L-0X-5 866-15L-0X-5 15 Tlen Przytacze weza 1/4" (6 mm)

861-15L-0X-6 866-15L-0X-6 15 Tlen Przytacze weza 3/8” (10 mm)

861-15L-0X-7 866-15L-0X-7 15 Tlen Przytacze weza 5/16” (8 mm)

861-15L-0X-11 866-15L-0X-11 15 Tlen M16x1,5-6g-RH

861-15-LN-2 866-15-LN-2 15 Azot G1/4" A-RH-UNI IS0 228

WSZYSTKIE NUMERY CZESCI SA ROWNIEZ DOSTEPNE
Z NASTEPUJACYMI WLOTAMI/ CECHAMI

.
861A 866A G 3/8"-UNI 150 228 [zeriski) i
8618 8668 G 1/4"™-UNI IS0 228 (zeriski) 3
861C 866C 622"-18-UN [zerski) £

866D Prawy [tabliczka znamionowa i podziatka 270° od wlotu) f}

861E 866E Podziatka 180° od wlotu (standardowo 90°) 5_
861F 866F 9116"-18-UNF-3B [zeriski) | 7]
861G 866G G 1/8"-UNI1S0 228 [meski), tylko do modelu 601
861P 866P Pokretto zegarowe REDUKTORY Z
861X 866X Ciénienie 4 bar (60 psi] PRZEPLYWOMIERZEM (s.25-29)

Przytacze wejsciowe nalezy sprawdzic w tej tabeli.
Do numeru czesci nalezy dopisa¢ odpowiednia litere (np. 861A-15L-ARC dla gwintu wejsciowego Zeriskiego G 3/8”-RH-UN 1150 228).
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T
KOD PRODUKTU SKALA MANOMETRU _ @IGWINT

8A-6001 0-151/min @63 -1/4" NPT
8A-6002 0-501/min @63 -1/4" NPT
8A-6003 0-30I1/min @63 -1/4" NPT
8A-615 0 - 315 bar/0 - 4568 psi @63 -1/4" NPT
8A-615-0X 0-315bar/0 - 4568 psi Tlen @63 -1/4" NPT
8A-617-AC 0-40bar/0-580 psi Acetylen @ 63 -1/4" NPT
8A-619-0X 0-16bar/0 -232psi Tlen @ 63 -1/4" NPT
8A-6411-0X 0-25bar/0 -362 psi Tlen @63 -1/4" NPT
8A-686-AC 0-2,5bar/0-36 psi Acetylen @ 63 -1/4" NPT
8A-617 0-40 bar/0 -580 psi @63 -1/4" NPT
8A-619 0-16bar/0 -232psi @63 -1/4" NPT
8A-6411 0-25bar/0 -362 psi @ 63 -1/4" NPT
8A-686 0-25bar/0-36psi @63 -1/4" NPT
8A-661 0-6bar/0-87psi @63 -1/4" NPT
8E-6001 0-151/min P63-G1/4"
8E-6002 0-501/min P63-G1/4"
8E-6003 0-301/min P63-G1/4"
8E-615 0 - 315 bar/0 - 4568 psi P63-G1/4"
8E-615-0X 0 -315bar/0 - 4568 psi Tlen P63-G1/4"
8E-615K 0-30000 kPa P63-G1/4"
8E-615K-0X 0-30000 kPa Tlen P63-G1/4"
8E-617 0-40 bar/0 -580 psi P63-G1/4"
8E-617-AC 0-40 bar/0 -580 psi Acetylen @63-G1/4"
8E-617K 0 - 4000 kPa P63-G1/4"
8E-617K-AC 0-4000 kPa Acetylen P63-G1/4"
8E-619 0-16bar/0 -232psi @63-G1/4"
8E-619-0X 0-16bar/0 -232psi Tlen P63-G1/4"
8E-619K 0-1600 kPa P63-G1/4"
8E-619K-0X 0-1600 kPa Tlen P63-G1/4"
8E-621 0-400bar/0-5800 psi P63-G1/4"
8E-621-0X 0 - 400 bar/0 - 5800 psi Tlen P63-G1/4"
8E-621K 0 -40000 kPa P63-G1/4"
8E-623 0-100 bar/0-1450 psi P63-G1/4"
8E-6411 0-25bar/0-362psi P63-G1/4"
8E-6411-0X 0-25bar/0-362psi Tlen @63-G1/4"
8E-6411K 0-2500 kPa P63-G1/4"
8E-6411K-0X 0-2500 kPa Tlen P63-G1/4"
8E-661 0-6bar/0-87psi P63-G1/4"
8E-661-0X 0-6bar/0-87psi Tlen P63-G1/4"
8E-661K 0-600kPa P63-G1/4"
8E-661K-0X 0-600kPa Tlen P63-G1/4"
8E-6620 0 - 60 bar/ 870 psi P63-G1/4"
8E-6620-0X 0 - 60 bar /870 psi Tlen P63-G1/4"
8E-6620-K 0- 6000 kPa P63-G1/4"
8E-686 0-25bar/0-36psi P63-G1/4"
8E-686-AC 0-25bar/0-36psi Acetylen @63-G1/4"
8E-686K 0 - 250 kPa P63-G1/4"
8E-686K-AC 0 - 250 kPa Acetylen P 63-G1/4"

DLA REDUKTOROW 802/822
KOD PRODUKTU SKALA MANOMETRU g &GWINT

8A-802-1 0-100 bar @63 -1/4" NPT
8A-802-2 0-10 bar @63 -1/4" NPT
8A-802-3 0-6bar @63 -1/4" NPT
8A-802-4 0 - 315 bar @63 -1/4" NPT

DLA REDUKTOROW MODEL 601
KODPRODUKTU | SKALA MANOMETRU leaz  [siGwit

8E-601-1 0-315bar/0 - 4568 psi P50-G1/8"
8E-601-1-0X 0 - 315 bar/ 0 - 4568 psi Tlen P50-G1/8"
8E-601-2 0-30I1/min @50-G1/8"
8E-601-3 0-25bar/0-36psi P50-G1/8"
8E-601-3-AC 0-25bar/0-36psi Acetylen P50-G1/8"
8E-601-4 0-40 bar/0 -580 psi @50-G1/8"
8E-601-4-AC 0-40bar/0 -580 psi Acetylen P50-G1/8"
8E-601-5 0-6bar/0-87psi P50-G1/8"
8E-601-6 0-16bar/0 -232psi @50-G1/8"
8E-601-6-0X 0-16 bar/0 -232psi Tlen P50-G1/8"
8E-601-7 0-151/min @50-G1/8"

ZESTAWY | AKCESORIA

» Spetniajace norme IS0 517;

» (Czytelne manometry z podwGéjng skalg, wyposazone
w wytrzymate szkietka poliweglanowe;

» Stalowa obudowa zabezpieczona odporna na korozje
utwardzang farba.

Gumowa ostona

CPR6333

Gumowa ostona

CPR63332

dla manometréw
8A-802... §8E-601...
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» Spetniajace norme ISO 517;

KOUEROUUKTU R [SKACAMANONET Y A1GWINT » Czytelne manometry z podwojna skalg, wyposazone
8G-6001 0-151/min @63 -1/4" NPT w wytrzymate szkietka poliwegglanowe;
8G-6002 0-501/min @ 63 - 1/4" NPT » Stalowa obudowa zabezpieczona odporng na korozje
8G-6003 0-301/min @ 63 - 1/4” NPT utwardzang farba.

8G-615 0-315 bar/ 0 - 4568 psi @ 63 - 1/4" NPT

8G-615-0X 0-315bar/0 - 4568 psi Tlen @ 63 -1/4" NPT

8G-615K 0-30000 kPa @ 63-1/4" NPT

8G-615K-0X 0-30000 kPa Tlen @ 63 - 1/4" NPT

8G-617 0-40bar/0-580 psi @63 -1/4" NPT

8G-617-AC 0-40 bar/0 - 580 psi Acetylen @63 -1/4" NPT

8G-617K 0 - 4000 kPa @ 63 -1/4" NPT

8G-617K-AC 0-4000 kPa Acetylen @63 -1/4" NPT

8G-619 0-16bar/0-232psi @63 -1/4" NPT

8G-619-0X 0-16bar/0 -232psi Tlen @63 -1/4" NPT

8G-619K 0-1600 kPa @63 -1/4" NPT

8G-619K-0X 0-1600 kPa Tlen @63 -1/4" NPT

8G-621 0 - 400 bar/ 0 - 5800 psi @ 63 - 1/4" NPT

8G-621-0X 0 - 400 bar/0 - 5800 psi Tlen @ 63 -1/4" NPT

8G-621K 0 - 40000 kPa @ 63-1/4" NPT

8G-623 0 -100 bar /0 - 1450 psi @ 63 - 1/4" NPT

8G-6411 0-25bar/0-362 psi @63 -1/4" NPT

8G-6411-0X 0-25bar/0-362psi Tlen @63 -1/4" NPT

8G-6411K 0 - 2500 kPa @ 63 -1/4" NPT

8G-6411K-0X 0-2500 kPa Tlen @63 -1/4" NPT

86-661 0-6bar/0-87 psi 0 63-1/4" NPT 8G-686-AC 8G-6411-0X
8G-661-0X 0-6bar/0-87psi Tlen @63 -1/4" NPT

8G-661K 0-600kPa @ 63-1/4" NPT

8G-661K-0X 0- 600 kPa Tlen @63 -1/4" NPT

8G-6620 0 - 60 bar /870 psi @ 63 -1/4" NPT

8G-6620-0X 0 - 60 bar /870 psi Tlen @63 -1/4" NPT

8G-6620-K 0- 6000 kPa @ 63-1/4" NPT

8G-686 0-25bar/0-36psi @ 63 -1/4" NPT

8G-686-AC 0-25bar/0-36psi Acetylen @63 -1/4" NPT

8G-686K 0 -250 kPa @ 63-1/4" NPT

8G-686K-AC 0 - 250 kPa Acetylen @63 -1/4" NPT

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

HARRIS WSPIERA
PRODUCENTOW

NASZ ZESPOt TECHNICZNY
KONCENTRUJE SIE
NAROZWIAZANIACH
OBNIZAJACYCHKOSZTYDLA
KONKRETNYCH ZASTOSOWAN
W TWOIM ZAKLADZIE.
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KROCCE WYJSCIOWE DO REDUKTOROW

KODPRODUKTU | GWINT WEJSCIOWY GWINT WYJSCIOWY

owast |

957-L /4" NPT 9/16"-18-UNF-2A-LH -

957-R 1/4" NPT 9/16"-18-UNF-2A-RH -

957-SL 1/4" NPT G 3/8" A-LH-UNI1S0 228 -

957-SR 1/4" NPT G 3/8" A-RH-UNI1S0 228 -

957-AA 1/4" NPT .622"-18-UN-LH -

957-A0 1/4" NPT .622"-18-UN-RH -

F-957-L 1/4" NPT M16 x1,5-68-LH -

F-957-R /4" NPT M16 x 1,5-6g-RH -

G-957-1L /4" NPT G 1/4" A-LH-UNI IS0 228 -

G-957-1R /4" NPT G 1/4" A-RH-UNI IS0 228 -

60157-L M11x1-6g-RH 9/16"-18-UNF-2A-LH Tylko do modelu 601

60157-R M11x1-6g-RH 9/16"-18-UNF-2A-RH Tylko do modelu 601

60157-SL M11x1-6g-RH G 3/8" A-LH-UNI IS0 228 Tylko do modelu 601

60157-SR M11x1-6g-RH G3/8" A-RH-UNI'1SO 228 Tylko do modelu 601

60157-AA M11x1-6g-RH .622"-18-UN-LH Tylko do modelu 601

60157-A0 M11x1-6g-RH .622"-18-UN-RH Tylko do modelu 601

60157-FL M11x1-6g-RH M16 x 1,5-6g-LH Tylko do modelu 601

60157-FR M11x1-6g-RH M16 x1,5-6g-RH Tylko do modelu 601

60157-AL M11x1-6g-RH G1/4" A-LH-UNI1S0 228 Tylko do modelu 601

60157-AR M11x1-6g-RH G 1/4” A-RH-UNI IS0 228 Tylko do modelu 601

60157-L-2 G 1/8” A-RH-UNI IS0 228 9/16"-18-UNF-2A-LH Tylko do modelu 601L i rotametréw
60157-R-2 G 1/8” A-RH-UNI IS0 228 9/16"-18-UNF-2A-RH Tylko do modelu 601L i rotametréw
60157-SL-2 G 1/8” A-RH-UNI IS0 228 G 3/8” A-LH-UNI IS0 228 Tylko do modelu 601L i rotametrow
60157-SR-2 G 1/8" A-RH-UNI IS0 228 G 3/8" A-RH-UNI IS0 228 Tylko do modelu 601L i rotametréw
60157-AA-2 G1/8" A-RH-UNI ISO 228 .622"-18-UN-LH Tylko do modelu 601L i rotametréw
60157-A0-2 G 1/8" A-RH-UNI IS0 228 .622"-18-UN-RH Tylko do modelu 601L i rotametréw
60157-FL-2 G 1/8" A-RH-UNI IS0 228 M16 x1,5-6g-LH Tylko do modelu 601L i rotametréw
60157-FR-2 G 1/8" A-RH-UNI ISO 228 M16 x 1,5-6g-RH Tylko do modelu 601L i rotametréw
60157-AL-2 G1/8" A-RH-UNI IS0 228 G 1/4" A-LH-UNI IS0 228 Tylko do modelu 601L i rotametréw
60157-AR-2 G1/8" A-RH-UNI IS0 228 G 1/4" A-RH-UNI IS0 228 Tylko do modelu 601L i rotametréw

KALIBROWANE KROCCE WYJSCIOWE DO REDUKTOROW

MAX.
PRZEPLYW
(I/m)

GWI -
WEJSCIOWY GWINT WYJSCIOWY m

957-A015-ARCD Argon/C0, 15 /4" NPT .622"-18-UN-RH » |
957-A030-ARCD Argon/CO, 30 4" NPT .622"-18-UN-RH . \\\\\
957-A050-ARCD Argon/C0, 50 14" NPT .622"-18-UN-RH R\s A
957-AR15-ARCD Argon/C0, 15 /4" NPT G 1/4" A-RH-UNI IS0 228 '\\\X\
957-AR15-N20-M Podtlenek azotu 15 1/4" NPT G 1/4" A-RH-UNI IS0 228 Chromowany :
957-AR15-0X-M Tlen 15 /4" NPT G 1/4" A-RH-UNI IS0 228 Chromowany
957-AR30-ARCD Argon/CO, 30 /4" NPT G 1/4" A-RH-UNI IS0 228

957-AR50-ARCD Argon/C0, 50 /4" NPT G 1/4” A-RH-UNI IS0 228

957-FR15-ARCD Argon/C0, 15 /4" NPT M16 x1,5-68-RH

957-FR30-ARCD Argon/C0, 30 /4" NPT M16 x 1,5-6g-RH

957-FR50-ARCD Argon/C0, 50 /4" NPT M16 x 1,5-6g-RH

957-R15-AIR-M Tlen 15 /4" NPT 9/16"-18-UNF-2A-RH Chromowany

957-R15-N20-M Podtlenek azotu 15 1/4" NPT 9/16"-18-UNF-2A-RH Chromowany

957-R15-ARCD Argon/C0, 15 /4" NPT 9/16"-18-UNF-2A-RH

957-R15-0X Tlen 15 1/4" NPT 9/16"-18-UNF-2A-RH

957-R15-0X-M Tlen 15 1/4" NPT 9/16"-18-UNF-2A-RH Chromowany

957-R30-ARCD Argon/C0, 30 /4" NPT 9/16"-18-UNF-2A-RH

957-R50-ARCD Argon/C0, 50 /4" NPT 9/16"-18-UNF-2A-RH

957-SL-30-FG Gaz formujacy 30 /4" NPT G 3/8" A-LH-UNI ISO 228

957-SL-50-FG Gaz formujacy 50 /4" NPT G 3/8" A-LH-UNI ISO 228

957-SL-50-H2 Wodoér 50 /4" NPT G 3/8" A-LH-UNI ISO 228

957-SR-15-ARCD Argon/C0, 15 /4" NPT G 3/8" A-RH-UNI ISO 228

957-SR-15-N20 Podtlenek azotu 15 /4" NPT G 3/8" A-RH-UNI ISO 228

957-SR-15-N20-M Podtlenek azotu 15 /4" NPT G 3/8" A-RH-UNI ISO 228 Chromowany
957-SR-15-0X-M Tlen 15 1/4" NPT G3/8" A-RH-UNI IS0 228 Chromowany
957-SR-30-ARCD Argon/C0, 30 /4" NPT G 3/8" A-RH-UNI IS0 228

957-SR-50-ARCD Argon/CO, 50 /4" NPT G 3/8" A-RH-UNI IS0 228

ZESTAWY | AKCESORIA
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NAKRETKIDO PALNIKOW

I
KOD PRODUKTU PALNIKI TNACE / NASADKI DO CIECIA KONCOWKI

62598 133,142, 198, 42-4, 49-3, 62-5, 72-3, 73-3, 242, 273 6290 -

2859 28, H28 2890 ==

9008437 36-2 3690 B e

4559 59-3, 880-NM, 980-NM, NM-250, 242-NM, 273-NM 8290 i "-ﬂ ‘

9002537 573, 980 6290 S e
9005236 Seria "V" 1-101-HV 9002537 6259B
VH24593 VH24 1-101-HV

PROWADNIK Z CYRKLEM DO CIECIA PO OKREGU

R-69-880

NASADKI DO CIECIA/PALNIKI TNACE

KOD PRODUKTU DO KONCOWEK

1-69-4 6290 142, 62-5, 42-3, 42-4, 49-3, 572, 72-3,73-3, 242, 273 Pojedyncze koto prowadzace
1-69-5 90° 3690 36-2 Pojedyncze koto prowadzace
1-69-6 45° - 135° 6290 142, 62-5,42-3, 42-4, 49-3, 572, 72-3,73-3, 242, 273

1-69-6-HV 45° - 135° 1-101-HV Seria "V"

1-69-7 45° -135° 3690 36-2

R-69-3B 90° 6290 142, 62-5, 42-3, 42-4, 49-3, 572, 72-3,73-3, 242, 273

R-69-4C 90° 8290 NM-250, 880-NM, 980-NM, 59-3, 242-NM, 273-NM

R-69-880 90° 6290 880, 980-NM, 573

R-69-A 90° 2890 28, H28

ADAPTERY DO GWINTOW

KOD PRODUKTU Z ZENSKIEGO NA MESKI

38-2AL 9/16"-18-UNF-3B-LH 622"-18-UN-LH E : %
38-2AR 9/16"-18-UNF-3B-RH 622"-18-UN-RH =
38-2FL 9/16"-18-UNF-3B-LH M16 x 1,5-6-LH £ =3
38-2FR 916”-18-UNF-3B-RH M16 x1,5-6g-RH =
38-2GBL 9/16"-18-UNF-3B-LH G 3/8” A-LH-UNI1S0 228 -
38-26BR 9/16"-18-UNF-3B-RH G 3/8” A-RH-UNI 150 228 38-2GBL 38-2GBR
38-26R 916"-18-UNF-3B-RH G1/4” A-RH-UNI 150 228

38-46L 9/16"-18-UNF-3B-LH G 1/4” A-LH-UNI 150 228

38-3FL M16 x1,5-4H-LH 9/16"-18-UNF-2A-LH

38-3FR M16 x1,5-4H-RH 9/16"-18-UNF-2A-RH

38-56L G 1/4”-LH-UNI 150 228 9/16"-18-UNF-2A-LH

38-56R G 1/4”-RH-UNI IS0 228 9A6"-18-UNF-2A-RH

38-66L G 3/8”-LH-UNI IS0 228 9/16"-18-UNF-2A-LH

38-6GR G 3/8"-RH-UNI IS0 228 9/16"-18-UNF-2A-RH

ZAWORY IGLICOWE

» Zawory iglicowe, ktdére precyzyjnie regulujg przeptyw, mogg zastgpic kré¢ce

wyjsciowe w reduktorach.
» Zalecane zwtaszcza do laboratoridw.

KOD PRODUKTU GAZ

GWINT WEJSCIOWY GWINT WYJSCIOWY

52-L Gaz palny 9/16"-18-UNF-LH
52-R Tlen 9/16"-18-UNF-RH
52-DR Tlen

14" NPT 52-L
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» Element tréjramienny do potgczenia dwéch wezy do jednego reduktora. Montowane na wylocie reduktora.

37-L Gaz palny 9/16"-18-UNF-LH z zaworami
37-R Tlen 9/16"-18-UNF-RH z zaworami
37-FL Gaz palny M16 x 1,5-4H-LH z zaworami
37-FR Tlen M16 x 1,5-4H-RH Z zaworami
37-GBL Gaz palny G 3/8"-LH-UNI IS0 228 Z zaworami
37-GBR Tlen G 3/8"-RH-UNI IS0 228 Z zaworami
37-L2 Gaz palny 9/16"-18-UNF-LH bez zaworéw
37-R2 Tlen 9/16"-18-UNF-RH bez zaworéw
37-SL2 Gaz palny G 3/8"-LH-UNI ISO 228 bez zaworéw
37-SR2 Tlen G 3/8"-RH-UNI IS0 228 bez zaworéw

KROCCE INAKRETKI

> Krocce wejsciowe i nakretki sa dostarczane zgodnie

; . . 1)1 p—
ze specyfikacjg dla gazéw w danym kraju. l ﬂ ‘ | l

OKULARY OCHRONNE

» Soczewki szklane o odcieniu 5, kolor zielony, klasa optyczna 1, zgodne z normami
EN166, EN169 i EN175

APS010

ZAPALNICZKA ZKRZESIWEM

ZAPALNICZKA-9004486 KRZESIWA - 9004484 ZESTAW - 26SL

= | o @

s m
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CZYSCIKIDO CZYSZCZENIA KONCOWEK

C-9 Kalibrowany czyscik do czyszczenia konicowek do cigcia recznego

INSTRUKCJA CZYSZCZENIA: Nalezy uwazac, aby nie czyscic korncowek
zbyt agresywnie. Zawsze uzywaj wtasciwego Srodka czyszczacego
do koricdwek i uwazaj, aby nie powiekszy¢ ani nie znieksztatcic
oryginalnego rozmiaru otworu koncéwki.

C-9
E-9 Kalibrowany czyscik do czyszczenia koricowek do cigcia maszynowego

INSTRUKCJA CZYSZCZENIA: Do czyszczenia szczelin do podgrzewania

wstepnego i usuwania odpryskéw z powierzchni koricéwki nalezy uzywac

szczotki drucianej dotgczonej do srodka czyszczacego koncéwki E-9.

Podczas czyszczenia szczelin do podgrzewania wstepnego nie nalezy

szczotkowac w poprzek szczelin, poniewaz ten ruch moze je uszkodzic. ‘Q
Zawsze szczotkuj wzdtuz szczeliny, aby usungc brud lub odpryski. E-9 o

ZLACZADO WEZY

KOD PRODUKTU NAKRETKA KROCIEC

G38L2 14" LH 8mm

G38R2 1/4"RH 8mm

G38L4 /4" LH 6mm

G38R4 /4" RH 6mm

S38L2 3/8" LH 8mm

S38R2 3/8"RH 8mm

E38L4 3/8" LH 6 mm

E38R4 3/8"RH 6 mm

38L2 916" LH 8mm

38R2 916" RH 8mm

38L3 9M16" LH 6mm

38R3 9/16"RH 6mm

F38L5 M16 x 1.5 LH 8mm

F38R5 M16 x 1.5 RH 8 mm

F38L4 M16 x 1.5 LH 6 mm

F38R4 M16 x 1.5 RH 6 mm

38L1 9/16" LH w3z 9,5 mm (3/8")
38R1 9/16" RH w3z 9,5 mm (3/8")

* Inne rodzaje potaczen sa dostepne na zyczenie.

14

ﬁls THE HARRIS PRODUCTS GROUP :
gm‘% www.harrisproductsgroup.pl : ZESTAWY I AKCESORIA




WEZE PODWOJNE

Podwadjne weze bez ztaczek do tlenu/gazu paliwowego. Sa bardzo odporne na Scieranie i ptomienie.

TA8X8 (100 m) 8 mm x 8 mm [czerwony TA8X8LP (100 m) 8 mm x8 mm
i niebieski) - zgodny z norma IS0 3821 [pomarariczowy i niebieski) do propanu
iLPG - zgodny z norma IS0 3821

TA6X6 (100 m) 6 mm x 6 mm (czerwony TA6X6LP (100 m) 6 mm x 6 mm
i niebieski] - zgodny z norma IS0 3821 [pomarariczowy i niebieski) do propanu
i LPG - zgodny z norma IS0 3821

POJEDYNCZE WEZE

Dostepne sg pojedyncze, niezmontowane weze o Srednicy 5 mm lub 3,2 mm
przeznaczone do tlenu (niebieski), acetylenu (czerwony]) lub propanu (pomaranczowy).

weze3,2mm weze5mm weze 6 mm weze 8 mm

ZESTAWY | AKCESORIA Lt E "ARJ'"JS
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OStONY NAMANOMETRY

Zaprojektowane do ochrony manometréw w reduktorach Harris:
801, 825, 25GX oraz 896. Dzieki zapobieganiu uszkodzeniom
manometréw, ktére moga prowadzic do wycieku gazu, nowe
ostony manometrow firmy Harris zwiekszaja bezpieczeristwo
uzytkowania. Manometry wyposazone w ostony, wykonane

z absorbujgcego wstrzasy mechaniczne plastiku ABS, stajg sie
bardzo wytrzymate i bezpieczne.

Oprécz zwiekszonego bezpieczenstwa ostony oszczedzajg czas

i srodki potrzebne na naprawy lub wymiane manometréw

w wyniku uszkodzen.

WEASCIWOSCI:

» Wykonane z odpornego na uszkodzenia plastiku ABS

» Kolorowe pierscienie dla lepszej identyfikacji gazu, dostepne
w kolorze zielonym, czerwonym, niebieskim oraz szarym;

> tatwe w instalacji: mocowanie za pomoca trzech srub;

» Do uzytku zewnetrznego i wewnetrznego.

MODEL KOD PRODUKTU | UZYWAC Z REDUKTOREM KOLOR

CPR1A 9007366 825/925 & 896 Szary
CPR1B 9007364 825/925 & 896 Czerwony
CPR1D 9007367 825/925 & 896 Niebieski
CPR1G 9007365 825/925 & 896 Zielony
CPR2A 9007370 25GX Szary
CPR2B 9007368 25GX Czerwony
CPR2D 9007371 256X Niebieski
CPR2G 9007369 25GX Zielony
CPR4A 9007625 801/901 Szary
CPR4B 9007624 801/901 Czerwony
CPR4D 9007623 801/901 Niebieski
CPR4G 9007626 801/901 Zielony

Kod produktu: 9502536

» Regat metalowy do ekspozycji produktéw marki Harris (bez wyposazenia).
» Na zyczenie klienta moze zostac uzupetniony o produkty z naszej oferty.

SZEROKOSC:
100 cm

GLEBOKOSC:
40 cm

WYSOKOSC:
240 cm

FENTRTENERRERRERRR N R
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SPRAWDZ POZOSTALE KATALOGI:
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specjalnych
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Dystrybucji Gazu
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CERTYFIKACIA

Certyfikat

Standard odniesienia  |SO 9001:2015

Numer rejestracyjny 01 100 1332014

Posiadacz certyfikatu:  Harris Calorific International
Sp.zo.o.
ul. Strefowa 8
58-200 Dzierzoniow
Polska

Zakres certyfikacji: Projektowanie, rozwdj, produkcja, sprzedaz, marketing oraz
serwisowanie regulatoréw cisnienia i przeptywu gazéw
technicznych, a takze palnikow oraz akcesoriéw do ciecia,
spawania, lutowania i podgrzewania gazowego.

Na podstawie audytu potwierdza sie spetnienie wymagan
normy ISO 9001:2015.

Okres waznosci: Certyfikat jest wazny od 22.12.2024 do 21.12.2027.
Pierwsza certyfikacja w 2012r.

07.01.2025 F;L\

TUV Rheinland Cert GmbH
Am Grauen Stein - 51105 Koin

A TUVRheinland®

Akkrediti tell . .
DZM-16031.01.00 Precisely Right.

(( DAKKS

www.tuv.com

® TUV, TUEV and TUV are registered trademarks. Utilisation and application requires prior approval.
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CERTYFIKACIJA

Certyfikat

Standard odniesienia  |SO 14001:2015

Numer rejestracyjny 01 104 1541910

Posiadacz certyfikatu:  Harris Calorific International
Sp.zo.o.
ul. Strefowa 8
58-200 Dzierzoniow
Polska

Zakres certyfikacji: Projektowanie, rozwéj, produkcja, sprzedaz, marketing oraz
serwisowanie regulatoréw cisnienia i przeptywu gazéw
technicznych, a takze palnikow oraz akcesoridéw do ciecia,
spawania, lutowania i podgrzewania gazowego.

Na podstawie audytu potwierdza sie spetnienie wymagan
normy ISO 14001:2015.

Okres waznosci: Certyfikat jest wazny od 03.05.2025 do 02.05.2028.
Pierwsza certyfikacja w 2017r.

07.01.2025 W;L\

TUV Rheinland Cert GmbH
Am Grauen Stein - 51105 Koin

A_ TUVRheinland®

Akkrediti tell . .
DZM-16031.01.00 Precisely Right.

(( DAKKS

www.tuv.com

® TUV, TUEV and TUV are registered trademarks. Utilisation and application requires prior approval.
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PRZYDATNE INFORMACJE - TABELA KONWERSJI

OBJETOSC
cal szescienny ST jard szescienny cm szescienny mszescienny litr galon (US)
szescienna

1cal szescienny 1 0,00058 0,000021 16,39 0,000016 0,0164 0,0043
1stopaszescienna 1728 1 0,037 38316 0,0283 28,3168 74805
1jard sze$cienny 46656 27 1 764554 0,7646 764,5 202,97
1cm sze$cienny 0,061 0,000035 0,0000013 1 0,000001 0,001 0,00026
1m szescienny 61023,7 35,315 1,3079 1000000 1 1000 264,172
1litr 61,024 0,0353 0,01307 1000 0,001 1 0,2641
1galon (US) 231 01337 0,00495 3785,41 0,00378 3,7854 1

psi bar atm mm Hg inchHg cal stupa wody kPa
1psi 1 0,068 0,068 51,713 2,035 2768 6,895
1bar 14,504 1 0,986 750,06 29,53 401,47 100
1atm 14,696 1,013 1 760 29,921 406,8 101,325
1mm Hg (torr) 0,019 0,001 0,001 1 0,039 0,535 0,133
1inHg 0,491 0,033 0,033 254 1 13,596 3,386
1cal stupa wody 0,036 0,0025 0,00246 1,868 0,0735 1 0,25
1kPa 0,145 0,01 0,0099 75 0,295 4,015 1

gran ungja funt gram kg tonametryczna
1gran 1 0,002 0,00014 0,064 6,48x10-5 6,48x10-8
Tungja 4375 1 0,062 28,35 0,028 2,83x10-5
1funt 7000 16 1 453,6 0,453 4,45*10-4
1gram 15,43 0,04 0,0022 1 0,001 1*10-6
1kilogram 15432 35,274 2,205 1000 1 0,001
1tonametryczna  1,54*107 352739 2205 1*106 1000 1
1tona metryczna - 35,274 2.205 1102 - 1.000 1

scc/min I/min SCFM I/h Nm3/h SCFH
1scc/min 1 0,001 0,00004 0,06 0,00006 0,002
11/min 1000 1 0,035 60 0,06 219
1SCFM 28317 28,37 1 1699 1,699 60
11/h 16,667 0,016 0,001 1 0,001 0,035
TNm3/h 16667 16,67 0,589 1000 1 35,315
1SCFH 471,95 0,472 0,0167 28,317 0,028 1

SCFM = Normalne stopy szescienne na minute

SCFH = Normalne stopy szescienne na godzine

scc/min = normalne centymetry szescienne na minute

I/min = litr na minute

Nm3/h = normalny metr szeScienny na godzine

BTU cal Wh
1BTU 1 251,98 0,293
1cal 3.968x10-3 1 0,0012
1Wh 3,414 859,84 1

KATALOG PRODUKTOW
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PRZELICZNIKI DO GAZOW
]

ACETYLEN (CH,) 1,050 0,952

ARGON (Ar) 0,851 1,175

ARGON/ €0, (75% Ar — 25% C0,) 0,833 1,200
AZOTN,) 1,020 0,980

DWUTLENEK WEGLA (C0;) 0,808 1,238

DWUTLENEK SIARKI (SO, 0,660 1,515

BUTAN (CH,)) 0,700 1,429

HEL (He) 2,695 0,371

ETAN (CHJ) 0,980 1,020
POWIETRZE ETYLEN [C:HJ) 1,010 0,990
. GAZ FORMUJACY (90% N, —10% H;) 1,300 0,769
WODOR (H) 3,810 0,262

METAN (CHJ) 1,350 0,741
METYLOACETYLEN PROPADIEN (MPS — C;H,) 1,238 0,808
TLENEK WEGLA (CO) 1,020 0,980

NEON (Ne) 1,200 0,833

TLEN(0)) 0,950 1,053

PROPAN (C;H4) 0,800 1,250
PROPYLEN (C;Hq) 1,237 0,808

PODTLENEK AZOTU (N,0) 0,810 1,235

GWARANCIA

Producent oswiadcza, ze kazdy nowy produkt oraz jego elementy sg pozbawione wad jakosci wykonania
oraz wad materiatowych.

W razie stwierdzenia wady jakosci wykonania lub wady materiatowej jakiejkolwiek czesci produktu
w okresie jednego roku od daty zakupu przez uzytkownika, wynikajgcej z normalnego uzytkowania
i eksploatacji zgodnie z przeznaczeniem uzytkowym produktu okres$lonym przez Producenta, Producent
zobowigzuje sie do wymiany wadliwej czesci na nowa czes¢ na koszt Producenta.

Jest to jedyna gwarancja. Producent nie udziela jakichkolwiek innych gwarancji lub oswiadczen wyraznych
badz domniemanych.

f * K * .V

> 2

Reduktory przemystowe Reduktory do gazéw Inne urzadzenia przemystowe
specjalnych

UWAGA:

Stale ulepszamy nasze produkty.
Harris Calorific zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian w specyfikacjach bez powiadomienia.
Wszystkie zdjecia zawarte w niniejszym katalogu przedstawiaja jedng z wersji danego produktu.
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Harris Calorific International Sp. z 0.0.

ul. Strefowa 8

58-200 Dzierzoniow, Poland

+48 74 646 23 52

e-mail: marketingharris@lincolnelectric.eu
https://www.harrisproductsgroup.pl
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