ZWIEKSZ PREDKOSC S
SPAWANIA WARSTW GRANIOWYCH
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HYPERFILL®STT®

PROCES MIG/MAG TWIN WIRE



POROWNANIE PREDKOSCI SPAWANIA

* Badanie czasu tuku spawalniczego.
Czas jarzenia tuku podczas spawania
warstwy graniowej rur ze stali
niestopowej o Srednicy 25,4 cm
(rowek 5-6 mm). Przy zatozeniu

. . Predkos¢ spawania: mm/min
cyklu pracy 100%. Pozycja spawania: 1G
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Predkos¢ spawania: mm/min
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STT® pojedynczy drut HyperFill® STT®
Drut1x1,2mm Drut2x1,0 mm
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Mozliwos¢ aktywacji procesu spawalniczego HyperFill™ w Zrédtach pradowych Power Wave® i PIPEFAB™
Zakup systemu spawalniczego Lincoln Power Wave obejmuje (] licencje na uzywanie standardowych charakterystyk pradowych Power Wave firmy Lincoln Electric oraz (i) specjalistycznych trybdw spawania HyperfFill, ktére wymagaja osobnej licencji.
Bez dodatkowej licencji, funkcja HyperfFill nie jest dostepna do uzytku na tych urzadzeniach. Wiecej informacji mozna znalez¢ w Warunkach uzupetniajacych REVEAL/HyperfFill, podanych tutaj.



PROCES HYPERFILL® STT® DO SPAWANIA tUKOWEGO DRUTEM LITYM W OStONIE GAZOWE) I

Proces STT® (Surface Tension Transfer®) firmy Lincoln Electric zapewnia doskonata kontrole jeziorka
podczas spawania warst graniowych rur. W potgczeniu z naszym rozwigzaniem HyperFill® do
spawania MIG/MAG dwoma drutami zrewolucjonizowalismy wydajnos¢ spawania rur.

» Maksymalnawydajnos¢ — podwyzszona predko$¢ spawania warstwy graniowej dzieki HyperFill® STT®.
» Wzrost predkosci spawania — do 28 cm/min dla sciegu graniowego spoiny.
» Uproszczona konfiguracja — jedno Zradto pradowe, jeden podajnik drutu, jeden typ koricdwki pradowe;.

» Wyjatkowa kontrolatuku — znakomita wydajno$¢ spawania rur z odstepem rowka.

TIG STT® pojedynczy drut HyperFill® STT®
Drut1x2,4 mm Drut1x1,2mm Drut2x1,0 mm

Technologia Waveform Control®
Nowoczesna architektura sprzetowa i oprogramowanie pozwalajg na stosowanie zaawansowanych proceséw spawalniczych Lincoln Electric, takich jak STT®, Rapid X®, HyperFill® i Low Fume Pulse®. Petng liste dostepnych proceséw i charakterystyk
pradowych, a takze wymagania i szczeg6ty dotyczace aktualizacji oprogramowania dla zaawansowanych systeméw spawania Power Wave® mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej.

Mozliwos¢ aktywacji procesu spawalniczego HyperFill™ w Zrédtach pradowych Power Wave® i PIPEFAB™
Zakup systemu spawalniczego Lincoln Power Wave obejmuije (i licencje na uzywanie standardowych charakterystyk pradowych Power Wave firmy Lincoln Electric oraz (ii) specjalistycznych trybdw spawania HyperFill, ktére wymagaja osobnej licencji.
Bez dodatkowej licencji, funkcja HyperFill nie jest dostepna do uzytku na tych urzadzeniach. Wiecej informacji mozna znalez¢ w Warunkach uzupetniajgcych REVEAL/HyperfFill, podanych tutaj.



HYPERFILL® STT® ZAPEWNIA ZNACZACY WZROST WYDAJNOSCI

HYPERFILL® STT® daje mozliwo$¢ fatwego osiggania H erFi"®
wiekszych predkosci spawania warstw graniowych. yp

PROCES MIG/MAG TWIN WIRE

MINIMALNA Zt0ZON

» Jedno zrdodto pradowe
» Jeden podajnik drutu

Platforma REVEAL

Platforma REVEAL to wbudowany pakiet oprogra-
mowania, zintegrowany ze wszystkimi urzadzenia-
mi firmy Lincoln Electric® z serii Advanced Process
Welding. Dzieki proste] funkcji skanowania platforma
REVEAL zapewnia uzytkownikom mozliwos¢ akty-
wacji zoptymalizowanych pod katem procesdw
rozwigzan, pozwalajacych na wykorzystywanie wie-
lu spoéréd oferowanych przez firme Lincoln Electric

» Jeden prowadnik
» Jedna koncowka pradowa
» Jeden tuk elektryczny

T . g . urzgdzed. Wsrdd nich znajdg Parstwo zréznicowa-
Podajniki drutu Power Feed® 25M HyperFill® PIPEFAB™ Ready Pak®  HyperFill® Power Wave® S500 e by spawania orot materiaty ekeplostacyine
* ® i ; Lo I L !
PowerFeed 25M® bezproblemowo integruje *Na zdjeciu znajduje sie podajnik zmodutem Power Wave® STT® pozwalajgce zmaksymalizowac wydajnos¢ prac spa-
slez Z?aAwa”SF"F’,V""”VmV'VmZ"ZJ?T_la”‘aTF“@) ot PIPEFAB™ HyperFill®. * Zdjecie przedstawia rowniez podajnik walniczych, zapewniajac przy tymwymierne korzy$ci.
spawalniczymi Fower Wave™ I Ryperri : Power Feed® 84 Dual Bench. Kliknij tutaj, aby uzyskac¢ wiecej informacji i zapoz-

nac sie z warunkami uzytkowania.

WYNIKI BADAN

Wyniki badan wtasciwosci mechanicznych, sktadu chemicznego spoiwa lub elektrody oraz poziomu wodoru dyfundujacego uzyskano na podstawie spoiny,
wykananej i przetestowanej zgodnie z cbowigzujgcymi normami, i nie nalezy zaktadac, ze takie same wyniki zostang uzyskane w kazdym, szczeg6lnym zasto-
sowaniu. Rzeczywiste wyniki bedg sie rozni¢ w zaleznosci od wielu czynnikéw, w tym, ale nie wytgcznie, procesu spawania, sktadu chemicznego i temperatury
materiatu bazowego, konstrukcji ztgcza spawanego i metod produkcyjnych. Uzytkownikom zaleca sig, aby przed zastosowaniem we wtasnych aplikacjach,
potwierdzili za pomocg testéw kwalifikacyjnych lub innych, odpowiednich metod, przydatnosc¢ wszelkich materiatéw spawalniczych i procedur spawalniczych.

POLITYKA OBStUGI KLIENTA

Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln Electric jest produkcja i sprzedaz wysokiej jakosci urzadzen oraz zautomatyzowanych systeméw spawalniczych,
materiatdw eksploatacyjnych, a takze urzadzen przeznaczonych do ciecia. Naszym celem jest zaspokojenie potrzeb klientéw, a nawet przewyzszenie ich oczekiwar.
Klient moze poprosi¢ Lincoln Electric o rade lub informacje, dotyczace zastosowania naszych produktéw w jego konkretnym przypadku. Nasi pracownicy, w miare

mozliwosci, beda udziela¢ odpowiedzi na tego rodzaju zapytania, w oparciu o informacje i parametry techniczne dostarczone im przez naszych klientéw oraz ﬁ
ich wiedze dotyczaca konkretnego zastosowania. Nie jestesmy jednak w stanie zweryfikowac informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagar technicznych =
w kazdym konkretnym przypadku, a w szczegéInosci, gdy potrzeby klienta zbytnio odbiegajg od standardu zastosowan. W zwigzku z powyzszym, firma Lincoln %
LINCOLN ELECTRIC COMPANY Elec-tric pie udziela gvyar?ancji ani“telz nie punpsi Zadne!‘ udlpowiedziallnos',ci‘w'odnie‘sieAniu-do Wspomnianyc“h WyZejlinforrlrla(ji badz komunikaté\{v. Co wiecgj, E
udzielenie tego rodzaju informacji i porad nie stanowi, nie przedtuza, ani nie zmienia zadnych gwarancji w odniesieniu do naszych produktéw. Wszelkie —
Zatozona w 1895 roku przez Johna C. Lincolna firma Lincoln Electric jest $wiatowym liderem gwarancje wyrazne badZ dorozumiane, mogace wynikac z informacji lub informacji technicznych, w tym takze wszelkie gwarancje dorozumiane dotyczace
w zakresie projektowania, rozwoju i wytwarzania produktéw do spawania tukowego, systeméw przydatnosci handlowej lub jakiekolwiek gwarancje przydatnosci do okreslonego celu klienta lub inne réwnowazne lub podobne gwarancje, zostajg niniejszym
zrobotyzowanych oraz systemow ciecia plazmowego, posiada réwniez wiodgca pozycje na rynku wyraznie wytaczone. Firma Lincoln Electric jest producentem reagujacym na potrzeby swoich klientdw, niemniej jednak odpowiedzialnos¢ dotyczgca okreslenia
lutospawania i lutowania. Firma Lincoln Electric z centralg w Cleveland w stanie Ohio posiada globalng parametréw technicznych, a takze dobér i uzytkowanie okreslonych produktéw oferowanych przez firme Lincoln Electric spoczywa wytacznie na kliencie.
sie¢ produkcji, dystrybucji, sprzedazy i wsparcia technicznego, ktéra obejmuje ponad 160 krajow. Wiele czynnikéw poza kontrolg Lincoln Electric ma wptyw na wyniki osiggniete przy zastosowaniu réznych typéw metod produkcji i wymagan serwisowych.
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