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NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG

Procesy INVERTEC® 400TP to inwertorowe zrddto pradowe TIG nowej generacji, stanowigce nastepny

* TIG krok w kierunku profesjonalnego spawania. Dzieki udoskonaleniu produktywnosci procesow

* MMA spawalniczych gwarantuje zwiekszenie wydajnosci. Nowy INVERTEC® zostat zaprojektowany

* Zfobienie W oparciu o najnowsza, energooszczedng technologie inwertorowa, ktdora dzieki swojej unikalnej
budowie umozliwia prace nawet w najbardziej wymagajgcych warunkach srodowiskowych.

Materiat bazowy Wszystkie zrodta prgdowe INVERTEC® korzystajg z cyfrowego modutu komunikacji wbudowanego

* Stal niestopowa portu USB, ktdre pozwalajg na doktadne sledzenie i nadzorowanie prac spawalniczych.

* Stal nierdzewna

* Stal niskostopowa e
P Modularny system umozliwiajgcy

doskonatg mobilnosc i przemieszczanie
systemu w najtrudniejszym
Srodowisku pracy spawacza.

Zastosowania

* Produkcja ogdlna
* Przemyst ciezki

« Konstrukcje stalowe @ Zrddto pradowe o wysokim 40%

« Transport cyklu pracy
* Przemystchemiczny e Nowa, lekka, kompaktowa chtodnica
* Serwis i naprawy 0 podwyzszonej wydajnosci

* Przemyst stoczniowy chtodzenia COOL ARC® 60

* Konstrukcje morskie e Sglidny wdzek 4-kotowy lub
* Rurociagi 2-kotowy

CHEMICAL MAINTENANCE
TRANSPORTATION PROGESSING 'AND REPAIR SHIPBUILDING OFFSHORE

HEAVY
FABRICATION STRUGTURAL
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WYJATKOWA
NIEZAWODNOSC

Bardzo wysoki cykl pracy 40% przy 40°C

Wysoka wydajnosc
Cyfrowe sterowanie prgdem spawania

True Heavy Duty - gotowosc do pracy w trudnych
warunkach srodowiskowych, potwierdzona
rygorystycznymi testami

Przyjazna dla $rodowiska technologia inwertorowa

® Przystosowany do pracy z agregatem pradotwGrczym

Przemystowa konstrukcja Lincoln Electric - gotowy do pracy

Nizszy pobor energii elektrycznej dzieki wysokiej
sprawnosci - oszczednosc¢ kosztow
Automatyczne tryby oszczedzania energii
(funkcja standby/shutdown)

w dowolnym miejscu

L ECO)

Dwustronnie zabezpieczone obwody elektroniczne PCB
Metalowa obudowa

Stopien ochrony IP23

3-letnia gwarancja - na czescii robocizne

FRIENDLY
WELDING

N&CUTTING

INVERTEC® 400TP — NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG

Dwustronnie zabezpieczone obwody elektroniczne

Wysokiej jakosci komponenty pokryte z obu stron
grubg warstwa silikonu, chronigcego przed kurzem
i brudem, jest gwarancjg bezawaryjnej pracy

i wydtuzonej trwatosci.

Praca w kazdych warunkach

Mozliwos¢ pracy we wszystkich warunkach
klimatycznych (w tym deszcz, $nieg, upat

i zapylenie] z optymalng ochrong przed pytem
metalicznym.

Funkcja
~wentylator
na zadanie”
(FAN.™)

w inwertorze

tatwy serwis i konserwacja
Konstrukcja tunelowa uktadu chtodzenia tatwy dostep do elementéw wewnatrz urzadzenia
— zapobiega przedostawaniu sie kurzu Aktualizacja oprogramowania przy uzyciu

i brudu do uktadéw elektroniki komputera lub USB

www.lincolnelectric.pl



4

INVERTEC® 400TP

Podstawowe dane techniczne

ZASILANIE
® 400V #15%, 3-faz., 50/60Hz, wspodtpraca z agregatem pradotwdrczym

PRAD SPAWANIA
® 400A@40% /360A@60% / 300A@100%

® Przyjazny dla srodowiska: pobdr mocy
w trybie gotowosci 22W i sprawnos¢ > 88%

PROCESY

® TIG, MMA & CAG (ztobienie]

® TIG reczny i sterowanie synergiczne

o MMA reczny i sterowanie synergiczne puls
® Bardzo dobre spawanie elektrodami celulozowymi 6010

ZALETY

® Stosunkowo nieduzy ciezar — 31,5 kg
Funkcja ,wentylator na zadanie” (FA.N.™)
Intuicyjny panel sterowniczy

Ztacze USB

Urzadzenie obnizajgce napiecie stanu jatowego na elektrUd-'
Jakos¢ przemystowa: IP23, 3-letnia gwarancja, bez ograniczen

(VRD)

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

0=

www.lincolnelectric.com/green

Wyposazenie standardowe

* Przewad zasilajacy (4 m), bez wtyczki

* Przewdd gazowy 2 m)

 Przewod masowy z zaciskiem (3 m)

* Metalowe klipsy do mocowania przewodu zespolonesn
» Pendrive USB z instrukcjg obstugi

* Drukowana instrukcja ,Szybki start”

* Ostona czotowa panelu sterowniczego

INVERTEC® 400TP — NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG

PODWOZIE

Stabilna konstrukcja
zwytrzymatych profili stalowych

Wieszak na uchwyt spawalniczy

Schowek na akcesoria
i czesci eksploatacyjne

Ostona czotowa panelu sterowniczego
chroni wyswietlacz przed
uszkodzeniem

.

‘ Nowe pokretto - bardziej

Praktyczna raczka zapewnia tatwe
chwytanie w rekawicach i bezpieczne
przestawianie urzadzenia

Ztacze USB

precyzyjna regulacja
parametrow.

Prosta i wygodna nawigacja,
nawet w rekawicach
spawalniczych

COOL ARC® 60

Nowa, bardziej
wydajna chtodnica




BUDOWA MODUtOWA, ELASTYCZNA KONFIGURACIA

Invertec®
400TP
e
50 ]
3 | %o @
FAZOWE Hz PROTIG "IS PROT'G NGS WTT2 PrethIG
Elektrody Typ produktu Opis produktu Indeks
|
o Zrodfo pradowe Invertec® 400TP K14390-1
(2] Chtodnica COOL ARC® 60 K14297-1
CART 24 K14191-1
(3] WOZEK
Wazek 4-kotowy K14298-1
[.v 4,5|] [ 1100 W] WTT2
Uchwyty TIG PROTIG IS zobacz akcesoria
®
COOLARC® 60 PROTIG NGS
Materiaty Prety TIG patrz strona

eksploatacyjne z pretami TIG

Przewdd masowy
400A - 75 mm? -5 m

Sterownik nozny

Przewdd zasilajacy GRD-400A-50-5M

0000 o

do regulacji pradu K870
Opcja spawania
Zdalne sterowanie K10095-1-15M

8/

2X 4x
CART 24 Wozek 4-kotowy

5 ‘ INVERTEC® 400TP — NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG www.lincolnelectric.pl
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ERGONOMICZNA KONSTRUKCJA ULATWIA
CODZIENNA PRACE SPAWACZA

Wozek Cart 24— utatwia codzienng prace spawacza
i przechowywanie akcesoridw spawalniczych

Praktyczny schowek Wieszak na przytbice

spawalnicza

Wieszak
na przewody

do utrzymania
porzadku po pracy
i podczas transportu
urzadzenia
spawalniczego,
szczegolnie przy
dtugich przewodach

Miejsce na uchwyt

Obnizona potka na
butle z gazem utatwia
zaftadunek butli

Uchwyt na pedat
zdalnego sterowania

INVERTEC® 400TP — NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG

Pojemnik na elektrody

Wozek 4-kotowy
Nowe podwozie Heavy Duty

4 uchwyty transportowe
utatwiajgce mocowanie
i bezpieczne przenoszenie

Gumowe ochraniacze
zabezpieczajace stopy
przed uderzeniem

Wieszak na przewody

Obnizona potka na
butle z gazem utatwia
zatadunek butli

www.lincolnelectric.pl



COOLARC® 60

Wysoka wydajnosc chtodnicza 1,1 kW przy 25°C
® Pojemnosc zbiornika 4,5 |

Wydajny silnik pompy zapewnia odpowiednie
chtodzenie (ciSnienie maks. 0,47 MPa)
Stopien ochrony IP23

Filtr przeptywowy
zapewnia czystosc
chtodziwa

Wewnetrzne
o$wietlenie LED
zapewnia
dobrg
widocznosc
poziomu
chtodziwa

Proste podtaczenie
itatwainstalacja

Zt ACZE USB

Czujnik przeptywu Podejmowanie trafnych decyzji dzieki analizie
dla bezpiecznej

pracy uchwytu zebranych danych
spawalniczego

¢ Aktualizacja systemui diagnostyka

Mozliwos¢ poctaczenia ® Przesytanie parametrow pomiedzy urzadzeniami

wezy wodnych z tytu ] ) i
urzadzenia Trzy tryby pracy chtodnicy: e Zgrywanie danych spawalniczych przez port USB
(gdy jest podtaczony AUTO/ON/QFF, ktore umozliwiajq Czas rozpoczecia, sredni prad, Srednie napiecie, czas

redukcje poboru energii oraz
wydtuzaja trwatosc urzadzenia

przewdd zespolony) tuku, tryb spawania/numer zadania, nazwa zadania

® Monitoring danych spawalniczych
(dane na ekranie monitora TFT
lub przestanie pliku CSV)

e Aktualizacja oprogramowania

Wytacznik ON/OFF
czujnika przeptywu
przydatny podczas
procedury napetniania

7 INVERTEC® 400TP — NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG www.lincolnelectric.pl
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INNOWACYJNY I INTUICYINY Nowepokrtt-taréijprecmi
PANEL STEROWNICZY e —

Dwa przyciski oraz jedno pokretto utatwiajgce nawigacje

Ikonki graficzne symbolizujgce gtéwne polecenia

tatwy wybdr procesu i nastawy

Funkcja blokady / ustawianie limitdw / pamieci / zapisywanie parametrow pracy

Menu dostepne w wielu jezykach: angielskim, niemieckim, francuskim, polskim, finskim, wtoskim,
hiszpanskim, rosyjskim, holenderskim, rumunskim, norweskim, szwedzkim, czeskim, tureckim
oraz portugalskim

i High Frequency

INVERTEC® 400TP — NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG www.lincolnelectric.pl
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PROFESJONALNE
SPAWANIETIG

Spoiny sczepne aplikowane do cienkich materiatéw
® Szybkie i doktadne sczepianie materiatéw przy minimalne;
energii liniowej pozwala unikng¢ deformacji materiatu
¢ |dealny do spawania punktowego, wielowarstwowego i powtarzalnego,
gdzie wymagana jest wysoka jako$¢ i jednorodno$¢ spoin
® \Wykorzystuje ciepto do stopienia i potgczenia
powierzchni metalowych elementdw obrabianych, co
powoduje, ze stajg sie one bardziej wytrzymate
® \Wieksza odpornos¢ materiatow na korozje

INVERTEC® 400TP — NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG

NASTEPNA GENERACJAPROCESU TIG

.‘,

POWTARZALNY,

KONTROLOWANY
WYGLAD SPOIN

www.lincolnelectric.pl
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£ ATWE, WYSOKIE) JAKOSCI SPAWANIE

PRZEWODNIK PO NASTAWACH
pomaga mniej doSwiadczonym spawaczom TIG

® Stabilizowac tuk Postepujac zgodnie ze wskazéwkami
pokazywanymi na ekranie, wybierz

° e C
Obnizy¢ energie liniowa typ materiatu, grubosc i rodzaj spoiny.

® Zoptymalizowac puls Oprogramowanie ustawi prawidtowo
e Przyspieszy¢ proces spawania wszystkie parametry do uzyskania
] ) wysokiej jakosci spoiny i utatwi proces
® Sterowac kompleksowo pracg urzadzenia spawania Avamced Setings

® 7aoszczedzi¢ zuzycie pradu, stopiwa i gazu
e (graniczy¢ odksztatcenia cienkich blach

FUNKCJABI-LEVEL TIG

Umozliwia szybkie przetaczanie miedzy dwoma pradami spawania bez koniecznosci przerywania
pracy. Przez szybkie wcisniecie i zwolnienie przycisku na uchwycie spawalniczym mozna przechodzi¢
pomiedzy dwama ustawionymi wczesniej wartosciami pradu — tak czesto, jak to konieczne.

Przetaczaj sie szybko
idowolngilo$¢ razy
miedzy dwoma
wartosciami pradu
spawania przez
wecisniecie przycisku
nauchwycie

A Jest to sekwencja 4-taktowa, w ktorej fazy
s s 112 sg takie same. Nacisnij szybko i zwolnij
przycisk w uchwycie spawalniczym TIG.
Urzadzenie przetaczy prad spawania
z nastawionego na A2 (prad podktadu).
Za kazdym razem, gdy ta czynnosc jest
powtarzana, aktualna wartosc¢ pradu
spawania bedzie przetgczana pomiedzy tymi dwoma wartosciami. Gdy spoina jest niemal
ukonczona, przytrzymaj wcisniety przycisk w uchwycie. Prgd spawania zostanie obnizony
w kontrolowany sposéb (przez czas opadania przebiegu), az do osiggniecia pradu wypetniania
krateru. Prad krateru moze byc utrzymywany tak dtugo, jak to konieczne.

%
A2

INVERTEC® 400TP — NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG www.lincolnelectric.pl



TIG I MMA I

Jedno urzadzenie, dwa procesy

Uchwyty TIG
Seria Typ | Cyklpracy | Zastosowanie | 110A | 125A | 135A | 150A | 180A | 200A | 220A | 250A | 350A | 450A
9 —

7| 3% |

——
WTT2 | 26 Profesjonalne | ———
18 e ———————————————
100%
20 e e —,—————
10 \#
20 ————
30 60% —
ﬁEOTlG 0 Przemysfowe‘
35W e ———
100%
40W e ——————————————

20 60% mmm chtodzony powietrzem
30 % )
PROTIG Przemystowe mmm chtodzony ciecza
NGS 40 O
35W ‘%
100%
40W e ———————————————

Parametry spawania Napiecie wyjsciowe
Cykl pracy [przy 40°C) Napieci . o
] : piecie na zaciskach Szczytowe napiecie Ug

(na podst?nV\i/rl](?]okresu 10 Prad spawania I, wyjéciowych stanu jatowego
TIG 100% 300A 22,0V
60% 360A 24,4V

40% 400A 26,0V 85V

100% 300A 32,0V
MMA 60% 360A 34,4V
40% 400A 36,0V

n INVERTEC® 400TP — NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG



WYPOSAZENIE OPCJONALNE DLA PROTIGNG S

Wybor najbardziej wymagajacych Klientéw

%

Regulowane gtowice uchwytu

Opcjonalnie dostepna jest ruchoma gfowica
uchwytu, ktéra umozliwia spawanie w miejscach
trudnodostepnych. Do wyboru sg gtowice 0 matych
i duzych rozmiarach, montowane do uchwytéw
chtodzonych powietrzem lub ciecza.

Aby skompletowac uchwyt PROTIG NG nalezy dobrac
odpowiedni korpus i gtowice

Korpus z chtodzeniem powietrzem (10/20) | W000279381
Korpus z chtodzeniem cieczg (10W) W000279382
Gtéwka PROTIG NG 10/10W W000279383
Gtéwka PROTIG NG 20 W000279384

12 INVERTE s =RV ASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG

System modutowy
Standardowo wszystkie uchwyty EB dostarczane sg z modutem
z jednym przyciskiem. Mozliwe jest zamowienie uchwytu z innym
modutem sterujgcym.

Uchwyt z jednym
przyciskiem modutowym

Pozostate moduty

Potencjometr | Potencjometr Modutz3 Dzwignia
poziomy pionowy przyciskami
W000279370 | W000279246 WP10529-2 W000279245
47 kQ) (47 kQ)
WP10529-3 WP10529-4
(10 kQ) (10 kQ)

www.lincolnelectric.pl
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PRETY TIG

PRETY TIGDO STALINIESTOPOWE)

PRETY TIG DO STALI NIERDZEWNE)J

* Pret lity do spawania
stali niestopowe;.

* Ulepszony wyglad spoiny.

LNT 304LSI

AWS A5.9: ER308LSi
15014343-A: W19 9 LSi

LNT 26

AWS A5.18: ER70S-6
150 636-A: W 425 W3Si1

Gaz ostonowy Gaz ostonowy

I: Gaz obojetny Ar (100%)

11: Gaz obojetny Ar (100%)

* Przeznaczony do spawania
austenitycznych stali nierdzewnych
gatunku 304 i 304L. Stopiwo wykazuje
wysoka odpornosc na korozje
miedzykrystaliczng w kontakcie

Z cieczami. Stosowane do spawania
rur, rurociggow, blach oraz
zbiornikéw i innych konstrukcji

ze stali nierdzewnych.

iy Ciezar )y Ciezar

Nazwa Dtugosc . Nazwa /] Dtugosc .
produktu (mm) (mm) opaliagama Indeks produktu (mm) (mm) opaliagama Indeks
1,6 T16T005R6500 1,2 580198
2,0 T20T005R6500 1,6 582512
LNT26 24 1000 > T24T005R6500 LNT 304LSI 2,0 1000 5 582796
3,0 T32T005R6500 24 582802
3,2 583045

ELEKTRODY WOLFRAMOWE

Petna gama elektrod wolframowych

wolfram 100%
wolfram + cer
B wolfram + lantan

* Stosowany w szerokim zakresie do
spawania stali nierdzewnej 316 i 316L,
w tym do rur i blach. Zwiekszona

Gazostonowy zawartosc krzemu poprawia ptynnosc

: Gaz obojetny Ar (100%) jeziorka i zwilzalnosc, zapewniajac

gtadkie lico spoiny o regularnym

ksztatcie. Niska zawartos¢ wegla

w stopiwie zmniejsza ryzyko

wystgpienia korozji miedzykrystalicznej.

LNT 316LSI

AWS A5.9: ER316LSi
15014343-A: W 19123 LSi

‘iz Ciezar

Pll'“oadzl‘x’r(iu (mm) D{Il:]gnglsc OPG'EE;\iania Indeks
1,0 580259

1,2 580235

LNT 316LSI 16 1000 5 583915
2,0 583922

24 582819

32 583571

B wolfram + metale ziem rzadkich
Zalety produktu Materiat bazowy Stabilnos¢ Odpornosc
o | o . sz
* Bardzo dobry cykl pracy [ Stal niestopowa P Zajarzanie Trwatos¢ termiczna
. . i nierdzewna
* Doskonate zajarzanie
. WP - wolfram 100% * *
* Bardzo stabilny tuk
. . , . * *% * *% *%
* Wydtuzenie trwatosci
kOﬂCOWkI perOWej *% *k% *% * %% * %% *%k%
WL 20 - lantan 2% * * k% *%* *k*k * k% *k%
WS 20 - metale ziem rzadkich 2% * * *k *kk R S *** Noskonate ** Dobre * Srednie

INVERTEC® 400TP — NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG
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AKCESORIA

WYPOSAZENIE OPCJONALNE

Cool Arc® 60 K14297-1
Freezcool (9,6 | chtodziwo) W000010167
Cart 24 K14191-1
Wazek 4-kotowy K14298-1

UCHWYTY PREMIUM TIG (CHLODZENIE POWIETRZEM) e
PROTIG I1IS10 RL

5m
W000382715-2

8m
W000382716-2

PROTIG IS 20 RL

\W000382717-2

\W000382718-2

PROTIG I1IS 30 RL

\W000382719-2

\W000382720-2

PROTIG IS 40 RL

\W000382721-2

\W000382722-2

PROTIG NGS 10 EB

\W000278394-2

\W000278395-2

PROTIG NGS 20 EB

\W000278396-2

W000278397-2

PROTIG NGS 30 EB

\W000278398-2

\W000278399-2

PROTIG NGS 40 EB
UCHWYTY PREMIUM TIG (CHLODZENIE CIECZA) _—
PROTIG I11S 35W RL

\W000278400-2
5m
W000382725-2

W000278401-2
8m
\W000382726-2

PROTIG I1IS 40W RL

\W000382727-2

PROTIG NGS 35W EB

\W000278404-2

\W000278405-2

PROTIG NGS 40W EB

\W000278406-2

\W000278407-2

UCHWYTY TIG (CHLODZENIE POWIETRZEM) | 4m 8m
WTT2 9 RL \W000278879 \W000278922
WTT29EB \W000278875 -
WTT217 RL \W000278884 \W000278917
WTT217EB W000278882 W000278919
WTT226 RL \W000278890 \W000278913
WTT226 EB \W000278887 W000278915
UCHWYTY TIG (CHEODZENIE CIECZA) [ 4m 8m
WTT218W RL \W000278898 \W000278899
WTT218W EB \W000278896 \W000278901
WTT2 20W RL \W000278894 \W000278905
WTT2 20W EB \W000278892 \W000278909
AKCESORIA DO UCHWYTOW TIG

Potencjometr poziomy WP10529-3
Potencjometr pionowy WP10529-4

Modut z 3 przyciskami WP10529-2

ZDALNE STEROWANIE
Zdalne sterowanie

K10095-1-15M

Sterownik nozny (pedat do regulacji pragdu spawania)

K870

Przedtuzacz15m *

K14148-1

* Mozna uzyc tylko dwdch przedtuzaczy o maksymalnej tacznej dtugosci 45 m

INVERTEC® 400TP — NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG

WOZEK 4-KOLOWY
K14298-1

CART 24
K14191-1

€«

COOL ARC® 60

K14297-1
STEROWNIK NOZNY DO
REGULACJI PRADU SPAWANIA
K870

PRETY TIG
3
] &

ZDALNE STEROWANIE PRZEWOD o
K10095-1-15M MASOWY W

NS\

FREEZCOOL PROTIGINIS  PROTIGNGS WTT2

W000010167

www.lincolnelectric.pl



DANE TECHNICZNE

ZRODL0 PRADOWE

Produkt Indeks | Napiecie Zabezpieczenie I1eff 11max  Maks.moc Parametry spawania Zakres pradu N:tpalﬁflle Zakres temperatury Klasa | Ciezar ~ Wymiary | Stopien
zasilania | pradowe (A) (A) (A) | wejéciowa (kVA) TIG MMA spawania (A) jatowego(V)  praca | przechowywanie EMC | (kg) | WxSxG(mm) | ochrony
[o)
vertece 400V 123 Tﬁél‘m % | 400A@40% | 400A@40% . 10°C do
400TP K14390-1| +15% 25 16,9 249 174 20% 360A@60% | 360A@60% 5-400 {11V VRD) +40°C -25°C do +55°C A 31,5 | 500 x 294 x 624 IP23
3-faz. 4przy a0% - 300A@100% | 300A@100%
(MMA)]
Wydajnos$é chtodnicza Zalecane Pojemnosc zbiornika | Cinienie maksymalne Zakres temperatury Ciezar Wymiary Stopien
Produkt Indeks @11/min chtodziwo m (MPa) praca przechowywanie Klasa EMC (kg) WxSxG (mm) ochrony
Cool Arc® 60 | K14297-1 N50W@25°C FREEZCOOL 45 0,47 -10°C do +40°C -25°C do +55°C A 22 663 X 291 % 224 IP23
Maks. Srednicabutlizgazem | Maks. wysokosc butliz gazem Srednica kot Ciezar Wymiary .
Produkt Indeks (mm) (mm) (mm) (ke) WxSxG (mm) Pozostate funkcje
Obnizona pétka na butle z gazem
Szuflada do przechowywania materiatéw eksploatacyjnych
Cart 24 K141911 250 38 1180 x 540 X 600 thegrowane'@tzepy do zawieszenia przewodow by zachowac
porzadek w miejscu pracy
Schowek na prety TIG i zdalne sterowanie
240 1700 Oszczednos¢ miejsca w warsztacie dzieki pionowej konstrukji
Obnizona potka na butle z gazem
Wdzek . 125 (przéd) Gumowe ochraniacze zabezpieczajgce stopy przed uderzeniem
4-kotowy K14298-1 250 [tyf) 36 534x905x 399 4 uchwyty transportowe utatwiajgce mocowanie i bezpieczne
przenoszenie
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WYNIKI BADAN

Wyniki badan wtasciwosci mechanicznych, sktadu chemicznego spoiwa lub elektrody oraz poziomu wodoru dyfundujgcego uzyskano na podstawie spoiny, wykonanej i przetestowanej zgodnie z obowigzujgcymi normami, i nie nalezy zaktadac, ze takie same wyniki zostang uzyskane
w kazdym, szczegélnym zastosowaniu. Rzeczywiste wyniki beda sie rézni¢ w zaleznosci od wielu czynnikéw, w tym, ale nie wyfacznie, procesu spawania, sktadu chemicznego i temperatury materiatu bazowego, konstrukcji ztgcza spawanego i metod produkcyjnych. Uzytkownikom
zaleca sie, aby przed zastosowaniem we wtasnych aplikacjach, potwierdzili za pomocg testéw kwalifikacyjnych lub innych, odpowiednich metod, przydatnos¢ wszelkich materiatow spawalniczych i procedur spawalniczych.

POLITYKA OBStUGIKLIENTA

Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln Electric® jest produkcja i sprzedaz wysokiej jakosci urzadzen spawalniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzadzen do ciecia. Naszym celem jest zaspokojenie potrzeb klientéw, a nawet przewyzszenie ich oczekiwan. Klient moze poprosi¢
Lincoln Electric o rade lub informacje dotyczace zastosowania naszych produktdw w jego konkretnym przypadku. Nasi pracownicy, w miare mozliwosci, beda udziela¢ odpowiedzi na tego rodzaju zapytania, w oparciu o informacje i parametry techniczne dostarczone im przez naszych
klientéw oraz ich wiedze dotyczacg konkretnego zastosowania. Nie jestesmy jednak w stanie zweryfikowac¢ informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagan technicznych w kazdym konkretnym przypadku. Nie gwarantujemy tego w szczegélnosci, gdy potrzeby klienta zbytnio
odbiegajg od standardu zastosowan. W zwigzku z tym Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowac tego rodzaju porad i nie ponosi odpowiedzialnosci za tego rodzaju informacje czy porady. Co wiecej, udzielenie tego rodzaju informacji i porad nie stanowi, nie przedtuza, ani nie
zmienia zadnych gwarancji w odniesieniu do naszych produktéw. W odniesieniu do tego rodzaju informacji i porad nie udzielamy w szczegdInosci zadnej gwarancji wyraznej lub dorozumianej, w tym jakiejkolwiek dorozumianej gwarancji przydatnosci do celéw handlowych lub do
innych szczegtélnych zamierzen klienta.

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybdr i wykorzystanie konkretnych produktdéw Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrola klienta i on jest za to odpowiedzialny. Na wyniki uzyskiwane podczas stosowania tego typu metod produkcji i wymagan serwisowych
ma wptyw wiele zmiennych czynnikéw, bedacych poza wptywem firmy Lincoln Electric.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji s3 aktualne w momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej wiedzy. Wszystkie aktualne informacje mozna znalez¢ na stronie www.lincolnelectric.pl.
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