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HERAUSFORDERUNGEN  LINC-COBOT
FUR DIE INDUSTRIE LOSUNGEN FUR DIE INDUSTRIE

m Alternative zum Fachkraftemangel m Geringere Schweilrauchaussetzung
m Gleichbleibende Schweillnahtqualitat m Schneller Zugang zur Robotertechnik
m Einfache Programmierung

m Weniger monotone, repetitive Tatigkeiten

Fachkraftemangel

m Das Finden qualifizierter Schweiler
ist eine Herausforderung in der
fertigenden Industrie.

Qualitat
| Steigende Prufanforderungen

m Qualifizierte Schweiler flr
komplexe Werkstiicke

Gesundheit und Sicherheit

| Muskel-/Skeletterkrankungen durch
repetitive Arbeiten
m Gesundheit der Mitarbeiter fordern

| Geringere Schweilrauchaussetzung durch

groRere Entfernung zum Brenner Besonders geeignet fiir:

m Fertigungen mit kleinen Serien
m Reparatur und Instandsetzung
m Maschinenbau & Rohrwerke

| Stahlbau & Metallbau

® Landwirtschaftliche Maschinen
m Schulung & Ausbildung

Kosten

m Hersteller scheuen den Einsatz von
Robotern aufgrund der Investitionskosten
| Falsche Vorstellungen von
Automationskosten

m GroBRe Werkstiicke mit hohen
Investitionen und groflem Platzbedarf




LINC-COBOT/ROBOTERTECHNIK LEICHT GEMACHT

Intuitive Programmierung Vielseitigkeit

. Intelligentes Brenner-System
'ﬁ Mobil und
. anpassungsfahig
Einfacher Betrieb und Programmierung
- schweiBfahig in wenigen Minuten.
Schnelle Automatisierung von Jobs fiir
mehr Produktivitdt und Durchsatz.

Fahrwagen- oder Plattform-Version,
perfekt auf lhre Anforderungen

abgestimmt. /

Bewegen Sie den Roboterarm mit dem Aktivierungs-
schalter am Brenner in die richtige Position

3 o~ N

Icon-Bedienung

Das neue Bedientablet arbeitet mit Icons und H o H
Zeitstrahl. Einfach Icons in den Zeitstrahl hinein- CObOt SICher und zuverIaSSIg

oder aus dem Zeitstrahl herausschieben oder zum
Andern antippen. Mit Lincoln Arc Welding Plug-in.

Hochste Sicherheit

Echtes kollaboratives Arbeiten

. If—
: durch das Cobot-D d ' e
Doppelfunktions — Drucktaster ureh das HopotEesisn Un S
das intelligente Sensor-System.
Die Punkte werden ohne umstdndliche Programmierung direkt am Brenner
gespeichert. Mit den Drucktastern am Brenner kann der Bediener sowohl

das Anfahren und die Schweilstart- und -endpunkte speichern als auch /

Sichere Zusammenarbeit von
Cobot und Bediener.

die Roboterbewegung dndern. Wartungsfrei
. . Zuverldssigkeit ist Programm.
Hochentwickelte Softwareoptionen Der Cobot bietet acht Jahre

WARTUNGSFREIES Arbeiten
(Motoren, Getriebe, Sensoren,
Mehrla.gen- Nahtverfolgung cabel, Schmierfette] -
SchweilRen pihderichthe Through Arc Seam Zuverlgssigkeit, auf die Sie sich
7 Tracking (TAST) fur verlassen kdnnen.
die Nahtverfolgung.
Seitliche und senkrechte
Brennerausrichtung.

Touch Sensing

search3 Abtasten des
Werkstlick fir korrekte
Drahtplatzierung.

Search 4

Search 2 Einfaches Programmieren !

von Nahtfolgen fiir das
Mehrlagenschweillen mit
dem ergonomischen Men(.




LINC-COBOT-FAHRWAGEN / KOMPAKTE LOSUNG

Optional

| Softwarepaket Touch Sensing + Mehrlagen + Nahtverfolgung
H Schweilltisch H28, 800x800x25mm

m MOBIFILTER Rauchabsaugsystem fiir konventionelle Brenner*

LINC-COBOT-
FAHRWAGEN

m Fanuc CRX 10iA/L mit Tablet-Bedienung

| Stabilisierender Standful3
H Schublade & Tablethalter
m Lichtbogensichtschutz [optional]

| Plug&Play, ein Stromanschluss
W Fester Schweiltisch
m Schwerlastrollen

H [ntegrierte Brennersteuerung
uber Drucktaster
m Power Wave R450 Roboterstromquelle

W Linc-Extractor fir Rauchabsaugbrenner®

m AutoDrive 4R100 Drahtvo rschubgerét Artikel-Nr. AIR LE550 WATER LE550 WATER BW500 WATER FX500
m Roboterschweilbrenner Nur Fahrwagen AS-RM-2461-3 | AS-RM-91506460 | AS-RM-91506096 | AS-RM-91506098
® Coolarc 26 [fiir Kiihleinheit] Fahrwagen
g AS-RM-91506401 | AS-RM-91506461 | AS-RM-91506421 | AS-RM-91506441
+Softwarepaket
Fahrwagen + Tisch | AS-RM-91506402 | AS-RM-91506462 | AS-RM-91506422 | AS-RM-91506442
Fahrwagen + Tisch
AS-RM-91506403 | AS-RM-91506463 | AS-RM-91506423 | AS-RM-91506443
+Softwarepaket

Wassergekiihlt Luftgekiihlt

LEss0 | BWsoo | FXs00 LES50
Unlegierter/rostfreier Stahl v v
Aluminium X v X X
Konventioneller SchweiBbrenner X X v X
Anwendungen Intensiv — 450A bei 100% ED Konventionell — 380A@100% ED
Gewicht Fahrwagen 500 Kg 470 Kg
Abmessungen Fahrwagen 1672 x 800 mm
Nutzlast Fahrwagen 226 Kg *Die Rauchabsaugleistung héiingt ab von der Anwendung
Ab ionaler Tisch und der Arbeitsumgebung. Fiir die Sicherheit von Bedienern und den

messungen optionaler Tisc 800 x 800 mm Umgebungsschutz muss Schweifirauch abgesaugt und gefiltert werden.

Gewicht optionaler Tisch 120 Kg Fragen Sie Ihren Ansprechpartner nach méglichen Optionen.




LINC-COBOT PLATTFORM/INDIVIDUELLE ANPASSUNG

LINC-COBOT PLATTFORM

| Fanuc CRX 10iA/L mit Tablet-Bedienung
W Integrierte Brennersteuerung Uber Drucktaster

m Power Wave R450 Roboterstromquelle

m AutoDrive 4R100 Drahtvorschubgerat
[4R220 fiir HYPERFILL®]

m Roboterschweilbrenner

m Coolarc 50 [fiir Kiihleinheit]

| Ethernet-Anschluss

m Plug&Play, ein Stromanschluss
m Schublade & Tablethalter

W Lichtbogensichtschutz

Handhubwagen Kran

Offener Arbeitsbereich fiir mehr Flexibilitat

Plug&Play Plattform mit luft- oder wassergekiihltem Brenner (konventionell oder
Absaugbrenner). Freier Bereich vor dem Linc-Cobot zur individuellen Einrichtung
des Arbeitsplatzes.

Optional

m Advance Modul

m MOBIFILTER
Rauchabsaugsystem
fur konventionelle Brenner*
W Linc-Extractor fur

m Softwarepaket:
Touch Sensing + Mehrlagen

+ Nahtverfolgung Rauchabsaugbrenner™
Eigener Schweiltisch oder Vorrichtung.  Direkt an groRen Werkstiicken. Artikel-Nr. AIR LE550 WATER LE550 WATER BW500 WATER FX500 HYPERFILL®
Wassergekiihlt Luftgekiihlt Plattform AS-RM-91506100 | AS-RM-91506560 | AS-RM-91506106 | AS-RM-91506110 | AS-RM-91506580
LES50 | BW500 | FX500 | HYPERFILL® LE550 p—
attform
Unlegierter/rostfreier Stahl v/ v/ +Softwarepaket AS-RM-91506501 | AS-RM-91506561 | AS-RM-91506521 | AS-RM-91506541 | AS-RM-91506581
Konventioneller Plattform
SchweiRbrenner X v/ X X X + Advance Modul | A5~ RM-91506502 | AS-RM-1506562 | AS-RM-91506522 | AS-RM-91506542 | AS-RM-01506562
Rauchabsaugbrenner X X v X X
K tionell - Plattform
Anwendungen Intensiv - 450A bei 100% 300 bel 100% ED +AdvanceModul | AS-RM-91506503 | AS-RM-91506563 | AS-RM-91506523 | AS-RM-91506543 | AS-RM-91506583
. +Softwarepaket
Gewicht 670 kg | 710 kg 640 kg
Abmessungen 1480 x 1000 mm *Die Rauchabsaugleistung hiingt ab von der  Fiiir die Sicherheit von Bedienern und den Umgebungsschutz muss SchweiBrauch abgesaugt

/

Anwendung und der Arbeitsumgebung.

und gefiltert werden. Fragen Sie Ihren Ansprechpartner nach maglichen Optionen.



HOCHLEISTUNGSSYSTEM
NACHGEWIESENE LEISTUNGSFAHIGKEIT

Bewahrte industrielle
Leistungsfahigkeit —

INDUSTRIEFUHREND
FX500

Stromquelle
M 450A bei 100% ED
| Einstellbereich: 5-500 A

5-JAHRE

die Power Wave® Reihe
mit branchenfiihrender
5-Jahres Garantie.

Brenner

Halbautomatische
MIG/MAG Brenner

Magnum PRO W500

GARANTIE

fur intensive
Anwendungen.

/ Schnittstelle

Power Wave® R450 mit Schnittstelle zum
Linc-Cobot Bedientablet, Zugriff auf die

komplette Prozesssteuerung. Konventionell Rauchabsaugbrenner
300A@100% 500A@100%
Luftgekiihlt Wassergekiihlt
xﬁ:i_h;‘o::HNZu:?“er.ns RapidArc ArMix
; ' legi / ) )
o O : . Unlegierter Unlegierter/rostfreier
Unlegierter/rostfreier Stahl rostfreier Stahl
Current 185.0 Amps Al Stahl
Trim ; 09
; 0.8-1.2mm HYPERFILL® 0.8-1.6 mm
UltimAre : 0.0

Travel Speed: 55.0 cm/min

/ Kiihlung

Effizientes Kihlsystem.

Power Wave® Advance Modul COOLARC 26 fiir Linc-Cobot -Fahrwagen

COOLARC 50 fir Linc-Cobot-Plattform.

Roboter-Drahtvorschub

4R100 flr Eindraht

4R220 fiir HYPERFILL®

| | eistungsstarke Drahtvorschubgerdte
m MAXTRAC 4-Rollen Vorschubsystem
| Prazise Geschwindigkeitsregelung

Verfiigbar mit der Linc-Cobot
Plattform, Erweiterung

der Schweimadglichkeiten

m |deal flir: AC Verfahren, STT®




ALUMINIUM

STAHL &
ROSTFREIER STAHL

UNLEGIERTER/ROSTFREIER STAHL

OPTIMIERTE LICHTBOGENLEISTUNG
DAS RICHTIGE VERFAHREN FUR JEDE ANWENDUNG

Neben konventionellen CV oder Puls-Verfahren bietet die Power Wave® R450 weitere spezielle Verfahren:

Power Wave® R450

1 ® * Erste Kennlinie zum
RapIdArc HochgeschwindigkeitsschweiRen
MaXIm_Ierung de_r .. *Erhoht die SchweiBgeschwindigkeit
Schweilgeschwindigkeit  ym bis zu 50 % Il

® Reduziert Spritzer |||
um 15%
PreCIS|0n PulseTM ® Bessere Eignung zum Schweifien in

Pulsleistung fiir
Arbeiten, die Flexibilitat
erfordern

Zwangslagen als Standard-Puls

® Bessere Schweilbadkontrolle und
Prozesssicherheit fiir den SchweiBer

e Kontrollierter Warmeeintrag

* Bessere Nahte bei engen StoRen

® Hervorragende Steuerung des

Mit

Advance Modul

Rapid X®
Hohe Geschwindigkeit,

minimale Spritzer,
niedriger Warmeeintrag,

* Revolutioniert die Produktivitat
beim Schweilen

e Erhdht die Schweilgeschwindigkeit
um bis zu 40 %

* Reduziert Spritzer um 30 %

0.6 mm:
Material

Wourzelschweilen

STAHL &
ROSTFREIER STAHL

T keine Kompromisse
=
s AC Balance
Ac_STTTM AAAAAAAALL oo™ ©Bewdhrte STT® Stromkurve mit
. .‘L‘L‘L‘L‘LLLLLTW 70% geregelter AC Balance
{-\usgez.elchnete A A bl W« Hervorragende Steuerung
industrielle A e des Warmeeintrags
. . % _ ‘ _
Losung fur rTrrrrrrry kit e Kein Durchbrennen, keine Spritzer
diinnwandige Teile
STT® e Vereinfacht das Schweien am offenen
. Wurzelspalt fir alle Anwender
Bfwahrte e Eliminiert ibliche Probleme mit
Ldsung zum Durchbrennen & Bindefehlern

e GroRere Lagendicke, geringe

P ® . -
PUISE on PUIse Wadrmeeintrags, insbesondere bei geringen Nahtuberhohgng, perfekte .
i ) Wurzelrlickseite, hervorragender Einbrand
WIG-Nahtbild Blechdicken (<7 mm)
MIG Produktivitat ® Eliminiert lineares Pendeln = Ac Aluminium Pulse * Erhoht die Schweilgeschwindigkeit um
* Verbesserte Bedienerfreundlichkeit fiir jede F= > . bis zu 40 % :
Qualifikationsebene § Verbesse.rtf Prqukt“{'t‘at ® 75% hohere Abschmelzleistung Il
® Besseres Nahtaussehen und hohere = und Qualitat bei Aluminium * Verbessert die Spaltiiberbriickbarkeit |||
Produktivitat beim AluminiumschweiRen ¢ « Verringert das Durchbrennen
HYPERFILL® HYPERFILL® setzt neue MaRstébe EnFAcHE Torbrrbrrhod Hohere
bei der Abschmelzleistung - EINDRAHT HYPERFILL® Ab :
. schmelzleistungen
GroBe Nahte grofRe Néhte kdnnen schneller § Bis zu 50% hohere s
schneller, einfacher und einfacher geschweiBt werden. % e Abschmelzleistung bei
HYPERFILL®- Das MIG/MAG & gleichzeitig einfacherer
Doppeldrahtverfahren wurde g Prozessbeherrschbarkeit.
entwickelt, um die Produktivitdt =
im schweren Stahlbau deutlich SEHmERE f 1 I I ! ABSCHMELZLEISTUNG KG/H
2.27kg 4.54 kg 6.80 kg 9.07 kg 11.34kg 13.61kg

zu steigern und dbertrifft das ok
EindrahtschweifRen ohne Nachteile
bei der Bedienerfreundlichkeit.



ARCM

APPLICATION RESOURCE CENTER

ARCSTANDORTE
Application Resource Centers

In den Application Resource Centers (kurz ARC genannt] finden ~ ARC Standorte bieten alle Mdglichkeiten zum Vorfithren und Testen von
Sie die neuesten Technologien von Lincaln Electric sowie die  Schweill- und Schneidverfahren, von virtuellen Schweiltrainern und
Fachleute, die Lésungen zur Produktivitatssteigerung fiir  automatisierten Losungen. AuBRerdem verfiigt jedes ARC (iber Rdaume
unsere Kunden entwickeln. fir Schulungen zu Verfahren, Schweilanlagen und Zusatzwerkstoffen.
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