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PROFESSIONAL PRODUCTS... SUPERIOR RESULTS ™

Mason, Ohio, USA

Harris Products Group

Firma Harris Products Group powstata z potgczenia dwdch silnych podmiotéw
dziatajgcych w branzy spawalniczej- Harris Calorific oraz J.W. Harris. Harris Calorific jest
producentem sprzetu do lutowania twardego i miekkiego, natomiast J.W. Harris materiatéw
dodatkowych do lutowania twardego i miekkiego, przez co Harris Products Group jest jedynym
kompleksowym dostawcag w branzy.

W wyniku potgczenia tych dwoch podmiotéw powstat wysoko wykwalifikowany dziat obstugi
klienta dostarczajgcy najlepszy serwis klientom firmy Harris.Wyroby markiHarris sg produkowane
przez doswiadczonych specjalistdw przy uzyciu najnowoczesniejszych technologii. W celu
dostarczenia najlepszych i niezawodnych produktow, gtéwny nacisk ktadziony jest na jakos¢
i testowanie produktow. Produkty marki Harris sg testowane w 100%, co zapewnia ich wysokg
jakosé i precyzje.

Firma Harris ma miedzynarodowy charakter, posiada swoje oddziaty w Stanach Zjednoczonych,
Witoszech, Polsce, Hiszpanii, Niemczech, Meksyku i Brazylii oraz dostarcza najwyzszej jakosci
materiaty i sprzet do ciecia, lutowania oraz spawania do ponad 95 krajow.

= Harris Products Group nalezy do holdingu Lincoln Electric,
Swiatowego lidera w branzy spawalniczej.

The Harris Products Group Harris Calorific GmbH Harris Calorific International Sp. z 0.0.
Siedziba gtéwna AMERYKA Berkheim, Niemcy Dzierzoniéw, Polska
Mason, USA < = * S e

Harris Calorific Srl
Bolonia, Wtochy

Harris Euro SL
Girona, Hiszpania

Harris Calorific Inc
&y Gainesville (GA), USA

The Harris Products Group
Tijuana, BC, Meksyk

Harris Soldas Especiais S.A. AUSTRALIA
Sao Paulo, Brazylia
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Harris Products Group
Lutowanie twarde:
Luty miedziano- fosforowe

Topniki do lutowania twardego

Lutowanie migkkie:

Luty miekkie
Topniki do lutowania migkkiego

Stopy do lutowania alu

Luty o wysokiej zawartosci srebra

Pierscienie i ksztattki lutownicze

Topniki do lutowania aluminium

Spis tresci
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PROFESSIONAL PRODUCTS... SUPERIOR RESULTS™

LUTY MIEDZIANO- FOSFOROWE

Firma Harris Products Group w produkowanych materiatach do lutowania stosuje najbardziej
restrykcyjna kontrole zawartosci fosforu, przez co zakres temperatur topnienia jest tak doktadny, ze nie
ma potrzeby dostosowywania ustawien palnika w zaleznosci od partii materiatow. Uzywajac lutow firmy
Harris mozna mie¢ pewnos¢, ze rezultaty bedg zawsze takie same. Stosowana technologia jest tak
precyzyjna, ze Harris gwarantuje uzytkownikowi réznice temperatury likwidus nie wiekszg niz + 3,3°C
czyli znacznie nizszg niz stosowane w branzy standardy.

W ciggu wielu lat swego istnienia branza lutownicza przeszta szereg zmian, jedno co si€ nie zmienito to
zaangazowanie z jakim Harris doktada wszelakich staran, aby jego materiaty do lutowania miaty doktadnie
powtarzalny sktad i byty najczystsze.

Wszystkie luty sg dostepne w postaci pretow, drutdw oraz pierscieni, w obu jednostkach miary-
metrycznym i imperialnym, wg standardéw europejskich oraz amerykanskich.

Korzystanie z lutow miedziano-fosforowych firmy Harris pozwala oszczedzi¢ czas i pienigdze.

Fluktuacja temperatury likwidus o #3,3°C
Standardowy lut L-CuP7 Lut firmy Harris
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BLOCKADE®

Blockade® jest opatentowanym stopem miedziano-fosforowym, zawierajagcym cyne i krzem,
stanowigcym alternatywe materiatéw zawierajgcych srebro. Dzigki zawartosci fosforu, przy taczeniu
miedzi z miedzig, nie wymaga stosowania topnika. Obnizona temperatura topnienia powoduje, ze jest
on doskonatym rozwigzaniem do potgczen miedzi z mosigdzem oraz mosigdzu z mosigdzem. Blockade®
szybko zmienia stan skupienia, ale moze by¢ wykorzystywany to wypetnienia wigkszych przestrzeni
pomigdzy tgczonymi elementami.

HARRIS 0°

Harris 0® jest nisko-kosztowym stopem przeznaczonym do lutowania miedzi z miedzig oraz miedzi
z mosigdzem, przy dobrym dopasowaniu materiatow tgczonych. Wykonane potgczenie nie powinno by¢
narazone na ruchy czy duze wibracje.

DYNAFLOW®

Pod wptywem temperatury Dynaflow® zachowuje sie bardzo podobnie jak L-Ag15P, a ztgcze
ma zblizone wtasciwosci mechaniczne. Powoduje to, ze Dynaflow® jest doskonatg, tansza alternatywa
lutow o 15% zawartosci srebra. Ten doskonaty stop o sredniej zawartosci srebra zostat drobiazgowo
zaprojektowany wg nawet bardziej restrykcyjnych zasad niz standardowe stopy miedziano-fosforowe
Harris’a.
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PROFESSIONAL PRODUCTS... SUPERIOR RESULTS™

Tabela lutéw miedziano-fosforowych

Produkt 1ISO17672

EN-1044

AWS A5.8

Cu
%

Ag
%

Sn
%

Inne

Zakres
temperatur
topnienia
°C

Waga
g/em?®

Stopien
ptynnosci**

Typowe zastosowanie

L-CuP6 CuP 179

CP 203

R/B*

0,25

710 - 890

8,10

4

Do miedzi. Dobry wybdr, gdy tgczo-
ne elementy nie moga by¢ dobrze
dopasowane.

Harris 0 -

R/B*

710 - 802

Do miedzi. Wymaga $redniego dopaso-
wania: 0,05 - 0,178 mm.

L-CuP7 CuP 180

CP 202

BCuP-2

R/B*

710-785

Do miedzi. Wysoka ptynnosc,
wymaga dobrego dopasowania:
0,05-0,152 mm.

Harris OHP | CuP 181

CP 202

BCuP-2

R/B*

710-785

Do miedzi. Najbardziej popularny przy
automatycznym lutowaniu miedzianych
kolanek.

L-CuP8
(Flash®)

CuP 182

CP 201

R/B*

710-727

Do miedzi. Bardzo wysoka ptynno$é
do bardzo dopasowanych elementéw:
0,05 - 0,102 mm. Doskonale przyspie-
sza proces automatycznego lutowania
kolanek.

Blockade® -

R/B*

6,50

Si 0,02

637 - 674

Do miedzi oraz mosigdzu. Obnizo-
na temperatura lutowania, doskonaty
zamiennik  lutéw miedziano-fosforo-
wych ze srebrem. Moze réwniez zastg-
pi¢ luty srebrne w potgczeniach miedzi
Zz miedzig lub miedzi z mosigdzem.
Ma dobrg ptynnos$é oraz mozliwosc
tworzenia wypetnienia spoiny.

L-CuPSn7 | CuP 386

CP 302

R/B*

650 - 700

Do potaczen miedzi lub mosigdzu.
Niska temperatura lutowania. Dobra
ptynno$¢ do dobrze dopasowanych
elementow.

Phoson -

R/B*

710-785

Domieszka srebra utatwia zastosowa-
nie oraz poprawia ptynnos¢. ldealny
do lutowania miedzi, mosigdzu i brazu,
gdzie w przypadku $cistego dopasowa-
nia elementéw jego wysoka ptynnosé
utatwia penetracje.

Stay Silv® =
01T

R/B*

699 - 846

Ekonomiczne lutowanie miedzi i mosia-
dzu. Wymaga sredniego dopasowania:
0,05-0, 127 mm.

Stay Silv®
2LP

CuP 279

R/B*

643 -816

Niska ptynnosé¢, polecany do miedzi
0 mniejszym stopniu dopasowania
elementéw: 0,076 — 0,152 mm.

L-Ag2P CuP 279

CP 105

R/B*

645 - 825

Zwigkszony zakres temperatur
topnienia w stosunku do Harris 0.
Do miedzi oraz mosigdzu. Dopasowa-
nie od 0,076 — 0,127 mm.

Stay Silv®  CuP 280
2

BCuP-6

R/B*

643 - 788

Zwigkszony zakres temperatur
topnienia w stosunku do Harris 0.
Do miedzi oraz mosigdzu. Dopasowa-
nie od 0,05 - 0,127 mm.

Stay Silv® -
2HP

R/B*

643 - 763

Do miedzi oraz
Bardziej ptynny.
0,05-0,127 mm.

mosigdzu.
Dopasowanie:

Stay Silv® -
5LP

R/B*

643 - 835

Do miedzi oraz mosigdzu. Polecany,
kiedy nie mozna kontrolowa¢ dopaso-
wania elementéw. Dopasowanie pomie-
dzy 0,076 - 0,127 mm.

Stay Silv®  CuP 281
5

BCuP-3

R/B*

643 - 816

Do miedzi oraz mosigdzu. Poleca-
ny do mostkowania szczeliny, kiedy
nie mozna kontrolowa¢ dopasowania
elementow.

L-Ag5P  CuP 281

CP 104

R/B*

645-815

Do miedzi oraz mosigdzu. Poleca-
ny do mostkowania szczeliny, kiedy
nie mozna kontrolowa¢ dopasowania
elementow.

Stay Silv® -
5HP

R/B*

643 - 785

Do miedzi oraz mosigdzu. Bardziej
ptynny, dopasowanie elementéw od
0,076 - 0,127 mm.

Dynaflow® -

R/B*

643 - 796

Doskonaty lut do tagczenia miedzi i mo-
sigdzu. Wysoka wytrzymatos¢ oraz pla-
stycznosé potaczenia. Stanowi zamien-
nik dla L-Ag 15P.

L-Ag15P
(Stay Silv®
15)

CuP 284

CP 102

BCuP-5

R/B*

15,50

645 - 800

Do miedzi oraz mosigdzu. Szeroki
zakres  dostosowania  elementow:
0,05-0,178 mm.

L-Ag18P  CuP 286

R/B*- pozostate/ bilans

CP 101

R/B*

18,00

Stopien ptynnosci** - im wyzszy stopien, tym lut szybciej ptynie w swoim zakresie temperatur topnienia

645 - 645

Do miedzi oraz mosigdzu. Lut eutek-
tyczny o niskiej temperaturze topnie-
nia i wysokiej ptynnosci. Stosowany
w automatycznym lutowaniu,
szczegolnie przy uzyciu pierscieni.

6 The Harris Products Group - www.harrisproductsgroup.com
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Hams O jast najbardzie] rozpoznawalnym lutem na swiecie
Jest produkowany w Stanach Zjednoczonych

tylko z najczysiszych surowcow. W pordwnaniu

Z innymi futami te] klasy, polgczenia wykonane

2a pomocg Harris 0 wykazujg najwyzszg jakoss.

Nie zgadzaj sig na kompromisy, wyprobuj oryginakne luty Harris 0.

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY
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LUTY SREBRNE

Firma Harris Products Group produkuje szerokg game lutéw srebrnych nie zawierajgcych kadmu.
Do ich produkcji zostaty wykorzystane tylko najczystsze surowce. Precyzyjna produkcja gwarantuje
powtarzalnosé, wysoka jakosc, wydajnosc oraz niezmienny sktad chemiczny.
Luty srebrne sa uzywane do tgczenia wiekszosci metali zelaznych i niezelaznych, oprécz aluminium oraz
stopow magnezu. Podstawe sktadu chemicznego stanowi srebro oraz w wiekszosci lutéw srebrnych
dodatkowo znajduja sie: miedz, cynk lub magnez, nikiel czy cyna.
Cyna obniza temperature lutowania i jest stosowana jako zamiennik cynku lub kadmu.
Nikiel jest dodawany, aby zwiekszy¢ zwilzalnos¢ weglikow wolframu i zwieksza odpornosc na korozje.
Lutowanie stopami zawierajgcymi nikiel jest szczegodlnie polecane do taczenia stali nierdzewnej,
poniewaz zmniejsza podatnos¢ na korozje miedzyfazowa.
Dodatek magnezu poprawia zwilzalnosc¢ stali nierdzewnych, innych stopéw niklowo-chromowych oraz
weglikow spiekanych.
Podczas lutowania lutami srebrnymi wymagane jest zastosowanie topnikdéw, np. Stay Silv® White
lub Black oraz Eco Smart®, nawet w przypadku stosowania topnika w postaci gazu.
Wszystkie luty srebrne sa dostepne w postaci pretow, pretow otulonych, drutdéw oraz pierscieni,
w opakowaniach wg systemu metrycznego i imperialnego, odpowiednio do standardéw europejskich
lub amerykanskich.

m Dostepne s3 luty srebrne rdzeniowe. W przypadku dalszych pytan prosimy o kontakt.
| -

-

vV
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PROFESSIONAL PRODUCTS... SUPERIOR RESULTS™

Tabela lutéw srebrnych

Zakres
temperatur
Ag Cu Zn Inne topnienia Waga Stopien
Produkt ISO17672 | EN-1044 | AWS A5.8 % % % % °C g/em?® ptynnosci* Typowe zastosowanie

L-AG20 - AG 206 - 20,0 44,0 35,8 Si0,2 | 690-810 8,7 5,0 Lut ekonomiczny o duzym zakresie temperatur
topnienia. Dobra zwilzalno$¢ oraz ptynnosé
powodujg, ze jest on odpowiednim lutem
do potaczen jednorodnych i réznoimiennych.
O kolorze mosiadzu- zéttym.

L-Ag25Sn | AG125 | AG 108 BAg-37 25,0 40,0 33,0 Sn2,0 | 680-760 8,7 5,0 Nisko kosztowy i wszechstronny. Srednia
plastyczno$¢ i troche nizsza temperatura

Safety-Sily topnienia w poréwnaniu do lutéw zawierajgcych

25 wieksza ilo$¢ srebra i/ lub cyne.

Safety-Silvy AG 230 - BAg-20 30,0 38,0 32,0 - 677 - 766 8,8 6,0 Lut o S$redniej temperaturze topnienia

30 wykorzystywany do wypetnienia wigkszych
szczelin pomigdzy elementami.

L-Ag30Sn | AG130 | AG 107 - 30,0 36,0 32,0 Sn2,0 | 665-755 8,8 5,5 Do taczenia stali, miedzi z miedzig oraz miedzi
z mosigdzem. Dobra zwilzalno$ci i ptynnosé.
Mozna go stosowac w przemysle spozywczym

L-Ag34Sn | AG 134 | AG 106 - 34,0 36,0 27,5 Sn25 |630-730| 9,0 6,0 |oraz chtodniczym. Rekomendowane
dopasowanie elementéw od 0,05 mm

Safety-Silv do 0,13 mm.

34T

L-AG35 AG 235 - BAg-35 35,0 32,0 33,0 - 685 - 755 9,0 6,0 Wykorzystywany  gtéwnie ~w  przemysle
chtodniczym.

Safety-Silv

35

L-AG38SN | AG 138 - BAg-34 38,0 32,0 28,0 Sn2,0 |660-718 8,8 7,0 Lut zawierajacy cyne. taczy w sobie mozliwosci
tworzenia wypetnien oraz dobrg ptynnosé.

Safety-Silv Niewielki dodatek cyny zwigksza jakos¢

38T potaczen, zwykle kojarzong z lutami o wigkszej
zawartosci srebra.

Safety-Silv - - - 40,0 30,5 29,5 - 677 -732 8,9 5,0 Lut  tworzacy plastyczne potaczenie.

40 Charakteryzuje sie dobra ptynnoscia, srednimi
temperaturami topnienia oraz dobrg penetracja
waskich szczelin. Kolor srebrny do jasnozéttego
- jak polerowany mosigdz. Dobry stosunek
jakosci do ceny.

L-Ag40Sn AG 140 AG 105 BAg-28 40,0 30,0 28,0 Sn2,0 650-710 9,1 6,5 Dobra ptynno$¢. Odpowiedni do potgczen
metali zelaznych i niezelaznych. Dobre

Safety-Silv potaczenia stabiej dopasowanych elementéw,

40T nawet z mniejszym zakresem temperatur
topnienia.

Safety-Silv. AG 440 - BAg-4 40,0 30,0 28,0 Ni2,0 660-779 8,9 4,5 Do stali nierdzewnej, stopéw  niklu,

40Ni zapewniajgcy silne oraz odporne na korozje
potaczenia. Polecany do weglikow wolframu.

L-Ag44 AG244  AG203 = 44,0 30,0 26,0 = 675 - 735 Shl 6,5 Doskonaly,  wszechstronny  lut.  Dobra
kapilarnos¢ i plastycznosé.

Safety-Silv. AG 245 - BAg-5 45,0 30,0 25,0 - 663 - 743 9,1 4,5

45

L-Ag45Sn AG 145 AG 104 BAg-36 45,0 27,0 25,5 Sn2,5 646-685 9,2 7,0 Charakterystyka identyczna jak 45% lutu
z kadmem, ale bez zawartosci kadmu.

Safety-Silv Doskonate tworzenie wypetnienia, zapewnia

45T wysoko wytrzymate i plastyczne potgczenia.

L-Ag49NiMn AG 449 AG502 BAg-22 49,0 16,0 23,0 Mn7,5 680-705 8,9 7,0 Rekomendowany do lutowania weglikéw

Ni 4,5 wolframu  oraz  stali  wysokostopowych.

Posiada znakomitg ptynno$é oraz tworzy silne
i wytrzymate potgczenia. Doskonaty
do potaczen poddanych duzym obcigzeniom.

Safety-Silv. AG 250 - BAg-6 50,0 34,0 16,0 - 688 - 774 9,0 5,0 Polecany do lutowania potgczen elektrycznych.

50 Posiada szeroki zakres temperatur topnienia,
umozliwia tworzenie wypetnienn przy stabym
dopasowaniu elementow.

Safety-Silv AG 450 - BAg-24 50,0 28,0 20,0 Ni2,0 660-707 9,0 7,0 Lut szczegdlnie polecany do aplikacji

50N wymagajgcej niskiej temperatury lutowania.

Stosowany w lutowaniu weglikéw wolframu,
stali, a w szczegdlnosci stali nierdzewnej,
miedzi oraz stopow niklu.
L-Ag55Sn AG 155 AG 103 - 55,0 21,0 22,0 Sn2,0 630-660 9,4 8,0 Lut o wysokiej zawartosci srebra. Znakomita
ptynnos¢, kapilarno$é oraz penetracja. Wysoka
plastycznos¢ potaczenia. Moze by¢ stosowany

L'AQSGSH AG 156 AG 102 BAg-7 56,0 22,0 17,0 Sn5,0 620-655 9,4 8,0 w przemysle spozywczym. Srebrny kolor

. lutu doskonale pasujacy do stali nierdzewnej
Safety-Silv lub elementéw srebrnych.  Polecany do
56 stopéw zelaznych i niezelaznych. Czesto

wykorzystywany do lutowania stali nierdzewne;j.
Stopien ptynnosci* - im wyzszy stopien, tym lut szybciej ptynie w swoim zakresie temperatur topnienia

The Harris Products Group - www.harrisproductsgroup.com 9
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TOPNIKI DO LUTOWANIA TWARDEGO

Gtéwnym celem stosowania topnikdw jest ochronaformowanego ztgcza, lutu i materiatu bazowego
przed utlenianiem. Topnik moze stuzyc¢ réwniez do usuwania tlenkéw z powierzchni lutowanego materiatu
i zmniejszy¢ napiecie powierzchniowe oraz utatwi¢ ptyniecie lutu.

Topniki nie sa przeznaczone do wtasciwego usuwania tlenkow, olejow, ttuszczy, brudu czy czyszczenia
powierzchni elementéw lutowanych.

 Nowosc! R

Eco Smart® jest wyjatkowym, opatentowanym,
niezawierajgcym kwasu borowego ani boraksu.
Wiasciwosci:
*  Przyjazny dla srodowiska- nie zawiera kwasu borowego ani boraksu;
e Doskonata przyczepnos¢ do rozgrzanego lutu;
e  Chroni przed utlenianiem podczas podgrzewania oraz usuwa tlenki
z powierzchni;
» Szeroki zakres aktywizacji;
e Doskonate pokrycie podczas podgrzewania;
tatwe usuwanie pozostatosci topnika po lutowaniu;
e Rozpuszczalny w wodzie.

przyjaznym Srodowisku, topnikiem

W gamie topnikéw Eco Smart® wystepuja jego dwa rodzaje, oba w postaci proszku lub pasty.

Eco Smart® Color Change (zmiana koloru), posiada funkcje zmiany koloru: topnik jest intensywnie
zielony, natomiast w miare podgrzewania, jego kolor zmienia sie na przezroczysty, informujgc, ze topnik
jest aktywny i mozna rozpoczg¢ lutowanie.

Eco Smart® High Heat o rozszerzonym zakresie temperatur pracy oraz przediuzonym czasie dziatania.
Jest polecany do dtugich cykldw podgrzewania oraz do intensywnego, skoncentrowanego podgrzewania,
np. lutowania indukcyjnego.

Tabela topnikéw do lutowania twardego

Zakres

Topnik aktywnosci °C Zastosowanie
Eco Smart® Lutowanie stali, stali nierdzewnej, Monel®u, niklu, miedzi, mosiadzu, brgzu oraz innych metali
Color Change i stopébw zelaznych i niezelaznych. Do uzycia z lutami Stay-Silv®, Safety-Silv® oraz
; 427 - 871 - P . — : - >
(zmiana koloru) pozostatymi. Bardzo ptynny, wniknie nawet w najbardziej waskie szczeliny. Nie podlega
Zielona pasta lub proszek rekrystalizacji (rozwarstwieniu). Moze by¢ rozciericzany woda.
Stay-Silv® : i =t
Biaty topnik 566 - 871 Popularny topnik do stopdw zelaznych i niezelaznych.
Lutowanie stali, stali nierdzewnej, Monel®u, niklu, miedzi, mosiadzu, brgzu oraz innych metali
Eco Smart® i stopéw zelaznych i niezelaznych. Do uzycia z lutami Stay-Silv®, Safety-Silv® oraz
High Heat 371-982  pozostatymi. O wydtuzonym zakresie temperatur dziatania. Przeznaczony do intensywnego
Czarna pasta lub proszek podgrzewania. Bardzo ptynny, wniknie nawet w najbardziej waskie szczeliny. Nie podlega
rekrystalizacji (rozwarstwieniu). Moze by¢ rozcienczany woda.
-Sily®
Slayaslly - 566 - 982 Rekomendowany do stali nierdzewne;j.
Czarny topnik
®
.?g:;ﬂow 566 - 871 Doskonata penetracja ztacza. Rekomendowany do stopdw niezelaznych.
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PIERSCIENIE | KSZTALTKI LUTOWNICZE

Pierscienie i ksztattki lutownicze sg waznym elementem procesu produkcji zapewniajacym
powtarzalnos¢, wysoka jakos¢ oraz poprawiajgcym produktywnosé. Harris Products Group jest
swiatowym liderem w produkc;ji zindywidualizowanych lutéw o dostosowanych, w zaleznosci od potrzeb
klientow, rozmiarach i ksztattach. Od ponad 100 lat Harris tworzy innowacyjne produkty, ktére pozwalajg
lutowacé szybciej i efektywniej, czego wynikiem jest obnizka kosztéw i zwiekszenie konkurencyjnosci.
Pierscienie i ksztattki lutownicze oferowane przez firme Harris sg dostosowane do poszczegdinych
aplikacji i specyficznych wymagan. Zespot inzynieréw pracuje razem z klientem, aby zaprojektowac
i wyprodukowac najlepszy produkt do danego procesu produkcyjnego. Harris tworzy rowniez produkty
wg juz gotowej specyfikacji i jest w stanie dostarczyc¢ je wg okreslonego planu dostaw.

Zastosowanie zindywidualizowanych ksztattek i pierscieni firmy Harris, zaprojektowanych doktadnie do
okreslonej aplikacji, pozwala na unikniecie nadmiernego zuzycia materiatéw do lutowania. Pierscienie
moga by¢ umieszczane na zewnatrz lub wewnatrz lutowanej czesci.
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LUTOWANIE MIEKKIE

Istniejg dowody na to, ze juz 5000 lat temu lutownie migkkie byto znanym procesem uzywanym
do wyrabiania bizuterii, naczyn oraz narzedzi. Od tego czasu wiele rzeczy sie zmienito, ale lutowanie jest
ciggle popularne i przyczynito sie do rozwoju wielu gatezi przemystu w XX i XXI wieku.

FirmaHarris Products Group posiada szerokie spektrum materiatéw do lutowania miekkiego dedykowanym
branzy HVAC&R, hydraulicznej i elektronicznej. Kazdy z tych produktéw spetnia najsurowsze standardy
dotyczgce jakosci i wydajnosci.

STAY-BRITE® Luty miekkie ze srebrem

Luty miekkie zawierajace srebro sg czesto uzywane w branzy chtodnictwa i klimatyzacji zamiast
lutéw twardych. Obydwa, Stay-Brite® oraz Stay-Brite®8 tworza mocniejsze ztacza niz luty twarde,
do uzycia ktérych potrzebna jest wyzsza temperatura, ktéra wptywa na ostabienie materiatéw taczonych.
Za pomocg Stay-Brite® mozna lutowaé wszystkie stopy zelazne i niezelazne. Ztacza wykonane
za pomocag tego lutu sg wyjgtkowo wytrzymate oraz odporne na rozcigganie. Jest on polecany do aplikaciji
réznoimiennych oraz poddanych wibracjom.
Stay-Brite®8 jest szczegolnie efektywny przy wypetnianiu  szczelin pomiedzy stabo
dopasowanymi elementami. Stuzy do tgczenia wszystkich metali za wyjatkiem aluminium. Doskonaty
do wszystkich aplikacji HVAC&R.

BRIDGIT®

Nie zawierajgcy otowiu lut miekki szeroko wykorzystywany w hydraulice. Zawartos¢ niklu
podnosi wytrzymatosé ztgcza. Bridgit® jest doskonatym spoiwem do tgczenia duzych elementéw, stabo
dopasowanych oraz niecentrycznych rurek. Wypetnia szczeliny i tworzy spoine tatwo i efektywnie.

NICK®

Nick® posiada szeroki zakres temperatur topnienia (225°C - 387°C), co utatwia potgczenia
matych, ciasno dopasowanych rurek oraz mostkowanie szczelin pomiedzy duzymi, luzno dopasowanymi
elementami oraz taczenie niecentrycznych rurek. Jest tatwy w uzyciu, szczegolnie do potaczen miedzi
Z miedzig, co czyni go czestym wyborem dla doswiadczonych i niedoswiadczonych spawaczy.

SPEEDY®

Speedy® jest lutem miekkim, niezawierajgcym otowiu, o niskiej temperaturze pracy,
przeznaczonym do taczenia rurek miedzianych w instalacjach wody pitnej. Szybko osigga temperature
topnienia, co pozwala na szybkie wypetnienie ciasno dopasowanych elementéw. Niska temperatura
oraz wysoka ptynno$c¢ skraca czas pracy oraz redukuje czas przygotowan. Speedy® moze by¢ uzywany
z topnikiem Stay-Clean w pascie lub ptynie oraz topnikiem Bridgit® w pascie.

e
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PROFESSIONAL PRODUCTS... SUPERIOR RESULTS ™

Tabela lutéw miekkich

Zakres
temperatur
Sn Ag Cu Ni Sb topnienia Stopien
Produkt 1ISO 9453 % % % % % °C ptynnosci* Typowe zastosowanie

Stay-Brite® 703 96 4 - - - 221-221 10 Nisko-temperaturowy lut migkki do wszystkich metali poza aluminium.
Szczegolnie polecany do tgczenia instalacji chtodniczych.

Stay-Brite® - 94 6 - - - 221-279 8 Zblizony do Stay-Brite®, szerszy zakres temperatur topnienia

8 pozwalajgcy na mostkowanie wigkszych szczelin.

Stay-Brite® 703 96,5 3,5 - - - 221 -221 10 Nisko-temperaturowy lut migkki do wszystkich metali poza aluminium.

ULTRA Szczegdlnie polecany do taczenia instalacji chtodniczych.

Bridgit® - R/B** 0,15 2,5-3,5 0,05-2 4,5-55 | 238-332 6 Nie zawiera otowiu, z niklem i srebrem, lut o wyjatkowej wytrzymato$ci
i mozliwosci tworzenia wypetnienia.

95/5 201 95 - - - 5 233-240 9 Nie zawiera otowiu, polecany do instalacji o niewielkich $rednicach.
Nie polecany do mosigdzu.

Speedy 402 97 - 3 - - 232 -290 8 Niskotemperaturowy, niezawierajgcy ofowiu lut rekomendowany
do taczenia miedzianej instalacji wody pitnej.

Nick® - R/B** 0,05-0,15| 3,5-4,5 | 0,05-0,15 - 225- 387 & Bezotowiowy lut zawierajgcy nikiel, miedz i srebro. Posiada szeroki

zakres temperatur topnienia.

Stopien ptynnosci* - im wyzszy stopien, tym lut szybciej ptynie w swoim zakresie temperatur topnienia
R/B**- reszta/ bilans

Tabela topnikéw do lutowania miekkiego

Zakres
Topnik aktywnosci °C Zastosowanie
Stay-Clean® Do wszystkich metali poza stopami zawierajgcymi
: - " — Do 371 =
Topnik w ptynie lub Topnik w pascie aluminium, magnez czy tytan.
Bridgit®

Topnik odporny na wysoka temperature 98 - 427 Do lutowania migkkiego lutami bez otowiu.

Bridgit® Topnik rozciericzalny woda 121-315 Do lutowania migkkiego lutami bez otowiu.

Stay-Clean' E.-
ay-Clean’
el
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LUTY ALUMINIOWE

Aluminium i jego stopy sa lutowane w podobny sposob jak pozostate metale, jednak uzywane sg
inne topniki, luty oraz nizsza temperatura.
Wysokowytrzymate odlewy aluminiowe i niektére stopy zeliwne zawierajgce wysoka ilos¢ dodatkow
stopowych, ktére czesto obnizajg zwilzalnos¢, nie moga by¢ lutowane.

Luty aluminiowe

Stan staty
Zakres temperatur topnienia
Stan ptynny (réznica temperatur topnienia lutu oraz czystego aluminium)

| Zakres temperatur topnienia
=
Alcor 275°C

| Zakres temperatur topnienia

Alcor 22 178°C

| Zakres temperatur topnienia

e —
Albraze 1070 782C
0 100 200 300 400 500 600 700
Zakres
temperatur
Al Si Mg Zn Sn Inne topnienia
Produkt % % % % % % °C Typowe zastosowanie

Al-Braze 88 12 - - - - 577-582 Doskonalty lut twardy do tgczenia aluminium z aluminium. tatwo ptynie, posiada

1070® doskonatg kapilarno$é, plastyczno$¢ i penetracje. Nie polecany do tgczy
réznoimiennych, gdyz ztagcze moze byc¢ kruche. Doskonata odpornos$¢ na korozje
i wytrzymatos¢é na rozcigganie (do 241 N/ mm?).

Alcor® 2 - - 98 - - 377-385 tatwy w uzyciu lut twardy z niekorozyjnym topnikiem w $rodku- nie ma potrzeby
stosowanie dodatkowego topnika. Zaprojektowany do napraw wymiennikéw ciepta,
klimatyzacji, aluminiowych kondensatoréw oraz innych aplikacji. Bardzo dobra
ptynnos¢ i kapilarnos¢. Wytrzymatosé na rozciaganie do 241 N/ mm2,

Alcor® 22 . ~ 78 ~ 2 426-492 Niskotemperaturowy lut twardy rekomendowany do lutowania twardego aluminium.

22 W poréwnaniu z lutami aluminiowymi zawierajgcymi krzem posiada szerszy zakres
temperatur topnienia. Polecany do szerokich i waskich wypetnien.

Coral® 87 6 6 0,5 = 0,5 568-623 Lut twardy rdzeniowy o dobrej charakterystyce tworzenia wypetnienia i dobrej
ptynnosci. taczenie aluminium z aluminium. Nie rekomendowany do potgczen
réznoimiennych. Po regulacji temperatury ptomienia moze byé stosowany
w pozycjach wymuszonych. Wytrzymatosé na rozcigganie do 207 N/mm?.

AlSolder - - - 15 85 - 199-248 Lut migkki do taczenia stopéw aluminiéw ze sobg lub potgczen réznoimiennych.

500 Réwniez do odlewdw cisnieniowych cynku. Formuje doskonate, odporne na korozje
potaczenia. Nie polecany do stopéw magnezu. Wytrzymato$é na rozcigganie do
138 N/ mm2.
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m Nowa rodzina lutow aluminiowych rdzeniowych
Do tgczenia aluminium z aluminium i aluminium z miedzig.

2w 1-lutitopnik w jednym;

Upraszcza proces lutowania;

Doskonata kapilarnosg;

Doskonate wtasciwosci mechaniczne potgczen aluminium.

Zastosowanie:
e Lutowanie twarde czesci dla przemystu motoryzacyjnego.
* Lutowanie aluminiowych wymiennikow ciepta (kondensatorow, parownikow), ztgczek, rurek i innych
komponentow w systemach klimatyzacji;
* Lutowanie elementéw systemoéw chtodniczych i grzewczych.

Zalety:

. QEZPIECZENSTWO: brak bezposredniego kontaktu z topnikiem, zawiera niekorozyjny topnik;
e SRODOWISKO: mniej zanieczyszczen po lutowaniu

Topniki do tgczenia aluminium

Zakres aktywnosci
Topnik °C Zastosowanie

; Topnik przeznaczony do potgczen aluminium
® =
Topnik Al Braze 500 - 700 4043/ 4047

Do uzycia z lutem AlSolder 500 (luty zawierajgce
Topnik Stay Clean Aluminum 177- 288 Sni Zn). Zapewnia doskonate, niekorozyjne potaczenia
trudnych do lutowania stopéw aluminium.
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PROFESSIONAL PRODUCTS... SUPERIOR RESULTS ™

MATERIALY DO LUTOSPAWANIA NA BAZIE MIEDZI

Materiaty do lutospawania na bazie miedzi r6znig sie od materiatéw do lutowania tym, ze spoiwo
jest dostarczane do ztgcza za pomocg osadzania go, a nie zjawiska kapilarnosci.
Materiaty te stuzg gtéwnie do tgczenia stali oraz zeliwa, moga by¢ réwniez uzywane do tagczenia miedzi,
niklu i jego stopow. Polecane do ztaczy jedno i réznoimiennych.
Procedura lutospawania wymaga mniejszej temperatury niz spawanie tukowe, czego wynikiem sg
mniejsze zagrozenia pekniecia metali spowodowane rozszerzalnoscig cieplna.
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Tabela materiatéw spawalniczych na bazie miedzi

Zakres
AWS AWS Cu Zn Sn Fe Mn Ni P Si Al temperatur
Produkt A5.8 A5.7 % % % % % % % % % °C Typowe zastosowanie

HA Low - - 60 R/B 0,4 - 0,1 - - 0,1 - 865 - 887 | Zaprojektowany do Iutospawania

Fuming stali, zeliwa, niklu i stopéw miedzi.

Bronze HA LFB ptynie szybciej, ma mniejsza
zdolno$¢ do budowania wypetnienia
niz LFB. Spoina moze by¢ obrabiana
mechanicznie i ma doskonatg
plastycznosé. HA LFB moze by¢
podawany za pomocg standardowego
palnika gazowego.

Low RBCuzn-C| - 60 R/B 1,0 0,7 0,3 - - 0,1 - 910-954 |Przeznaczony do napraw i faczenia

Fuming stali, miedzi i jej stopdw, niklu i jego

Bronze stopow. tatwa obrébka mechaniczna.
Wytrzymato$é na rozcigganie
do 448 N/mm?2.

Silicon - ERCuSi-A| R/B 1,0 1,0 0,5 1,5 - - 2,8-4,0 - 971-1027 |Stop uzywany do lutospawania

Bronze materiatbw o podobnym sktadzie
chemicznym, mosigdzu oraz stopow
miedzi ze stalg. Czesto uzywany
do lutospawania powleczonej blachy
stalowej. Uzywany do spawania
w ostonie argonu.

Aluminum - ERCuAI- R/B 0,2 - - 0,5 - - 0,1 6,0-8,5 1046 Drut przeznaczony do tgczenia
Bronze A2 A2 aluminium, brazu, spawania mosigdzu,
stali oraz materiatéw réznoimiennych.

Aluminum - ERCuUAI- R/B 0,2 - - 0,5 - - 0,1 8,5-11 1046 Drut zaprojektowany do napawania

Bronze A1 Al powierzchni zwigkszajgc iej
wytrzymatosc i odpornosé. Nie zawiera
zelaza i jest czesto wykorzystywany
do ochrony przed wodg morska
oraz kwasami. Nie rekomendowany
do tworzenia potaczen.

Deox - ERCu R/B - 1,0 - 0,5 - 0,2 0,5 0,01 1075 Zaprojektowany do spawania
Copper materiatéw o duzej zawartosci miedzi.
tatwy w uzyciu. Powstajgce spoiny
majg zblizony kolor do materiatu
bazowego i duzg przewodnosc
elektryczng. Moze by¢ rdéwniez
uzywany do potgczen miedzi ze stalg.

Phos - ERCuSN- R/B 0,2 8,0 - - - 0,2 - 0,01 882-1027 Do spawania stali, zeliwa, miedzi,

Bronze C mosigdzu i brgzu. Tworzy idealng
powtoke watéw, $migiet, obudoéw,
zlgczek, tozysk, gniazd zawordw,
pomp i innych powierzchni
wymagajgcych pokrycia brgzem.

Alloy 1770  RBCuzn-D - 46,0 - R/B <3,0 <1,5 <15 10,0 - <35 - 938-982 Zaprojektowany do lutospawania stali
50,0 i zeliwa. Moze by¢ réwniez uzywany
do lutowania weglikéw wolframu
ze stalg, w sytuacjach, gdzie
nie moze by¢ uzyta wyzsza
temperatura. Dodatek niklu
zwigksza wytrzymatosé i site ztgcza
w poréwnaniu do standardowych
stopow brazowych.
R/B**- reszta/ bilans
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zaprolektowanym w/celu/dostarczenia kllentom najbardz
efektywnego i optymalnego piomlema* podczas Iutowama

jaki typ ptomienia jest obecnie
uzywany;
temperature i kalorycznos¢ ptomienia;

jaki typ ptomienia bytby najlepszy
do danego procesu;

ptomien;
ptomien poprzez zablokowanie
parametrow.

Zwieksza predkos¢ produkcji poprzez dostosowanie ptomienia;

Zmniejsza ilo$¢ przeciekow i brakow poprzez ustawienie neutralnego ptomienia
I uzyskanie jego statych parametrow dla wielu operatorow;

Skraca czas szkolen poprzez eliminacje ustawien zaworow;,

Zmniejsza zuzycie gazu poprzez kontrole przeptywu i temperatury ptomienia;
Obniza poziom hatasu; 1

Utatwia lutowanie aluminium, gdzie'bardzo wazna jest kontrola temperatury.

s ;
™~ _ _—
*Kcal, temperatura piomlema kontrola ilosci gazu palnegowstosunku'doltlenu % U, -~
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HARRIS. .

| miej spokojng gtowe.

Kompletna linia produktow
do ciecia, podgrzewania
oraz lutowania

twardego i miekkiego.

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Harris Calorific International Sp. z 0.0.

ul. Strefowa 8, 58-200 Dzierzoniow, Polska 3

Tel: +48 74 646 23 01
marketingharris@lincolnelectric.eu
www.harrisproductsgroup.com
Wszelakie informacje dotyczace zastosowania produktéw lub tez ich efe

a konkretne zastosowanie danego produktu, zalezy od wielu czynniko
réwniez prawne, za ktére Harris Products Group nie ponosi odpowiedzialno$

Management
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1SO 9001:2008
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