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VIELEN DANK! Dass Sie sich fiir ein QUALITATSPRODUKT von Lincoln Electric entschieden haben.

e Bitte Uberpriifen Sie die Verpackung und den Inhalt auf Beschadigungen. Transportschaden missen sofort dem Handler
gemeldet werden.

e Damit Sie Ihre Geratedaten im Bedarfsfall schnell zur Hand haben, tragen Sie diese in die untenstehende Tabelle ein.
Typenbezeichnung, Code- und Seriennummer finden Sie auf dem Typenschild lhres Gerates.

Typenbezeichnung:
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Technische Daten (170TX/TPX) CE Modell

NAME INDEX
INVERTEC® 170TX CE K12054-1
INVERTEC® 170TPX CE K12055-1
NETZEINGANG
Netzeingangsspannung U1 EMV Klasse Frequenz
230Vac + 15% A 50/60 Hz
Anschlussleitung Leiswﬂ%ﬁigﬁg;ne bei Eingangs-Ampere l1max CosQ
0,
(18(12:?) 3.2KW
100%
230Vac (TIG) 2.5KW 30% Stick 30% Stick
BQ‘Vo 5 1KW 37A 0.6
(Stick)
0,
(§rs|c/§) 3.7KW
LEISTUNGSDATEN
Anschlussleitung (bas:zeipesrfgzlgﬁ%?r:i::?;;:klus) Ausgangsstromstarke |2 Netzausgangsspannung U2
100% (Stick) 110A 24 .4V
100% (TIG) 130A 15.2V
230Vac
30% (Stick) 160A 26.4V
35% (TIG) 170A 16.8V
AUSGANGSLEISTUNG
Schweiflstrombereich Leerlaufspannung OCV Uo
5-170A 63 Vdc
PRIMARKABELQUERSCHNITTE UND ABSICHERUNG
Sicherung (zeitverzdgert) oder Schutzschalter Primarkabel
16A 3x2.5mm?
ABMESSUNGEN UND GEWICHT
Hohe Breite Lange Nettogewicht
328 mm 212 mm 456 mm 12 Kg
Betriebstemperatur Lagerungstemperatur Betriebsfeuchte (t=20°C) Schutzgrad
-10°C bis +40°C -25°C bis 55°C Nicht zutreffend IP23
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Technische Daten (170TPX) AUS Modell

NAME

INDEX

INVERTEC® 170TPX AUS

K12055-2

NETZEINGANG

Netzeingangsspannung U1 EMV Klasse Frequenz
230Vac £ 15% A 50/60 Hz
Anschlussleitung | Leistungsaufnahme bei Nennzyklus Eingangs-Ampere l1max Ccos®
100% (Stick) 3.2KW
230Vac 100% (TIG) 2.5KW 30% Stick 30% Stick
30% (Stick) 5.1KW 37A 0.6
30% (TIG) 3. 7KW
100% (Stick) 2 kW
240Vac 100% (TIG) 1.9 kW 25% Stick 30% Stick
(15A Sicherung) 15% (Stick) 5.2 kW 37A 0.6
25% (TIG) 3.8 kW
LEISTUNGSDATEN
Einschaltdauer 40°C

Anschlussleitung

(basierend auf 10min-Zyklus)

Ausgangsstromstérke |2

Netzausgangsspannung Uz

100% (Stick) 110A 244V
100% (TIG) 130A 152V
230Vac

30% (Stick) 160A 264V
30% (TIG) 170A 16.8V

100% (Stick) 75 A 23V

240Vac 100% (TIG) 100 A 14V
(15A Sicherung) 15% (Stick) 160 A 244V
25% (TIG) 170 A 16.8V

AUSGANGSLEISTUNG

Schweillstrombereich

Leerlaufspannung OCV Ug

5-170A 6.5 Vdc
PRIMARKABELQUERSCHNITTE UND ABSICHERUNG
Sicherung (zeitverzdgert) oder Schutzschalter Primarkabel
15A 3x2.5mm?
ABMESSUNGEN UND GEWICHT
Hohe Breite Lange Nettogewicht
328 mm 212 mm 456 mm 12 Kg
Betriebstemperatur Lagerungstemperatur Betriebsfeuchte (t=20°C) Schutzgrad
-10°C bis +40°C -25°C bis 55°C Nicht zutreffend IP23
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Technische Daten (220TPX) CE Modell

NAME
INVERTEC® 220TPX CE

INDEX
K12057-1

NETZEINGANG

Netzeingangsspannung U1 EMV Klasse Frequenz
115 - 230Vac = 15% A 50/60 Hz
Anschlussleitung | Leistungsaufnahme bei Nennzyklus Eingangs-Ampere l1max Ccos@®
100% (Stick) 2.5kw
100% (TIG) 2.1 kw
35% (Stick) 3.3 kW
115Vac 30,8 A 0.97
25% (TIG) 3.4 kw
60% (Stick) 2.9 kw
60% (TIG) 2.2 kW
100% (Stick) 3.9 kW
100% (TIG) 3.0 kW
35% (Stick) 5.5 kW
230Vac 242 A 0.97
25% (TIG) 5.3 kW
60% (Stick) 4.3 kW
60% (TIG) 3.6 kW
LEISTUNGSDATEN
Einschaltdauer 40°C

Anschlussleitung Ausgangsstromstérke |2 Netzausgangsspannung U2

(basierend auf 10min-Zyklus)

100% (Stick) 130 A 25.2V
100% (TIG) 150 A 16.0V
60% (Stick) 140 A 256V
230 Vac
60% (TIG) 170 A 16.8V
35% (Stick) 170 A 26.8V
25% (TIG) 220 A 18.8V
100% (Stick) 90 A 236V
100% (TIG) 110 A 144V
60% (Stick) 100 A 24V
115 Vac
60% (TIG) 120 A 148V
35% (Stick) 110 A 244V
25% (TIG) 160 A 164V

AUSGANGSLEISTUNG

Schweilistrombereich
5A—-170 A STICK
2A-220A-TIG

PRIMARKABELQUERSCHNITTE UND ABSICHERUNG

Leerlaufspannung OCV Uo

63 Vdc

Sicherung (zeitverzdgert) oder Schutzschalter Primarkabel
20 A 3x2.5mm?
ABMESSUNGEN UND GEWICHT
Héhe Breite Lange Nettogewicht
328 mm 212 mm 456 mm 12 Kg
Betriebstemperatur Lagerungstemperatur Betriebsfeuchte (t=20°C) Schutzgrad
-10°C to +40°C -25°C to 55°C Nicht zutreffend IP23
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Technische Daten (220TPX) AUS Modell

NAME INDEX
INVERTEC® 220TPX AUS K12057-2
NETZEINGANG
Netzeingangsspannung U1 EMV Klasse Frequenz
240Vac £ 15% A 50/60 Hz
Anschlussleitung | Leistungsaufnahme bei Nennzyklus Eingangs-Ampere l1max Ccos@®
100% (Stick) 3.9 kW
100% (TIG) 3.0 kW
35% (Stick) 5.5 kW
240 Vac 242 A 0.97
25% (TIG) 5.3 kW
60% (Stick) 4.3 kW
60% (TIG) 3.6 kW
LEISTUNGSDATEN
Einschaltdauer 40°C

Anschlussleitung Ausgangsstromstarke |2 Netzausgangsspannung Uz

(basierend auf 10min-Zyklus)

100% (Stick) 130 A 25.2V
100% (TIG) 150 A 16.0V
60% (Stick) 140 A 256V
240 Vac
60% (TIG) 170 A 16.8V
35% (Stick) 170 A 268V
25% (TIG) 220 A 18.8V

AUSGANGSLEISTUNG

Schweilistrombereich
5A—-170 A STICK
2A-220A-TIG

PRIMARKABELQUERSCHNITTE UND ABSICHERUNG

Leerlaufspannung OCV Uo

6.5 Vdc

Sicherung (zeitverzdgert) oder Schutzschalter Primarkabel
15 A 3x2.5mm?
ABMESSUNGEN UND GEWICHT
Hoéhe Breite Lange Nettogewicht
328 mm 212 mm 456 mm 12 Kg
Betriebstemperatur Lagerungstemperatur Betriebsfeuchte (t=20°C) Schutzgrad
-10°C to +40°C -25°C to 55°C Nicht zutreffend IP23
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ECO Designinformationen

Das Gerat wurde in Ubereinstimmung mit der Richtlinie 2009/125/EG und der Verordnung 2019/1784/EU entwickelt.

Effizienz und Stromverbrauch im Ruhezustand:

Effizienz bei maximalem .
Verzeichnis Bezeichnung Stromverbrauch / Stromverbrauch im Aquivalentes Modell
Ruhezustand
K12054-1 INVERTEC® 170TX CE 82,6 % / 32W Kein aquivalentes Modell
K12055-1 INVERTEC® 170TPX CE 82,6 % / 32W Kein aquivalentes Modell
K12055-2 INVERTEC® 170TPX AUS 82,6 % / 32W Kein aquivalentes Modell
K12057-1 INVERTEC® 220TPX CE 82,8 % / 30W Kein aquivalentes Modell
K12057-2 INVERTEC® 220TPX AUS 82,8 % / 30W Kein aquivalentes Modell

Ruhezustand tritt unter den in der Tabelle angegebenen Bedingungen ein

RUHEZUSTAND
Bedingung Vorhandensein
MIG-Modus
WIG-Modus X
Stabschweilien
Nach 30 Minuten nicht im Betrieb
Geblase aus X

Die Werte fiir Effizienz und Verbrauch im Ruhezustand wurden mit Methoden und Bedingungen gemessen, die im
Produktstandard EN 60974-1:20XX definiert sind.

Herstellername, Produktname, Code-, Produkt- & Seriennummer sowie Herstellungsdatum finden Sie auf dem

Typenschild.

[+ XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

S/N:  PIYYMMXXXXX —

[ 3 |——{Code: XoxxxX] XXXXXXK— 4]
B

P1|YY

MM|  XXXXX

.

1- Herstellername und -adresse
2- Produktname
3- Codenummer
4- Produktnummer
5- Seriennummer
5A- Herstellungsland
5B- Herstellungsjahr
5C- Herstellungsmonat
5D- fortlaufende Nummer, anders fiir jedes Geréat

Deutsch
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Typischer Gasverbrauch fir MIG/IMAG-Gerate:

Drahtdurch- | DC Elektrode positiv
M . Drahtvorschub Gasstrom
aterialart messer Strom | Spannung [m/min] Schutzgas [l/min]
[mm] [A] \
Kohle,
niedriglegierter 0,9+1,1 95 + 200 18 + 22 3,56-6,5 Ar 75 %, CO2 25 % 12
Stahl
Aluminium 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-9,5 Argon 14 +19
Austenitischer Ar 98 %, 022 % /
0,8+1,6 85 + 300 21+28 3-7 He 90 %, Ar 7,5 % CO2 2,5 14 + 16
Edelstahl %
Kupferlegierung| 0,9+ 1,6 175+385 | 23+26 6-11 Argon 12 +16
Magnesium 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

WIG-Schweilvorgang:

Beim WIG-Schweillvorgang hangt der Gasverbrauch vom Querschnittsbereich der Duse ab. Fir hdufig genutzte
Brenner:

Helium: 14-24 I/min
Argon: 7-16 I/min

Anmerkung: UbermaRige Durchsatzraten verursachen Turbulenzen im Gasstrom, was verschmutzte Luft in das
Schweiflbad ansaugen kdnnte.

Anmerkung: Ein Seitenwind oder Zug kann die Schutzgasabdeckung zerstéren; benutzen Sie einen Schirm, um den
Luftstrom zu blockieren und so das Schutzgas zu schitzen.

ﬁ Ende der Produktlebensdauer

Am Ende der Produktlebensdauer muss das Gerat in Ubereinstimmung mit Richtlinie 2012/19/EU (WEEE) entsorgt
werden. Mehr Informationen Uber die Entsorgung des Produkts und die darin enthaltenen kritischen Rohstoffe (CRM)
finden Sie unter https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMC) (170TX/TPX)

Diese Maschine wurde unter Beachtung aller zugehérigen Normen und Vorschriften gebaut. Dennoch kann es unter
besonderen Umstanden zu elektromagnetischen Stérungen anderer elektronischer Syteme (z.B. Telefon, Radio, TV,
Computer usw.) kommen. Diese Stérungen kénnen im Extremfall zu Sicherheitsproblemen der beeinflussten Systeme
fihren. Lesen Sie deshalb diesen Abschnitt aufmerksam durch, um das Auftreten elektromagnetischer Stérungen zu
reduzieren oder ganz zu vermeiden.

Diese Maschine ist fiir den industriellen Einsatz konzipiert worden. Halten Sie sich stets genau an die in

dieser Bedienungsanleitung genannten Einsatzvorschriften. Falls dennoch elektromagnetische Stérungen

auftreten, missen geeignete Gegenmalnahmen getroffen werden. Kontaktieren Sie gegebenenfalls den

Kundendienst der Lincoln Electric. Technische Anderungen der Anlage sind nur nach schriftlicher
Genehmigung des Herstellers zulassig. Die Ausristung stimmt nicht mit IEC 61000-3-12 iberein. Wenn die Anlagen an
das eine allgemeine Schwachstromversorgung angeschlossen werden, liegt die Verantwortung in der Hand des
Installateurs.

Vergewissern Sie sich vor der Inbetriebnahme des Schweilgerates, dass sich keine fiir elektromagnetische Stérungen

empfanglichen Gerate und Anlagen im moglichen Einflussbereich befinden. Dies gilt besonders fir:

e Steuerleitungen, Datenkabel und Telefonleitungen.

e Radio und Televisions-Sender oder -Empfanger sowie deren Kabelverbindungen. Computer oder computergesteuerte
Anlagen.

o Elektronische Sicherheitseinrichtungen und Steuereinheiten fir industrielle Anlagen. Elektronische Mess- und
Kalibriereinrichtungen.

e Medizinische Apparate und Gerate, Horgerdte oder personliche Implantate wie Herzschrittmacher usw. Achtung!
Informieren Sie sich vor Inbetriebnahme der Anlage in der Nahe von Kliniken und Krankenhausern tber die hierzu giltigen
Vorschriften, und sorgen Sie fir die exakte Einhaltung aller erforderlichen SicherheitsmalRnahmen!

e Prifen Sie grundsatzlich die elektromagnetische Vertraglichkeit von Geraten, die sich im Einflussbereich der
SchweilRanlage befinden.

e Dieser Einflussbereich kann in Abhangigkeit der physikalischen Umstande in seiner raumlichen Ausdehnung stark
variieren.

Befolgen Sie zuséatzlich die folgenden Richtlinien um elektromagnetische Abstrahlungen zu reduzieren:

e SchlieRen Sie die Maschine stets nur wie beschrieben an. Falls dennoch Stérungen auftreten, muss eventuell ein
zusatzlicher Netzfilter eingebaut werden.

e Halten Sie die Lange der SchweilRkabel mdglichst auf ein erforderliches Mindestmald begrenzt. Wenn méglich, sollte das
Werkstiick separat geerdet werden. Beachten Sie stets bei allen MalRnahmen, dass hierdurch keinerlei Gefahrdung von
direkt oder indirekt beteiligten Menschen verursacht wird.

e Abgeschirmte Kabel im Arbeitsbereich kdnnen die elektromagnetische Abstrahlung reduzieren. Dies kann je nach
Anwendung notwendig sein.

& WARNUNG
Die Ausristung der Klasse A ist nicht flir Gebrauch in Wohnanlagen ausgelegt, in denen die elektrische Leistung von der
allgemeinen Schwachstromversorgung zur Verfiigung gestellt wird. Es kann mogliche Schwierigkeiten geben, wenn man
elektromagnetische Kompatibilitat in jenen Positionen sicherstellen kann.

I /NS
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Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMC) (220TPX)

Diese Maschine wurde unter Beachtung aller zugehérigen Normen und Vorschriften gebaut. Dennoch kann es unter
besonderen Umstanden zu elektromagnetischen Stérungen anderer elektronischer Syteme (z.B. Telefon, Radio, TV,
Computer usw.) kommen. Diese Stérungen kénnen im Extremfall zu Sicherheitsproblemen der beeinflussten Systeme
fihren. Lesen Sie deshalb diesen Abschnitt aufmerksam durch, um das Auftreten elektromagnetischer Stérungen zu
reduzieren oder ganz zu vermeiden.

Diese Maschine wurde fir den Einsatz in industriellen Umgebungen gebaut. Beim Installieren und Benutzen

des Gerates muss der Bediener so vorgehen, wie in dieser Anleitung beschrieben. Falls elektromagnetische

Stérungen festgestellt werden, muss der Bediener — ggf. in Absprache mit Lincoln Electric — geeignete

Abstellmalnahmen ergreifen.. Das Gerat erfilllt die Vorgaben der EN 61000-3-12 und der EN 61000-3-11, falls
die Impedanz des offentlichen Niederspannungssystems am Verknuipfungspunkt niedriger ist als 0,322 Q. Es liegt in der
Verantwortung des Elektroinstallateurs bzw. des Benutzers des Gerates (ggf. nach Riicksprache mit dem Betreiber des
Versorgungsnetzes), sicherzustellen, dass die Impedanz des Systems den Vorgaben entspricht.

Vergewissern Sie sich vor der Inbetriebnahme des Schweilgerates, dass sich keine fiir elektromagnetische Stérungen

empfanglichen Gerate und Anlagen im moglichen Einflussbereich befinden. Dies gilt besonders fir:

e Steuerleitungen, Datenkabel und Telefonleitungen.

e Radio und Televisions-Sender oder -Empfanger sowie deren Kabelverbindungen. Computer oder computergesteuerte
Anlagen.

o Elektronische Sicherheitseinrichtungen und Steuereinheiten fir industrielle Anlagen. Elektronische Mess- und
Kalibriereinrichtungen.

e Medizinische Apparate und Gerate, Horgerdte oder personliche Implantate wie Herzschrittmacher usw. Achtung!
Informieren Sie sich vor Inbetriebnahme der Anlage in der Nahe von Kliniken und Krankenhausern tber die hierzu giltigen
Vorschriften, und sorgen Sie fir die exakte Einhaltung aller erforderlichen SicherheitsmalRnahmen!

e Prifen Sie grundsatzlich die elektromagnetische Vertraglichkeit von Geraten, die sich im Einflussbereich der
SchweilRanlage befinden.

e Dieser Einflussbereich kann in Abhangigkeit der physikalischen Umstande in seiner raumlichen Ausdehnung stark
variieren.

Befolgen Sie zusatzlich die folgenden Richtlinien um elektromagnetische Abstrahlungen zu reduzieren:

e SchlieRen Sie die Maschine stets nur wie beschrieben an. Falls dennoch Stérungen auftreten, muss eventuell ein
zusatzlicher Netzfilter eingebaut werden.

e Halten Sie die Lange der SchweilRkabel mdglichst auf ein erforderliches Mindestmalfd begrenzt. Wenn méglich, sollte das
Werkstiick separat geerdet werden. Beachten Sie stets bei allen MalRnahmen, dass hierdurch keinerlei Gefahrdung von
direkt oder indirekt beteiligten Menschen verursacht wird.

e Abgeschirmte Kabel im Arbeitsbereich kdnnen die elektromagnetische Abstrahlung reduzieren. Dies kann je nach
Anwendung notwendig sein.

/1 WARNUNG
Die Ausristung der Klasse A ist nicht flir Gebrauch in Wohnanlagen ausgelegt, in denen die elektrische Leistung von der
allgemeinen Schwachstromversorgung zur Verfiigung gestellt wird. Es kann mogliche Schwierigkeiten geben, wenn man
elektromagnetische Kompatibilitat in jenen Positionen sicherstellen kann.

(> /NG
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SicherheitsmaBnahmen / Unfallschutz

01/11

& ACHTUNG

Diese Anlage darf nur von ausgebildetem Fachpersonal genutzt, gewartet und repariert werden. SchlieRen Sie dieses
Gerat nicht an, arbeiten Sie nicht damit oder reparieren Sie es nicht, bevor Sie diese Betriebsanleitung gelesen und
verstanden haben. Bei Nichtbeachtung der Hinweise kann es zu gefahrlichen Verletzungen bis hin zum Tod oder zu
Beschadigungen am Gerat kommen. Beachten Sie auch die folgenden Beschreibungen der Warnhinweise.
Lincoln Electric ist nicht verantwortlich fir Fehler, die durch inkorrekte Installation, mangelnde Sorgfalt oder
Fehlbenutzung des Gerates entstehen.

ACHTUNG: Dieses Symbol gibt an, dass die folgenden Hinweise beachtet werden missen, um
gefahrliche Verletzungen bis hin zum Tode oder Beschadigungen am Gerat zu verhindern. Schutzen
Sie sich und andere vor gefahrlichen Verletzungen oder dem Tode.

BEACHTEN SIE DIE ANLEITUNG: Lesen Sie diese Anleitung sorgfaltig, bevor Sie das Gerat in Betrieb
nehmen. Bei Nichtbeachtung der Hinweise kann es zu gefahrlichen Verletzungen bis hin zum Tod oder
zu Beschadigungen am Gerat kommen.

STROMSCHLAGE KONNEN TODLICH SEIN: Schweilgerate erzeugen hohe Stromstérken. Beriihren
Sie keine stromfiihrenden Teile oder die Elektrode mit der Haut oder nasser Kleidung. Schiitzen Sie
beim SchweilRen Ihren Kérper durch geeignete isolierende Kleidung und Handschuhe.

ELEKTRISCHE GERATE: Schalten Sie die Netzspannung am Sicherungskasten aus oder ziehen Sie
den Netzstecker, bevor Arbeiten an der Maschine ausgefiihrt werden. Erden Sie die Maschine geman
den geltenden elektrischen Bestimmungen.

ELEKTRISCHE GERATE: Achten Sie regelmaRig darauf, dass Netz-, Werkstiick- und Elektrodenkabel
in einwandfreiem Zustand sind und tauschen Sie diese bei Beschadigung aus. Legen Sie den
Elektrodenhalter niemals auf den Schweilarbeitsplatz, damit es zu keinem ungewollten Lichtbogen
kommt.

ELEKTRISCHE UND MAGNETISCHE FELDER BERGEN GEFAHREN: Elektrischer Strom, der durch
ein Kabel flieRt, erzeugt ein elektrisches und magnetisches Feld (EMF). EMF Felder kdnnen
Herzschrittmacher beeinflussen. Bitte fragen Sie lhren Arzt, wenn Sie einen Herzschrittmacher haben,
bevor Sie dieses Gerat benutzen.

CE Konformitat: Dieses Geréat erflillt die CE-Normen.

KUNSTLICH ERZEUGTE OPTISCHE STRAHLUNG: Nach den Anforderungen der EU Richtlinie
2006/25/EC und der Norm EN12198 wird dieses Produkt in Kategorie 2 eingestuft. Personliche
Schutzausriistung mit Schutzglasern der Stufe 15 ist nach EN169 zwingend vorgeschrieben.

RAUCH UND GASE KONNEN GEFAHRLICH SEIN: Schweilen erzeugt Rauch und Gase, die
gesundheitsschadlich sein kénnen. Vermeiden Sie das Einatmen dieser Metallddmpfe. Benutzen Sie
eine SchweilRrauchabsaugung, um die Dampfe abzusaugen.

Duy

LICHTBOGEN KONNEN VERBRENNUNGEN HERVORRUFEN: Tragen Sie geeignete Schutzkleidung
und Schutzmasken fir Augen, Ohren und Koérper, um sich vor Spritzern und Strahlungen zu schiitzen.
Warnen Sie auch in der Umgebung befindliche Personen vor den Gefahren des Lichtbogens. Lassen
Sie niemanden ungeschiitzt den Lichtbogen beobachten.

Deutsch
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SCHWEISSPRITZER KONNEN FEUER ODER EXPLOSIONEN VERURSACHEN: Entfernen Sie
feuergefahrliche Gegenstande vom Schweillplatz und halten Sie einen Feuerldscher bereit. Schweillen
Sie keine Behalter, die brennbare oder giftige Stoffe enthalten, bis diese vollstdndig geleert und
gesaubert sind. Schweilen Sie niemals an Orten, an denen brennbare Gase, Stoffe oder Flissigkeiten
vorhanden sind.

WW (i1

GESCHWEISSTE MATERIALIEN KONNEN VERBRENNUNGEN VERURSACHEN: Schweilen
verursacht hohe Temperaturen. Heile Materialien koénnen somit ernsthafte Verbrennungen
verursachen. Benutzen Sie Handschuhe und Zangen, wenn Sie geschweil3te Materialien bertihren oder
bewegen.

DEFEKTE GASFLASCHEN KONNEN EXPLODIEREN: Benutzen Sie nur Gasflaschen mit dem fiir den
Schweillprozess geeigneten Gas und ordnungsgemaflen Druckreglern, die fur dieses Gas ausgelegt
sind. Lagern Sie Gasflaschen aufrecht und gegen Umfallen gesichert. Bewegen Sie keine Gasflasche
ohne lhre Sicherheitskappe. Beriihren Sie niemals eine Gasflasche mit der Elektrode, Elektrodenhalter,
Massekabel oder einem anderen stromfiihrenden Teil. Gasflaschen diirfen nicht an Platzen aufgestellt
werden, an denen sie beschadigt werden kénnen, inklusive Schweilspritzern und Warmequellen.

ACHTUNG: Die Hochfrequenzspannung, die zum beruhrungslosen Zinden beim WIG-Schweil3en
eingesetzt wird, kann den Betrieb von unzureichend abgeschirmten Computern, EDV-Zentren und
Industrierobotern bis zum Totalausfall beeinflussen. WIG-Schweilen kann auRerdem Telefonnetze
sowie den Radio- und Fernsehempfang stéren.

S-ZEICHEN: Dieses Gerat darf Schweil’strom in Umgebungen mit erhdhter elektrischer Gefahrdung
liefern.

Der Hersteller behélt sich das Recht vor, Anderungen und/oder Verbesserungen am Design vorzunehmen, ohne die
Bedienungsanleitung gleichzeitig zu revidieren.

Deutsch
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Installation und Bedienungshinweise

Allgemeine Beschreibung

Invertec 170TX/TPX und 220TPX sind
Schweifstromquellen mit Konstantstrom und sténdiger
Kontrolle zum Lichtbogenschweilen fur Elektrode und

WIG. Sie haben erhéhte und zuverlassige
Starteigenschaften und sorgen fiir einen stabilen
Lichtbogen.

Durch die Leistungsfaktorkorrektur Eingang des 220TPX
reduzieren sich die Anforderungen an die
Stromversorgung und der Betrieb bei einem breiten
Eingangsspannungsbereich wird ermdglicht.

Bitte diesen Abschnitt vor Montage und Inbetriebnahme
der Maschine vollstandig durchlesen.

Aufstellungsort und -umgebung

Diese Maschine kann auch bei unginstigen
Umgebungsbedingungen betrieben werden. Jedoch sind
dabei die folgenden Vorsichtsmalinahmen zu beachten,
um einen sicheren Betrieb und eine lange Lebensdauer
der Maschine zu gewahrleisten.

o Die Maschine darf nicht auf einer schragen Flache
aufgestellt oder betrieben werden, die eine Neigung von
mehr 15° aufweist.

e Die Maschine darf nicht zum Auftauen von Rohren
verwendet werden.

e Am Aufstellungsort der Maschine ist auf ausreichende
Frischluftzirkulation zu achten. Der Luftstrom zu den
Be- und Entliftungsoffnungen darf nicht behindert
werden. Die Maschine bei Betrieb nicht mit Papier, Stoff
oder Putzlappen abdecken.

e Schmutz und Staub sind soweit wie mdglich von der
Maschine fernzuhalten.

¢ Die Maschine verflgt Uber Schutzart IP23 und ist daher
so weit wie maglich trocken zu halten. Sie darf nicht auf
feuchtem oder nassem Untergrund aufgestellt werden.

o Die Maschine nicht in der Nahe funk- oder
ferngesteuerter Gerate aufstellen. Der
Maschinenbetrieb kénnte die Funktion von sich in der
Nahe befindlichen funk- und ferngesteuerten Geraten
so weit beeinflussen, dass Verletzungen des
Bedienpersonals und Schaden an den Geraten die
Folge sein kdnnen. Bitte beachten Sie hierzu auch den
Abschnitt bezlglich der  elektromagnetischen
Vertraglichkeit in dieser Betriebsanleitung.

o Betreiben Sie die Maschine nicht bei Temperaturen
Uber 40°C.

Anschluss an die Stromversorgung

Die Maschinen einen grofRen
Netzeingangsspannungsbereich: vor dem Installieren
und  Einschalten  Netzeingangsspannung, Phase

und Frequenz Uberprifen. Die zuldssigen Werte fir
Eingangsspannungsbereich, Phase und Frequenz
stehen in den technischen Vorgaben dieses Handbuchs
und auf dem Typenschild der Maschine. Stellen Sie
sicher, dass das Gerat geerdet ist.

Stellen Sie sicher, dass der Maschine eine ausreichende
Anschlussleistung flir den Normalbetrieb zur Verfligung
steht. Der Nennwert der Sicherung sowie die
Kabelabmessungen sind in den technischen
Spezifikationen dieser Bedienungsanleitung angegeben.

Deutsch
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Anschluss an DieselschweiBaggregate

Das Schweillgerat kann an Dieselschweilaggregate
angeschlossen werden, soweit dieses Aggregat die
entsprechenden Anschlusswerte (Spannung, Frequenz
und Leistung) gemaR der Maschinenspezifikation liefert.
Das Aggregat muss Folgendes ermoglichen:

Wechselstrom Scheitelspannung: unter 410 V.
Wechselstromfrequenz: im Bereich 50 bis 60Hz
Effektivspannung der AC Wellenform:
da 115V a 230V * 15% (fur 220TPX)
230vac £ 15% (fir 170TX/TPX)

Diese Bedingungen missen unbedingt CUberprift
werden, weil viele Dieselschweilaggregate hohe
Spannungsspitzen liefern. Der Betrieb dieses Gerats mit
dem Dieselschweiaggregat, wenn diese Bedingungen
nicht erflllt sind, ist nicht empfehlenswert und kann
zur Beschadigung des Geréts fiihren.

Ausgangsbuchsen

Fir den schnellen Anschluss der SchweilRkabel verfligt
die Maschine Uber ein Twist-Mate™ Kabelstecksystem.
Weitere Informationen zum Anschluss der Maschine fur
den E-Handschweilbetrieb oder das WIG-Schweif3en
entnehmen Sie den folgenden Abschnitten.

o (+) Positive Ausgangsbuchse: Positive
Ausgangsbuchse zum Anschluss eines Schweillkabels.
o () Negative Ausgangsbuchse: Negative

Ausgangsbuchse zum Anschluss eines Schweil3kabels.

StabelektrodenschweifRen (MMA)
Diese Maschine wird ohne Schweil’kabel fir das
E-Hand-Verfahren geliefert, diese kdnnen aber separat
zugekauft werden. Weitere Informationen siehe
Abschnitt ,Accessories” (Zubehor).

Bestimmen Sie zuerst die richtige Polaritat fir die zum
Schweillen zu verwendende Elektrode. Diese
Informationen finden sich in den technischen Daten der
Elektrode. Dann verbinden Sie das Schweil3kabel und
das Massekabel gemaf der benétigten Polaritat mit den
Ausgangsbuchsen. Auf der Abbildung sehen Sie das
Verbindungsverfahren fir DC(+).

Sie das

SchlielRen Elektrodenkabel an den (+)
Anschluss und das Massekabel an (-) Anschluss an.
Stecken Sie den Stecker mit der Nut nach oben in die
Geratebuchse und drehen Sie etwa %2 Umdrehung im
Uhrzeigersinn. Nicht zu fest anziehen.

Beim DC(-) Schweilten verfahren Sie anders herum,

sodass das Elektrodenkabel an (-) und das Massekabel
an (+) angeschlossen ist.
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WIG-SchweiBen

Die Maschine wird ohne den flir das WIG-Schweil’en
noétigen WIG-Brenner geliefert, dieser kann aber
separat zugekauft werden. Fir weitere Informationen
siehe Abschnitt ,Accessories” (Zubehor).

Das WIG-Schweilen erfolgt meist mit der hier
abgebildeten DC(-)-Polaritdt. Wenn Sie mit DC(+)
schweillen missen, stecken Sie die Kabelverbindungen
an der Maschine um.

SchlieRen Sie das Brennerkabel

an die (-) Klemme der Maschine B ™
an und die Masseklemme an die

(+) Klemme. Stecken Sie den

Stecker mit der Nut nach oben in A

die Geratebuchse und drehen Sie

etwa Ya Umdrehung im

Uhrzeigersinn. Nicht zu fest anziehen. Zum Schluss
verbinden Sie den Gasschlauch vom WIG-Brenner mit
dem Anschluss (B) an der Frontplatte der Maschine.
Falls bendtigt liegt dem Paket ein extra Gasverbinder fur
den Anschluss an der Frontplatte der Maschine bei.
Danach verbinden Sie den Stutzen an der Rickseite der
Maschine mit einem Druckminderer an der zu
verwendenden Gasflasche. Eine Eingangsgasleitung
und die bendtigten Stutzen liegen dem Paket ebenfalls
bei. Verbinden Sie den WIG-Brennerschalter mit dem
Schalterverbinder (A) vorn an der Maschine.

AnschlieBen von Fernreglern

Eine entsprechende Aufstellung geeigneter

Fernregler ist dem Kapitel Zubehor
entnehmbar. Zur Verwendung eines
Fernreglers wird dieser am
Fernregleranschluss auf der Frontseite der

Maschine angeschlossen. Die Maschine wird den
Fernregler automatisch erkennen, die Fernregler-
Kontrollleuchte einschalten und auf Fernreglerbetrieb
umschalten. Weitere Details zum Fernreglerbetrieb
werden im nachfolgenden Kapitel genauer beschrieben

Deutsch

Riickplatte
A. Netzschalter: Schaltet die
Stromversorgung der

Maschine EIN/AUS.

B. Eingangskabel: SchlieRen Sie
ihn an das Netz an.

C. Lufter: Luftereinlass nicht
verstopfen oder filtern. Die
Lifterautomatik regelt die
Geschwindigkeit des Liifters
automatisch. Wenn die
Maschine langer als 5 min.
nicht schweif3t, geht sie in den Green Modus Uber.

Green-Modus

Im Green-Modus wird die Maschine in einen Stand-
By-Zustand versetzt:

o Der Ausgang ist deaktiviert

Der Llifter ist ausgeschaltet (OFF)

Nur die LED Strom flieRt bleibt an.

Im Display erscheint ein roter Strich, der sich
bewegt.

Diese Funktion verringert die Staubmenge, die in die
Maschine gesogen werden kann, und den
Energieverbrauch.

Wenn Sie den alten Zustand der Maschine wieder
herstellen wollen, einfach wieder anfangen =zu
schweilden.

HINWEIS: Dauerbetrieb ,areen Mode*“
(Energiesparmodus): alle 10 Minuten lauft 1 Minute
lang der Lfter.

D. Gaseinlass: Anschluss fir das WIG-Schutzgas.
SchlieRen Sie die Maschine mit der mitgelieferten
Gasleitung an die Gasquelle an. Die Gasquelle muss
Uber einen  eingebauten  Druckregler und
Durchflussmesser verfiigen.
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Bedienungselemente und Kontrollanzeigen

Einschalten der Maschine:

Beim Einschalten der Maschine wird ein Auto-Test

durchgefiihrt: wahrend dieses Tests schalten sich alle

LEDs in Folge ein; gleichzeitig zeigen die Displays “333”

und dann “888” an.

e Die Maschine ist betriebsbereit, wenn die LED “Power
ON” an der Frontplatte aufleuchtet, die “A” LED (in der

Mite der Ubersicht) mit einer der LEDs der
Schweillsteuerung “MODE". Dies sind
Mindestbedingungen und  abhangig von der

SchweilRauswahl kénnen andere LEDs ON sein.
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Anzeigen und Steuerungen an der Frontplatte

@

Diese LED blinkt wahrend des Startvorgangs der
Maschine und leuchtet dauerhaft, wenn die Maschine
betriebsbereit ist.

LED Power ON:

Wenn der Schutz vor zu hoher Eingangsspannung aktiv
wird, beginnt die LED Power ON zu blinken und die
Displays zeigen eine Fehlermeldung an. Die Maschine
startet automatisch, wenn die Eingangsspannung wieder
im richtigen Bereich liegt. Fir nahere Einzelheiten lesen
Sie die Abschnitte Fehlermeldungen und Fehlerbehebung.

Deutsch 13

Fernregler LED:

e

Diese Kontrollleuchte schaltet sich ein, wenn ein Fernregler
Uber den Fernregler mit der Maschine verbunden wird.

Wenn ein Fernregler an die Maschine angeschlossen ist,
arbeitet der Knopf Ausgangsstrom in zwei verschiedenen
Modi: STICK (Elektrode) und TIG (WIG):

e STICK-Modus: mit einem angeschlossenen
Fernregler ist der Ausgang der Maschine
eingeschaltet (ON). Ein Fernregler oder Pedal sind
zugelassen (der Schalter wird umgangen).

.I".I:

/s

Wenn die Fernregelung angeschlossen wird, spielt der
Knopf Ausgangsstrom an der Benutzerflaiche der
Maschine keine Rolle mehr. Uber den Fernregler steht
der gesamte Stromausgangsbereich zur Verfligung.

e TIG-Modus: Im lokalen und im Fernregel-Modus ist
der Ausgang der Maschine ausgeschaltet (OFF).
Zur Aktivierung des Ausgangs wird ein Schalter

bendtigt.
_‘E &0.%
Aﬁ
Fir 170TX/TPX: Der Uber den Fernregler

auswahlbare Ausgangsstrombereich ist abhangig
vom Knopf fir den Stromausgang an der
Benutzerflache der Maschine. Beisp.: Wenn der
Ausgangsstrom Uber den Knopf fir den
Stromausgang an der Benutzerfliche der Maschine
auf 100A eingestellt ist, regelt der Fernregler den
Ausgangsstrom von mind. 2A auf max. 100A.

Fir 220TPX: Der Uber die Fernsteuerung wahlbare
Ausgangsstrombereich hangt vom Ausgangsstrom-
Einstellknopf der Bedienerschnittstelle des Gerats
ab. Z. B.: Wenn der Ausgangsstrom mit dem
Ausgangsstrom-Einstellknopf der
Bedienerschnittstelle des Gerats auf 100 A
eingestellt wurde, kann der Ausgangsstrom mit der
Fernbedienung vom Mindeststrom bis zu einem
Maximalstrom von 100 A angepasst werden.

Der mit dem  Ausgangsstrom-Einstellknopf
eingestellte Ausgangsstrom wird 3 Sekunden lang
angezeigt, sooft der Knopf bewegt wird. Nach 3
Sekunden ist der angezeigte Wert der Uber die
Fernbedienung gewahlte Strom.

Fulfernregler: Fir eine korrekte Bedienung muss
im Setup-Men( die "Option 30" aktiviert sein:
e  2-Schritt-Sequenz wird automatisch ausgewahlt

e  SchweilRstromanstieg/-absenkung sowie
Neuziindung sind deaktiviert.

e Spot, Bi-Level und 4-Schritt sind nicht
auswahlbar

(Der normale Betrieb wird wieder hergestellt, wenn
der Fernregler nicht mehr angeschlossen ist.)
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LED Uberhitzung:

;

Diese Anzeige leuchtet auf, wenn die Maschine Uberhitzt
ist und sich die Ausgangsleistung abgeschaltet hat. Dies
passiert normalerweise, wenn die Einschaltdauer der
Maschine Uberschritten wurde. Lassen Sie die Maschine
eingeschaltet. Die internen Komponenten haben so die
Méglichkeit abzukuhlen. Erlischt die Warnleuchte, kann
das Gerat wieder normal betrieben werden.

VRD LED (nur an Maschinen in Australien):

VRDon

Diese Maschinen sind mit der VRD (Voltage Reduction
Device) Funktion ausgestattet: Diese reduziert die
Ausgangsspannung an den SchweilRausgangen.

Die VRD-Funktion ist werksseitig nur bei Maschinen
aktiviert, die die Australische Norm AS 1674.2 erfiillen.
(C-Tick Logo @ auf/neben dem Typenschild der
Maschine).

Die VRD LED leuchtet wenn die Ausgangsspannung
unter 12V im Leerlauf (Schweil3pause) liegt.

Fir alle anderen Maschinen ist diese Funktion

deaktiviert (die LED ist immer AUS).

Drucktaste Modus:

e .L
(YL
o &
°.

Mit dieser Drucktaste wird der Schweimodus der
Maschine geandert:

MODE

e Elektrode (SMAW)
o Lift TIG (WIG)
e HFTIG (WIG)
e SpotTIG (WIG)

Die Funktion Spot TIG ist nur auswahlbar, wenn
vorher im Setup-Meni die ,Option 10“ aktiviert
wurde. Siehe Abschnitt ,Setup menu“ wegen der
Optionen Aktivieren / Deaktivieren.

Jeder Schweillmodus ist im Abschnitt
Betriebsanweisung detailliert beschrieben.
Deutsch
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Drucktaste Schaltermodus:
asus 7L @

1
s\ @

]
48y @

AtA2 = @

Mit dieser Drucktaste wird die Schaltersequenz im WIG-

Modus geandert:

e  2-Schritt / 4-Schritt mit Neustart Diese Option ist mit
der Schalter-Drucktaste nicht auswahlbar und arbeitet,
falls aktiviert, im 2-Schritt- oder 4-Schritt-Modus:

2si4s Y @
Diese Anzeige leuchtet auf, wenn die Option Neustart fir
den aktuellen WIG-Schalter-Modus aktiviert ist. Der
Neustart kann separat im Setup-Menu fir den 2-Schritt-

und den 4-Schritt-Modus aktiviert werden. Weitere
Informationen zum Neustart im Abschnitt
Betriebsanweisung.

e 2-Schritt

e 4-Schritt

e Bi-Level

Jeder Schaltermodus ist im Abschnitt Betriebsanweisung
genau beschrieben.

SEL Drucktaste:

Mit der Auswahl-Drucktaste (SEL) kann man durch die
Schweillparameter scrollen. Mit jedem Druck leuchtet die
relevante LED auf und auf den Displays werden die
aktuellen Werte des Parameters angezeigt. Wenn ein
Parameter fir den aktuellen Modus deaktiviert ist, wird er
Ubersprungen. Der Anwender kann dann diesen Wert
andern, indem er den Knopf fir den Ausgangsstrom dreht.
Falls nach einer gewissen Zeit (4s) keine Anderung
vorgenommen wird, gehen die Displays und die LEDs in
den voreingestellten Zustand zurlick, indem der Knopf flr
den Ausgangsstrom den Ausgangsstrom festlegt.
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Speicher-Taste:

-@

Mit dieser Taste kann man WIG -Schweillprogramme
speichern (=>M) oder wieder aufrufen (M->). Dem
Anwender stehen 9 Speicherprotokolle (P01 bis P9) zur
Verfligung.

Speichern oder Wiederaufrufen eines Protokolls:
Dricken, bis die LED fir Speichern (>M) oder
Wiederaufrufen (M->) angeht, je nach gewilnschter
Funktion.

Im folgenden Display

erscheinen mit Drehen des Knopfes alle mdglichen
Programm von P01 bis P10.

Dann 4 Sekunden lang gedriickt halten.

Wahrend des Schweillens ist die Speicher-Drucktaste
deaktiviert.

Im nachstehenden Abschnitt ,List of parameters and
Factory stored programs® finden Sie eine vollstandige
Liste mit den vom Werk aus gespeicherten Programmen.

Drucktaste Impuls-Verfahren:

JuL
@ PULSE
[

Im WIG-Modus wird (iber diese Drucktaste die Impuls-
Funktion eingeschaltet (ON). Nach Aktivierung geht die
LED neben der Drucktaste an. Beim
Elektrodenschweil3en ist dieser Befehl deaktiviert.

Bei aktiviertem Impuls-Verfahren kénnen die Parameter
Einschaltdauer (%), Frequenz (Hz) und Hintergrund (%)
eingestellt werden. Wahrend des WIG-Schweil3ens ist es
nicht moglich, den Impulsbefehl ein- oder auszuschalten
(ON oder OFF): im Fall von ON, wird nach den Werten flr
Einschaltdauer, Frequenz und Hintergrundstrom
geschweilit.

Knopf fiir den Ausgangsstrom

Regelt die Ausgangsstromstarke der Maschine.
Dieser Knopf ist auch eine Mehrzweck-Steuerung: im

Abschnitt ,Operating Instruction“ wird beschrieben, wie
diese Steuerung zur Parameterauswahl bedient wird.

Deutsch

Display V & A:
Ve ®A

[N
INININ]

Wenn die A LED an ist, wird vor dem Schweil3en der
voreingestellte Schweiflsstrom (A) und wahrend des
Schweillens der tatséchliche Schweillstrom angezeigt.
Wenn die V LED an ist, wird die Spannung (V) an den
Ausgangsleitungen angezeigt. Zum Wechseln zwischen
Strom- und Spannungsanzeige:

: i
N
: LiLiLy

_______Aktion o Visualisierung
A/V driicken
L Strom
****** AN dricken -
Spannung

Der aufblinkende Wert zeigt den Durchschnittswert der
bisherigen Schweilzeit an. Uber diese Funktion wird der
Mittelwert Uber 5 Sekunden nach jeder Schweillzeit
angezeigt.

Wenn ein Fernregler angeschlossen ist (die LED fir den
Fernregler ist ON), werden auf der Anzeige (A) der
voreingestellte und der tatsédchliche Schweilstrom
gemal der obigen Erklarung "Remote LED" angezeigt.

Im Display kdnnen auch folgende Anzeigen erscheinen:

Ve OA

11l
Illlll

________ SOFT . __CRISP_
F,O1 _____ 10 Fir Programmprotokolle
_____PROGRAMM ____ - ___________________.
E 01, ...... 99 Fir Fehldercodes

Siehe Abschnitt ,Operating Instruction® fir eine genauere
Beschreibung der mit diesen Anzeigen beschriebenen
Funktionen.
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Bedienungsanleitung

Elektrodenschweiflen (SMAW)
Wenn Elektrode ausgewahlt werden soll:
Aktion !

Driicken Sie mehrere Male MODE, bis die obige LED
_________________ aufleuchtet _______________
Wenn Elektrode ausgewahlt wurde, sind folgende
Funktionen aktiviert:
e Heil3start: Eine kurzzeitige Erhéhung des Ausgangs-
Schweifistroms wahrend das
Elektrodenschweilverfahren gestartet wird. Erleichtert

die schnelle und zuverlassige Zindung des
Lichtbogens.
e Anti-Sticking:  Diese  Funktion  reduziert den

Ausgangsstrom der Maschine auf ein geringes Niveau
beim Festkleben der Elektrode. Diese
Stromreduzierung ermdglicht dem Schweil’er die
Entnahme der Elektrode aus dem Halter, ohne dabei
groRe Funken zu erzeugen, die den Halter zersttren
kénnten.

o Auto Adaptive Arc Force: Diese Funktion erhéht den
Ausgangsstrom temporar. Diese zeitlich begrenzte
Steigerung des Ausgangsstromes bendtigt man zum
Ausgleich  wechselnder Verbindungen zwischen
Elektrode und Schmelzbad.

Dies ist eine aktive Steuerfunktion, die den besten
Mittelweg  zwischen  Lichtbogenstabilitdt  und
Spritzeranfall garantiert. Die Funktion Auto-Adaptive
Arc Force hat statt einer festen oder manuellen
Regulierung eine automatische und mehrstufige
Einstellung: Die Intensitdit hangt von der
Ausgangsspannung ab und wird in Echtzeit von den
Mikroprozessoren berechnet, wo auch die Arc Force
Ebenen abgebildet sind. Die Steuerung misst sténdig
die Ausgangsspannung und bestimmt die Hohe des
einzusetzenden Spitzenstroms; der Wert reicht aus,
um den Metalltropfen, der von der Elektrode auf das
Werkstlick Ubertragen wird, zu brechen, aber nicht
zu hoch, um Schweil3spritzer um das Schweil’bad
herum zu verhindern. Dies bedeutet:

e Verhindern des Festklebens zwischen Elektrode /

Werkstiick durch zu niedrige Stromwerte.
e Spritzerverminderung.

Schweiltabldufe werden vereinfacht und das
Schweil3bild verbessert auch wenn die Schweil3naht
nicht abgebirstet wurde.

Im Elektroden-Modus stehen zwei verschiedene

Einstellungen zur Verfligung:

e Soft Stick: Schweillen mit wenig Schweil3perlen.

o CRISP Stick (Werkseinstellung): Fir aggressives
Schweillen mit erhdhter Lichtbogenstabilitat.
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Wechsel zwischen Soft und Crisp:

(=]

Ve oA

L/

_______Akton ! Visualisierung
Im Leerlauf, vor dem Spannun
______ Schweien = SPannung
Dricken Sie SEL i~
) n
SEL L r' 9 SUF
" Dricken Sie SELL . = M ,-,
SEL 5UF 9 L r,
~ Warten Sie 4 Sekunden .
oder beginnen Siezu . |

schweillen, um die

Lift TIG (WIG-SchweiBen)
Auswahlen des Lift TIG-Modlus:
Aktion I

Driicken Sie mehrere Male MODE, bis die obige LED

o _________aufleuchtet |
Lift TIG: Wenn die Drucktaste auf WIG-SchweilRen mit
Beruhrungsziinden (Lift Arc) steht, sind alle Funktionen
zum Stabelektrodenschweil’en deaktiviert, und die
Maschine ist bereit zum  WIG-Schweilken  mit
Beruhrungsziindung (Lift Arc). Beim Lift Arc wird zunachst
die Wolfram-Nadel auf das Werkstiick aufgesetzt, um einen
geringen Kurzschlussstrom zu erzeugen. Danach, wenn die
Wolfram-Nadel vom Werkstlick abgehoben wird, ziindet
der eigentliche Schweillichtbogen.

HF TIG (WIG-Schweillen)
Auswahlen des HF TIG—Modlus:
Aktion |

Driicken Sie mehrere Male MODE, bis die obige LED
oo ________aufleuchtet
Wenn die Drucktaste auf HF-TIG-Schweil’en steht, sind
alle Funktionen zum Stabelektrodenschweilen deaktiviert,
und die Maschine ist bereit zum HF-TIG-Schweilen.
Wahrend des HF-TIG-Modus wird der WIG-Lichtbogen
durch HF gestartet, ohne dass die Elektrode das Werkstlick
berlihrt. Die zum Starten des WIG-Lichtbogens genutzte
Hochfrequenz bleibt 3 Sekunden lang erhalten; wenn der
Lichtbogen nicht innerhalb dieser Zeit startet, muss die

Schaltersequenz neu gestartet werden.

Die Starke der HF-Ziindung kann im Setup-Meni durch
Andern des Wertes von Option 40 eingestellt werden.
Vier Zlndstarken - von 1 (sanft, geeignet fir diinne
Elektroden) bis 4 (stark, geeignet fiir dicke Elektroden) -
stehen zur Auswahl. Die Standardeinstellung dieser
Option ist "3".
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Spot TIG (WIG)
Die Funktion Spot TIG ist nur auswahlbar, wenn die
,Option 10“ vorher im Setup-Meni eingestellt wurde.

Auswahlen des Spot TIG-Modus:
Aktion |

Driicken Sie mehrere Male MODE, bis die obige LED

_________________ aufleuchtet
Dieses Schweillverfahren ist besonders geeignet zum
Heften oder Schweilen diinnen Materials. Es nutzt
einen Hochfrequenz-Start und stellt sofort den
eingestellten Strom bereit, ohne Anstieg oder Absenken.
Die Schweilzeit kann an den Schalter gekniipft oder mit
der Punktzeitsteuerung eingestellt werden.

Wenn die Punktzeit (,Option 11 des Setup-Menus) im

Setup-Menu aktiviert wurde, um die Punktzeit zu &ndern:
Ve oA

e
| Ly

________ Aktion !  Visualisierung =
Im Leerlauf, vor dem s
_______ Schweiften  °  SPanung
Dricken Sie SEL
Punktzeit

An diesem Punkt kann die Punktzeit durch Drehen des
Knopfs fiir den Ausgangsstrom eingestellt werden.
Durch Stellen der Punktzeit auf 0 wird die festgelegte
Zeitfunktion deaktiviert und die Schweil3zeit mit dem
Schalter des WIG-Brenners verknupft.

HINWEIS: Wie weiter oben, im Abschnitt Gber HF-WIG
beschrieben wird die Starke der HF-Zindung Uber
Setup-Option 40 eingestellt.

Siehe Abschnitt ,Setup-Men(“ wegen der Optionen
Aktivieren / Deaktivieren.

WIG-Schweillsequenzen (nur die Modelle 220TPX-
170TPX)

Mit jedem Driicken der SEL
SEL a Drucktaste leuchten die LEDs in der
folgenden Reihenfolge auf:

1 | VORSTROMEN

Im WIG-Modus wird uber diese Funktion die
Vorstromzeit des Schutzgases geregelt. Beim
Elektrodenschweillverfahren  wird sie nicht
genutzt.

2 | STROM STARTEN

Diese Funktion steuert den Anfangsstrom beim
Starten des WIG-Schweifens. Nachstehend bei
den Schaltersequenzen wird der Startvorgang
erklart.

3 | ANSTIEG

Beim WIG-Schweilen steuert diese Funktion den
linearen Anstieg des Stroms vom Start bis um
eingestellten Strom. Im nachstehenden Abschnitt
Schaltersequenz wird erklart, wie ein Anstieg
aktiviert wird. Beim Elektrodenschweildverfahren
wird sie nicht genutzt.

4 | STROM EINSTELLEN

Mit dieser Funktion wird die Ausgangsstromstarke
der Maschine eingestellt.

4a | EINSCHALTDAUER (IMPULS-AN-ZEIT)

Wenn die Impulsfunktion eingeschaltet ist, steuert
sie die Impuls-an-Zeit. Wahrend der An-Zeit ist
der Ausgangsstrom gleich dem eingestellten
Strom.

4b | FREQUENZ

Wenn die Impulsfunktion eingeschaltet ist, steuert
sie die Impulsfrequenz, also die Rechteckwelle im
obigen Diagramm (Hz).

4d | HINTERGRUND

Wenn die Impulsfunktion eingeschaltet ist, steuert
sie den Impuls-Hintergrundstrom. Das ist der
Strom im unteren Teil der Rechteckwelle.

5 | ABSTIEG

Beim WIG-Schweildverfahren steuert diese Funktion
den linearen Anstieg des Stroms vom eingestellten
bis zum Kraterstromt. Im nachstehenden Abschnitt
Schaltersequenzen wird erklart, wie die Absenkung
aktiviert wird. Beim Elektrodenschweillverfahren
wird sie nicht genutzt.

6 | KRATER

Uber diese Funktion wird der Endwert fiir die
Stromstarke nach dem Absenken gesteuert. Im
nachstehenden Abschnitt Schaltersequenzen wird
erklart, wie der Kraterbetrieb funktioniert.

7 | NACHSTROMEN

Beim WIG-SchweilRverfahren steuert diese
Funktion die Nachstrémzeit des Schutzgases.
Beim Elektrodenschweilverfahren wird sie nicht
genutzt.

s
1 S
2 %
3 S
4 A
4a %
4b Hz
4d %
5 S
6 %
7 S
Deutsch

Wahrend des Schweil3ens ist die Auswahl-Drucktaste fir

die folgenden Funktionen aktiviert:

e Ausgangsstromstarke

e Nur wenn die Impuls-Funktion aktiv ist: die Werte fiir
Einschaltdauer (%), Frequenz (Hz) und
Hintergrundstrom (A) kdnnen bearbeitet werden.

Der neue Parameterwert wird automatisch gespeichert.
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WIG SchweiRsequenzen (nur Modell 170TX)
Mit jedem Dricken der SEL
SEL Drucktaste leuchten die LEDs in der
folgenden Reihenfolge auf:

A
@

o

o~
o
o~

(@]

%

N|oo|hw|IN[= ©
>

VORSTROMEN

Im WIG-Modus wird Uber diese Funktion die
Vorstrémzeit des Schutzgases geregelt. Beim
Elektrodenschweilverfahren  wird sie nicht
genutzt.

-

2 | STROM STARTEN

Diese Funktion steuert den Anfangsstrom beim
Starten des WIG-Schweiflens. Nachstehend bei
den Schaltersequenzen wird der Startvorgang
erklart.

3 | ANSTIEG

Beim WIG-Schweillen steuert diese Funktion den
linearen Anstieg des Stroms vom Start bis um
eingestellten Strom. Im nachstehenden Abschnitt
Schaltersequenz wird erklart, wie ein Anstieg
aktiviert wird. Beim ElektrodenschweilRverfahren
wird sie nicht genutzt.

4 | STROM EINSTELLEN
Mit dieser Funktion wird die Ausgangsstromstarke
der Maschine eingestellt.

5 | ABSTIEG

Beim WIG-Schweildverfahren steuert diese Funktion
den linearen Anstieg des Stroms vom eingestellten
bis zum Kraterstromt. Im nachstehenden Abschnitt
Schaltersequenzen wird erklart, wie die Absenkung
aktiviert wird. Beim Elektrodenschweil3verfahren
wird sie nicht genutzt.

6 | KRATER

Uber diese Funktion wird der Endwert fiir die
Stromstarke nach dem Absenken gesteuert. Im
nachstehenden Abschnitt Schaltersequenzen wird
erklart, wie der Kraterbetrieb funktioniert.

7 | NACHSTROMEN

Beim  WIG-Schweillverfahren steuert diese
Funktion die Nachstromzeit des Schutzgases.
Beim ElektrodenschweilRverfahren wird sie nicht

genutzt.

Wahrend des Schweillens ist die Sel Taste nicht
aktiviert.

Der neue Parameterwert wird automatisch gespeichert.
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WIG-Schaltersequenzen

Das WIG-Schweillverfahren funktioniert im 2-Schritt-
oder im 4-Schritt-Modus. Die spezifischen
Betriebssequenzen flir die Schaltermodi werden
nachstehend beschrieben.

Legende der verwendeten Symbole:
gﬁ Drucktaste Brenner
@ Ausgangsstromstarke
t.ﬁ Vorstromen Gas

ﬂ Gas

ﬁz Nachstromen Gas

2-Schritt-Schalterseqenz
Zum Auswahlen der 2-Schritt-Sequenz:
Aktion

Mehrere Male driicken, bis die LED oben aufleuchtet

Im 2-Schritt-Schaltermodus und wenn ein WIG-
Schweildverfahren ausgewahlt ist, trifft folgende
Schweiflsequenz zu.

1.  WIG-Brennerschalter driicken und halten, um die
Sequenz zu starten. Die Maschine 0ffnet das
Gasventil, damit das Schutzgas strémen kann.
Nach der Vorstromzeit wird der Ausgang der
Maschine eingeschaltet (ON), damit Luft durch den
Brennerschlauch spulen kann. Zu diesem Zeitpunkt
wird der Lichtbogen gemalR dem ausgewahlten
Schweildverfahren gestartet. Nach dem Ziinden wird
der Ausgangsstrom mit einer Kkontrollierten
Geschwindigkeit oder (Uber eine kontrollierte
Anstiegsdauer erhoht, bis die Schweillstromstarke
erreicht ist.

Wenn der Brennerschalter wahrend der Anstiegszeit

losgelassen wird, stoppt der Lichtbogen sofort und der
Ausgang der Maschine wird abgeschaltet (OFF).
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2. Wenn der WIG-Brennerschalter losgelassen wird,
ist das SchweilRen beendet. Die Maschine senkt
jetzt den Ausgangsstrom mit einer kontrollierten
Geschwindigkeit oder (Uber eine kontrollierte
Absenkdauer, bis der Kraterstrom erreicht ist und
der Ausgang der Maschine wird abgeschaltet
(OFF).

Nach Abschalten des Lichtbogens bleibt das

Gasventil gedffnet, damit Schutzgas weiter zu der
heilen Elektrode und zum Werkstlick flieRen kann

_ ()]
/

©

5

ﬂ

I L

Wie oben dargestellt, ist es mdglich, den WIG-
Brennerschalter ein zweites Mal wahrend des Absenkens
zu dricken und zu halten, um die Absenkfunktion zu
beenden und den Strom auf dem Level des Kraterstroms
zu halten. Wenn der WIG-Brennerschalter losgelassen
wird, schaltet der Ausgang ab (OFF) und die Nachstromzeit
beginnt. Diese Sequenz, 2-Schritt, Neustart deaktiviert, ist
die ab Werk voreingestellte Sequenz.

2-Schritt Brennersequenz mit Option Neustart
Zum Auswéhlen der 2-Schritt-Sequenz mit Neustart:

Wenn im Setup-Menl die Option 2-Schritt Neustart
aktiviert ist, lauft folgende Sequenz ab:

it

I L

1.  WIG-Brennerschalter driicken und halten, um die
Sequenz wie oben beschrieben zu starten.

Deutsch
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2. Lassen Sie den WIG-Brennerschalter los, um die
Absenkung zu starten. Wahrend dieser Zeit driicken
und halten Sie den WIG-Brennerschalter, um das
Schweilten neu zu starten. Der Ausgangsstrom
steigt dann wieder mit einer kontrollierten
Geschwindigkeit an, bis der Schweifstrom erreicht
ist. Diese Sequenz kann so oft wie nétig wiederholt
werden. Nach Fertigstellen des Schweillvorgangs
lassen Sie den WIG-Brennerschalter los. Wenn der
Kraterstrom erreicht ist, wird der Ausgang der
Maschine abgeschaltet (OFF).

4-Schritt Schaltersequenz
Zum Auswahlen der 4-Schritt-Sequenz:
Aktion :

Wenn der 4-Schritt-Modus und ein WIG-Schweil3verfahren
ausgewahlt sind, l1auft folgende Sequenz ab.

1 2 &) [Co]

N

—\

(g

7
I

1.  WIG-Brennerschalter driicken und halten, um die
Sequenz zu starten. Die Maschine o6ffnet das
Gasventil, damit das Schutzgas strémen kann.
Nach der Vorstrébmzeit wird der Ausgang der
Maschine eingeschaltet (ON), damit Luft durch den
Brennerschlauch spllen kann. Zu diesem Zeitpunkt
wird der Lichtbogen gemall dem ausgewahlten
Schweildverfahren gestartet. Nach Ziinden des
Lichtbogens hat der Ausgangsstrom die Starke des
Startstroms. Dieser Zustand kann so lange wie nétig
aufrecht erhalten warden.

Wenn der Startstrom nicht bendtigt wird, halten Sie
den WIG-Brennerschalter nicht wie zu Beginn
dieses Schritts beschrieben. In diesem Zustand
geht die Maschine von Schritt 1 in Schritt 2, wenn
der Lichtbogen geziindet wird.

2. Durch Loslassen des WIG-Brennerschalters wird die
Anstiegsfunktion ausgelost. Der Ausgangsstrom steigt
dann wieder mit einer kontrollierten Geschwindigkeit
oder eine kontrollierte Anstiegsdauer an, bis der
Schweillstrom erreicht ist. Wenn der Brennerschalter
wahrend der Anstiegszeit gedrickt wird, stoppt der
Lichtbogen sofort und der Ausgang der Maschine wird
abgeschaltet (OFF).

3. Drucken und halten Sie den WIG-Brennerschalter,
wenn der Hauptteil der Schweil’e komplett ist. Jetzt
beginnt die Maschine, den Ausgangsstrom mit einer
kontrollierten Geschwindigkeit oder Uber eine
kontrollierten Absenkungsdauer zu senken, bis der
Kraterstrom erreicht ist.

4. Dieser Kraterstrom kann so lange wie erforderlich
gehalten werden. Wenn der WIG-Brennerschalter
losgelassen wird, wird der Ausgang der Maschine
abgeschaltet (OFF) und die Nachstrémzeit beginnt.
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Wie hier dargestellt o

wird der WIG- =
Brennerschalter in _— H H
Schritt  3A  schnell

gedruckt und

losgelassen; es st
moglich, den WIG-

Brennerschalter noch ﬁ

einmal zu driicken und Bty

zu halten, um die D

Absenkungszeit zu
beenden und  die

Ausgangsstromstarke auf Hohe der Kraterstromstarke
zu halten. Wenn der WIG-Brennerschalter losgelassen
wird, wird der Ausgang abgeschaltet (OFF).

Dieser Sequenzbetrieb, 4-Schritt, Neustart nicht aktiviert,
ist vom Werk voreingestellt.

4-Schritt-Schaltersequenz mit der Option Neustart
Zum Auswahlen der 4-Schritt-Sequenz mit Neustart:
Aktion '

Wenn im Setup-Menu der 4-Schritt-Modus mit Neustart
aktiviert ist, 1auft fir Schritt 3 und 4 folgende Sequenz ab
(die Schritte 1 und 2 &ndern sich durch die Option
Neustart nicht):

[©] (2 @) @) (3R)

R B R A A

I L

3. Dricken und halten Sie den WIG-Brennerschalter.
Die Maschine senkt jetzt den Ausgangsstrom mit
einer kontrollierten Geschwindigkeit oder tber eine
kontrollierte Absenkdauer, bis der Kraterstrom
erreicht ist.

4. Lassen Sie den WIG-Brennerschalter los. Der
Ausgangsstrom wird wieder auf
Schweillstromstarke ansteigen, wie in Schritt 2,
damit das Schweillen fortgesetzt werden kann.

Wenn das Schweiflen komplett beendet ist, nehmen Sie

folgende Sequenz statt den oben beschriebenen Schritt 3.
3A. WIG-Brennerschalter schnell dricken und
loslassen. Die Maschine senkt jetzt die
Ausgangsstromstarke mit einer kontrollierten
Geschwindigkeit oder Uber eine kontrollierte
Absenkdauer, bis der Kraterstrom erreicht ist
und der Ausgang der Maschine wird
abgeschaltet (OFF). Nach Abschalten des
Lichtbogens beginnt die Nachstrémzeit
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Wie hier dargestellt wird der o @
WIG-Brennerschalter in = % ?
Schritt 3A schnell gedriickt -

und losgelassen; es st ‘

maglich, den WIG-

Brennerschalter noch einmal @ \|_/—
zu dricken und zu halten,

um die Absenkungszeit zu

beenden und die
Ausgangsstromstarke  auf
Hohe der Kraterstromstarke ﬂ

zu halten. Wenn der WIG-

Brennerschalter losgelassen

wird, wird der Ausgang wieder ansteigen bis auf
Schweilstromstarke, wie in Schritt 4, damit das Schweil3en
fortgesetzt werden kann. Wenn der Hauptteil der Schweile
beendet ist, gehen Sie zu Schritt 3.

Wie hier dargestellt, i @
wiederum nach schnellem = H H
Driicken und Loslassen des _—
WIG-Brennerschalters in
Schritt 3A, ist es mdglich,
den  WIG-Brennerschalter
ein zweites Mal schnell zu
driicken und zu halten, um

die  Absenkungszeit zu ﬁ“
beenden und mit dem
Schweillen zu stoppen.

Bi-Level (A1/A2) Schaltersequenz
Die Funktion "Bi-Level" ist nur anwahlbar, wenn vorher
im Setup-Menu die Option 20 aktiviert wurde.

Zum Auswahlen der Bi-Level-Sequenz:

Bei dieser Sequenz wird der Lichtbogen wie bei der
4S-Sequenz gestartet. Dies bedeutet, dass Schritt 1 und
2 identisch sind.

3.  WIG-Brennerschalter schnell driicken und halten. Die
Maschine schaltet das Stromlevel von A1 auf A2
(Hintergrundstrom). Immer, wenn diese Schalteraktion
wiederholt wird, schaltet das Stromlevel zwischen
diesen beiden hin und her.

3A. Driicken und halten Sie den WIG-
Brennerschalter, wenn der Hauptteil der
Schweile fertig gestellt ist. Die Maschine senkt
jetzt den Ausgangsstrom mit kontrollierter
Geschwindigkeit oder Uber eine kontrollierte
Absenkdauer, bis die Kraterstromstarke erreicht
ist. Diese Kraterstromstarke kann so lange wie
erforderlich gehalten werden.

HINWEIS: Bei der Bi-Level-Brennerschaltsequenz

stehen die Option Neuziindung und die Puls-Funktion
nicht zur Verfiigung.
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Brenner-Steuerfunktionen

Giiltig nur fur 220TPX

Die Brennersteuerfunktionen sind verfiigbar, wenn das

Auf-/Ab-Modul fir den Brenner auf diesem montiert ist

und die ,Option 50 im Setup-Meni aktiviert ist. Es sind

zwei Funktionen verfligbar:

Option 50 ,,Cur“ Stromsollwert &ndern:

Drei Betriebsarten, die den verschiedenen

Maschinenzustanden entsprechen, werden wie folgt

bezeichnet:

e Vor dem Schweil3en: Das Driicken der AUF- oder AB-
Taste bewirkt eine Anderung des Sollstromwerts.

e Wahrend des Schweilens: Das Driicken der AUF- oder
AB-Taste bewirkt eine Anderung des Sollstromwerts
wahrend aller Phasen des Schweillvorgangs,
ausgenommen wahrend der Startfunktionen, wo die
AUF-/AB-Funktion ausgeblendet ist.

e Vor-/Nachstrémung: Das Driicken der AUF- oder AB-
Taste bewirkt eine Anderung des Sollstromwerts.

Die Anderung erfolgt auf zwei Arten, je nachdem wie

lange der Knopf gedriickt wird:

e Schrittfunktion

o Wird die AUF-/AB-Taste mindestens 200 ms gedriickt
und dann losgelassen, bewirkt dies einen Anstieg-
/Abfall des Sollstroms um 1 A.

o Rampenfunktion
Wird die AUF-/AB-Taste langer als 1 Sek. gedriickt,
beginnt der Sollstrom mit einer Rampe (von 5A/s)
anzusteigen/abzufallen. Wird sie langer als 5 Sek.
gedriickt, steigt/fallt dieser mit einer Rampe von 10A/s.

Die Stromrampe endet, wenn die zuvor gedrickte AUF-

/AB-Taste losgelassen wird.

Wenn ein Fernbedienungsgerat (Pedal oder RC-

Potentiometer) vorhanden ist, ist das AUF-/AB-Verhalten

je nach gewahltem Schweildverfahren unterschiedlich.

SMAW:

Im SMAW-SchweilRmodus stellt die Fernbedienung die
Amperezahl im gesamten Bereich ein und umgeht dabei
den Hauptsteuerknopf ~ auf  der stirnseitigen
Bedienerschnittstelle. In diesem Fall werden die von
AUF/AB kommenden Signale ignoriert.

WIG:

Im WIG-Schweifmodus stellt die Fernbedienung den
Prozentsatz des Hauptsollwerts ein, der vom Geréat
geliefert wird. Durch Regelung der Hauptamperezahl
funktioniert das AUF/AB mittels Fernbedienung wie oben
beschrieben.

Option 50 ,,Job“ Speicher @ndern:

Durch Driicken der Brennertasten wird dem Bediener
gestattet, zwischen Einstellungen umzuschalten, die auf
Speicherplatzen von 1 bis 9 gespeichert sind. Die
Funktion ist wahrend des Schweillens nicht verfigbar
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Setup-Meni
Das Setup-Menl enthalt mehrere Parameter, die in den
Funktionen der Hauptsteuerplatte versteckt sind.

So gelangen Sie ins Setup-Mend:
Die Taster "SEL" und "MODE" driicken und gedrickt
halten

Halten Sie “SEL” + “MODE” gedriickt, bis im Display

SEl
) angezeigt wird.
Ve ®A

Dann lassen Sie die Tasten los.
Ve eA

Jetzt erscheint die Option Nummer ,,00“

Ve A

Wahlen Sie die gewlinschte Option: auf dem linken
Display erscheint die Nummer der Option

Dann driicken Sie ,SEL" zur Bestatigung

SEL

Ve ®A
)
/

L/

Nun kénnen Sie die Option aktivieren, deaktivieren
oder ihren Wert andern: auf dem Display rechts wird
der jeweilige Status angezeigt.

Speichern Sie die gewtlinschte Option durch Driicken
der “SEL” Drucktaste

SEL

Zum Verlassen des Setup-Meniis wahlen Sie die Option
00 und halten Sie die SEL Taste 5 Sekunden lang
gedrickt, bis der normale Betrieb wieder aufgenommen
wird.

SEL
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Liste der Meniioptionen

Optionen Wert der Optionen
00 | Austrittspunkt -
01 | 2-Stufen-Wiederziinden Ein/Aus
02 | 4-Stufen-Wiederziinden Ein/Aus
10 | Punktschweil3en Ein/Aus
11 | Punktschw. Festzeit Ein/Aus
20 | Zweitstrom Ein/Aus
30 | FuBpedal Ein/Aus
40 | Starke Lichtbogenstart 1/2/3/4
50* | Brenner-Steuerfunktion Aus/Cur/Job
51* | Maximalstrom-Grenzwert Aus/[Ampere]
52* g;rélr]rr;uwrgztrom— Aus/[Ampere]
99 Rucksetzen auf

Werkseinstellung

* Glltig nur fir 220TPX

Zum Andern einer Einstellung SEL dricken, Kodierer
drehen (Knopf Ausgangsstrom), um die Einstellung zu
andern und wiederum SEL driicken, um den neuen Wert
zu bestatigen.
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Fehlercodes und Fehlerbehebung.
Bei Auftreten eines Fehlers schalten Sie das Gerét ab,
warten einige Sekunden und stellen es dann wieder an.
Besteht der Fehler weiterhin, ist eine Wartung erforderlich.
Bitte wenden Sie sich an den nachsten Fachhandler oder
Lincoln Electric und teilen Sie ihm den Fehlercode mit, der
an der Frontabdeckung angezeigt wird.
Tabelle mit Fehlercodes

Eingangsspannung zu niedrig

© LED blinkt.
01 |Zeigt an, dass ein Schutz vor zu niedriger
Eingangsspannung aktiv ist. Die Maschine startet
automatisch neu, wenn die Eingangs-spannung
wieder im richtigen Bereich liegt.
Eingangsspannung zu hoch

© LED blinkt.

02 |Zeigt an, dass ein Schutz vor zu hoher
Eingangsspannung aktiv ist. Die Maschine startet
automatisch neu, wenn die Eingangs-spannung
wieder im richtigen Bereich liegt.

Falscher Eingangsanschluss

© LED blinkt.
03 Zeigt an, dass die Maschine falsch verkabelt.
Wiederherstellung des Gerats:
e Maschine abschalten (OFF) und
Eingangsanschluss uberprifen.
DC Bus Kurzschluss

LEDs blinken beide langsam.

Zeigt an, dass ein Fehler im internen
Stromkreislauf festgestellt wurde.

05

Wiederherstellung des Gerats:

e Stellen Sie den Hauptschalter ab (OFF) und
dann wieder an (ON), um das Gerat neu zu
starten.

Inverterspannung gesperrt
© ! LEDs blinken abwechselnd.

Zeigt an, dass ein Fehler bei der internen

06 Hilfsspannung festgestellt wurde.

Wiederherstellung des Gerats:

e Stellen Sie den Hauptschalter ab (OFF) und
dann wieder an (ON), um das Gerat neu zu
starten.

Lufterfehler

Das Kiihlergeblase ist blockiert oder fehlerhaft.

Wiederherstellung des Gerats:

e Schalten Sie den Hauptschalter aus (OFF)
und prifen Sie, ob der Lifter durch etwas
blockiert ist, dass die Fliigel stoppt.

/Y, WARNUNG
e MASCHINE NICHT OFFNEN! Fiihren Sie die
10 Prufung durch die Lufteinlassgitter auf der

Rickseite der Maschine aus.
e STECKEN SIE KEINE TEILE IN DIE
GITTER! Gefahr eines Stromschlags.

e Schalten Sie den Hauptschalter ein ON,
um die Maschine neu zu starten und eine
kurze Schweillung auszufihren, um zu
Uberpriifen, ob der Lifter neu gestartet ist.

Falls der Lifter weiterhin nicht arbeitet, muss
ein Wartungsdienst eine Wartung ausfihren.
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Wartung

/YN WARNUNG
Fir Wartung und Reparatur des Gerates konsultieren Sie
bitte den nachsten Fachhandler oder Lincoln Electric. Eine
unsachgemal durchgefihrte Wartung oder Reparatur
durch eine nicht qualifizierte Person fiihrt zum Erléschen
der Garantie.

Die Haufigkeit der Wartungen hangt unter anderem auch
von der Arbeitsumgebung der Maschine ab. Jeder
bemerkte Schaden sollte sofort mitgeteilt werden.

o Uberpriifen der Kabel und aller Anschliisse. Ersetzen
Sie diese, wenn erforderlich.

e Halten Sie das Gerat sauber. Verschmutzungen am
Gehause insbesondere an den Luftein- und Auslassen
beseitigen Sie mit einem weichen trockenen Tuch.

/' WARNUNG
Maschine nicht &ffnen und nichts in die Offnungen stecken.
Die Maschine muss wahrend der Durchfihrung der
Wartungsarbeiten von der Energieversorgung getrennt
sein. Nach jeder Reparatur muss zur Gewahrleistung der
Sicherheit ein ordentlicher Test durchgefiihrt werden.
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Kundenbetreuung

Lincoln Electric produziert und vertreibt Schweillgerate,
Verbrauchsmaterialien und  Schneidgerate  hoher
Qualitat. Es ist unser Ziel, die Anforderungen unserer
Kunden zu erfillen und deren Erwartungen zu
Ubertreffen. Gelegentlich fragen Kunden Lincoln Electric
um Rat und Informationen zur Nutzung unserer
Produkte. Unsere Antwort an die Kunden stitzt sich auf
die besten Informationen, die uns zu jenem Zeitpunkt zur
Verfligung stehen. Lincoln Electric ist nicht in der Lage
fir solche Ratschlage eine Gewahrleistung oder
Garantie zu geben und Ubernimmt keinerlei Haftung fur
diese Auskunfte. Wir schlielfen im Hinblick auf diese
erteilten Auskunfte ausdriicklich jegliche Gewahrleistung
jeglicher Art aus, einschlieBlich Garantien hinsichtlich

der Eignung flir einen bestimmten Zweck. Aus
praktischen Griinden kénnen wir auch keine
Verantwortung  fir die  Aktualisierung  solcher

Informationen oder Auskiinfte ibernehmen, sobald diese
erteilt wurden. Auch zieht die Erteilung solcher
Informationen oder Ratschldage keine Gewahrung,
Erweiterung oder Anderung jeglicher Gewéhrleistung
hinsichtlich des Verkaufs unserer Produkte nach sind.
Lincoln Electric ist ein verantwortungsbewusster
Hersteller. Die Auswahl und Nutzung spezifischer, von
Lincoln Electric vertriebener, Produkte unterliegt jedoch
ausschlieRlich in der Kontrolle, und unterliegt der
alleinigen Verantwortung, des Kunden. Viele Variablen,
die aufRerhalb der Kontrolle von Lincoln Electric liegen,
beeinflussen die Ergebnisse der Anwendung dieser
Herstellungsverfahren und Service-Anforderungen.
Anderungen vorbehalten — Diese Informationen sind
nach unserem besten wissen zum Zeitpunkt der
Drucklegung korrekt. Aktualisierte Informationen finden
Sie unter www.lincolnelectric.com .
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Liste mit den Parametern und vom Werk eingestellte Programme
Liste mit Parametern und vom Werk eingestelltes Konfigurierungsprogramm:

Auswahlbarer :
—_ Wertebereich Ange.zelgte: XVert
P Werkskonfigurierung
arameter = =
1z
LIy
Vorstrémen 0,3s 0 — 5s (Schritt 0,1s) Aktuell ausgewahliter Wert (s)
__ LiftTIG2-Schrit: 22A | Nichtregelbar ___
Startstrom Lift TIG 4-Schritt: 30% Aktuell ausgewahlter Wert
HF TIG 2-Schritt: 30% 5-200% (% des Stromsollwerts)
HF TIG 4-Schritt: 30%
Anstieg 0,1s 0 — 5s (Schritt 0,1s) Aktuell ausgewahlter Wert (s)
5 - 170A (Stick) (220TPX)
2 - 220A (TIG) (220TPX)
5 - 170A (Stick) i
1
Strom anstellen 50A (170TX/TPX) Aktuell ausgewahlter Wert (A)
5-170A (TIG)
(170TX/TPX)
. 10 - 90% (Schritt 5%)
Einschaltdauer (ED) o —£(0 - o
(NUR 220/170 TPX) 50% (f>300Hz ED =50%) Aktuell gewéhlter Wert (%)
Frequenz (f) 0.1 - 10Hz (Schritt 0.1Hz)
50Hz 10 - 300Hz (Schritt 1Hz) Aktuell gewahlter Wert (Hz)
(NUR 2207170 TPX) 300 - 500Hz (Schritt 10Hz)
Hintergrund o _ono N Aktuell gewahlter Wert
(NUR 220/170 TPX) 30% 10 - 90% (Schritt 1%) (% des Stromsollwerts)
Absenken Os 0 — 20s (Schritt 0,1s) Aktuell ausgewahliter Wert (s)
Aktuell ausgewahlter Wert
Krater 30% 5—-100% (Schritt 1%) (% des Stromsollwerts)
Nachstromen 5s 0 — 30s (Schritt 1s) Aktuell ausgewahlter Wert (s)
TIG SPOT WELDING (to previously enable with option 10 in Setup menu)
Selectable Value Range Displayed value
Ve oA
Parameter Features P
LIy
Trigger = 2-step
No restart function enabled
Spot Current Preflow time = 0s 2 - 220A (220TPX) Current selected value (A)
(NUR 220/170 TPX) Upslope time = 0s 5-170A (170TPX)
Downslope time = 0s
Postflow time = Os

TIG SPOT FIXED TIME (to previously enable with option 11 in Setup menu)

Parameter

Features

Selectable Value Range

Displayed value
Ve oA

[y

Loy

Spot Time

0 (manual trigger)

0 - 5s (step 0.1s)

Welding time (s)

' Es ist mdglich, den wéahlbaren Maximalstrom und Minimumstrom mit der ,Option 51“ und ,Option 52“ im
Setup-Meni zu andern. Bei [Aus] ist der Sollstromwert die ,Werkseinstellung®, andernfalls kann ein anderer
eingestellt werden.
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WEEE

07/06

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmuill!
Gemal der europaischen Richtlinie 2012/19/EG Uber Elektro- und Elektronik- Altgerate (Waste Electrical
and Electronic Equipment, WEEE) und deren Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
Als Eigentiimer dieses Gerates sollten Sie sich Informationen Uber ein ortliches autorisiertes Sammel- bzw.
Entsorgungssystem einholen.

I Vit der Anwendung dieser EU-Richtlinie tragen Sie wesentlich zur Schonung der Umwelt und ihrer
Gesundbheit bei!

Ersatzteile

12/05

Hinweise zur Verwendung der Ersatzteillisten

e Verwenden Sie diese Ersatzteilliste nur fiir die Gerate, deren Code Nummer in dieser Liste aufgefihrt sind. Fehlt die
Code-Nummer, wenden Sie sich bitte in diesem Fall an die Firma Lincoln.

Bestimmen Sie mit Hilfe der Zusammenstellungszeichnung (assembly page), der Stiickliste und der Code Nummer lhres

Gerats, an welcher Stelle sich das jeweilige Ersatzteil befindet.

Ermitteln Sie zunachst mit Hilfe der assembly page die fiir die Code Nummer Ihres Gerats gliltige Index-Spaltennummer,

und wahlen Sie anschlieend nur die Ersatzteile aus, die in dieser Spalte mit einem "X" markiert sind (das Zeichen # weist
auf eine Anderung hin).

Lesen Sie unter Berlicksichtigung der oben aufgefiihrten Punkte, als erstes die beigelegte Ersatzteilliste und
Explosionszeichnung.

Adressen der autorisierten Wartungsbetriebe

09/16
Im Zusammenhang mit jeglichem Defekt, der innerhalb der Lincoln Garantieperiode auftritt, muss sich der Kaufer an
einen von Lincoln autorisierten Wartungsbetrieb (LAWB) wenden.

e Erfragen Sie die Adresse eines LAWB bei lhrem Lincoln Handelsvertreter oder sehen Sie nach unter
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektrische Schaltplane

Beziehen Sie sich bitte auf die mitgelieferte Ersatzteilliste.
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Vorgeschlagenes Zubehor

KIT-200A-25-3M Kabelsatz 200A - 25 mm? - 3m

KIT-200A-35-5M Kabelsatz 200A -35mm? -5m

KIT-250A-35-5M Kabelsatz 250A -35mm? -5m

GRD-200A-35-zM Erdungskabel 200A -35mm?2 z = 5 oder 10m

K10513-17-z WIG-Brenner LT 17 G -140A z = 4m oder 8m Ergo

K10529-17-z WIG-Brenner LTP 17 G -140A z = 4m oder 8m Ergo

K10529-17-8F WIG-Brenner LTP 17 G -140A 8m Lever (Franzosisch)
K10529-17-4VS WIG-Brenner LTP 17 G -140A 4m Ventil Anschl. 10-25
K10529-17-zV WIG-Brenner LTP 17 G -140A z = 4m oder 8m Ventil Anschl. 35-50
K10513-9-z WIG-Brenner LT 9 G -110A z = 4m oder 8m Ergo

K10513-26-z WIG-Brenner LT 26 G -180A z = 4m oder 8m Ergo

K10529-26-z WIG-Brenner LTP 26 G -180A z = 4m, 8m oder 12m Ergo
K10529-26-zX WIG-Brenner LTP 26 G Flex Neck -180A z = 4m oder 8m Ergo
K10529-26-8F WIG-Brenner LTP 26 G -180A 8m Lever (Franzdsisch)
K10529-26-zV WIG-Brenner LTP 26 GV — 180A z = 4m oder 8m Ventil Anschl. 35-50
KP10529-1 Schaltermodul 1-Taste + 10K Potentiometer-Modul + 6-poliger Stecker fur LTP-Brenner
KP10529-2 Schaltermodul 1-Taste fur LTP-Brenner

KP10529-3 Schaltermodul 3-Tasten fur LTP-Brenner

K14147-1 Fernbedienung — 15 m

K14148-1 Verlangerungskabel 15m (*)

K870 Ful® Fernregler.

(*) Nur 2 Verlangerungskabel fiir eine maximale Gesamtlange von 45m kénnen verwendet werden.
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