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iconos de Salida
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Corriente Corriente Voltaje Corriente Corriente Corriente Potencia Alimentador Alimentador
Constante Alterna Constante Directa Alterna/ Constante/ de Salida de 2 rodillos de 4 rodillos
Corriente Voltaje
Directa Constante

Tecnologia
CrossLinc

iconos de Entrada

& @ =
Hz FASE FASE FASE

42

VAC

~
Frecuencia de Frecuencia de Frecuencia de Alimentacién Alimentacién Alimentacion 40 Voltios 42 Voltios
Entrada de Entrada de 60Hz Entrada de eléctrica de eléctrica de eléctrica de entrada de Corriente de Corriente
50Hz 50/60Hz entrada entrada trifasica monofasicay Directa Alterna

monofasica trifasica

T @

115V 230V
EN

ITRADA ENTRADA
15 Voltios Moto Soldador Tomas de
de Corriente Alimentado por Alimentacién
Alterna Gasolina / Diesel y LPG Eléctrica

Certificados de Garantia

9001:2015 YEAR

STANDARD

14001:2015

POLITICAS DE ASISTENCIA AL CLIENTE

El negocio de The Lincoln Electric Company es la fabricacion y venta de equipos de soldadura, consumibles y equipos de corte de alta calidad. Nuestro desafio es
satisfacer las necesidades de nuestros clientes y superar sus expectativas. En ocasiones, los comprados pueden solicitar a Lincoln Electric informacién o consejos sobre
el uso de nuestros productos. Nuestros empleados responden a las preguntas lo mejor que pueden sobre la base de la informacién que les proporcionan los clientes y
el conocimiento que puedan tener sobre la aplicacién. Sin embargo, nuestros empleados no estan en condiciones de verificar la informacién proporcionada o de evaluar
los requisitos de ingenieria para la soldadura en particular.

En consecuencia, Lincoln Electric no garantiza ni garantizara ni asume ninguna responsabilidad con respecto a dicha informacion o consejo. Ademds, la provision

de dicha informacién o consejo no crea, expande ni altera ninguna garantia de nuestros productos. Cualquier garantia expresa o implicita que pueda surgir de la
informacién o el asesoramiento, incluida cualquier garantia implicita de comercializacion o cualquier garantia de adecuacion para el propésito particular de cualquier
cliente, se renuncia especificamente.

Lincoln Electric es un fabricante receptivo, pero la seccidn y el uso de productos especificados vendidos por Lincoln Electric estd exclusivamente bajo el control y es
responsabilidad exclusiva del cliente. Muchas variables mas alld del control de Lincoln Electric afectan los resultados obtenidos al aplicar estos tipos de métodos de
fabricacién y requisitos de servicio.

Sujeto a cambios - esta informacion es precisa seglin nuestros conocimientos al momento de la impresion. Consulte en www.lincolnelectric.com.mx para obtener
informacién actualizada.
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EQUIPOS PARA ELECTRODO REVESTIDO

Por su sequridad, utilice siempre los equipos de proteccion personal




Mega Force®130e/225e Procesos

- Electrodo Revestido

La evolucidn de la pequena gran TG
maquina Salida

Mads que una maquina STICK, las nuevas Mega Force®,

se disenaron pensando en usted.
Estas maquinas son capaces de soldar en modo Stick Entrada

y Tigy estan repletas de caracteristicas como POWER 1 50/
CONNECT, iGBT Technology y AJUSTE FACIL. Todas ) | 70
estas caracteristicas se comunican a través de una

pantalla LED Technology, facil de usar y muy visible. K69067 4 Peso y Dimensiones

K69069 4 -39Kg/42Kg/47kg
-346 X 120 x 212 mm
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Corriente de Salida

-Mega Force® 130 e 30 A @ 60%
- Mega Force® 225 e 225 A @ 40%
Corriente de Entrada

- 120V/230VA/50/60Hz

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Mega Force® 250iD Procesos

- Electrodo Revestido

El siguiente nivel de tecnologia TG

La MEGA FORCE 250iD estad disefiada con tecnologia Salida

inversora para aplicaciones de soldadura con

electrodo revestido (Stick) y Electrodo de tungsteno ) &===

(TIG). Ideal para la casa, para mantenimiento y

reparaciones ligeras. ETELE

Estas maquinas son capaces de soldar en modo Stick
—_~

y TIG y con caracteristicas como POWER CONNECT, FASE) { Hz

LCD, iGBT Technology y VRD. Peso y Dimensiones

AJUSTE FACIL - Todas las caracteristicas se comunican K69077-1 -65kg
a través de una pantalla multifunciones, tecnologia - 246 x 135 X 419 mm
LCD, facil de usar y muy visible.

Corriente de Salida Corriente de Entrada
-20A-T0A -120V /1/50 /60 Hz
<20A-250A -230V/1/50/60 Hz

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

RX 330 PRO Procesos

Electrodo Revestido

Soldadura de electrodo revestido para TIG
trabajo pesado Salida
LA CC
Conozca la nueva fuente de poder RX 330 PRO, ideal 0 —
para sus necesidades de Soldadura. Produce un arco Entrada
suave y constante generado por su estabilizador de >
alta capacidad y nuevo rectificador. Cuenta con un e 6.49
amplio rango de corriente alternay corriente directa
lo cual favorece el uso en una extensa gama de Cédigo
electrodos ya sea celulgsico, de bajo hidrégeno, de 51501-1
acero inoxidable o de recubrimientos duros, aluminio
y bronce. PO B
==
México
SO D
- ANCE
NOM- anz,

12 www.lincolnelectric.com.co



RX 550 PRO Procesos

. Electrodo Revestido
Soldadura de Electrodo Revestido para Tra- TIG

bajo Pesado
Salida

Ideal para sus necesidades de soldadura y desbaste
de alta capacidad.

Produce un arco suave que genera resultados
constantes dia a dia, en trabajos con electrodos Entrada

celuldsicos, de bajo hidrogeno, de acero inoxidable y
de recubrimientos duros. FASE
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LOS PRODUCTOS FUERA
peE NORMA

Si alguna parte eléctrica estd
expuesta, NO cumple con las
normas de sequridad

®
PR N

¢ 00000000006
\ I X X X X X X X X X J

{ 990

Sifuera tu, no me arriesgaria...
no apuestes tu futuro yo ~

jELIGE LINCOLN ELECTRIC"!

}A'{ Si dudas sobre la autenticidad de tu equipo de soldadura, escribenos a: dudas@lincolnelectric.com

u.llmcom o
ELECTRIC

Lincoln Electric Latinoamérica

f@in X 2 »




EQUIPOS PARAELECTRODO INDUSTRIAL

Por su seguridad, utilice siempre los equipos de proteccién personal




ELECTRODO INDUSTRIAL

Mega Force® 330HD

Potencia garantizada en cada
aplicacion

La MEGA FORCE® 330HD esta disenada con tecnologia

inversora para soldadura con Electrodo Revestido
y TIG en aplicaciones ligeras industriales, ya que
permite operar con electrodos celulgsicos, bajo

hidrdgeno, aceros inoxidables y aluminio de hasta 1/4”
(6,0 mm). Posee la caracteristica de triple voltaje de

alimentacion autoajustable.

Esta maquina es perfecta para aplicaciones mas
profesionales, garantiza soldar GTAW con Lift-TIG.

Procesos

- Electrodo Revestido
-TIG

Salida

Entrada

FASE Hz

Peso y Dimensiones

-16.3 kg
- 514 X232 X 452 mm

Ademas, es capaz de soldar en modo STICK y TIG, con
caracteristicas como POWER CONNECT, LCD, iGBT

©

'E Technology y VRD. K69006-13

3 AJUSTE FACIL - Todas las caracteristicas se comunican

I= através de una pantalla multifunciones, tecnologia

S LCD, facil de usar y muy visible.

(=]

]

(&}

%" Corriente de Salida Corriente de Entrada

" - 250A @ 45% STICK/TIG - 220 V -220V/1/3/50/60

= -330A @ 60% STICK/TIG - 380 V -380V/1/3/50/60

79 - 330A @ 60% STICK/TIG - 440 V - 440V /1/3/50/60

=

=

o

Ll
Invertec® V276 Procesos

- Electrodo Revestido
. -TIG
Inversor robusto y resistente a la - Ranurado
intemperie para soldar con electrodo i
alida

revestido/SMAW y TIG/GTAW

e
La fuente de poder Invertec® V276 para soldar con ———=

electrodo revestido y TIG es ideal para aplicaciones Entrada

de trabajo pesado. Es un inversor compacto que 5
2 B (%
FASE) (FASE Hz

garantiza un rendimiento excepcional para un amplio
rango de didmetros y diversos tipos de electrodos

revestidos. Peso y Dimensiones
Es el complemento ideal para aplicaciones en taller, 247 kg
fabricas, escuelas de soldadura y en el campo. Con K4868-2 ) -345 X 229 x 514 mm
un disefio lo suficientemente resistente para operar 'M”;z;e;/l\oléﬁ'TW'“
en los ambientes de construccion mas extremaos y
dificiles.
Corriente de Salida Corriente de Entrada
- 250A/30V/60% - 220/380/400/415/440/3/50
200A/28V/100% - 220/380/400/415/440/1/50
- 250A/30V/60% - 208/230/460/575/3/60
200A/30V/60% - 208/230/460/575/1/60

16 www.lincolnelectric.com.co






Los equipos que presumen de tener un alto

rango a un bajo costo, PODRIAN SER
PELIGROSOS

Un equipo que no
brinda la capacidad de
trabajo real, puede
poner en peligro tu vida
debido a una descarga

eléctrica

Si fuera tu, no me arriesgaria...
tu tranquilidad no tiene precio

iELIGE LINCOLN ELECTRIC"!

'A" Si dudas sobre la autenticidad de tu equipo de soldadura, escribenos a: dudas@lincolnelectric.com

u.lecom -
ELECTRIC

Lincoln Electric Latinoamérica

f@in X I »




EQUIPOS PARA TIG/ELECTRODO

Por su sequridad, utilice siempre los equipos de proteccion personal




EQUIPOS DE SOLDADURA TIG/GTAW

(=]
=]
(=]
-
frar)
(=4
(5]
|
Ll
~
(Lo]
F—
(]
—
©
Q.
(%]
o
=
>
(=2
Ll

Precision TIG® 225
Soldador Stick y TIG versatil

- Interfaz de operador facil de usar: seleccione el modo,

la polaridad y la soldadura

- AC Auto-Balance® se ajusta automaticamente
para lograr la combinacidn dptima de limpieza y

penetracion al soldar aluminio

- Tome el control total: ajuste la accion de limpieza o
la penetracion en el aluminio. Habilite el pulsador TIG
para minimizar la distorsion causada por el aporte

excesivo de calor

- Ofrece capacidades excepcionales de soldadura con

electrodo revestido

- Experimente un arranque mejorado, una estabilidad
Optima del arco y rellenos de crateres precisos con la

tecnologia Micro-Start™ Il

Corriente de Salida
- 130A/40%
- TI0A/60%

K2535-1

Corriente de Entrada
-208/230/1/60

Procesos

- Electrodo Revestido
-TIG

Salida

Entrada

2 (%) (%]
FASE Hz Hz
Peso y Dimensiones

Ready-Pak

- 96 Kg

- 526 X 368 X 650 mm.
Ready-Pak con carro

- 117 Kg.

+794 x 503 x 966 mm.

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Precision TIG® 275

Con tecnologia Micro Star™ Il'y nuestro nuevo y
mejorado auto balance en CA, ofrece un inigualable
arranque y soldaduras a bajos amperajes y ademds de
una corriente mejorada CA para soldar aluminio.

Corriente de Salida
-275A 1 40%
-225A/ 60%

Corriente de Entrada
-208/230/460/1/60

K2618-1

Procesos

- Electrodo Revestido
-TIG

Salida

Entrada

2
FASE

Peso y Dimensiones

-291Kg
-1262 X 711 X 1041 mm

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Precision TIG® 375

Con tecnologia Micro Star™ Il y nuestro nuevo y
mejorado auto balance en CA, incorporado al panel
de control avanzado y con tarjeta de correccion de
factor de potencia, la Precision TIG® 375 proporciona

el Poder de Hacer.

Corriente de Salida
-375A / 40%
-350A/60%
Corriente de Entrada
-208/230/460/1/60

K2624-1

Procesos

- Electrodo Revestido
- TIG Pulsado AC/DC

Salida

Entrada

%
FASE Hz

Peso y Dimensiones

-341Kg
<1262 X 711 x 1041 mm

20
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EQUIPOS DE SOLDADURA TIG/GTAW

Square Wa\le® TIG 200 Procesos

- Electrodo Revestido

El Square Wave® TIG 200 proporciona una corriente MBI ACILE

de soldadura TIG de CA suave y estable, para aluminio Salida
y corriente de soldadura TIG de CD para soldar acero
al carbano, acero bajo aleados y acero inoxidable.
Una interfaz facil de usar permite a los operadores
configurarlo y dedicarse solo a soldar. Entrada

&%)
FASE

Peso y Dimensiones

-21Kg.
-358 X 282 X 502 mm.

Corriente de Salida 230/1/60:

120/1/60: TIG: 200A / 25%

TIG: 125A / 25% TIG: 160A / 40% K5126-1
TIG: 100A / 40% TIG: 130A/ 60%

TIG: 85A/60% STICK: 170A / 20%

STICK: 75A / 20% STICK: 100A / 60%

STICK: 65A / 60%
Corriente de Entrada
-120/230/1/50/60

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Aspect® 230 DC Air-Cooled procesos
0 n E' Pa k® _E_Iltéctrodo Revestido

La consistencia que desea, el Salida
rendimiento que necesita [@] [CD] [%%}

El Aspect 230 TIG Welder es una fuente de poder de

) S Entrada
soldadura por arco basada en inversor optimizada
para AC/DC TIG y soldadura con electrodo revestido. [,_1_,] [,.2,] [5%0}
La eleccion de un verdadero profesional, con formas FASE) (FASE) | Hz
de onda avanzadas, secueQC|aFjor completg y (43471 Py Sl
controles de pulso, esta maquina entregard el arco oo k
- 34, g

que necesita. Todas las funciones que desee se
pueden personalizar facilmente para su aplicaciény
guardar en la configuracién de memoria disponible.

- 419 X 246 X 506 mm

Suelde TIG como un campedn con las nuevas

magquinas Aspect 230 AC/DCy DC.

Corriente de Salida
-160A/100%/16.4V
-190A/60%/17.6V

Corriente de Entrada
- 208/230/460/1/3/50/60

- 230A/35%/19.2V
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Aspect® 230 AC/DC Water- procesos
COOIEd OHE'Pak® :_E_Iltéctrodo Revestido

Salida
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El Aspect 230 TIG Welder es una fuente de poder de
soldadura por arco basada en inversor optimizada [CC] [CD] [,QAJ
para AC/DC TIG y soldadura con electrodo revestido. — CcD
La eleccion de un verdadero profesional, con formas
de onda avanzadas, secuenciador completoy
controles de pulso, esta maguina entregard el arco [4/] [’QJ] [5%()}
que necesita. Todas las funciones que desee se FASE) (FASEJ | Hz
pueden personalizar facilmente para su aplicaciény
guardar en la configuracién de memoria disponible.
Suelde TIG como un campeon con las nuevas -96.2Kg

maquinas Aspect 230 AC/DC y DC. +1181x 5588 x 609.6 mm

Entrada

Peso y Dimensiones

Corriente de Entrada
208/230/460/1/3/50/60

Corriente de Salida
160A @ 100% /14.4V
190A @ 60% /176 V

230A @ 35% /19.2V K4342-1
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Aspect® 375 Ready-Pak®

El Aspect® 375 es la eleccién perfecta para aquellas
soldaduras criticas, especialmente en aplicaciones
que deben hacer frente a los requisitos de prueba
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mas rigurosos.

Control de arco sin esfuerzo. Respuesta de arco
extremadamente rapida y estable para la soldadura
mas suave y eficiente posible.

Active la tecnologia Intellistart ™ para proporcionar
automaticamente arranques mas suaves y distorsion
minima en materiales mas delgados o bien, arranques
mas calientes para materiales mas gruesos que lo
requieran. La tecnologia opcional AC Auto Balance®
ofrece simplicidad, proporcionando automaticamente
la combinacion dptima entre limpieza y penetracion

al soldar aluminio.

Corriente de Salida
3 Fases:
350A/24/30%
250A/20/100%
1Fase:
240A19.6/30%
180AN17.2100%

Corriente de Entrada
200-600/1/3/50/60

K3946-2

Procesos

- Electrodo Revestido
- TIG AC/DC

Salida

Entrada

FASE Hz

Peso y Dimensiones

-132
1,194 x 584 X 1,143 mm

22
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SECCION

EQUIPOS SEMIAUTOMATICOS

Por su sequridad, utilice siempre los equipos de proteccion personal
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Power MIG® 215 MPi Procesos

- Electrodo Revestido DC

Simple, versatil, confiable - TIG DC
-MIG
Es un equipo multiproceso ideal para el soldador - Alambre Tubular

aficionado, el educador o el pequefio contratista que Salida
requiere soldar con varios procesos como: MIG, TIG,
Electrodo Revestido/Stick y Alambre Tubular. Viene
con una pantalla LCD de facil uso para el soldador, OV |l=—=
permitiendo seleccionar los pardmetros de soldar.
Reconoce automaticamente la alimentacion de 120V Entrada
0 230V monofésico con un ciclo de trabajo de 215A
/248 V @ 30% vy facil de transportar por su diseno FASE
ergondmico de 21.8 Kg.

Peso y Dimensiones

-218ke.
i i i K4876-1 2
Corriente de Salida Corriente de Entrada .383 X 276 X 588 mm.

-120V:20 - 140 ADC -21BA/ 248V @ 30%
-230V:20 -220 ADC

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Power MIG® 260 Procesos

-MIG
La soldadora POWER MIG® 260 establece un nuevo - Alambre Tubular
estandar para las aplicaciones de soldadura MIG Salida

y Alambre Tubular en trabajos de fabricacion,

mantenimiento y reparacion de los talleres semi-
industriales. = |—

Su pantalla grafica de siete pulgadas a todo colory Entrada
can controles automaticos, hace que la configuracion

y el funcionamiento sean intuitivos y faciles de usar.
La soldadora POWER MIG® 260 ofrece un desempeno FASE

de soldadura superior con una amplia gama de

caracteristicas profesionales. Pesoy Dimensiones

- 112 Kg.
. . - 947 x 457 x 1,026 mm
Corriente de Salida

250A/26.5V/40%
Corriente de Entrada

208/230/460/1/60
K3520-1

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Power MIG® 262MP Procesos

- Electrodo Revestido

Rendimiento superior con electrodos celulgsicos.
Pantalla digital a color de 7" Entrada

Contral sinérgico 50/60
FASE Hz

Guardado de memorias

wv

,g Rendimiento de nivel profesional e

im :

€  Equipo multiproceso con tecnologia inversora, de Al sz

o . . - Alambre Tubular
= hasta 300 Amp., capaz de realizar aplicaciones SMAW,

B GTAW, GMAW, GMAW-P y FCAW. salida

qE, Control preciso de la maquina a su alcance. cc) (cp

wn

v Configuracién de electrodos para 6010+ y 6011 —
=

=]

o

Ll

Peso y Dimensiones

T34 Kg.

- 9525 X 457.2 X 952.5 mm.
Corriente de Salida Corriente de Entrada

K5376-1
230A/26.5V/60% 208/230/460/575/1/60
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Power MIG® 360 MP®

El caballo de batalla multiprocesos

Mas que una simple maquina MIG, la POWER MIG
360 MP es el sistema de soldadura multiproceso

de nivel profesional para usted. Esta mdquina es
capaz de soldar con electrodo revestido, TIG, MIG y
con alambre tubular y estd equipada con funciones
avanzadas como soldadura por pulsos MIG y TIG,
configuracion Ready.Set.Weld®, tecnologia ArcFX® y
capacidad de memoria. Todas estas caracteristicas
Se comunican a través de una pantalla a color de 7
pulgadas, facil de usar y muy visible.

Corriente de Entrada
208/230/460/1/50/60

Corriente de Salida
320A/30V/60%

Mega Force® 257MP

Elige el siguiente nivel en cada
aplicacion de soldadura

La MEGA FORCE® 257 MP esta disenada con la
tecnologia inversora MULTIPROCESOS 4 en 1, ideal
para diversos trabajos de soldadura en aplicaciones
de fabricacion en general, mantenimiento, reparacion,
construccion y uso ligero semi industrial. Capaz

de realizar aplicaciones en procesos: MIG (GMAW],
tubular (FCAW), TIG DC/AC pulsado (GTAW), TIG

Lifth DC, TIG AC de alta frecuencia y con electrodo
revestido (SMAW).

Corriente de Entrada
220V/1/50/60Hz

Corriente de Salida
250A/ 30V/ 30% SMAW
250A/ 26.5V/ 35% GMAW
250A/ 20V/ 35% GTAW
250A/ 20V/ 35% GTAW

K4467-1

K69089-2

Procesos

- Electrodo Revestido
-TIG

-MIG

- MIG pulsado

- Alambre Tubular

Salida

Entrada

&%
FASE Hz

Peso y Dimensiones

-120.2Kg.
- 94742 X 4572 X 102616 mm.

Procesos

- Electrodo Revestido
-TIG

-MIG

- Alambre Tubular

Salida

CA) (cc
cb) &V
Entrada

%
FASE Hz

Peso y Dimensiones

-535Kg
- 880 X 550 X 760 mm

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Flextec® 350X
PowerConnect®

Una robusta soldadora multiprocesos
para una maxima flexibilidad

Ya sea en una obra en construccién o en cualquier
taller de fabricacion, siempre es deseable que
todo se maneje de forma simple. La Flextec® 350X
PowerConnect® estd disefiada para ese tipo de
ambientes.

Estas soldadoras multiprocesos son faciles

de configurar y operar, son resistentesy lo
suficientemente flexibles como para ser utilizadas
en la canstruccién, la fabricacion, la construccién
naval y otras aplicaciones de servicio pesado.

Corriente de Salida
- 350A/34V/60%
-300A/32V100%

K4273-1

Corriente de Entrada
200-600/1/3/50/60

Procesos

- Electrodo revestido
-TIG

-MIG

- MIG Pulsado

- Alambre tubular

- Desbaste o ranurado

s

Entrada

FASE Hz

Peso y Dimensiones

-381kg.
-432 X330 X 609 mm.

EQUIPOS DE SOLDADURA MIG/GMAW

EQUIPOS DE SOLDAR MULTIPROCESOS

sodijewolnejwas sodinbg

www.lincolnelectric.com.co



EQUIPOS DE SOLDAR MULTIPROCESOS

Flextec® 350X Power Procesos
Connect® & DLF-82™ M Pufado

- CV-FCAW-G
Ready Pak

Salida
Sistema total de soldadura para taller 8\9 cD

El paguete Ready-Pak Flextec®350X Power Connect®
& D_LF—z_azTM es la solucion ideal para todas las Peso y Dimensiones
aplicaciones de soldadura MIG a operar en Taller. 381k

Disenado para tener un paquete de soldar innovador - 432330 x 609 mm.
y facil de usar, con modos de soldar pulsados y mejor
desempeno en diversas aplicaciones.

K5336-1
Corriente de Salida Corriente de Entrada
-350A/34V/60% 200-600/1/3/50/60
-300A/32V/100%

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

F I EXtEC ® 50 OX Procesos

- Electrodo Revestido

Simple, confiable, flexible TIG
. " -MIG
Estando fuera, ya sea en los astilleros o en los sitios - MIG Pulsado
de construccion o en los talleres de fabricacion, vale - Alambre Tubular
la pena mantener simple las actividades. La soldadora - Desbaste de arco
multiproceso Flextec 500X no soélo es facil de
configurar y operar, sino también lo suficientemente Salida
resistente como para resistir las aplicaciones cC
interiores y exteriores de trabajo pesado. [ ] [_CE__D_] ['@]

La capacidad MIG Pulsado Basico es estandar en
el Flextec® 500X e incluye los modos de soldadura Entrada

para acero inoxidable, aluminio y alambres tubulares 3 50/
Metal-Cored. K3607-1 ast) el

La soldadora Flextec 500X también esta equipada con

la tecnologia CrossLinc® que le brinda la flexibilidad Pesoy Dimensiones

de controlar a la soldadora desde cientos de metros cgg’gi’;ﬁg@%gi}'da 5;5'}?6"5275%'/52;”“ '257'@356 -
. . . . (o] o X X mm
de distancia sin un cable de control. . 450A38V/100%

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Flextec® 500X & DLF'82TM Procesos

w - CV-MIG
S Read\/ Pak - MIG Pulsado
k= - CV-FCAW-G
€ Sistema total de soldadura para taller ,
8 Salida
_E El paquete Ready-Pak Flextec® 500X & DLF-82™ cClich
£ Ready-Pakesla solucion ideal para todas las LV =
(3} . .
v aplicaciones de soldadura MIG a operar en Taller.
é Disenado para tener un paquete de soldar innovador Peso y Dimensiones
'Sy facil de usar, con modos de soldar pulsados y mejor -381ke.
o desempefo en diversas aplicaciones. +432x330 x 609 mm.
Corriente de Salida Corriente de Entrada
- 500A/40V/60% 380/460/3/50/60
- 450A/38V/100% K3608-5
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FI EXtE C ® 650X Procesos

- Electrodo Revestido

Fuente de corriente multiproceso para TIG
aplicaciones en industria pesada A

. . - Arco Sumergido
Fuente de corriente multiproceso de hasta 815 amps . Aire Carbdn
de corriente de soldadura para una variedad de
aplicaciones, incluyendo construccién, astilleros e Salida
industria pesada. La Tecnologia CrossLinc® incorporada
controla el arco sin necesidad de cables eliminando .
costes, aumentando la calidad y mejorando la — ===
productividad y seguridad en el lugar de trabajo. La Entrada

Flextec® 650X funcionara con una amplio rango de
tension de entrada y tiene una clasificacion IP23 para K3425-1
funcionamiento y almacenamiento en el exterior. FASE) |_Hz

La compatibilidad con alimentadores de alambre no

es un problema — La Flextec 650X funcionard con FEDP U IS

practicamente cualquier alimentador de alambre Lincoln Corriente de Soalida Corriente de Entrada :;55"1(5410 N
Electric® Sencilla. Fiable. Flexible. La Flextec®650X es *750A/44V/60% 380/460/3/50/60
- 650A/44V/100%

adecuada para cualquier aplicacion en industria pesada.

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Idealarc® DC-600 con VRD™ Procesos

. . . - Electrodo Revestido
Soldadora industrial DC multiproceso e
- Alambre Tubular

Diseno robusto, controles sencillos y un rango del - Arco Sumergido

100% de ciclo de trabajo de salida, hace que estas - Arc Gouging
maquinas sean una inversion segura para aplicaciones
de trabajo pesado. Ofrece la excepcional funcién Salida
de un arco tradicional de alta calidad por medio
de un rectificador de SCR y soldaduras atractivas.
Sus operadores estaran de acuerdo. - jEs dificil = c===
equivocarse con una Idealarc® DC600! BNl
Corriente de Salida Corriente de Entrada K1365-28 - con VRD™(1)
600A/44V/100% - 230/460/3/60 K1365-23 - con medidores analdgicos FASE Hz
680A44V/60% - 380-415/3/50/60 con VRD™ K1365-24 - con medidores analdgicos

- 220/380/440/3/50/60 con medidores analdgicos Peso y Dimensiones

-380/500/3/50/60 con medidores analdgicos . 251Keg

. . . - ) X . - 781x 565 x 965 mm.
(1) VRD™ (Voltage Reduction Device™: Reduce OCV [voltaje de circuito abierto) cuando no se suelda, para mayor seguridad [seleccione el modelo).

ALIMENTADORES DE ALAMBRE

Alimentador de Alambre Procesos
D LFTM-BZ m:g-PEL\J/Isado
- FCAW-CV

Alimentador de alambre o
semiautomatico digital compatible =
5]

con impulsos, con pistolay soporte de
carrete de alambre

sodijewolnejwas sodinbg

Entrada
El alimentador de alambre DLF-82 es el alimentador 40
ideal para combinar con fuentes de alimentacién —
Flextec® para aplicaciones de soldadura MIG* pulsada,
asi como CV-MIG. Disefada para combinar la dltima K5282-3 Pesoy Dimensiones
innovacion en soldadura con funciones de control -195Kg.
sencillas y centradas en el operador, esta solucién 4103502 3 20
de alimentador de alambre/fuente de alimentacion Corriente de Salida
ofrece un punto de referencia de simplicidad y -500A @ 100% 7 S6lido: 0.6 a1.6 mm
rendimiento. -600A @ 60% # Tubular: 0.8 a2.0 mm
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ALIMENTADORES DE ALAMBRE

Equipos Semiautomaticos

Flex Feed® 74HT c/Gouge Kit

Alto torque con alto desempeno

El Flex Feed™ 74 HT (High Torque) es un alimentador de
alambre semiautomatico industrial de servicio pesado para
fabricacion general y estructural. El alimentador de alambre
Flex Feed estd disenado para personalizarse para cada

aplicacion.
Simple

- Lainterfaz de usuario basica y digital agiliza la

configuracion del operador.
Confiable

- Aislamiento mejorado y proteccion ambiental.

- Los puntos de conexidn robustos permiten un
funcionamiento confiable en condiciones dificiles

Modular

- La modularidad permite configuraciones personalizables.

Corriente de Salida
-300A DC/32V/60%

- 250A DC/30V100%

K3883-13

- 600A @ 60% como
alimentador de alambre.
-500A @ 60% en

desbaste con aire carbon

Procesos

-MIG

- Alambre Tubular

- Arco Sumergido
Semiautomatico

- Arc Gouging

Salida
[e)e)

(o))
Entrada

24-42] (50,
~— Hz

Peso y Dimensiones

- 25 Kg.
- 640 x 394 x 709 mm.

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Flex Feed® 84 Dual

Contactor

Un alimentador de alambre industrial
para aplicaciones de uso pesado con

alta productividad

Disenado especialmente para alimentar alambres de
gran didmetro y alto volumen de soldadura.

Su sistema de alimentacion de alambre MaxTrac de
4 rodillos, garantiza torque y alta confiabildad sin

importar el diametro del alambre.

Corriente de Salida

-600A @ 60% como
alimentador de alambre
-500 A @ 60% en desbaste
con aire carbon.

K5002-2

Procesos

- Electrodo Revestido
-TIG

-MIG

- Alambre Tubular

- Arc Gouging

Salida
(o))

lele]

Entrada

£ (%

Peso y Dimensiones

- 254Kg.
- 419 X 394 X 711 mm,

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Power Feed® 84

Single/Dual One-Pack

Alimentadores de alambre de procesos

avanzados

La familia Power Feed 84 incrementa las capacidades
de los alimentadores de proceso avanzados al
proporcionar una capacidad de ajuste y control
integral del proceso en un disefio resistente y facil de

usar.

Corriente de Salida

- 600A @ 60% como
alimentador de alambre
-500A @ 60% con Kit de
Desbaste con aire carbon

K3330-7

YEAR

STANDARD

WARRANTY
GARANTIA
GARANTIE

K3328-7

Procesos

- Electrodo Revestido

-TIG

- MIG

- MIG Pulsado

- MIG-STT®

- Alambre Tubular

- Arc Gouging

- Hyperfill™ en Power Feed
84 Dual

Peso y Dimensiones

Single model / Dual model:

-24.4kg/421ke.

- 640 x 394 x709 mm. /
640 X 572 X 777 mm.

28
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Power Feed®25M
Plastic Case
Control de procesos avanzados

Este alimentador de alambre portatil compacto
viene con capacidades avanzadas y esta disenado
para entornos de campo y de taller. Con nuestro
sistema de accionamiento MAXTRAC®, controles
completos y capacidad de almacenar parametros de
procedimientos de soldadura, la Power Feed® 25M
estd lista para procesos de soldadura avanzados en
casi cualquier aplicacion.

Corriente de Salida
500 A @ 60%

K2536-5

ALIMENTADORES DE ALAMBRE

Procesos

- Electrodo Revestido
- TIG

- MIG

- MIG Pulsado
SSTT™

- Alambre Tubular

- Arc Gouging

Salida

Entrada

Peso y Dimensiones

-15.9 Kg.
368 X 216 X 597 mm.

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Power Feed® 25M
HyperFill® FCAW 0.045" (1.2
mm) One-Pak

La solucién HyperFill® para alambre
tubular sin sistema de refrigeracion por
agua.

Un paquete para ser instalado Power Wave® S500
& Power Feed® 25M para operar en campo para
tener hasta tasas de deposicion 8 Kg/hr usando
una antorcha Magnum PRO 450HDE HyperFill®
refrigerada por gas.

Se muestra: K5547-045 Power Feed 25M
HyperFill FCAW .045 [1.2 mm.] - One-Pak

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Alimentador de Alambre
ActivgX™

Resistente. Compacto. Conectado.

Active sus operaciones estructurales en el sector
industrial con el alimentador de alambre ActivgX™
con tecnologia Crosslinc®. El Activ8X™ es lo
suficientemente pequefio para pasar por bocas de
visitas y lo sufientemente liviano para transportarlo
al sitio de trabajo mas remoto en la obra, ademas
permite el control remoto de la fuente de poder sin
necesidad de cables de control mediante CrossLinc® e
incrementar la seguridad en el drea de trabajo.

Corriente de Salida
-330A/60% @ Sélido: 0.6 a1.3 mm
@ Tubular:0.9a2.0 mm

K3519-1

Procesos
- MIG-CV m
- MIG Pulsado =
-FCAW =3
o
w
Salida g
@ 3'

-000@)

e
—+
o
Entrada 3
'n_.l':
15-110 =
VDC o
—_—— w

Peso y Dimensiones

-12.2Kg.
-298 X193 X 503 mm.
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ACtiV8X® Pi p ETM Procesos

. , -MIG
Para tendido de tuberia en campo -MIG STT

- MIG Pulsado
Para soldadura del pase de raiz hasta pases de relleno: - FCAW-G
- Para pase de rafz con STT® en campo. Salida

- Modo CV'y Pulsados para pases de relleno y remate.

- Trabaja con alambre sdlido, metal cored y tubular. cv
Tecnologia CrossLinc: R
- Control total del arco sin cables de control. 8
. —/
- No necesita cables sensores.
- Compatible solo con fuentes de poder Flextec® y Entrada
Motosoldadoras Lincoln®. (15-110)
- Memorias programadas para almacenar K4717-1 J4oc
procedimientos y de facil recuperacion. ) )
Corriente de Salida Peso y Dimensiones
-275A 127V @ 60% -22.2Ke.
- 250A / 25V @ 100% - 457 X 203 X 483 mm.
™ H ®
LN-25X™ con CrossLinc Pracesos
-MIG
Technology & TVT™ con Alambre Tubular
Flujometro Salida
. » O | | | TVI
Alimentador portatil de alambre S| [ D) e
industrial
Entrada
Entendemos las necesidades de quienes trabajan 15110
duro en el campo todos los dias. Ya sea que esté ybc
trabajando en una estructura grande en un astillero
0 esté a 30 metros del suelo, su seguridad y eficiencia K4267-3 (Tweco®) Peso y Dimensiones
nunca deben verse comprometidas. Cuanto menos K4267-4 [Dinse® ke,
tengas que moverte, mas valioso eres. Creemos que -376 X 221 x 589 mm.

un buen equipo nunca debe limitar sus capacidades,
y el alimentador de alambre LN-25X con CrossLinc®y
True Voltage Technology™ (TVT™) lo ayuda a hacer el

trabajo con mucho menos movimiento. Corriente de Salida
450A @ 60%

Equipos Semiautomaticos

30 www.lincolnelectric.com.co






Elige equipos con respaldo de MARCAY GARANT”A
ite mereces mas que una copia!

No te arriesgues, protege tu trabajo y tu vida

jELIGE LINCOLN ELECTRIC"!

}A'{ Si dudas sobre la autenticidad de tu equipo de soldadura, escribenos a: dudas@lincolnelectric.com

u.tlmcom o
ELECTRIC

Lincoln Electric Latinoamérica

f@in X 2 »




EQUIPOS PARA PROCESOS AVANZADOS

Por su sequridad, utilice siempre los equipos de proteccion personal




EQUIPOS DE PROCESOS AVANZADOS
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Power Wave® 300C Standard

Lo mas avanzado en un solo equipo

Desde la capacitacion técnica hasta la fabricacion

industrial, Lincoln Electric presenta una nueva Power

Wave industrial de 300 amperios para soldar todo.
Equipado con todo el rendimiento y la tecnologia de
vanguardia que espera de un sistema Power Wave,
ahora completamente renovado para llevar la clase
de soldadores industriales “todo en uno” al siguiente
nivel.

Corriente de Salida -FCAW:300A /29 V /100%
- GMAW: 350A /31.5 V/ 40% - GTAW: 325A / 23V / 40%

- GMAW: 300A /29 V/100% - GTAW: 300A / 22V /100%
- SMAW: 325A / 33V / 40%

- SMAW: 280A / 31.2V/100% Corriente de Entrada

- FCAW: 350A /315 V/ 40% 200-600V/1/3/50/60

LINCOLN

K4487-1

Procesos

- Electrodo Revestido
-TIG

-MIG

- MIG Pulsado

- Alambre Tubular

Salida
CcC
Entrada

—~e
FASE
Peso y Dimensiones

- 875 kg.
+10076 x 524.5 x1005.8 mm.

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Power Wave® 300C Advanced

Lo mas avanzado en un solo equipo

Desde la capacitacion técnica hasta la fabricacion

industrial, Lincoln Electric presenta una nueva Power

Wave industrial de 300 amperios para soldar todo.
Equipado con todo el rendimiento y la tecnologia de
vanguardia que espera de un sistema Power Wave,
ahora completamente renovado para llevar la clase
de soldadores industriales “todo en uno” al siguiente
nivel.

Corriente de Salida - FCAW: 300A /29 V/100%
- GMAW: 350A /315 V/ 40% - GTAW: 325A / 23V / 40%

- GMAW: 300A /29 V/100% - GTAW: 300A / 22V /100%
- SMAW: 325A / 33V / 40%

- SMAW: 280A / 31.2V100% Corriente de Entrada

- FCAW: 350A /315 V/ 40% 200-600V/1/3/50/60

LINCOLN

K4488-1

Procesos

- Electrodo Revestido
- TIG AC/DC

- TIG-HF

- MIG

- MIG Pulsado

- MIG-STT®

- Alambre Tubular

Salida

cC) (CA
LV | (b

Entrada

g (2 (%

FASE ) (FASE Hz

Peso y Dimensiones

1025 Kg.
-10076 X 524.5 X 1005.8 mm.

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Power Wave® S350

Portatil, poderosa, multiprocesos

La Power Wave® S350 multiprocesos posee
tecnologia de alto desempeno de Lincoln Electric
tanto en la entrada como en la salida. Proporciona
una extremadamente rapida respuesta de arco,
incluye mas de 65 formas de onda de soldadura de
manera estandar para un desempeno optimizado en

casi cualquier aplicacion y convierte eficientemente la
energia de entrada para reducir los costos operativos,

todo en una compacta y resistente carcaza.

Corriente de Salida
-GMAW: 350A/31.5V/40%
300A/29V100%

- GTAW-DC: 350A/24V/40%
300A/24V100%

Corriente de Entrada
-SMAW:  325A/33V/40% 208/230/380-415/460/

250A/30V/100% 575/1/3/50/60

LINCOLN

K2823-3

Procesos

- Electrodo Revestido
- TIG DC

- TIG DC Pulsado

- MIG

- MIG Pulsado

- Alambre Tubular

Salida
CcC
Entrada

FASE Hz

Peso y Dimensiones

-38.6 Kg.
-+ 518 X 356 X 630 mm.

34
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EQUIPOS DE PROCESOS AVANZADOS

Power Wave® S500 Procesos -
. . - Electrodo Revestido o

Equipo con potente capacidad +TIG DC 2

multiproceso D Futsado 2

. - MIG Pulsado :g

La Power Wave® S500 multiprocesos posee - HyperFill o

tecnologia de alto desempefio de Lincaln Electric - Low Fume Pulse N

tanto en la entrada como en la salida. Proporciona 2

una respuesta de arco extremadamente, incluye mas salida a

de 200 maodos de soldar de manera estandar para un cC

desempeno optimizado en casi cualquier aplicacion y

convierte eficientemente la energia de entrada para — S===

reducir los costos operativos, todo en una compacta y Entrada

resistente carcaza.

3
K2904-1 H(zio

Corriente de Salida - GTAW-DC: 550A/32V/40% A

- GMAW: 550A/41.5V/40% - GTAW-DC: 450A/28V100% Peso y Dimensiones
- GMAW: 450A/36.5V/100% Y

- SMAW: 550A/42V/40% Corriente de Entrada 68 ka.

- SMAW: 450A/38V/100% 208/230/380/415/460/575/3/50/60 571% 355X 630 mm.
Power WaVE® STT® MOdUIE Procesos

Agregue capacidad de proceso STT® (Surface Tension t’lol‘?v EIrTne Pulse
Transfer® a cualquier fuente de alimentacion (S500 0 R450)
compatible de la serie S de power Wave®, para .

obtener un excelente control del charco parala Salida

soldadura critica en plancha o tuberias. El médulo
compacto STT® se integra perfectamente con la
fuente de alimentacion mediante el protocolo de

comunicaciones digitales Lincoln Electric ArcLink® de Entrada

alta velocidad.
K2902-1 \‘,1[,?;

Corriente de Salida Corriente de Entrada
-100% ciclo de trabajo: 450A | 40V DC
-60% ciclo de trabajo: 500A
-40% ciclo de trabajo: 550A
Pico[(MAX]: 750A

Peso y Dimensiones

-213Kg
-292 X 353 X 645 mm

LINCOLN

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

POWEI‘ WaVE® Procesos

- GMAW-AC
Advanced Module GMAW-AC Pulsatio

. - GTAW: AC, DC, AC/DC.

Expande sus capacidades de soldadura -MIG-STT

- Low Fume Pulse
El mddulo avanzado Power Wave® aumenta la (5500 0 Ra50).
flexibilidad al expandir sus capacidades de soldadura.
El médulo tiene capacidad de soldadura de corriente Salida
alterna (CA) para ejecutar procesos de aluminio. Con cC STT CA
el madulo, tendrd la capacidad de realizar varios [ﬂ] [_] ['E;']

procesos de soldadura con control avanzado de forma

de onda como MIG Pulsado AC para aluminio, TIG con Entrada
alta frecuencia, TIG AC, DC[), Low Fume Pulse y otros. K3685-1 40
VDC
Corriente de Salida Corriente de Entrada
+100% Duty Cycle: 40V DC Peso y Dimensiones
300A@32V ke
-40% Duty Cycle: 350A@34V .292 X 356 X 635 mm.

Peak (Max.): 600A

www.lincolnelectric.com.co 35



EQUIPOS DE PROCESOS AVANZADOS

M Modulo de Conexidn Conexion

= s . ® - WI-FI 80211 alblg/n,

g Inalambrica Power Wave WP

= - BLUETOQTH 41

B Simplifique la conectividad de equipo -ETHERNET

§ Power Wave® Fuentes de Poder

] Compatibles

=8 £l mddulo de conectividad inalambrica Power _ POWER WAVE® 5350

el \Wave® ofrece una solucion simple y segura para - POWER WAVE® S500
la conectividad de la maquina, lo que le permite - POWER WAVE® R450

maximizar sus capacidades de monitoreo y control - POWER WAVE® 5700

de Power Wave® sin la molestia de una costosa
infraestructura de red.

K4352-1

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

PipEFab® ReadV'Pa k® Procesos

- Electrodo Revestido

La configuracidn ideal para la fabricacion de TIG (HF & TouchStart® TIG)
: st 'z - MIG-STT®
tuberias y recipientes a presion MG
- MIG Pulsado
Desde el concepto hasta la realidad, el sistema de soldadura - Alambre Tubular
PIPEFAB® fue desarrollado con un propdsito: ofrecer TvpeFrﬂll
- Low Fume

la configuracidn ideal para la fabricacion de tuberiasy

recipientes a presion. Desde el disefio de la mdquina hasta - Pulse
el rendimiento del arco, no se pasé por alto ninglin detalle Salida
en la obtencién de un sistema completo para el cliente, que cc) (cD
permite que su factoria se concentre en lo mas importante:

crear productos de alta calidad, con pases desde la raiz hasta
el relleno, mas rapidas y faciles. K3734-1 Entrada

Corriente de Salida Corriente de Entrada
- STICK: 55—-400A/36V @ 100% 200/208/220/230/380/400/ . |
- MIG: 40-400A26V @ 100% 415/460/575/3/50/60 Pesoy Dimensiones

-154.2 Kg.
-1104.9 X 784.86 X 1231.9 mm

- FLUX-CORED: 40—400A/26V @ 100%
- TIG: 5—-400A/26V @ 100%

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Power Wave® S500 Procesos
- Electrodo Revestido
vaerﬁ"TM -TIG Pulsado
-MIG
Revolucione su productividad de soldadura con ~Alambre Tubular
HyperFill, una innovadora solucién MIG de doble [l
alambre que lleva su soldadura de alta deposicion al Salida
siguiente nivel. Con HyperFill™ Single-Feeder o Dual-
Feeder, Ready-Pak®, tendrd todo lo que necesita para
ejecutar el proceso HyperFill™y un proceso adicional = (&
de solo una guia de alimentacion del alambre, todo Entrada

en una maquinay todo en un nimero de piezas
convenientes. 50/60
FASE Hz

Peso y Dimensiones
Single Feeder & Dual Feeder

Corriente de Salida
- 550A/41.5/40%

LINCOLN
i)

Corriente de Entrada K4650-5 (Hyperfill™ Single Feeder - Pak, Dual Cylinder 20412 kg
208/230/380/415/460/575/3/50/60 A= LAl  Feeder Ready Pak®) Cart) - 571 % 355 X 630 mm.
i K4650-4 [Hyperfill™ Dual
Feeder Ready Pak®)

GARANTIE

K4650-6 (Hyperfill Dual

36 www.lincolnelectric.com.co



Idealarc® DC-600

Soldadora industrial DC multiproceso

Diseno robusto, controles sencillos y un rango del
100% de ciclo de trabajo de salida hace que estas
maquinas sean una inversion segura para aplicaciones
de trabajo pesado. Ofrece la excepcional funcion de
un arco tradicional de alta calidad por medio de un
rectificador de SCR que le permite obtener soldaduras
atractivas. jSus operadores estaran a gusto! Es dificil
equivocarse con un Idelarc® DC600.

Corriente de Salida Corriente de Entrada
- 600A/44VN00% 230/460/3/60
- 680A44V/60%

K1228-18

EQUIPOS PARA ARCO SUMERGIDO/SAW

Procesos -
- Electrodo Revestido §
-TIG m
-MIG 3
- Alambre Tubular ‘J’;
- Arco Sumergido =
- Desbaste g
N
Y]
Salida =
wv
CC
Entrada

|I|i|| IIEEII
—~~
FASE

Peso y Dimensiones

-251kg
- 781X 567 X 988 mm

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Idealarc® DC-1000
Soldadora industrial DC multiproceso

La DC-1000 con 1300 amps de corriente de salida,
es una fuente multiproceso de corriente continua
controlada por tiristores, que proporciona un arco
de excelentes caracteristicas en procesos de voltaje
constante. [MIG/MAG, Alambre Tubulares y Arco
Sumergido] y de corriente constante [Electrodo
Revestido, Aire Carbén y Arco Sumergido).

Corriente de Salida
1000A/44V100%

Corriente de Entrada
230/460/3/60

K1386-3

Procesos

-MIG

- Alambre Tubular
- Arco Sumergido
- Arc Gouging

Salida

Entrada

~~
FASE

Peso y Dimensiones

-372Kg.
- 781X 565 X 991 mm.

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Flextec® 650X
Simple, confiable, flexible

Esta soldadora multiproceso ofrece hasta 815
amperios de potencia de soldadura para una
variedad de aplicaciones, incluida la construccion,

la construccion naval y la fabricacion pesada. La
tecnologia CrossLinc® incarporada impulsa el control
de la soldadura en el arco sin un cable adicional para
ahorrar costos, aumentar la calidad y mejorar la
productividad y la seguridad en el lugar de trabajo.

El Flextec® 650X, listo para el mundo, funcionara
con una amplia gama de alimentacion de entrada de
voltaje disponible y tiene una clasificacion P23 para
operacion y almacenamiento en exteriores.

Corriente de Salida Corriente de Entrada
750A/44V/60% 380/460/3/50/60
650A/44V/100%

K3425-1

Procesos

- Electrodo Revestido
-TIG

-MIG

- Alambre Tubular

- Arco Sumergido

- Arc Gouging

Salida

Entrada

50,
Hz ) (FASE

Peso y Dimensiones

-7484Kg.
- 554 X 410 X 745 mm.

www.lincolnelectric.com.co 37



TraCtor LT'7 Base MOdEI Procesos

v
(=]

N . - Arco Sumergido
k4 Alimentador de alambre de DC de arco sumergido ’
c Salida
8 Eltractor LT-7 es un alimentador de alambre mecanizado
ﬁ autopropulsado, disenado para el proceso de arco 8
- : ) i
bl sumergido con capacidades de sistema de orugas. Es
§ autoguiado y facil de operar; por lo general, solo se Entrada
I requiere un operador. Esta disenado para usarse con una

variedad de fuentes de poder de corriente constante y 1,1?
N

voltaje constante DC de Lincoln. La unidad resistente

y liviana permite un movimiento rapido a la siguiente

articulacion. Su tamano compacto se adapta a pequenas

aberturas y espacios reducidos. Las soldaduras a tope y en

angulo se pueden hacer en chapa gruesa o acero tan ligero K227-1
como calibre 12 2,5 mm). El tractor LT-7 es ideal para las

siguientes aplicaciones: construccion de barcos y barcazas,

montaje de tangques de almacenamiento, instalacion de

cubiertas de puentes, fabricacion de vigas, columnasy

uniones largas en soldaduras pesadas.

Peso y Dimensiones

5443 kg
- 698 X 838 X 356 mm.

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

caja de c0ntr0| NA'5 Procesos

- Alambre Tubular

Sistemas de soldadura automaticos - Arco Sumergido

Mejore la productividad con los alimentadores de sl
alambre automaticos NA-5. Estos sistemas han sido ﬂ
especialmente disenados para depositar mas metal ©)

de soldadura a altas velocidades de desplazamiento,
lo que elimina los cuellos de botella y reduce los Entrada

costos. 115
VAC
~

K356-2 Peso y Dimensiones

-18.60 Ke.
+324 x 470 X 565 mm.

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

cabezal NA'BS Procesos

- Alambre Tubular

Sistemas de soldadura automaticos + Arco Sumergido

Mejore la productividad con el alimentador de Salida

alambre automatico NA-5. Estos sistemas han 5

sido especialmente disenados para depositar o)

cantidades significativas de metal de soldadura a

altas velocidades de desplazamiento en materiales Entrada

gruesos. 50
Bl
~— Hz

K346A

Peso y Dimensiones
-363 ke

38 www.lincolnelectric.com.co



Power Wave® AC/DC1000® SD Procesos

o

. . -DC+ SAW o

Aumente la productividad, la calidad y i . @

la flexibilidad Variable AC SAW =

>

La Power Wave® AC/DC1000® SD garantiza un : S

Salida S

control de la forma de onda para la soldadura por arco N

sumergido. Elija operacion de corriente constante o 8\9 =3

voltaje constante y establezca frecuencia y amplitud =) (CD 7]
variables. La salida de CA, CC positiva o0 CC negativa Entrada

impulsada por software permite al usuario controlar
la tasa de deposicion y la penetracion. El resultado
con respecto a las fuentes de energia convencionales FASE) ( Hz

es una mayor velocidad de soldadura, soldaduras

de calidad constantemente mas alta y eficiencias
mejoradas en un entorno de arco Unico o de arco

Peso y Dimensiones

-363 kg.
-1250 X 488 X 1174 mm.

multiple. K2803-1
Corriente de Salida ‘ Corriente de Entrada
1000A/44V100% 380/460/3/50/60
H ™
TraCtOI' crUISEI' Procesos
- Arco Sumergido
Base Model
Salida
Tractor de soldadura por arco =
sumergido o
El tractor autopropulsado Cruiser®, usado con la Entrada
fuente de poder Power Wave® AC/DC1000® SD, 20
puede entregar tasas de deposicion de hasta 30 libras vDC
(13.61 kg) por hora para juntas a tope vy filete en placa ====
larga Aplicaciones de soldadura comunes en cubiertas Pesoy Dimensiones
de puentes o barcazas, fabricacion de tanques 94Kg
grandes o construccion naval. 736 X 548 X 914 mm.
K3048-2

LINCOLN

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Caja de Control MAXsa® 10 o

- Arco Sumergido

Controlador habilitado por ArcLink®

para sistemas Power Wave® AC/DC ek
1000 SD
El controlador MAXsa® 10 ofrece un Unico punto Entrada
de control y monitoreo para todo el sistema de

soldadura de automatizacion dura. Los operadores \‘,"D%
tienen control total sobre los parametros de K2814-4 ===

soldadura de CAy CCy una sencilla interfaz PLC
para controlar el recarrido del accesario, los
temporizadores y otros comandos del sistema.

Peso y Dimensiones

-113Kg.
-381x 259 X 102 mm.

YEAR

STANDARD

GARANTIA
GARANTIE

www.lincolnelectric.com.co 39



EQUIPOS PARA ARCO SUMERGIDO/SAW
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Cabezal MAXsa® 22

Cabezal de alimentacion de
automatizacion dura de arco sumergido

Disefiado especificamente para aplicaciones de
automatizacion dura, el cabezal de alimentacion
MAXsa® 22 proporciona una alimentacién precisa
de alambres de arco sumergido de gran didmetro.
Basado en la caja de engranajes probaday la placa
de alimentacion de aluminio fundido de Lincoln, el
modelo MAXsa® 22 cuenta con una alimentacion
estable de 40 VDC y un motor de alto torque que
brinda mucha traccion para empujar alambre s¢lido
de hasta 7/32 pulg. (5,6 mm) de didmetro. Se puede
alcanzar una velocidad maxima de hasta 500 ipm (12,7
m/min) cambiando la relacion de transmision.

YEAR

STANDARD

K2370-2

Procesos
- Arco Sumergido

Salida

@)
©)

Entrada
40

VDC

Peso y Dimensiones

-36.3ke.
-305 X 355 X 254 mm.

40

www.lincolnelectric.com.co






H 1 [G) - Mayor promedio en tasa de deposicion,
é vaerFIII hasta un 50 % de aumento,
© Soldaduras mas grandes, manteniendo a la vez la facilidad de uso
E mas rapidas, mas faciles. del proceso.
ff, - Facil control del charco de soldadura.
(=]
4 - Comodo para el soldador.
(%)
6?. « Se pueden realizar cordones de mayor
tamano.
Rapld X® « Revoluciona la productividad de la
Alta velocidad, pocas soldadura.
proyecciones, bajo aporte - Aumenta la velocidad de soldadura un
térmico, sin compensaciones. 40%.
« Reduce las proyecciones hasta un 30%. ””m
[ Rapid X® 30 cm
Ll
—
<
g RapidArc® - Para soldadura de alta velocidad, la
g Maximiza la velocidad mejor forma de onda de la industria.
= de soldadura. - Aumenta la velocidad de soldadura en
2 un 50 %
v > 11
] « Reduce las proyecciones en un 15%
< proy ° [ RapidArc® 33 cm
>
o
o
L
:f) ™ Mejora de la soldadura en posicion
1ct + Mej u ici
Pre'C.ISI()n Pulse respecto al pulsado estandar.
Rendimiento del pulsado .
. . - Mejor control del charco para una mayor
para trabajos que exigen seguridad del soldador.
flexibilidad. surdade '
- Input térmico controlado.
fL - Mejora la soldadura en juntas estrechas.
TM - Mayor comodidad para el operario
Low Fume Pulse™ % para el operaria y
- <oldad bi Optimo comportamiento del arco.
MEJOI’SO. aduray ambiente « Reduccion de humos de hasta el 66% en
de trabajo. .
comparacion con CV.
- Excelente estabilidad de arco.
- Generacidn de proyecciones
extremadamente baja.
o Rapid Z® « Reduce la porosidad externa e interna
2 . . manteniendo altas velocidades de
O N | Porosidad minima,
x = . (s soldadura.
w = | velocidad maxima ) .
o< - Aspecto de cordén mejorado.
<>
4
< [ )

42 www.lincolnelectric.com.co



AC Pulse para

- Aumenta la velocidad de soldadura un
40%.

O
=5
(=]
(]
™
w
o
w
>
<
QU
=]
N
QU
Q
o
w

Alummlo - Aumento de la tasa deposicién hasta 75%
Mejor calidad y - Mejora la capacidad de union de raiz ||||-mmb
productividad abierta. ||||
con aluminio. - Reduce las perforaciones.
=
=
= o
) . . - Excelente control del aporte térmico,
3;' PUISE@O“ especialmente espesores finos (menos de
Pulse 7 mm de grosor).
Aspecto TIG - - Elimina defectos lineales de soldadura.
Productividad MIG - Aumenta el atractivo para operarios de
cualquier nivel.
J_\_l_\l_/'l_/'u - ldéneo cuando se usa aluminio y tanto
el aspecto como la productividad son
esenciales.
L STT® - Simplifica las soldaduras de uniones con
e} v . raiz abierta para operarios de todos los
< Solucién verificada por la niveles.
S @ | industria para cordones de . . -
X35 i - Evita problemas habituales de perforacion
2 g | f y falta de fusion
== :
o > - Cordén mas ancho, superficie plana,
E corddn de refuerzo perfecto, excelente
= fusion.
AC_STTTM - Forma de onda STT® dptima con balance
. ) de CA controlado.
Una de las mejores soluciones o
del sector para penetraciones. Excelente control del aporte térmico.
8 cBatnce - Sin perforaciones ni proyecciones. I
B | LA o |
< .1L|L|L|L1L|L1errr1r 0%
Al
T -
I I I I I I I I I I 0% Cold
Power MOde® - Ofrece una cara.cterlstlca de.arco establey
3 . menos fluctuaciones de corriente.
» El método universal para o
= aplicaciones dificiles. - Penetracion mas uniforme de la soldadura.
g - Menos defectos de fusién en las
Ll
> soldaduras.
=
)
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OPTIMICE LAS CUALIDADES TECNICAS DEL ARCO. )
EL PROCESO ADECUADO PARA CUALQUIER APLICACION.

Gracias a Waveform Control VARIABLES DE APLICACION: Material / gas de proteccidn / posiciones
Technology™, puede de soldadura

wv
(=}
=]
IS
N
c
S
<<
v
(=}
wv
(<7}
[
o
S
o

adaptar cada proceso a sus LIMITACIONES EN CUALIDADES Velocidad de soldadura / Proyecciones /
necesidades concretas. TECNICAS: Montaje de piezas

PIONEROS EN PROCESOS DE SOLDADURA PATENTADOS

Tandem alambre caliente HyperfFill®
AC aluminio Smart Pulse™

Pulse-on-Pulse® .

AC-STT™ AC Precision
Pulso Adv. Power Mode® Precision Pulse™ STT® Braze Puls
RapidX®
Pulsado . P
5T® suave y rigido RapidArc l RapidZ Low Fume Pulse™ Proceso HDT™

7992 7994 7997 7999 2005 2077 2073 2075 2076 2077 2078 2079 2020 2

R
N

. 74 |
Lincoln Electric® comenzd, mucho antes que la competencia, con el desarrollo de IMUChOS mas avances:

la transferencia por tension superficial (STT], un proceso de arco corto de baja
temperatura. Actualizaciones gratuitas

*Algunas requieren equipo adicional para ampliar los modos de soldadura

TODAS LAS APLICACIONES. TODOS LOS SEGMENTOS.
TODOS LOS PROCESOS.

¢ ﬁ MIG ﬂ: TG =
ool Mg oh MG g TeHE ook ma ESCARNADO

e Semm®  MIGPULSAD) ===  T|GCA —
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ASUMIR EL CONTROL DE CADA MAQUINA Y CADA SOLDADURA.

O
o
- . . ™
La soldadura puede constituir la fase mas compleja del proceso v
S ) o . 2
de fabricacién y suele ser Ig gue menos se controla. La cqhdad POWEI’ Wave® |e permlte. -
depende de que los operarios de cada turno hagan las mismas =
. . . . . =
soldaduras con los mismos parametros. Es obvio que esta - Estandarizar y guardar los ajustes de la N
situacion plantea multiples riesgos para la calidad y el coste. maquina. s
w
La plataforma Power Wave® le permite reducir el riesgo y evitar - Reducir las diferencias de soldadura entre
variaciones en sus procesos y operaciones de soldadura. operarios.
El disefio de Power Wave®, que tiene en cuenta a operarios, - Mejorar el cumplimiento de las especificaciones
encargados e ingenieros, integra herramientas de control de de soldadura.
procesos para ayudarle a estandarizar las tareas de soldadura, . Permite a los operarios centrarse en la

incrementar la calidad y la consistencia de todas las piezasy

. ) . o soldadura, no en los ajustes de la maquina.
evitar que los operarios trabajen por intuicion.

Transferencia de ajustes entre maquinas.

GESTOR POWER WAVE®

- Configuracion a distancia.

Facilita la estandarizacion de
ajustes en todos los equipos.

Optimiza los parametros de
soldadura y envia a sus equipos.

Gestor Power Wave®

Configuracidn de la comunicacién del equipo.

Captura, almacena y transfiere los ajustes del
sistema de puesto a puesto.

Gestion de la calibracidn de los equipos.

Personalizacidn de las memorias de
procedimiento

Pruebas de diagndstico.
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SECUENCIADOR DE SOLDADURA

Permite pasar de las instrucciones en papel a un completo
sistema de soldadura para guiar al operario. Olvidese de las
dificultades de formar a los operarios, interpretar documentos
e instrucciones de trabajo o ejecutar y verificar las soldaduras.

- Guia a los operarios paso a paso
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- Panel gréfico facil de seguir
- Define claramente cada paso de montaje
- Define claramente la ubicacién de cada soldadura

Control automatico del generador de soldadura en funcion
de las especificaciones de soldadura de ingenieria.
- Evita que se olviden cordones de soldadura

- Simplifica las instrucciones de trabajo, reduce los costes
de repaso y minimiza las inspecciones

- Mejora la eficacia de la formacidn
- Mejora la duracion del ciclo post-formacion

« Reduce los costes de formacion

Aplicaciones del secuenciador de soldadura

OPERACIONES SEMIAUTOMATICAS 0|?ERAC|0NE5 SEMIAUTOMATICAS
COMPLEJAS BASICAS
Completa gestidn de los Verificacion de control de

procedimientos de soldadura, calidad de los parametros
fijaciones de montaje e identificacion del WPS y recuento total

de piezas. de soldaduras.

120 Resultados de estudios sobre formacidon para produccion

94%

Reduccion de
errores

100

©
o

o
o

[l Formacion con especialista

Nimero de errores

Formacidn en papel

40 I Formacion con secuenciador

20

0 I I
Soldaduras Procedimientos de Fuera de Ausencia de Errores de montaje
adicionales soldadura erréneos secuencia soldaduras
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INFORMACION QUE CONDUCE A SOLUCIONES®

El éxito de cualquier operacidn, sea sencilla o compleja, depende de lograr la mejor soldadura con eficacia, sin ninglin defecto
y cumpliendo los requisitos del cliente. ;Conoce y entiende realmente las cualidades técnicas de sus trabajos de soldadura?
Utilizar métodos tradicionales para recopilar y analizar los parametros de cada operario resulta demasiado pesado y no suele
ofrecer una vision real de todo el proceso de soldadura.
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La tecnologia avanzada de control de la produccion de Power Wave® permite olvidarse de los viejos métodos gracias a una
plataforma inteligente loT. Dado que le aporta una vision completa y en tiempo real de todo su proceso de soldadura, la
plataforma Power Wave® le ofrece la informacion concreta que necesita para tomar decisiones de mejora continua basadas en
los datos.

CHECKPOINT®

« Mds que una recopilacion de datos
- Control total de la produccion

Con Checkpoint® podra:
Determinar el COSTE REAL de la soldadura

Evaluar la CALIDAD REAL de la soldadura

Dar las CUALIDADES TECNICAS REALES de la
soldadura

Potente visualizacién de datos

« Informacién completa sobre la operacion de soldadura
« Copia de los paneles de mando en tiempo real

« Andlisis detallados de la soldadura

Sencilla exportacion de datos

« Exportacion de datos en bruto
« Prepare los datos como quiera

CONTROLDELA

ALERTAS TRAZABILIDAD -
PRODUCCION
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CHECKPOINT®

- Tecnologia de control de calidad integrada
« Evaluacion de la soldadura basada en modelos
« Puntuacian de calidad sencilla y facil de entender para cada soldadura

- Monitoriza las condiciones reales del arco, sin sensores externos en una fase
posterior

- Informacién en tiempo real y parametros limite para verificar sus trabajos.

WeldScore® es una herramienta disenada para controlar durante el proceso, la uniformidad y repetibilidad de las
operaciones de soldadura en funcidn de las condiciones de referencia. No sustituye los procesos posteriores de control de
calidad, como las pruebas destructivas o no destructivas.

WeldScore® 990/0 WeldScore® 40/0 WeldScore® 1 50/0
Corddn de soldadura aceptable: Un caudal de Corddn de soldadura rechazable: Un caudal Corddn de soldadura rechazable: Una mezcla
gas de proteccién adecuado produce una buena escaso de gas provoca una alta porosidad. de gas incorrecta genera altos niveles de
soldadura sin poros. salpicaduras.

TRUE ENERGY®

True Energy® es una tecnologia exclusiva de Lincoln Electric que utiliza el sistema de control digital integrado en cada
generador de corriente Power Wave® para medir y calcular instantaneamente la cantidad de energia aportada a cada
soldadura. Los clientes pueden utilizar este valor junto con la longitud del corddn de soldadura para calcular el aporte térmico.
En la industria con soldadura se utilizan mucho los cdlculos de aporte térmico, por lo que su adecuada medicion es de gran
importancia.

- Integrado en todos los generadores Power Wave® de Lincoln Electric

- Compatible de forma muy sencilla con los calculos de aporte térmico del cddigo ASME
« No necesita equipos ni herramientas de medicion adicionales

- Capaz de medir con precision formas de onda para procesos avanzados

Calculo tradicional del aporte térmico | Calculo True Energy® del aporte térmico
EALOR - V - A - 60 kJ/mm CALOR - Tl‘ue Energy®Va|0I‘ kJ/mm
ENTRADA Velocidad de ENTRADA Distancia recorrida
soldadura

SOFTWARE POWER WAVE® GRATUITO

Actualice el software de su generador de corriente Power Wave® GRATIS**
Acceda a las mejores soluciones de soldadura del sector industrial.
Las actualizaciones gratuitas de software suponen:

- Nuevas funciones
- Nueva version del software de control

www.PowerWaveSoftware.com

- Nuevas formas de onda innovadoras

* excluidos los productos del secuenciador de soldadura
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it | HYPERFILL™

Disenado para revolucionar la productividad dentro de la industria de Fabricacion Pesada, la solucion
MIG de doble alambre HyperFill, permite mayores tasas de depdsito sin comprometer la estabilidad
del charco o la calidad de la soldadura. Utilizando una sola fuente de poder, un solo alimentador de
alambre y una sola punta de contacto, este innovador disefo de alambre doble ofrece un arco anchoy
suave, lo que permite tasas de depasito superiores a 18 Ibs/hr | 8.2 kg/h. (24 Ibs/hr. 110.9 kg/h robdtico)
sin agregar mas sistemas o complejidad al operador.

O
=5
(=]
(]
™
wn
o
w
>
<
QU
=]
N
QU
Q
o
w

COMPARACION DE PROCESOS- 5/16 IN | FILETE DE 8 MM A 18 LIBRAS | 8.2KG /H

ALAMBRE INDIVIDUAL HYPERFILL™

E70C-6M .052 IN (1.32 MM] SuperArc® .040 IN (1.0 MM)

Cono de arco profundo
y estrecho.

Cono de arco
amplioy
uniformemente
distribuido.

La estabilidad del arco
disminuye a velocidades de El charco suave y estable
alimentacion de alambre hace que el proceso sea
mas altas, haciendo el facil de controlar a tasas
proceso mas dificil. de depésito mas altas.

ecccccccccccs v ©0000000000000000000000000000000000000000000: v eccccccsccco e

Cono de arco estrecho, perfil de penetracion El cono de arco ancho conduce a un perfil de
estrecho. penetracion favorable, robusto y ayuda a mejorar la
Incrementando el riesgo de defectos en la calidad de la soldadura a altas tasas de deposito.

soldadura a altas tasas de depdsito.
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SOLUCION HYPERFILL®

wv
=] ”
Il READY PAK SEMI AUTOMATICO
;g Adecuado para alambre macizo de 2 x Tmm. Para 1,2 mm y Alambre Metal Core, los fungibles
Y deben solicitarse por separado.
2 . Cantidad
@ Producto Referencia aconsejada
E Casquillo de entrada HyperFill™ K4389-1 1
Conduccién alambre para Pistola Magnum Pro—24mm/45m KP44-332-15 1
Punta de contacto HyperFill® = 1,2 mm KP4482-047 10
Difusor de gas HyperFill® KP4481-1 2
Tobera HyperFill® KP4120-1-75R 2
HyperfFill® kit de rodillos de arrastre 1,2 mm (0,045) KP4388-2 1
HyperFill® kit de rodillos de arrastre 1,2 (0,045) FCW KP4388-3 1
Gateway Pendant K4997-1 1
. \_&-\
Casquillo de entrada Conducciénalambre Punta de contacto Difusor de gas Tobera HyperFill® HyperfFill® kit de
HyperFill™ para pistola Magnum HyperFill® —1,0 mm HyperFill® KP4120-1-75R rodillos
K4389-1 Pro—2,0mm/45m KP4482-040 KP4481-1 de arrastre 1,0 mm
KP44-564-15 KP4388-1
INCLUYE DE SERIE Producto Referencia
. Power Wave® S500 — K3168-1 HyperFill® ready pak single CE K14209-2
- PF84 Pak — K3329-2-P single o HyperFill® ready pak dual CE K14210-2
K3331-2-P dual HyperFill® One Pak single CE K14365-2
- Soporte de bobina doble HyperFill® One Pak dual CE K14377-2 Oncién:
pcion:
- Coolarc® 50 — K14050-1 Cable intermedio para afadir al Ready Pak o One Pak Carro P&‘;;‘w"’"'@
- PowerWave® Carro — K3059-4 segln longitud deseada:
- Pak Magnum Pro One 45 m 2 x Producto Referencia
Tmm — K4651-040 Cable intermedio de 3 m (95 mm?, 5Pin-5Pin) K10349-PGW-3M
- Cable toma tierrabmy Cable intermedio de 5 m (95 mm?, 5Pin-5Pin) K10349-PGW-5M
refrigerador incluidos Cable intermedio de 10 m (95 mm?, 5Pin-5Pin) K10349-PGW-10M

Cable intermedio de 15 m (95 mm?, 5Pin-5Pin) K10349-PGW-15M
Cable intermedio de 20 m (95 mm?, 5Pin-5Pin) K10349-PGW-20M

ROBOTIC ONE PAK

Producto Referencia
Conjunto Power Wave® 5700 para robdtica | K14292-1
INCLUYE DE SERIE

- Power Wave® 5700 — K3279-1

- Autodrive 4R220 K3561-1

- Controlador Autodrive 19 — K3004-2
- Cool Wave™ 20S — K4713-1

La antorcha y el conjunto de cables y accesorios del robot deben solicitarse por separado dependiendo del modelo del robot.
Contacte con su representante de ventas de Lincoln.
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ALIMENTADORES DE ALAMBRE
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Producto Referencia . o a »nu v b & aao 5
=
Power Feed® 25M (Carcasa Aluminio) K2536-4 o o o | 0 o o g;_
Power Feed® 25M (Carcasa Plastico) K2536-5 o o o o o o 3
LF52D K14335-1 o| o (o | 0|0 | @
LF56D K14336-1 o o o L4 o L
Power Feed® 22 K1410-1 e o o o
Power Feed® 26 K14138-1 o | o o 0o
Power Feed® 56D K14392-1 o
Alimentadores Crosslinc
LN-25X™ K4267-4 ° o
ActiveX™ K3519-2 o o
Activ8X® Pipe™ K5240-1 °
Alimentadores analdgicos (cable de Control 14 pin) 0 a cross-the-arc
Linc Feed 33 K14030-1W o o
Linc Feed 335 K14051-1 L] L]
LN-25 Pro K2613-5 e | o
LN-25 Pro Dual K2614-8 o | o
FlexFeed 74HT K3883-x o o
Flex Feed 84 Single Bench K5000-x L
Flex Feed 84 Dual Bench K5002-x L
Opcidn Avanzada
Power Wave® Mddulo avanzado K3685-1 °
Power Wave® STT® Médulo K2921-1 L]
Power Wave® Mddulo de conexién inalambrica K4352-1 o
Mddulo de conectividad inaldmbrica Power Wave® (s¢lo 5700) K4352-2 °
Power Feed® 22 Power Feed® 26 ActiveX™ LN-25X™ Power Feed® 56D
K14110-1 K14138-1 K3519-2 K4267-4 K14392-1
Power Feed® Power Feed® 84 SINGLE  Power Feed® 84 DUAL LF52D LF56D
PF25M (A1/P) K3329-1-P K3331-1-P K14335-1 K14336-1

K2536-4 K2536-5
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PISTOLAS DE SOLDADURA MIG Y ACCESORIOS

LG PROMIG 230T LG PROMIG 270 LG PROMIG 300 LG PROMIG 400
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Producto Referencia S0 S8 cdcdddcdcfdfcacda
Refrigeradores
Cool Arc® 26 K14182-1 ejejejee
Cool Arc®40 K1813-1 [
Cool Arc® 46 K14105-1 d
Cool Arc® 50 K14050-1 [
Cool Wave™ 20S K4713-1 (I
Cool Arc® 60 K14297-1 (I
Freezcool - liquido refrigerante para antorchas (9,6 ) W000010167 oe/e 00000 (o o0
Carro
Carro de cuatro ruedas 180C/2000) K14114-1 o0
Caja de herramientas para carro (180C/2000) K14115-1 (AKS
Carro de dos ruedas \W000375730 L
Carro de cuatro ruedas (Speedtec® 320CP) K14096-1 o
Carro de cuatro ruedas (Speedtec® 400SP/5005P) K14298-1 oo
Carro 4 ruedas dual 2 devanadores+ 2 cilindros gas) K14346-1 o e
Carro de cuatro ruedas (Flextec & PowerWave) K3059-4 oo |00
Carro de cuatro ruedas (Power Wave® S) K14085-1 b
Kit adaptador de carro (Speedtec 320CP) K14193-1 L4
Rodillos
Kit de rodillos (1 piezas / didmetro 37 mm) * KP14016-XX |e@|e®|®
Kit de rodillos (2 piezas / didmetro 37 mm) * KP14017-XX L]
Kit de rodillos (4 piezas / didametro 37 mm) * KP14150-XX oo 0|0 00
Kit de soldadura de aluminio 1,0-1,2 W000277622 °
Kit de rodillos para alambre macizo * KP1696-X
Kit de rodillos para alambre tubular * KP1697-X
Kit de rodillos para alambre de aluminio * KP1695-X
Kit de rodillos (1 pieza / diametro 30 mm) KP69025-X L
Cool Arc® 46 Cool Arc® 50 Cool Arc® 60 Cool Wave™ 20S Cool Arc™ 26 Carro con inversory
K14105-1 K14050-1 K14297-1 K4713-1 K14182-1 alimentador de alambre
K3059-4
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Producto Referencia [y v = -l - - - - v v vl el el -
Cables
Cable de interconexion refrigerado por aire * K10349-PG-XM o0
Cable de interconexion refrigerado por agua * K10349-PGW-XM b
Cable de interconexion refrigerado por aire * K14198-PG-XM eejo |00
Cable de interconexion refrigerado por agua * K14199-PGW-XM oo o |00
Cable de extension de soldadura 70 mm? [x = 5,10; 15; 30 m) TM (M) - TM [F) | K14166-X (X=1, 2, 3, 4) o|o oj0j00j00 |00
Cable de extension de soldadura 95 mm? (x = 5;10;15; 30 m) TM (M) - TM (F) | K14167-X (X=1, 2, 3, 4) oloojojofo0|0 ole
Cable de alimentacién 3 m - Terminal a terminal - 600A/60% K1842-10 ® L4
Cable de alimentacién 10,6 m - Terminal a terminal - 600A/60% K1842-35 [ d
Cable de alimentacién 18,3 m - Terminal a terminal - 600A/60% K1842-60 (] (]
Cable de alimentacion 33,5 m - Terminal a terminal - 600A/60% K1842-110 ® 4
Cable ArcLink (8 pies/2,4 m) K1543-8 ®/oj0o o |00
Extension de cable de control analégico 3 m - 14PIN macho-hembra K1797-10 o o
Extension de cable de control analdgico 76 m - 14PIN macho-hembra K1797-25 o e
Extension de cable de control analdgico 15,2 m - 14 pin macho-hembra K1797-50 (I
Extension de cable de control analégico 30,5 m - 14PIN macho-hembra K1797-100 oo
Cable de soldadura 3/5 m con portaelectrodos 200A E/H-200A-25-3M |®|®|®
Cable de soldadura 5/10 m con portaelectrodos 300A (x=5, 10) E/H-300A-50-XM o
Cable de soldadura 5/10 m con portaelectrodos 400A (x=5, 10) E/H-400A-70-XM o o/o/o|o/0o|0o 0|0/ 0000
Cable de soldadura de 5/10 m con pinza de masa 200A GRD-200A-35-5M |®@|®|@®
Cable de soldadura de 5/10 m con pinza de masa 300A (x=5,10) | GRD-300A-50-XM e oo oo o
(able de soldadura de 5/10/15 m con pinza de masa 400A (x=5,10,15) | GRD-400A-70-XM o oo 000 o000 o0 o (o
Cable de soldadura de 5/10 m con pinza de masa 600A (x=5,10) | GRD-600A-95-XM o(o(o 000|000 00 0000 oo
Control Remoto y Panel de Control de Usuario
Control remoto 15 m (6PIN /1POT) K10095-1-15M oo o 0 o0
Cable de extension para control remoto (6PIN) 15 m K10398 oo o0 o0
Adaptador de 12PIN a 6PIN K2909-1 olojo|e oo
Control remoto MIG Yoystick 7 m K14091-1 o|oe o
Control remoto RC-7 Advanced K14203-1 eienelen e o o oo
Control remoto Simple Puls 15 m W000275904 d
Panel de control de Usuario para Speedtec 4005P y 5005P K14347-1 oo
Amptrol pedal™ K870 oo o 0 o e LAk
[1] Se requiere K14290-1
Otras Opciones
Caja cénsola (12PIN /7 m) K14124-1 o0
Arclink-T Flex K14131-1 LA oo oo
Adaptador de 12PIN a 5PIN (M) K14132-1 o|oje| (o]0 ole
Arclink-T-Power K14135-1 oo o e
Kit DeviceNet K2827-2 o0
12-PIN Kit de enchufe del control remoto K14290-1 oo o 0
12-PIN Kit de enchufe del control remoto [400SP & 5005P) K14348-1 o e
KIT de cambio de polaridad K14173-1 oo o0
KIT de tapa de panel de control K14325-1 e o 00
Kit de medidor de caudal de gas K14175-1 oo 0|00 0
Kit de suministro de calentador de gas (24Vac/80W) K14176-1 ®|® 0 0 000 0 0
KIT de amortiguadores K14328-1 oo 0|00 0
KIT de tapa de panel de control K14192-1 [
Kit de organizacidn de cables K14201-1 oo o 0 00000

ACCESORIOS
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ACCESORIOS
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8 Producto Referencia (720 Vo = - VY - W - W - WY WY W Y - WY - WV I v V) N T Tl W - W -t
a Kit de conexion de agua K14208-1 L)
Filtro de polvo W000373703
Adaptador para bobina de alambre 200 mm R-1019-125-1/08R olejo(o/o00|e °
Adaptador para bobina de alambre 300 mm K10158-1
Adaptador para bobina de alambre 300 mm K10158 ojojojeo(o|e(0|e ° °
Terminal/Adaptador 1/4 vuelta (F) K10376 °
Filtrar hasta S700 CE K1444-7
Kit de conexion de salida (i3509) K14196-1 J
Kit de conexidn de salida (i420/5009) K14202-1 10
Kit de conexion de salida (400SP/5005P) K14337-1 o0
Conector rapido para alimentacion de Accutrak K14204-1 DI IO
Kits de cables Cable de masa Portaelectrodo Cable de interconexién Amptrol pedal™ Control remoto
\WQ000011138 GRD-400A-70-10M E/H-300A-50-5M K10349-PG-3M K870 K10095-1-15M
W000260683 GRD-400A-70-15M K10349-PGW-5M
\W000260684
W000011139
W000260681
\W000260682
ArcLink® /Linc-Net® Heavy duty ArcLink®  caple de alimentacién Cable de Control Adaptador para 6 Kit de conexion de agua
cable de control cable de control de terminal a terminal (Heavy Duty) pines/12 pines K590-6
K1543-8 K2683-25 K1842-35 K1785-12 K2909-1
K2683-50 K1785-25
K2683-100
Kit devicenet Controlador CAdaptador TIGeuro  Adaptador parabobina  Adaptador parabobina  Control remoto RC-7
K2827-2 AutoDrive® 19 KP10519-8 de hilo 300 mm de hilo 300 mm Advanced
K3004-1 K10158 K10158-1 K14203-1
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EQUIPOS MOTOSOLDADORES

Por su sequridad, utilice siempre los equipos de proteccion personal




Outback® 145 (Kohler®)
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iConstruido para trabajar al aire libre!™

iEs ideal para camiones de servicio, contratistas de

cercas, equipos de mantenimiento, agricultores,

ganaderos y cualquier persona que necesite soldadura
portétil con electrodo revestido de CD y energia de

generador de CA!

Corriente de Salida
80A DC/25V/100%
100A DC/25V/60%
125A DC/25V/30%

Motor
Kohler CH395

K2707-2

Procesos
- Electrodo Revestido

Salida

cc) [eo (4]
Entrada

o

Peso y Dimensiones

106 kg.
- 651X 553 X 800 mm.

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Outback® 185 (Kohler®)

iConstruido para trabajar al aire libre!™

Ideal para cualquier persona que necesite soldadura

can electrodo revestido de CC portatil y energia de
generador de CA. Las barras de agarre Low-Lift ™ en
ambos extremos facilitan el levantamiento del Qutback®
185 dentro v fuera de las plataformas de los camiones. El
compacto Outback® 185 es facil de arrancar con todos los
controles del motor en la parte delantera de la maquina
y es facil de usar para soldar. Utilice la energfa del
generador de CA para una variedad de aplicaciones con el
tanque de combustible grande de 6.8 galones (25.7 litros).
Enchufe también una POWER MIG® 140C o POWER MIG®
180C de Lincoln Electric para soldar con alambre.

Corriente de Salida
-100A DC/25V100%
-130A DC/25V/60%

-150A DC/25V/20%

Motor
Kohler CH440

K2706-2

Procesos
- Electrodo Revestido

Bl

Entrada

Peso y Dimensiones

- 134 Kg.
+651x 553 x 800 mm.

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Ranger® 260 MPX™

(Kohler®)

Haz mas con menos

El generador/soldador impulsado por motor, Ranger®
260MPX™ sobresale en el trabajo. El diseno lider en
la industria de la unidad la hace mas pequena, liviana
y silenciosa que otras maquinas de su clase, mientras
que una interfaz de usuario intuitiva con tecnologia
avanzada ayuda a simplificar la operacién y mejorar
el control del arco. También puede contar con una
fuente confiable de energia de generador limpia

para hacer funcionar una variedad de herramientas
y equipos sensibles. Haga el trabajo con el soldador/

generador Ranger 260MPX.

Corriente de Salida
DC: 260A CC/CV 26V /100%

Motor
Kohler OHV CH730

Rango de Corriente
DC:20-260 A

K3458-1

CV:10-40V
TIG DC: 20-225 A

Procesos

- Electrodo Revestido
-TIG

-MIG

- Alambre Tubular

Salida

[cC)
&

Peso y Dimensiones

-202 Kg.
- 660 x 508 X 914 mm.

56
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Ranger® Ail’ 260 MPXTNI Procesos

La motosoldadora mas funcional del | Clectrodos Revestidos
mercado -MIG
- Alambre Tubular
La nueva Ranger® Air 260MPX™ es la motosoldadora . Aire Carban
con mejor desempeno para soldar, generar potencia .
auxiliar y aire comprimido para accionar herramientas Salida
y corte con aire carbon, siendo mas compacta, liviana CcC
y silenciosa que otras maquinas de su clase. LV
Posee una interfaz de usuario muy amigable y facil de ’1?
operar. Ademas, viene con la tecnologia Auto Start- kWP =
Stop™ para ahorro de combustible y mantenimiento — g.-
del motor Kholer®, obteniendo la motosoldadora mas K5238-1 Entrada a
ecologica del mercado. Gik g
Corriente de Salida Combustible 5
. 0, .
DC: 260A CC/CV 26V @ 100% | 417 Its. Peso y Dimensiones o
Motor Rango de Corriente 2563 Kg
Kohler® EFI/ETB 26.5 hp E\E%}j{?[\)/A 660 X 508 X 914 mm.
® ™
Ranger 330 MPX Procesos
K hI ® - Electrodo Revestido
onier TI6
-MIG
Soldador/Generador - Alambre Tubular
- Arc Gouging
La soldadora y generador Ranger® 330 MPX™ Salida
lidera el camino para las industrias de camiones de PR
construccién, mantenimiento y servicio. El disefio 8\(;'
moderna y las caracteristicas avanzadas permiten —) ===
que esta maquina agilice las operaciones de ’1T
soldadura y mejore la eficiencia en el lugar de trabajo. ka
~——
Corriente de Salida TIG DC: 25-330 A Entrada
-330A DC CC/28V/100% CV:14-40V K3459-1 ‘,\c,,.,
+312A DC CV/29V/100% Motor i
Rango de Corriente Kohler OHV CH740 con . .
-DC:35-330 A inyeccion electrénica de Pesoy Dimensiones
- Tuberia: 25-300 A combustible. -202 Ke.
- 660 x 508 x 914 mm.
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MaveriCkTM 260X Procesos

- Electrodo Revestido

Soldador/Generador accionado por motor diésel TG
El soldador/generador con motor diésel Maverick® 260X proparciona la solucion :/’\.\Alfmbre Tubular
perfecta con su combinacion de tamafio, rendimiento e innovacion que le - Arc-Gouging

permite acceder a una nueva generacion de soldadoras.
Soldador/generador compacto impulsado por motor Diesel Kubota® Salida
Potencia de 9 kw monofasicos.

Pantalla digital de 41"

Pin de autorizacion y recordatorios de mantenimiento

Habilitado para CrossLinc® (*No requiere cable de control)

Reduce tu huella de carbono gracias a la tecnologia Auto Start/Stop.

La maquina Diesel mas liviana del mercado con ciclo de trabajo de 300 Amp.

2 =3)(I9)

)
Rendimiento optimizado y modo especializado para tuberia en progresion ‘%CE’,:
descendente.
Corriente de Salida DC TIG: 25 - 300 Amps K5272-1 Peso y Dimensiones
Clasicacion IEC - 260A /30.4V /100%, MIG / FCAW: 13 - 40 Volts ’ . -281kg.
300A/26.3V/100% Desbaste por arco: 100 - 300 Amps (0 La garantia del motor esté . 997 x 539.8 X 1075.4 mm.

cubierta por el fabricante del mismo Mesia el il oo eseEe

Rango de Corriente Motor: superior: 1221 mm .
Electrodo/Tuberia: 30-300 Amps Kubota 2602 perior: '
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Maverick™ 325X (Kubota®) procesos

- Electrodo Revestido

Moto Soldadora Diesel Compacta TG
-MIG
iPequeia en tamaiio con un gran rendimiento! - Alambre Tubular
La motosoldadora Maverick 325X proporciona la - Arc-Gouging
combinacion perfecta de tamano, rendimiento e Salida
innovacion para garantizar una proxima generacion phiinnin
de motosoldadoras Diesel compactas. Viene con D
una pantalla tactil de facil interaccién y tecnologia ==
CrossLinc que la convierte en una poderosa ’m
g motosoldadora para operar en campo. KW
'§ Entrada
.= K3581-1
2 D&
‘=1 Corriente de Salida Rango de Corriente Aire Carbon: 60 a 400 A
§ 325A/33V @ 100% Electrodo/Tuberia: 30 a Motor® Peso y Dimensiones
3504734V @ 60% 400 A Kubota D902 Tier 4 Final 340 kg.
400A/29.7V @ 60% DC-TIG: 25-250 A Compliant (1) La garantia del motor estd - 762 X 546.1 X 1320.8 mm.

cubierta por el fabricante del mismo

MIG/FCAW:13a 40 V
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FI'O nti e I'TM 40 OX Procesos

Motosoldadora Diese| - SMAW (Electrodo Revestido
& Stick)

La motosoldadora diesel Frontier™ 400X rompe los limites de la - FCAW [Alambre Tubular)

innovacion en la soldadura, ofreciendo un sistema versatil de proxima - GMAW (MIG)

generacion para su eleccion preferida en el lugar de trabajo o en flotas - GTAW (TIG) ;

de alquiler. Posee una interfaz de usuario digital de 7 pulgs. con luces - CAC-A [Desbaste con Aire

LED, probada contra impactos para el control del equipo. Carbon).

Cuenta con los modos de soldadura basicos CCy CV, ademas de Salida

los modos especializados para aplicaciones de soldadura pulsada y
mecanizada. g\c,: @

Con tecnologia CrossLinc® y tecnologia automatica de parada

y arranque del motor diésel Perkins®, probado en campoy Entrada
turboalimentado de 24,7 hp, que le proporciona un rendimiento

confiable de arranque en climas frios o de gran altitud. Garantia de 3 K3484-1

anos.

Rango de Salida @ 40°C Motor Pesoy Dimensiones
Clasificacién [EC: Perkins® 403F-15T de - 469 kg

325A/33V @ 100% 247 hp - 913 X 643 X 1,524 mm.
Maxima Salida: Hasta la parte superior del

400A/26V @ 60% tubo de escape: 1,13 mm.
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[ ] TM L]

Frontier™ 400X Pipe Pracesos
. - SMAW (Electrodo Revestido

Motosoldadora Diesel & Stick
La motosoldadora Frontier 400X Pipe con motor diesel ' [Fiiﬂszv[?l\ll?lg]]bre Tubular)
rompe los limites de innovacion en soldadura de tuberias. :GMAW oTT
Entrega un sistema versatil de proxima generacién para su . GTAW (TIG)
eleccion en los tendidos de tuberia mas exigentes. Pantalla . CAC-A [Desbaste
LED de 7 pulg., probada contra impactos, para control del con Aire Carbén).
equipo, guardar memorias, recordatorios de mantenimiento Salida

y PIN de autorizacion de ingreso.

Brinda hasta 400 amps. de salida de soldadura y 11 kW de 8\Cl @
potencia auxiliar en un paquete compacto y silencioso para S AEEC

una gran produccion en el trabajo o en campo. Cuenta con Entrada

modos CCy CV optimizados y especializados que permiten

soldadura mecanizada, por pulsos y modo de soldadura K3485-1

de tuberia para arco suave en modo CCy en vertical

descend.ehte. Cuenta con tecn_ologia CrossLinc® para Mayor  Rango de Salida @ 40°C Motor Peso y Dimensiones
producpwdad, seguridad y calidad de soldadura. Tecnologia Clasificacion IEC: Perkins® 403F-15T de 247hp - 469 Kg

automat!ca de p_arada y arranque del motqrf que ahorra 325A /33V @ 100 @ 100% - 913 X 643 X 1,524 mm.
combustible, evitando la excesiva aceleracion y desgaste Maxima Salida: Hasta la parte superior del
del motor. 400A/ 26V @ 60% tubo de escape: 1,113 mm.
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Vantage® 322 (Kubota®) p—

- Electrodo Revestido

Compacta. Multiproceso. Excelente -TIG
| -MIG
valor - Alambre Tubular
- Arc Gouging
La silenciosa y compacta Vantage® 322 es una opcién
ideal para equipos de construccidn, propietarios de Salida
equipos de tuberias y administradores de flotas de cc) (cp) (11
alquiler. [CV] [:] [kWJ
- Los paneles de acero inoxidable ofrecen mayor
° Entrada
durabilidad §
- Seleccione uno de los cinco modos de proceso de K2409-5 =4
w

soldadura %
. ; ici i i Peso y Dimensiones Y}

Potencia adicional en AC para accionar diversas Corriente de Salida Motor . S
herramientas en el lugar de trabajo. 300A/32V/100% IEC Kubota® ;‘;?fx §4gx1524mm )
- Motor diesel Tier 4 Final Kubota® 400A/23V/100% Max V1505 Diesel Hasta lo alto del tubo de =

Rango de Salida EPA Tier4 escape: 1124 mm.
DC30a400A
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Vantage® 500 [Deutz®] Procesos

- Electrodo Revestido

Extraordinaria motosoldadora 'ATA'FG
mUtIprOCESO - Alambre _Tubular
Esta poderosa motosoldadora multiproceso viene con o E LI
una carcasa de acero inoxidable estandar, controles Salida

simples y Chopper Technology® para garantizar

un bajo mantenimiento, una larga vida util, una
operacion facil y un excelente rendimiento de arco
que todo propietario aprecia al permitirle seleccionar
entre 4 modos de soldadura: Electrodo Revestido CC,
Electrodo Revestido en Vertical Descendente para
Tuberia, TIG DC Touch Start y CV Alambre..

Peso y Dimensiones

Corriente de Salida Corriente de Salida
- - 695 ki
500A/40V/100% DC30-575 A K2405-2 1067 nggg X 1603 mm.
550A/36V/60% Motor Hasta la parte superior del
575A/35V/50% Deutz D20ML4i Diesel EPA tubo de escape: 1290 mm.
Tier 4i
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Air Vantage® 600X-1 (Deutz®) Procesos

- Electrodo Revestido

Durabilidad para los entornos mas duros TIG DC

La Air Vantage 600X-1 es una potente motosoldadora m:g Pulsado
multiproceso que ofrece hasta 600 amperios de soldadura, 20 - Alambre Tubular
kW de potencia auxiliar y 60 cfm (1,7 cmm) de aire comprimido -Arc Gouging

en un solo paquete. Este caballo de batalla 3 en 1ha sido .
disefiado para satisfacer las necesidades y los entornos mas Salida
exigentes del lugar de trabajo. El resistente Air Vantage 600X-] [CC] [CD] [..@)]
puede manejar una variedad desafiante de tareas, desde OV ||I=

desbaste de arco de carbén de alta resistencia hasta soldadura

por pulsos. Ahora mejor que nunca, la maquina cuenta con Entrada

la tecnologia CrossLinc® para brindar a los soldadores un :gé;:

mayor control en el arco para ayudar a mejorar la seguridad, =

la Eroduchwdad }/dladcalldhad :je la soldadura. jCompre esta K4394-2 Pesoy Dimensiones

poderosa motosoldadora hoy! .

Corriente de Salida Rango de Corriente Motor -1067 x 836 X 1753 mm.

575A / 43V /100% DC30 - 600 A Deutz TD2.9L4 Turbo Hasta[;a p_artﬂzugerlor dela

600A / 40V /60% Alimentado Diesel EPA e R A VR T
Tier3

www.lincolnelectric.com.co 59






EQUIPOS DE CORTE

Por su sequridad, utilice siempre los equipos de proteccion personal




Tomahawk® 375 Air Procesos

- Corte por plasma

Corte por plasma - En cualquier lugar,

. Salida
en cualqmer momento
El sistema de corte por plasma Tomahawk® 375 Air -
llega listo para realizar cortes rapidos y precisos. Con R

el 375 Air, olvidese de la amoladora; simplemente

levante la antorchay corte en segundos.

Peso y Dimensiones

-18 kg.
+385x215 X480 mm.

Corriente de Salida Corriente de Entrada K2806-1

13A/85.2V/100% 208/230/1/60

18A/872V/60%

25A/90V/35%
S
5
1 Tomahawk® 1000 Procesos
3 . - Corte con Plasma
s=4 Corte por plasma - En cualquier lugar, - Desbaste con Plasma
= .
i €En cualqmer momento Salida

El sistema de corte por plasma Tomahawk® 1000 es

lo suficientemente portatil para usarse en el lugar s===

de trabajo y lo suficientemente resistente para usar Entrada

en material de hasta una pulgada en un entorno de %0

produccion. Eonecte el aire comprimido, agarre la

antorchay comience a cortar. Hz | |FASE
Peso y Dimensiones

-20.4Kg.

+385 x 215 X 561 mm.
K2808-1

Corriente de Salida Corriente de Entrada
40A/ 96V @ 100% 208-575/1/3/50/60
60A /104V @ 50%

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

TomahaWk® 1500 Procesos

Servicio pesado, 100A al 60% Ciclo de corteconPlasma
Trabajo Saiida

Si estd cortando obras de arte finas o fabricando piezas CcD

de acero en un entorno de produccion, necesitara una

maquina de plasma que le proporcione los cortes mas

limpios y rapidos posibles. Para trabajo pesado a 100 Entrada

amperios, ciclo de trabajo del 60%, la fuente de poder 1 3 50/
de corte por plasma Tomahawk® 1500 brinda potencia [;‘A\SE] [;“gg] [ Hfo]
y flexibilidad a las aplicaciones de corte con antorcha

manual. K2809-1 Peso y Dimensiones
Construido sobre una plataforma inversora probada, -44kg

el Tomahawk 1500 es una fuente de energia de 455 x 301 x 645 mm.
corte por plasma de corriente constante que ofrece

velocidades de corte mas rapidas, un rendimiento de Corriente de Salida 100A/140V/60%

corte 6ptimo y durabilidad. El resultado es un corte 60A/140V/100% Corriente de Entrada

superior con un minimo de escoria, lo que minimiza la ~ 80A/140V/80% 208-575/1/3/50/60

necesidad de una operacion de acabado secundaria.
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Torchmate® 4400/4800/ 4510

Listas para funcionar en 30 minutos

Las mesas TORCHMATE® 4400 | 4800 | 4510 de
Lincoln Electric® estan disenadas para talleres de

MATE Procesos
- - - Corte por plasma
A Lincoln Electric Company
- Marcado con Plasma

- Marcado de Plancha

o L ., Salida
fabricacion. Su diseno, componentes y construccion
fueron disefiados para una sola fuente, para brindar CD
una repetibilidad y un rendimiento excepcionales. ==
La entrega rapida y el tiempo de configuracion Entrada

hacen que su maquina se ponga en funcionamiento
rapidamente con un montaje limitado. Nuestra
garantia, la mejor en su clase, el soporte lider en

la industria y los costos de operacion mas bajos,
garantizan que pase mas tiempo ganando dinero.

Capacidad de Material
Acero dulce de 254 mm. (1 pulg)

2 B4

Peso y Dimensiones

4400:

-381.01 ke.

-1880 x 1702 x 1600 mm.
4800:

- 56789 kg.

-1880 x 2896 x 1600 mm.
4510:

-723.48 kg.

- 2184 x 3505 x 1600 mm.

Consulte disponibilidad con
cualquiera de nuestros asesores
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Torchmate® X Series

Una mesa de corte por plasma CNC industrial ligera

Mesa de plasma CNC unificada 5x10 La Lincoln Electric®
Torchmate X™ es una mesa de corte por plasma CNC
industrial liviana con un tamano estandar de 5x10 y
opciones mds grandes hasta 6 x 10. Este modelo incluye
un nuevo diseno aerodindmico con un sistema de
administracion de cables mejorado, electrénica integrada
y una nueva pantalla tactil. La facilidad de uso también ha
experimentado mejoras significativas con la importacidn
directa de archivos DXF y DWG, asi como el anidamiento
integrado. Este anidamiento integrado le permite anidar
las piezas directamente en la pantalla tactil para cortar
rapidamente. En una interfaz, los usuarios pueden
sincronizar el controlador de altura, el controlador de
movimiento y el software de disefno, lo que hace que sea
mas facil que nunca ensenar a un equipo de operadaores las
operaciones mas avanzadas de la mesa.

La mesa Torchmate X esta disponible con los cortadores de
plasma de aire FlexCut 80 y FlexCut 125 de Lincoln Electric®

MATE
A Lincoln Electric Company

Consulte disponibilidad con
cualquiera de nuestros asesores

Procesos

- Corte por plasma

- Corte con Oxi-Combustible
- Marcado con Plasma

- Marcado de Plancha

Salida

CD

Entrada

&%)
FASE ) FASE Hz

Peso y Dimensiones

5x10:

- 2,676 Kg.

-2,341x3,922 mm.
Area de Corte

6Xx10:

-3175 Kg.

- 2,647 x 3,922 mm Area de
Corte

m
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MESAS DE CORTE TORCHMATE

Torchmate® 5100 MATE  Procesos
A Lincoln Electric Company - Corte por plaSma

Una mesa industrial de plasma CNC, - Corte con Oxi-Combustible
icon HF HE - Marcado con Plasma

disenada para la produccion diaria Mareage el

La Lincoln Electric Torchmate 5100 es nuestra maquina - Biselado

insignia de corte por plasma CNC 5 x 10. Puede manejar i
los rigares de la produccion continua con una repetibilidad Salida
y confiabilidad lideres en la industria. Nuestras mesas de
corte estdn disefiadas para manejar dias completos de —_—
produccion con un mantenimiento minimo requerido.

La velocidad de desplazamiento rdpido de esta mesa Entrada

es de hasta 381 mt/min (1,500 plg/min), lo que le brinda 3
la velocidad necesaria para ejecutar dias completos de FASE

produccion con eficiencia.

La nueva opcidn de cabezal de bisel le brinda la capacidad Peso y Dimensiones
de crear piezas preparadas para soldar mucho mas rapido -2993.71Kg.
y mas facil que cualquier método manual. El cabezal de Potencia de Entrada Capacidad de Material - Area de corte:

bisel puede cortar angulos de hasta +45°, segun el espesor 2,882 x 4,216 mm.
del material y la configuracion del plasma. Disponible con
cualquiera de nuestras opciones de plasma, incluyendo la

FlexCut 125.
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PythonX® Plate S PythonX'
Corte por plasma robético.

PythonX® PLATE es una mesa de corte robotica

de proxima generacion que potencia tanto su
productividad como la calidad de las piezas.

Ofrece una mayor fiabilidad y facilidad de uso en
comparacion con las mesas de corte de placas no
roboticas, ademds de la capacidad de procesar todo
tipo de perfiles de forma facil y rapida.

Si bien PythonX PLATE es de alta tecnologia, también
se siente muy familiar. Su diseno integra métodos
estandar de corte de placa y terminologia de taller,

y utiliza controles estandarizados. De hecho, los
usuarios comentan que funciona igual que cualquier

- 120V/1Ph/60Hz - Corta hasta 2 "(50 mm) de

- 200-600V/3Ph/50-60Hz acero dulce con Spirit® 11400 Consulte disponibilidad con
cualquiera de nuestros asesores
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Capacidad de Corte Profundidad de Separacidn:
mesa de plasma XY. - ) Profundidad de Corte: Acero | Acero al carbono: 75 mm
Pero cuandp se trata de vgrsat|l|dad y velocidad de al carbono: 45 mm Acero inoxidable: 50 mm Consulte disponibilidad con
corte, las similitudes terminan, porque PythonX Plate  Acero inoxidable: 35 mm Aluminio: 50 mm cualquiera de nuestros asesores
estd en una liga superior.. Aluminio: 25 mm
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PythonX® Structural '§) PythonX' |

Primer sistema robatico de fabricacion
de acero estructural en el mundo

PythonX® de Lincoln Electric® es el sistema de

fabricacién de estructuras robéticas N° 1 del mundo

y mds usuarios finales confian en él con mds de 380

sistemas instalados en todo el mundo. Consulte disponibilidad con

Una solucién versatil y completa que automatiza cualquiera de nuestros asesores
las operaciones de procesamiento en su taller de

fabricacién mientras le brinda mayor productividad,

calidad de corte inigualable, rendimiento predecible y

constante, asi como nuestra simplicidad de operacion

caracteristica. PythonX® STRUCTURAL continua

desarrollando y brindando soluciones innovadoras

que ayudan a su negocio donde mas cuenta. . . su

balance final.

64 www.lincolnelectric.com.co



PythonX® SPG § Frironx

Fabricacion mas productiva, precisa y versatil

PythonX® SPG no solo lo impulsa por delante de la competencia,
también puede brindarle oportunidades que estaban fuera de su
alcance. Piezas mas complejas, proyectos mds grandes y plazos de
entrega mas cortos son posibles gracias a la innovacion de clase
mundial:

- 8-Ejes de corte por plasma robotizado.
-El corte a4 caras llega a todas las superficies del perfil.
- El sistema de plasma de 300 amperios corta hasta 3.3" de profundidad.

- La configuracidn automdtica de trabajos “Manos libres” es rapida y sin
errores.

- Opcion de corte de tuberia para cortes rectos y biselados de hasta 16"
Didmetro Externo®

- El software FullCircle™ CNC controla todos los aspectos de la
produccig’m,'ademés integra elidetallado de Ia;lpiezas, el anidamiento Consulte disponibilidad con
y el seguimiento de la eficiencia de la produccion. cualquiera de nuestros asesores
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MasterPipe® Compact Profiler S PythonX |
Una solucidn CNC robusta, de corte de tubos

El perfilador de tubos MasterPipe® Compact es

una maquina cortadora de tubos CNC diversa, que
puede cortar tubos que varian en tamano de1a 8
pulgadas de diametro. El espesor maximo de pared
que se puede cortar en esta maquina es de 3/ "de
acero al carbono”. Esto se logra con el cortador de
plasma FlexCut® 80 amp. que viene de serie en todos
los perfiladores compactos MasterPipe® de Lincoln
Electric.

La mdquina tiene un mandril flotante de 3 mordazas
que permite al operador cargar y descargar
facilmente las tuberias.

El MasterPipe® Compact Profiler viene de serie con un
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cortador de plasma FlexCut® 80. La maquina también  Potencia de Entrada Capacidad de Corte

es operada por un controlador de movimiento -120V/1/60Hz (mégquina) - FlexCut® 80 - 0.75 in.

ACCUMOVE® y una interfaz de usuario de Visual -200-600V/1-3/50-60Hz Consulte disponibilidad con
Machine Designer. (plasma). cualquiera de nuestros asesores
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Acecut - Sistema de Corte Portatil
Facil de operar en sitio. Alta eficiencia

El mas econémico »

Cortador de plasma CNC para cualquier condicién de trabajo, con un tamafio de corte
efectivo de 1,5 m x 3 m (se puede ajustar).

Conecte y comience a trabajar»

Corte inmediatamente. Debido al modo de corte dual, Plasma & Oxycorte, el rango de
espesores puede ser de 5a100 mm o de acuerdo con la especicacion de la fuente de
energfa de plasma. No solo eso, también es liviano y facil de mover.

Facil de instalar »

Debido a su tamano compacto, la instalacion de la mdquina es mas facil que nunca. El
montaje y la conguracion de todos los componentes no requieren herramientas especiales.
La estructura es simple, facil de empaquetar, entregar, instalar y desmontar. Una vez que

esté listo, simplemente ensamble sus componentes y conecte los cables. También cuenta * ESTRUCTURA * POCO ESPACIO
con una estructura telescopica. TELESCOPICA REQUERIDO
Facil de Operar » * ALTA PRECISION * FUNCIONAMIENTO
: - ) . DE CORTE ESTABLE
El equipo es facil de programar y anidar material. Se puede usar para programar ,
manualmente guras simples o para programar automaticamente cualquier gura complejaa EEES&;-\'/%EQRO Y FACIL * BISELADO DE PLACAS

traves del software Starcam suministrado con el equipo.
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NUESTROS EQUIPQS CUENTAN CON...

FICHAS TECNICAS Y MANUALES CERTIFICADOS

Si fuera tli, no me arriesgaria...
no apuestes tu futuro

jELIGE LINCOLN ELECTRIC"!

}A'{ Si dudas sobre la autenticidad de tu equipo de soldadura, escribenos a: dudas@lincolnelectric.com
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SISTEMAS DE EXTRACCION

Por su sequridad, utilice siempre los equipos de proteccion personal




SISTEMAS DE EXTRACCION DE GASES Y HUMOS

X-TraCt0r® 1 Fume GaS Procesos

Ve . - E| R i
Llévelo donde necesite | Jjectrodo Revestido
Disenado para trabajos de soldadura livianos en jx:laﬁmbre Tubular
pequenos talleres, aplicaciones de mantenimiento y
para proyectos domeésticos/hobby. Entrada
El sistema de limpieza del filtro de chorro de aire 1) (50
giratorio operado manualmente reduce el cambio de

Z

filtro y los costos generales.

Funcionamiento silencioso a <74 dBA. La parada/inicio . X
Peso y Dimensiones

automatico proporciona extraccion solo cuando es K652-2

necesario. -17 Kg.
+340 x 680 x 400 mm.

Potencia de Entrada Corriente de Entrada

230/1/50/60 9A

L] ® [ ]
Prlsm MOblle Procesos
H H vt - Electrodo Revestid
Autolimpieza movil g o nevestae
Sistema de extraccion de humos -MIG

- Alambre Tubular
Prism® Maobile proporciona extraccién de humos de

soldadura sobre ruedas. Entrada
o : . . 50
Ap||ca_C|or_1gs |_ndustr|ales como automocion: /60
- Fabricacion ligera y general FASE) (_Hz
- Educacion ) )
- Mantenimiento Peso y Dimensiones

- Talleres de trabajo -101.6 Kg.
+1020 x 810 X 1210 mm.
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R K2497-14 (Base Unit
Corriente de Entrada Export, MERV 14 Filter]

3.8A

Potencia de Entrada
230/11/50

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Prism Wall Mount Single Procesos

° - Electrodo Revestido
Arm FIElele 10 ft Fume (Prism Wall Mount solo
° para servicio liviano).
Extration Arm One-Pak 6
Comodo sistema para montaje enla ~Alambre Tubular
(Prism Wall Mount solo
pared para trabajo ligero).
Sistema destinado a instalaciones con puestos de ) )
trabajo fijos y poco espacio disponible. Disefiado para Peso y Dimensiones
la extraccién y filtracion de humos, desde ligeros a K4261-12 -46 kg
medios. Proporciona flujo de aire generoso de hasta - 900 x 810 X730 mm.

735 CFM con brazos de extraccion Prism Flexible 10 ft.
0 13 ft. y ventilador SF2400. Posee gran capacidad de

filtro [538 pies2 (50 m2) que aumenta la eficiencia, la

vida util del filtro y reduce los costos operativos.

Potencia de Entrada Corriente de Entrada
15/1/60 9.4A
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Prism Wall Mount con
limpieza Mecanica
One-Pak

El humo no tiene oportunidad

Capacidad de brazo doble con alcance extendido opcional
de hasta 51 mt. La limpieza automatica del filtro reduce
los costos de reemplazo del mismo y el mantenimiento
del sistema. Contiene filtros de carga frontal y supresor de
chispas integrado.

K4468-3

SISTEMAS DE EXTRACCION DE GASES Y HUMOS

Procesos

- Electrodo Revestido
-TIG

-MIG

- Alambre Tubular

Entrada

=2
FASE

Peso y Dimensiones

122 Kg.
-970 x 860 X 910 mm.

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Potencia de Entrada Corriente de Entrada
230/3/60 6.8A
[ ]
®
Prism

Sistemas de extraccion de humo

La soldadura es una ocupacion segura cuando se
toman las medidas suficientes para proteger a los
fabricantes, de peligros potenciales. Ofrecemos una
gama de soluciones independientes y de instalaciones
para lograr este objetivo.

Los sistemas PRISM son configurables, puede
conectar varios sistemas para satisfacer sus
necesidades. Vienen de serie con VFD (variador de
frecuencia). Le ofrecen una operacion silenciosa

y mantenimiento sencillo, con filtros verticales
eficientes y supresion térmica Prism® certificada.

Procesos

- Electrodo Revestido
-TIG

- MIG

- Alambre Tubular

- Corte por Plasma

- Aire Carbon

- Esmerilado®

Entrada

50
&
FASE Hz

Peso y Dimensiones

-669 Kg.
- 4140 X T143 X 1905 mm.
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[1) No apto para su uso al
esmerilar aluminio, magnesio
u otros materiales explosivos.
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Con presencia global en...
Mas de 160 paises | Mas de 40 Centros de Solucion

Si fuera ti, no me arriesgaria...

\,//

no apuestes tu futuro L
iELIGE LINCOLN ELECTRIC'! !

}A'{ Si dudas sobre la autenticidad de tu equipo de soldadura, escribenos a: dudas@lincolnelectric.com

Lincoln Electric Latinoamérica

U.LINCOLN .

f©in X|J [ » ELECTRIC




PISTOLAS Y ANTORCHAS

Por su sequridad, utilice siempre los equipos de proteccion personal




Antorcha Magnum® PRO 100L Procesos

. . . -MIG
Pistola ligera, compactay confiable - MIG Pulsado

La Magnum® PRO 100L para soldaduras MIG o Tubular es una - Alambre Tubular

pistola extremadamente compacta y ligera.

Es ideal para la mayoria de los proyectos de la casa, granja y
pequenos proyectos de taller, tareas de remodelado del autoy
aplicaciones de mantenimiento ligero o reparaciones. La punta
de contacto anti atascamiento “Anti-Seize™" y el disefio de
rosca del difusor proporcionan ventajas de baja temperatura que
permiten extender el periodo de vida de las partes de reemplazo

y hacen de esta tarea algo mas facil. Compatible con POWER K3080-1
MIG® 140, 180 y 180 DUAL; no requiere adaptador.
» Puntas de contacto Copper Plus® para mayor duraciény para
disminuir los costos de operacion.
» Empunadura ligera y curveada que proporciona un agarre
confortable y permite mantener la mano fria durante soldaduras
largas.
;QUE INCLUYE? - Tobera para Flux-Cored auto protegido: KP3084-1 (1)
- Puntas de contacto: KP2744-025T (1) & KP2744-035T (1) - Guia de Alambre: KP35-40-15 (1)
- Difusor de gas con rosca: KP3076-1 (1) - Cuello 60°: KP3082-60 (1)
- Tobera para gas con rosca de Y2 pulg. (12.7 mm) para uso - Conector integrado
con la punta de contacto al ras: KP3075-1-50F (1)
Amperaje aCiclo de Trabajo Rango de Didmetro del Alambre Longitud del cable
del 40% CO, mm. pulg. (m)
100 (0.6-1.2) .025-.045 3.0
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Antorcha Magnum® PRO 175L Procesos

-MIG
Compactay poderosa MIG Pulsado

Es ideal para la mayoria de los proyectos de la casa, granja y - Alambre Tubular

pequenos proyectos de taller, tareas de remodelado del auto y
aplicaciones de mantenimiento ligero o reparaciones.

Antorcha Estdndar en
Equipo

wv
P8 - Puntas de contacto de desempefio premium — La mayor masa . Power MIG 210 MP
g de las puntas de contacto Magnun® PRO Copper Plus® ayuda
e—8l  a dispersar el calor, manteniendo la punta de contacto fria e
<; incrementando su vida util.
v I El diseno de la rosca “Anti-Seize™" — en la punta y el difusor K4529-1
=l previene que la punta de contacto se atasque.
e
.5’__‘ - Empunadora de agarre confortable — El mango curvo y ligero con
una cubierta de goma suave asegura el confort y permite un facil
agarre de la antorcha.
-100% de ciclo de trabajo — La 100L trabaja al 100% de ciclo
de trabajo usando mezcla de gases, ayudandole a soportar el
trabajo dificil.
Longitud del Cable Corriente Nominal Ciclo de Trabajo (%) Rango de Diametro
(m) (Amperios) Mezcla de Gas del Alambre
(mm))
3.0 175 100 0.6-1.2
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ANTORCHAS MAGNUM® PARA MIG/GMAW & FCAW-GS

Antorcha Magnum® PRO 250L Procesos
Antorcha MIG, medio ciclo de trabajo M Pulsacl

La Magnum PRO 250L es la mas durable de la familia Magnum® +Alambre Tubular

PRO serie L. Con el suficiente amperaje para los grandes trabajos,
la Magnum Pro 250L es recomendada para trabajos de medio
ciclo de trabajo en talleres y aplicaciones de produccidn.

- Puntas de contacto de desempeno premium — La mayor masa
de las puntas de contacto Magnun® PRO CopperPlus® ayuda
a dispersar el calor, manteniendo la punta de contacto fria e
incrementando su vida util.

- El diseno de la rosca “Anti-Seize™" en la punta y el difusor
previene gue la punta de contacto se atasque.

- Empunadora de agarre confortable — El mango curvo y ligero
con una cubierta de goma suave asegura el confort y permite un
facil agarre de la pistola.

-100% de ciclo de trabajo — La 100L trabaja al 100% de ciclo
de trabajo usando mezcla de gases, ayudandole a soportar el
trabajo dificil.

- Tubo de la antorcha con cubierta cromada — La cubierta de
cromo previene la adherencia de la salpicadura al tubo de la
antorcha, haciendo éste mas duradero.

Antorcha Estandar en
Equipo

- Power MIG 256

- Power MIG 260

K4530-2

Longitud del Cable Corriente Nominal Ciclo de Trabajo (%) Rango de Diametro
(m) (Amperios) Mezcla de Gas del Alambre

(mm))
45 250 100 0.6-1.2
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Magnum® PRO Curve™ Series

Diseno de mango curvo ergonémico

Procesos

-MIG

- MIG Pulsado
- Alambre Tubular
- Mango curvo ligero que proporciona un agarre comodo.

- Utiliza consumibles Magnum® PRO que aumentan la cantidad

de tiempo de arco encendido.

- Las puntas de contacto Copper Plus® cuentan con un didmetro

de punta mads grande que prolonga la vida util y reduce los

cambios de punta.

- El tubo de antorcha giratorio reduce la fatiga y permite que la

pistola entre en espacios reducidos.

- Conexiones atornilladas internas y cables de activacion dobles

para reparaciones mas rapidas y menos tiempo de inactividad.
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Nombre del Producto Cadigo Longitud del Cable Corriente Nominal Ciclo de Trabajo (%) Rango de Didmetro

(m) (Amperios) €02/ Mezcla de Gas del Alambre
€02/ Mezclado (mm.)

Antorcha Magnum® PRO K2950-2-10-45 45 200/150 60/60 0.6-1.2

Curve™ 200 Ready Pack

Antorcha Magnum® PRO K2951-2-6-45 45 300/200 60/60 0.6-2.0

Curve™ 300 Ready-Pack

p/PWMIG 360MP

Antorcha Magnum® PRO K2951-2-10-45 45 300/200 60/60 0.6-2.0

Curve™ 300 Ready-Pack

LN-25X

Antorcha Magnum® PRO K2952-2-10-45 45 400/400 60/50 0.6-2.0

Curve™ 400 Ready-Pack
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Magnum® PRO Curve™ HDE Series
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Para trabajo pesado. Ergondmico.

- Las antorchas Magnum® PRO Curve™ HDE™ tienen la

clasificacion de ciclo de trabajo mas alta de su clase, lo que
las hace ideales para entornos dificiles y aplicaciones de altas

temperaturas.

- Los consumibles Magnum® PRO de larga duracion de Lincaln

Electric tienen una vida util prolongada, lo que reduce el tiempo
de inactividad y los costos totales.
- El sistema de fijacion del tubo de la antorcha se puede aflojar
sin necesidad de herramientas y se puede girar 360°, por lo que

es facil de colocar en un lugar cdmodo para soldar.

-Una moldura de caucho suave mejora la comodidad y permite
un agarre mas facil de la antorcha.

Procesos

- MIG
- MIG Pulsado
- Alambre Tubular

Nombre del Codigo Longitud del Cable Corriente Nominal Ciclo de Trabajo (%) Rango de Didmetro del
Producto (Amperios) €02/ Mezcla de Gas Alambre
Mezcla de Gas (mm))
Antorcha Magnum® K4531-2 250 100 0.9-2.0
PRO Curve™ HDE 250
Antorcha Magnum® Ka532-2 350 100 09-2.0
PRO Curve™ HDE 350
Antorcha Magnum®
PRO Curve™ HDE 450 K4533-2 450 100 03-2.0
Antorcha Magnum®
PRO Curve™ HDE 550 K4534-2 500 100 0.9-3.2
®
Antorcha Magnum® 300 Procesos
-MIG
Rea d\l' PaCk - MIG Pulsado
- Alambre Tubular
Pistola clasicas con gas de proteccidn
- Comodo diseno de mango curvo.
- Dispanible en varios rangos de amperaje y
longitudes de cable de la antorcha.
- Tubo de la antorcha giratorio y clip de suspension de
antorcha.
- Clasificado con un ciclo de trabajo del 60%
K1802-1
Longitud del Cable Corriente Nominal Ciclo de Trabajo (%) Rango de Diametro del

(m)

45

(Amperios)

300

Mezcla de Gas

60

Alambre
(mm))

0.9-1.2
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ANTORCHAS MAGNUM® PARA MIG/GMAW & FCAW-GS

Antorcha Magnum® 400 Procesos
Read\/'PaCk m:g Pulsado

- Alambre Tubular

Pistolas clasicas con gas de proteccion

- Cémodo disefio de mango curvo.

- Dispanible en varios rangos de amperaje y
longitudes de cable de pistola.

- Tubo de pistola giratorio y clip de suspension de
pistola.

- Clasificado con un ciclo de trabajo del 60%

K471-21
Longitud delCable Corriente Nominal Ciclo de Trabajo (%) Rango de Didmetro del
(m) (Amperios) Mezcla de Gas Alambre
(mm.)
45 400 60 0.9-1.2
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ANTORCHAS MAGNUM® PARA MIG/GMAW & FCAW-GS
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Accesorios

Nombre del Producto

Cadigo

Boquilla de contacto @: 0.9 mm Antorcha Magnum® PRO 175L Pag. 10 unid.

KP2744-035T

Difusor de gas roscado para Antorcha Magnum® PRO 175L KP3076-1
Tobera tipo flush @:1/2" para Antorcha Magnum® PRO 175L KP3075-1-50F
Guia de alambre para antorcha Magnum® PRO 175L KP45-40-15
Tobera Innershield® para antorcha Magnum® PRO 175L KP3084-1
Boguilla de contacto @: 0.9 mm para antorcha Magnum® PRO 250L Pag. 10 unid. KP2744-035
Boquilla de contacto @: 1.2 mm para antorcha Magnum® PRO 250L Pag. 10 unid. KP2744-045
Difusor de gas roscado para antorcha Magnum® PRO 250L KP2746-1
Aislador de cuello para antorcha Magnum® PRO 250L KP2773-2

Tobera tipo flush @: 1/2" para antorcha Magnum® PRO 250L

KP2742-1-50F

Guia de alambre para antorcha Magnum® PRO 250L

KP42-4045-15

Boquilla de contacto @: 0.9 mm para antorcha Magnum® PRO Curve™ 200 & 300 & 400

Pag. 10 unid. KP2744-035
Boquilla de contacto @: 1.2 mm para antorcha Magnum® PRO Curve™ 200 & 300 & 400

Pag. 10 unid. KP2744-045
Boquilla de contacto @: 1.6 mm para antorcha Magnum® PRO Curve™ 200 & 300 & 400

Pag. 10 unid. KP2744-116
Difusor de gas roscado para antorcha Magnum® PRO Curve™ 200 & 300 & 400 KP2746-1
Aislador de cuello para antorcha Magnum® PRO Curve™ 200 & 300 & 400 KP2773-2

Tobera tipo Stickout @: 3/8" para antorcha Magnum® PRO Curve™ 200&300
para aplicaciones STT®

KP2742-1-385

Tobera tipo Stickout @:1/2" para antorcha Magnum® PRO Curve™ 200&300
para aplicaciones STT®

KP2742-1-505

Tobera tipo Recess @:1/2" para antorcha Magnum® PRO Curve™ 200 & 300 & 400

KP2742-1-50R

Tobera tipo Recess @: 0.625" para antorcha Magnum® PRO Curve™ 200 & 300 & 400

KP2742-1-62R

Guia de alambre para antorcha Magnum® PRO Curve™ 200

KP42-4045-15

Guia de alambre para antorcha Magnum® PRO Curve™ 300 KP44-116-15
Guia de alambre para antorcha Magnum® PRO Curve™ 400 KP44-564-15
Boquilla de contacto @: 0.9 mm para antorcha Magnum® PRQ Curve™ HDE™ 250 & 350

Pag. 10 unid KP2744-035
Boquilla de contacto @: 1.2 mm para antorcha Magnum® PRO Curve™ HDE™ 250 & 350

Pag.10 unid KP2744-045
Boquilla de contacto @: 1.6 mm para antorcha Magnum® PRO Curve™ HDE™ 250 & 350

Pag. 10 unid KP2744-116
Difusor de gas roscado para antorcha Magnum® PRO Curve™ HDE™ 250 & 350 KP2746-1
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Nombre del Producto

ANTORCHAS MAGNUM® PARA MIG/GMAW & FCAW-GS

Codigo

Aislador de cuello para antorcha Magnum® PRO Curve™ HDE™ 250 & 350

KP2773-2

Tobera tipo Stickout @: 3/8" para antorcha Magnum® PRO Curve™ HDE™ 250 & 350
para aplicaciones STT®

KP2742-1-385

Tobera tipo Stickout @: 1/2" para antorcha Magnum® PRO Curve™ HDE™ 250 & 350
para aplicaciones STT®

KP2742-1-505

Tobera tipo Recess @:1/2" para antorcha Magnum® PRO Curve™ HDE™ 250 & 350
Tobera tipo Recess @: 0.625" para antorcha Magnum® PRO Curve™ HDE™ 250 & 350

KP2742-1-50R
KP2742-1-62R

Guia de alambre para antorcha Magnum® PRO Curve™ HDE™ 250 & 350 KP44-116-15
Guia de alambre para antorcha Magnum® PRO Curve™ HDE™ 250 & 350 KP44-564-15
Boquilla de contacto @: 0.9 mm para antorcha Magnum® PRO Curve™ HDE™ 450 & 550

Pag. 10 unid. KP2745-035
Boquilla de contacto @: 1.2 mm para antorcha Magnum® PRO Curve™ HDE™ 450 & 550

Pag. 10 unid. KP2745-045
Boquilla de contacto @: 1.6 mm de antorcha Magnum® PRO Curve™ HDE™ 450 & 550

Paq. 10 unid KP2745-116
Boquilla de contacto @: 2.0 mm para antorcha Magnum® PRO Curve™ HDE™ 450 & 550

Pag. 10 unid KP2745-564
Difusor de gas roscado para antorcha Magnum® PRO Curve™ HDE™ 450 & 550 KP2747-1
Aislador de cuello para antorcha Magnum® PRO Curve™ HDE™ 450 & 550 KP2773-1

Tobera tipo Recess @: 1/2" para antorcha Magnum® PRO Curve™ HDE™ 450

KP2743-1-50R

Tobera tipo Recess @: 0.625" para antorcha Magnum® PRO Curve™ HDE™ 450

KP2743-1-62R

Cuerpo tobera tipo Recess HD @: 0.625" para antorcha Magnum® PRO Curve™ HDE™ 550 KP3582-1

Tobera tipo Recess @: 0.625" para antorcha Magnum® PRO Curve™ HDE™ 550 KP3583-1-62R 9-?'
Guia de alambre para antorcha Magnum® PRO Curve™ HDE™ 450 KP45-116-15 §
Guia de alambre para antorcha Magnum® PRO Curve™ HDE™ 550 KP45-564-15 S
Boquilla de contacto @: 0.9 mm. para antorcha Magnum® 300 & 400 Pag. 10 unid. KP14-35 g
Boquilla de contacto @: 1.2 mm. para antorcha Magnum® 300 & 400 Pag. 10 unid. KP14-45 ?n:f
Boquilla de contacto @: 1.6 mm. para antorcha Magnum® 300 & 400 Pag. 10 unid. KP14-116

Difusor con rosca para antorcha Magnum® 300 & 400 KP54A

Aislante de cuello para antorcha Magnum® 300 & 400 KP34A

Tobera tipo Recess @: 0.625" para antorcha Magnum® 300 & 400 KP24A-62

Guia de alambre para antorcha Magnum® 300 KP44-116-15

Guia de alambre para antorcha Magnum® 400 KP44-564-15
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Magnum® PR0O 100 SG Procesos

.« e . oz . - MIG
Rendimiento de alimentacién preciso

- Ligero y facil de usar.

- Agarre ergondmico y diseno equilibrado.

- Excelente respuesta del gatillo, incluso a través de
un guante de soldadura.

- No se requiere un modulo adaptador voluminoso.

- Los consumibles premiun de la antorcha Magnum®
PRO mejoran la disipacion del calor y prolongan la

vida util. K3269-1
Longitud del Cable Rango de Tamafiodel | Corriente Nominal/ Maquina Adaptador
(m) Alambre Ciclo de Trabajo (%)
(mm))
3.0 0.8-0.9 130A/30% POWER MIG® 140C Ninguno

POWER MIG® 180C
POWER MIG® 180 Dual
POWER MIG® 210 MP
POWER MIG® 216
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Magnum® PRO 250LX™ Spool Gun Procesos

Versatilidad sin problemas -MIG

- Pulsado
La antorcha de porta rollo Magnum PRO 250LX™ combina puntas de contacto Magnum PRO
de mayor duracion con un diseno de antorcha de porta rollo duradero, lo que la convierte en el
accesorio mas versatil para la familia POWER MIG®.
- Consumibles Magnum PRO: utiliza consumibles Magnum PRO premium para prolongar la vida
util de la punta de contacto, lo que aumenta la cantidad de tiempo de arco.

- Se conecta facil y eficazmente: se conecta directamente a la POWER MIG 256 y la POWER MIG K3570-2
260 sin necesidad de un adaptador adicional.
- Ajuste de la velocidad del cable de varias vueltas: ajuste la velocidad del cable de forma remota
en la pistola con una resolucién fina para que no haya necesidad de viajar de regreso a la fuente
de alimentacion.
- Tension del rodillo impulsor sin herramientas: el tornillo de mariposa grande permite un ajuste
fino de la presién del radillo impulsor sin esfuerzo. El tornillo de fijacién permite un ajuste mas
grueso si es necesario para acero.
Longitud del Cable Rango de Tamainiodel | Corriente Nominal/ Maquina Adaptador
(m) Alambre (mm.) Ciclo de Trabajo (%)
N 75 ALUMINIO: MEZCLA DE GAS: POWER MIG® 256 Ninguno
< 0.8-1.2 280A @ 60% POWER MIG® 260 Ninguno
= ACERO: 200A @ 100% POWER MIG® 350 MP K2703-1
= 0.6-09 POWER WAVE® (300 K2910-1
> ® ™
n Magnum PRO 250LX™ GT Procesos
=) - MIG Aluminio
El Spool Gun MG Pulsado
o .. . - MIG Acero
Productividad sin limitantes
El Spool Gun Magnum® PRO 250LX™ GT opera con
las puntas de contacto Magnum® PRO de mayor
duracion con un diseno de antorcha resistente, lo
que la convierte en un accesorio mas versatil para
la familia de motosoldadoras Ranger® 260MPX y
330MPX, la Maverick™ 325X y Power Wave®300C. K3569-2
Longitud del Cable Rango de Tamaiio del Ciclo de Trabajo Maquinas
(m) Alambre (mm.) (%)
75 ALUMINIO: Mezcla de Gas: Ranger® 260MPX
0.8-12 280A @ 60% Ranger® 330MPX
200A @ 100%
ACERO: Power Wave® 300C
0.6-09 Maverick® 325X
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Magnum® PRO Curve™ 300
AL Push Guns

Pistola de aluminio

La pistola de empuje Magnum® PRO AL es una
solucion rentable para soldar alambre de aluminio
de 3/64" a1/16" a distancias de hasta 10 pies. Esta
solucién de pistola de soldadura fue disefada
teniendo en cuenta el alambre blando e incluye
los consumibles adecuados para garantizar

un rendimiento superior para las aplicaciones
recomendadas.

K4700-1-10-116A

ANTORCHAS MAGNUM® SPOOL GUN MIG/GMAW ALUMINIO

Procesos

-MIG
- MIG Pulsado para Aluminio

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Magnum® PRO AL FC 225
Air-Cooled Push-Pull Guns

Pistola de aluminio

Las nuevas y mejoradas pistolas de empuje y traccién con conducto
fijo Magnum® PRO AL, cuentan con un nuevo revestimiento rigido
para una experiencia de soldadura de aluminio suave y de primera
calidad. Las capacidades de alimentacion mejoradas reduciran el
tiempo de inactividad y aumentaran el tiempo de arco.

Procesos

-MIG
- MIG Pulsado para Aluminio

Nombre del Producto Codigo Rango de amperaje | Rango de Didmetro del Longitud del Cable
100% Gas Argon Alambre pulg. (mm.) mm.
Magnum PRO ALFC225 Air, | K4795-1 | 225A @ 60% 0,035 - 116 45
Rear Trigger Ka795-2 | Ciclo de Trabajo (0,9-16) 76
K4795-3 Alambre de aluminio y 10.6
K4795-4 nucleo 15.2
] K4797-1 45 )
Magnum PRO AL FC 225 Air, K4797-2 76 :_?,'_
Front Trigger K4797-3 1'0.6 S
K4797-4 15.2 7
©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000 ~
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Accesorios =]
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Nombre del Producto Cadigo s
w
Rodillo @: 0.9 mm para Spool Gun Magnum® PR0O 100 SG KP2529-2
Guia teflon para alambre Spool Gun Magnum® PRO 100 SG KP2632-1
Difusor roscado para Spool Gun Magnum® PR0O 100 SG KP3076-1

Boquilla de contacto @: 0.9 mm para Spool Gun Magnum® PRO 100 SG

KP2744-035T

Tobera Flush @:1/2" para Spool Gun Magnum® PRO 100 SG

KP3075-1-50F

Rodillo @: 0.8 - 1.2 mm para Spool Gun Magnum® PRO 250LX KP2518-2
Guia de alambre para Spool Gun Magnum® PRO 250 LX KP2879-5
Difusor roscado para Spool Gun Magnum® PRO 250 LX KP2747-1A

Boquilla de contacto @: 1.2 mm para Spool Gun Magnum® PRO 250 LX

KP2745-364AT

Tobera Recess @:1/2" para Spool Gun Magnum® PRQO 250 LX

KP2743-1-62RA

Aislante 550A para Spool Gun Magnum® PRO 250 LX

KP2773-1
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Magnum® PRO AL Pistol Grip

Push-Pull Guns

Una pistola liviana para trabajos pesados

Procesos

-MIG
- MIG Pulsado
[para aluminio)

con aluminio Salida
- Tecnologia superior de alimentacién de alambre push-pull: reduce la VZD%
friccion en la ruta de alimentacion del alambre, lo que resulta en una SECE
alimentacion suave y minimiza el dafio al alambre. Entrada
- Forro de cambio rapido: simplemente retire la tuerca del forro para
acceder facilmente al mismo. 8
- Consumibles Magnum® PRO: utiliza consumibles comunes con todas
las pistolas MIG Magnum® PRO. Los consumibles 550A son estandar
con el Magnum® PRO AL.
- Mango ergondmico y liviano: disefiado para trabajos pesados, pero
es liviano con una empunadura de pistola bien equilibrada que se
adapta a cualquier mano.
- Dial de ajuste empotrado: convenientemente ubicado en la parte
posterior del mango para evitar cambios durante la soldadura.
- Cubierta extraible del rodillo impulsor: facil acceso al alambre y los
rodillos impulsores.
Nombre del Codigo Corriente Nominal Rango de Tamaiio del Longitud del Cable
Producto Actual 100% Argon Alambre (mm.) (m.)
Modelo Pistol Air K3478-1 220A @ 60% Ciclo 0.9-1.6 4.6
de Trabajo Alambre de Aluminio
Modelo Pistol Water K3479-1 320A @ 60% Ciclo 09-12 46
de Trabajo Alambre de Acero
Accesorios
Nombre del Producto Cadigo
Rodillo @:1.2 mm Push-Pull Magnum® PRO AL Pistol Grip Air y Water KP3546-364
Ensamble de cuello Push-Pull Magnum® PRO AL Pistol Grip Air y Water KP3541-180
Guia de aluminio Push-Pull Magnum® PRO AL Pistol Grip Air y Water KP3543-35116-15
Difusor roscado Push-Pull Magnum® PRO AL Pistol Grip Air KP2746-1
Difusor roscado Push-Pull Magnum® PRO AL Pistal Grip Water KP2747-1A
Aislante 350A Push-Pull Magnum® PRO AL Pistol Grip Air KP2746-1
Aislante 550A Push-Pull Magnum® PRO AL Pistol Grip Water KP2773-1
Boquilla de contacto @: 1.2 mm. Push-Pull Magnum® PRQO AL Pistal Grip Air KP2744-364AT
Boquilla de contacto @: 1.2 mm. Push-Pull Magnum® PRO AL Pistol Grip Water KP2745-364AT
Tobera Recess @: 0.625" Push-Pull Magnum® PRO AL Pistol Grip Air KP2742-1-62R
Tobera Recess @: 0.625" Push-Pull Magnum® PRO AL Pistol Grip Water KP2743-1-62R
Refrigerante Push-Pull Magnum® PRO AL Pistol Grip Water 1 Galdn KP3379-4
Refrigerante Push-Pull Magnum® PRO AL Pistol Grip Water 5 Galén KP3379-5
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Antorcha Magnum® K126™
Classic Self-Shielded 350

El diseno clasico de la antorcha para
alambre tubular autoprotegido.

Ideales para aplicaciones de fabricacién industrial,
fabricacion de equipo pesado, construccion de barcos,
estructura para la industria de la construccidn, puentes,
tuberiay trabajadores del acero en general.

- Interruptor de gatillo de trabajo pesado - para
contacto eléctrico efectivo y larga vida.

- Cubierta de goma reforzada - agrega resistencia y
larga vida al cable de soldadura.

- Cuellos opcionales alternos - disponibles para la
pistola seleccionada, para que el alcance de las
soldaduras, practicamente sea de accesibilidad
ilimitada.

- Todas las pistolas estan clasificadas para el 60% de
ciclo de trabajo - cumpliendo con las especificaciones
NEMA EW3

ANTORCHAS MAGNUM® PARA INNERSHIELD®/FCAW-SS

Procesos

- Alambre Tubular
autoprotegido

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Longitud del Cable Rango de Amperaje al Angulo del Cuello
(m) 60% del Ciclo de Trabajo
45 350 620
Antorcha Magnum® 345
Classic

El diseno clasico de antorcha
autoprotegida para soldar en tendidos
de tuberia.

Ideal para la soldadura de tendido de tuberia en
campo.

- Interruptor de gatillo de trabajo pesado - para
contacto eléctrico efectivo y larga vida.

- Cubierta de goma reforzada - agrega resistenciay
larga vida al cable de soldadura.

- Cuellos opcionales alternos - disponibles para la
pistola seleccionada, para que el alcance de las
soldaduras, practicamente sea de accesibilidad
ilimitada.

- Todas las pistolas estan clasificadas para el 60% de
ciclo de trabajo - cumpliendo con las especificaciones
NEMA EW3

Longitud del Cable Rango de Amperaje al Angulo del Cuello
(m) 60% del Ciclo de

Trabajo
3.0 350 900

K126-2

Rango de Diametro del

Alambre

(mm))

1.6-2.4

Procesos
- Alambre Tubular
autoprotegido
K345-10 -
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Rango de Didmetro del

Alambre

(mm)

1.7-2.0
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ANTORCHAS MAGNUM® PARA INNERSHIELD®/FCAW-SS

Antorcha Magnum® Classic 450 Procesos
- Alambre Tubular
Diseno clasico de antorcha Magnum® autoprotegido

para alambre autoprotegido.

Ideales para aplicaciones de fabricacion industrial,

fabricacion de equipo pesado, construccion de barcos,

estructura para la industria de la construccion, K115-2
puentes y aplicaciones de recubrimientos duros o

hardfancing.

- Interruptor de gatillo de trabajo pesado - para
contacto eléctrico efectivo y larga vida.

- Cubierta de goma reforzada - agrega resistencia y
larga vida al cable de soldadura.

- Cuellos opcionales alternos - disponibles para la
pistola seleccionada, para que el alcance de las
soldaduras, practicamente sea de accesibilidad
ilimitada.

- Todas las pistolas estan clasificadas para el 60% de
ciclo de trabajo - cumpliendo con las especificaciones

NEMA EW3
Longitud del Cable Rango de Amperaje al Angulo del Cuello Rango de Diametro del
(m.) 60% del Ciclo de Trabajo Alambre
(mm))
45 450 820 1.6-2.4

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Antorcha Magnum® K126™ Pracesos
PRO Self-Shielded Gun toprotegiia

El lider en pistolas de soldadura para la
construccion

- Forro reemplazable K126-12
- Los conectores de pistola intercambiables amplian la
compatibilidad con una amplia gama de conectores.

- Los cables de disparo del gatillo integrados en

el cable coaxial resisten la abrasion en el lugar de
trabajo.

- Camisa de tubo de pistola de acero inoxidable y
alivio de tension de acero cromado que resiste las
salpicadurasy prolonga la vida util.

- Disponible con una variedad de revestimientos de
tubo de pistola invertidos y no invertidos.
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Longitud del Cable | Rango de Amperajeal | Angulo del Cuello Rango de Didmetro del Conector de Pistola

(m) 60% del Ciclo de Alambre Pin de Alimentacién
Trabajo (mm))

45 350 620 0.9-3.0 Tweco #4 K466-10
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ANTORCHAS MAGNUM® PARA INNERSHIELD®/FCAW-SS

Accesorios
Nombre del Producto Codigo
Protector de rosca Magnum® Classic FCAW-SS 350A KP2089-1
Protector de rosca Magnum® Classic FCAW-SS 350A StickQut 2 3/4” KP2090-1
Boquilla de contacto @: 1.7 -1.8 mm Magnum® Classic FCAW-SS 350A KP2100-1B1
Boquilla de contacto @: 2.0 mm Magnum® Classic FCAW-SS 350A KP2100-4B1
Boquilla de contacto @: 2.4 mm Magnum® Classic FCAW-SS 350A KP2100-B1
Cuello 62° Magnum® Classic FCAW-SS 350A KP1909-1
Cuello 90° Magnum® Classic FCAW-SS 350A KP1920-1
Protector de rosca Magnum® Classic FCAW-SS 450A StickOut 2 3/4” KP1965-1
Boquilla de contacto @: 2.8 mm Magnum® Classic FCAW-SS 450A KP2103-6B1
Boquilla de contacto @: 3.0 mm Magnum® Classic FCAW-SS 450A KP2103-3B1
Cuello 82° Hardfacing Magnum® Classic FCAW-SS 450A KP1953-1
Porta boquilla Magnum® K126™ PRO FCAW-SS 350A KP2908-1
Protector de rosca Magnum® K126™ PRO FCAW-SS 350A KP2907-1
Boquilla de contacto @: 1.3 mm Magnum® K126™ PRO FCAW-SS 350A KP2745-052
Boquilla de contacto @: 1.6 mm Magnum® K126™ PRO FCAW-SS 350A KP2745-116
Boquilla de contacto @:1.7 - 1.8 mm Magnum® K126™ PRO FCAW-SS 350A KP2745-072
Boquilla de contacto @: 2.0 mm Magnum® K126™ PRO FCAW-SS 350A KP2745-564
Boquilla de contacto @: 2.4 mm Magnum® K126™ PRO FCAW-SS 350A KP2745-332
Cuello 30° SS Magnum® K126™ PRO FCAW-SS 350A KP3267-1
Cuello 30° Reverse 6" SS Magnum® K126™ PRO FCAW-SS 350A* KP2906-30R
Guia de alambre @:1.6 - 2.0 mm Magnum® K126™ PRO FCAW-SS 350A KP44-564-15

*Requiere de guia de alambre @: 2.4 mm (3/32")
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ANTORCHAS MAGNUM® PRO TORCH TIG/GTAW

Antorcha Magnum® PRO Torch PTA-17

Series
Su antorcha TIG refrigerada por aire ideal

- Antorcha industrial TIG comunmente utilizada para una gran cantidad de

aplicaciones.

- Disponible en modelos basicos de cabezal fijo, cabezal flexible, valvula, cabezal

flexible con valvula y cabezal fijo con cable Ultra-Flex™
- Corriente nominal de 150 amperios al 60% del ciclo de trabajo

Procesos

- TIG

Nombre del Cddigo Corriente Nominal / Rango de Tungsteno Longitud Niimero de Cables
Producto Ciclo de Trabajo (mm) (m)

Antorchas TIG enfriadas por aire

PTA-17F Ultra-Flex™ K1782-14 150A @ 60% 0.5-4.0 3.8 1

Ready-Pak®"

PTA-17V K1782-9 150A @ 60% 0.5-4.0 76 2

WPTA-17 TIG Torch Ready-Pak® Incluye: Paquete de antorcha refrigerada por aire de 150A con cabezal flexible y conjunto de cable Ultra-Flex™ de 12,5 pies (3,8 m) con adaptador Twist Mate™
Incluye: Boquilla N°7 pinzas de 1,6 mm (1/16 pulg.) y 2,4 mm (3/32 pulg.). Cuerpos de pinzas y tungsteno E3®

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Antorcha Magnum® PRO Torch Procesos
o -TIG
PTA-26 Series
Antorcha TIG refrigerada por aire de alto
amperaje
- Antorcha industrial TIG refrigerada por aire de alto amperaje,
que se usa tipicamente para materiales mas gruesos.
- Dispanible en modelos basicos de cabezal fijo, cabezal flexible,
valvula y cabezal flexible con valvula.
Nombre del Cddigo Corriente Nominal / Rango de Tungsteno Longitud Niimero de Cables
Producto Ciclo de Trabajo (mm) (m)
Antorchas TIG enfriadas por aire
n PTA-26F K1783-10 200A @ 60% 0.5-4.0 76 1
d=
g PTA-26V K1783-9 200A @ 60% 0.5-4.0 76 2
=
>
™ Antorcha Magnum® PRO Procesos
° -TIG
i TorchPTW-18
(=

Alto amperaje premium

Antorcha TIG refrigerada por agua

- Antorcha TIG resistente de alto amperaje, disenada
para entornos de produccién industrial.

- El cdmodo mango estriado proporciona un agarre
seguro antideslizante, para un control preciso.

Nombre del Cddigo Corriente Nominal / Rango de Tungsteno Longitud Niimero de Cables
Producto Ciclo de Trabajo (mm) (m)

Antorchas TIG enfriadas por agua

PTW-18 K1784-2 350A (@ 100% 0.5-4.0 76 3
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Antorcha Magnum® PRO
Torch PTW-20

Antorcha TIG refrigerada por agua, de
primera calidad para la mayoria de las
aplicaciones

- Antorcha TIG resistente de alto amperaje, disefiada
para entornos de produccion industrial.

- El cdmodo mango estriado proporciona un agarre
seguro antideslizante, para un control preciso.

ANTORCHAS MAGNUM® PRO TORCH TIG/GTAW

Procesos
-TIG

Nombre del Codigo Corriente Nominal / Rango de Tungsteno Longitud Nimero de Cables
Producto Ciclo de Trabajo (mm) (m)
Antorchas TIG enfriadas por agua
PTW-20 K1784-4 250A @ 100% 0.5-3.2 76 3
®
Antorcha Magnum® PRO Procesos
-TIG
Torch 20H-320-25R
Paquete premium de antorcha TIG,
refrigerada por agua, de alto amperaje
- Antorcha TIG resistente de alto amperaje, disefiada
para entornos de produccion industrial.
- El cdmodo mango estriado proporciona un agarre K4168-2
seguro antideslizante, para un control preciso.
-320 amperios de capacidad, gracias al disefo
de antorcha frontal de la serie 20 estandar de la
industria.
- Incluye cubierta de cable premium.
Corriente Nominal / Ciclo de Rango de Tungsteno Longitud Niimero de Cables
Trabajo (mm) (m) g
=
320A @ 100% 0.5-3.2 76 3 o
w
©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000 ~
z
Procesos ~+
Antorcha TIG LTP 17 GV - o 5
(=]
140A - 4M =
Ideal para equipos
» Antorcha premium refrigerada por gas, 140A-DC/ !'L‘é%’\ff;fgmm o
100A-AC@35% con valvula, conector 35-50 - ARCWELD 2001 ST-DV
» Componentes de maxima calidad para un maximo - MEGA FORCE 160i ST/DV
rendimiento - MEGA FORCE 200i ST-DV
» Disenada para aplicaciones industriales e industria
pesada
» Cable de alta flexibilidad y disefio ergonémico con K10529-17-4V
superficie de sujecion extra
» Con valvula de gas
Rango de Potencia Rango de didmetro de alambre Longitud de cable
mm. pulg. pies (m)
140A DC 100A .025-.045 (0.6-1.2) 4
AC @ 35%
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ANTORCHAS PARA CORTE CON PLASMA/PAC

Antorchas TIG Caliber™

Procesos
. . -TIG
Antorchas Premiun para un mejor
control del arco de soldar.
Disefo innovador para garantizar un rendimiento éptimo
para una experiencia premiun al soldar TIG. Con un diseno
de mango liviano y ergonémico que mejora el agarre con los
dedos y un cable ultraflexible de nylon exterior trenzado que
le da flexibilidad y resistencia a la abrasion.
Todas las series de antorchas TIG Caliber™ son compatibles
con los consumibles estandar de la industria.
Nombre del Cadigo Tipo de Cabezadela| Longitud Corriente Nominal / Rango de Tungsteno
Producto Antorcha Pies (m) Ciclo de Trabajo Pulg. (mm)
Caliber® 9 Series K4844-9-1 Rigida 12.5 3.8 125A @ 60% 0.020-1/8
Air-Cooled TIG-Torch K4844-9F-1 Flexible (05-32)
K4844-9FV-1 Flexible/Valvula
K4844-9-2 Rigida 25 (76)
K4844-9F-2 Flexible
K4844-9FV-2 Flexible/Valvula
Caliber® 17 Series K4841-17-1 Rigida 125(3.8) 150A @ 60% 0.020-5/32
Air-Cooled TIG-Torch K4841-17F-1 Flexible (05-40
K4841-17FV-1 Flexible/Valvula
K4841-17-2 Rigida 25 (76)
K4841-17F-2 Flexible
K4841-17FV-2 Flexible/Valvula
Caliber® 26 Series K4842-26-1 Rigida 125 (3.8) 200A @ 60% 0.020-5/32
Air-Cooled TIG-Torch K4842-26F-1 Flexible (0.5-4.0)
K4842-26FV-1 Flexible/Valvula
K4842-26-2 Rigida 25 (76)
K4842-26F-2 Flexible
K4842-26FV-2 Flexible/Valvula

Nimero de Cables
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Accesorios
Nombre del Producto Codigo
Kit de Partes para Antorcha Caliber™ Serie 9/20 @: 0.040" - 3/32" KP4759-MD
Kit de Partes para Antorcha Caliber™ Serie 9/20 @: 116" - 1/8" KP4759-HD
Kit de Partes para Antorcha Caliber™ Serie 17/18/26 @: 0.040" - 3/32" KP4760-MD
Kit de Partes para Antorcha Caliber™ Serie 17/18/26 @: 116" - 1/8" KP4760-HD
Kit de partes para antorcha Magnum® PRO Torch PTA-17 KP508
Kit de partes para antorcha Magnum® PRO Torch PTA-26 & PTW-18 KP509
Kit de partes para antorcha Magnum® PRO Torch PTW-20 & 20H-320 KP510
Kit de partes para antorcha Magnum® PRO Torch PTW-20 & 20H-320 Difusor para Flujo Laminar KP2414-1
Kit de mangueras para antorcha Magnum® PTW-18 & PTW-20 KP504
Kit de mangueras para antorcha Magnum® PTA-17 & PTA-26F KP505
Kit de mangueras para antorcha Magnum® PTA-17V & PTA-26V KP506
Cubierta protectora para antorcha Magnum® PRO Torch L: 12.5' K918-1
Cubierta protectora para antorcha Magnum® PRO Torch L: 25 K918-2
Control remoto de mano/Hand Amptrol® 76 mt 6 pines K963-3
Control remoto de mano/Hand Amptrol® 76 mt 12 pines K963-4
Control remoto de pie/Hand Amptrol® 76 mt 6 pines K870
Control remoto de pie/Hand Amptrol® 76 mt 6 pines K870-2

86 www.lincolnelectric.com.co



ANTORCHAS PARA CORTE CON PLASMA/PAC

Antorcha de Mano LC para Procesos
corte por Plasma - Corte por Plasma

La linea de antorchas para corte por plasma LC de Lincoln Electric® incluye
antorchas para corte manual y mecanizado.

Estan disefadas para operar adecuadamente con una fuente de aire limpio o
nitrégeno.

En conjunto con la fuente de poder para corte, el sistema tiene un
mecanismo de seguridad para garantizar que la boquilla y el electrodo estén
en su lugar antes de cortar o desbastar. Esto es extremadamente importante
debido a los altos voltajes que se manejan.

Las antorchas LC cuentan con un mecanismo de inicio por toque, lo que
elimina la necesidad de alta frecuencia y los problemas asociados con el inicio
por alta frecuencia.

Nombre del Cédigo Amperaje y Ciclo de Longitud Equipo de Corte
Producto Trabajo (m)
Antorcha de Mano LC-25 K2846-1 25A 35% 3 Tomahawk® 325 Air
Antorcha de Mano LC-40 K2847-1 40A 35%
6 Tomahawk® 625
Antorcha de Mano LC-40M K2847-2 40A 35%
K2848-1 60A 50% 75
Antorcha de Mano LC-65
K2848-2 60A 50% 15 Tomahawk® 1000
Antorcha de Maquina LC-65 K2848-3 60A 50% 75
Antorcha de Mano LC-105 K2849-1 100A 60% 75
Tomahawk® 1500
K2849-2 100A 60% 5
Accesorios
Nombre del Producto Codigo
ElectrB424:C444/5 unid. KP2842-1
Anillo espaciador para antorcha de mano LC-25 & LC-40/ 5 unid. KP2842-4
Tobera para antorcha de mano LC-25/5 unid. KP2842-2 ;
Tobera retenedora para antorcha de mano LC-25 KP2842-3 :Q_:
Soporte de arrastre para antorcha de mano LC-25 KP2842-5 2
Electrodo para antorcha de mano LC-40 7 5 unid. KP2843-1 :g
Anillo espaciador para antorcha de mano LC-25 & LC-40 KP2842-4 §
Tobera 40A para antorcha LC-40/ 5 unid. KP2843-2 :::'
Tobera retenedora para antorcha LC-40 KP2843-5 “
Soporte de arrastre para antorcha LC-40 & LC-65 /2 unid. KP2843-10
Electrodo para antorcha de mano y maquina LC-65 7 5 unid. KP2844-1
Anillo espaciador para antorcha de mano & maquina LC-65/ 3 unid. KP2844-14
Tobera 60A para antorcha de mano y maquina LC-65/5 unid. KP2844-4
Tobera retenedora para antorcha de mano y maquina LC-65 KP2844-9
Soporte de arrastre para antorcha LC-40 & LC-65 /2 unid. KP2843-10
Kit de consumibles para antorcha de mano LC-105 KP4141-20
Electrodo para antorcha de mano LC-105/5 unid. KP4141-1
Anillo espaciador para antorcha de mano LC-105/2 unid. KP4141-9
Tobera 100A para antorcha de mano LC-105/5 unid. KP4141-7
Tobera de retencion para antorcha de mano LC-105 KP4141-8
Tobera de arrastre para antorcha de mano LC-105 /2 unid. KP4141-16
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SECCION

Lincoln Electric® es el especialista lider en el mundo, en el proceso de arco sumergido. Juntos
desarrollamos la mejor solucion mientras que maximizamos sus ahorros a través de elevadas tasas de
depdsito, alta calidad y optimizacidn del aprovechamiento de sus equipos para soldar y su potencial
inversion.

La oferta de Lincoln Electric® no se limita a equipos y soldaduras, lo que le ha permitido destacar en sus
aportaciones al mundo de la soldadura. Dentro de las aplicaciones para arco sumergido, Lincoln Electric®
esta en constante evolucion en busqueda de la mejora de la productividad y la calidad.

Varias alternativas de porta boquillas para mejorar las aplicaciones de soldadura por arco sumergido
estan disponibles, nuestras porta boquillas le permiten trabajar de forma confiable con los elevados
amperajes requeridos durante las soldaduras con arco sumergido, alcanzar mayores velocidades de
aplicacion y facilitar el acceso a juntas complicadas.

- Aplicaciones con arco sencillo — desde opciones de porta boquillas para trabajar a 600 amperios, suficientes
para un gran numero de aplicaciones, hasta alternativas para las mas demandantes aplicaciones.

- Incremento de productividad — practicas porta boquillas que de forma econdmica le permiten incrementar
sensiblemente |a tasa de depasito, velocidad de avance y con ello su produccion o reduccion de costos.

- Aplicaciones con arco doble — ya sea con alambres delgados o de mayor didmetro, cuenta con opciones para
incrementar su productividad, sin necesidad de invertir en equipos o estaciones de trabajo adicionales.

- Aplicaciones para juntas estrechas — resuelve las complicaciones de la dificultad de acceder a juntas
profundas y estrechas, amplia la capacidad de su equipo actual.

- Compatibilidad entre equipos — las porta boquillas de Lincoln Electric® son intercambiables entre nuestros
equipos

- Facilidad de instalacién — amplie de forma facil y rapida las posibilidades de su equipo para arco sumergido,
nuestras porta boquillas se entregan en practicos kits que incluyen lo necesario para su instalacion.
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PORTA BOQUILLAS PARA ARCO SUMERGIDO/SAW

Porta Boquilla para Arco proceses
Sumergido - Arco Sumergido

- Puede ser usado para corrientes mayores, sin embargo; el
desgaste de las puntas de contacto puede ser mas rapido.

- Su cono de fundente le protege con el minimo consumo.

Nombre del Cédigo | Amperaje | Didmetro del Alambre
Producto pulg. (mm)

Porta Boquilla para K231-1 600 5/64 hasta 3/16

Arco Sumergido 2.0 -4.8)

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Kit de Tinv Twin Arc Procesos

- Arco Sumergido
- Ensambles para TinyTwin Arc (Arco doble de alambres de

didmetro pequeno).

- Alimenta dos electrodos para aplicaciones de arco sumergido
de alta velocidad.

-Incluye una boquilla de contacto, guias de alambre, juego

de rodillos y guias, un segundo porta bobina y un soporte de

maontaje.
Nombre del Cddigo Diametro del Alambre
Producto pulg. (mm)
Kit de Tiny Twin Arc K129-3/32 3/32 2.4)
L 4 Ld L[] TM
Extension Linc-Fill Procesos

Long StiCkout - Arco Sumergido

- Requerido para la técnica de StickOut largo o extendido 2-5 in
(51 =127 mm).

- La técnica de StickOut extendido permite lograr aplicaciones o
con mayor tasa de depgsito. g.-
o
w
Nombre del Codigo Diametro del Alambre ;
Producto pulg. (mm) 3
(=}
Extensién Linc-Fill™ K149-5/32 5/32 (4.0) §
Long Stickout Y
w
LY 4 [ )
Extension de Boquilla Procesos

» ) - Arco Sumergido
Extension de 5in de largo para electrodos de hasta ¥s de

diametro.
Nombre del Cddigo Longitud
Producto (mm)
Extension de Boquilla KP2721-1 127
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PORTA BOQUILLAS PARA ARCO SUMERGIDO/SAW

Extensidn de Boquilla para Filete praceses
Horizontal - Arco Sumergido

Extension de 45° frecuentemente requerida cuando se aplican
cordones en filete horizontal.

Nombre del Codigo Angulo
Producto
Extension de Boquilla KP2721-2 450

para Filete Horizontal

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Porta Boquilla para Narrow Gap Procesos

- Porta boquilla enfriada por agua para uniones estrechas y tipicamente AT

profundas.

- Apertura minima de 5/8 in (159 mm) y profundidad de hasta 10 in 254 mm).

- Para arco sencillo y alambres de 3/32 in (2.4 mm) de didmetro en paredes de placa
gruesa, cuyas caras estan muy cerca de ser paralelas.

-Incluye tubo y manguera para suministro de fundente, soportes para permitir
giro al porta boquilla y 2 puntas de contacto.

Nombre del Codigo Diametro del Alambre
Producto pulg. (mm)
Porta Boquilla para K386 3/32 (2.4)
Narrow Gap
Accesorios
Nombre del Producto Cddigo
Cono de fundente para porta boquilla K231-1 KP2085-1
ﬁ Boquilla de contacto @: 2.4 mm para porta boquilla K231-1 Pag.: 10 unid. KP1962-3B1
(8]
é Boquilla de contacto @: 3.2 mm para porta boquilla K231-1 Pag.: 10 unid. KP1962-1B1
<>‘_ Boquilla de contacto @: 4.0 mm para porta boquilla K231-1 Pag.: 10 unid. KP1962-4B1
(%2}
= Boquilla de contacto @: 5.0 mm para porta boquilla K231-1 Paq.: 10 unid. KP1962-2B1
e
a Gufa alambre para K129-3/32 KP2092-2
Boquilla de contacto @: 2.4 mm K129-3/32" Pag.: 10 unid. KP2100-3B1
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ACCESORIOS Y HERRAMIENTAS

PARA SOLDADURA

Por su sequridad, utilice siempre los equipos de proteccion personal




ACCESORIOS, HERRAMIENTAS Y EQUIPOS PARA SOLDADURA

Equipos de Proteccion para Soldar

Los equipos de proteccion para soldar incluyen desde guantes, ropa retardante de fuego, gorros y proteccion facial con lentes de seguridad, lentes y
mascaras para soldar. Puedes tener todo un kit completo de proteccién para soldar en una mochila equipada con todos los accesorios necesarios. Las
mascaras de soldar con vidrio electrénico automatico Viking™ son livianos, cdmodos y con mdltiples funciones. Las herramientas para soldar incluyen
desde harnos de almacenamiento de electrodos, cepillos de alambre y piquetas para limpiar la soldadura, cortinas y mantas protectoras para soldar.

VIKINGTM 3350 Serie Procesos:

Todos

Codigo:

- K3034-4 Black - K3683-4 Daredevil™

- K4181-4 Foose Imposter™ -K3039-4 Teraccuda®

- K4034-4 Code Red® -K3100-4 Motorhead®
- K3616-4 Born to Weld™ - K3101-4 Mojo®

- K4671-4 Medieval™ - K3428-4 Steampunk™

- K4158-4 Zombie™
- K3248-4 Twisted Metal®

VIKING™ VIKING™ 2450 Serie ArcSpecs™ Auto-
3250D FGSTM Procesos: OSCUTECimientO
rodos Gafas de Proteccion/

Cédigo: p
-K3028-4 M dsCdrad Procesos:

Black - Electrodo Revestido
-K4am-4 - TIG, MIG

White Tall Camo™ - Alambre Tubular/
-K3029-4 FCAW

Heavy Metal®

- Corte con Plasma

-K3035-4 - Corte con Oxi-
Procesos: Street Rod® Combustible.
Todos -K3174-4 - Esmerilado /
All American® Amolado
Cadigo: -K3099-4 Codigo:
- K3540-3 Black Graveyard Shift® odigo:
- K4643-1
[ ] [ ] TM
Careta de Soldar Viking® VIKING ™ 3250D FGS
Serie 3350 con Sistema de Purificacion del Aire
con Sistema de Purificacion del Aire de de Alto Desempefio (PAPR]
i Alto Desempefio (PAPR]
g Procesos:
o Todos Procesos:
g Todos
= Cédigo: »
= - K3930-1 Cadigo:
> - K4550-1
3 Bateria Estandar
= - K4550-3
2 Baterfa Extendida
(<3
b
<<
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Accesorios para caretas Viking®

ACCESORIOS, HERRAMIENTAS Y EQUIPOS PARA SOLDADURA

Nombre del Producto Cadigo
Adaptador de Careta Soldar Viking® Serie 2450 & 3350 para Casco KP3047-1
Vidrio Claro Interno Viking® Serie 2450 (8.5 x 66.5 x T mm) Pag.: 5 unid. KP2931-1
Vidrio Claro Interno Viking® Serie 3350 (98.5 x 66.5 x 1 mm)] Pag.: 5 unid. KP3044-1
Cartucho electrénico 4ADF Sombra 5-13 Viking® Serie 2450 KP2932-4
Cartucho electrénico 4ADF Sombra 5-13 Viking® Serie 3350 KP3045-4
Cartucho electrénico 4ADF Sombra 5-13 Viking® Serie 3350D FGS KP3703-3
Sello Vidrio Claro Externo Viking® Serie 2450 & 3350 95527978-32
Vidrio Claro Externo Viking® Serie 2450 & 3350 (114 x 133 x 1 mm)] Pag.: 5 unid. KP2898-1
HEPA Filtro Pag.: 2 Unidades Mascara® PAPR KP3424-2
HEPA Filtro Pag.: 6 Unidades Mdscara® PAPR KP3424-6
Pre-Filtro Mascara Viking® PAPR KP3935-1
Pantalla Retenedora de Particulas Mascara Viking® PAPR KP3936-1
Paquete Bateria Estandar Mascara Viking® PAPR KP3937-1
Paquete Bateria Larga Duracion Mascara Viking® PAPR KP3938-1
Cargador de Bateria Mascara Viking® PAPR KP3932-1
Ensamble Ventilador para Mascara Viking® PAPR KP3944-1
Vidrio Claro Interno Viking® Serie 32500 FGS Pag.: 5 unid. KP3701-1
Vidrio Claro Externo Viking® Serie 3250D FGS Pag.: 5 unid. KP3700-1
Vidrio Claro Protector de Esmeril Viking® Serie 32500 FGS KP3702-1
Careta Electrénica 9-13 Red Force™ Procesos:

Cédigo:

-RF501586 Joka

- RF501422 Astek

-RF503000 Tribal Inox

- RF504651 Dark Flame
-RF503001 Firestarter Gold

- RF501587 Mr. Nitro

- RF504650 Pits

50270009131 Tribal
-50770000003 Black Racing
-RF508181-CO No Rules/No Limits
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ACCESORIOS, HERRAMIENTAS Y EQUIPOS PARA SOLDADURA
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Careta Flip Up Black Metal
Sombra 12

Careta Flip Up Sombra 12

Procesos: Procesos:
Todos Todos
Codigo: Codigo:
- RF56779 - WT52876
Protector Facial OMNIShield™
Codigo:

- K3750-1 Estandar

- K3751-1 Anti Empanadura
-K3752-1Doble Recubrimiento
- K3753-10scuro Sombra 3

(IR/LV)
- K3754-10scuro Sombra 5
(IR/LV)
Y 4 L] L] TM

Mascara Respiratoria para Soldar XLR™ P100

Un diseno de proteccion respiratoria

para la fabricacion metalmecanica

El diseno innovador de la mascara respiratoria para soldar XLR™ Codigo:

P100 ofrece un rendimiento superior mientras resuelve muchas de Méscara Completa:

las limitaciones comunes que tienen los soldadores con las mascaras K4683-S  Pequeiia

respiratorias estandar de la industria. K4683-M  Media
K4683-L  Grande

El tamafio compacto y perfil bajo de la mascara respirataria para soldar
XLR™ P100 cabe debajo de otros elementos EPP comunes, como las
mascaras de soldar, protectores faciales y cascos de seguridad.

Filtro de Reemplazo:

KP4684-2
El perfil versatil se combina con filtros clasificados P100 que estdn
contenidos en una carcasa protectora de alta densidad para protegerlo de
salpicaduras y chispas, incrementado la vida util del filtro en mds de un
100% en comparacion con los modelos de la competancia.
Accesorios para caretas Red Force®
Nombre del Producto Cadigo
Vidrio Claro Externo Careta Electrdnica Red Force™ Sombra 9-13 RF501689
Cartucho electrdonico Careta Electronica Red Force™ Sombra 9-13 RF501688
Vidrio Claro Interno Careta Electrdnica Red Force™ Sombra 9-13 RF501690
Banda protectora Careta Electrdnica Red Force™ Sombra 9-13 RF501587
Soporte cabeza Careta Electrénica Red Force™ Sombra 9-13 RF501692
Vidrio Claro Interno Careta Red Force™ Sombra Fija WT53718
Vidrio actinico sombra N° 10 Careta Red Force™ Sombra Fija WT53724
Vidrio actinico sombra N° 11 Careta Red Force™ Sombra Fija WT53725
Vidrio actinico sombra N° 12 Careta Red Force™ Sombra Fija WT53726
Vidrio actinico sombra N° 14 Careta Red Force™ Sombra Fija RF57082
Vidrio Claro Externo Careta Red Force™ Sombra Fija WT53727
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ACCESORIOS, HERRAMIENTAS Y EQUIPOS PARA SOLDADURA

Lentes de Seguridad Ajustables

Cédigo:

-K3119-1 para amolar

-K3118-1 para amolar y cortar
N° 3

-K3118-2 para amolar y cortar
N°5

Lentes de Seguridad Red Force®

Codigo:
- RF504283
Confort Red Force®
- RF504284
Star Line Red Red Force®
- RF504285
Star Line Red Black Red Force®
- RF504286
Tradicional Red Red Force®

Guantes de Soldar Proceso

Codigo:

GTAW/TIG de Cuero ol
Guantes de Soldar Proceso ]
FCAW-SS Resistentes al e
Calor

Guantes Tipo Steelworker® i
en Cuero e
Guantes Argonero de coigo

Carnaza Red Force™
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ACCESORIOS, HERRAMIENTAS Y EQUIPOS PARA SOLDADURA
Cddigo:

Guante para Soldar 14" RFsBa55
Intermedio Red Force™

Guante para Soldar Kevlar® Cdigo:
de Uso Rudo Red Force™ RFB454TE
Guante Argonero de Codigo
carnaza -RF500926
Par de Guantes Izquierdos Codigo:
-RF500917
Guante p/ Soldar Rojo 14 e
- WT52885-2*
Guante p/soldar 14" s
Intermedio
= iy
3 Guante p/soldar Kevlar® o
= deuso rudo e
.g 14"
§ 18"
g
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ACCESORIOS, HERRAMIENTAS Y EQUIPOS PARA SOLDADURA

Casaca FR Industrial CasacaNOFR
RFTA Color Gris Red Industrial RFTA
Force™ Color Kaki-Negro
Red Force™
Codigo: Cédigo:
- RF503314 - RF503316
- RF503315 - RF503317
Porta Electrodo Porta Electrodo Porta Electrodo Uso
Uso Ligero Uso Industrial Industrial Pesado
Cddigo: Cddigo: Cédigo:
- RF55617 250A -WT52883 300A -WT53868 300A
- WT52881500A -WT53867 500A
Pinza de Tierra Pinza de Tierra Red Pinza de Tierra Red
Raptor™ Fundicion Force® Mordaza Force® Profesional
Bronce Inferior Fundicion
Bronce
Codigo: Codigo: Codigo:
- RF501424 300A - WT53816 250A - WT53870 300A
-RF501425 500A -WT53817 300A -WT53869 500A
- WT53818 500A - WT53774 500A
para Arco Sumergido
Antorcha Desbaste 400 - 800 Electrodo Carbon Elite
Amperios Codigo:
KP3800-1/8" >
KP3800-5/32" al
KP3800-3/16" i
KP3800-1/4" 2
KP3800-5/16" =5
KP3800-3/8" w
KP3800-1/2" ';F
Cddigo: fF:D'.
- RF55254 a
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ACCESORIOS, HERRAMIENTAS Y EQUIPOS PARA SOLDADURA
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Horno de Banco
Hydroguard®

Excelente resistencia a la humedad
para mejorar la calidad de la
soldadura

- Su forma circular dirige el flujo de aire

- Termostato ajustable

- Configuracion interior flexible

- Ventilacion de humedad variable

- Practico estante Codigo
- Capacidad de registrar datos -K2942-2

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Horno de Banco Mega
Force®

- Control de temperatura continua por medio del
controlador digital.

- Se puede fijar la temperatura deseada por el
usuario.

- Disenado para soportar climas humedos.
- Visualizacion de temperatura por display digital.

- Partes y accesorios con distribuidor autorizado. L
Cddigo

- RF55253-1

Procesos
- Electrodo Revestido
- Alambre MIG
Salida
38-288°C
Entrada
50

FASE Hz
Potencia
240/480V/1/50/60
Capacidad
159 Kg
Procesos

Electrodo Revestido

Entrada

%
FASE Hz

Potencia
240/1/50/60

Capacidad
200 Kg

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Horno Portatil Hydroguard®

Excelente resistencia a la humedad
para mejorar la calidad de la soldadura

- Transporte un maximo de 10 libras (4,5 kg) de un
electrodo de hasta 18 pulgadas (4572 mm).
- Mantiene los electrodos a una temperatura
constante de 300° F (149° ()
- Luz de encendido para confirmar visualmente el
funcionamiento
Codigo
-K2939-2

Procesos
- Electrodo Revestido

Salida
149°C

Entrada

FASE Hz

Potencia
230/1/50/60

Capacidad
45Kg

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Horno Portatil Mega Force®

- Disefio compacto.

- Asa de transporte ergondmica.

- Soporte para posicion horizontal.

- Aislamiento térmico de alto desempeno.

- Temperatura preajustada de 300C a 1500C
(850F - 3020F).

- Capacidad de Almacenaje hasta 9,6 kg (21,16 Ibs)
con electrodo 45,72cm (18”).

- Operacion 110V, 220V con la misma clavija. Codigo
- RF58159

Entrada

%
FASE Hz

Potencia
230/1/50/60

Capacidad
9.6 Kg

98

www.lincolnelectric.com.co



ACCESORIOS, HERRAMIENTAS Y EQUIPOS PARA SOLDADURA

Conector de Bronce
para Conexion

Conector Rapido
Tipo Dinse

Posicionador
Magnético Multi-

Apernada Uuego hembra & macho) angulo para Armado

Codigo: Codigo: Cddigo:

- WT53772 - RF55243 -K3309-1

Cable #2/0 Cable #1/0

-WT53773 - RF55244

Cable #3/0 Cable #2/0
Posicionador Izador Manual Galga Soldadura para
Magnético Multi- Magnético Juntas de Filete
angulo para Armado 27kg
Red Force®

Cédigo: Codigo: Codigo:

-WT53880 -K3312-1 -K3720-1
Tiza con Portatiza Tiza Cepillo de Alambre
Cantidad 250 und. Cantidad 144 und. para Acero al Carbon

4"x16"

Cadigo: Codigo: Codigo:

- WT52895 - WT52896-1 -WT50300
Cepillo de Alambre Pinza Matador para Piqueta Martillo- »
para Acero Inoxidable | Corte de Alambre Cincel 3
4"x16" Sélido 5

F
Cédigo: Cédigo: Codigo: %

- WT50301

- K4014-1

- KH530
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ACCESORIOS, HERRAMIENTAS Y EQUIPOS PARA SOLDADURA
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Antichispa en Gel Antichispa en Aerosol | Antichispa 20 Its
300 grs Red Force® 454 grs Red Force® + Atomizador Red
Force®
Cddigo: Cédigo: Cédigo:
-RF500919 -WT53866 -WT53904-1
Capucha Antiflama codieo:
Capucha Antiflama M - RF501417
Capucha Antiflama G
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PAQUETES DE ACCESORIOS

Por su sequridad, utilice siempre los equipos de proteccion personal




Paquetes

Student Welder Ready Pack Cotigo

-RF500723
- Careta TRIBAL
- Maleta Red Force®
- Guante p/soldar 14" Intermedio
- Guante Argonero Carnaza
- Capucha Antiflama

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Safety Ready Pack S

) RF501115-1
- Camisola NO FR RFTA PROFESIONAL (Mo L) SAFETY READY PACK-M
- Careta Electrénica 9-13 Mod. Pits RF501116-1

- Guantes Rojos para Soldar
- Maleta Red Force®
- Lentes tradicionales

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Kit de Accesorios para STICK Codigo

- RF500579
- Cable 4 AWG de 3mts de largo con Pinza Porta Electrodo 300A
- Cable 4 AWG de 3mts de largo con Pinza de Tierra 300A
-2 juegos de Zapata para cable 2/0 de fundicion
-2 juegos de Conector Rapido 2/0 (lgo macho y hembra)

“Para trabajos de uso rudo donde se requiere mayor alcance y/o altura

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Pagquete Basico Power MIG® 210 Cotigo

- Soldadora POWER MIG® 210 MP
- Careta Electrénica 9-13 Mad. Pits
- Guantes Rojos para Soldar

- Antichispa Gel 400grs.

-RF501183

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Paguete Intermedio Power MIG® 210 Cotigo

- RF501185
- Soldadora POWER MIG® 210 MP

- Careta Electrdnica 9-13 Mod. Pits

- Guantes Rojos para Soldar

- Gel Antichispa 400grs.

- Guante argonero de carnaza

- Electrodo de Tungsteno 3/32"x7"
(2.4x175mm) 2% Cerio
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Paquete Avanzado Power MIG® 210 Codigo

- RF501185
- Soldadora POWER MIG® 210
- Careta Electrdnica 9-13 Mod. Pits
- Guantes Rojos para Soldar
- Antichispa Gel 400grs
- Magnum PR0 100SG SPOOL GUN

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Paguete Ready Pack Mega Force 140i MP Cotigo

- RF505281
- Soldadora MEGA FORCE® 140i MP

- Careta Electrdnica 9-13 Mod. Pits
- Guantes Rojo para soldar
- Antichispa Gel 400grs

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Paquete Welders Ready Pack All-In-One Cotigo

- RF506117
- Back pack Lincoln Electric
- Careta electrdnica 9-13 Mod. Dark Flame
- Lentes de seguridad Start Line Clear
- Guantes rojo para soldar

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Paquete Welder Ready Pack Cotigo

- RF506034
- Maleta Red Force®
- Careta electrénica 9-13 Mod. Dark Flame
- Lentes de seguridad Start Line Clear
- Guantes rojos para soldar

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Paquete Basico RPsona
POWER MIG® 215

- Power MIG ® 215 MP Soldadora
multiprocesos

- Guante rojo para soldar

- Careta para soldar - Pits de
oscurecimiento automatico 9-13

- Gel antichispa

sajanbed

www.lincolnelectric.com.co
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;Como saber si mi equipo es ORIGINAL?

\ BUscA OBSERVA Y
CUESTIONA

En nuestra pagina web
encontraras nuestros
distribuidores y puntos El equipo cumple con...
de venta autorizados
;Normas de Ley?
;Proteccion Térmica?

% VER"'-’CA ;Manual de Operacidn?

;Garantia?
www.lincolnelectric.com.co m

;Logotipos de Lincoln Electric®
y/o sus sub-marcas en la cajay

Consulta si el modelo y/o cédigo del panel frontal del equipo?
producto se encuentra en nuestras
paginas web:

haad

www.lincolnelectric.com.mx
www.lincolnelectric.com

Si aun dudas sobre la autenticidad de
tu equipo de soldadura, escribenos a:
dudas@lincolnelectric.com

}A'{ Si dudas sobre la autenticidad de tu equipo de soldadura, escribenos a: dudas@lincolnelectric.com
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SIMULADORES Y CENTROS DE
ENTRENAMIENTO PARA SECTOR

EDUCACIONAL

Por su sequridad, utilice siempre los equipos de proteccion personal




ENTRENAMIENTO
AVANZADO

Voyage™ Arc VR Visor

La herramienta de simulacion de
realidad virtual en soldadura

El Visor Voyage™ Arc con auriculares es una
plataforma interactiva para el aula, disefiada para
presentar los fundamentos de la soldadura. Desde su
concepto, se desarrollg para despertar el interés en
una carrera relacionada con la soldadura.

Expone al usuario a oportunidades de soldadura,
promoviendo la exploracién profesional.

Esta nueva plataforma de aula transporta a los
estudiantes a un parque de diversiones virtual, un
entorno Unico para cualquier recién llegado a la
soldadura, donde se les asigna la tarea de reparar
varias atracciones utilizando procesos GMAW y
SMAW.
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VRTEX® 360 compact Procesos Simulados

- SMAW: E6010, E6013,

La forma mas inteligente hacia una E7018.
experienci real de soldaduray corte : STAW: cony sin metal
e aporte.

VRTEX® 360 Compact es un nuevo y pequeno - GMAW: corto circuito,
simulador de soldadura de realidad virtual para pulsado y STT®
uso movil en multiples entornos. Proporciona una - FCAW: con gas y sin gas
solucion flexible, potente y de vanguardia para de proteccion.
fomentar el aprendizaje de la soldadura de forma - Oxicorte.
rapida e ingeniosa.

-, - Entrada
Esta rentable solucion de tamano compacto ofrece a9
graficos superiores que crean un charco de soldar mas [50/60] [115v] [230\/}
realista, sensible y con sonidos y movimientos mas Hz OJL®
precisos.

El primer equipo de soldadura virtual con modo de
oxicorte opcional.
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VRTEX® 360

Un solo usuario

Simulador de soldadura de realidad
virtual

- El charco de soldadura realista responde de forma
visual y audible al comportamiento del operador.

- Porta electrodo SMAW con electrodo retractil,
Antorcha GMAW/FCAW y Antorcha GTAW/TIG con
varilla de aporte y control de corriente de pie.

- Viene con probetas de plancha plana, junta biselada,
tubo en plancha, tubo de 6" Sch: 40, tubo de 2" XXS.

- Cargado con ayudas para instructores y estudiantes,
seguimiento del desempeno y puerto USB para
calificacion, revision y funcionalidad fuera de linea.

- Calificacion virtual por AWS para soldadura de
tuberfa de multiples pases.

- Lecciones sobre seguridad y configuracién de la
maquina.
- Auriculares de inmersion total.

K4601-1: Pallet
K4601-3: Crate

SIMULADORES Y CENTROS DE ENTRENAMIENTO EN SOLDADURA

Procesos Simulados

- VRAW®

- SMAW: 6010, 6013 y 7018

- GTAW: con y sin metal de
aportacion.

- GMAW: Corto-Circuito,
Raciado y Pulsado STT®
(solo tuberia).

- FCAW: con proteccion
gaseosa y autoprotegida.

Entrada
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VRTEX® 360

Dos usuarios

Simulador de soldadura de realidad
virtual

- Entrene a dos soldadores con una maquina - incluye
dos de cada uno

dispositivo de proceso y cupones.

- El charco de soldadura realista responde al
comportamiento del operador.

- Porta electrodo SMAW con electrodo retractil,
Antorcha GMAW/FCAW, Antorcha TIG/GTAW con
varilla de aporte y control de corriente de pie.

-Viene con probeta de plancha plana, junta biselada,
junta tubo-plancha, tubo de 6" Sch 40 y tubo 2" XXS.

- Cargado con ayudas para instructores y estudiantes,
seguimiento del desemperio y puerto USB para
calificacioén, revisién y funcionalidad fuera de linea.

- Calificacion virtual por AWS para juntas de tuberia
con multiples pases.

K4602-1: Pallet
K4602-3: Crate

Procesos Simulados

- VRAW®

- SMAW: 6010, 6013 y 7018

- GTAW: con y sin metal
de aportacion

- GMAW: arco corto,
pulverizacidn, pulso y
STT® (solo tuberia)

- FCAW: con proteccion
congasy
autoprotegido.

Entrada

%2 (]
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SIMULADORES Y CENTROS DE ENTRENAMIENTO EN SOLDADURA

Power Wave® 300C Paquete PocesosSmulos
Educacional Avanzado One- - GMAW, GMAW-P
Pak® :EFI'I:\\IIVV—HF

-STT MIG

Paquete de soldadura multiproceso,

listo para estudiantes alida

CC|(CA
- El mejor rendimiento de su clase - el Unico equipo CV|licpo
multiproceso de 300 Amperios al 100% del Ciclo de
Trabajo. Entrada
- Versatilidad de todos los procesos - Procesos 1 3 ] (50
con Electrodo Revestido/Stick, TIG, MIG, alambre FASE) |FaSE Hfo

tubular, ranurado por arco, con modos de soldadura
avanzados y capacidades integradas de alta
frecuencia y CA/CC.

- Conectividad inteligente - Interfaz inteligente
centrada en el operador y potentes capacidades de
la Industria 4.0, incluida la supervision de produccion
CheckPoint®.
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Torchmate® 4400, 4800 y "ENG Cote por v
4510 Paquete Educacional

Agregue corte CNC a su programa

- Plataforma de corte 2-D ideal para escuelas,
universidades y centros de formacion.

- Licencia de software ilimitada para estudiantesy
una licencia de maestro principal.

- El sistema CNC completo incluye un cortador de
plasmay controles de movimiento.

- El software Torchmate® Visual Machine Designer™
facilita la comprensién de los conceptos de
anidamiento, escaneo, trayectoria de herramientas y
mas.
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SIMULADORES Y CENTROS DE ENTRENAMIENTO EN SOLDADURA

ClassMate™ - Sistema Procesos imuiats
Entrenamiento de G o
Soldadura Robadtico o

ntrada
Mejore las habilidades de fabricacion de 173
la préxima generacion FASE

- La ensefanza de la robatica, crucial para la
competitividad global, puede acelerar las habilidades
de los estudiantes y las tasas de empleo.

- Demostrar y ensenar conceptos de robdtica
industrial de la vida real, programacién y soldadura.

- Superficie de trabajo grande y expandible

- Los paguetes intermedios y avanzados incluyen el
software de capacitacién de simulacion WeldPRO®.

- Se puede utilizar una fuente de poder de soldadura
robotica operativa con todas las funciones para
producir piezas reales.

- Control de humos integrado, hardware de seguridad,
software de programacion de dispositivos de
soldadura.

- El plan de estudios estdndar de U/LINC® y los
programas Train-the-Trainer ayudan a todos los
instructores a ponerse al dia rapidamente.

AD2446-3: Pack 3
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ClassMate™ Cobot

El Cobot de soldadura construido por
los expertos en soldadura

En muchas industrias encontrar soldadores
capacitados es un desafio. Para encontrar la mejor
solucion, la automatizacion suele ser la respuesta
mas practica y rentable.

En Lincoln Electric combinamas mas de un siglo
de conocimientos de soldadura y nuestra amplia
experiencia en automatizacion con las necesidades
del mundo real para crear el Classmate® Cobot.

El Classmate Cobot esta disenado para tener una
interaccion humana directa y segura. Es la solucion
asequible y revolucionaria que su salon de clases
necesita para mejorar las habilidades de soldadura de
sus estudiantes.

Capacidad de Carga del Area de Trabajo de Mesa:

Brazo: 762 x 508 mm

10 Kg Capacidad de Carga de Mesa:

Alcance del Brazo: 226 Kg. AD2446-12
1249 mm
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Cooper® CRX-10iA Air-
Cooled Cobot Cart

Sistema Cobot colaborativo para soldar.

Encontrar soldadores capacitados sigue siendo un desafio
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para muchas industrias.

¢La solucion? jAutomatizacién!

Combinamos mds de un siglo de conocimientos innovadores

en soldadura con las necesidades de automatizacion del

mundo real para crear nuestros Cobots de soldadura Cooper™

Los cobots de soldadura estan disponibles como un sistema
de carro compacto o como un paquete sin carro. Los carros
estan disenados para moverse a cualquier lugar donde usted
tenga la necesidad de soldar.

Los paquetes le brindan Ia libertad de personalizar cémo lo
monta o integra en su operacion. Es lo asequible jLa solucién
revolucionaria que necesita para mejorar su soldadura y su

negocio!

Nimero de Producto:
AD2489-8

Modelo:
Cooper CRX-10iAA Air-Cooled
Welding Cobot Cart

Dimensiones:
1.752 x 889 x 2032 mm

Capacidad de Peso del Brazo:
10Kg

Alcance del Brazo:
1418 mm

Peso del Sistema:
407 Kg

Area de Trabajo de Mesa:
1117 x 889 mm

Capacidad de Carga de Mesa:
226 Kg.

Nimero de Producto:
AD2495-9

Modelo:
Cooper CRX-10iAA Air-Cooled
Welding Cobot

Dimensiones:
N/A

Capacidad de Peso del Brazo:
10 Kg

AD2489-8

Alcance del Brazo:
1418 mm

Peso del Sistema:
115 Kg

Area de Trabajo de Mesa:
N/A

Capacidad de Carga de Mesa:
N/A

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Cooper® Welding Cobot Cart

15000 GoFa

Sistema Cobot colaborativo para

soldar.

Combinamos mas de un siglo de conocimiento en
soldadura y experiencia en automatizacion con
las necesidades del mundo real para crear Cooper

Welding Cobot.

Disenado para una interaccion humana directa segura
y facil de usar, Cooper es un sistema de soldadura
robotica de alto rendimiento impulsado por nuestra
fuente de robdtica PowerWave® R450, lider en la
industria, para brindar una auténtica experiencia

de soldadura robdtica con el brazo robdtico GoFa de

ABB®

Nimero de Producto:
AD2501-1

Modelo:
Cooper Cobot Cart 15000
Gofa

Dimensiones:
1.753 X 889 x 2032 mm

Capacidad de Peso del Brazo:
5Kg

Alcance del Brazo:
1092 mm

Peso del Sistema:
475 Kg

Area de Trabajo de Mesa:
1117 x 889 mm

Capacidad de Carga de Mesa:
226 Kg.

AD2501-1

10
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CONSUMIBLES

Por su sequridad, utilice siempre los equipos de proteccién personal




ELECTRODOS REVESTIDOS/SMAW/STICK

ELECTRODOS REVESTIDOS/SMAW/STICK

Aceros al Carbono - Celuldsicos

Descripcion Codigo Diametro Largo Empaque Clasificacion
g mm @ plg mm Kg. AWS
GRICON® 29 (G6010-33220 2,50 3/32 350 Bolsa: 5 E6010
(G6010-18020 3,25 /8 350 Caja Mdster: 20
(G6010-53220 4,00 5/32 350
G6010-31620 5,00 3116 350
GRICON® 290 (G6011-33220 2,50 3/32 350 Bolsa: 5 E6011
G6011-18020 3,25 /8 350 Caja Master: 20
G6011-53220 4,00 5/32 350
G6011-31620 5,00 316 350
GRICON®290S (G2905-33220 2,50 3/32 350 Bolsa: 5 E60M
(G2905-18020 3,25 /8 350 Caja Master: 20
(G2905-53220 4,00 5/32 350
AS WELDING 6011 AS6011-33220 2,50 3/32 350 Bolsa As Welding: 5 E6011
o AS6011-18020 3,25 1/8 350 Caja As Welding: 20
"E AS6011-53220 4,00 5/32 350
= AS6011-31620 5,00 3/16 350
[ ==
S FERRETERO 6011 HO FERRETTHO-33201 2,50 3/32 350 Bolsa: 5 E60M
FERRET1HO-18020 3,25 /8 350 Caja Master: 20
GRILOY 24 GRILOY24-18020 3.2 /8 350 Bolsa Fuelle Larga E410NiMo-15
GRILOY24-53220 4.0 5/32 350 Caja Master: 12
Caja Auto Armable: 2
Aceros al Carbono - Celuldsicos para Pipeline
Descripcion Codigo Diametro Largo Empaque Clasificacion
@ mm g plg mm Ke. (Lb) AWS
LINCOLN® PIPE 6 504723 2,40 3/32 350 Caja: 6 (13) E6010
504287 3,20 /8 350 Caja Master: 18 (40)
504288 4,00 5/32 350
PIPELINER® 6P+ ED032609 2,50 316 350 Lata: 4.5 (10) E6010
Caja Master:
13.6 30)
ED030848 3,25 3/32 350 Lata: 22.7 (50)
ED030849 4,00 /8 350
GRITHERM® 10 G7010A1-18020 3,25 /8 350 Bolsa: 5 (11) E7010-A1
G7010A1-53220 4,00 5/32 350 Caja Master: 20 [44)
LINCOLN® PIPE7 504289 3,20 /8 350 Caja: 6 (13) E7010-P1
504291 4,00 5/32 350 (Caja Master: 18 (40)
504290 5,00 3/16 350 (aja. 6.6 (14.5)
Caja Master: 195 43)
LINCOLN® PIPE 8 504292 3,20 /8 350 Caja: 6 (13) E8010-P1
504294 4,00 5/32 350 Caja Master: 18 (40)
(aja. 6.6 (14.5)
504293 500 316 350 Caja Master: 19.5 (43)
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ELECTRODOS REVESTIDOS/SMAW/STICK

Aceros al Carbono - Rutilicos

Descripcion Cadigo Didmetro Largo Empaque Clasificacion
@gmm | @plg S Kg. (Lb) AWS
GRICON® 17 G7024-18020 3,25 /8 350 Bolsa: E7024
G7024-53220 4,00 5/32 350 511
G7024-31620 5,00 3/16 350 Caja Master:
20 (44
GRICON® 33 G6013R-33220 2,50 3/32 350 Bolsa: 5 E6013
G6013R-18020 3,25 /8 350 Caja Mdster: 20
G6013R-53220 4,00 5/32 350
AS WELDING 6013 AS6013R-33220 2,50 3/32 350 Bolsa As Welding: 5 E6013
AS6013R-18020 3,25 /8 350 Caja As Welding: 20
AS6013R-53220 4,00 5/32 350
GRICON® 12 (G7014-33220 2,50 3/32 350 Bolsa: 5 E7014
(G7014-18020 3,25 /8 350 Caja Master: 20
FERRETERO 6013 HO | FERRET3HO-33220 2,50 3/32 350 Bolsa: 5 E6013
FERRET3H0-18020 3,25 /8 350 Caja Master: 20
Aceros al Carbono - Bajo Hidrégeno o
Descripcion Cddigo Didmetro Largo Empaque Clasificacion é
gmm @ plg mm Kg. AWS 3
(=2
GRICON® 15 G7018-33220 2,50 3/32 350 Bolsa: 5 E7018 §
(7018-18020 3,25 /8 350 Caja Master: 20
(G7018-53220 4,00 5/32 350
G7018-31620 5,00 3116 350
FERRETERO7018 HO | FERRET8H0-18020 3,25 /8 350 Bolsa: 5 E7018
Caja Master: 20
Bajos Aleados
Descripcion Codigo Diametro Largo Empaque Clasificacion
g mm @plg mm Kg. AWS
GRIDUCT®18 G8018(1-33220 2,50 3/32 350 Bolsa: 5 E8018-(1
G8018(1-18020 3,25 /8 350 Caja Master: 20
GRIDUCT® 8 G8018(3-18020 3,25 /8 350 Bolsa: 5 E8018-(3
G8018(3-53220 4,00 5/32 Caja Master: 20
GRIDUCT® 9 G8018G-18020 3,25 1/8 350 Bolsa: 5 E9018-G
(G9018G-53220 4,00 5/32 350 Caja Master: 20
GRIDUCT® 20 G11018G-18020 3,25 /8 350 Bolsa: 5 ET018-G
G11018G-53220 4,00 5/32 350 Caja Mdster: 20

www.lincolnelectric.com.co
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ELECTRODOS REVESTIDOS/SMAW/STICK

Aceros Inoxidables

Descripcion Codigo Diametro Largo Empaque Clasificacién
g mm @plg mm Kg. AWS
GRINOX® 126 GRINOX126-18002 3,25 1/8 350 Bolsa Fuelle Larga E307-26
GRINOX126-53202 4,00 5/32 350 Caja Master: 12
Caja Auto Armable: 2
INOX 308L INOX308L-33202 2,50 3/32 350 Bolsa Fuelle Larga E308L-16
INOX308L-18002 3,25 /8 350 Caja Mdster: 12
Caja Auto Armable: 2
GRINOX® 2 GRINOX2-33202 2,50 3/32 350 Bolsa Fuelle Larga E308L-16
GRINOX2-18002 3,25 /8 350 Caja Master: 12
Caja Auto Armable: 2
GRINOX® 73 GRINOX73-33202 2,40 3/32 350 Bolsa Fuelle Larga E309L-16
GRINOX73-18002 3,20 1/8 350 Caja Master: 12
Caja Auto Armable: 2
GRINOX® 29 GRINOX29-33202 2,50 3/32 350 Bolsa Fuelle Larga E312-16
GRINOX29-18002 3,25 /8 350 Caja Méster: 12
Caja Auto Armable: 2
% GRINOX® 10 GRINOX10-33202 2,40 3/32 350 Bolsa Fuelle Larga E316L-16
= GRINOX10-18002 3,20 1/8 350 Caja Master: 12
= (Caja Auto Armable: 2
S
(&)
Hierro Fundido
Descripcion Cddigo Diametro Largo Empaque Clasificacion
gmm @ plg mm Kg. AWS
GRICAST®1 GRICAST1-18002 3,25 /8 350 Bolsa Fuelle Larga E-Ni-Cl
Caja Master: 12
Caja Auto Armable: 2
GRICAST® 4 GRICAST4-18020 3,25 /8 350 Bolsa: 5 E-St
Caja Master: 20
Aluminio
Descripcion Codigo Didmetro Largo Empaque Clasificacién
B @ plg mm Ke. (Lb) AWS
GRILUMIN® 14 57368 (Azul) 3,20 /8 350 Caja: 3 E4043
57361 (Azul) 4,00 5/32 350 Caja Master: 13.2
Electrodos de Corte y Desbaste
Descripcion Cddigo Didmetro Largo Empaque Clasificacion
(i g plg mm Ke. (Lb) AWS
GRICON® 53 GCUTH3-18015 3,25 /8 350 Bolsa: 5 N/A
GCUTH3-53215 4,00 5/32 350 Caja Master: 15

14 www.lincolnelectric.com.co



ELECTRODOS Y ALAMBRES

Electrodos de Recubrimientos Duros

Descripcion Codigo Diametro Largo Empaque Clasificacion
Fmm ] plg mm Ke. AWS
GRIDUR® 18 GRIDUR18-18020 3,25 /8 350 Bolsa: 5 N/A
GRIDUR18-53220 4,00 5/32 350 Caja Master: 20
GRIDUR® 350 GRIDUR350-18020 3,25 /8 350 Bolsa: 5 N/A
GRIDUR350-53220 4,00 5/32 350 Caja Master: 20
GRIDUR® 600 GRIDUR600-18020 3,25 /8 350 Bolsa: 5 N/A
GRIDUR600-53220 4,00 5/32 350 Caja Mdster: 20
GRIDUR600-31620 500 3/16 350
GRIDUR® 42A GRIDUR42A-53220 4,00 5/32 350 Bolsa: 5 EFeMn-A
GRIDUR42A-31620 5,00 3/16 350 Caja Master: 20
GRIDUR® SM80 GRIDURSM80-53220 4,00 5/32 350 Bolsa: 5 N/A
Caja Master: 20

ALAMBRES MIG/GMAW

N
Aceros al Carbono y Bajos Aleados =
f=
Descripcion Cddigo Didmetro Empaque Clasificacion 3
#mm @ plg Unidades Kg. AWS %
w
MERIT® S-6 CAJMERS60805015W00 0.8 0.030 Rollo: 15 ER705-6
CAJMERS60905015W00 09 0.035
CAJMERS61005015W00 1.0 0.040
CAJMERS61205015W00 1.2 0.047
CAJMERS61605S015W00 1.6 0.063
RED FORCE® RF S6 RF560801556 038 0.030 Rollo: 15 ER705-6
RF560901556 09 0.035
RF561201556 1.2 0.047
LINCOLN® L-56°® 73200161502 0.9 0.035 Rollo: 5 ER705-6
73200161503 1.2 0.047
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ALAMBRES

Alambres MIG Aceros Inoxidables

Descripcion Codigo Diametro Empaque Clasificacion
B @ plg Unidades Kg. (Lb) AWS
BLUE MAX® MIG ED019292 0,30 0.035 Rollo 11.3 25) ER308LSi
308LSI ED019293 1,20 0.045 ER308Si
BLUE MAX® MIG ED019295 0,90 0.035 Rollo 11.3 25) ER309LSi
309LSI ED019296 1,20 0.045 ER3095i
BLUE MAX® MIG ED019298 0,90 0.035 Rollo 11.3 25) ER316LSi
316L5I ED019299 1,20 0.045 ER316Si
BLUE MAX® MIG ED037250 0,90 0.035 Carrete de plastico 15 (33) ER308Si
308LSI ED035060 Tambor Accu-Trak® 113 (250) ER-308LSi
ED029768 Tambor Accu-Trak® 227 (500)
ED032834 Carrete Precise-Track™
454 (1000)
BLUE MAX® MIG ED019293 1,20 0.045 Carrete 1.3 29) ER308Si
308LSI ED037251 Carrete de plastico 15 33) ER-308LSi
ED035063 Tambor Accu-Trak® 113 250)
ED029769 Tambor Accu-Trak® 227 (500)
308LSI LNI308LSI-MIG-09 0,90 0.035 Rollo 11.3 25) ER-308LSi
wv « e
i Alambres MIG para Aluminio
g Descripcion Codigo Didmetro _Empaque Clasificacion
@ i @ plg Unidades Kg. (Lb) AWS
(=]
b SUPERGLAZE® 4043 ED030308 0,90 0.035 Rollo 0.5 1) ER4043
ED028395 Rollo 73 (16)
ED030310 1,20 0.045 Rollo 0.5 (1)
ED029234 Rollo 91 (20)
SUPERGLAZE® 5356 ED030312 0,90 0.035 Rollo 0.5 (1) ER5356
ED028385 Rollo 73 (16)
ED030314 1,20 0.045 Rollo 0.5 (1)
ED030282 Rollo 91 (20)

ALAMBRES METAL CORED/GMAW-C

Aceros al Carbono

Descripcion Codigo Diametro Empaque Clasificacion
@ mm g plg Unidades Keg. (Lb) AWS

METALSHIELR“E ED037105 110 0.045 Rollo 15 (33) E70C-6M-H4
MC-710 XLS ED037106 130 0.052
EDO037107 1,60 1116

METALSH!EELD@’ ED030392 110 0.045 Rollo 15 (33) E70C-6M-H8
MC-6 ED030393 130 0.052
ED030394 1,60 116

MC 70M BRLMC70M(1512 1,20 0.045 Rollo 15 (33) E70C-6M

BRLMC70MC(C1516 1,60 116
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Aceros Bajos Aleados

ALAMBRES Y VARILLAS TIG

Descripcion Codigo Diametro Empaque Clasificacion
@ mm g plg Unidades Kg. (Lb) AWS
METALSHIELD® ED037108 110 0.045 Rollo 15 (33) E80C-Ni1-H4
- ™
MC-80 XLS ED037109 130 0.052
ED037110 1,60 116
METALSHIELD® ED033904 110 0.045 Rollo 15 (33) E90C-K3-H4
®.
MC®-90 ED033905 130 0.052
ED033906 1,60 116
MC-110 ED033910 1710 0.045 Carrete de plastico: 15 kg E110C-K4 H4
Aceros Galvanizados
Descripcion Codigo Diametro Empaque Clasificacién
B @ plg Unidades Kg. (Lb) AWS
METALSHIELD® Z® ED036258 110 0.045 Rollo 15 (33) E70C-GS
ED035515 1,30 0.052

VARILLAS TIG/GTAW

M
(=]
=]
£
Aceros al Carbono =
(=2
Descripcion Codigo Diametro Empaque Clasificacion e
B g plg Unidades Keg. (Lb) AWS
MERIT® JG™-51 CEJ7053024055F2W02 2,40 3/32 Paquete 5 ER70S-3
CEJ7053032055F2W02 3,20 1/8
MERIT® JG™-56 CEJ7056024055F2W06 2,40 3/32 Paguete 5 ER70S-6
CEJ7056032055F2W06 3,20 /8
Aceros Bajos Aleados
Descripcion Codigo Diametro Empaque Clasificacién
B @ plg Unidades Kg. (Lb) AWS
MERIT® JG™-NI CEJGNI102405500W01 2,40 3/32 Paquete 5 ER80S-Ni1
CEJGNI103205500W01 3,20 /8
Aceros Inoxidables
Descripcion Cadigo Didmetro Empaque Clasificacidn
@ mm @ plg Unidades Kg. (Lb) AWS
LINCOLN® ED037062 2,40 3/32 Tubo Plastico: 4.5 (10) ER308LSi & ER308Si
ER308/308L3 ED036562 3,20 8
LINCOLN® EDO37113 2,40 3/32 Tubo Plastico: 4.5 [10) ER309LSi & ER309Si
ER309/309L5I ED037114 3,20 8
LINCOLN® ED037066 2,40 3/32 Tubo Plastico: 4.5 (10) ER316LSi & ER316Si
ER316/316L3l ED037065 3,20 8
LINCOLN® ED034440 2,40 3/32 Tubo Plastico: 4.5 10) ER 308L
LNI308L-TIG-24 ED025413 Tubo: 0.45 (1)
LINCOLN® ED025422 2,40 3/32 Tubo Plastico: 4.5 (10 ER 308L
LNI309L-TIG-24 ED034443
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ALAMBRES TUBULARES

AUTOPROTEGIDOS/FCAW-SS

ALAMBRES

Aceros al Carbono

Descripcion Codigo Diametro Empaque Clasificacién
o @ plg Unidades Kg. (Lb) AWS
INNERSHIELD® EDO12739 2,00 5/64 Rallo: 6.4 (14) E70T-4
NS-3M ED012736 240 332 Rollo: 22.7 (50)
INNERSHIELD® ED030650 2,00 5/64 Rallo: 11.3 25) E70T7-K2-H16
NR®-31NI ED017822 2,40 332 Rollo: 227 (50)
INNERSHIELD® ED030584 0,90 0.035 Rollo: 0.5 [1) E7IT-1
NR®-21 - MP ED016354 Rollo: 45 (10)
ED030638 1,20 0.045 Rollo: 11.3 (25)
ED030641 1,70 0.068
ED030645 2,00 5/64
INNERSHIELD® ED030934 1,60 116 Rallo: 11.3 25) E71T-8-H8
" NR® -233 ED031030 1,80 0.072
[<})
= ED033039 2,00 5/64
£ :
=8 Aceros Bajos Aleados
(=]
o Descripcion Cadigo Diametro Empaque Clasificacion
B @ plg Unidades Kg. (Lb) AWS
INNERSHIELD® ED030639 1,20 0.045 Rallo: 11.3 25) E71TG-G
NR®-212 ED030642 170 0.068
ED030646 2,00 5/64
INNERSHIELD® ED012385 2,00 5/64 Rollo: 6.4 (14) E71T8-Nil
NR® - 203 NICKEL
(1%)
INNERSHIELD® EDO16312 1,70 0.068 Rollo: 6.4 (14) E71T8-K6
NR®-207 ED012438 2,00 5/64
PIPELINER® ED030924 2,00 5/64 Rollo: 6.4 (14) E71T8-K6
NR® - 207+
PIPELINER® NR® ED032890 2,00 5/64 Rollo: 6.4 (14) ES8ITS-G
-208-P
PIPELINER® ED036650 170 0.068 Rollo: 6.4 (14) E71T8-G
NR® - 208-XP ED031968 2,00 5/64
INNERSHIELD® ED023366 2,00 5/64 Rollo: 6.4 (14) E91T8-AG-G-H8
NR® - 208-H
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DE PROTECCION/FCAW-GS

ALAMBRES TUBULARES CON GAS

Aceros al Carbono

Descripcion Cddigo Diametro Empaque Clasificacion
i g plg Unidades Keg. (Lb) AWS
ULTRACORE® ED036167 110 0.045 Rollo: 12.2 27) E71T-9C-JH4
360™ (71 ED036169 1,60 106
ULTRACORE® W000403768 1,20 0.045 Rollo: 15 33) E71T-IMAC-H4
360™ M71 W000403770 1,60 116
ULTRACORE® EDO031669 1,20 0.045 Rollo: 15 33) E71T-9M/9C-H8
71A75 DUAL ED031670 160 106
OUTERSHIELD® 71 ED029201 1,20 0.045 Rollo: 15 33) E71T-9M/9C-H8
ELITE ED029206 1,60 116
ULTRACORE® 75C ED032974 1,60 116 Rollo: 22.7 (50) E70T-5C
ED032940 2,00 5/64
PRIMACORE® LW-71 COPLW71E21 1,20 N/A Rollo: 15 33) E71T-1C/9C §
COPLW71E61 1,60 @
3
PRIMACORE® MW-71 COPMW71E2T 1,20 N/A Rollo: 15 33) E71T-IM/9M 5
COPMW?71E61 1,60 a
LW-71 BRLLW71C1512 1,20 N/A Rollo: 15 33) E71T-1C/9C
BRLLW71C1516 1,60
MEGACORE® 71 DUAL BRLOS71DGC1512R 1,20 N/A Rollo: 15 33) E71T-1C/M - 9C/M
BRLOS71DGCI512R 1,20
RF-71 RF71C12015 1,20 N/A Rollo: 15 33) E71-TIC
LINCOLN 71C COLC71CE21-1 1,20 N/A Rollo: 15 (33) E71-T1C
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ALAMBRES

Aceros Bajos Aleados

Descripcion Codigo Diametro Empaque Clasificacion
T @ plg Unidades Kg. (Lb) AWS
ULTRACORE® ED032206 1,20 0.045 Rollo: 15 (33) E81T1-NiIM-JH4
8INNA75-H ED032207 1,60 16
ULTRACORE® ED032204 1,20 0.045 Rollo: 15 (33) E8T1-NiIC-JH4
8INIC-H ED032205 1,60 16
ULTRACORE® ED032217 1,20 0.045 Rollo: 15 (33) E8IT1-Ni2M-JH4
81NI2A75-H ED032216 1,60 16
ULTRACORE® ED032215 1,20 0.045 Rollo: 15 (33) E8TTI-Ni2C-JH4
8INI2C-H ED032214 1,60 116
MEGACORE® 81NI1 BRLLWSINIC512 1,20 N/A Rollo: 15 (33) E81TI-Ni1C
BRLLWSININC516 1,60
LW81-W BRLLWSIWC512 1,20 N/A Rollo: 15 (33) E81T1-W2C
BRLLW8IWCS16 1,60
ULTRACORE® ED035381 1,20 0.045 Rollo: 15 (33) E91T1-K2C-JH4
91K2C-H PLUS ED035383 1,60 16
" ULTRACORE® ED035378 1,20 0.045 Rollo: 15 (33) E91T1-K2M-JH4
e 91K2M-H PLUS ED035380 1,60 116
g ULTRACORE® ED035419 1,20 0.045 Rollo: 15 (33) ETNTI1-K3C-JH4
il TMK3C-HPLUS ED035420 1,40 0.052
(=]
= ULTRACORE® ED035417 1,20 0.045 Rollo: 15 (33) E111T1-K3M-JH4
TK3M-H PLUS ED035418 140 0.052
PRIMACORE LW-81 COPLWSITE2T 1,20 0.045 Rallo: 15 33) LW-81NiT
COP8IH5E21 1,20 0.045 LW-81Ni1 H
Aceros Inoxidables
Descripcion Cadigo Didmetro Empaque Clasificacion
@mm @ plg Unidades Kg. (Lb) AWS
ULTRACORE® 308L P ED037125 1,20 0.045 Rollo: 15 (33) E308LT1-1/4
ED037126 1,60 116
ULTRACORE® 309L P ED037127 1,20 0.045 Rollo: 15 (33) E309LT1-1/4
ED037128 1,60 116
ULTRACORE® 316L P ED037129 1,20 0.045 Rollo: 15 (33) F316LT1-1/4
ED037130 1,60 116
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ALAMBRES

ALAMBRES PARA ARCO SUMERGIDO/SAW

Aceros Bajos Aleados

Descripcion Codigo Diametro _Empaque Clasificacion
& mm @ plg Unidades Kg. (Lb) AWS
LINCOLNWELD® EDOT1752 240 3132 Rollo: 22.7 (60) ELT2
L-60 EDOT1743 3,20 8
EDOTI758 4,00 5/32
PREMIERWELD® L12 (BJPRL12240D025W00 240 332 Rollo: 25 EL12
CBJPRL12320D025W00 320 18
CBIPRL12400D025W00 4,00 5/32
LINCOLNWELD® EDOTIST5 240 332 Rollo: 22.7 (60) EM12K
- ®
L-61 EDOT1807 3.20 8
EDOTI821 4,00 5/32
PREMIERWELD® CBIPM12K240D025W00 2.40 332 Rollo: 25 EM12K
MizK CBJPM12K320D025W00 3.20 8
CBJPM12K400D025W00 4,00 5/32
MEGACORE® SAW BRLECH12K(2524 2.40 3/32 Rollo: 25 ECH12K -~
H12K BRLECH12K(2532 3,20 8 S
(7]
LINCOLNWELD® EDOTI064 2.40 332 Rollo: 22.7 (60) ENiTK =
LA75 EDOTIOE2 3,20 8 =
EDO11065 4,00 5/32 a
MEGACORE® SAW BRLECW(2524 240 332 Rollo: 25 ECW
CORTEN BRLECW(2532 3,20 8
BRLECW(2540 4,00 5/32
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ALAMBRES Y FUNDENTES

FUNDENTES PARA ARCO SUMERGIDO/SAW

Consumibles

Descripcion Codigo Pareja Fundente Empaque Clasificacion
y Alambre Unidades Kg. (Lb) AWS
LINCOLNWELD® ED019586 780 y L-60 Saco: 227 (50) F7AQ-EL12-H8
780 780y L-61 F7A2-EM12K-H8
LINCOLNWELD® BRL000780525 780y L-60 Saco: 25 F7AQ-EL12-H8
780 780y L-61 F7A2-EM12K-H8
LINCOLNWELD® ED019589 860y L-60 Saco: 22.7 (50) F6A0-EL12-H4
860 860y L-61 F7A8-EM12K-H8
860y LA-75 F7A2-ENiTk-K1-H4
LINCOLNWELD® BRLO0860525 860y L-60 Saco: 25 F6A0-EL12-H4
860 860y L-61 F7A8-EM12K-H8
860y LA-75 F7A2-ENiTk-K1-H4
LINCOLNWELD® ED022412 960 y L-61 Saco: 227 (50) F7A8-EM12K-H8
960 960 y LA-75 F8A2-ENIK-Ni1-H4
LINCOLNWELD® ED027861 980y L-61 Saco: 22.7 (50) F7A2-EM12K-H8
980° 980y LA-75 F7A2-ENIK-Ni1-H8
LINCOLN 105G® BRC00105GS25 105G y L-60 Saco: 25 FeA2-EL12
105G y L-61 F7A4-EM12K

ALAMBRES TUBULARES CON GAS DE PROTECCION

PARA RECUBRIMIENTOS DUROS/FCAW-GS

Descripcion Codigo Diametro Empaque Clasificacion

i @ plg Unidades Kg. (Lb) AWS

LINCORE® BU-G ED029079 1,20 0.045 Rollo: 113 (25) N/A
ED029080 1,60 116

LINCORE® 55-G ED028176 1,20 0.045 Rollo: 113 (25) N/A
ED028177 1,60 116

LINCORE® 57-G ED037298 1,60 116 Rollo: 11.3 (25) N/A

LINCORE® 60-G ED029936 1,20 0.045 Rollo: 11.3 25) N/A

LINCORE® 70-G ED037244 1,20 0.045 Rollo: 15 (33) N/A
ED037246 1,60 116
ED037247 2,00 5/64
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ALAMBRES TUBULARES AUTOPROTEGIDOS

PARA RECUBRIMIENTOS DUROS/FCAW-SS

Descripcion Cadigo Diametro Empaque Clasificacion
B @ plg Unidades Kg. (Lb) AWS
LINCORE® BU EDO31M15 2,00 5/64 Rollo: 11.3 25) N/A
ED022064 2,00 5/64 Rollo: 22.7 (50)
ED022065 2,80 7/64
LINCORE® 33 EDO0T1238 2,00 5/64 Rollo: 22.7 (50) N/A
EDOT1240 2,80 7164
LINCORE® 40-0 EDO31M9 2,00 5/64 Rollo: 11.3 25) N/A
ED025907 2,00 5/64 Rollo: 22.7 (50)
LINCORE® 55 EDO31122 2,00 5/64 Rollo: 1.3 25) N/A
ED011278 2,00 5/64 Rollo: 22.7 (50)
EDOM1280 2,80 7/64
LINCORE® M ED031130 2,00 5/64 Rollo: 11.3 (25) N/A
EDO1M60 2,00 5/64 Rollo: 22.7 (50) o
EDOTM64 2,80 7/64 §
LINCORE® 15 CRMN EDO31126 2,00 5/64 Rollo: 113 25) N/A 5
ED022060 2,00 5/64 Rollo: 22.7 (50) %
ED022061 2,80 7/64 i
LINCORE® 50 EDO31125 2,00 5/64 Rollo: 11.3 25) N/A
ED017825 2,00 5/64 Rollo: 22.7 (50)
EDOM275 2,80 7/64
LINCORE® 60-0 EDO31133 2,00 5/64 Rollo: 11.3 25) N/A
ED019887 2,00 5/64 Rollo: 22.7 (50)
ED019888 2,80 7/64
LINCORE® 65-0 ED026077 2,80 7/64 Rollo: 22.7 (50) N/A
3,20 1/8
LINCORE® 70-0 ED037267 1,60 116 Rollo: 15 (33) N/A
ED037268 2,00 5/64 Rollo: 22.7 (50)
ED037269 2,80 7/64

www.lincolnelectric.com.co 123



ALAMBRES Y FUNDENTES

EN RECUBRIMIENTOS DUROS/SAW

ALAMBRES TUBULARES PARA ARCO SUMERGIDO

wvi
&
=
£
S
v
c
5]
(]

Descripcion Codigo Didametro Empaque Clasificacion
@ mm @ plg Unidades Kg. (Lb) AWS

LINCORE® 30-S EDO011200 2,40 3/32 Rollo: 22.7 (50) N/A
ED015889 3,20 /8

LINCORE® 30-S ED011199 2,40 3/32 Tambor: 136 (300) N/A
ED015891 3,20 /8 Tambor: 272 (600)

LINCORE® 35-5 ED019880 2,40 3/32 Rollo: 22.7 (50) N/A
ED019881 3,20 /8

LINCORE® 40-S ED015892 3,20 /8 Rollo: 22.7 (50) N/A
ED015909 Tambor: 272 (600)

LINCORE® 42-S ED029264 3,20 /8 Tambor: 136 (300) N/A
ED029161 Tambor: 272 (600)

FUNDENTES PARA ARCO SUMERGIDO EN
RECUBRIMIENTOS DUROS/SAW

Descripcion Codigo Alambres Sugeridos Empaque
Unidades Kg. (Lb)
LINCOLN\(IBVELD® ED019588 Lincore® 30-S, 35-5, 40-5 & 42-S Saco: 22.7 (50)
801
LINCOLN\QIELD‘E ED032800 Lincore® 32-S. 2 Opcidn Lincore® 30-S, 35-S, 40-S & 42-S Saco: 22.7 (50)
802
LINCOLNWELD® ED027866 2 Opcion Lincore® 35-S, 40-S & 42-S Saco: 22.7 (50)

8so™
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APPLICATION RESOURCE CENTER

Contamos con un Centro
Tecnoldgico de Soldadura
con tecnologia avanzada

e instructores totalmente
capacitados para ofrecerle
una gran variedad de
conocimientos y habilidades
en los diferentes procesos de
soldadura.

»Saldn multimedia para clases
tedricas

»Sala de entrenamiento Vrtex®
(Realidad Virtual)

» Taller de practicas con 6 cabinas
para soldar

»Mesa de corte Torchmate™

»Mesa para soldadura por arco
sumergido

»5 Downdraft tables

»Estacion Pipefab

»Estacion Power Wave S500 +
HyperfFill®

»Estacion Realweld®

» Estacion Cobot

»

»

»

»

»

»

VALOR
AGREGADO:

Centro de entrenamiento en
Soldadura

Personal altamente capacitado
Asesoria para aplicaciones

Asesoria en reduccidn de costos en
soldadura

Asesoria en temas especificos y
técnicos en soldadura

Apoyo del Laboratorio de Calidad
para calificacion de procedimientos
y/o de soldadores. Realizamos:
ensayaos de tension, de filete, de
doblez, Nick Break, macro ataque y
analisis quimico.



Call Center sector Ferretero:

Telf.: 57 (601) 794 4448 Ext. 12871
Julieth Milena Holguin: (317) 6547196
Claudia Yolima Serna: (316) 4495399
Liliana Gonzalez: (317) 5016490
col_call_center@lincolnelectric.com

Mercado de Plataformas y Retail
John Castano: Telf.: (317) 644 4012
john.castano@lincolnelectric.com.co

SOLUCIONES PARA LA INDUSTRIA:

Gerencia Nacional
Alejandro Orozco:
Telf.: 317) 368-2189

alejandro.orozco@lincolnelectric.com.co

CENTRO SUR:
Alejandra Gonzalez:
Telf.: +57 318 269 6735

alejandra.gonzalez@lincolnelectric.com.co

LINCOLN SOLDADURAS DE COLOMBIA LTDA.

PLANTA:

Calle 62 A # 33-23 - Zona Ind. Pensilvania
Bogota D.C., Colombia CP: 111611

Phone +57 [1) 364.88.00

ALMACEN Y ARC:

Carrera 85D N°46 A — 65 Bodega 25,
Complejo Logistico San Cayetano.
Bogota D.C. | PBX: +57 (601) 3648800
ventas_colombia@lincolnelectric.com
lincoln.pedidos@lincolnelectric.com

www.lincolnelectric.com.co
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CENTRO NORTE:

Alejandro Novoa:

Telf.: +57 317 368 2199
alejandro.novoa@lincolnelectric.com.co

COSTA:

Hernando Toro:

Telf.: +57 317 3712887
hernando.toro@lincolnelectric.com.co

OCCIDENTE

Jorge Rincon:

Telf.: +57 317 431 6644
jorge.rincon@lincolnelectric.com.co

u.tlmcom .
ELECTRIC




	Equipos para Electrodo Revestido
	Mega Force® 130 e / 225 e
	Mega Force® 250iD
	RX 330 PRO
	RX 550 PRO
	Equipos para Electrodo Industrial
	Mega Force® 330HD
	Invertec® V276
	Equipos para TIG/Electrodo
	Precision TIG® 225
	Precision TIG® 275
	Precision TIG® 375
	Square Wave® TIG 200
	Aspect® 230 DC Air-Cooled One-Pak®
	Aspect® 230 AC/DC Water-Cooled One-Pak®
	Aspect® 375 Ready-Pak®
	Equipos Semiautomáticos
	Power MIG® 215 MPi
	Power MIG® 260
	Power MIG® 262MP
	Power MIG® 360 MP®
	Mega Force® 257MP
	Flextec® 350X PowerConnect®
	Flextec® 350X Power Connect® & DLF-82™ Ready Pak
	Flextec® 500X
	Flextec® 500X & DLF-82™ Ready Pak
	Flextec® 650X
	Idealarc® DC-600 con VRD™
	Alimentador de Alambre DLF™-82
	Flex Feed® 74HT c/Gouge Kit
	Flex Feed® 84 Dual Contactor
	Power Feed® 84  
	Single/Dual One-Pack
	Power Feed® 25 M 
	Plastic Case
	Power Feed® 25M HyperFill® FCAW 0.045” (1.2 mm)  One-Pak
	Alimentador de Alambre Activ8X™
	Activ8X® Pipe™
	LN-25X™ con CrossLinc® Technology & TVT™ con Flujometro
	Equipos para Procesos Avanzados
	Power Wave® 300C Standard
	Power Wave® 300C Advanced
	Power Wave® S350
	Power Wave® S500
	Power Wave® STT® Module
	Power Wave® Advanced Module
	Módulo de Conexión Inalámbrica Power Wave®
	PipeFab® Ready-Pak®
	Power Wave® S500 Hyperfill™
	Idealarc® DC-600
	Idealarc® DC-1000
	Flextec® 650X
	Tractor LT-7 Base Model
	Caja de Control NA-5
	Cabezal NA-5S
	Power Wave® AC/DC 1000® SD
	Tractor Cruiser™ Base Model
	Caja de Control MAXsa® 10
	Cabezal MAXsa® 22
	Equipos Motosoldadores
	Outback® 145 (Kohler®)
	Outback® 185 (Kohler®)
	Ranger® 260 MPX™ (Kohler®)
	Ranger® Air 260 MPX™
	Ranger® 330 MPX™ (Kohler®)
	Maverick™ 260X
	Maverick™ 325X (Kubota®)
	Frontier™ 400X
	Frontier™ 400X Pipe
	Vantage® 322 (Kubota®)
	Vantage® 500 (Deutz®)
	Air Vantage® 600X-I (Deutz®)
	Equipos de Corte
	Tomahawk® 375 Air
	Tomahawk® 1000
	Tomahawk® 1500
	Torchmate® 4400 / 4800 / 4510
	Torchmate® X Series
	Torchmate® 5100
	PythonX® Plate
	PythonX® Structural
	PythonX® SPG
	MasterPipe® Compact Profiler
	Acecut - Sistema de Corte Portátil
	Sistemas de Extracción
	X-Tractor® 1 Fume Gas
	Prism® Mobile
	Prism Wall Mount Single Arm Flexible 10 ft Fume Extration Arm One-Pak
	Prism Wall Mount con limpieza Mecánica One-Pak
	Prism®
	Pistolas y Antorchas
	Antorcha Magnum® PRO 100L
	Antorcha Magnum® PRO 175L
	Antorcha Magnum® PRO 250L
	Magnum® PRO Curve™ Series
	Magnum® PRO Curve™ HDE Series
	Antorcha Magnum® 300 Ready-Pack
	Antorcha Magnum® 400 Ready-Pack
	Magnum® PRO 100 SG
	Magnum® PRO 250LX™ Spool Gun
	Magnum® PRO 250LX™ GT Spool Gun
	Magnum® PRO Curve™ 300 AL Push Guns
	Magnum® PRO AL FC 225 Air-Cooled Push-Pull Guns
	Magnum® PRO AL Pistol Grip Push-Pull Guns
	Antorcha Magnum® K126™ Classic Self-Shielded 350
	Antorcha Magnum® 345 Classic
	Antorcha Magnum® Classic 450
	Antorcha Magnum® K126™ PRO Self-Shielded Gun
	Antorcha Magnum® PRO Torch PTA-17 Series
	Antorcha Magnum® PRO Torch PTA-26 Series
	Antorcha Magnum® PRO Torch PTW-18
	Antorcha Magnum® PRO Torch PTW-20
	Antorcha Magnum® PRO Torch 20H-320-25R
	Antorcha TIG LTP 17 GV - 140A - 4M
	Antorchas TIG Caliber™
	Antorcha de Mano LC para Corte por Plasma
	Porta Boquilla para Arco Sumergido
	Kit de Tiny Twin Arc
	Extensión Linc-Fill™ 
	Long StickOut
	Extensión de Boquilla
	Extensión de Boquilla para Filete Horizontal
	Porta Boquilla para Narrow Gap
	Accesorios y herramientas para soldadura
	VIKING™ 3350 Serie
	VIKING™ 3250D FGS™
	Careta de Soldar Viking® Serie 3350 
	VIKING™ 2450 Serie
	VIKING ™ 3250D FGS 
	ArcSpecs™ Auto-Oscurecimiento Gafas de Protección/Máscara
	Careta Electrónica 9-13 Red Force™
	Careta Flip Up Black Metal Sombra 12
	Protector Facial OMNIShield™
	Máscara Respiratoria para Soldar XLR™ P100
	Careta Flip Up Sombra 12
	Lentes de Seguridad Ajustables
	Lentes de Seguridad Red Force®
	Guantes de Soldar Proceso GTAW/TIG de Cuero
	Guantes de Soldar Proceso FCAW-SS Resistentes al Calor
	Guantes Tipo Steelworker® en Cuero
	Guantes Argonero de Carnaza Red Force™
	Guante para Soldar 14” Intermedio Red Force™
	Guante para Soldar Kevlar® de Uso Rudo Red Force™
	Guante Argonero de Carnaza
	Par de Guantes Izquierdos
	Guante p/ Soldar Rojo 14”
	Guante p/soldar 14” Intermedio
	Guante p/soldar Kevlar® de uso rudo 
	Casaca FR Industrial RFTA Color Gris Red Force™
	Porta Electrodo 
	Uso Ligero
	Pinza de Tierra Raptor™ Fundición Bronce
	Antorcha Desbaste 400 - 800 Amperios
	Porta Electrodo 
	Uso Industrial
	Pinza de Tierra Red Force® Mordaza Inferior Fundición Bronce
	Casaca NO FR Industrial RFTA Color Kaki-Negro Red Force™
	Electrodo Carbon Elite
	Porta Electrodo Uso Industrial Pesado
	Pinza de Tierra Red Force® Profesional
	Horno de Banco Hydroguard®
	Horno de Banco Mega Force®
	Horno Portátil Hydroguard®
	Horno Portátil Mega Force®
	Conector de Bronce para Conexión Apernada
	Posicionador  Magnético Multi-ángulo para Armado Red Force®
	Tiza con Portatiza
	Cepillo de Alambre para Acero Inoxidable 4”x16”
	Conector Rápido Tipo Dinse 
	Izador Manual Magnético
	Tiza
	Pinza Matador para Corte de Alambre Sólido
	Posicionador Magnético Multi-ángulo para Armado
	Galga Soldadura para Juntas de Filete
	Cepillo de Alambre para Acero al Carbón 4”x16”
	Piqueta Martillo- Cincel
	Antichispa en Gel 300 grs Red Force®
	Capucha Antiflama
	Antichispa en Aerosol 454 grs Red Force®
	Antichispa 20 lts + Atomizador Red Force®
	Paquetes de Accesorios
	Student Welder Ready Pack
	Safety Ready Pack
	Kit de Accesorios para STICK
	Paquete Básico Power MIG® 210
	Paquete Intermedio Power MIG® 210
	Paquete Avanzado Power MIG® 210
	Paquete Ready Pack Mega Force 140i MP
	Paquete Welders Ready Pack All-In-One
	Paquete Welder Ready Pack
	Simuladores y Centros de Entrenamiento para Sector Educacional
	Voyage™ Arc VR Visor
	VRTEX® 360 Compact 
	VRTEX® 360 
	VRTEX® 360 
	Power Wave® 300C Paquete Educacional Avanzado One-Pak®
	Torchmate® 4400, 4800 y 4510 Paquete Educacional
	ClassMate™ - Sistema Entrenamiento de Soldadura Robótico
	ClassMate™ Cobot
	Cooper® CRX-10iA Air-Cooled Cobot Cart
	Cooper® Welding Cobot Cart 15000 GoFa
	Consumibles
	Electrodos Revestidos/SMAW/Stick
	Aceros al Carbono - Celulósicos
	Gricon® 29
	Gricon® 290
	Gricon® 290 S
	AS WELDING 6011
	FERRETERO 6011 HO
	Griloy 24
	Aceros al Carbono - Celulósicos para Pipeline
	Lincoln® Pipe 6
	Pipeliner® 6P+
	Gritherm® 10
	Lincoln® Pipe 7
	Lincoln® Pipe 8
	Aceros al Carbono - Rutílicos
	Gricon® 17
	GRICON® 33
	AS WELDING 6013
	GRICON® 12
	FERRETERO 6013 HO
	Aceros al Carbono - Bajo Hidrógeno
	Gricon® 15
	FERRETERO 7018 HO
	Bajos Aleados
	Griduct® 18
	Griduct® 8
	Griduct® 9
	Griduct® 20
	Aceros Inoxidables
	Grinox® 126
	INOX 308L
	Grinox® 2
	Grinox® 73
	Grinox® 29
	Grinox® 10
	Hierro Fundido
	GRICAST® 1
	GRICAST® 4
	Aluminio
	Grilumin® 14
	Electrodos de Corte y Desbaste
	Gricon® 53
	Electrodos de Recubrimientos Duros
	Gridur® 18
	Gridur® 350
	Gridur® 600
	Gridur® 42A
	GRIDUR® SM80
	Alambres MIG/GMAW
	Aceros al Carbono y Bajos Aleados
	Merit® S-6
	Red Force® RF S6 
	LINCOLN® L-56®
	Alambres Metal Cored/GMAW-C
	Alambres MIG Aceros Inoxidables
	Blue Max® MIG 308LSi
	Blue Max® MIG 309LSi
	Blue Max® MIG 316LSi
	Blue Max® MIG 308LSi
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