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DEKUJEME! Za to, Ze jste si vybrali KVALITU produkt( Lincoln Electric.

e Zkontrolujte si prosim obal a zafizeni z hlediska poskozeni. Jakékoliv materidlové Skody vzniklé pfi pFepravé
reklamuijte a informujte ihned dodavatele.

e Pro budouci pouziti zapiSte do nize uvedené tabulky identifikacni Udaje o zafizeni. Nazev modelu, kéd, sériové Cislo
naleznete na typovém Stitku zafizeni.

Nazev modelu:
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Technické udaje

NAZEV OZNACENI
WF 52D w100000176
VSTUP
Vstupni napéti U1 Vstupni proud I1 Tfida EMC
40 Vdc 4 Adc A
JMENOVITY VYKON
Pracovni cyklus 40 °C (perioda 10 minut) Vystupni proud
100% 420A
60% 500A

VYSTUPNi ROZSAH

Rozsah svarovaciho proudu

Spickové napéti naprazdno

5+500 A 113 Vdc nebo 3picka Vac
ROZMERY
Hmotnost Vyska Sitka Délka
17 kg 516 mm 302 mm 642 mm
ROZSAH RYCHLOSTI PODAVANi DRATU / PRUMER DRATU
Rozsah WFS Hnaci valecky Priimér hnacich valecki
1,5 + 22 m/min 4 @37
PIné draty Hlinikové draty Draty s jadrem
0,8+ 1,6 mm 1,0+ 1,6 mm 0,9+1,6 mm
OSTATNI

TFida ochrany

Maximalni tlak plynu

P23

0,5 MPa (5 bar)

Provozni teplota

Skladovaci teplota

od -10 °C do +40 °C

od-25°C do 55°C

Cestina
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Elektromagneticka slucitelnost (EMC)

01/11
Toto zafizeni bylo zkonstruovano v souladu se v8emi odpovidajicimi smérnicemi a normami. Pfesto vS§ak mlzZe generovat
elektromagnetické ruseni, které maze ovliviiovat ostatni systémy, napfiklad telekomunikaéni (telefon, radio, televize) nebo
jiné bezpecénostni systémy. Takové ruseni muze zplsobovat problémy s bezpecénosti pFislusnych systémU. Prostudujte si
a porozumejte této Casti, abyste mohli eliminovat nebo snizit miru elektromagnetického ruseni generovaného timto
zafizenim.

Toto zafizeni bylo navrzeno tak, aby pracovalo v primyslovém prostfedi. Pro provoz v domacim prostfedi je

nutné dodrZzovat néktera specifickd opatfeni pro eliminovani mozného elektromagnetického ruseni. Operator

musi nainstalovat a provozovat toto zafizeni zplsobem popsanym v této pfiru¢ce. Pokud je zjisténo néjaké

elektromagnetické ruSeni, musi obsluha provést napravna opatfeni za ucelem odstranéni tohoto ruseni
s pripadnou pomoci spolecnosti Lincoln Electric.

Pred instalovanim zafizeni musi operator zkontrolovat pracovisté, zda se na ném nevyskytuji zadné zafizeni, ktera by
mohla vykazat poruchu v dusledku elektromagnetického ruseni. Zvazte nasledujici:

e Vstupni a vystupni kabely, ovladaci a telefonni kabely, které jsou na pracovisti nebo v jeho blizkosti a zafizeni.

Radiové a/nebo televizni pfijimace a vysilace. PoclitaCe nebo pocitatem ovladané zafizeni.

Bezpecnostni a ovladaci zafizeni pro pramyslové procesy. Zafizeni pro kalibraci a méfeni.

Osobni Iékafska zafizeni, jako jsou kardiostimulatory a naslouchadla.

Zkontrolujte elektromagnetické rueni zafizeni, které pracuje na pracovisti nebo v jeho blizkosti. Operator si musi byt
jist, Ze vesSkeré zafizeni v prostoru je kompatibilni. To maze vyZadovat dal$i ochranna opatfeni.

o Rozméry zvaZzovaného pracovisté zavisi na konstrukci prostoru a dalSich probihajicich ¢innostech.

Zvazte nasledujici pokyny, které snizuji elektromagnetické emise ze zafizeni.

¢ Pripojte zafizeni ke vstupnimu napajeni podle této pfirucky. Pokud se vyskytne ruSeni, mize byt nutné podniknout dalsi
bezpecnostni opatfeni, jako je filtrovani vstupniho napajeni.

e Vystupni kabely by mély byt co nejkratSsi a mély by byt vedeny spole¢né. Pokud je to mozné, pfipojte obrobek
k uzemnéni, abyste snizili elektromagnetické emise. Operator musi zkontrolovat, zda pfipojeni obrobku k uzemnéni
nezplsobuje problémy nebo nebezpecné pracovni podminky personalu nebo zafizeni.

e Stinéni kabell na pracovisti mdZe sniZit elektromagnetické emise. To mlze byt nutné pro specialni aplikace.

A\ VYSTRAHA
Tento produkt ma klasifikaci EMC tfidy A v souladu s normou pro elektromagnetickou kompatibilitu EN 60974-10, a proto je
produkt navrzen pro pouzivani pouze v primyslovych prostredich.

/1 VYSTRAHA
Toto zafizeni tfidy A neni ur€eno pro pouziti v obytnych mistech, kde je elektricka energie poskytovana prostfednictvim
vefejné nizkonapétové napajeci sit€. Vtéchto mistech mohou vzniknout potize se zajiSténim elektromagnetické
kompatibility v disledku vedeného nebo radiofrekvenéniho ruseni.

. EFANrS

Cestina 2 Cestina



Bezpecénost

01/11

&WSTRAHA

Toto zafizeni musi pouzivat kvalifikovani pracovnici. Zajistéte, aby instalace, provoz, udrzba a opravy byly provadény pouze
kvalifikovanym persondlem. Pfed pouZivanim tohoto zafizeni si prostudujte tuto pfirucku a porozuméijte ji. Nedodrzenim
pokynu v tomto navodu by mohlo zpUsobit vazné zranéni osob, smrt nebo poskozeni této vybavy. Prostuduijte si nasledujici
vysvétleni vystraznych symboll a porozuméijte jim. Spole¢nost Lincoln Electric neni odpovédna za Skody zplUsobem
nespravnou instalaci, péci nebo neobvyklym provozem.

VYSTRAHA: Tento symbol oznaduje, Ze je tfteba dodrzovat pokyny, aby se zabranilo vaznému zranéni
osob, smrti nebo po$kozeni tohoto zafizeni. Chrarite sebe iostatni osoby pred pfipadnym tézkym
zranénim &i umrtim.

PROSTUDUJTE SI NASLEDUJICI POKYNY A POROZUMEJTE JIM: PFed pouzivanim tohoto zafizeni si
prostudujte tuto pfirucku a porozuméjte ji. Svarovani elektrickym obloukem muZe byt nebezpecéné.
Nedodrzenim pokyn(l v tomto navodu by mohlo zplsobit vazné zranéni osob, smrt nebo poskozeni této
vybavy.

ELEKTRICKY PROUD MUZE ZPUSOBIT SMRT: Svafovaci zafizeni generuje vysoka napéti.
Nedotykejte se elektrody, pracovni svorky nebo pfipojenych svafovanych dild, pokud je zafizeni zapnuto.
Izolujte se od elektrody, pracovni svorky a pfipojenych obrobku.

ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENI: Pted zahajenim prace na tomto zafizeni vypnéte vstupni napajeni
pomoci odpojovaciho spinale na pojistkové skfifice. Uzemnéte toto zafizeni v souladu s mistnimi
elektrotechnickymi pfedpisy.

ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENI: Pravideln& kontrolujte kabely vstupu, elektrody a pracovni svorky.
-:-3 [ ) Pokud se vyskytuje jakékoliv poskozeni izolace, vyménite ihned kabel. Neumistujte drzak elektrody pfimo
na svarfovaci stll nebo jiny povrch, ktery je v kontaktu s pracovni svorkou, vyhnete se tak riziku
nahodného zapaleni oblouku.

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE MOHOU BYT NEBEZPECNA: Elektricky proud protékajici pres
‘ jakykoli vodi¢ vytvari elektrickd a magneticka pole (EMP). Pole EMP mohou rusit ¢innost nékterych
kardiostimulatori a svareci, ktefi maji kardiostimulatory implantované, by méli vS§e konzultovat se svym
m |ékafem, nez za¢nou toto zafizeni pouzivat.

SHODA S CE: Toto zafizeni splfiuje pozadavky smérnic Evropského spolecenstvi.

UMELE OPTICKE ZARENI: V souladu se smémici 2006/25/EC a normou EN 12198 je toto zafizeni
kategorie 2. Na zakladé toho je nezbytné pouzivat osobni ochranné pomucky (OOP), které maji filtr se
stupném ochrany az maximalné 15, jak je vyzadovano normou EN 169.

VYPARY A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE: Svafovani mdze generovat vypary a plyny, které jsou
Q nebezpetné pro lidské zdravi. Vyhnéte se vdechovani vyparl a plynd. Chcete-li se vyhnout témto
Q nebezpe€im, musite pouzivat dostate¢né vétrani nebo odsavani, abyste udrzovali vypary a plyny misto
—X prostor, ze kterého vdechujete.

ZARENI OBLOUKU MUZE ZPUSOBIT POPALENINY: Pouzijte &tit se spravnym filtrem a krycimi
deskami, abyste pfi svafovani nebo pozorovani chranili oci pfed jiskrami a zafenim oblouku. Pro ochranu
e /J‘: vasi pokozky a pokozky vaSich pomocnik(i pouzivejte vhodny odév vyrobeny z odolného ohnivzdorného
RN/ materialu. Chrante ostatni okolostojici osoby vhodnym, nehoflavym odstinénim a varujte je, aby
nesledovaly oblouk, anebo se nevystavovali jeho plsobeni.
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JISKRY ZE SVAROVANI MOHOU ZPUSOBIT POZAR NEBO VYBUCH: Odstrarite z prostoru svafovani
rizika pozaru a méjte pfipraven hasici pfistroj. Jiskry a horky material z procesu svafovani mohou snadno
proniknout skrze malé trhliny a otvory do sousednich mist. Nesvafujte na zadné nadrzi, sudu, nadobé
nebo materidlu, pokud nebyly podniknuty spravné kroky pro zajisténi, Ze se v prostoru nenachazi zadné
hoflavé nebo jedovaté vypary. Nikdy neprovozujte toto zafizeni, kdyZ jsou pfitomny hoflavé plyny, vypary
nebo kapalné hoflavé latky.

SVAROVANE MATERIALY MOHOU HORET: Svafovani generuje velké mnoZstvi tepla. Horké povrchy
a materidly v pracovnim prostoru mohou zpUsobit téZké popaleniny. PFi dotyku nebo pfesouvani materialu
na pracovisti pouzivejte rukavice nebo klesté.

)
50

V PRIPADE POSKOZENI MUZE TLAKOVA NADOBA VYBOUCHNOUT: Pouzivejte pouze tlakové lahve
se stlaenym plynem, které obsahuji spravny ochranny plyn pro pouzity postup a spravné fungujici
regulatory uréené pro pouzity plyn atlak. Vzdy udrzujte tlakové nadoby ve vzpfimené poloze peclivé
zajisténé k pevné podpéfe. Nepohybujte ani nepfepravujte tlakové nadoby s plynem s demontovanou
ochranou krytkou. Zabrarnte kontaktu elektrody, drzaku elektrody, pracovni svorky nebo jiné elektrické
soucasti pod proudem v kontaktu s tlakovou nadobou s plynem. Tlakové nadoby s plynem musi byt
umistény mimo prostory, kde mohou byt vystaveny fyzickému po$kozeni nebo vlivim procesu svafovani,
véetné jisker a zdroju tepla.

POHYBLIVE SOUCASTI JSOU NEBEZPECNE. Ve stroji se nachazeji pohyblivé mechanické soudasti,
které mohou zpUsobit zranéni. UdrZuijte ruce, t€lo a odévni sou¢asti mimo tyto soucasti stroje béhem jeho
spousténi, provozu nebo udrzby.

BEZPECNOSTNI ZNACKA: Toto zafizeni je vhodné pro napajeni svafovacich praci provadénych
v prostiedi se zvySenym nebezpedim zasaZeni elektrickym proudem.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény a/nebo zlepSeni konstrukce bez soucasného zaznamenani zmény v uzivatelské
pFirucce.
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Uvod

WF 52D je digitalni podavac dratu, ktery byl navrzen pro
praci s témito napajecimi zdroji znacky Lincoln Electric:
DIGISTEEL 355S,

DIGISTEEL 425S,

DIGISTEEL 505S,

CITOSTEEL 355S,

CITOSTEEL 425S,

CITOSTEEL 505S.

Protokol CAN se pouziva pro komunikaci mezi napajecim
zdrojem a podavacem. VS8echny signaly ze zdroje se
zobrazuji v uzivatelském rozhrani umisténém v podavaci.

Pokyny k instalaci a obsluze

Sada napajeciho zdroje a podavace dratu umoznuje tyto
typy svarovani:
o  GMAW (MIG/MAG),

e FCAW,

¢ SMAW (MMA),
e CAG

Obsah baleni:

e Podavac dratu
e USB disk s uzivatelskou pfiru¢kou
e PFirucka Snadné spusténi

Doporucené zafizeni, které si muze uzivatel pfikoupit, je
uvedeno v kapitole ,Pfislusenstvi‘.

Pred instalaci nebo obsluhou stroje si pfectéte celou tuto
Cast.

Pracovni podminky

Toto zafizeni je ureno k praci v narocnych podminkach.

Je v8ak dullezité dodrZzovat jednoducha preventivni

opatfeni, aby byla zajiSténa dlouha zivotnost a spolehlivy

provoz zafizeni:

o Neumistujte zafizeni ani jej neprovozujte na povrchu

se sklonem vétSim nez 15° od vodorovné polohy.
Nepouzivejte zafizeni pro roztavovani trubek.
Zafizeni musi byt umisténo na misté s volnou cirkulaci
Cistého vzduchu bez omezeni pro pohyb vzduchu.
Nezakryvejte zafizeni papirem, latkami nebo hadry,
pokud je zapnuté.

e Je nutné minimalizovat necistoty a prach, které by
mohly byt nasaty dovnitf zafizeni.

e Tento stroj ma stupen kryti IP 23. Pokud je to mozné,
udrzujte jej v suchu a neumistujte jej na mokrou zem
ani do kaluzi.

e Umistéte zafizeni v dostate¢né vzdalenosti od radiové
ovladanych strojnich zafizeni. Normalni provoz muize
¢innost takovych zafizeni nepfiznivé ovlivnit, coz
muze zpUsobit jejich posSkozeni nebo zranéni osob.
Prostudujte si ¢ast vénovanou elektromagnetické
slucitelnosti uvedenou v této pfirucce.

e Zafizeni neprovozujte v mistech, kde je okolni teplota
vysSi nez 40 °C.

Cestina

Pracovni cyklus a prehfivani

Pracovni cyklus svafovaciho zafizeni pFedstavuje
procento ¢asu z 10 minut, po ktery mize svare¢ ovladat
jednotku se jmenovitym proudem.

Priklad: 60% pracovni cyklus
— N
—->

Svafovani po dobu
6 minut.

PFestavka po dobu
4 minut.

Nadmérné prodluzovani pracovniho cyklu zpusobi, ze se
aktivuje okruh tepelné ochrany.

[-®-a[-8-%

Minuty nebo snizeni
pracovniho cyklu

Pripojeni vstupnich privodu

Zkontrolujte vstupni napéti, fazi afrekvenci zdroje
napajeni, ktery bude ktomuto podavaci dratu pfipojen.
Pfipustna uroven vstupniho napéti je uvedena v Casti
»1echnické udaje“ a na vykonovém Stitku zdroje napajeni.
Zkontrolujte zapojeni zemnicich vodi¢l ze zdroje napajeni
do vstupniho zdroje.

Cestina



Ovladaci prvky a provozni funkce 4. Vystupni zditka pro svarovani SMAW a CAG: <
. - " = AN
Pro pfipojeni svafovaciho kabelu s drzakem ,

elektrody.

5. Uzivatelské rozhrani U22 (WF 52D): Viz dast
L,UzZivatelské rozhrani*.

6. Zditka s rychlospojkou pro plyn: Pro zapojeni _@
plynu.

/% VYSTRAHA
Svarovaci zafizeni podporuje vSechny vhodné stinici
plyny o maximalnim tlaku 5,0 bart.

7. Zditka ovladani: 5kolikova zdifka pro pfipojeni
ovladaciho kabelu. Pro komunikaci mezi
zdrojem napajeni apodavatem dratu se
pouziva protokol CAN.

oo (]
o = SIN
Zxil N

H 2\ H 8. Zditka proudu: Pro pfipojeni svafovaciho -@
[4hH(E) i 1] kabelu.
9. Zditka s rychlospojkou: Vstup chladici _@
] I kapaliny (dodava chladici kapalinu z
o=t 8 chladi¢e do svarecky).
r T 10.Zditka s rychlospojkou: Vystup chladici G,
kapaliny (odvadi chladici kapalinu ze
@ E svarecky do chladice).

Obrazek 3

Obrazek 2

11.Konektor regulatoru pritoku plynu: Regulator
1. EURO zdifka; Pro piipojeni svafovaci pistole [= ™, p,;‘:f;’,t‘;eﬁzc:’ lze zakoupit samostatne. Viz Cast
(pro svafovani GMAW/FCAW). ” )

. I , - 12. Pfepinac: Volny posuv / odvzdusnéni: Tento pfepinac

2 Zd'rk? srvchlqspmkou. Vystup’ Chla(.j'C' é umoznuje provést zkouSku podavani dratu

kapaliny (dodava studenou chladici kapalinu | == a prutoku plynu bez nutnosti zapnuti vystupniho
do svarovaci pistole). napéti

3. Zditka s rychlospojkou: Vstup chladici kapaliny 3 . L . . .

(odebira horkou chladici kapalinu ze svafovaci | 2 13- Madlo: Pro zvedani a prepravu podavace pomoct
pistole). J '

& " 14. Drzak civky dratu: Pro civky s maximalni hmotnosti

R &5 VYSTRAHA 16kg. Drzak umoznuje nasazeni plastové, ocelové

Maximalni tlak chladiva je 5 bard. nebo laminatové civky na vieteno o praméru

51 mm.
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/1\ VYSTRAHA
Ujistéte se, Ze civkové pouzdro je pfi svarovani zcela
uzavieno.
15.Civka s dratem: Standardné neni soucasti baleni.

16. Hnaci jednotka dratu: 4valeCkovy pohon dratu.

1\ VYSTRAHA
Dvefe pohonu dratu a skfifi civky dratu musi byt pfi
svarfovani zcela uzavieny.

/1\ VYSTRAHA
Nepouzivejte rukojet k prenaseni stroje béhem prace.

Cestina

Uzivatelské rozhrani U22

'|¥

—/

GMAW

se=tt N e

/_- -

ok N
Obrazek 4

Podrobné informace o ovladani globalniho uzivatelského
rozhrani naleznete v uzivatelské pfiru¢ce IM3197.

Nasazeni civky

Civky s dratem s maximalni hmotnosti 16kg Ize pouzivat
bez adaptéru. Drzak umoznuje nasazeni plastové,
ocelové nebo laminatové civky na vieteno o priméru
51mm.

Jiné civky lze pouzit s pfislusnym adaptérem, ktery
mUzZete zakoupit samostatné (viz kapitola ,Prislusenstvi®).

Zalozeni dratu elektrody

e Prepnéte vstupni napajeni do polohy VYPNUTO.

e Otevrete civkové pouzdro.

¢ Odsroubujte pojistnou matici objimky [14].

e Nasadte civku s dratem do pouzdra tak, aby se civka
otaCela po sméru hodinovych ruci¢ek, kdyz je drat
pfivadén do podavace.

o Ujistéte se, ze polohovaci &ep civky zapada do
upeviiovaciho otvoru na civce.

ZaSroubujte pojistnou matici pouzdra.
Otevrete hnaci jednotku dratu.

e Nasadte valeCek se spravnou drazkou odpovidajici
praméru dratu.

o Uvolnéte konec dratu a odfiznéte ohnuty konec tak,
aby zde nebyl Zadny otfep.

/1\ VYSTRAHA
Ostry konec vodi¢e muze zpusobit zranéni.

e Otacejte civkou sdratem po sméru hodinovych
ruciCek a vsunte konec dratu do podavace az k Euro
zdifce.

o Nastavte spravné silu pfitlatné kladky podavace
dratu.
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Sefizeni brzdného momentu pouzdra
Aby nedoslo ke spontdnnimu vytaZeni svafovaciho dratu,
je pouzdro vybaveno brzdou.

Sefizeni se provadi otalenim Sroubu M10, ktery je
umistén uvnitf ramu pouzdra, ato po odSroubovani
pojistné matice brzdy.

Obrazek 5

17. Pojistna matice.
18. Sefizovaci Sroub M10.
19. Tla€na pruzina.

Ota¢enim Sroubu M10 po sméru hodinovych rucicek
zvySujete napnuti pruziny, a tim také brzdny moment.

Otacenim Sroubu M10 proti sméru hodinovych rucicek
snhizujete napnuti pruziny, a tim také brzdny moment.

Po dokonéeni sefizeni znovu nasroubujte pojisthou matici
brzdy.

Cestina

Sefizovani sily pritlacného valecku
Pfitlacné rameno ovlada velikost sily hnacich valecki,
kterou plsobi drat. Pritlacna sila se upravuje otaenim
sefizovaci matice — po sméru hodinovych ruciek silu
zvySujete, otaCenim proti sméru hodinovych rucicek ji
snizujete. Spravné nastaveni pfitlatného ramena
poskytuje nejlepSi vykon svafovani.

/Y VYSTRAHA

Pokud je pritlak valecku pfili§ maly, bude se valeCek
protacet. Je-li naopak pfitlak nastaven na pfili§ vysokou
hodnotu, miiZze se drat deformovat, coz zpdsobi problémy
s podavanim pfi svafovani. Sila by méla byt nastavena
spravné. Proto snizujte prfitlacnou silu pomalu, dokud se
drat nezacne jen lehce posouvat po hnacim valecku.
Potom zvySte silu mirnym otoCenim sefizovaci matice
0 jednu otacku.

Vlozeni dratu elektrody do svarovaciho

horaku

e \ypnéte svafovaci zafizeni.

e V zavislosti na metodé svafovani zapojte spravny
hofak do Euro zditky [1]. Jmenovité parametry hofaku
a svarovaciho zafizeni by mély odpovidat.

e V zavislosti na typu pistole odstrante z pistole trysku
a kontaktni Spi¢ku nebo ochrannou krytku a kontaktni
Spicku.

e Zapnéte svarovaci zafizeni.

Podrzte spina¢ Volny posuv / odvzdu$néni [12] nebo
stisknéte spoust hofaku, dokud se na zavitovém konci
pistole neobjevi drat.

e Po uvolnéni tohoto spinace [12] nebo spousté hofaku

by se civka dratu neméla odvijet.

Nastavte podle potfeby brzdu civky dratu.

Vypnéte svafovaci zafizeni.

Nainstalujte spravny kontaktni hrot.

V zavislosti na procesu svafovani atypu pistole

nainstalujte trysku (proces GMAW) nebo ochrannou

krytku (proces FCAW).

/?\ VYSTRAHA
Oc¢i aruce musi byt pfi vysunovani dratu ze zavitového
konce v dostate¢né vzdalenosti od pistole.

Cestina



Vymeéna hnacich vale¢ku

/1 VYSTRAHA
Pfed instalaci nebo vyménou hnacich valeckd vypnéte
vstupni napajeni.

Podavace dratu WF 52D jsou vybaveny hnacim valeCkem
V1.0/V1.2 pro ocelovy drat. Pro jiné draty arozméry je
nutné nainstalovat spravnou sadu hnacich kladek (viz
kapitolu ,PfisluSenstvi“) a postupovat podle pokynu:
e Prepnéte vstupni napajeni do polohy VYPNUTO.
o Qdjistéte 4 valecky otoCenim 4 rychlovyménnych
unasecl ozubenych kol [24].
Uvolnéte paky pfitlaku valecku [25].
Vyménte hnaci valecky [23] za kompatibilni, které
odpovidaji pouzitému dratu.

/1\ VYSTRAHA
Ujistéte se, ze vlozka a hrot pistole maji také velikost
odpovidajici zvolené velikosti dratu.

1\ VYSTRAHA
U dratd o prdméru vétSim nez 1,6 mm je tfeba vyménit
nasleduijici dily:
o Vodici trubka podavaci konzoly [21] a [22].
e Vodici trubka zasuvky Euro [20].

e Uzamknéte vSechny nové valecky otoCenim
4 rychlovyménnych unaseclt ozubenych kol [24].

e Ruéné protahnéte drat pres vodici trubku, valecek
a skrze vodici trubku Euro zdifky do vlozky pistole.
Kabel Ize do vlozky zasunout ruéné na nékolik
centimetr(l a mél by se podavat snadno a bez pouziti
sily.

e Uzamknéte paky pritlaku valecku [25].

Obrazek 6

Cestina

Pripojeni plynu

/1\ VYSTRAHA

e Vpfipadé poskozeni mize TLAKOVA

NADOBA explodovat.

Yy o Vzdy pevné upevnéte plynovou nadobu
ve svislé poloze na nasténny drzak nebo
do specialniho voziku na nadoby.

e Uchovavejte plynovou nadobu mimo
oblasti, kde by mohlo dojit kjejimu
poskozeni, mimo zdroju tepla
a elektrickych obvodl, aby se zabranilo
moznému vybuchu nebo pozaru.

e Udrzujte nadobu v dostatec¢né vzdalenosti
od svarovacich obvodd nebo jinych
elektrickych obvodii pod napétim.

e Nikdy nezdvihejte svarecku s pfipojenou
nadobou.

o Nikdy nedovolte, aby se svafovaci
elektroda dotkla nadoby.

e Nahromadéni ochranného plynu muize
zpUsobit poskozeni zdravi nebo umrti.
Pracujte na dobfe vétraném misté.

e Kdyz tlakovou nadobu nepouzivate,
dikladné uzavrete ventily, aby nedoslo
k Uniku.

1\ VYSTRAHA
Svarovaci zafizeni podporuje vSechny vhodné stinici
plyny o maximalnim tlaku 5,0 bard.

/1 VYSTRAHA
Pred pouzitim se ujistéte, Ze tlakova nadoba obsahuje
plyn vhodny pro zamysleny ucel.

Vypnéte pfivod energie do svafovaciho zdroje.
Nainstalujte na tlakovou nadobu spravny regulator
pratoku plynu.
e Kregulatoru pfipojte plynovou hadici pomoci hadicové
svorky.
Druhy konec plynové hadice pfipojte k plynovému
konektoru na zadnim panelu napajeciho zdroje nebo
pfimo k rychlospojce umisténé na zadnim panelu
podavace. DalSi podrobnosti naleznete v pfirucce
k napajecimu zdroji.
e Propoijte pfislusnym propojovacim kabelem (viz
kapitola ,Pfislusenstvi’) podava¢ dratu s napajecim
zdrojem.
Zapnéte napajeni na svafovacim zdroji.
Otevrete ventil plynové nadoby.
Upravte prutok ochranného plynu pomoci regulatoru.
Zkontrolujte pritok plynu pomoci spinace odvétrani
plynu [12].

/1\ VYSTRAHA
Ke svarfovani metodou GMAW s ochrannym plynem CO:
je nutné pouzit plynovy hofak pro COz.

Cestina



Preprava a zvedani

1\ VYSTRAHA
Padajici zafizeni muze zplsobit zranéni
osob a poskozeni zafizeni.

Béhem prepravy a zvedani jefabem dodrzujte nasledujici

pravidla:

e Zvedejte zafizeni pomoci vhodného zvedaciho
zafizeni s dostate¢nou unosnosti.

e UrCené madlo[13] Ize pouzit pouze ke zvedani
a pfepraveé jefabem. Toto FfeSeni umozhuje svafovani
i tehdy, kdyz je podavac zdvizeny.

13
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Udrzba
/1 VYSTRAHA
Pro jakoukoliv udrzbu, modifikace nebo opravy se

doporuc€uje  kontaktovat iZ8i technické servisni
stfedisko nebo spoleénost Lincoln Electric. Pfi provadéni

oprav auprav neopravnénymi tfetimi stranami nebo
pracovniky zanika narok na zaruku vyrobce.
Jakékoliv znatelné poskozeni by mélo byt ihned

nahlaseno a opraveno.

Pravidelna udrzba (kazdodenni)

e Zkontrolujte stav izolace, kabelQ, pfipojeni pracovnich
a napajecich vodic¢li. Pokud se vyskytuje jakékoliv
poSkozeni izolace, vymérite ihned vodic.

e Odstranite odstfik z trysky svarovaci pistole. Odstfik by
mohl branit priitoku ochranného plynu k oblouku.

e Zkontrolujte stav svarovaci pistole: v pfipadé potfeby ji
vymérite.

e Zkontrolujte stav aprovoz ventilatoru chlazeni.
UdrZuijte otvory pro proudéni vzduchu prichodné.

Pravidelna udrzba (kazdych 200 provoznich hodin,
minimalné jednou roc¢né)

Provedte pravidelné udrzbu anavic k tomu nasledujici
kroky:

e Udrzujte stroj v Cistoté. Pomoci proudu suchého
vzduchu (nizky tlak) odstrarite prach zvnéjSiho
a vnitfniho povrchu skfiné.

Pokud je to nutné, vycistéte a dotahnéte vSechny
svarovaci svorky.

Cetnost operaci Gdrzby se mize liSit v souladu
s pracovnim prostfedim, kde je zafizeni umisténo.

/1 VYSTRAHA
Nedotykejte se soucasti pod proudem.

/1 VYSTRAHA
Pfed demontdzi plasté stroje musi byt stroj vypnuty
a napajeci kabel musi byt odpojen od elektrické zasuvky.

/1 VYSTRAHA
Pfed kaZzdou udrzbou nebo servisem musi byt zafizeni
odpojeno od sitového napdjeni. Po kazdé opravé
provedte spravné testy, aby byla zajiSténa bezpecnost
zafizeni.

Cestina



Zasady pomoci zakaznikiim

Pfedmétem ¢innosti spole¢nosti Lincoln Electric Company
je vyroba a prodej vyrobk( vysoké kvality: svafovaciho
zafizeni, pfidavnych materiald a zafizeni pro fezani. Nas
zameér je vyhovét poZadavkim nasich zakaznik(l a predéit
jejich oCekavani. Prilezitostné mohou kupujici pozadovat
od spole€nosti Lincoln Electric informace nebo rady
ohledné pouziti naSich vyrobkl. Reagujeme na dotazy
nasich zakaznikl na zakladé nejvhodnéjSich informaci,
které vté dobé mame kdispozici. Spole¢nost
Lincoln Electric nem(ze takové rady zaruit ani
poskytnout a nepfejima zadnou odpovédnost s ohledem
na takové informace nebo rady. Vyslovné odvolavame
jakoukoliv  zaruku libovolného druhu, véetné zaruky
vhodnosti pro specificky u€el zakaznika, s ohledem na
takové informace nebo rady. Z praktickych divodl také
nemlzeme prevzit zadnou odpovédnost za aktualizaci
nebo opravu takovych informaci ¢i rad, jakmile byly
poskytnuty, a poskytnuti informaci nebo rad nevytvafi,
nerozSifuje ani neméni zadné zaruky, pokud jde o prodej
nasich produkta.

Lincoln Electric je zodpovédny vyrobce, ale volba a pouziti
specifického vyrobku prodavaného firmou Lincoln Electric
je plné pod kontrolou a zlstava plnou zodpovédnosti
zakaznika. Mnoho proménnych mimo kontrolu Lincoln
Electric ovliviiuje vysledek ziskany pfi pouziti téchto typl
metod vyroby a poZzadavku na pouziti.

Pfedmét zmén — tyto informace jsou pfesné podle naSich
nejlepSich  znalosti v dobé tisku. Vyuzite web
www.lincolnelectric.com  pro  jakoukoliv  aktualizaci
informaci.

Cestina
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Chyba

V tabulce 1 je uveden seznam zakladnich chyb, které se mohou objevit. Chcete-li ziskat kompletni seznam chybovych
kodu, obratte se na servis spole¢nosti Lincoln Electric.

Tabulka 1 Chybové kédy
Chxggvy Projevy Pricina Doporucéeny postup
6 Zda se, zZe uzivatelské

Napajeci zdroj neni
pfipojen.

rozhrani nedokaze

komunikovat s napajecim
=l H

Zkontrolujte pfipojeni kabell mezi

zdrojem a uzivatelskym rozhranim.

napajecim

36 Zarizeni se vypnulo | Systém Zjistil, Ze teplota o Ujistéte se, e pouzita metoda neprekraduje limit pro
z duvodu pFehrati. prevysuj’e.nc_nrmaln’l pracovni cykly zafizeni.
provozni limit systému. e Zkontrolujte, zda je v systému a okolo né&j zajisténo
spravné proudéni vzduchu.

e Zkontrolujte, zda byl systém fadné udrzovan a uvnitf
saciho a vystupniho otvoru neni nahromadény prach
a necistoty.

e Jakmile pfistroj vychladne na bezpecnou uroven,
signalizuje to rozhrani dvéma LED kontrolkami vedle
tlaCitka nebo spusténim svafovani pomoci spousté
horaku.

- b i -V
A- E rr (N = i
81 Dlouhodobé Motor hnaci jednotky dratu | e  Odstrarite tésné ohyby na pistoli a kabelu.
pretiZzeni motoru. se prehfal. Zkontrolujte e Zkontrolujte, zda neni h¥idelovéa brzda pili§ tésna.
kabel a pohyb elektrody o Ovéfte priméFenost elektrody metodé svarovani.
pistoli. o Ovéite, zda se pouziva vysoce kvalitni elektroda.

e Zkontrolujte sefizeni vale¢kd a pfevodu.

e Pfed resetovanim chyby pockejte, az se motor
ochladi (pfiblizné 1 minutu).

92 Zadny priitok Po 3 sekundéach svafovani |e Ujistéte se, Ze je v nadrzi dostatek chladiva a ze je
chladici kapaliny nedochazi k pratoku zajiSténo pomocné napajeni.
chladici kapaliny o Ujistéte se, Ze Gerpadlo funguje. KdyZ je spoust
chladi¢em. stisknuta, ¢erpadlo by mélo bé&Zet.
/' VYSTRAHA

Pokud z néjakého divodu nerozumite zkuSebnim postuplm nebo nedokaZete provadét zkouSeni/opravy bezpecnym

Electric, kde vam poskytnou pomoc pfi odstrafiovani problém.

Cestina
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WEEE

07/06

Nelikvidujte elektrické zafizeni spole€né s normalnim domovnim odpadem.

Na zakladé dodrzovani evropské smérnice 2012/19/ES o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich (WEEE) ajeji implementaci v souladu s narodnimi pravnimi pfedpisy, musi byt elektricka
zafizeni, ktera dosahla konce své Zivotnosti, shromazdéna oddélené a odevzdana do ekologicky vhodného

recyklaCniho zafizeni. Jako vlastnik zafizeni byste méli obdrzet informace o schvaleném recyklacnim
I systému od svého mistniho zastupce.

Dodrzovanim této evropské smérnice budete chranit Zivotni prostfedi a zdravi osob.

Nahradni soucasti

12/05
Pokyny pro ¢teni seznamu soucasti
e Nepouzivejte tento seznam soucasti pro zafizeni, pokud zde neni uvedeno jeho kédové oznaceni. Pokud zde neni
jeho koédové oznaceni uvedeno, kontaktujte servisni oddéleni spole¢nosti Lincoln Electric.

Pouzijte obrazek se strankou sestavy a tabulku nize a stanovte, kde je pfislusna sou¢ast umisténa pro vase specifické
zafizeni uréené podle kédu.

PouZivejte pouze sou&éasti oznaceni ,X* ve sloupci pod Cislem zahlavi odkazovanym pro stranku sestavy (# oznacuje
zménu v tomto tisku).

Nejprve si prectéte vySe uvedené pokyny pro ¢teni seznamu dill, poté se podivejte do prirucky ,Nahradni dily“ dodavané
se strojem, ktera obsahuje kfizové odkazy Cisel dilt na obrazku.

Umisténi autorizovanych servisnich stredisek

09/16
Kupujici musi kontaktovat autorizované servisni zafizeni spole¢nosti Lincoln (LASF) v pfipadé jakékoliv poruchy
reklamované v ramci zaru¢ni doby poskytované spole€nosti Lincoln.

Obratte se na mistniho obchodniho zastupce spole¢nosti Lincoln, ktery vam pomuize s nalezenim LASF nebo jdéte na
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Schémata elektrického zapojeni

Postupuijte podle ,Katalogu nahradnich soucasti“ dodaného k zafizeni.
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Prislusenstvi

VOLITELNE PRVKY A PRISLUSENSTVI

K14204-1 RYCHLY KONEKTOR PODAVACE DRATU
K14175-1 SADA PRUTOKOMERU PLYNU
E/H-400A-70-5M DRZAK ELEKTRODY 400 A / 70 MM, 5 M
K10158-1 ADAPTER PRO CIiVKU, TYP B300
K10158 ADAPTER PRO CIiVKU, TYP B300
R-1019-125-1/08R ADAPTER PRO CiVKU, S200
W000010136 HORAK PRO DRAZKOVANI S VEDENIM FLAIR® 600, 2,5 M
K14203-1 REMOTE CONTROL RC-U7 ADVANCED
K14350-1 CART HD FOR FEEDERS
KOMPATIBILNi NAPAJECi ZDROJE
W000404454 DIGISTEEL 355S
W000404455 DIGISTEEL 425S
W000404456 DIGISTEEL 505S
W000404457 CITOSTEEL 355S
W000404458 CITOSTEEL 425S
W000404459 CITOSTEEL 505S

SVAROVACI PISTOLE MIG/MAG

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3,0M VZDUCHEM CHLAZENA MIG SVAROVACI PISTOLE

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4,0M VZDUCHEM CHLAZENA MIG SVAROVACI PISTOLE

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5,0M VZDUCHEM CHLAZENA MIG SVAROVACI PISTOLE

W10429-505-3M

LGS2 505W 3,0M, VODOU CHLAZENA MIG SVAROVACI PISTOLE

W10429-505-4M

LGS2 505W 4,0M, VODOU CHLAZENA MIG SVAROVACI PISTOLE

W10429-505-5M

LGS2 505W 5,0M, VODOU CHLAZENA MIG SVAROVACI PISTOLE

LINCGUN PROMIG

W000345063-2

LINCGUN PROMIG 330W 3M

W000345064-2

LINCGUN PROMIG 330W 4M

W000345065-2

LINCGUN PROMIG 330W 5M

W000345066-2

LINCGUN PROMIG 300 3M

W000345067-2

LINCGUN PROMIG 300 4M

W000345068-2

LINCGUN PROMIG 300 5M

W000345069-2

LINCGUN PROMIG 400W 3M

W000345070-2

LINCGUN PROMIG 400W 4M

W000345071-2

LINCGUN PROMIG 400W 5M

W000345072-2

LINCGUN PROMIG 400 3M

W000345073-2

LINCGUN PROMIG 400 4M

W000345074-2

LINCGUN PROMIG 400 5M

W000345075-2

LINCGUN PROMIG 500W 3M

W000345076-2

LINCGUN PROMIG 500W 4M

W000345077-2

LINCGUN PROMIG 500W 5M

SADA CIVEK PRO PLNE DRATY

KP14150-V06/08

SADA VALECKU 0.6/0.8VT FI37 4 KUSY ZELENA/MODRA

KP14150-V08/10

SADA VALECKU 0.8/1.0VT FI37 4 KUSY MODRA/CERVENA

KP14150-V10/12

SADA VALECKU 1.0/1.2VT FI37 4 KUSY CERVENA/ORANZOVA

KP14150-V12/16

SADA VALECKU 1.2/1.6VT FI37 4 KUSY ORANZOVA/ZLUTA

KP14150-V16/24

SADA VALECKU 1.6/2.4VT FI37 4 KUSY ZLUTA/SEDA

KP14150-V09/11

SADA VALECKU 0.9/1.1VT FI37 4 KUSY

KP14150-V14/20

SADA VALECKU 1.4/2.0VT FI37 4 KUSY

Cestina
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SADA CiVEK PRO HLINIKOVE DRATY

KP14150-U06/08A

SADA VALECKU 0.6/0.8AT FI37 4 KUSY ZELENA/MODRA

KP14150-U08/10A

SADA VALECKU 0.8/1.0AT FI37 4 KUSY MODRA/CERVENA

KP14150-U10/12A

SADA VALECKU 1.0/1.2AT FI37 4 KUSY CERVENA/ORANZOVA

KP14150-U12/16A

SADA VALECKU 1.2/1.6AT FI37 4 KUSY ORANZOVA/ZLUTA

KP14150-U16/24A

SADA VALECKU 1.6/2.4AT FI37 4 KUSY ZLUTA/SEDA

SADA CIVEK PRO PLNENE DRATY

KP14150-V12/16R

SADA VALECKU 1.2/1.6RT FI37 4 KUSY ORANZOVA/ZLUTA

KP14150-V14/20R

SADA VALECKU 1.4/2.0RT FI37 4 KUSY

KP14150-V16/24R

SADA VALECKU 1.6/2.4RT FI37 4 KUSY ZLUTA/SEDA

KP14150-V09/11R

SADA VALECKU 0.9/1.1RT FI37 4 KUSY

KP14150-V10/12R

SADA VALECKU 1.0/1.2RT FI37 4 KUSY -ORANZOVA

VODICE DRATU

0744-000-318R

SADA VODICE DRATU, MODRA, @ 0,6-1,6

0744-000-319R

SADA VODICE DRATU, CERVENA, @ 1,8-2,8

D-1829-066-4R

VvODIC DRATU, EURO; ©0,6-1,6

D-1829-066-5R

vODIC DRATU, EURO; @1,8-2,8

PROPOJOVACI KABELY

K14198-PG

SADA KABELU 5 KOLIKU G 70 MM2 1 M

K14198-PG-3M

SADA KABELAZE, 5 KOLIKU, G 70 MM2, 3 M

K14198-PG-5M

SADA KABELAZE, 5 KOLIKU, G 70 MM2, 5 M

K14198-PG-10M

SADA KABELAZE, 5 KOLIKU, G 70 MM2, 10 M

K14198-PG-15M

SADA KABELAZE, 5 KOLIKU, G 95 MM2, 15 M

K14198-PG-20M

SADA KABELAZE, 5 KOLIKU, G 95 MM2, 20 M

K14198-PG-25M

SADA KABELAZE, 5 KOLIKU, G 95 MM2, 25 M

K14198-PG-30M

SADA KABELAZE, 5 KOLIKU, G 95 MM2, 30 M

K14199-PGW

SADA KABELU 5 KOLIKU W 95 mm2 1 m

K14199-PGW-3M

SADA KABELAZE, 5 KOLIKU, W 95 MM2, 3 M

K14199-PGW-5M

SADA KABELAZE, 5 KOLIKU, W 95 MM2, 5 M

K14199-PGW-10M

SADA KABELAZE, 5 KOLIKU, W 95 MM2, 10 M

K14199-PGW-15M

SADA KABELAZE, 5 KOLIKU, W 95 MM2, 15 M

K14199-PGW-20M

SADA KABELAZE, 5 KOLIKU, W 95 MM2, 20 M

K14199-PGW-25M

SADA KABELAZE, 5 KOLIKU, W 95 MM2, 25 M

K14199-PGW-30M

SADA KABELAZE, 5 KOLIKU, W 95 MM2, 30 M
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Rozmérové schéma
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