AS P-308L B

Paslanmaz Gelikler igin Ortiilii Kaynak Elektrodu

| Kasitkasyoa |

TSENISO 3581-A:E199LB 21 Werkstoff-Nr : 1.4306
AWS A5.4 - E308L-15

I

Diistik karbonlu olup bazik karakterli ortiye sahiptir. 308L tipi "Cr-Ni"li dolgu metali verir. Yukaridan-asagiya dahil tim
pozisyonlarda kullanilabilir. Borulama hatlan gibi pozisyon kaynaginin yogun oldugu uygulamalar baslica kullanim alanidir.
Kaynak dikisi aside ve 350°C'a kadarki calisma sicakliklarinda tanelerarasi korozyona, 800°C'a kadarki sicakliklarda ise
oksidasyona karsi yiiksek dayanima sahiptir. Sakin yanis olup kaynak sirasinda banyonun kontroli kolaydir.

| Kimyasal Analizi (%) - Tipik -

C Si Mn Cr Ni
0.03 0.30 1.60 19 9.6

l Mekanik Ozellikleri (kaynak sonrasi) - Tipik

Akma Dayanimi : 458 N/mm?

Gekme Dayanimi : 598 N/mm?

Uzama (L=5d) : 40 %

Darbe Dayanimi : 110 J (+20°C)
70 J (- 50°C)
40 J (- 196°C)

l Kullanim Alanlari ve Kaynak Edilebilen Malzemeler .

AISI 301, 302, 304, 304L, 308 ve 308L tipindeki celiklerin kaynaginin yaninda "Nb" ve "Ti" ile stabilize edilmig ostenitik tip
paslanmaz celiklerin sartl kaynag icindir. Ozellikle borulama hatlari gibi pozisyon kaynaginin yogun oldugu uygulamalarda, bazi
kimyasal zorlamalar etkisi altinda calisan paslanmaz ve paslanmaz kapl ¢eliklerin kaynaginda kullanilir. Elektrod ile ayni ya da
yakin kimyasal analizdeki paslanmaz celiklerin gelik dokiim parcalar ile birlestiriimesiislemleriigin idealdir.

EN 10088-1/-2 EN 10213-4 W. Nr.
Diigiik Karbonlu Paslanmaz Celikler X2 CrNi 19 11 - 1.4306
(C < %0.03) X2 CrNiN 18 10 - 1.4311
Orta Karbonlu Paslanmaz Gelikler X4 CrNi 18 10 - 1.4301
(C > %0.03) X4 CrNi 18 12 - 1.4303

- G-X5 CrNi 19 10 1.4308
Stabilize Edilmis Paslanmaz Celikler X6 CrNiTi 18 10 - 1.4541
(Nb/Ti igeren) X6 CrNiNb 18 10 - 1.4550

- G-X5 CrNiNb 1910 1.4552

l Kaynak Parametreleri / Ambalaj ve Gap Bilgileri / Kaynak Pozisyonlari

Akim Tipi ve Kutuplama : DC (+) f

Cap Boy Akim Elektrod Agirhgi Kutu Agirhigi [ kg ]

[mm] [mm] [Amp] [ gr/100 adet ] Elektrod Miktari [ adet/kutu ] 16/PA 2F/PB 2G/PC
2.50 300 55 -85 1325 1.7/130 O
3.25 350 80-120 3784 21/ 65 [I — —
4.00 350 80 - 180 4806 2.2/ 45 Y

4G/PE 3G/PF 3G/PG
Dikkat : Katalogda yer alan biitin driin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan .

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! igin genel bir tiriin se¢im kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili tiriiniin klasifikasyonu incelenmelidir.




