ELECTRODO REVESTIDO ([SMAW)

GRIDUCT®5

Baja Aleacion, Bajo Hidrdgeno - AWS E7018-A1

CARACTERISTICAS PRINCIPALES APLICACIONES TiPICAS
» Deposita un acero de bajo contenido de hidrogeno de alto . Aceros de construccién y de grano fino tipo DIN St
rendimiento. 52, St 52T, St 50, FK 50-60 y similares
+ Arco suave y estable, de poca salpicadura y escoria de facil * Aceros para turbinas a vapor tipo ASTM A356 Gr. 2
desprendimiento. * Partes de recipientes a presion y alta temperatura

* Aceros aleados con 0,5% de Molibdeno, resistentes
a la termofluencia lenta y utilizados para
temperaturas de servicio desde -30°C hasta 525°C

« Buena apariencia de cordén y calidad a prueba radiografica.

POSICIONES DE SOLDADURA NORMAS
Todas, excepto vertical descendente. AWS A 5; £7018-A1
ASME SFA-A5.5: E7018-A1
DIAMETROS/ EMPAQUE
Diametro Longitud Bolsa5 kg.
[mm) (pulg) (mm) Caja Master 20 kg.
3,25 18 350 G7018A1-18020
4,00 5132 350 G7018A1-53220
PROPIEDADES MECANICAS. [VALORES TiPICOS]
Esfuerzo de Fluencia Resistenciaala Traccion Alargamiento Impacto
Requerimientos AWS E7018-A1 | 438 N/mm2 (73 ksi) 575 N/mm2 (82 ksi) 25% No Requiere
COMPOSICION QUIMICA. (VALORES TiPICOS]
%_C %Mn %Si %S %Mo
Requerimientos AWS E7018-A1 0,05% 0,48% 0,14% 0,01% 0,51%

PROCEDIMIENTOS TiPICOS DE OPERACION
Corriente (Amps)
Polaridad 3,25 mm 4,00 mm

CA/CCH 80-140 140-200




Hojas de Datos de Seguridad de Materiales (MSDS) y Certificados de Conformidad estén disponibles en nuestra sitio web en.
www.lincolnelectric.com.co

RESULTADOS DE PRUEBAS

Los resultadas de las pruebas de Propiedades Mecanicas, de Depdsito o la Compasicion Quimica del Electrodo y los Niveles de Hidrégeno Difusible se abtuvieron
de una soldadura producida y probada de acuerdo a las normas establecidas, y no se deben asumir como los resultados esperados en una aplicacién o conjunto de
aplicaciones particulares. Los resultados reales pueden variar dependiendo de muchos factores, incluyendo, pero no limitado a: el procedimiento de soldadura, la
guimica y la temperatura de la placa, disefio de la soldadura y los métodos de fabricacion. Se advierte a los usuarios que deben confirmar, mediante pruebas de
calificacidn, o cualquier otro medio apropiado, la conveniencia de cualquier consumible de soldadura y el procedimiento antes de su uso en la aplicacién prevista.

POLITICA DE ASISTENCIA AL CLIENTE

The Lincoln Electric Company es fabricante y vendedor de equipo de soldadura, consumibles y equipo de corte de alta calidad. Nuestro reto es satisfacer las necesi-
dades de nuestros clientes y exceder sus expectativas. En ocasiones, los compradores pueden contactar a Lincoln Electric para obtener informacidn o asesoramiento
sobre el uso de nuestros productos. Nuestros empleados responden a las consultas en la medida de sus posibilidades, basandose en la informacién proporcionada
por los clientes y con base en el conocimiento relacionado con la aplicacidn. Nuestros empleados, sin embargo, no estan en condiciones de verificar la informacién
recibida, o de evaluar los requerimientos de ingenieria para una aplicacion de soldadura particular. En consecuencia, Lincoln Electric no garantiza ni asume ninguna
responsabilidad con respecto a dicha informacion o consejos. Por otra parte, el suministro de dicha informacion o asesoramiento no crea, ni amplia 0 modifica ninguna
garantia en nuestros productos. Cualquier expresa o implicita garantia que pudiera derivarse de la informacién o consejo, incluyendo cualquier garantia implicita de
comerciabilidad o cualquier garantia de idoneidad para un fin particular, de cualquier cliente queda especificamente excluida.

Lincoln Electric es un fabricante responsable, pero la seleccién y uso de productos especificaos vendidas por el mismo estd Unicamente dentro del control de, y sigue
siendo la Unica responsabilidad del cliente. Varias variables més alla del control de Lincoln Electric afectan los resultados obtenidos al aplicar estos tipos de métodos
de fabricacion y requerimientos de servicio.Sujeto a Cambio - Esta informacidn es precisa a lo mejor de nuestro conocimiento en el momento de la impresion. Consulte
www.lincolnelectric.com para obtener informacion actualizada.
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