HILO MIG | ACERO DE BAJA ALEACION

CARBOFIL TENSIMAX 79

CARACTERISTICAS PRINCIPALES CLASIFICACION
= Desarrollado para acero con limite elastico hasta 790 Mpa AWS A5.28 ER110S-G
= Perfecto para recipientes a presian, grias y bastidores ENISO 16834-A G 795 M21 Mn&4Ni1.5CrMo
industriales
= Garantiza penetracién profunda y un acabado de soldadura HOMOLOGACIONES
uniforme CE
APLICACIONES TiPICAS GASES DE PROTECCION (SEGUN EN ISO 14175)
= Grdas moviles M21 Gas mezcla Ar+ 15-25% CO,
= Aceros de alta resistencia y resistentes al desgaste
= Equipos pesados
= Tecnologia de defensa
= Reciclgje: trituradoras, rompedores
COMPOSICION QUIMICA (% EN PESO) TIPICA, HILO
C Mn Si P S Ni Cr Mo
0.09 1.7 0.74 0.010 0.009 1.82 0.30 0.55
PROPIEDADES MECﬁNICAS, TiPICAS, METAL DEPOSITADO
2 g 2= Resistenciaala F Impacto ISO-V
L I d Alargamiento P
Gas proteccion | Condicion mite elastico traccion g
(MPa) (MPa) 4d (%) 5d (%) -50°C
Valores tipicos M21 Aw 810 900 21 19 85
AW = Recien soldado
DIAMETROS/EMPAQUETADO
Diametro del hilo Peso
Empaquetado Referencia del producto
(mm) Pad (kg) P
1.0 BOBINA (BS300) 16.0 C10LO16PGE11
1.2 BOBINA (BS300) 16.0 C12L016PGE11
" I. .
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