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Producent dziekuje za zaufanie, jakim obdarzyli go Painstwo, kupujac niniejsze
urzadzenie. Zapewni ono Panstwu petne zadowolenie pod warunkiem przestrzegania
zalecen dotyczacych uzytkowania i konserwacji.

Jego konstrukcja, specyfikacja podzespotéw i sposéb wykonania sg zgodne
z obowigzujacymi dyrektywami europejskimi.

Zachecamy do zapoznania sie z zalagczona deklaracja WE, by poznaé dyrektywy,
ktérym podlega.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za tgczenie elementéw, ktére nie
zostaly przez niego wyprodukowane.

W trosce o bezpieczenstwo uzytkownika podajemy ponizej otwartg liste zalecen lub
obowigzkéw, ktérych znaczna czes¢ znajduje sie w kodeksie pracy.

Na koniec prosimy o poinformowanie dostawcy o wszelkich btedach, ktére mogty
wkras¢ sie do niniejszej instrukcji obstugi.

LINC-MATIC CB ,,C-series” @



Spis tresci

N 10 VI 140 O 1
B - ZASADY BEZPIECZENSTWIA ......coeuiucuceieteesiescesesssesesssssssssessssssssessssssssssssssssssessasesssssenssssnsns 2
1 - Szczegodlne zasady bezpieczenstwa 2
O 0 ] o 5
1 - Opis5
2 - Typ wysiegnika 5
3 - Kolumna (ozn.: F) 6
4 - Podnosnik (ozn.: R) 6
5 - Prowadnik (ozn.: C) 6
6 - Wézek zmotoryzowany (ozn.: M) 6
7 - Ramieg (ozn.: B) 6
8 - Cokét (ozn.: S) 6
9 - Szafa elektryczna (ozn.:. A) 7
10 - Pilot zdalnego sterowania RC-MATIC 7
11 - Pulpit sterowniczy Pilot Pro (ozn.: O) 7
12 - Opcje 7
13 - Wymiary catkowite i przesuwy wysiegnika LINC-MATIC CB-LM 8
14 - Wymiary catkowite i przesuwy wysiegnika LINC-MATIC CB-LF 9
15 - Dane techniczne 10
D - MONTAZ INSTALACUL.....coueieeciceseeescese e se s e s sesssessssssessssesssessssssssssssssssenssssassssnssssnes 1
1 - Warunki instalacji 1"
2 - Przygotowanie podioza 12
3 - Transport wewnetrzny wysiegnikéw LINC-MATIC CB LM i LF 12
4 - Ustawianie wysiegnika LINC-MATIC CB LM i LF na podiozu 15
5 - Montaz wysiegnika LINC- CBLM 17
6 - Montaz platformy i szafy elektrycznej 19
7 - Podtaczenie elektryczne i pneumatyczne 20
E - INSTRUKCJA DLA OPERATORA ...... ..ot iisssssnrs s ssssns s s s s sssnnn s s s s s s s s nmnnns 22
1 - Przyciski sterowania w szafie 22
2 - Przyciski sterowania na pulpicie operatora 23
3 - Przyciski pilota zdalnego sterowania RC-MATIC 24
4 - Procedura wiaczania i wytgczania 25
5 - Przebieg cyklu spawania 25
F - KONSERWARGUA ......coeettiiriessessnsreeesssssssssssssss s e s sssssssssnsss s s s esssassssnnsnnssssssssssssnnnsnnssssssnsssnnnns 26
1 - Konserwacja 26
2 - Harmonogram konserwacji 27
3 - Konserwacja uktadu podnoszenia 28
4 - Konserwacja zabezpieczenia przed upadkiem 30
5 - Konserwacja kolumny 30
6 - Konserwacja prowadnika 31
7 - Konserwacja ramienia 32
8 - Konserwacja napedu ramienia 32
9 - Konserwacja wozka 33
10 - Konserwacja szafy elektrycznej 36
11 - Konserwacja pulpitu sterowniczego 36

flm Instrukcja obstugi

—/



12 - Usuwanie usterek 36
13 - Czesci zamienne 37

NOTATKI OSOBISTE......ccciiiiureiiriinrrrissrr s ss s s s e ann e s a s nn e e e n s anne s 44

INFORMACJE

Niniejsza dokumentacja techniczna jest przeznaczona dla nastepujgcych maszyn/produktow:

- LINC-MATIC CB-LF 3032C
- LINC-MATIC CB-LF 4042C
- LINC-MATIC CB-LF 5052C
- LINC-MATIC CB-LF 6062C
- LINC-MATIC CB-LM 3032C
- LINC-MATIC CB-LM 4042C
- LINC-MATIC CB-LM 5052C
- LINC-MATIC CB-LM 6062C

Niniejsza instrukcja oraz produkt, ktérego ona dotyczy, odnoszg sie do obowigzujgcych norm i
przepisow.

Przed przystgpieniem do montazu, uzytkowania lub konserwacji urzgdzenia nalezy uwaznie
przeczytaé niniejsza instrukcje. Instrukcje nalezy zachowa¢ w bezpiecznym miejscu, aby mozna
byto skorzysta¢ z niej w przysztosci. W przypadku zmiany wtasciciela niniejsza instrukcja
powinna podgzac za opisanym urzgdzeniem lub maszyng i towarzyszyc jej az do momentu
zeztomowania.

Wyswietlacz i manometr:

Urzadzenia pomiarowe lub wyswietlacze napiecia, natezenia, predkosci, cisnienia itp.,
analogowe czy cyfrowe, nalezy traktowac jako wskazniki.

W kwestii instrukcji dziatania, ustawien, sposobow rozwigzywania problemow oraz listy
czesci zamiennych, nalezy zapoznac sie z instrukcjami bezpieczehstwa obstugi i konkretnymi
instrukcjami dotyczgcymi konserwaciji.
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WERSJE

WERSJA :B DATA : 02/24

STRONA

Utworzenie wersji w jezyku polskim

WERSJA :C DATA :11/24

STRONA
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WYJASNIENIE ZNACZENIA SYMBOLI

Obowiagzek przeczytania podrecznika/
instrukciji.

>

Wskazuje zagrozenie.

Obowigzek noszenia obuwia
ochronnego.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
elektryczno$cia.

Obowigzek noszenia stuchawek
chronigcych przed hatasem.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
przeszkodg znajdujgcg sie na podtozu.

Obowigzek noszenia kasku ochronnego.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
upadkiem spowodowanym nieréwnoscig
terenu.

LOORO

Obowigzek noszenia rekawic
ochronnych.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
zawieszonymi tadunkami.

Obowigzek noszenia okularéw
ochronnych.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
gorgcg powierzchnig.

Obowigzek noszenia przytbicy
ochronnej.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
ruchomymi czesciami mechanicznymi.

Obowigzek noszenia odziezy ochronne;.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym
z ruchem zamykajgcym czesci
mechanicznych urzadzen.

Obowigzek czyszczenia strefy robocze;.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
obecnoscig promieniowania laserowego.

Obowigzek noszenia ochrony drog
oddechowych.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
przeszkodg na wysokosci.

Qeee

Koniecznosc¢ kontroli wzrokowe;.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z ostro
zakonczonym elementem.

N
D

Wskazuje operacje smarowania.

e

Zakaz dostepu do wyznaczonego
obszaru dla os6b z rozrusznikiem serca.

.
\y

Wymaga czynno$ci konserwacyjnych.

O,
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We wszelkiej korespondencji prosimy o podawanie tych informacji.

LINCOLN
. ELECTRIC
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Ogodlne zasady bezpieczenstwa znajdujg sie w specjalnej instrukcji dotagczonej do tego
urzadzenia.

EMITOWANY HALAS:

@0

Zapoznac sie z wtasciwg instrukcjg ,8695 7051” dostarczong wraz z urzgdzeniem.

1 - Szczegodlne zasady bezpieczenstwa

Nie wolno umieszcza¢ zadnych przedmiotéw na powierzchniach tocznych.

Nie przejezdzac i nie parkowac pod ramionami wysiegnika.

»Zabrania sie wchodzenia na konstrukcje maszyny poza ewentualnymi przewidzianymi w
tym celu podestami i ktadkami.

Aby uzyskaé dostep do urzadzen na wysokosci, uzytkownik musi by¢é wyposazony

w wymagane przepisami srodki dostepu, takie jak mobilny podest roboczy, kosz
podnosnikowy itp.”

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny nalezy sie upewnié, ze wszystkie elementy
zabezpieczajace sg zamontowane.

Ostony zabezpieczajace przykrecane.

Do skrzynek elektrycznych maja dostep jedynie osoby uprawnione. Nalezy zapewnic¢
system blokowania dostepu.

Maszyne moze obstugiwac tylko 1 operator przeszkolony w zakresie jej bezpiecznego
uzytkowania.

Przed kazdym uzyciem operator musi upewni¢ sie, ze nie ma ryzyka kolizji z jakgkolwiek
osoba.

Okresowo czyscic¢ strefe robocza.

Przemieszczaé maszyne moze jedynie jej konstruktor, tj. firma LINCOLN ELECTRIC.

W zadnym wypadku nie nalezy modyfikowaé maszyny.
Wysiegnik nie stanowi elementu kotwigcego dla urzgdzenia transportowego.

>poepbbbPBPPP

LINC-MATIC CB ,,C-series” @



Wigzki przewoddw nalezy utozy¢ za szafg elekiryczng wysiegnika.

Stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej jest obowiazkowe.

Konserwacja musi by¢ wykonywana po odtgczeniu zrédet energii.
Odtgczanie i blokowanie za pomocg ktodki wszystkich zrodet energii jest obowiazkowe.
Konserwacje prowadnika nalezy wykonywaé po odtaczeniu zrédet energii i zdjeciu oston.

Obwody zatrzymania awaryjnego i zabezpieczen nalezy podtgczy¢ i testowac zgodnie ze
schematem elektrycznym maszyny.

Wysiegnik z kolumng nieruchomg ,LINC-MATIC CB LF”:

— W celu zapewnienia bezpiecznego uzytkowania konieczne jest zakotwienie trzonu w
podtozu.

Wysiegniki z wézkiem zmotoryzowanym ,LINC-MATIC CB LM”:

— Przed rozpoczeciem uzytkowania sprawdzi¢ prawidtowe zamontowanie zaczepow
zapobiegajgcych przechytom.
— Upewnic sie, ze na koncach szyn zamontowano ograniczniki mechaniczne.

— Uzywanie tego pierécienia do mocowania zawiesi do przenoszenia kompletnego
wysiegnika jest zabronione. Stuzy on wytacznie do montazu wysiegnika.

— Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa podnoszenia.

— Stosowac procedure podnoszenia przeznaczong dla wysiegnika.

Nie przekracza¢ dopuszczalnego obcigzenia na koncu ramienia (patrz dane techniczne).

Przed rozpoczeciem uzytkowania z wykorzystaniem spawania zablokowa¢ obroty
kolumny za pomocg srub dociskowych.

Aby instalacja byta zgodna, nalezy zainstalowa¢ system odprowadzania oparéw.

> B> BPEPPEPPEP

Aby instalacja byta zgodna, nalezy zainstalowa¢ system ochrony wizualnej przed
promieniowaniem.
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Zgodnie z normg bezpieczenstwa NF EN 349 nalezy zastosowac¢ srodki, aby zadna cze$¢ maszyny nie mogta
sie zblizy¢ na mniej niz 500 mm do przeszkody.

Nakaz: korytarz operatora musi by¢ wolny na minimalnej szerokosci 800 mm. Wymaga tego norma
bezpieczenstwa NF EN 547-1-3.

Zalecamy wykonanie oznakowania na posadzce zgodnie z planem pokazanym ponizej.
Uwaga:
- Wymiar R (maks. wymiar z ramieniem wysunietym do ogranicznika elektrycznego) nalezy zmierzyc¢.

- Wymiar C oznacza skok roboczy wozka wysiegnika.

Wymiar ,,R”
Typ y(mm)
Wymiar ,,C”
LINC-MATIC CB-LM 3032C 5425 (mm)
LINC-MATIC CB-LM 4042C 6425 Dlugosé szyny 10 6720
LINC-MATIC CB-LM 5052C 7425 (m) 20 16720
LINC-MATIC CB-LM 6062C 8425
800
R
{
N (
T

L = C+2xR+2x800 | C

LINC-MATIC CB ,,C-series” KD



1 - Opis

Wysiegnik do spawania ,tukiem krytym (AS): umozliwia pozycjonowanie i przesuwanie automatycznej gtowicy
spawalnicze;.

Jest on przeznaczony w szczegolnosci do wykonywania korpusow cylindrycznych, a takze elementow
konstrukcji metalowych.

2 - Typ wysiegnika

Wysiegnik wystepuje w:

wersji z wozkiem zmotoryzowanym

wersji nieruchomej z podstawg
,LINC-MATIC CB-LF’, ,LINC-MATIC CB-LM".

Szafa elektryczna sterowania i zasilania
Ramie

Prowadnik

Kolumna

Naped podnosnika

Wézek zmotoryzowany

Podstawa
Platforma spawalnicza
Pulpit sterowniczy

O|v|w|=|lA[M|O|W|>
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3 - Kolumna (ozn.: F)

Jest zbudowana z blachy gietej i spawanej automatycznie. Dwie bieznie na catej jej wysokosci zapewniajg
stabilnos¢ i regularnos¢ pionowego ruchu prowadnika podtrzymujgcego ramie.

Kolumna jest wyposazona na catej wysokosci w pionowg zebatke, ktéra zapewnia zabezpieczenie przed
upadkiem w przypadku usterki uktadu podnoszenia.

Mocowanie na wozku lub na podstawie odbywa sie za pomocg wienca kulkowego o duzej Srednicy.
Reczne obracanie kolumng jest ograniczone do zakresu od -180° do +180° bez luzu i bez znacznego wysitku,
zapewniajgc w ten sposob doskonatg manewrowosc i fatwosé ustawiania ramienia.

Blokowanie jej obrotow zapewniajg 2 sruby wyposazone w tatwo dostepne $lizgacze z recznym zaciskiem.

Do gornej czesci kolumny przymocowano ptyte stuzgcq za podstawe motoreduktora podnosnika oraz
pierscien do mocowania zawiesi stuzacy do przenoszenia za pomocg suwnicy.

Kolumna jest dostarczana z taricuchem podtrzymujgcym kable, ktory zapewnia podparcie wigzkom
taczgcym do ramienia.

4 - Podnosnik (ozn.: R)

Ruch w gore i w dét ze statg predkoscig jest zapewniany przez zespdt motoreduktoréw zasilanych prgdem
trojfazowym.

Znajdujgcy sie na wierzchotku kolumny motoreduktor porusza koto zebate, ktére przesuwa
przewymiarowany fancuch o podwadjnych ogniwach w celu podnoszenia tadunku.

5 - Prowadnik (ozn.: C)

taczy kolumne z ramieniem, a dzieki rolkom umozliwia ruch ramienia w pionie i poziomie.

Urzgdzenie zabezpieczajgce (zabezpieczenie przed upadkiem) zapobiega nagtemu upadkowi prowadnika
w przypadku zerwania fancucha poprzez umieszczanie zaczepu w zebatce kolumny.

6 - Wézek zmotoryzowany (ozn.: M)

Wozek o konstrukcji spawanej automatycznie podtrzymuje catg konstrukcje wysiegnika i przemieszcza sie
po sciezce zbudowanej z szyn wbudowanych w podtoze. Rozstaw szyn w swietle wynosi 1800 mm.

Jest prowadzony przez rolki z tarczami bocznymi opierajgce sie na bocznych powierzchniach szyn.
Aby wyeliminowac ryzyko przewrdcenia sie kolumny, wézek wyposazono w 4 zaczepy obejmujgce szyny.

UWAGA: W przypadku gdy wézek stanowi 0$ spawania, przdd i tyt wozka sg wyposazone w wylgczniki
krancowe ,Full stop”, ktére zatrzymuja ruch, gdy tylko wézek napotka przeszkode. W poblizu rolek znajdujg
sie rowniez skrobaki szyn (szczotki).

7 - Ramie (ozn.: B)

Ramie podtrzymujgce gtowice spawalnicza jest dostarczane z tancuchem podtrzymujgcym kable, ktory
zapewnia podparcie wigzkom tgczgcym do gtowicy spawalniczej.

Ramie stanowi 0$ spawalniczg wysiegnika.

8 - Cokét (ozn.: S)

Cokot o konstrukcji spawanej automatycznie podtrzymuje catg konstrukcje wysiegnika.

Cokoét nalezy zamocowac do podtoza.

LINC-MATIC CB ,,C-series” @



9 - Szafa elektryczna (ozn.:. A)

Szafa elektryczna zasila wszystkie funkcje wysiegnika. Zasilanie procesu (generator spawalniczy) i osi
zewnetrznych (element obrotowy, nastawnik itp.) nie jest zapewniane przez te szafe. Odbywa sie ono ze
zrodta zewnetrznego wzgledem wysiegnika.

10 - Pilot zdalnego sterowania RC-MATIC

Pilot zdalnego sterowania przeniesiony na gtowice spawalniczg umozliwia sterowanie ruchami osi
wysiegnika LINC-MATIC CB C-series, a takze zarzgdzanie poleceniami topnika, rozwijania drutu, punktu
laserowego i skrzyzowanych prowadnic SLIDEMATIC.

Ze wzgledow bezpieczenstwa jest on wyposazony w wytgcznik awaryjny.

Pilot zdalnego sterowania jest wyposazony w kabel spiralny o dtugosci 5 metréw. Z tytu pilota znajduje sie
magnes umozliwiajgcy fatwe umieszczanie go w poblizu glowicy spawalnicze;.

11 - Pulpit sterowniczy Pilot Pro (ozn.: O)

Skrzynka sterownicza PILOT PRO zapewnia znaczng elastycznos$¢ uzytkowania i wysokg niezawodnosc¢
sterowania cyklami maszyny i spawania. Jest on przygotowany dla:

2 zewnetrznych osi analogowych/cyfrowych,

1 wigczania/wytgczania,

kontroli procesu (pamie¢ na 1000 programoéw),
zarzadzania profilami uzytkownikéw,

historii alarmow,

wymiany danych za pomocg pamieci USB.

12 - Opcje

Szyna prowadzaca:

Dla tego wysiegnika istniejg trzy rodzaje kompatybilnych szyn:
- szyna LW (dtlugos¢ 10 metréw),
- szyna LE (dlugos¢ 6 metréw),
- szyna Burback (dtugo$¢ 6 metrow).

Wzdtuzny tancuch podtrzymujacy kable:

tancuch podtrzymujacy kable umozliwia umieszczenie wszystkich kabli i przewoddéw w celu uch ochrony
podczas przemieszczen wysiegnika LINC-MATIC CB C-series.

Skrzynka roztaczajaca:

Firma LINCOLN ELECTRIC oferuje 2 rodzaje skrzynek roztgczajacych w zaleznosci od liczby
generatorow zamontowanych na wysiegniku LINC-MATIC CB C-series. Skrzynka ta zapewnia zasilanie
elektryczne konieczne dla instalacji. Celem tej skrzynki jest oddzielenie poszczegdlnych elementéw instalacji
od systemu zasilania klienta (LINC-MATIC CB C-series, POWERWAVE itp.).

- Skrzynka zasilania pierwotnego dla 1 urzgdzenia POWERWAVE (gfowica z pojedynczym drutem):
AS-XP-95240726

- Skrzynka zasilania pierwotnego dla 2 urzgdzen POWERWAVE (gtowica podwadjna): AS-
XP-95240727

Spawanie z uzyciem wézka ,,AS-XP-95240736":
Montaz tej opcji jest obowigzkowy, aby wézek zmotoryzowany stat sie osig spawania. Opcja ta zawiera:
przednie i tylne wytgczniki krancowe ,Full stop”,
skrobaki szyn (szczotki),

@ Instrukcja obstugi



13 - Wymiary catkowite i przesuwy wysiegnika LINC-MATIC CB-LM

Z gtowica z jednym drutem dla tuku krytego:

783

Z gtowica podwoijna dla tuku krytego:

V1
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X 783
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14 - Wymiary catkowite i przesuwy wysiegnika LINC-MATIC CB-LF

Z gtowica z jednym drutem dla tuku krytego:
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Z glowica podwdijna dla tuku krytego:
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. .Sk°k S'§°k Wysokos¢
Oznaczenie plonowy,(, p02|om),/, (mm) , H” Masa (kg)
(mm) Y (mm) ,,X
AS-XP-95240710 | LINC-MATIC CB-LM 3032C 3000 3200 5500 6400
AS-XP-95240711 | LINC-MATIC CB-LM 4042C 4000 4200 6500 6700
AS-XP-95240712 | LINC-MATIC CB-LM 5052C 5000 5200 7550 7000
AS-XP-95240713 | LINC-MATIC CB-LM 6062C 6000 6200 8550 7300
AS-XP-95240700 | LINC-MATIC CB-LF 3032C 3000 3200 5340 6000
AS-XP-95240701 | LINC-MATIC CB-LF 4042C 4000 4200 6340 6300
AS-XP-95240702 | LINC-MATIC CB-LF 5052C 5000 5200 7390 6600
AS-XP-95240703 | LINC-MATIC CB-LF 6062C 6000 6200 8390 6900

15 - Dane techniczne

Predkos¢
podno-
szenia

(cm/min)

»V2”

Zasilanie
pneumaty-
czne
(m/3(n)/h)

Predkos¢
wozka
(cm/min)
»V3”

Predkos¢
ramienia Zasilanie

elektryczne

(cm/min)
»V1”

LINC-MATIC CB-LM 3032C

LINC-MATIC CB-LM 4042C Sam wysie-

LINC-MATIC CB-LM 5052C anik:

LINC-MATIC CB-LM 6062C 10 VA 5 bar: 12
‘(’jd 1177; 100 | °d 44O°Od° 3 x 400 V 6 bar: 14

LINC-MATIC CB-LF 3032C | do Proces: 7 bar. 16

LINC-MATIC CB-LF 4042C 55 KVA na

LINC-MATIC CB-LF 5052C generator

LINC-MATIC CB-LF 6062C

v

150 daN

LINC-MATIC CB ,,C-series”

Obciazenie na konicu ramienia nie

moze przekraczaé:

P
250 daN
300 mm 240 daN
700 mm 230 daN
d
P
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1 - Warunki instalacji

' Rozmieszczenie instalacji nalezy wykonaé zgodnie z normg bezpieczenstwa NF EN 547-1-
3, tak aby zapewnié bezpieczenstwo osoéb.

' Przed przystapieniem do montazu urzadzen nalezy spetni¢ nastepujace warunki:

ZASILANIE ELEKTRYCZNE

Patrz dostarczony schemat elektryczny

BARDZO WAZNE

Przewdd zasilania (dostarczany przez klienta) musi mie¢ przekrdj odpowiedni do mocy instalacji. Za
zabezpieczenie przewodu zasilania i samej instalacji odpowiada klient.

Zabezpieczenie to musi by¢ dostosowane do uktadu sieciowego zasilania elektrycznego.

Informacje wymagane do doboru zabezpieczenia sg podane na tabliczce znamionowej instalaciji.

ZASILANIE PNEUMATYCZNE

Patrz dostarczony plan rozmieszczenia

Uzytkownik musi zapewnié zrodto sprezonego powietrza z regulatorem umozliwiajgcym podawanie
okreslonego przeptywu i cisnienia. Powietrze powinno by¢ czyste, wolne od olejéw i smarow.

KLASA JAKOSCI: zgodnie z normg ISO 8573-1

Klasa czystosci dla

zanieczyszczenia czastkami Klasa 3 Granulometria 5um Stezenie masowe 5 mg/m3
stalymi

Klasa czystosci wody Klasa 3 | Maksymalny punkt rosy pod cisnieniem —20°C

Klasa oleju ogétem Klasa 5 | Stezenie 25 mg/m3

Rozmieszczenie przewodow elektrycznych i przewodow elastycznych

Klient musi zapewni¢ srodki do podtrzymania i ochrony okablowania i przewodoéw elastycznych
przed uszkodzeniami mechanicznymi, chemicznymi lub termicznymi od zrédta az do wlotu do
tancucha podtrzymujgcego kable i od maszyny do wejscia do pulpitu sterowania.

Instrukcja obstugi
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2 - Przygotowanie podioza

Ustawienie urzgdzenia nie wymaga szczegdélnego przygotowania podtoza, jednakze zalecamy
posadOW|en|e urzgdzenia na posadzce betonowej w celu zapewnienia mu wtasciwej stabilnosci.
Grubos¢ betonowej posadzki: 200 mm
Ptaskosc¢ catego placu budowy +5 mm
Réznica poziomdw na catym placu budowy 30 mm
Réznica pozioméw 5 mm/m
Jednolita posadzka betonowa
Beton 20 MPa (350 kg/m?) ze zbrojeniem metalowym (zgodnie z normg zelbetowg BAEL 91,
zaktualizowang w 1999 r.)

' Grubos¢ ptyty betonowej i jej zbrojenie sg podane orientacyjnie i powinny by¢
sprawdzone w zaleznosci od wlasciwosci podtoza.

3 - Transport wewnetrzny wysiegnikéw LINC-MATIC CB LM i LF

Z oczywistych wzgledoéw zwigzanych z utatwieniem transportu, maszyna przed wysytkg jest rozmontowana na
kilka zespotow, ktére nalezy ponownie zmontowac¢ w miejscu docelowym.

Wysytane elementy wysiegnika LINC-MATIC CB LM obejmuja:
kolumne z prowadnikiem,
wozek zmotoryzowany,
platforme z osprzetem,
ramie i instalacje spawalnicza,
szafe elektryczng i pulpit sterowniczy.
Wysytane elementy wysiegnika LINC-MATIC CB LF obejmuja:
COkot,
kolumne z prowadnikiem,
platforme z osprzetem,
ramie i instalacje spawalnicza,
szafe elektryczng i pulpit sterowniczy.

Zawiesia sg wskazane co do zasady, ale réznig sie dla kazdej maszyny w zaleznosci od
modelu i wyposazenia.

Zawiesia przedstawiono dla wysiegnika bez osprzetu, w przypadku wysiegnika z
osprzetem patrz specjalny plan dostarczony z maszyna.

UWAGA: Podczas podwieszania chroni¢ elementy wrazliwe.

Korzystac z pasow transportowych.

Podczas wszelkich czynnosci zwigzanych z przenoszeniem OBOWIAZKOWE jest
stosowanie odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej.

Poszczegolne czesci instalacji nalezy transportowa¢ wylacznie z uzyciem punktéw do
podwieszania dotagczonych do odpowiednich urzadzen do podwieszania.

> B b
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Kolumna

Aby unikng¢ zjawiska kotysania, kolumne nalezy podnosi¢ za pomoca 2 urzgdzen dzwigowych.

LINC-MATIC CB LM-LF 3032C : 580 daN
LINC-MATIC CB LM-LF 4042C : 690 daN
LINC-MATIC CB LM-LF 5052C : 810 daN
LINC-MATIC CB LM-LF 6062C : 920 daN

/

LINC-MATIC CB LM-LF 3032C :
LINC-MATIC CB LM-LF 4042C :
LINC-MATIC CB LM-LF 5052C :
LINC-MATIC CB LM-LF 6062C :

2500 daN
2750 daN
3050 daN
3300 daN

Ochrona operatora:
kask, rekawice, obuwie ochronne

®
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Wézek Cokét

1200 daN

1500 daN

Platforma (wersja z 2 generatorami)

250 daN

Platforma (wersja z 1 generatorem)

200 daN

e R

Szyny prowadzace

Szafa elektryczna
- Szyna LW (10 metréw): : 260 daN
150 daN - Szyna LE (6 metréw): 150 daN
- Szyna Burback (6 metréw): 260 daN
() = ” =4
=
| :
A
' Ochrona operatora:
kask, rekawice, obuwie ochronne

®
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4 - Ustawianie wysiegnika LINC-MATIC CB LM i LF na podiozu

1 - Montaz szyn

rzypadek LINC-MATIC CB LM

Wytyczy¢ i nawierci¢ miejsca pod kotki.

Szyna LW
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Montaz szyn LW wymaga dotarcia rolek/szyn podczas uruchamiania. W tym celu nalezy:
. i z zejezdzie wozka w obu kieru j dtugosci toru jazdy z
Po pierwszym przejezdzie wozka w obu kierunkach na catej diugosci toru jazdy za
pomoca metalowej szczotki usungé metalowe pozostatosci z szyn i rolek.
- Nastepnie wykona¢ 3 przejazdy w obu kierunkach i ponownie za pomoca metalowej
szczotki usunaé metalowe pozostatosci z szyn i rolek.
- Podczas jednego przejazdu w obu kierunkach sprawdzi¢, czy zestaw rolki-szyna nie
powoduje juz powstawania metalowych pozostatosci.
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Szyna BURBACH
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2 - Montaz cokotu

rzypadek LINC-MATIC CB LF

Wytyczy¢ i nawierci¢ miejsca pod kotki zgodnie z ogélnym planem rozmieszczenia.
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M16 x 175

86-4
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M16 x 175

6264
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5 - Montaz wysiegnika LINC- CBLM

' Przed kazdym uzyciem operator musi upewni¢ sie, ze nie ma ryzyka kolizji z jakgkolwiek
osoba.

W przypadku montazu wysiegnika LINC-MATIC CB LM po ustawieniu i zamocowaniu toréw jazdy do
podtoza nalezy ustawi¢ wozek na szynach, uwazajgc na prawidtowe ustalenie rolek z tarczami bocznymi
miedzy szynami.

Zamontowac 4 zestawy zaczepow na szynie z wézkiem, mocujgc kazdy 6 srubami M12X40 CHC (moment
dokrecania: 50 Nm).

Po zamontowaniu zaczepdw wywierci¢ otwory i umiesci¢ zawleczki.

Za pomocg pierscieni do mocowania zawiesi w goérnej czesci wciggngé kolumne do pionu (patrz rozdziat
»,ransport wewnetrzny”).

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo pracy, nalezy uzy¢ suwnicy z osprzetem typu belka do
podnoszenia (dostarczona) i wézka widtowego z systemem zawiesi (poza zakresem
dostawy).

WAZNE POLOZENIE PROWADNIKA:
' Przed rozpoczeciem podnoszenia umiesci¢ prowadnik jak najblizej ramienia kolumny.
° tancuch musi by¢ napiety.

Zamocowac kolumne na wozku za pomocg 18 srub M16 x 65 z tbem szesciokatnym.

Aby uzyska¢ moment dokrecania 100 Nm, uzy¢ klucza dynamometrycznego z nasadkg 24.

Upewnic¢ sie, ze kolumna obraca sie o + 180.

' UWAGA: Nie odtacza¢ wciagnika przed dokreceniem srub mocujacych.
o
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Zamontowac 2 systemy blokady kolumny, kazdy za pomocg 2 srub M16 x 65 z tbem szesciokatnym.

Zablokowac obroty kolumny.
Wyjac¢ zaslepke i zamontowac odpowietrznik (z kieszeni transportowej).

Zatozy¢ zawiesia na ramie w odlegtosci 2 metrow od kazdego konca, a nastepnie wsungé¢ zebatke w dét
miedzy wczesniej wyregulowane rolki mimosrodowe.

Zamontowac ogranicznik mechaniczny za pomocg 2 $rub M10 x 40 CHC i zamontowac 2 ograniczniki
elektrycznych wytgcznikéw krancowych za pomocg 2 srub M5 x 30 CHC.

Zamontowac¢ motoreduktor ramienia ,M1” i jego ptytke za pomocg 4 Srub M12 x 45 z tbem szesciokgtnym
SV17.

30 mm
(0/+1mm)

LINC-MATIC CB ,,C-series” @



' Po zamontowaniu motoreduktora nie dokreca¢ srub ,,V1” catkowicie.
[ ]

Aby wyregulowac koto zebate motoreduktora w zebatce ramienia, dokreci¢ sruby M16 x 65 ,V2”, tak aby
Scisng¢ sprezyne do wymiaru podanego powyzej.

' Aby zapewni¢ prawidlowe dziatanie ramienia, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wymiaru
30 mm (0/+1).

Wyréwnanie ramienia jest zapewniane przez rolki mimosrodowe. Regulacja jest wykonana fabrycznie.
Sprawdzi¢, czy ramie jest réwnolegte do prowadnika, sprawdzajgc, czy wymiar od gory i od spodu
ramienia jest taki sam.

Za pomocg poziomnicy umieszczonej na szynie ramienia sprawdzi¢, czy ramie jest poziome.

' Brak rownolegtosci i wypoziomowania wymaga regulacji rolek mimosrodowych. W tym celu
nalezy skontaktowac sie z serwisem firmy LINCOLN ELECTRIC.

6 - Montaz platformy i szafy elektrycznej

Zamontowac platforme za pomocg 4 srub M12 x 35 z tbem szesciokatnym., Sprawdzi¢, czy platforma jest
pozioma i opiera sie prawidtowo na wzmocnieniach kolumny.

Zamontowac szafe elektryczng za pomocg 4 srub M8 x 50 z tbem szesciokatny. Szafe mocuje sie do 2
pretéw podporowych zamontowanych na kolumnie.

Instrukcja obstugi
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7 - Podtaczenie elektryczne i pneumatyczne

Wykona¢ podtgczenie przewodow wedtug dostarczonego schematu elektrycznego.

Wykona¢ podtgczenie zasilania elektrycznego i pneumatycznego wedtug dostarczonego schematu
elektrycznego.

- "'..

Patrz schematy elektryczne:
95240790 — podtaczanie szafy
95240726 — opcja skrzynki roztgczajacej w wersji dla glowicy z pojedynczym drutem (1
generator)
95240727 - opcja skrzynki roztgczajgcej w wersji dla glowicy podwdjnej (2 generatory)

LINC-MATIC CB ,,C-series” @
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1 - Przyciski sterowania w szafie

E1 | Lampka sygnalizacyjna zasilania
E2 | Ogodlny wytgcznik maszyny
E3 | Wylgcznik awaryjny

LINC-MATIC CB ,,C-series” @



2 - Przyciski sterowania na pulpicie operatora

E4

Uruchamianie

E5

Poczatek cyklu

E6

Zatrzymanie cyklu

E7

Wytacznik awaryjny

E8

Potencjometr predkosci wézka

E9

Potencjometr regulacji napiecia

E10

Potencjometr regulacji natezenia/predkosci podawania drutu.

E11

Przemieszczanie prowadnika SLIDEMATIC

E12

Pilot Pro (patrz instrukcja pulpitu Pilot Pro)

E13

Wytacznik awaryjny

E14

Pilot zdalnego sterowania RC-MATIC

(3)
©,
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3 - Przyciski pilota zdalnego sterowania RC-MATIC

Ozn. Stan Opis

S$1 Wytgcznik awaryjny
o2 ‘ ’ Funkcja Bis
S4 + 1/2 Cofanie drutu

+ 1/2. Zwiekszanie predkosci podczas cyklu.
S5 _ig;‘ WL./WYL. czujnika dotykowego
S6 ® Poczatek cyklu
S7 10 A Odwijanie drutu

= + . /2. Zmniejszanie predkosci podczas cyklu.
S8 e Wybor funkcii 1

A Wyb6r funkgji 2
S9 . Zatrzymanie cyklu
S10 Test topnika
S11 Odzyskiwanie topnika
S$12 el Punkt laserowy
S$13 + 1/‘2 Ruch w gore prowadnicy C200

+ 1,/2. Ruch w goére ramienia wysiegnika
$14 :I + Ruch w lewo prowadnicy C200

[I + . 2 Ruch w lewo ramienia wysiegnika
S15 Q). Zatwierdzenie pilota zdalnego sterowania
S16 |] + 1 2 Ruch w prawo prowadnicy C200

|] + 1/2' Ruch w prawo ramienia wysiegnika
$17 u + 1/2 Ruch w dét prowadnicy C200

u + 1/2' Ruch w dét ramienia wysiegnika

LINC-MATIC CB ,,C-series”
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4 - Procedura wiaczania i wytaczania

' PRZYPOMNIENIE: Stanowisko operatora znajduje sie przed pulpitem sterowniczym.
Maszyne zaprojektowano do obstugi przez jednego operatora.

WEACZANIE ZASILANIA:
Ustawi¢ wytgcznik E2 w potozeniu ,I”, wiaczy sie lampka sygnalizacyjna E1.
URUCHAMIANIE:
Upewnic¢ sie, ze wytgczniki awaryjne sg odblokowane.
=> na szafie E3
=> na pulpicie sterowniczym szafy Pilot Pro E7
=> na pilocie zdalnego sterowania RC-MATIC E13
Uruchomi¢ wysiegnik, naciskajgc przycisk E4, wtgcza sie lampka sygnalizacyjna E4.

WYL ACZANIE:

Nacisna¢ wytgcznik awaryjny.

WYL ACZANIE ZASILANIA:

Ustawi¢ wytgcznik E2 w potozeniu ,,0”.

UWAGA: Przed wylgcznikiem napiecie wystepuje zawsze.

5 - Przebieg cyklu spawania

Wykonywanie ruchéw i/lub cykli — patrz powigzana instrukcja procesu spawania.

Instrukcja obstugi
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1 - Konserwacja

Aby maszyna dziatata bez usterek przez dtugi czas, konieczna jest pewna minimalna dbato$¢ i obstuga

serwisowa.

Czestotliwos¢ konserwacji podano dla produkcji na 1 zmiane dziennie. W przypadku bardziej intensywnej
produkcji nalezy odpowiednio zwiekszy¢ czestotliwosci konserwacii.

Dziat konserwacji moze wykonac kserokopie tych stron w celu monitorowania czestotliwosci i terminow
konserwacji oraz przeprowadzonych czynno$ci (zaznacz w odpowiednim polu).

Przed rozpoczeciem prac nalezy OBOWIAZKOWO zabezpieczy¢ wszelkie zrodta energii
zasilajgcej maszyne (elektrycznej, pneumatycznej, gazowej itp.).
Zablokowanie wytgcznika awaryjnego nie jest wystarczajgce.

UWAGA: Wszelkie prace na wysokosci (konserwacja, usuwanie usterek itp.) przy wysiegniku
muszg by¢ wykonywane przy uzyciu odpowiedniego urzadzenia do podnoszenia oséb.

PRZYPOMNIENIE: Konserwacje prowadnika nalezy wykonywac po odtgczeniu zrodet energii
i zdjeciu oston.

Podczas ruchéw podnoszenia i opuszczania zespotu ramie—prowadnik—automatyczna gtowica
spawalnicza zasadnicze znaczenie ma stan tancucha. Nalezy go nadzorowacé i pamietac o
wymianie wszelkich ogniw wykazujgcych nieprawidtowosci.

UWAGA: tancuch musi by¢ utrzymywany w czystosci, smarowany, bez sladéw korozji i gietki
(brak zakleszczen pomiedzy ogniwami).

WAZNE: Smarowaé nalezy fancuch czysty. Czyszczenie nalezy wykonywaé z uzyciem cieptej
wody i rozpuszczalnika.

Smar na tancuchu jest ZABRONIONY.

PRZYPOMNIENIE: Co najmniej raz w roku nalezy zleci¢ odpowiedniej instytucji BHP lub
personelowi firmy LINCOLN ELECTRIC sprawdzenie catego mechanizmu przesuwu pionowego:
wciggarki z napedem, tancucha o potréjnych ogniwach, kota zebatego, zabezpieczenia przed
upadkiem, wytgcznika krancowego.

L dd e

Demontaz i/lub wymiana jakichkolwiek elementéw mechanicznych wysiegnika LINC-MATIC CB
sg ZABRONIONE. Skontaktowac sie z serwisem firmy LINCOLN ELECTRIC.
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2 - Harmonogram konserwacji

L Termin
Czestotliwos¢ .
. Rodzaj . (w godzinach)
Podzespot Element . Czynnos¢
kontroli
2500 | 6000
Hamulec Dziatanie Test X A
Przekiadnia Wzrokowa Smarowanie X B
redukcyjna - Wymiana oleju X
Motoreduktor - Wymiana* X Cc
Czyszczenie X
Uklad Koto zebate Wzrokowa Smar'owanie D
podnoszenia Wymiana*
Czyszczenie X
Wzrokowa Smarowanie
tancuch . E
Wymiana
Wymiary - X
Wy’flacznlk Dziatanie Test X F
krancowy
Zabezmeczgme Zespot Dziatanie Test X G
przed upadkiem
Szyna Wzrokowa Czyszczenie X H
Kolumna
Hamulec Dziatanie - X |
obrotow
Prowadnik Rolka Wzrokowa - X J
Zebatka Wzrokowa Czyszczenie X
Ramie Szyna Wzrokowa Czyszczenie X L
Wy’f’acznlk Dziatanie Test X M
krancowy
Koto zebate Wzrokowa Czyszczen.l © X N
Naped Smarowanie
ramienia i
Przek’fa(_jnla Wzrokowa Smarowanie X (0]
redukcyjna
Ij_gzysko - Smarowanie X P
slizgowe
) Wzrokowa Wymiana X Q
Zgarniacz - -
Wymiary Regulacja X R
Przek’fac'inla Wzrokowa Smarowanie X S
redukcyjna
Wozek Full stop Dziatanie Test X T
WyJ(’aCZI’]IK Dziatanie Test X U
krancowy
Koto zebate Wzrokowa Czyszczen.l © X \%
Smarowanie
- X w
Zaczep** Wzrokowa
- X X
Filtr Wzrokowa Czyszczenie X Y
Szafa Stk
elektryczna y Wzrokowa Dokrecanie z
elektryczny
Pulpit . .
sterowniczy Pilot Pro Wzrokowa Czyszczenie X AA

*: Skontaktowac sie z serwisem firmy LINCOLN ELECTRIC.
**: W przypadku uderzenia kontrole wykonaé natychmiast.

Zalecamy wdrozenie rejestrowanego nadzoru wszystkich czynnosci konserwacyjnych.

(77)
@)
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3 - Konserwacja uktadu podnoszenia

Etap |Czynnos¢ NIE

OK OK

“ Hamulec (4 X

Okresowa kontrola prawidtowego dziatania hamulca przez dziat konserwaciji

Etap | Czynnosé NIE

OK
“ Przektadnia redukcyjna (4 X

OK

Przektadnie redukcyjne nalezy utrzymywac¢ w stanie maksymalinej
sprawnosci, wykonujac czynnosci konserwacyjne zaplanowane
przez producenta.

Prawidlowa konserwacja zapewnia najlepsze osiagi, zwieksza
trwatos¢ i pozwala utrzymaé bezpieczenstwo.

Wzrokowo sprawdzi¢, czy nie wystepujg wycieki.

R1: korek wlewu
V1: korek spustowy
N1: korek do sprawdzania poziomu
llos¢ oleju: 4,5 litra
Rodzaj oleju: syntetyczny
- OMALA S4 WE 320
Klibersynth GH 6 320
Mobil Glygoyle 320
Alphasyn PG320
Carter SY 320

Etap |Czynnosé¢ NIE

OK oK
“ Kofo zebate (4 X

Sprawdzi¢ czystos¢ kota zebatego. Czyszczenie nalezy wykonywac z uzyciem cieptej
wody i rozpuszczalnika.

<t
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Etap | Czynnos¢ NIE

OK OK

ﬂ taricuch v X

Kontrola wzrokowa

Brak korozji — w przypadku korozji wymieni¢ fancuch.

Prawidtowa elastycznosé: brak punktéw zwiekszonego oporu lub zakleszczen
przegubéw — w przypadku braku elastycznosci wymieni¢ tancuch.

Czystosc¢: brak zanieczyszczeh lub skupisk smaru + pylu — w przypadku
zanieczyszczonego tancucha wyczysci¢ za pomocg srodka odttuszczajgcego/
rozpuszczalnika do elementéw mechanicznych, a nastepnie posmarowac
olejem.

Obecnosc¢ srodka smarnego: tancuch niewyschniety — w przypadku
wyschnietego fancucha posmarowac olejem.

Smarowanie olejem nalezy wykonywac¢ na catej dlugosci roboczej tahcucha za
pomocg pedzla, stosujgc olej mineralny nieczyszczacy, o lepkosci dostosowanej do
temperatury robocze;j.

— Temperatura robocza: od 0 do 50°C

— Zalecana klasa lepkosci (ISO — VG): od 46 do 150
Po przywrdceniu sprawnosci wysiegnika wykonac kilka cykli podnoszenia w celu
prawidtowego rozprowadzenia i wnikniecia oleju. Zetrze¢ nadmiar $srodka smarnego.

Sprawdzanie zuzycia

Lancuch o potréjnych ogniwach nalezy
wymieniac, jezeli wydtuzenie przekracza
2%.

Dtugo$¢ mierzy sie na 32 ogniwach (32
skokow):

_ e Dtugos¢ nominalna: 1016 mm

¢ Dlugosé maks.: 1036 mm

Pomiar nalezy wykonywac:

32 pas e za pomocg przymiaru,

= 1016mm e przy prowadniku w potozeniu dol-
nym,
_lpes =,§3?;fnm * przy igﬁcpchu naprezonym przez
obcigzenie,

e w3 punktach (poziom prowadnika,
w potowie i pod ptytkg podnosze-

nia).
Etap |Czynnosé NIE
OK oK
“ Wytacznik krancowy v X

Sprawdzi¢ gorny i dolny wytgcznik krancowy mechanizmu podnoszenia.
Aktywacja wytgcznika krancowego musi powodowac zatrzymanie ruchu.
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4 - Konserwacja zabezpieczenia przed upadkiem

Etap

Czynnos¢

Zabezpieczenie przed upadkiem

OK

NIE
OK

Procedura sprawdzania dziatania zabezpieczenia przed upadkiem

Czynnos¢ te mozna wykonywacé z prowadnikiem na dowolnej wysokosci.

Aby zapewni¢ wigksze bezpieczenstwo, wybierac raczej potozenia
nizsze.

Przemiesci¢ ramie do przodu lub do tytu, tak aby zréwnowazy¢ obcigzenia
wzgledem kolumny (P1 = P2).

Za pomocg urzadzenia podnoszgcego i pasa (przetozonego jak najblizej
kolumny) podnies$¢ ramie wysiegnika na okoto 20 cm.

Zwolni¢ pas. Ramie powinno opas¢ o kilka centymetrow, a nastepnie
zablokowac sie.

Brak zablokowania oznacza nieprawidtowe dziatanie zabezpieczenia przed
upadkiem. Skontaktowac sie z serwisem firmy LINCOLN ELECTRIC.

Aby zwolni¢ blokade, za pomocg pasa unie$¢ ramie.

Uzywajgc przyciskow sterowania podnies$¢ ramie tak, aby zwolni¢ naprezenie
pasa, a nastepnie zdjg¢ pas.

Zdjgc¢ pas.

5 - Konserwacja kolumny

Etap

Czynnosé

Szyna

OK

NIE
OK

Sprawdzi¢ stan szyn (=> czystos$¢ i nieobecnosé ciat obcych).
Aby unikng¢ wszelkiej korozji mozna natozy¢ lakier slizgowy typu:
v Adermos 800 (Molydal)
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NIE
OK | ok

_ Hamulec obrotéw v X

Etap |Czynnos¢

Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie.

6 - Konserwacja prowadnika

Etap | Czynnos¢ NIE
OK OK

Rolka v | X

Po zdjeciu oston prowadnika sprawdzi¢ stan rolek (=> czystos¢ i brak uszkodzen).

Instrukcja obstugi
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7 - Konserwacja ramienia

Etap | Czynnos¢ NIE
OK OK
| K| Zebatka v | X
Wyszczotkowacd powierzchnie zebatg bez dodawania smaru.
Aby unikng¢ wszelkiej korozji mozna natozy¢ lakier slizgowy typu:
v Adermos 800 (Molydal)
Etap |Czynnos¢ NIE
OK OK
Sona v | x
Sprawdzi¢ stan szyn (=> czystos$¢ i nieobecnosc ciat obcych).
Aby unikng¢ wszelkiej korozji mozna natozy¢ lakier slizgowy typu:
v Adermos 800 (Molydal)
Etap |Czynnos¢ NIE
OK OK
“ Wytgcznik krafncowy vV | X
Sprawdzi¢ lewy i prawy wytacznik krahcowy mechanizmu przemieszczania ramienia.
Aktywacja wytgcznika krancowego musi powodowaé zatrzymanie ruchu.
2
=.'-.|.
8 - Konserwacja napedu ramienia
Etap |Czynnos¢ NIE
OK OK
“ Koto zebate v X

Po zdjeciu oston prowadnika sprawdzi¢ stan kota zebatego (=> czystos¢ i
nieobecnos¢ ciat obcych).
Aby unikng¢ wszelkiej korozji mozna natozy¢ lakier lizgowy typu:

v Adermos 800 (Molydal)
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Etap | Czynnos¢ NIE
OK OK
n Przektadnia redukcyjna (4 X
Po zdjeciu oston prowadnika sprawdzi¢:
wzrokowo, czy nie wystepujg wycieki,
wzrokowo ogélny stan przektadni redukcyjne;.
9 - Konserwacja woézka
Etap | Czynnos¢ NIE
OK OK

“ tozysko $lizgowe v X

Po zdjeciu oston ochronnych posmarowac tozyska slizgowe.
v ESSO BEACON EP2

Etap | Czynnos¢ NIE
OK OK
n Zgarniacz v X

Sprawdzi¢ stan zgarniaczy (=> czystos¢ i brak uszkodzen).
Zgarniacze uszkodzone lub zuzyte nalezy wymieni¢ (zanim korpus z blachy
szczotki zacznie ociera¢ o szyne).

Etap |Czynnosé OK NIE

OK
R

Zgarniacz v X

Regutacja szczotek:
kiedy szczotka styka sie z szyna, sprezyna musi by¢ Scisnieta do dtugosci 61
mm (-1/+4 mm).

61lmm -1/+4mm
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Etap |Czynnos¢ NIE
OK OK
Przektadnia redukcyjna (4 X
Po zdjeciu ostony ochronnej sprawdzic:
wzrokowo, czy nie wystepujg wycieki,
wzrokowo ogolny stan przektadni redukcyjne;.
Etap |Czynnosé NIE
OK OK
Full stop v | x
Przetestowac wytgczniki krarncowe ,Full stop”.
Aktywacja wytgcznika krahcowego musi powodowacé zatrzymanie ruchu.
Etap |Czynnosé NIE
OK OK
“ Wytacznik krancowy v X

Przetestowac wytgczniki krancowe wézka.

Aktywacja wytgcznika krancowego musi powodowaé zatrzymanie ruchu.
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Etap |Czynnos¢

Kofo zebate

NIE
OK | ok

bprawczm stan Kot zebatych (=> czystosc i brak ciar obcych).
Utrzymywacé zeby w czystosci.

Smarowac smarem suchym typu Adermos 850.
Regulacja luzu zebow:

— Poluzowaé $rube regulacyjna.

zespot napedowy.

1/6 obrotu.
— Dokreci¢ kluczem $ruby regulacyjne i Sruby ptyty napedu.

— Doprowadzi¢ do styku dna zebdéw kota zebatego/korony, recznie popychajgc

— Recznie doprowadzi¢ do styku srube regulacyjng, a nastepnie poluzowac o

Etap |Czynnos¢

Zaczep

OK NIE

OK

Zaczepy nie mogg ocierac o0 szyny.

Zaczepy muszg by¢ prawidtowo ustawione w odlegtosci = 5 mm od szyny we
wszystkich kierunkach.

Etap

Czynnos¢

Zaczep

OK

NIE
OK

Sprawdzi¢ mocowanie zaczepow i obecnos¢ zawleczek. Moment dokrecania 50 Nm
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10 - Konserwacja szafy elektrycznej

Etap |Czynnos¢ NIE
OK OK
Fit v | x
Za pomocg sprezonego powietrza wyczyscic filtry.
Etap |Czynnosé NIE
OK OK
n Osprzet elektryczny (4 X
Sprawdzi¢ i dokreci¢ wszystkie styki elektryczne.
11 - Konserwacja pulpitu sterowniczego
Etap |Czynnosé¢ NIE
OK | ok
m Pulpit sterowniczy v X

Wyczy$ci¢ wilgotng szmatka, ptynem do mycia naczyn lub piankg do czyszczenia

ekranow.

12 - Usuwanie usterek

Nieprawidtowe dziatanie ramienia
— podnoszenia lub obrotow.

Problem ‘ Przyczyna

Aktywowany wytgcznik krancowy.

Rozwigzanie

Wyregulowac potozenie.

Przecigzenie silnika.

Sprawdzi¢ przektadnie
redukcyjna.

Nieprawidtowe dziatanie
przemiennika.

Sprawdzi¢ przemiennik.

Nieprawidtowe dziatanie silnika.

Sprawdzi¢ silnik.

Nieprawidtowe dziatanie stycznika
lub przekaznika.

Wymieni¢ stycznik lub przekaznik.

Nieprawidtowe dziatanie

Sprawdzi¢ transformator.

transformatora.
Silnik ramienia pracuje, ale nie Nieprawidtowe dziatanie Sprawdzi¢ lub wymienic¢
mozna zmienic¢ predkosci. potencjometru. potencjometr.

Nieprawidtowe dziatanie
przemiennika.

Przeczyta¢ instrukcje.

Brak b lokowania sie
zabezpieczenia przed upadkiem.

Sprawdzi¢ fancuch podnoszacy.

Sprawdzi¢ sprezyne.

Nie mozna wigczy¢ zasilania.

Sprawdzi¢, czy wytgczniki
awaryjne nie sg wcisniete.

LINC-MATIC CB ,,C-series” @




13 - Czesci zamienne

Zdjecia lub szkice wskazujg prawie wszystkie czesci skladowe maszyny lub instalacji.

Tabele opisowe zawierajg 3 rodzaje artykutéow:

artykuty znajdujgce sie zwykle w zapasach: v
artykuty, ktérych nie przechowuje sie w zapasach: ¥
artykuty na zamowienie: bez oznaczenia

(W takim przypadku zalecamy przestanie nam kopii wypetnionej strony z listg czesci. W kolumnie ,Zamowie-
nie” nalezy wskazac¢ zgdang liczbe sztuk oraz typ i numer seryjny urzgdzenia.)

W przypadku artykutdéw zaznaczonych na zdjeciach lub schematach, a ktérych nie ma w tabelach, nalezy
przesta¢ nam kopie danej strony z podkreslonym danym oznaczeniem.

Przyktad:

Nr kat.

Zapas

normalnie w zapasach.

X[

brak w zapasach

na zaméwienie.

Zamoéwienie

E1 WOOOXXXXXX 4 Karta interfejsu maszyny
G2 WOOOXXXXXX X Przeptywomierz
A3 PO357XXXX , | Przedni panel blaszany z sitodrukiem

e Przy zamawianiu czesci, nalezy podac ich liczbe i wpisa¢ numer swojej maszyny w polu ponizej.

C€

Matricule

»

=]

» [TYP:

>

» INumer ewidencyjny:

®
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Szafa elektryczna

LINCOLN
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Nr kat.

normalnie w zapasach.

X[

brak w zapasach

na zamowienie.

Zamoéwienie

Zapas

KM1 PC5701707 Stycznik LC1D25BD
QF4 PC5705278 Wytgcznik samoczynny silnika 3P 4-6,3 A— GV2ME10
kv | Pcs7o1026 Stycznik nawrotnicy 6F O+Z 24 VDC 12 A
Qo PC5702422 Odtacznik 3-fazowy — 25 A
TCA1 PC5706105 Transformator 230+400V /3 x 42V — 1260 VA
vy | Pcs700236 Wariator HZ 0.55K 400TRI AGL402 05F
Kms | Pcs7o1026 Stycznik nawrotnicy 6F O+Z 24 VDC 12 A
v P91241590 Przemiennik CC 0.18K 42MONO 5000 OBR./ MIN
u40 PC5706111 Zasilanie 230+400 V/24 VDC -5 A
U1 PC5706226 Zasilanie 230/-12 VDC +12 VDC
API10 PC5703683 Automat 1512SP-1 PN ET200SP
MS1 PC5512538 Modut bezpieczenstwa XPSATE5S110
KA PC5701726 Przekaznik 24 VAC/DC — 1RT -6 A
KMFSC PC5701733 Stycznik 3F+ 20 24 VDC CAD32BD
API PC5703671 Automat 1215C 14E/10S 2EA 2SA
PC5703673 Modut 16 WE/16 WY binarnych S7-120
PC5703672 Modut 16 WE binarnych S7-1200
PC5703680 Modut 2 WY analogowe S7-1200
PC5703681 Modut 4 WE/2 WY analogowe S7-1200
SE1 PC5703997 Switch Ethernet
PUP1 PC5703730 Ekran dotykowy 9” TP900 COMFORT
SA1 PC5702477 Manipulator 4-kierunkowy
B4
B5 PC5708030 Przetwornik
B6
CAD1 P95307551 Pilot zdalnego sterowania

A

e Przy zamawianiu czesci, nalezy podac ich liczbe i wpisa¢ numer swojej maszyny w polu ponizej.

Ce

Matricule

»

-

> TYP:

»
>

Numer ewidencyjny:

(39)
()
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Prowadnik

normalnie w zapasach.
brak w zapasach
na zamowienie.

RadAN

Nr kat. Zapas|zmovienie
Cc1 DI1002549 Motoreduktor WR75 UF1 D30 180 B5 V6 BN80A4
DI002548 Watek zebaty
P95248610 Koder 5000 pkt
C3 Kompletny wytgcznik krancowy (ramienia)
Zestaw rolek prowadnika (ramie i kolumna)
C4 Boczna rolka prowadzaca
C5 Rolka dociskowa

e  Przy zamawianiu czesci, nalezy podac ich liczbe i wpisa¢ numer swojej maszyny w polu ponizej.

» [TYP:

C € Type
Matricule » [Numer ewidencyjny:
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Podnoszenie

normalnie w zapasach.
brak w zapasach
na zamowienie.

X[

Nr kat. Zapas|zmovienie
R1 Silnik
_pa. Przektadnia redukcyjna (do wysiegnika LINC-MATIC CB LM-LF
R2 AS-PS-T0300008 3032 | 4042)
pa. Przektadnia redukcyjna (do wysiegnika LINC-MATIC CB LM-LF
AS-PS-T0300012 5052 i 6062)
R3 tozysko slizgowe

tozysko toczne

R4 Watek zebaty silnika

R5 Koto zebate wolne

R6 Sprezyna zabezpieczenia przed upadkiem
R7 tancuch o potréjnych ogniwach

Szybkoztgcze ogniwa potréjnego

N Kompletny wytgcznik krancowy (podnoszenia)

e Przy zamawianiu czesci, nalezy podac ich liczbe i wpisa¢ numer swojej maszyny w polu ponizej.

SET

TYP:

» Numer ewidencyjny:
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Obroty

normalnie w zapasach.
brak w zapasach
na zamowienie.

X[

Ozn. ‘ Nr kat. Zapas Zamowienie
o1 Korona zebata
04 A Indeksacja obrotow

|
Przy zamawianiu czesci, nalezy podac ich liczbe i wpisa¢ numer swojej maszyny w polu ponizej.

SET

TYP:

\

»Numer ewidencyjny:

LINC-MATIC CB ,,C-series” @



Woézek

normalnie w zapasach.
brak w zapasach
na zamowienie.

RadAN

Zapas Zamoéwienie

C1 Silnik

C2 Przekfadnia redukcyjna

C3 Watek zebaty silnika

C4 Korona watka wézka

C5 tozysko slizgowe

Cé6 Rolka z tarczami bocznymi

Cc7 Wat silnika

C8 Wat wolny

C9 Wytacznik krancowy

C10 | AS-PS-95240824 Zgarniacz ze szczotkg

Cc11 ) | Wytacznik krancowy

o Przy zamawianiu czesci, nalezy podac ich liczbe i \Allpisaé numer swojej maszyny w polu ponizej.

ce ™ | »>TYP:

"‘““"'”‘4_,— »>Numer ewidencyjny:
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