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KIITOS siita, etta valitsit Lincoln Electric -tuotteiden LAADUN!

e Tarkasta, ettd pakkaus ja laite ovat vahingoittumattomat. Jos Iahetys on vahingoittunut kuljetuksen aikana, ilmoita siita
valittdmasti jalleenmyyjalle.

¢ Kirjoita tuotteen tunnistetiedot alla olevaan taulukkoon kaytdn helpottamiseksi. Mallin nimi, koodi ja sarjanumero on
merkitty koneen arvokilpeen.

Mallin nimi:
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Tekniset tiedot

NIMI SISALTO
WF 52D W000404460
WF 56D W000404461
SYOTTO
Ottojannite U1 Sydéttovirta |4 EMC-luokka
WF 52D
40Vdc 4Adc A
WF 56D
NIMELLISTEHO
Kayttosuhde 40 °C .
(pohjautuu 10 min. jaksoon) Antovirta
100% 420A
WF 52D
60% 500A
100% 420A
WF 56D
60% 500A
ANTOALUE
Hitsausvirran alue Tyhjakayntijannitteen huippuarvo
WF 52D i
5-500A 113 Vdc huippuarvo
WF 56D
MITAT
Paino Korkeus Leveys Pituus
WF 52D 17 kg
516 mm 302 mm 642 mm
WF 56D 17,7 kg
LANGANSYOTON NOPEUDEN (WFS) ALUE / LANGAN HALKAISIJA
WFS-alue Syoéttorullat Syéttorullan halkaisija
WF 52D )
1.5+ 22 m/min 4 a37
WF 56D
Umpilangat Alumiinilangat Taytelangat
WF 52D
0.8 +1.6 mm 1.0 + 1.6 mm 0.9+1.6 mm
WF 56D
Suojausluokka Kaasun maksimipaine
WF 52D
P23 0,5 MPa (5 bar)
WF 56D
Kayttolampdotila Varastointilampétila
WF 52D — _—
valilla -10 °C — +40 °C valilla -25 °C — +55 °C
WF 56D
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Elektromagneettinen yhteensopivuus (EMC)

01/11
Téama kone on suunniteltu noudattaen kaikkia oleellisia direktiivejd ja standardeja. Se voi kuitenkin aikaansaada
sahkdmagneettisia hairidita, jotka voivat vaikuttaa muihin jarjestelmiin kuten tietoliikenneyhteydet (puhelin, radio ja
televisio) tai turvajarjestelmat. Nama hairiét voivat aiheuttaa turvaongelmia vaikutuksen alaisissa jarjestelmissa. Lue ja
ymmarra tdma osio, jotta poistetaan tai vahennetaan taman koneen aikaansaamaa sahkdmagneettisia hairidita.

Tama kone on suunniteltu kaytettavaksi teollisuusalueella. Jos sitd halutaan kayttda kotitalouksissa, on

noudatettava erityisid varotoimia, jotta poistetaan mahdolliset sdhkémagneettiset hairiét. Kayttajan on

asennettava ja kaytettava tata laitteistoa tdman kasikirjan ohjeiden mukaisesti. Jos havaitaan minkaanlaisia

sahkdmagneettisia hairidité, kayttdjan on huolehdittava korjaustoimenpiteistd hairididen poistamiseksi ja
tarvittaessa pyydettava apua Lincoln Electricilta.

Ennen koneen asentamista, kayttdjan on tarkistettava tydskentelyalue sekd mahdolliset laitteet, joissa voi ilmeta

toimintahairidita sahkémagneettisten hairididen vuoksi. Huomioi seuraavat asiat.

o Syotto- ja lahtokaapelit, ohjauskaapelit ja puhelinjohdot, jotka ovat tydskentelyalueella tai sen tai koneen laheisyydessa.

Radio- ja/tai televisiolahettimet ja -vastaanottimet. Tietokoneet tai tietokoneella ohjattavat laitteistot.

Teollisten prosessien turva- ja ohjauslaitteistot. Kalibrointi- ja mittauslaitteistot.

Henkilokohtaiset ladkinnalliset laitteet kuten sydamentahdistimet ja kuulolaitteet.

Tarkista tyoskentelyalueella tai sen laheisyydessa kaytettavan laitteiston sdhkémagneettinen hairiénsieto. Kayttajan on

varmistettava, ettd kaikki alueella olevat laitteistot ovat yhteensopivia. Se voi edellyttaa lisdsuojaustoimia.

e Arvioitavan alueen mitat vaihtelevat rakennuksen alueen rakenteiden ja muiden k&ynnissd olevien toimintojen
perusteella.

Huomioi seuraavat ohjeet koneen aiheuttamien sdhkémagneettisten sateilypaastéjen vahentamiseksi.

o Liitd kone syoéttdlahteeseen tdman kasikirjan ohjeiden mukaisesti. Jos tapahtuu hairidita, on mahdollisesti huolehdittava
lisdvarotoimista kuten sy6ttéldhteen suodattamisesta.

e Lahtdkaapeleiden on oltava mahdollisimman lIyhyet ja mahdollisimman lahella toisiaan. Jos mahdollista, yhdista
tydkappale maadoitukseen, jotta vahennetddn sahkdmagneettisia sateilypaastoja. Kayttdjan on tarkistettava, etta
tydkappaleen liittdminen maadoitukseen ei aiheuta ongelmia tai vaarallisia kayttdolosuhteita henkilokunnalle ja
laitteistolle.

o Kaapelien suojaus tydskentelyalueella voi vahentda sahkomagneettisia sateilypaastoja. Tama voi olla tarpeen tietyille
sovelluksille.

&VAROITUS
Taman tuotteen EMC-luokitus on A-luokka sahkdmagneettista yhteensopivuutta koskevan standardin EN 60974-10
mukaisesti, mika tarkoittaa, etta tuote on suunniteltu kaytettdvaksi ainoastaan teollisuusymparistossa.

A\ vaRroITUS
A-luokan laitteistoa ei ole tarkoitettu kaytettdvaksi kotitalouksissa, joihin toimitetaan sahkdvirtaa julkisella
pienjannitejarjestelmalla. Sdhkdmagneettisen yhteensopivuuden varmistaminen voi olla hankalaa naissa sijaintipaikoissa
johtumisesta ja sateilysta aiheutuvien hairididen takia.

(> /NG
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Turvallisuus

01/11

& VAROITUS

Tata laitetta saa kayttdd vain koulutuksen saanut henkildkunta. Varmista, ettd asennus, kayttd, huolto ja korjaus
tapahtuvat koulutettujen henkildiden toimesta. Lue ja sisaistd tama kayttdohje ennen laitteen kayttéa. Taman
kayttbohjeen ohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa vakavia henkilévahinkoja, kuoleman tai laitevahinkoja. Lue
seuraavien varoitusmerkkien selitykset ja perehdy niihin hyvin. Lincoln Electric ei ole vastuullinen vahingoista, jotka
aiheutuvat virheellisesta asennuksesta, vaarasta yllapidosta tai epanormaalista kaytosta.

VAROITUS: Tama symboli tarkoittaa, ettd ohjeita on noudatettava vakavien henkilévahinkojen,
kuoleman tai laitevahinkojen valttdmiseksi. Suojaa itsesi ja muut vahinkojen ja kuoleman varalta.

LUE OHJEET JA PEREHDY NIHIN HYVIN: Lue ja sisdistd tama kayttdohje ennen laitteen kayttoa.
Kaarihitsaus voi olla vaarallista. Tdman kayttdohjeen ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa
vakavia henkildvahinkoja, kuoleman tai laitevahinkoja.

SAHKOISKU VOI TAPPAA: Hitsauslaite kehittdd korkean jannitteen. Ald koske puikkoon,
maattopuristimeen tai tydkappaleeseen kun laite on kaynnissi. Eristd itsesi puikosta,
maattopuristimesta ja tydkappaleesta.

J
°

SAHKOLAITE: Katkaise sahkovirta sulakelaatikon katkaisimesta ennen laitteelle suoritettaviin
toimenpiteisiin ryhtymista. Maadoita laite paikallisten maaraysten mukaan.

SAHKOLAITE: Tarkista syéttékaapeli, puikko ja maattopuristimen johdot saanndllisesti. Mikali havaitset
eristevikoja, vaihda kaapelit valittémasti. Ald aseta puikonpidintd suoraan hitsauspdydalle, tai muuhun
paikkaan, joka on kosketuksessa maattopuristimeen, valokaaren valttamiseksi.

SAHKOMAGNEETTINEN KENTTA VOI OLLA VAARALLINEN: S&hkévirran kulkiessa johtimen lapi
muodostuu sdhkd- ja magneettikenttia (EMF). EMF-kentat voivat hairitd sydamentahdistimia ja
henkildn, jolla on syddmentahdistin, pitda neuvotella 1d4dkarinsa kanssa ennen laitteen kayttoa.

CE-YHTEENSOPIVUUS: Tama laite tayttda EU:n direktiivien vaatimukset.

KEINOTEKOINEN OPTINEN SATEILY: Direktiivin 2006/25/EY ja standardin
EN 12198 vaatimusten mukaan, laitteisto kuuluu luokkaan 2. Sen vuoksi on pakollista kayttaa
henkildnsuojainta, joka sisaltda suodattimen suojausasteella enintdan 15 kuten vaaditaan standardissa
EN169.

HOYRYT JA KAASUT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Hitsauksen aikana voi muodostua terveydelle
vaarallisia hdyryja ja kaasuja. Ala hengit téllaisia hdyryja ja kaasuja. Naiden haittojen valttimiseksi on
huolehdittava riittdvastd tuuletuksesta tai savunpoistosta, jotta kaasut ja hdyryt eivat joudu
hengitysilmaan.

KAAREN SATEILY VOI POLTTAA: Kayta maskia, jossa on asianmukaiset suodatin- ja peitelevyt. Ne
suojaavat silmid kipindiltd ja valokaarisateiltd hitsauksen tai sen katselemisen aikana. Suojaa iho
kayttdmalla soveltuvaa vaatetusta, joka on valmistettu kayttoa ja tulta kestavastd materiaalista. Suojaa
muu henkilékunta sopivalla syttymattomalla suojalla ja varoita heitd katsomasta kaareen ja altistumasta
kaarisateilylle.

Suomi

3 Suomi



)
i

HITSAUS KIPINAT VOIVAT AIHEUTTAA TULIPALON TAI RAJAHDYKSEN: Siirra kaikki palonarat
materiaalit hitsausalueelta ja pidd helposti saatavilla. Hitsauskipinat ja hitsausprosessin aikana
muodostuvat kuumat materiaalit voivat helposti tyontya pienistd halkeamista ja aukoista viereisille
alueille. Al3 hitsaa sailioita, tynnyreita tms., ennen kuin on varmistettu, ettei ilmassa ole tulenarkoja tai
myrkyllisid kaasuja. Alé koskaan kayté laitetta, jos huoneessa on syttyvia kaasuja, hdyryja tai nesteita.

“ l»ﬁt 1) 211,

HITSATUT KAPPALEET VOIVAT POLTTAA: Hitsaus tuottaa paljon lamp6a. Kuumat pinnat ja
tydalueella olevat materiaalit voivat aiheuttaa vakavia palovammoja. Kayta kasineitd ja pihteja, kun
kosketat tai siirrat materiaaleja ty6alueella.

KAASUPULLO VOI RAJAHTAA, JOS SE VAURIOITUU: Kaytd ainoastaan sertifioituja
painekaasupulloja, joissa on asianmukainen kaasu prosessia varten ja asianmukaiset saatimet
kaytettyd kaasua ja painetta varten. Pida pullo pystyssé ja ketjulla varmistettuna telineessa. Ala siirra
kaasupulloa hattu irrotettuna. Ald anna puikonpitimen, maattopuristimen, eikd minkaén muunkaan
osan, jossa on sahko, koskettaa pulloa. Sijoita kaasupullot etaalle alueilta, joilla ne ovat vaarassa
kolhiintua tai vahingoittua hitsausprosessissa aiheutuvien kipindiden, lampdlahteiden tai muiden
seikkojen seurauksena.

LIIKKUVAT OSAT OVAT VAARALLISIA: Tassa koneessa on liikkuvia mekaanisia osia, jotka voivat
aiheuttaa vakavia vammoja. Pida kadet, keho ja vaatteet kaukana Kkyseisistd osista koneen
kaynnistyksen, kayton ja huollon aikana.

TURVAMERKKI: Tama laite soveltuu hitsausvirtaldhteeksi ymparistéon, jossa on lisdantynyt
sahkoiskun riski.

Valmistaja varaa oikeuden tehda muutoksia ja/tai parannuksia muotoiluun paivittdmatta samalla kayttajan ohjekirjaa.

Suomi
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Johdanto

Virtaldhteen ja langansyéttolaitteen valisessa
viestinnassd  kaytetddn  CAN-protokollaa.  Kaikki
virtaldhteesta saapuvat signaalit naytetaan

kayttoliittymassa, joka sijaitsee langansydttolaitteessa.

Virtaldhde-langansyéttolaiteyhdistelma mahdollistaa eri
hitsaustavat:

¢  MIG/MAG (GMAW)

e Taytelankakaarihitsaus (FCAW)

e Puikkohitsaus (SMAW, MMA)

Asennus- ja kayttoohjeet

Pakkaus sisaltaa:

e Langansyéttolaite

e USB-laite, jossa kayttajan kasikirja
¢ Nostoliina

e Lyhennetty kayttoohje.

Luvussa Lisavarusteet kerrotaan suositellut valineet,
jotka kayttaja voi hankkia.

Lue tdma osio kokonaan ennen koneen asennusta tai
kayttoa.

Kayttoolosuhteet

Kone toimii vaativissakin ymparistdissa. On kuitenkin

tarkeda noudattaa seuraavia yksinkertaisia varotoimia,

joilla varmistetaan koneen pitkd kayttdika ja toiminnan
luotettavuus:

e Ald sijoita tai kaytd konetta pinnalla, jonka
kallistuskulma poikkeaa yli 15° vaakatasosta.

Ala kayta konetta putkien sulatukseen.

e Kone on sijoitettava paikkaan, jossa puhdas ilma
paasee kiertamaan vapaasti, eikd mikdan esta
ilmankiertoa. Ala peita konetta paperilla, kankaalla tai
rievuilla, kun kone on paalla.

e Sellaisen lian ja polyn, joka voi joutua koneen sisélle,
maara on pidettava mahdollisimman pienena.

e Koneen suojausluokitus on IP23. Pida kone kuivana,
kun se on mahdollista, alakd aseta konetta maralle
maalle tai lammikkoon.

e Sijoita kone loitolle radio-ohjatuista laitteista. Koneen
normaali toiminta voi haitata lahelld olevien radio-
ohjattujen laitteiden toimintaa, mistd puolestaan voi
seurata loukkaantumisia tai laitevahinkoja. Lue tdman
ohjekirjan osio, joka kasittelee sahkdmagneettista
yhteensopivuutta.

o Ala kaytad konetta paikassa, jossa ilman lampétila on
yli 40°C.

Suomi

Kuormitusaikasuhde ja

ylikuumeneminen

Hitsauskoneen kuormitusaikasuhde on ajan, jolloin
hitsaaja voi kayttdd konetta nimellishitsausvirralla,
prosenttiosuus 10 minuutin syklista.

Esimerkki: 60 %:n kuormitusaikasuhde:
— A
-

6 minuuttia hitsausta. 4 minuuttia taukoa.
Kuormitusaikasuhteen liiallinen venyttdminen aktivoi
lAmpdsuojapiirin.

I-®-&[-8-%

Minuuttia tai
kuormitusaikasuhteen
pienentadminen

Syéttolahdeliitants
Tarkista langansyoéttolaitteeseen kytkettdvan virtalahteen
syottdjannite, -vaihe ja -taajuus. Hyvaksytty syoéttdjannite
on ilmoitettu osiossa Tekniset tiedot seka virtaldhteen
arvokilvessa. Tarkista maadoituskaapelien kytkenta
virtalahteesta syoéttdlahteeseen.
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Saatimet ja kayttoominaisuudet

Etupaneeli WF 52D

2][3]

Kuva 1

Etupaneeli WF 56D

4]
@(ﬂ

1. EURO-liitanté:

Liitanta
(GMAW-, FCAW-prosessit).

2. Pikaliitdnta: Jaahdytysnesteen lahto (syoéttaa Q

hitsauspistoolille ™™=,

jaadhdytettya
hitsauspistoolille).

jaadhdytysnestetta

3. Pikaliitdnta: Jaahdytysnesteen tulo
(vastaanottaa  hitsauspistoolista  tulevan

ldampiman jaahdytysnesteen).

Suomi

/1\ VAROITUS
Jaahdytysnesteen maksimipaine on 5 baaria.

4. Ulostuloliitin__hitsauspiirille: Liittaéd langan 'f':

puikonpitimeen. e
I

5. UO0-kayttoliittyma
Kayttoliittyma.

(WF 52D): Katso osio

6. Kauko-ohjauksen liitdntéd (vain WEF 56D):
Voidaan  liittdd  kauko-ohjaussarja  tai /
hitsauspistooli ristikytkimella.

7. UT7-kayttoliittyma
Kayttoliittyma.

(WF 56D): Katso osio

Takapaneeli WF 52D, WF 56D

)
/)T
N B—H]
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Kuva 3

8. Kaasun pikaliitantd: Kaasuletkun liittamista
varten.

&VAROITUS
Kone mahdollistaa kaikkien soveltuvien suojakaasujen
kayton 5 baarin maksimipaineella.

9. Hallintaliitanta: 5-nastaiseen littimeen
litetddn  virtaldhde.  Virtaldhteen  ja /
10. Virtaliitanta:

langansyoéttolaitteen valisessa viestinnassa
Hitsauskaapelin liittdmiseen.

kaytetdan CAN-protokollaa.

11. Pikaliitdnta: Jaahdytysnesteen 1aht6
(syottaa jaahdytettyda  jadhdytysnestetta
jadhdyttimesta hitsauskoneelle).

12. Pikaliitdntd: Jaahdytysnesteen tulo (vie Q

[Ampiman jadhdytysnesteen hitsauskoneesta
jaahdyttimeen).

13. Kaasuvirran _saatimen _liitin: Kaasuvirran saadin
voidaan hankkia erikseen. Katso osio Lisavarusteet.

14. Kytkin: langansy6ttd / kaasun vapautus: Kytkin
mahdollistaa langansy6ton (langan testaus) ja
kaasun virtauksen (kaasutesti) ilman antojannitteen
kytkemista paalle.
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15. USB-portti (vain WF 56D): USB-muistin liittdmista ja
ohjelmistopaivityksia varten.

16. Lankakelan pidike: Enintddn 16 kg painoiselle
lankakelalle. Pidike mahdollistaa muovi-, teras- ja
kuitukelojen asennuksen 51 mm karaan.

A\ vaRroITUS
Varmista, ettd lankakelan kotelo pysyy taysin kiinni
hitsauksen aikana.

17. Lankakela: Ei kuulu vakiotoimitukseen.

18. Langansy6éttd: 4-rullainen langansyotto.

&VAROITUS
Sivupaneelin ja lankakelan kotelon on oltava taysin
suljettuina hitsauksen aikana.

) A\ varorTus
Ala kayta kahvaa koneen siirtdmiseen kayton aikana.
Katso osio Lisavarusteet.

WF 52D

El i (17

Suomi

Kayttoliittyma

WF 52D -langansyéttolaitteessa on vakiokayttdliittyma
(U0) ja kaksi erillista LED-naytt6a, kun taas WF 56D:ssa
on 7” TFT-naytté.

Vakiokayttoliittyma (U0)

—

-— e |
/'\ | = s @_

Kuva 6

19. Naytté:

e Vasen nayttd: Nayttaa langan syéttbnopeuden tai
hitsausvirran. Nayttaa hitsauksen aikana todellisen
hitsausvirran arvon.

o Oikea nayttd: Nayttda hitsausjannitteen voltteina
tai hienosaatéarvon (Trim). Nayttdd hitsauksen
aikana todellisen hitsausjannitteen arvon.

20. Vasen saadin: Saatda vasemman nayton arvoja.

21. Oikea sdadin: S4ataa oikean nayton arvoja.

22.0ikea painike: Mahdollistaa hitsausparametrien
vierittamisen, muuttamisen ja asettamisen.

Pikanappain.

23.Vasen painike: Mahdollistaa hitsausprosessin ja
suojakaasun vaihtamisen.

24. Lampoylikuormituksen ilmaisin: limaisee koneen
olevan ylikuormitettu tai jadhdytystehon riittamaton.

25. Tilan ilmaisin: Kaksivarinen merkkivalo, joka osoittaa
jarjestelmavirheet. Normaalitoimintaa osoittaa kiintea
vihred valo. LED-valojen kayttaytyminen ja merkitys
on kuvattu taulukossa 1.

A\ varoITUS
Tilan merkkivalo vilkkuu vihredna ja joskus punaisena ja
vihredna, kun kone kaynnistetdan ensimmaisen kerran.
Kun virtalahde on virroitettu, voi kestda jopa 60 sekuntia
ennen kuin kone on valmis hitsausta varten. Tama on
normaalia, koska kone kay lapi alustusvaiheen.
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Taulukko 1 LED-valojen merkinantotilat

Merkitys
LED-valon . . v g
tila Vain koneet, jotka kayttavat
viestinnassa CAN-protokollaa
Normaali  toimintatila.  Virtaldhde

Kiintea vihres |Vviestii normaalilla tavalla kaikkien
oheislaitteiden kanssa.

Hitsausmenetelman vaihtaminen

Jarjestelman  nollauksen  aikana.
lImaisee, ettéd virtalahde kartoittaa
(tunnistaa) jarjestelmaan liitettyja
lisdkomponentteja.

Vilkkuva vihrea | vilkkuminen kestdd 1-10 sekuntia
virtalahteen liittdmisen jalkeen tai kun
jarjestelmakonfiguraatiota muutetaan
kayton aikana.

Jos tilan  merkkivalot  vilkkuvat
punaisen ja vihredn yhdistelmana, se
tarkoittaa, etta koneessa on
toimintahairio.

Koodin  kukin numero edustaa
merkkivalon punaisena
vilkkumiskertojen maaraa. Yksittaiset
koodinumerot vilkkuvat punaisena ja
numeroiden valilla on pitka tauko. Jos
Vuorotteleva |ONn olemassa useampia kuin yksi

vihrea ja koodi, koodit erotetaan vihrealla

punainen merkkivalolla. Lue virhekoodi ennen
kuin sammutat koneen.

Virhe nollataan sammuttamalla kone,
odottamalla muutama sekunti ja
kaynnistdmalld kone uudelleen. Jos
virheet jaavat paalle, on suoritettava
huolto. ~Ota yhteys I&himp&an
valtuutettuun  huoltopalveluun tai
Lincoln Electric -yhtiodn ja ilmoita
virhekoodi.

On mahdollista pikavalita jokin kuudesta
manuaalihitsausohjelmasta - Taulukko 2.
Taulukko 2 Manuaalihitsaustilat:
Symboli LED Prosessi
wMIX=
=COzm GMAW MIX
Ar=
ah =MIX=
Kaasu- =COz= | Gyaw cos
metallikaarihitsaus Ar=
(GMAW) -
®MIX=
=COz= GMAW AR
Arms
]
wMIXe=
'CX:S) FCAW MIX
FCAW \ &
Taytelankakaarihitsaus =MIX =
(FCAW) =CO02m
FCAW CO2
Arm
-
” =MIX=
N\ =COzm SMAW
SMAW Ar=
@

Kiintea lImaisee CAN-protokollan viestinnan

punainen puuttumisen.

26. LED-merkkivalo: Kertoo, ettd vasen nayttd nayttaa
langansyétténopeuden.

27. LED-merkkivalo: Kertoo, ettd vasen nayttd nayttda
arvon ampeereina.

28. LED-merkkivalo: Kertoo, ettd oikea nayttdé nayttda
arvon voltteina.

29. Hitsausohjelman __ilmaisimet: LED-valo ilmoittaa
aktiivisesta manuaalihitsaustilasta. Katso Taulukko 2.

30. Hitsausparametrien ilmaisimet: LED-valo ilmoittaa
aktiiviset hitsausparametrit. Katso Taulukko 3.

Suomi

Hitsausprosessin asettaminen:

e Valitse vasenta painiketta [23] painamalla oikea
hitsaustila — nykyisen ohjelman merkkivalo vilkkuu.

e Paina vasenta painiketta uudelleen. Tall6in aktiivisen
hitsaustilan ilmaisin siirtyy seuraavaan ohjelmaan.

M vAROITUS
Naytoélla nakyy vaihtamisen aikana pisteviiva.
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Pikavalinta ja konfigurointivalikko U0-

kayttoliittymassa

Kayttdjilla on paasy kahdelle valikkotasolle:

e Pikavalinnat — perusvalikko, jossa hitsausparametrien
asetukset

e Konfigurointivalikko — edistynyt valikko, jossa koneen
konfigurointi ja valitut hitsausparametrit.

A vAROITUS
Valikko ei ole kaytettdvissd hitsauksen aikana tai
virhetilassa (tilan merkkivalo ei pala kiintedsti vinreana).

Parametrien kaytettavyys pikavalikossa ja
konfigurointivalikossa riippuu valitusta hitsausohjelmasta
ja -prosessista.

Kayttdjan asetukset palautetaan koneen uudelleen
kaynnistyksen jalkeen.

Taulukko 3 Perusvalikon oletusasetukset

Parametrin valintatila — parametrin nimi vasemmalla
naytolla [19] vilkkuu.

Parametrin arvon vaihtotila — parametrin arvo oikealla
naytolla [19] vilkkuu.

Perustaso

Valikkoon siirtyminen (Taulukko 3):

o Valitse tila painamalla oikeaa painiketta [22].

e Aseta parametrin arvo oikeanpuoleisella saatimella
[21].

o Palaa paavalikkoon painamalla vasenta painiketta
[23].

M\ varorTus
Jarjestelmd palaa automaattisesti paavalikkoon, jos
kahteen sekuntiin ei tapahdu mitéan.

Parametri

Maaritelma

Induktanssi — maarittaa kaaren ominaisuudet
lyhytkaarihitsauksessa. Induktanssin nostaminen
arvoa 0,0 suuremmaksi tuottaa teravdmman
kaaren (enemman roiskeita) kun taas induktanssin
vahentaminen alle arvon 0,0 tuottaa
pehmeadmman kaaren (vahemman roiskeita).

e Saatoalue: arvosta -10,0 arvoon +10,0.

e Pinch-tehdasasetus on OFF.

Liipaisintila (2-vaihe / 4-vaihe) - muuttaa

liipaisimen funktiota.

e 2-vaiheliipaisin aloittaa ja lopettaa hitsauksen
suorana vastauksena liipaisimen asentoon.
Hitsausprosessi alkaa, kun liipaisinta painetaan.

e 4-vaihetila sallii hitsauksen jatkua, kun liipaisin
vapautetaan. Hitsaus  on pysaytettava
painamalla liipaisinta uudelleen. Nelivaihetila
helpottaa pitkékestoista hitsausta.

o|Oo

Run-in WFS - asettaa langan syétténopeuden
lipaisimen painamisen ja kaaren syntymisen
valiselle ajalle.

- e Saatdalue: langansyéttbnopeuden minimiarvosta

maksimiin.
¢ Run-in WFS -tehdasasetus on OFF.

Takaisinpalo — aika, jonka verran hitsaus jatkuu

langansy6tén loppumisen jalkeen. Estaa langan

osumisen hitsisulaan ja valmistelee langan paan

seuraavaa kaaren aloitusta varten.

e Takaisinpaloajaksi on asetettu automaattisesti
(0,07 s)

e Saatdalue: 0s (OFF)-0,25s

Suomi
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Edistynyt valikko

Valikkoon siirtyminen (Taulukko 4):

e Paaset valikkoon painamalla oikeaa [22] ja vasenta
painiketta [23] samanaikaisesti.

Valitse parametri vasemmalla saatimella [20].

e Vahvista painamalla oikeanpuoleista painiketta [22].
Valitse parametrin arvo oikeanpuoleisella saatimella
[21]. Voit palata parametriluetteloon milloin tahansa
kayttamalla vasenta painiketta [23].

e Vahvista painamalla oikeanpuoleista painiketta [22].
Palaa paavalikkoon painamalla vasenta painiketta
[23].

Taulukko 4 Edistyneen valikon oletusasetukset

&VAROITUS
Poistu  valikosta muutosten tekemisen jalkeen
painamalla vasenta [23] ja oikeaa painiketta [22]
samanaikaisesti.

Jarjestelma palaa automaattisesti
minuutin kuluessa ei tapahdu mitaan.

paavalikkoon, jos

Parametri

Maaritelma

Pistehitsausasetukset — asettaa kokonaishitsausajaksi O-
120 sekuntia, vaikka liipaisin pysyisi painettuna.
Toiminto ei toimi liipaisimen 4-vaihetilassa.

Kraaterimenettely — menettelyn ON/OFF-saato:

e ON = Kraateria voidaan saatda. Kayttolittyman
oikeanpuoleinen painike saataa kraateriparametria. LED-
merkkivalo palaa kraaterin sdadén aikana.

e OFF (tehdasoletusasetus) = Kraaterimenettelyn saatd on
OFF-tilassa ja se sivuutetaan kayttoliittyman
oikeanpuoleisen painikkeen painamisen jalkeen.

Esivirtausaika — suojakaasun virtausaika liipaisimen
painamisen jalkeen ennen kuin langansyo6tto alkaa.

o Esivirtausajan tehdasasetus on 0,2 sekuntia.

e Saatoalue: 0,1 - 25 sekuntia.

Jalkivirtausaika -
loppumisen jalkeen.
e Jalkivirtausajan tehdasasetus on 0,5 sekuntia.
e Saatdalue: 0,1 - 25 sekuntia.

suojakaasun virtausaika hitsauksen

Kaari-/kaaren poissaoloaika — talld asetuksella voidaan
katkaista antovirta, jos kaarta ei synny, tai jos kaari katoaa
maaratyksi ajaksi. Kone nayttda aikakatkaisun yhteydessa
virhekoodin 269.

Jos arvoksi asetetaan OFF, koneen antovirtaa ei katkaista,
jos kaarta ei synny tai kaari katoaa.

Kun arvo on asetettu, koneen antovirta katkaistaan ja
nakyviin tulee virhekoodi 269, jos kaari ei synny maaratyn
ajan kuluessa sen jalkeen, kun liipaisimesta on painettu, tai
jos liipaisinta painetaan edelleen kaaren sammumisen
jalkeen.

Virheiden ehkaisemiseksi sopivaa kaari-’kaaren
poissaoloajan arvoa asetettaessa on otettava huomioon
kaikki parametrit (Run-in  WFS, Langansyétténopeus,
Takaisinpaloaika jne.).

e Saatdalue: OFF (0) - 10 sekuntia (tehdasasetus OFF).

Huomaa: Parametri ei ole kaytettdvissa puikkohitsauksessa.

Nayton kirkkaus — mahdollistaa naytdn kirkkaustason
asettamisen.

e Tehdasasetus: 5.

e Saatdalue: 1-10

Takaisinsyottondyttdo — maarittaa, kuinka hitsausvirran arvo

naytetdan hitsauksen lopettamisen jalkeen.

¢ n0 (tehdasasetus) = viimeisin tallennettu takaisinsyéttdarvo
vilkkuu 5 sekuntia hitsauksen loppumisen jalkeen. Sitten
nayttd palaa oletusarvoihin.

e Kylld - viimeisin tallennettu takaisinsyo6ttdéarvo vilkkuu
hitsauksen loppumisen jalkeen, kunnes liipaisinta
painetaan tai sdadinta kaannetaan tai kaari syttyy.

Suomi
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Langansyéttonopeuden (WFS) yksikké — mahdollistaa
WFS-mittayksikdn vaihdon:

¢ CE (tehdasasetus) - m/min,

e US-in/min.

Kuumakaynnistys - nimellisvirta-arvon kaaren sytyttamisen
aikaisen kasvuprosentin  saaté. Aiheuttaa antovirran
hetkellisen kasvun, mika helpottaa elektrodin syttymista.

e Tehdasasetus: 0.0

e Saatoalue: arvosta -10,0 arvoon +10,0.

Parametri toimii vain puikkohitsauksessa.

Kaarivoima - antovirran hetkellinen lisddminen, jolla
estetaan elektrodin tarttuminen ja helpotetaan
hitsausprosessia.

Alemmat arvot tuottavat pienemman oikosulkuvirran ja
pehmedmman kaaren. Suurempien arvojen asettamisesta
seuraa suurempi oikosulkuvirta, voimakkaampi kaari ja
mahdollisesti enemman roiskeita.

e Tehdasasetus: 5.0

e Saatodalue: arvosta 0,0 arvoon +10,0

Palauta tehdasasetukset — palauttaa koneeseen
tehdasasetukset.

Nayta ohjelmistoversio — nayttdd  kayttoliittyman

ohjelmiston version.

e Ensimmainen ndkyma nayttdd, ettd on paasty
ohjelmistovalikkoon.

e Toinen nakyma nayttaa, etta on paasty
parametrivalikkoon.

Jaahdytin — asetus on saatavilla, kun jaadhdytin on liitettyna.
Toiminto mahdollistaa seuraavat jaahdytintilat:

e FILL — Taytto.

e AUTO - Automaattitila.

e On — Jaahdytin on jatkuvasti paalla.

o Off — Jaahdytin pois paalta.

Katso lisatiedot jaahdyttimen ohjekirjasta.

Suomi
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Kayttoliittyma laajennettu (U7)

Kuva 7

Yksityiskohtaiset ohjeet User Interface U7 kaytdstéa on
esitelty Advanced (U7) IM3170-kayttdoppaassa.

Lankakelan asentaminen

Tyypin S300 ja BS300 lankakelat voidaan asentaa
lankakelan pidikkeeseen ilman sovitinta.

Lankakelatyypit S200, B300 ja Readi-Reel® voidaan
asentaa sopivan sovittimen avulla. Sovitin on hankittava
erikseen (katso luku Lisavarusteet).

Lankakelatyyppien S300 ja BS300 asentaminen

&VAROITUS
Kytke hitsausvirtalahteen syo6ttovirta
lankakelan asennusta tai vaihtoa.

pois ennen

Sammuta sy6ttovirta.

Avaa lankakelan kotelo.

Avaa lukkomutteri [16] ja irrota se karasta.

Aseta kelatyyppi S300 tai BS300 [17] karaan [16]
varmistaen, etta karan pidaketappi on tyypin S300 tai
SB300 kelan takaosassa olevassa reidssa.

&VAROITUS
Aseta kelatyyppi S300 tai SB300 siten, ettd se pyorii
samaan suuntaan kuin langansyéttd, ja elektrodilangan
syoton tulisi tulla kelan alapuolelta.

e Asenna lukkomutteri [16]. Varmista, ettd lukkomutteri
on kiristetty.

Suomi

13

Lankakelatyypin S200 asentaminen

&VAROITUS
Kytke hitsausvirtalahteen syo6ttdvirta
lankakelan asennusta tai vaihtoa.

pois ennen

Sammuta syoéttdvirta.

Avaa lankakelan kotelo.

Avaa |lukkomutteri [16] ja irrota se karasta.

Aseta kelatyypin S200 sovitin karaan [16] varmistaen,
ettd karan pidaketappi on sovittimen takaosassa
olevassa reiassa. Kelatyypin S200 sovitin voidaan
hankkia erikseen (katso luku Lisdvarusteet).

o Aseta tyypin S200 kela [17] karaan [16] ja varmista,
ettd sovittimen pidaketappi on kelan takaosassa
olevassa reiassa.

&VAROITUS
Aseta tyypin S200 kela siten, ettd se pyorii samaan
suuntaan kuin langansyo6tto, ja elektrodilangan sy6ton
tulisi tulla kelan alapuolelta.

e Asenna lukkomutteri [16]. Varmista, ettd lukkomutteri
on kiristetty.

Lankakelatyypin B300 asentaminen

1\ varoITus
Kytke hitsausvirtaldhteen syéttovirta
lankakelan asennusta tai vaihtoa.

pois ennen

Sammuta syoéttdvirta.

Avaa lankakelan kotelo.

Avaa lukkomutteri [16] ja irrota se karasta.

Aseta kelatyypin B300 sovitin karaan [17]. Varmista,

ettd karan pidaketappi on sovittimen takaosassa

olevassa reiassa. Kelatyypin B300 sovitin voidaan

hankkia erikseen (katso luku Lisavarusteet).

e Asenna lukkomutteri [16]. Varmista, etta lukkomutteri
on kiristetty.

o K&anna karaa ja sovitinta siten,
pitojousi on kello 12:ssa.

e Aseta Readi-Reel®-kela sovittimeen. Aseta yksi kelan

langoista lukitusjousen uraan.

ettd sovittimen

&VAROITUS
Aseta tyypin B300 kela siten, ettd se pydrii samaan
suuntaan kuin langansyéttd, ja elektrodilangan syéton
tulisi tulla kelan alapuolelta.
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Lankakelatyypin Readi-Reel® asentaminen

e Sammuta syéttovirta.

e Avaa lankakelan kotelo.

o Avaa lukkomutteri [16] ja irrota se karasta.

o Aseta Readi-Reel®-kelatyypin sovitin karaan [17].
Varmista, ettd karan pidaketappi on sovittimen
takaosassa olevassa reiassa. Kelatyypin Readi-Reel®
sovitin  voidaan hankkia erikseen (katso luku
Lisavarusteet).

e Asenna lukkomutteri [16]. Varmista, ettd lukkomutteri
on kiristetty.

e K&anna karaa ja sovitinta siten,
pitojousi on kello 12:ssa.

e Aseta Readi-Reel®-kela sovittimeen. Aseta yksi kelan
langoista lukitusjousen uraan.

ettd sovittimen

&VAROITUS
Aseta tyypin Readi-Reel® kela siten, ettd se pyorii
samaan suuntaan kuin langansyétto, ja elektrodilangan
syo6ton tulisi tulla kelan alapuolelta.

Elektrodilangan asentaminen
Sammuta syoéttdvirta.
Avaa lankakelan kotelo.
Avaa holkin lukkomutteri [16].
Aseta kelan lanka holkille siten, ettd kela pyorii
myo6tapaivaan, kun lankaa syGtetaan
langansyéttolaitteeseen.
o Varmista, etta karan pidaketappi on kelassa olevassa
reiassa.
Kirista holkin lukkomutteri.
Avaa langansyéton luukku.

e Aseta lankarulla, jossa on oikeanlainen langan
paksuutta vastaava ura.
e Vapauta langan paa ja leikkaa taittunut paa
varmistaen, ettei se ole terava.
/1\ VAROITUS

Terava langanpaa voi satuttaa.
o Kaanna lankakelaa myo6tapaivaan ja kierra langan paa

langansyéttolaitteeseen euroliittimeen saakka.
e Saada langansydttolaitteen painerulla oikein.

Suomi
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Holkin jarrutusmomentin saadot

Holkisssa on jarru  hitsauslangan tahattoman
aukikeriytymisen estamiseksi.
Saatd tehdadan kiertdmalld holkin  rungon sisélla

sijaitsevaa M10-ruuvia jarrun lukkomutterin avaamisen
jalkeen.

31. Lukkomutteri.
32. M10-ruuvin saato.
33. Pitojousi.

M10-ruuvin kiertaminen myé6tapaivaan kiristaa jousta ja
kasvattaa jarrutusmomenttia.

M10-ruuvin kiertdminen vastapaivdan l6ysaa jousta ja
pienentda jarrutusmomenttia.

Saatamisen jalkeen jarrun lukkomutteri on kiristettava
uudelleen.

Painerullan voiman saato

Painenuppi sdataa sen voiman maaraa, jonka syéttérulla
aikaansaa lankaan. Painetta saadetdan kaantamalla
saatomutteria myoétapaivaan voiman lisdamiseksi tai
vastapaivaan voiman vahentamiseksi. Painenupin oikea
saatd antaa parhaan hitsaustuloksen.

@ VAROITUS

Jos rullan paine on liian heikko, rulla liukuu langalla. Jos
rullan paine on asetettu liilan suureksi, lanka voi vaantya,
mikd aiheuttaa syéttdongelmia  hitsauspistoolille.
Paineen voimakkuus on asetettava oikein. Tata varten
painetta on vahennettdva ensin hitaasti, kunnes lanka
alkaa juuri ja juuri liukua syéttérullalla, ja lisattava sitten
hieman kaantamalla saatdmutteria yksi kierros.
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Elektrodilangan asettaminen

hitsauspolttimeen

e Sammuta hitsauslaite.

o Liita hitsausprosessille sopiva
euroliitantaan. Polttimen ja
nimellisparametrien tulee sopia yhteen.

e Irrota pistoolin suukappale ja kontaktikarki tai suojus ja
kontaktikarki. Seuraavaksi suorista polttimen kaapeli.
Kaynnista hitsauskone.

Pida kylmasyottda/kaasunpoistokytkinta [14] tai kayta
polttimen liipaisinta, kunnes lanka tulee esiin pistoolin
kierteistetysta paasta.

o Kun kylmasyéttokytkin polttimen liipaisin vapautetaan,

lankakelan ei pitaisi purkautua.

Saada lankakelan jarru sen mukaisesti.

Sammuta hitsauslaite.

Asenna oikea kontaktikarki.

Asenna hitsausprosessin ja pistoolityypin perusteella

suukappale (GMAW-prosessi) tai suojus (FCAW-

prosessi).

hitsauspoltin
hitsauskoneen

&VAROITUS
Noudata varovaisuutta ja pida pistoolin paa loitolla
silmistd ja k&sistd, kun lanka on tulossa ulos
kierteistetysta paasta.
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Syéttorullien vaihto

/?\ vaRoITUS
Sammuta syottovirta ennen syo6ttorullien asentamista tai
vaihtoa.

Langansyéttolaitteet WF 52D ja WF 56D on varustettu
syéttorullalla V1.0/V1.2 terédslangalle. Muille langoille ja
lankako'oille on asennettava oikeanlaiset
syottorullasarjat (katso luku Lisavarusteet). Noudata
ohjeita:

Sammuta syoéttdvirta.

Vapauta 4 rullaa kdantamalla 4 pikavaihtopyéraa [34].
Vapauta painerullavivut [38].
Vaihda syottorullat [35]
lankaa.

vastaamaan kaytettavaa

& VAROITUS
Varmista, etta pistoolin langanohjain ja kontaktikarki ovat
myd&s oikeankokoiset valitulle lankakoolle.

&VAROITUS
Jos langan halkaisija on yli 1,6mm, seuraavat osat on
vaihdettava:
o Syottdkonsolin ohjausputki [36] ja [37].
e Euroliitdnnan ohjausputki [39].

e Lukitse 4 uutta rullaa kdantamalla 4 pikavaihtopyoraa
[34].

e Tybnnd lanka ohjausputken lapi. rullan yli ja
euroliitnnadn  ohjausputken  18pi  hitsauspistoolin
langanjohtimeen. Lankaa voidaan tyontaa johtimeen
muutaman sentin verran kasin. Sen tulisi tuntua
helpolta ja pakottomalta.

e Lukitse painerullavivut [38].

Suomi



Kaasuliitanta
&VAROITUS
o KAASUPULLO saattaa rajahtaa, jos se
! vahingoittuu.
SJW o Kinnitd kaasupullo aina  varmasti
pystyasentoon, pullon seinatelinetta tai

tarkoitukseen tehtya pullokarrya vasten.

e Pida kaasupullo loitolla alueilta, joilla se
voisi vahingoittua sekd |ampo- tai
sahkopiireista mahdollisen rajahdyksen tai
palon syttymisen estamiseksi.

e Pida kaasupullo kaukana hitsauspiirista tai
muista virroitetuista sahkopiireista.

e Ald koskaan nosta hitsauskonetta
kaasupullo kiinnitettyna.

e Al koskaan salli hitsauspuikon koskettaa
kaasupulloa.

e Suojakaasun keraantyminen VoI
vahingoittaa  terveytta tai aiheuttaa
kuoleman. Kayta hyvin ilmastoidussa
tilassa kaasun kerdantymisen estamiseksi.

e Sulie vuotojen estamiseksi kaasupullon
venttiilit huolellisesti silloin, kun pulloa ei
kayteta.

@VAROITUS
Koneessa on mahdollista kayttdd kaikkia soveltuvia
suojakaasuja 5,0 baarin maksimipaineella.

&VAROITUS
Varmista ennen kayttéa, ettd kaasupullo sisaltaa
aiottuun kayttéon soveltuvaa kaasua.

Sammuta hitsausvirtaldhteen syéttovirta.
Asenna kaasupulloon oikeanlainen
saadin.
Liita kaasuletku saatimeen letkunkiristimella.
Kaasuletkun toinen paa litetdan virtalahteen
takapaneelin kaasuliitantaan tai suoraan pikaliitantaan,
joka sijaitsee langansyéttolaitteen [8] takapaneelissa.
Katso lisatiedot virtalahteen ohjekirjasta.

e Yhdistd langansyoéttolaite ja virtalahde soveltuvalla

litdntakaapelilla (katso luku Lisadvarusteet).

Kytke hitsausvirtalahteen syottovirta.

Avaa kaasupullon venttiili.

Saada kaasunsaatimen suojakaasun virtaus.

Tarkista kaasun virtaus kaasunpoistokytkimella [14].

kaasuvirran

&VAROITUS
Kun hitsausprosessi on GMAW ja suojakaasu CO2, on
kaytettava CO2-kaasun [ammitinta.
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Kuljetus ja nostaminen

&VAROITUS
Putoava kone voi aiheuttaa vammoja ja
vaurioitua itse.

Kuljetuksen ja nostolaitteella noston aikana on

noudatettava seuraavia saantoja:

o Laitteelle kaytetédan kuljetukseen soveltuvia osia.

¢ Nostolaitteiden kapasiteetti on riittava.

e Kaytd nostamisessa ja kuljetuksessa ainoastaan
siihen tarkoitettua linaa [40], joka on

langansyéttolaitteen vakiovaruste.

& VAROITUS
Hitsaaminen koneen ollessa nostettuna on sallittua vain,
kun kaytdssa on liina [40].

Suomi



Huolto

&VAROITUS
Mitd tahansa korjausten, muutosten tai huoltojen
suorittamista varten ottamaan yhteys |dhimpaan

tekniseen huoltopalveluun tai Lincoln Electric -yhtiéon.
Valtuuttamattoman huollon tai tydntekijan suorittamista
korjauksista ja muutoksista seuraa valmistajan takuun
raukeaminen.

Kaikki huomattavat vahingot on ilmoitettava ja korjattava
valittdmasti.

Rutiinihuolto (paivittain)

e Tarkista maadoituskaapeleiden eristys ja liitdnnat seka
virtakaapelin eristys. Mikali havaitset eristevian, vaihda
kaapeli valittétmasti.

e Poista roiskeet hitsauspistoolin suukappaleesta.
Roiskeet voivat hairita suojakaasun virtausta kaareen.

e Tarkista hitsauspistoolin kunto: vaihda tarvittaessa.
Tarkista jdahdytyspuhaltimen kunto ja toiminta. Pida
jaahdyttimen ilmaraot puhtaina.

Maaraaikaishuolto (200 vélein tai

vahintdan kerran vuodessa)

Suorita rutiinihuollot ja lisaksi:

e Pida kone puhtaana. Poista pély koneen ulkopinnoilta
ja sisétilasta kuivalla (ja matalapaineisella) iimavirralla.

o Puhdista ja kirista tarvittaessa kaikki hitsausliittimet.

tyotunnin

Huoltotoimenpiteiden suoritusvalit voivat vaihdella sen
mukaan, millaisessa ymparistdssa konetta kaytetaan.

/A vAROITUS
Ala kosketa jannitteisia osia.

1\ vAROITUS
Ennen kotelon irrottamista kone on sammutettava ja
virtakaapeli irrotettava verkkovirtapistorasiasta.

0\ vaRroITUS
Kone on kytkettava irti verkkovirrasta ennen huoltoa ja
korjausta.  Jokaisen korjauksen jalkeen suorita

asianmukaiset testit turvallisuuden takaamiseksi.
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Asiakaspalvelupolitiikka

Lincoln Electric Companyn liiketoiminta muodostuu
laadukkaiden hitsauslaitteistojen, hitsauspuikkojen ja
leikkuulaitteistojen ~ valmistuksesta ja  myynnista.
Haasteenamme on kohdata asiakkaiden tarpeet ja ylittda
heidan odotukset. Joskus ostajat saattavat pyytaa
Lincoln Electric -yhti6ltd neuvoja tai tietoja tuotteiden
kaytosta. Vastaamme asiakkaillemme kyseisella hetkella
parhaan kaytdssamme olevan tiedon pohjalta. Lincoln
Electric ei kykene antamaan takuuta tai vastaamaan
kyseisistd neuvoista eikd se ota mitddn vastuuta
kyseisten tietojen ja neuvojen osalta. Kiistdmme
eksplisiittisesti kaiken tdman tyyppisen takuun, mukaan
lukien mika tahansa takuu sopivuudesta asiakkaan
erityistarkoituksiin kyseisten tietojen tai neuvojen osalta.
Kaytannollisesti katsoen, me emme voi mydskaan ottaa
vastuuta kyseisten tietojen tai neuvojen paivityksesta
niiden antamisen jalkeen eikd kyseisten tietojen tai
neuvojan antaminen aikaansaa, lisda tai muuta mitaan
tuotteiden myyntiin liittyvaa takuuta.

Lincoln Electric on vastuullinen valmistaja, mutta Lincoln
Electric Companyn myymien erityistuotteiden valinta ja
kaytt6 on yksinomaan asiakkaan hallittavissa ja
vastuulla. Monet Lincoln Electric Companyn hallinnan
ulkopuolella olevat tekijat vaikuttavat saataviin tuloksiin,

kun sovelletaan tallaisia valmistusmenetelmid ja
huoltovaatimuksia.

Mahdolliset muutokset — N&ma tiedot ovat
asianmukaisia  painatushetkelld saatavilla olevien

parhaiden tietojemme pohjalta. Katso paivitetyt tiedot
osoitteesta www.lincolnelectric.com.

Suomi



Virhe

Taulukko 6 Kayttoliittyméan komponentit

DESCRIPTION:

Thermal Overload

Kuva 11

Kayttoliittyman kuvaus

41. Virhekoodi
42.Virheen kuvaus.

Taulukossa 7 on listattu yleisimméat virheet, jotka voivat ilmetd. Saadaksesi taydellisen virhekoodiluettelon ota yhteytta

valtuutettuun Lincoln Electric -huoltoon.

Taulukko 7 Virhekoodit

Virhekoodi Oireet Syy Suositellut toimenpiteet
e . " Kayttoliittyma ei naytda voivan Tarkista virtaldhteen ja kayttoliittyman
6 Virtaldhdetta ei ole litetty. viestia virtalahteen kanssa. valisten kaapeleiden kytkennat.
Kone sammui Jarjestelma havaitsi lampotason,
ylikuumenemisen joka ylittaa jarjestelman normaalin Varmista, ettei prosessi ylitd koneen
VUOKSi. toimintalamman. kuormitusaikasuhteen rajaa.
Tarkista, ettd ilmavirta kiertdd kunnolla
jarjestelman ympari ja lapi.
Tarkista, etta jarjestelmd on huollettu
oikein, mukaan lukien kertyneen pdlyn ja
lian poisto ilman tulo- ja Iahtdaukoista.
Kayttoliittyma kertoo, milloin konetta on
jaahdytettava. Jatka hitsaamista
painamalla vasenta saadintd tai aloita
36 hitsaaminen polttimen liipaisimella.
Descriplion
Thermal Trip
Prigs et buttan bo exit
Moqttgriq ylikuormitus, Lgngansyéttémoottori ' on Avaa tiukat mutkat pistoolista ja
pitkaaikainen. ylikuumentunut. Tarkista, etta kaapelista.
2ekkat;°(2"rl1'ulgur helposti pistoolin o Tarkista, ettei karan jarru ole liian tiukalla.
] P P Varmista, ettd  elektrodi  soveltuu
hitsausprosessille.
81 Varmista, ettd kaytettdva elektrodi on

laadukas.

Tarkista  syo6ttorullien
hammaspyorat.

Odota, ettd virhe nollautuu ja moottori
jaahtyy (noin 1 minuutin ajan).

kohdistus ja

& VAROITUS

Jos et jostain syystd ymmarra testausmenetelmia tai et pysty suorittamaan testeja tai korjauksia turvallisesti, ota yhteytta
paikalliseen valtuutettuun Lincoln-huoltokeskukseen teknisten vikojen maarittamiseksi ennen kuin toimit itse.

Suomi

18

Suomi



SAHKO- JA ELEKTRONIIKKALAITEROMU (WEEE)

07/06

Ala havita sahké- ja elektroniikkalaitteita normaalin sekajatteen mukanal!
Euroopan unionin sahko- ja elektroniikkalaiteromusta (WEEE) antaman direktiivin 2012/19/EY ja sen
kansallisesti voimaan saatettujen saantéjen mukaisesti sdhké- ja elektroniikkalaitteet on kerattava erikseen
niiden kayttdian paatyttyd ja toimitettava kierratyspisteeseen. Koneen omistajana voit pyytda tietoja
hyvaksytyista keraysjarjestelmista paikalliselta edustajaltamme.

I Noudattamalla EU-direktiivia voit suojella ymparistoé ja inmisten terveytta.

Varaosat

12/05

Osaluettelon lukuohjeet

e Ala kéyta tath osaluetteloa, jos koneen koodia ei ole mainittu. Ota yhteyttd Lincoln Electricin huolto-osastoon, jos
luettelosta puuttuu jokin koodinumero.

e Maarita kokoonpanosivun kuvien ja jaliempana olevan taulukon avulla kohta, jossa osa sijaitsee koodin perusteella
tunnistettavassa koneessa.

e Kayta vain osia, jotka on merkitty X:lla otsikkonumeron sarakkeeseen kokoonpanosivulla (# ilmaisevat muutoksen
tassa painoversiossa).

Luen ensin ylla olevat Osaluettelon lukuohjeet ja katso sitten tiedot koneen mukana toimitetusta varaosaoppaasta, jossa
on ristiviitteet kuville ja osanumeroille.

Valtuutettujen huoltopisteiden sijainti

09/16
e Ostajan on otettava yhteys valtuutettuun Lincoln-huoltopisteeseen (Lincoln Authorized Service Facility, LASF), jos
havaitaan mika tahansa puute Lincolnin takuuaikana.
o Ota yhteytta Iahimpaan valtuutettuun tekniseen huoltoliikkeeseen tai kay verkkosivulla.

Sahkokaavio

Katso koneen mukana toimitettu varaosaopasta.
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Lisavarusteet

K14204-1 LANGANSYOTTOLAITTEEN KELAN PIKALITIN
K14175-1 KAASUN VIRTAUSMITTARISARJA

K10095-1-15M KAUKO-OHJAIN, 6-NASTAINEN, 15 M

K2909-1 6-NASTAINEN/12-NASTAINEN SOVITIN

K14091-1 ETA MIG WF 45 PWC300-7M (CS/PP)
E/H-400A-70-5M ELEKTRODIN PIDIN 400 A/ 70 MM? -5 M

K10158-1 KELATYYPIN B300 SOVITIN

K10158 KELATYYPIN B300 SOVITIN

R-1019-125-1/08R KELAN S200 SOVITIN

FL060583010 FLAIR 600 TALTTAUSHIILENPIDIN KAAPELILLA 2,5 M

MIG/MAG-POLTTIMET

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3.0M MIG-PISTOOLI ILMAJAAHDYTETTY

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4.0M MIG-PISTOOLI ILMAJAAHDYTETTY

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5.0M MIG-PISTOOLI ILMAJAAHDYTETTY

W10429-505-3M

LGS2 505 W-3.0M MIG-PISTOOLI VESIJAAHDYTETTY

W10429-505-4M

LGS2 505 W-4.0M MIG-PISTOOLI VESIJAAHDYTETTY

W10429-505-5M

LGS2 505 W-5.0M MIG-PISTOOLI VESIJAAHDYTETTY

PROMIG MAGNUM

W000345072-2

PROMIG MAGNUM 370 3 M

W000345073-2

PROMIG MAGNUM 370 4,5 M

W000345069-2

PROMIG MAGNUM 400 W 3 M

W000345070-2

PROMIG MAGNUM 400 W 4,5 M

W000345075-2

PROMIG MAGNUM 500 W 3 M

W000345076-2

PROMIG MAGNUM 500 W 4,5 M

RULLASARJA KIINTEILLE LANGOILLE

KP14150-V06/08

RULLASARJA 0.6/0.8VT FI37 4 KPL VIHREA/SININEN

KP14150-V08/10

RULLASARJA 0.8/1.0VT FI37 4 KPL SININEN/PUNAINEN

KP14150-V10/12

RULLASARJA 1.0/1.2VT FI37 4 KPL PUNAINEN/ORANSSI

KP14150-V12/16

RULLASARJA 1.2/1.6VT FI37 4 KPL ORANSSI/KELTAINEN

KP14150-V16/24

RULLASARJA 1.6/2.4VT FI37 4 KPL KELTAINEN/HARMAA

KP14150-V09/11

RULLASARJA 0.9/1.1VT FI37 4 KPL

KP14150-V14/20

RULLASARJA 1.4/2.0VT FI37 4 KPL

RULLASARJA ALUMIINILANGOILLE

KP14150-U06/08A

RULLASARJA 0.6/0.8AT FI37 4 KPL VIHREA/SININEN

KP14150-U08/10A

RULLASARJA 0.8/1.0AT FI37 4 KPL SININEN/PUNAINEN

KP14150-U10/12A

RULLASARJA 1.0/1.2AT FI37 4 KPL PUNAINEN/ORANSSI

KP14150-U12/16A

RULLASARJA 1.2/1.6AT FI37 4 KPL ORANSSI/KELTAINEN

KP14150-U16/24A

RULLASARJA 1.6/2.4AT FI37 4 KPL KELTAINEN/HARMAA

RULLASARJA YDINLANGOILLE

KP14150-V12/16R

RULLASARJA 1.2/1.6RT FI37 4 KPL ORANSSI/KELTAINEN

KP14150-V14/20R

RULLASARJA 1.4/2.0RT FI37 4 KPL

KP14150-V16/24R

RULLASARJA 1.6/2.4RT FI37 4 KPL KELTAINEN/HARMAA

KP14150-V09/11R

RULLASARJA 0.9/1.1RT FI37 4 KPL

KP14150-V10/12R

RULLASARJA 1.0/1.2RT FI37 4 KPA -/ORANSSI
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LANGANOHJAIMET

0744-000-318R

LANGANOHJAINSARJA SININEN @ 0,6 - 1,6

0744-000-319R

LANGANOHJAINSARJA PUNAINEN @& 1,8 - 2,8

D-1829-066-4R

EURO-LANGANOHJAIN @ 0,6 - 1,6

D-1829-066-5R

EURO-LANGANOHJAIN @ 1,8 - 2,8

LITANTAKAAPELIT

K14198-PG

KAAPELIPAKKAUS 5-NAPAINEN G 70 MM2 1 M

K14198-PG-5M

KAAPELIPAKKAUS 5-NAPAINEN G 70 MM2 5 M

K14198-PG-10M

KAAPELIPAKKAUS 5-NAPAINEN G 70 MM2 10 M

K14198-PG-15M

KAAPELIPAKKAUS 5-NAPAINEN G 95 MM2 15 M

K14198-PG-20M

KAAPELIPAKKAUS 5-NAPAINEN G 95 MM2 20 M

K14198-PG-25M

KAAPELIPAKKAUS 5-NAPAINEN G 95 MM2 25 M

K14198-PG-30M

KAAPELIPAKKAUS 5-NAPAINEN G 95 MM2 30 M

K14199-PGW

KAAPELIPAKKAUS 5-NAPAINEN W 95 MM2 1 M

K14199-PGW-5M

KAAPELIPAKKAUS 5-NAPAINEN W 95 MM2 5 M

K14199-PGW-10M

KAAPELIPAKKAUS 5-NAPAINEN W 95 MM2 10 M

K14199-PGW-15M

KAAPELIPAKKAUS 5-NAPAINEN W 95 MM2 15 M

K14199-PGW-20M

KAAPELIPAKKAUS 5-NAPAINEN W 95 MM2 20 M

K14199-PGW-25M

KAAPELIPAKKAUS 5-NAPAINEN W 95 MM2 25 M

K14199-PGW-30M

KAAPELIPAKKAUS 5-NAPAINEN W 95 MM2 30 M
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Liitantakonfiguraatio
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