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OUTERSHIELD®

Jakosc procesu spawania zalezy w duzej mierze od jakosci drutow
spawalniczych. W branzy produkgji konstrukcji stalowych, rur, elektrowni
wiatrowych, w przemysle stoczniowym, naftowym, gazowym oraz
motoryzacyjnym od dawna stosuje sie do spawania w ostonie gazowej

druty proszkowe oraz druty z rdzeniem metalicznym OUTERSHIELD®.

Producenci wymagajg procesu, ktory umozliwia uzyskanie dobrych
wtasciwosci mechanicznych, doskonatej jakosci, powtarzalnych spoin
oraz wysokiej wydajnosci, we wszystkich pozycjach spawania.

Wiodgca w branzy seria produktéw OUTERSHIELD® jest najlepszym
przyktadem zaangazowania Lincoln Electric w podniesie jakosci
i innowacyjnosci spawania. Druty proszkowe QOutershield® zapewniajg
sprawdzong jednorodnos¢ wykonania, rzeczywistg wydajnosc
i rozwigzania dla kazdego zastosowania. Druty Outershield® umozliwiajg
takze obnizenie kosztow spawania, uzyskanie wysokich predkosci
spawania, doskonatej dynamiki tfuku i wyjatkowej kontroli jeziorka
podczas spawania w pozycjach wymuszonych (druty proszkowe)
i w pozycji podolnej (druty z rdzeniem metalicznym).
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DRUT PROSZKOWY Z RDZENIEM METALICZNYM (138)

® Nizsze koszty spawania w pozycji podolnej dzieki zwiekszonej wydajnosci, Druty OUTERSHIELD® posiadajg certyfikaty ISO 9001
gestosci pradu, najwyzszej jakosci spoin, tolerancji na zabrudzenie powierzchni 150 14001. Cechuje je dobra spawalnos¢, wysoka jakosc¢
oraz tatwiejsze spawanie w potgczeniu ze skréconym czasem szkolenia i nauki  spoin oraz minimalne ryzyko przyklejenia lub porowatosci.

® Spawanie warstw graniowych i w pozycjach wymuszonych tukiem ) o ) )
zwarciowym i pulsem Druty proszkowe gwarantujg obnizenie catkowitych kosztow

® |dealny do spawania zmechanizowanego i zrobotyzowanego, produkcji dzieki wysokiej wydajnosci, wynikajacej z:
powtarzalne spoiny, wolne od zuzla e optymalnego wypetnienia drutu, zapewniajacego wiekszg

® Najnowsze gatunki oferujg mniejszg emisje dymow spawalniczych

gestosc¢ pradu, co prowadzi do wyzszej wydajnosci stapiania,

® stabilizacji jeziorka przez zuzel podczas spawania w pozycji pionowej
z dotu do gory, co przektada sie na wyzsze predkosci spawania,

® rownomiernego pokrycia jeziorka spawalniczego zuzlem,
co prowadzi do uzyskania gtadkiej powierzchni lica spoiny,

® matej ilosci odpryskow i wysokiej wydajnos¢ spawania,

® najlepszej w swojej klasie dynamiki oraz widocznosci tuku,
gwarantujgcej doskonatg spawalnosc i jakos¢ procesu,

® doskonatego podawania drutu, zwiekszajgcego cykl pracy.

RUTYLOWY DRUT PROSZKOWY (136)

® Nizsze koszty spawania w pozycjach wymuszonych dzieki zwiekszonej
gestosci pradu, jakosci spoin i tolerancji na zabrudzenie powierzchni,
fatwosci spawania, krotszemu czasowi szkolenia

® Najlepsze rozwigzanie dla spawania w pozycji pionowej z dotu do gory,
zuzel stabilizuje jeziorko spawalnicze

® Doskonata spawalnos¢ warstw graniowych na podktadkach ceramicznych

® Zalecany do spawania zmechanizowanego i zrobotyzowanego,
powtarzalne spoiny oraz samoodpadajgcy zuzel

ZASADOWY DRUT PROSZKOWY (136)

® Doskonate wtasciwosci mechaniczne dzieki zasadowemu wypetnieniu drutu

® Spawanie warstw graniowych na podktadkach ceramicznych lub bez nich

® Mozliwos¢ spawania we wszystkich pozycjach

® Stabilizacja jeziorka przez zuzel podczas spawania w pozycji pionowej z dotu do gory
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Przeglad

Nazwa produktu

OUTERSHIELD® 71T1

Klasyfikacja

E71T1-C-H8
T422PC2H10

Zalecany
gaz ostonowy

Opis ogdlny

Druty proszkowe do spawania stali niestopowych (Re 275-460 MPa)

100% (0,

Outershield® 7171 to rutylowy drut proszkowy do spawania w ostonie CO,. Drut tworzy powtarzalne spoiny i zapewnia bardzo
dobrg zwilzalno$¢. Bardzo dobra spawalno$¢ w pozycjach wymuszonych.

Outershield® 71E-H, drut proszkowy do wysokojakoSciowego spawania w ostonie gazowej. tatwosc i komfort spawania dzieki

E7IT1-M-JR4, doskonatej dynamice tuku. Gtadkie przenoszenie kropli stopionego metalu do jeziorka spawalniczego, mata ilos¢ odpryskéw
E71T1-C-H4 Ar+15-25% (0, . ) L L . . e . .
OUTERSHIELD® 71E-H T463PM1H5 lub CO i doskonaty wyglad lica spoiny $wiadcza o najwyzszej jakosci drutu. Doskonate podawanie drutu, mozliwos¢ spawania w pozycjach
: 2 wymuszonych z wysokg wydajnoscig stapiania. Przeznaczony do spawania w ostonie Ar+15-25%UC0,, mozliwos¢ stosowania
T420PC1H5 i
100%C0, (udarnosc¢ do 0°C).
ETT-VaC-Hg, Outershield® 7IM-H to rutylowy drut proszkowy do spawania z wysoka wydajnoscia stapiania i jakoscig. Doskonate podawanie
E71T-1/9M-H4 (0, oraz ylowy p y P ysoxa Wyda] d P J d P

OUTERSHIELD® 71M-H

i dynamika tuku. tatwosc¢ i komfort spawania dzieki doskonatej dynamice tuku i tatwemu usuwaniu zuzla. Szczeggélnie zalecany do

- (o)
TT:6623§,\E412T_|55 Ar+15-236 L0, spawania w ostonie 100%C0,, mozliwos¢ stosowania réwniez mieszanki Ar+15-25%C0,. Gtadki tuk z niewielkg iloscig odpryskéw.
OUTERSHIELD® T463MM2HI10 Outershield® MC710 jest drutem proszkowym ogdlnego zastosowania, gwarantujgcym niezawodne podawanie, stabilny tuk
Ar+15-25% (0, | ., . ) ) -
MC710 E70C6 -M-H8 i rownomierne przenoszenie stopionego metalu do jeziorka.
Wiodacy w branzy, wysokowydajny drut proszkowy Qutershield® M(710-H do spawania w ostonie mieszanki gazowej M21.
OUTERSHIELD® E70C6-M-H4 Ars 15-25% CO Doskonata dynamika tuku i tatwos¢ spawania. Powtarzalne spoiny z bardzo matg iloscig krzemianow, doskonata jednorodnos$c
MC710-H T463MM2H5 it produktu z optymalng kontrolg sktadu chemicznego. Skrdécenie czasu szkolenia spawaczy i obnizenie catkowitych kosztow
spawania, wysoka jakos¢ spoin, duza odpornosc na zabrudzenie powierzchni.
Outershield® MC710RF-H to najlepszy w swojej klasie drut proszkowy do spawania w ostonie mieszanki M21,0 zmniejszonej emisji
OUTERSHIELD® E70(6-M-H4 ; i . . - . . —— —
Ar+15-25% C0, | dymow spawalniczych. Doskonata dynamika tuku i tatwos¢ spawania. Powtarzalne spoiny z bardzo matg iloscig krzemiandw oraz
MC710RF-H T463MM2H5 ) i - - . . )
bardzo stabilne spawanie pulsem sprawia, ze jest to najlepsze rozwigzanie do zastosowan zrobotyzowanych.
Stale wysokowytrzymate, wymagana udarnos¢ w zakresie od -40°C do -60°C
Wiodacy w branzy, wysokowydajny drut proszkowy Outershield® MC715-H do spawania w ostonie mieszanki gazowej M21 spetnia
OUTERSHIELD® E70C6-M-H4 Ar+ 15-25% CO wymagania udarnosci w temperaturze -40°C. Doskonata dynamika fuku i tatwos¢ spawania. Powtarzalne spoiny z bardzo matg
MC715-H T464MM2H5 2 iloscig krzemiandw, doskonata jednorodnos¢ produktu z optymalng kontrolg sktadu chemicznego. Skrécenie czasu szkolenia

spawaczy i obnizenie catkowitych kosztdw spawania, wysoka jakos¢ spoin, duza odporno$¢ na zabrudzenie powierzchni.

OUTERSHIELD®
MCsoD2-H

E80T15-M21G2-G

T553T150M21G

Ar+15-25% (0,

Drut proszkowy z dodatkiem 0,5%Mo do spawania w ostonie mieszanki gazowej M21 jest stosowany w przemysle ciezkim.
Doskonata dynamika tuku i tatwos$¢ spawania. Stosowany do materiatow rodzimych o wyzszej wytrzymatosci i dobrej udarnosci
(IS0-V >47) przy -30°C).

OUTERSHIELD®
MC420N-H
(tylko wieze wiatrowe)

E70C-GM H4
T38ZZMM2H5

Ar+15-25% (O,

Drut proszkowy z rdzeniem metalicznym do spawania w ostonie mieszanki gazowej we wszystkich pozycjach, przeznaczony do
normalizowania po spawaniu. Drut przeznaczony do zastosowar wymagajgcych normalizacji. Wtasnosci mechaniczne stopiwa
po normalizacji spetniajg wymagania materiatu rodzimego.

OUTERSHIELD® T55-H

E71T-5M/C- JH4
T424BM/C2H5

Ar+15-25% (0,
oraz CO,

Outershield® T55-H to zasadowy drut proszkowy do spawania w ostonie gazowej we wszystkich pozycjach. Dobra spawalnose,
réwniez w pozycji pionowej z dotu do géry. Spawanie warstw graniowych bez podktadek ceramicznych. Doskonata jednorodnosc¢
i powtarzalnos¢ drutu, optymalny sktad chemiczny. Doskonate podawanie drutu

LINCOLN 5
4 ‘ DRUTY PROSZKOWE Z RDZENIEM METALICZNYM OUTERSHIELD®

www.lincolnelectric.eu



Zalecany

Nazwa produktu Klasyfikacja gaz ostonowy Opis ogdlny
OUTERSHIELD® E1T-1/9C-1Ha Rutylowy Qrut pr0§zkowy z dodatkiem 0,4%Ni dq ;pawama z Wy§0ka wydajnoscig stapiania. taFwosc i komfort spawan{a'dme,k!
7IMS-H T464PC2H5 €0, doskonatej dynamice tuku. Doskonata spawalnos¢ warstw graniowych na podktadkach ceramicznych. Doskonate wtasciwosci
mechaniczne (udarnos¢ 1S0-V > 47 do -40°C). Zwiekszona obcigzalno$¢ pradowa, zwtaszcza w pozycjach wymuszonych.
Outershield® MC715Ni1-H to drut proszkowy z dodatkiem 1%Ni do spawania w ostonie gazowej w branzy offshore. Doskonata
OUTERSHIELD® E80C-NiTM H4 dynamika tuku zapewnia wyjatkowa tatwosc¢ spawania. Praktycznie brak odpryskéw, wysoka predkos¢ spawania i doskonate

MC715Ni-H

T4651INiMM2H5

Ar+15-25% (O,

podawanie drutu. Wyjatkowe wtasciwosci mechaniczne (udarno$¢ ISO-V > 47 J do -50°C). Sciéle kontrolowany sktad chemiczny,
zawartosc niklu jest dobrana tak, aby sprosta¢ wymaganiom odpornosci na korozje siarkowodorowg np. NACE MRQ175.

OUTERSHIELD®
81Ni1-H

E8IT1-NiTM-J
T5051NiPM2H5

Ar+15-25% (O,

Outershield® 8INi1-H to wiodgcy w branzy rutylowy drut proszkowy z dodatkiem 1%Ni do spawania w ostonie gazowej we
wszystkich pozycjach w przemysle morskim, budowlanym, itp. Doskonata spawalnosc¢ i komfort pracy. Mata ilos¢ odpryskow
i dobry wyglad lica spoiny. Wyjatkowe wtasciwosci mechaniczne (udarnosc 1SO-V > 47 ) do -50°C). Doskonata jednorodnos¢
i powtarzalnos¢ drutu, optymalny sktad chemiczny. Spetnia wymagania NACE MR-0175.

OUTERSHIELD®
81Ni1-HSR

E81T1-Ni1M-J
T505INiPM2H5T

Ar+15-25% (0,

Wiodacy w branzy rutylowy drut proszkowy z dodatkiem 1%Ni, do spawania w ostonie gazowej w przemysle maorskim,
budowlanym, itp. Przeznaczony dla zastosowan wymagajacych obrobki cieplnej po spawaniu, gwarantowana udarnosc¢ po
wyzarzaniu odprezajacym. Doskonata spawalnos¢ i komfort pracy. Mata ilos¢ odpryskéw i dobry wyglad lica spoiny. Wyjatkowe
wiasciwosci mechaniczne (udarnosc 1S0-V > 47 ) do -50°C). Doskonata jednorodnosc i powtarzalnos¢ drutu, optymalny sktad
chemiczny. Spetnia wymagania NACE MR-0175.

OUTERSHIELD®
81K2-H

E81T1-K2M-J
T50615Ni PM2H5

Ar+15-25% (O,

Outershield® 81K2-H to drut proszkowy z dodatkiem 1,5%Ni-Ti-B do spawania w ostonie gazowej we wszystkich pozycjach.
Przeznaczony gtéwnie do zastosowan w sektorze offshore i stoczniowym, gdzie wymagane sg znakomite wtasciwosci
mechaniczne, doskonata spawalnos¢ oraz wysoka wydajnosc i jakosc spoin. Doskonata spawalno$¢, mata ilos¢ odpryskdw, dobry
wyglad lica spoiny. Komfort pracy i doskonate podawanie drutu. Wyjatkowe wtasciwosci mechaniczne (udarnosc 1S0-V >80 J do
-60°C). Doskonata jednorodnosc i powtarzalnos¢ drutu, optymalny sktad chemiczny.

OUTERSHIELD®
81K2-HSR

E81T1-K2M-J
T50615NiPM2H5T

Ar+15-25% (O,

Drut proszkowy z dodatkiem 1,5%Ni-Ti-B do spawania w ostonie gazowej we wszystkich pozycjach, do zastosowan wymagajacych
wyzarzania odprezajgcego. Przeznaczony dla zastosowan wymagajgcych obrdbki cieplnej po spawaniu, gwarantowana
udarno$c¢ po wyzarzaniu odprezajgcym. Przeznaczony gtdwnie do zastosowan w sektorze offshore i stoczniowym, gdzie
wymagane sg znakomite wtasciwosci mechaniczne, doskonata spawalnos¢ oraz wysoka wydajnosc i jakosc¢ spoin. Doskonata
spawalnos¢, mata ilos¢ odpryskdw, dobry wyglad lica spoiny. tatwos¢ spawania i komfort pracy oraz doskonate podawanie
drutu. Wyjatkowe wtasciwosci mechaniczne (udarnos$¢ 1SO-V > 80 J do -60°C). Doskonata jednorodnos¢ i powtarzalnosc drutu,
optymalny skfad chemiczny.

OUTERSHIELD®
91Ni1-HSR

E91T1-GM
T5541NiMo P M2 H5

Ar+15-25% (O,

Outershield® 91Ni1-HSR to drut proszkowy z dodatkiem 1%Ni-0,4%Mo do spawania w ostonie gazowej we wszystkich
pozycjach w przemysle morskim, budowlanym, itp. Przeznaczony dla zastosowan wymagajgcych obrébki cieplnej po spawaniu,
gwarantowana udarno$¢ po wyzarzaniu odprezajgcym. Doskonata spawalno$¢, mata ilos¢ odpryskdw, dobry wyglad lica spoiny
oraz tatwos¢ spawania. Doskonata jednorodnos¢ i powtarzalnos¢ drutu, optymalny sktad chemiczny. Bardzo dobre podawanie
drutu. Przystosowany do zastosowan wymagajacych wysokiej energii liniowej, spetnia wymagania NACE MR-0175.

OUTERSHIELD®
91NiK2-HSR

E91T1-GM-H4
T55415NiMo P M
2H5

Ar+15-25% (O,

Outershield® 91K2-HSR to drut proszkowy z dodatkiem 1,5%Ni-0,4%Mo do spawania w ostonie gazowe]j we wszystkich pozycjach
w przemysle morskim, stoczniowym, budowlanym, itp. Przeznaczony dla zastosowar wymagajacych obrobki cieplnej po
spawaniu, gwarantowana udarnos¢ po wyzarzaniu odprezajgcym. Drut jest przystosowany do zastosowan wymagajacych
wysokiej energii liniowej, typowej dla zmechanizowanego spawania rur. Doskonata spawalnos¢, mata ilos¢ odpryskow, dobry
wyglad lica spoiny oraz tatwos¢ spawania. Wyjatkowe wtasciwosci mechaniczne w potgczeniu z doskonatg charakterystyka tuku
pozwalajg uzyskac wysokiej jakosci, powtarzalne spoiny. Samoodpadajacy zuzel i regularny profil spoiny po spawaniu w pozycji
3G z dotu do gory skracajg czas czyszczenia i zwiekszajg wydajnosc.
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Nazwa produktu

OUTERSHIELD®
101Ni1-HSR

Klasyfikacja

E101T1-G H4

Zalecany
gaz ostonowy

Ar+15-25% (0,

Opis ogdlny
Stale ultrawytrzymate

Outershield® 10TNi-HSR to rutylowy drut proszkowy z mikrododatkami stopowymi do spawania we wszystkich pozycjach,
szczegolnie stali wysokoweglowych, niskostopowych o wysokiej wytrzymatosci np. SAE 4130. Spetnia wymagania NACE
MR-0175. Przeznaczony dla zastosowan wymagajgcych obrdbki cieplnej po spawaniu. Doskonate wtasciwosci mechaniczne
(udarnosc ISO-V > 50 J do -40°0) i podawanie drutu. Doskonata jednorodnosc i powtarzalnos¢ drutu, optymalny sktad
chemiczny.

OUTERSHIELD®
690-H

ETT1-K3M JH4
T694ZPM2H5

Ar+15-25% (0,

Outershield® 690-H to rutylowy drut proszkowy do spawania w ostonie gazowej we wszystkich pozycjach stali o wysokie]
wytrzymatosci np. S690. tatwosc¢ spawania i komfort pracy. Wyjatkowe wiasciwosci mechaniczne (udarnos¢ ISO-V > 69 |
do -40°C) drutdéw o Srednicy 1,2 mm. Doskonata jednorodnos¢ i powtarzalnos¢ drutu, optymalny sktad chemiczny. Bardzo
dobre podawanie drutu.

OUTERSHIELD®
690-HSR

PIPELINER®
G60M-E

ETNT1-K3M )
T694ZPM2H5T

E71T1/9-M-J
T464P M1H5

Ar+15-25% (0,

Ar+15-25% (0,

Outershield® 690-HSR to rutylowy drut proszkowy do spawania w ostonie gazowej we wszystkich pozycjach stali
0 wysokiej wytrzymatosci np. S690. Przeznaczony dla zastosowan wymagajacych obrobki cieplnej po spawaniu. Doskonata
jednorodnosc i powtarzalnosc¢ drutu, optymalny sktad chemiczny. Bardzo dobre podawanie drutu.

Rurociagi

Drut proszkowy z rdzeniem metalicznym do spawania zmechanizowanego i pétautomatycznego o zwiekszonej
wydajnosci stapiania (kg/h). Doskonaty profil spoiny dla warstw wypetniajgcych i licowych. tatwe i mniej czasochtonne
czyszczenie. Skoncentrowany tuk daje gtebokie wtopienie i pomaga uzyska¢ optymalng jakos¢ spoin. Skupiony i dobrze
widoczny tuk zapewnia tatwg spawalnos¢ i minimalizuje czas szkolen. Stabilne wtasciwosci mechaniczne w szerokim
zakresie energii liniowej, 1S0-V > 47) do -40°C. Niska zawartos¢ wodoru (HDM <4 m1/100g) oraz dtugotrwata odpornos¢ na
absorpcje wilgoci dzieki opakowaniom prézniowym.

PIPELINER®
G70M-E

E8IT1-GM-H4
T505ZPM2H5

Ar+15-25% (0,

Drut proszkowy z rdzeniem metalicznym do spawania zmechanizowanego i p6tautomatycznego o zwiekszonej
wydajnosci stapiania (kg/h). Doskonaty profil spoiny dla warstw wypetniajgcych i licowych, tatwe i mniej czasochtonne
czyszczenie. Skoncentrowany tuk daje gtebokie wtopienie i pomaga uzyskac optymalng jakosc spoin. Skupiony i dobrze
widoczny tuk zapewnia tatwg spawalnosc¢ i minimalizuje czas szkolen. Stabilne wtasciwosci mechaniczne w szerokim
zakresie energii liniowej, ISO-V > 47) do -50°C. Niska zawarto$¢ wodoru (HDM <4 ml/100g) oraz dtugotrwata adpornosé na
absorpcje wilgoci dzieki opakowaniom prézniowym.

PIPELINER®
G8OM-E

E91T1-GM-H4
T554ZPM2H5

Ar+15-25% (0,

Drut proszkowy E91 do spawania zmechanizowanego i pétautomatycznego o zwiekszonej wydajnosci stapiania (kg/h).
Doskonaty profil spoiny dla warstw wypetniajacych i licowych, tatwe i mniej czasochtonne czyszczenie. Skoncentrowany
tuk daje gtebokie wtopienie i pomaga uzyska¢ optymalng jakos¢ spoin. Skupiony i dobrze widoczny tuk zapewnia
tatwg spawalnosc i minimalizuje czas szkolen. Stabilne wtasciwosci mechaniczne w szerokim zakresie energii liniowej,
ISO-V > 47) do -50°C. Niska zawartos¢ wodoru (HDM <4 ml/100g) oraz dtugotrwata odpornos¢ na absorpcje wilgoci dzieki
opakowaniom prézniowym.
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Nazwa produktu

OUTERSHIELD®
500CT-H

Klasyfikacja

E81T1-GM
T505ZPM2H5

Zalecany
gaz ostonowy

Stal

Ar+15-25% (0,

Opis ogdiny
e odporne na czynniki atmosferyczne

Drut proszkowy zawierajacy 0,8% Ni i 0,4% Cu do spawania w ostonie gazowej we wszystkich pozycjach stali
odpornej na czynniki atmosferyczne (CorTen). Doskonata spawalnos¢, mata ilos¢ odpryskdw, dobry wyglad lica
spoiny oraz tatwos¢ spawania. Wyjatkowe wtasciwosci mechaniczne (udarnos¢ 1S0-V > 47 J do -50°C). Doskonata
jednorodnos$c i powtarzalnos¢ drutu, optymalny sktad chemiczny. Doskonate podawanie drutu Do zastosowan
wymagajacych podwyzszonej temperatury [np. kominy) zalecany jest drut Qutershield 555CT-H.

OUTERSHIELD®
555CT-H

E81T1-W2M-)
T555T1-IMA-NCC1-UH5

Ar+15-25% (0,

Drut proszkowy zawierajgcy 0,6% Ni, 0,5% Cr i 0,5% Cu do spawania w ostonie gazowej we wszystkich pozycjach
stali odpornej na czynniki atmosferyczne (CorTen). Doskonata spawalnos¢, mata ilos¢ odpryskdw, dobry wyglad lica
spoiny. tatwos¢ spawania i komfort pracy. Wyjatkowe witasciwosci mechaniczne (udarnos¢ 1SO-V > 47 J do -50°C).
Doskonata jednorodnosc i powtarzalnosc drutu, optymalny sktad chemiczny. Doskonate podawanie drutu

OUTERSHIELD®
MC555CT-H

E80C-W2 H4
T564T15-0MA-NCC1-UH5

Ar+15-25% (0,

Drut proszkowy zawierajgcy 0,5% Ni, 0,5% Cr i 0,5% Cu do spawania w ostonie gazowej we wszystkich pozycjach
stali odpornej na czynniki atmosferyczne (CorTen). Doskonata dynamika tuku i tatwos¢ spawania. Praktycznie
brak odpryskdéw, wysoka predkosc spawania i doskonate podawanie drutu. Wyjatkowe wtasciwosci mechaniczne
(udarnosc¢ ISO-V > 47 ) do -40°C). Doskonata jednorodnosc i powtarzalnosc¢ drutu, optymalny sktad chemiczny.

Stal Cr-Mo
E81T1-AM Rutylowy drut proszkowy z dodatkiem 0,5% Mo do spawania w ostonie gazowej we wszystkich pozycjach. Doskonata
OUTERSHIELD® 12-H T Mol P M2 H5 Ar+15-25% C0, | spawalnos¢, mata ilos¢ odpryskéw, dobry wyglad lica spoiny. tatwos¢ spawania i komfort pracy. Doskonata
jednorodnosc i powtarzalnosc drutu, optymalny sktad chemiczny. Doskonate podawanie drutu
E81T1-BoM Rutylowy drut proszkowy z dodatkiem 1,25% Cr i 0,5% Mo do spawania w ostonie mieszanki gazowej we wszystkich

OUTERSHIELD® 19-H

T CrMo1P M2 Hb

Ar+15-25% (0,

pozycjach. Doskonata spawalnos¢, mata ilos¢ odpryskow, dobry wyglad lica spoiny. tatwos¢ spawania i komfort
pracy. Doskonata jednorodnosc i powtarzalnosc drutu, optymalny sktad chemiczny. Doskonate podawanie drutu

OUTERSHIELD® 20-H

E91T1-B3M
TCrMo2 PM2H5

Ar+15-25% (0,

Rutylowy drut proszkowy z dodatkiem 2,25% Cr i 1% Mo do spawania w ostonie mieszanki gazowej we wszystkich
pozycjach. Doskonata spawalnos¢, mata ilos¢ odpryskéw, dobry wyglad lica spoiny. tatwos¢ spawania i komfort
pracy. Doskonata jednorodnosc i powtarzalnosc drutu, optymalny sktad chemiczny. Doskonate podawanie drutu

www.lincolnelectric.eu

DRUTY PROSZKOWE Z RDZENIEM METALICZNYM OUTERSHIELD® % ‘ 7



Charakterystyka produktow

. o
Materiat rodzimy Temperatura badania udarnosci [°C]

QOutershield 71T1.0utershield Outershield 71E—.H Outershield Ogtershield 71IMS-H Out.er— Outershield MC715Ni1-H .
420/355 71E-H Ogtershleld 71M-H 71M-H OuFershleId MC710-H shield MC715—H Outershield Outershield 8INA-H Outershield 81K2-H
Outershield MC460VD-H Outershield MC7100RF-H 81Ni1-H
460 Outershield7711l\lil—_HH Outershield 07u1t|\'j|szmOe Lljie7r15Eh_i|;Ig lﬁ'g?g'ﬂd sOhL::IEdr Sl\:itie;?g-lM[JSl;tHe?sL:w‘:igll’t_j OUSSEZ?;iliiIZAE&Z:\IBiT:I_H Outershield 81K2-H
Outershield MC7100RF-H 81Ni1-H
500 Outershield 81Ni1-H Outershield 81K2-H
550 Outershield 91Ni1-H/Outershield 91K2-HSR
620 Outershield 10TNi1-HSR
690 Outershield 690-H/Outershield 690-HSR
Stale odporne na czynniki atmosferyczne
355-460 Outershield MC555CT-H Outershield 555CT-H
500 Outershield 500CT-H
Pipeliner
X65 Pipeliner G6OM-E/Pipeliner G70M-E Pipeliner G70M-E
X70 Pipeliner GBOM-E
X70/X80 Pipeliner GBOM-E/Qutershield 91K2-HSR

POLITYKA OBStUGIKLIENTA

Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln Electric® jest produkcja i sprzedaz wysokiej jakosci urzadzen spawalniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzadzen do ciecia. Naszym celem jest zaspokojenie potrzeb klientéw oraz przewyzszenie ich oczekiwan. Klient moze poprosic
Lincoln Electric o rade lub informacje dotyczace zastosowania naszych produktéw w jego konkretnym przypadku. Odpowiadamy na zapytania naszych klientéw na podstawie informacji przez nich przekazanych oraz wedtug najlepszej wiedzy na temat rozpatrywanego zastosowania,
jaka posiadamy w danym momencie. Nie jestesmy jednak w stanie zweryfikowac¢ informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagan technicznych w kazdym konkretnym przypadku, a w szczegélnosci, gdy potrzeby klienta zbytnio odbiegajg od standardu zastosowan. W zwigzku
z tym Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowac tego rodzaju porad i nie ponosi odpowiedzialnosci za tego rodzaju informacje czy porady. Co wiecej, udzielenie tego rodzaju informacji i porad nie stanowi, nie przedtuza, ani nie zmienia zadnych gwarancji w odniesieniu do
naszych produktéw. Nie mozemy udzieli¢ jakiejkolwiek wyraznej lub domniemanej gwarancji, ktéra mogtaby powstac w wyniku udzielenia informacji lub porady, w tym wszelkiej domniemanej gwarancji handlowej lub jakiejkolwiek gwarancji przydatnosci do konkretnego celu klienta.

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybdr i wykorzystanie produktéw sprzedanych przez Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrolg klienta i wytgcznie klient jest za to odpowiedzialny. Wiele czynnikéw poza kontrolg Lincoln Electric ma wptyw na wyniki
osiggniete przy zastosowaniu réznych typéw metod produkcji i wymagan serwisowych.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji s aktualne w momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej wiedzy. Wszystkie aktualne informacje mozna znalez¢ na stronie www.lincolnelectric.eu.
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