
DONANIM KONTROL ONAY
POWER WAVE®



kaynak proses�n�n kontrolü
�le �lg�l� temel �lkeler
Günümüzün aşağıda bel�rt�len zorluklarını karşılamak �ç�n kapalı 
b�r s�stem yaklaşımından yola çıkarak üret�m sürec�n�z konusunda 
b�r kez daha düşünün:

 • Karmaşık ve özel malzemelere duyulan gereks�n�mler

 • Artan müşter� talepler�

 • Değ�şen endüstr�yel düzenlemeler

L�ncoln Electr�c'�n gel�şm�ş b�r yöntem olan Power Wave® 
ek�pmanı, “Kaynak Proses�n�n Kontrol Ed�lmes�” �le �lg�l� �lkeler� 
�çerecek şek�lde tasarlanmıştır. Power Wave® tüm kaynak 
operasyonunu b�r s�stem olarak ele alır ve bu sayede eks�ks�z b�r 
kaynak kal�te kontrolü �ç�n gerekl� olan araçları s�ze sunar.
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kapalı s�stem
yaklaşımı

S�stem üç temel prens�be göre çalışır:

1. DONANIM
 Dalga Şekl� Kontrol Teknoloj�s�                                                 

(Waveform Control Technology®)
 Bel�rl� b�r kaynak uygulaması �ç�n ark performansını en 

uygun sev�yeye yükselt�n ve �ş �ç�n gerekl� olan en �y� 
dalga şekl�n� ayarlayın.

2. KONTROL
 Kullanıcı Arayüzünden Yararlanma Olanağı
 Ek�pman ve operatör ölçümler�n�n yanı sıra prosedür 

ayarlarını değ�şmeyecek şek�lde k�l�tleyerek üret�m 
kal�tes�n� garant� altına alın ve üret�len parçalar 
arasındak� tutarlılığı artırın.

3. DOĞRULAMA - ONAY
 Yazılım Temell� Çözümler
 Kaynak operasyonunuzla �lg�l� b�lg�ler�n yer aldığı 

gösterge panel�n� �zleyerek yapılan �ş konusunda etk�l� 
kararlar alın ve �y�leşt�r�lme yapılması gereken alanları 
net b�r şek�lde bel�rley�n.
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donanım
GELİŞMİŞ DALGA ŞEKLİ KONTROL TEKNOLOJİSİ

Pazardak� rekabet şartlarının çok ş�ddetl� olduğu durumlarda geçm�şten gelen esk� ve konvans�yonel 
yöntemlere güvenerek çalışmak �deal b�r davranış şekl� olmayab�l�r. "Herkese Uyan Tek Beden" 
mantığıyla �ş yapmak �se neden olduğu mal�yet artışının yanında genell�kle kaynaktan sonra daha fazla 
tem�zl�k �şlem� yapma zorunluluğu gerekt�r�r ve hurdaya çıkan malzeme m�ktarının artmasına yol açar.

Power Wave® teknoloj�s�, üret�c�lere herhang� b�r parça profil� �ç�n maks�mum esnekl�k ve proses� 
�steğe göre düzenleyeb�lme olanağı sunar. Tel çapı, alaşımın k�myasal b�leş�m� ve kaynak poz�syonu g�b� 
faktörler�n d�kkate alındığı bel�rl� b�r uygulama �ç�n özel olarak tasarlanan gel�şm�ş kaynak prosesler�n� 
kullanmak, üretkenl�ğ�n�z� farklı b�r sev�yeye çıkarmanız konusunda s�ze �mkan sağlar. Gel�şm�ş 
proseslerde ve hızlı ark yanıtına sah�p modern donanımlarda opt�m�zasyonun daha kolay 
sağlanab�lmes� sayes�nde gerek duyulan operatör eğ�t�m süreler� azalır. Sonuçta elde ed�len, deney�ml� 
ve/veya yen� operatörler �ç�n çok karmaşık olmayan b�r s�stem kurulumudur.
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KULLANICI ARAYÜZÜ KONTROL NOKTASI

Kaynak uygulaması, herhang� b�r �malat �şlem�n�n en karmaşık aşaması olab�l�r. Operatörler, 
toleransların en üst noktaya kadar zorlandığı b�r çok durumla aynı anda karşı karşıya kalab�l�r. Yanlış 
ayarlarla çalışılması �se ek mal�yete neden olan, üret�m tekrarlarına veya daha kötüsü �şlem hattında 
arıza oluşmasına zem�n hazırlayab�l�r. Yaşanab�lecek olumsuzluklar bu kadar öneml�yken, s�stem�n çok 
az kontrolle veya h�ç kontrol ed�lmeden çalıştırılması çok r�skl� b�r davranıştır. Yapılan yeters�z kontroller, 
uygulanmakta olan �y�leşt�rme çalışmalarının eks�ks�z b�r şek�lde bel�rlenmes�n� ya da onaylanmasını 
zorlaştıran ve sürekl� tekrarlanan kal�te sorunlarıyla karşı karşıya kalınmasına neden olur.

Power Wave® uygulamasının sah�p olduğu kullanıcı arayüzü, operatörler, ustabaşları ve mühend�sler 
düşünülerek tasarlanmıştır. Gerekl� b�lg�ler�n operatöre sunulması, varsayıma dayalı çalışma tarzının 
ortadan kaldırılmasına yardımcı olur ve s�stem kontroller�ne a�t sınırların oluşturulması �ç�n gerekl� 
olan araçlar yönet�m kademes�ne �let�l�r. Power Wave® yöntem�, kusursuz kaynak d�k�şler�n�n elde 
ed�lmes�nde öneml� rolü olan “run-�n” (kaynak tel�n�n parçaya yaklaşma hızı) ve “krater doldurma” g�b� 
değ�şken ayarları k�l�tleyerek kal�tey� etk�leyen davranışları gel�şt�rmeler� konusunda operatörlere 
yardımcı olur. İy� kontrol ed�len b�r s�stem, karar verme sürec�nde operatörlere rehberl�k eder ve kal�te 
güvences� �le �lg�l� olarak yürüttükler� çalışmalarda onlara yardımcı olur.
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onay
YAZILIM TEMELLİ ÇÖZÜMLER

Üret�m mal�yetler� çok yüksek olduğundan, proses�n akışı sırasında 
meydana geleb�lecek her türlü �sraf kes�nl�kle önlenmel�d�r. Kaynak 
�şlem�, b�rçok �malat yöntem�n�n en temel parçası olmakla b�rl�kte anal�z 
ed�lmes� oldukça zordur. Kaynakla �lg�l� mal�yetlere çoğunlukla dolaylı 
yoldan ulaşılır veya bu mal�yetler yalnızca genel yaklaşımlarda bulunarak 
bel�rlen�r, �zleneb�l�rl�k �se başlı başına başka b�r konudur. G�derek daha 
fazla sayıda üret�c� ve bunların müşter�ler� veya onay kuruluşları, 
prosedürler�n kal�fiye operatörler tarafından tak�p ed�ld�ğ�ne ve 
uygulandığına da�r kanıt talep ed�yor. Bu konu �le �lg�l� belgeler�n 
toplanması çoğunlukla manuel olarak yapılır veya sonuç elde edeb�lmek 
�ç�n b�rden çok tedar�kç�den destek alınması gerekeb�l�r.

L�ncoln Electr�c, gel�şt�rd�ğ� Power Wave® uygulaması sayes�nde, kaynak 
operasyonlarınızı hem yerel hem de küresel olarak der�nlemes�ne 
�zleyeb�lmen�ze olanak sağlar. Power Wave® uygulaması, üretkenl�kle 
�lg�l� ölçümler elde etmen�ze, kaynak kal�tes�n� doğrulamanıza ve 
müşter�ler�n�ze �zleneb�l�rl�k konusunda raporlar hazırlamanıza olanak 
tanıyan b�rçok standart yazılım seçeneğ� �çer�r. Ayrıca, operatörlere 
kaynak konumu ve �şlem ayarları konusunda yardımcı olmak amacıyla 
eklenen gel�şm�ş çözümler de �çer�r.

 Dünyanın farklı noktalarında faal�yet gösteren tüm tes�sler�n�zdek� 
operasyonları eş zamanlı olarak �zley�n ve denetley�n.



kişisel
bilgisayar

cep
telefonu

mini
bilgisayar

dokunmatik
tablet

dizüstü
bilgisayar

uzakta
konumlanmış

sunucu

veritabanı

Çevrim
Ağı
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