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kaynak prosesinin kontrold
ile ilgili temel ilkeler

GUnUmUzln asagida belirtilen zorluklarini karsilamak icin kapali
bir sistem yaklasimindan yola ¢ikarak tretim sureciniz konusunda
bir kez daha dustnin:

e Karmaslk ve 6zel malzemelere duyulan gereksinimler
e Artan musteri talepleri
* Degisen endustriyel dizenlemeler

Lincoln Electric'in gelismis bir ydntem olan Power Wave®
ekipmani, “Kaynak Prosesinin Kontrol Edilmesi” ile ilgili ilkeleri
icerecek sekilde tasarlanmistir. Power Wave® tim kaynak
operasyonunu bir sistem olarak ele alir ve bu sayede eksiksiz bir
kaynak kalite kontroll icin gerekli olan araclari size sunar.

1 POWER WAVE — KAYNAK PROSESININ KONTROLU iLE iLGILI TEMEL ILKELER



Sistem (¢ temel prensibe gore calisir:

1. DONANIM

Dalga Sekli Kontrol Teknolojisi
(Waveform Control Technology®)

Belirli bir kaynak uygulamasiicin ark performansini en
uygun seviyeye yikseltin ve is icin gerekli olan en iyi
dalga seklini ayarlayin.

kapall sistem
2. KONTROL

Kullanici Arayiiziinden Yararlanma Olanagi ya kl a § I m I
Ekipman ve operator dlcimlerinin yani sira prosedr
ayarlarini degismeyecek sekilde kilitleyerek tiretim
kalitesini garanti altina alin ve Uretilen parcalar

arasindaki tutarlihgi artirin.

3. DOGRULAMA - ONAY
Yazihm Temelli Coziimler
Kaynak operasyonunuzla ilgili bilgilerin yer aldigi
gosterge panelini izleyerek yapilan is konusunda etkili
kararlar alin ve iyilestirilme yapilmasi gereken alanlari
net bir sekilde belirleyin.



onanim

GELiSMIS DALGA SEKLi KONTROL TEKNOLOJISI : 7

Pazardaki rekabet sartlarinin cok siddetli oldugu durumlarda gecmisten gelen eski ve konvansiyonel
yontemlere glivenerek calismak ideal bir davranis sekli olmayabilir. "Herkese Uyan Tek Beden"

mantigiyla is yapmak ise neden oldugu maliyet artisinin yaninda genellikle kaynaktan sonra daha fazla
temizlik islemi yapma zorunlulugu gerektirir ve hurdaya ¢ikan malzeme miktarinin artmasina yol agar.

<

Power Wave® teknolojisi, reticilere herhangi bir parca profili icin maksimum esneklik ve prosesi
istege gore duzenleyebilme olanagi sunar. Tel capi, alagimin kimyasal bilesimi ve kaynak pozisyonu gibi
faktorlerin dikkate alindi8i belirli bir uygulama icin 6zel olarak tasarlanan gelismis kaynak proseslerini
kullanmak, uretkenliginizi farkh bir seviyeye ¢ikarmaniz konusunda size imkan saglar. Gelismis
proseslerde ve hizli ark yanitina sahip modern donanimlarda optimizasyonun daha kolay
saglanabilmesi sayesinde gerek duyulan operator egitim streleri azalir. Sonugta elde edilen, deneyimli
ve/veya yeni operatorler icin cok karmasik olmayan bir sistem kurulumudur.
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KULLANICI ARAYUZU KONTROL NOKTASI

Kaynak uygulamasi, herhangi bir imalat isleminin en karmasik asamasi olabilir. Operatorler,
toleranslarin en Ust noktaya kadar zorlandigi bir cok durumla ayni anda karsi karslya kalabilir. Yanlis
ayarlarla calisiimasi ise ek maliyete neden olan, tretim tekrarlarina veya daha kotlsu islem hattinda
ariza olusmasina zemin hazirlayabilir. Yasanabilecek olumsuzluklar bu kadar 6nemliyken, sistemin ¢ok
az kontrolle veya hig kontrol edilmeden calistiriimasi ok riskli bir davranistir. Yapilan yetersiz kontroller,
uygulanmakta olan iyilestirme calismalarinin eksiksiz bir sekilde belirlenmesini ya da onaylanmasini
zorlastiran ve surekli tekrarlanan kalite sorunlariyla karsi karsiya kalinmasina neden olur.

Power Wave® uygulamasinin sahip oldugu kullanici araylz, operatorler, ustabaslari ve mihendisler
distnulerek tasarlanmistir. Gerekli bilgilerin operatdre sunulmasi, varsayima dayali calisma tarzinin
ortadan kaldiriimasina yardimci olur ve sistem kontrollerine ait sinirlarin olusturulmasi icin gerekli
olan araclar yonetim kademesine iletilir. Power Wave® yontemi, kusursuz kaynak dikislerinin elde
edilmesinde énemli rolli olan “run-in" (kaynak telinin parcaya yaklasma hizi) ve “krater doldurma” gibi
degisken ayarlari kilitleyerek kaliteyi etkileyen davranislari gelistirmeleri konusunda operatorlere
yardimci olur. lyi kontrol edilen bir sistem, karar verme siirecinde operatdrlere rehberlik eder ve kalite
glivencesi ile ilgili olarak yuruttikleri calismalarda onlara yardimci olur.

kontrol




onay

YAZILIM TEMELLI COZUMLER

Uretim maliyetleri cok yiiksek oldugundan, prosesin akisi sirasinda
meydana gelebilecek her turli israf kesinlikle 6nlenmelidir. Kaynak
islemi, bircok imalat yénteminin en temel parcasi olmakla birlikte analiz
edilmesi oldukca zordur. Kaynakla ilgili maliyetlere cogunlukla dolayl
yoldan ulasilir veya bu maliyetler yalnizca genel yaklasimlarda bulunarak
belirlenir, izlenebilirlik ise bash basina baska bir konudur. Giderek daha
fazla sayida Uretici ve bunlarin misterileri veya onay kuruluslari,
prosedurlerin kalifiye operatorler tarafindan takip edildiSine ve
uygulandigina dair kanit talep ediyor. Bu konu ile ilgili belgelerin
toplanmasi cogunlukla manuel olarak yapilir veya sonuc elde edebilmek
icin birden cok tedarikgiden destek alinmasi gerekebilir.

Lincaln Electric, gelistirdigi Power Wave® uygulamasi sayesinde, kaynak
operasyonlarinizi hem yerel hem de kiresel olarak derinlemesine
izleyebilmenize olanak saglar. Power Wave® uygulamasi, Uretkenlikle
ilgili 6lcimler elde etmenize, kaynak kalitesini dogrulamaniza ve
musterilerinize izlenebilirlik konusunda raporlar hazirlamaniza olanak
taniyan bircok standart yazilim secenegi icerir. Ayrica, operatorlere
kaynak konumu ve islem ayarlari konusunda yardimci olmak amaciyla
eklenen gelismis ¢cozumler de icerir.
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Dunyanin farkl noktalarinda faaliyet gosteren tiim tesislerinizdeki
operasyonlari es zamanli olarak izleyin ve denetleyin.
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- telefonu
ol mini
kigisel bilgisayar
bilgisayar
dokunmatik

) tablet

uzakta
konumlanmuis
sunucu

veritabani

dizistii
bilgisayar
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