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INOXCORED 316L

CARACTERISTICI DE TOP

= Sarma tubulara rutilica aliata pentru sudarea in pozitie orizontala
a otelurilor CrNiMo de tip 316 rezistente la coroziune.

= INOXCORED 316L produce suduri cu rezistenta ridicata la
coroziune datorita continutului scazut de carbon si a compozitiei
chimice echilibrate.

= Calitatea superioara a sudurilor obtinute cu surse de sudare CV
(tensiune constanta) standard ajuta la reducerea costurilor cu
investitiile.

= Productivitatea ridicata determina reducerea costurilor totale de
sudare. Procedeul de sudare mecanizat este pentru regimuri
intensive de lucru. Folosirea gazelor de protectie uzuale Ar/CO,
sau CO, optimizeaza costurile sudarii.

= Cusaturile sudate fara stropiri si zgura care se desprinde usor

CLASIFICARE / INCADRARE

AWS A5.22 E316LTO-1
E316LTO-4

ENISO 17633-A T19123LRM213
T19123LRC13

ENISO 17633-B TS316L-FBO

TIP CURENT
DC+

POZITII DE SUDARE
Orizontal / In jgheab

GAZE PROTECTIE (CONF. EN ISO 14175)

(stgttarirlic:l;(c)f;.le:aolgirjjglr(i){ de curatare si astfel la scaderea V21 Ar+ 15-25% CO,
1 100% CO,
= Sudabilitate si performante superioare comparativ cu sudarea cu
sarma plina sau cu electrozi inveliti.
APROBARI
LR DNV TOV DB
+ + + +
COMPOZITIE CHIMICA TIPICA METAL DEPUS (%)
C Mn Si Cr Ni Mo Ferita
<0.04 1.5 0.6 19 12 2.8 3-12

PROPRIETATI MECANICE TIPICE PE METAL DEPUS

Limita de curgere

Rezistenta la rupere Rm Alungire

Impact ISO-V (J)

Gaze de protectie  Conditii* (MPa) (MPa) %)  +20°C -110°C
Valori tipice M21 AW | >320 | >510 230 | =47 | 227

* AW = Stare sudata

Gaz pentru testare: 82% Ar + 18% 0,

AMBALARE SI DIMENSIUNI DISPONIBILE

Diametru sarma Ambalare Greutate Referinta
(mm) (kg)
1.2 ROLA (BS300) 15.0 W000281766
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REZULTATE TESTE

Rezultatele testelor incercarilor mecanice, compozitia metalului depus sau a electrodului si a nivelului hidrogenului difuzibil au fost obtinute pe o imbinare sudata si testata
conform standardelor prescrise si nu trebuie presupuse a fi rezultatele asteptate intr-o anumitd aplicatie sau sudare. Rezultatele reale vor varia in functie de multi factori,
inclusiv, dar férd a se limita la, procedura de sudare, compozitia chimica a tablelor si temperatura, proiectarea sudurii si metodele de fabricatie. Utilizatorii sunt atentionati s&
confirme, prin teste de calificare sau prin alte mijloace adecvate, adecvarea oricdrui consumabil si procedurd de sudurd inainte de utilizare in aplicatia prevazuta.

Fise cu date de securitate (SDS) sunt disponibile
aici:

Sub rezerva modificarilor — Aceste informatii sunt exacte, dupd cunostintele noastre, la momentul tipdririi.
V/a rugdm sd consultati www.lincolnelectric.eu pentru orice informatii actualizate.
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