IM3105

COOL ARC® 24
INSTRUKCJA OBStUGI
coow anc 26

Lincoln Electric Bester Sp. z o.0.
ul. Jana Ill Sobieskiego 19A, 58-260 Bielawa, Polska



12/05

DZIEKUJEMY za docenienie JAKOSCI produktéw firmy Lincoln Electric.

e Prosimy o sprawdzenie, czy opakowanie i sprzet nie sg uszkodzone. Reklamacje dotyczace uszkodzen powstatych
podczas transportu muszg by¢ natychmiast zgtoszone do dystrybutora.

¢ Dla utatwienia prosimy o zapisanie na tej stronie danych identyfikacyjnych wyrobéw. Nazwa modelu, kod i numer
seryjny znajdujg sie na tabliczce znamionowej wyrobu.
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Dane techniczne

NAZWA INDEKS
COOL ARC® 24 K14190-1
ZASILANIE
Napiecie zasilania U1 Prad wejsciowy l1maks.
COOL ARC® 24 390V DC 0,8A
Czestotliwosc Klasa EMC

COOL ARC® 24 50/60 Hz A

PARAMETRY ROBOCZE

Pobér mocy podczas schtadzania 1 litra cieczy o
/ o Maksymalne cisnienie
na minute w temperaturze 25°C
COOL ARC® 24 0,87 kW 0,43 MPa
PARAMETRY ZBIORNIKA CHLODNICY
Maksymalna pojemnosc¢ zbiornika Minimalna wymagana pojemno$¢ zbiornika
COOL ARC® 24 2,27 litry 1,51 litra
CHLODZIWO

COOL ARC® 24 Zalecane chiodziwo |FREEZCOOL - W000010167

Pakowanych przemystowych chtodziw spawalniczych. Chtodziwa te

mogg zawiera¢ substancje olejopochodne, ktére mogg negatywnie
COOL ARC® 24 Nie stosowac! wplywac¢ na podzespoty chtodnicy wykonane z tworzywa sztucznego.

Substancje te dodane do chtodnicy nie sg mozliwe do usuniecia z wezy i

wymiennika ciepta.

Motoryzacyjnych ptynéw zapobiegajgcych zamarzaniu i cieczy chtodzgcych

o wlasciwosciach przewodzgcych. Takie chtodziwa uszkadzajg pompe i blok

wymiennika ciepta oraz zmniejszajg wydajnos¢ chtodzenia.

WYMIARY FIZYCZNE
Waga Wysokosé Szerokos¢ Dtugosé

COOL ARC® 24 18 kg 276 mm 246 mm 540 mm

Stopien ochrony

Wilgotno$¢ podczas
eksploatacji (t=20°C)

Temperatura pracy

Temperatura skladowania

IP23

<90 % od -10°C do +40°C

od -25°C do +55°C

Polski
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Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC)

11/04
Urzadzenie to zostato zaprojektowane zgodnie ze wszystkimi odnosnymi zaleceniami i normami. Jednakze moze ono
wytwarza¢ zakiocenia elektromagnetyczne, ktére moga oddziatywaé na inne systemy, takie jak systemy
telekomunikacyjne (telefon, odbiornik radiowy lub telewizyjny) lub systemy zabezpieczen. Zakidécenia te moga
powodowac¢ problemy z zachowaniem wymogdéw bezpieczenstwa w odnosnych systemach. Dla wyeliminowania lub
zmniejszenia wptywu zakidcen elektromagnetycznych wytwarzanych przez to urzadzenie nalezy doktadnie zapoznac sie
zaleceniami tego rozdziatu.

To urzadzenie zostato zaprojektowane do pracy w obszarze przemystowym. Aby uzywac¢ go w gospodarstwie

domowym, niezbedne jest przestrzeganie specjalnych zabezpieczeh koniecznych do wyeliminowania

mozliwych zaktécen elektromagnetycznych. Urzadzenie musi by¢ zainstalowane i obstugiwane w sposob

opisany w niniejszej instrukcji. Jezeli stwierdzi sie¢ wystepowanie jakiekolwiek zaktdcen elektromagnetycznych,
obstugujgcy musi podjg¢ odpowiednie dziatania w celu ich wyeliminowania i w razie potrzeby skorzysta¢ z pomocy firmy
Lincoln Electric.

Przed zainstalowaniem tego urzgdzenia, obstugujgcy musi sprawdzi¢ miejsce pracy czy nie znajdujg sie tam jakie$

urzgdzenia, ktére mogtyby dziata¢ niepoprawnie z powodu zaktdcen elektromagnetycznych. Nalezy wzig¢ pod uwage:

e Kable wejsciowe i wyjsciowe, przewody sterujgce i przewody telefoniczne, ktére znajdujg sie w miejscu pracy

i w miejscu zainstalowania urzadzenia lub w ich poblizu.

Nadajniki i odbiorniki radiowe lub telewizyjne. Komputery lub urzgdzenia sterowane komputerowo.

Urzadzenia systemow bezpieczenstwa i sterujgce stosowane w przemysle. Sprzet stuzagcy do pomiaréw i kalibrac;ji.

Osobiste urzgdzenia medyczne, takie jak rozruszniki serca i aparaty stuchowe.

Sprawdzi¢ odpornos¢ elektromagnetyczng sprzetu pracujgcego w, lub w miejscu pracy. Obstugujgcy musi byc¢

pewien, ze caly sprzet w obszarze pracy jest kompatybilny. Moze to wymaga¢ dodatkowych pomiaréw.

o Wymiary miejsca pracy, ktére nalezy bra¢ pod uwage, bedg zalezaly od konfiguracji miejsca pracy i innych
czynnikdw, ktére mogg mie¢ miejsce.

Aby zmniejszy¢ emisje promieniowania elektromagnetycznego z urzadzenia, nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace

wytyczne:

e Podtagczy¢ urzadzenie do sieci zasilajgcej zgodnie ze wskazéwkami zamieszczonymi w niniejszej instrukcji. Jesli
mimo to pojawig sie zaktécenia, moze zaistnieC potrzeba zastosowania dodatkowych $Srodkow, jak np. filtrowanie
napiecia zasilania.

o Kable wyjsciowe powinny by¢é mozliwie krotkie i ulozone razem jak najblizej siebie. W celu zmniejszenia
promieniowania elektromagnetycznego nalezy, jesli to mozliwe, uziemia¢ miejsce pracy. Obstugujgcy musi
sprawdzié, czy potgczenie miejsca pracy z ziemig nie powoduje zadnych problemoéw lub nie pogarsza warunkéw
bezpieczenstwa pracy personelu i urzgdzenia.

e Ekranowanie kabli w miejscu pracy moze zmniejszy¢ promieniowanie elektromagnetyczne. Dla pewnych zastosowan
moze to okazac¢ sie niezbedne.

/1 OSTRZEZENIE
Urzadzenie klasy A nie jest przeznaczone do pracy w gospodarstwach domowych, w ktérych zasilanie jest dostarczane
przez publiczng sie¢ niskiego napiecia. W takich miejscach mogg wystgpi¢ potencjalne trudnosci w zapewnieniu
kompatybilnosci elektromagnetycznej z powodu zaktécen przewodzonych i spowodowanych promieniowaniem.

(> /NG
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Bezpieczenstwo uzytkowania

01/11

&OSTRZEZENIE

Urzadzenie to moze by¢ uzywane tylko przez wykwalifikowany personel. Nalezy dopilnowaé¢, aby instalacja, obstuga,
przeglady i naprawy byly przeprowadzane wylgcznie przez osoby wykwalifikowane. Przed rozpoczeciem uzytkowania
urzadzenia nalezy przeczytac i zrozumieé niniejszg instrukcje obstugi. Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w niniejszej
instrukcji obstugi moze narazi¢ uzytkownika na powazne obrazenie ciata, utrate Zycia lub spowodowac uszkodzenie
samego urzgdzenia. Nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ podane ponizej objasnienia symboli ostrzegawczych. Firma Lincoln
Electric nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane niewtasciwg instalacjg, niewtasciwg konserwacjg lub
nienormalng obstuga.

OSTRZEZENIE. Ten symbol oznacza, ze nalezy przestrzega¢ instrukcji, aby unikngé powaznych
obrazen ciata, utraty zycia lub uszkodzenia urzgdzenia. Nalezy chronié¢ siebie i innych przed mozliwymi
powaznymi obrazeniami ciata lub $miercig.

NALEZY CZYTAC INSTRUKCJE ZE ZROZUMIENIEM. Przed rozpoczeciem uzytkowania tego
urzgdzenia nalezy ze zrozumieniem przeczytaC niniejszg instrukcje. tuk spawalniczy moze byé
niebezpieczny. Nieprzestrzeganie instrukcji moze spowodowa¢ powazne obrazenia ciata, Smier¢ lub
uszkodzenie samego urzadzenia.

PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM MOZE SPOWODOWAC SMIERC. Urzadzenie spawalnicze
wytwarza wysokie napiecie. Nie wolno dotyka¢ elektrody, uchwytu spawalniczego ani podtgczonego
materiatu spawanego, gdy zasilanie urzgdzenia jest wigczone. Operator powinien by¢ odizolowany od
elektrody, uchwytu spawalniczego i podtgczonego materiatu spawanego.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy tym
urzgdzeniu nalezy odtgczy¢ zasilanie sieciowe za pomocag wytacznika przy skrzynce bezpiecznikowe;.
Urzadzenie to powinno byé zainstalowane i uziemione zgodnie z zaleceniami producenta
i obowigzujgcymi przepisami.

- O
= e

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE. Nalezy regularnie sprawdza¢ kable zasilajgce
i spawalnicze z uchwytem spawalniczym i zaciskiem uziemiajgcym. Jezeli zostanie zauwazone
jakiekolwiek uszkodzenie izolacji, natychmiast wymieni¢ kabel. W celu unikniecia ryzyka
przypadkowego wystgpienia tuku elektrycznego nie nalezy kfas¢ uchwytu spawalniczego bezposrednio
na stole spawalniczym lub na innej powierzchni majgcej kontakt z zaciskiem uziemiajgcym.

ZAGROZENIE ZWIAZANE Z POLEM ELEKTROMAGNETYCZNYM. Prad elektryczny pltyngcy przez
jakikolwiek przewodnik wytwarza wokot niego pole elektromagnetyczne. Pole elektromagnetyczne
moze zakitécaé prace rozrusznikdw serca, dlatego spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca
powinni przed podjeciem pracy z tym urzadzeniem skonsultowac sie z lekarzem.

C

/M

ZNAK ZGODNOSCI CE. To urzadzenie spetnia wymogi dyrektyw WE odnoszace sie do oznaczenia
CE.

SZTUCZNE PROMIENIOWANIE OPTYCZNE: Zgodnie z wymaganiami zawartymi w dyrektywie
2006/25/WE oraz normie EN 12198, urzgdzenie przyporzgdkowane jest do kategorii 2. W zwigzku z
tym wymagane jest stosowanie srodkow ochrony indywidualnej (PPE), posiadajgcych filtr
zabezpieczajacy o stopniu ochrony maksimum 15, zgodnie z wymaganiem normy EN169.

ZAGROZENIE ZWIAZANE Z OPARAMI | GAZAMI. W procesie spawania mogg powstawaé opary
i gazy niebezpieczne dla zdrowia. Unikaé wdychania tych oparéw i gazéw. W celu unikniecia tych
niebezpieczenstw musi by¢ zastosowana odpowiednia wentylacja lub wycigg usuwajgcy opary i gazy
ze strefy oddychania.

2
.

ZAGROZENIE ZWIAZANE Z PROMIENIOWANIEM tUKU SPAWALNICZEGO. Stosowa¢ maske
ochronng z odpowiednim filtrem i ostony w celu zabezpieczenia oczu przed iskrami i promieniowaniem
tuku podczas spawania lub jego obserwacji. W celu ochrony skéry nalezy stosowaé odpowiednig
odziez wykonang z wytrzymatego i niepalnego materiatu. Chroni¢ osoby znajdujgce sie w poblizu za
pomocg odpowiednich, niepalnych ekrandéw i ostrzegacC je przed bezposrednim patrzeniem na tuk
elektryczny lub ekspozycjg jakiejkolwiek czesci ciata na jego dziatanie.

Polski
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ZAGROZENIE POZAREM LUB WYBUCHEM SPOWODOWANYM PRZEZ ISKRY SPAWALNICZE.
Usuwaé wszelkie przedmioty stwarzajgce zagrozenie pozarowe z obszaru prowadzenia prac
spawalniczych. Udostepni¢ odpowiednie $rodki gasnicze. Iskry spawalnicze i gorace materiaty
pochodzgce z procesu spawania tatwo przenikajg przez mate szczeliny i otwory do przylegtego
obszaru. Nie wolno spawac Zzadnych pojemnikéw, beczek, zbiornikéw ani Zadnych innych materiatéw,
dopoki nie zostang zastosowane odpowiednie kroki zabezpieczajgce przed pojawieniem sie
tatwopalnych lub toksycznych gazéw. W zadnym wypadku nie wolno uzywac¢ tego urzgdzenia
w obecnosci fatwopalnych gazéw, opardéw lub tatwopalnych cieczy.

ZAGROZENIE POPARZENIEM PRZEZ SPAWANE MATERIALY. Proces spawania wytwarza duzg
ilos¢ ciepta. Rozgrzane powierzchnie i materialy w obszarze pracy mogg spowodowaé powazne
poparzenia. Stosowac rekawice i szczypce w przypadku dotykania lub przemieszczania spawanego
materiatu w obszarze roboczym.

ZAGROZENIE ZWIAZANE Z WYBUCHEM USZKODZONEJ BUTLI. Stosowaé wylgcznie atestowane
butle z gazem ostonowym przeznaczonym do stosowanego procesu oraz poprawnie dziatajgcymi
regulatorami cisnienia przeznaczonymi dla stosowanego gazu i ciSnienia. Zawsze umieszcza¢ butle
w pionowym potozeniu, zabezpieczajac jg tancuchem przed wywrdceniem sie. Nie przemieszczac i nie
transportowac butli z gazem ze zdjetym kotpakiem zabezpieczajgcym. Nie wolno dopuszczaé¢, aby
elektroda, uchwyt spawalniczy, =zacisk uziemiajgcy ani jakikolwiek inny element obwodu
przewodzacego prad zetknat sie z butlg z gazem. Butle z gazem muszg by¢ umieszczane z dala od
miejsca, w ktérym mogtyby ulec uszkodzeniu lub w ktérym bytyby narazone na dziatanie iskier lub
goracych powierzchni.

ZAGROZENIE POPARZENIEM PRZEZ GORACE CHtODZIWO. Przed rozpoczeciem serwisowania
chtodnicy zawsze upewnic sie, ze chtodziwo NIE JEST GORACE.

ZNAK BEZPIECZENSTWA. Niniejsze urzadzenie jest przeznaczone do dostarczania energii
elektrycznej do prac spawalniczych prowadzonych w $srodowisku o podwyzszonym ryzyku porazenia
pradem elektrycznym.

Producent zastrzega sobie prawo do modyfikacji i/lub ulepszen konstrukcji urzgdzenia bez jednoczesnego uaktualniania
tresci instrukcji obstugi.
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Wprowadzenie

Urzgdzenie COOL ARC®24 jest uktadem chiodzenia
przeznaczonym do uzytku z nastepujgcymi uchwytami
i palnikami spawalniczymi chtodzonymi woda:

e Uchwyty spawalnicze GTAW.

Do urzgdzenia COOL ARC®24 dodano nastepujgce
wyposazenie:
o Waz z szybkoztgczem — 0,2 m.

Urzgdzenie COOL ARC®24 jest dostarczane w stanie
préoznym (bez chtodziwa).

Zalecane wyposazenie, ktére moze zosta¢ zakupione
przez uzytkownika, zostato wymienione w rozdziale
LJAkcesoria”.

Rozpakowanie

Rozpakowanie urzadzenia

COOL ARC®24

Opakowanie  urzadzenia chltodzgcego jest tak

zaprojektowane, aby wytrzymywato trudne warunki
transportu i zawiera wylozenie tekturowe otaczajgce
urzadzenie. W przypadku stwierdzenia uszkodzen
spowodowanych podczas transportu nalezy
skontaktowac¢ sie z certyfikowanym dystrybutorem firmy
Lincoln lub z centrum serwisowym.

Podczas rozpakowywania urzgdzenia nie nalezy
przebijaé ostrymi przedmiotami tekturowego wytozenia,
poniewaz mozna przedziurawi¢ zbiornik z tworzywa
sztucznego. Zachowac instrukcje obstugi i serwisowania
dostarczong z urzgdzeniem COOL ARC®24 w celu
dokonywania  konserwacji i zamawiania czesci
zamiennych.

Instalowanie na urzadzeniu spawalniczym

Urzadzenie COOL ARC® 24 nalezy montowac
bezposrednio na podstawie spawarki TIG, ktorej
dokumentacja podaje chtodnice COOL ARC® 24 jako
zaaprobowany osprzet.

& OSTRZEZENIE
Urzadzenie COOL ARC® 24 nalezy zawsze umieszczac
na poziomej powierzchni — pozwoli to unikng¢ jego
wywrécenia iwylania sie chtodziwa przez otwor korka
wlewu.

/1\ OSTRZEZENIE
Urzgdzenie spawalnicze moze podtgczy¢ do zasilania
sieciowego  wylgcznie  wykwalifikowany  elektryk.
Podtgczenie urzadzenia spawalniczego musi zostaé
wykonane zgodnie z odpowiednimi krajowymi i lokalnymi
przepisami dotyczacymi instalacji elektrycznych.

/1 OSTRZEZENIE
Przed podtgczeniem urzgdzenia COOL ARC®24 nalezy
wytgczy¢ spawarke i odtgczy¢ ja od zrodta zasilania.

Polski
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Instrukcja instalacji i eksploataciji

Przed instalacjg i rozpoczeciem uzytkowania niniejszego
urzgdzenia nalezy przeczyta¢ caty ponizszy rozdziat.

/1 OSTRZEZENIE
PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM
moze spowodowac smier¢. - @

e Nie uzywaC urzadzenia ze zdjetymi
ostonami.
e Nie uzywac urzgdzenia z zamoczonymi
RUCHOME CZESCImoga B —~a
spowodowac obrazenia ciata.

e Poruszajgce sie  czesci moga
spowodowac obrazenia ciata. Nigdy nie \\\
GORACE CHLODZIWO moze o4 .,
spowodowac oparzenia skory.

e Przed rozpoczeciem serwisowania
chtodnicy zawsze upewni¢ sie, ze

Wybér odpowiedniego miejsca

Urzadzenie moze pracowaé¢ w trudnych warunkach

srodowiskowych. Wazne jest jednak zastosowanie

nastepujgcych prostych Srodkéw zapobiegawczych,
ktore zapewnig dlugg zywotnos¢ i niezawodng prace.

e Nie umieszcza¢ ani nie uzytkowaé niniejszego
urzgdzenia na powierzchni o nachyleniu wiekszym
niz 15°.

¢ Nie uzywac niniejszego urzadzenia do odmrazania rur.
Niniejsze  urzadzenie musi by¢é umieszczone
w miejscu, w ktéorym wystepuje swobodna cyrkulacja
czystego powietrza bez ograniczen przeptywu
powietrza do i z otwordw wentylacyjnych. Nie nalezy
przykrywac wigczonego urzadzenia papierem, tkaning
lub szmatami.

e Ograniczy¢ do minimum brud i kurz, ktére moga
przedostac sie do urzgdzenia.

Urzgdzenie ma stopien ochrony [P23. W miare
mozliwosci nalezy utrzymywac je w stanie suchym i nie
umieszczaé go na mokrym podiozu ani w katuzach.

e Urzadzenie nalezy umieszcza¢ z dala od urzgdzen
sterowanych drogg radiowg. Jego normalna praca
moze niekorzystnie wptywa¢ na znajdujgce sie w
poblizu urzgdzenia sterowane radiowo, co moze
doprowadzi¢ do obrazen ciala lub uszkodzenia
sprzetu. Nalezy przeczyta¢ rozdziat dotyczacy
kompatybilnosci elektromagnetycznej, zamieszczony
w niniejszej instrukcji obstugi.

e Nie uzywaC urzadzenia w miejscach, w ktorych
temperatura otoczenia przekracza 40°C. Temperatura
powietrza otoczenia wptywa na parametry chtodzenia.
Im wieksza jest temperatura otoczenia, tym system
chtodzenia jest mniej wydajny.

/1 OSTRZEZENIE
Nalezy unika¢ lokalizacji chtodnicy w poblizu strefy
wysokich temperatur.

Zalecane urzadzenia spawalnicze
Urzgdzenie COOL ARC®24 jest przeznaczone do
uzytku z palnikami spawalniczymi chtodzonymi woda.
Urzgdzenie COOL ARC®24 musi byé uzywane ze
spawarkami  TIG, ktérych dokumentacja podaje
chtodnice COOL ARC®24 jako zaaprobowany osprzet.

Polski

Podtaczenie zasilania

Urzadzenie COOL ARC®24 musi by¢ zasilane przez
urzgdzenie spawalnicze, zgodnie z procedurg instalacji,
ktora moze byc¢ wykonana tylko przez
wykwalifikowanego elektryka. Instalacja musi byc¢
wykonana zgodnie z lokalnymi przepisami i wymogami
dotyczgcymi instalacji elektrycznych.

Urzgdzenie COOL ARC®24 moze by¢ zasilane przez
spawalnicze zrodito energii za pomocg 9-stykowego
gniazda (patrz rysunek 2).

Aby podtgczy¢ zasilanie do urzgdzenia COOL ARC® 24,
nalezy wytaczy¢ zasilanie urzadzenia spawalniczego
i odtgczy¢ je od zrodta zasilania.

Dopuszczalne napiecie wejsciowe wynosi 390 V DC.
Nalezy upewnic sie, ze napiecie zasilajgce urzadzenie
jest zgodne z napieciem znamionowym chfodnicy.

/1 OSTRZEZENIE
Nie uruchamiaé¢ chiodnicy, jesli zbiornik nie zostat
napetniony, a weze palnika spawalniczego sg odigczone
od chtodnicy. Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze
spowodowaé wewnetrzne uszkodzenia chtodnicy.

Rysunek 2
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Opis elementéw sterowania i obstugi

1.

2.

5.

Rysunek 3

Kontrolka zasilania: ta kontrolka zaswieci sie po
wigczeniu pompy iwewnetrznego wentylatora.
Kontrolka ta nie sygnalizuje zasilania urzgdzenia
COOL ARCP® 24 przez urzadzenie spawalnicze.

Czuinik przeptywu: urzgdzenie COOL ARC® 24 jest
wyposazone w czujnik przeptywu, ktéry moze wystaé
kod bfedu do maszyny w celu ochrony palnika TIG
przed przegrzaniem w przypadku wykrycia przez
czujnik niedostatecznego przeptywu chtodziwa. Kod
btedu (btad 11) moze oznacza¢ zagiecie przewoddw
palnika TIG, uszkodzenie i/lub nieszczelnosc
przewoddw chtodziwa palnika TIG lub konieczno$¢
uzycia palnika TIG o wiekszym amperazu. Czujnik
przeptywu mozna wytgczyé (potozenie ,0”) lub
wigczy¢ (potozenie ,I”). Domysinie jest on wigczony.
Po ustawieniu go w potozeniu ,O” czujnik bedzie
nieaktywny: wtym stanie przeplyw chtodziwa nie
bedzie kontrolowany.

/1\ OSTRZEZENIE
W chtodnice wbudowany jest automatyczny czujnik
przeptywu wykrywajgcy zbyt maty przeptyw lub brak
przeptywu chtodziwa. Zbyt maty przeptyw lub brak
przeptywu spowoduje automatyczne zatrzymanie
spawania w celu ochrony palnika.

Zbiornik chtodziwa z korkiem: Przezroczysty zbiornik
pozwala na kontrolowanie ilosci chtodziwa.
W otworze wlotowym zbiornika znajduje sie filtr, ktory
usuwa czgstki o wielkosci 400 um. Wiecej informac;ji
zamieszczono w czesci dotyczgcej konserwacii.

. Szybkozilgcze: wylot chtodziwa (dostarcza zimne

chtodziwo do palnika spawalniczego).

Szybkozigcze: powrdt chfodziwa (odbiera gorgce
chtodziwo z palnika spawalniczego).

Minimalny i maksymalny poziom chiodziwa: zalecany
minimalny poziom chtodziwa wynosi 1,51 litry.

Otwory  wentylacyjne  powietrza:
prawidtowy obieg powietrza chfodzgcego.

zapewniajg

Polski

. Przewdéd

Rysunek 5

zasilajgcy  z 9-stykowym  gniazdem.
W ponizszej tabeli wymieniono poszczegdlne styki
i zamieszczono ich opisy:

st?(li;u Nazwa sygnatu Opis
1 COM Wartos¢ referencyjna
2 +15V/1 Zasilanie pomocnicze
3 Coolant Error Btad przeptywu chiodziwa
4 Presence Oznacza witgczenie
generatora mocy CA24
5 NC Nieuzywany
6 VBUS Zasilanie 390 V DC
7 NC Nieuzywany
8 ON_OFF Wialczerg;ir?i g)dozn;ﬁ?/ai uktadu
9 EARTH Uziemienie
Polski



9. Gniazdo  bezpiecznika: pompa silnika jest
zabezpieczona bezpiecznikiem 2 A.

10. Zdejmowany filtr siatkowy: pompe wyposazono w filtr
siatkowy o doktadnosci filtracji 150 um. Dostep do filtra
siatkowego jest zabezpieczony za pomocg pokrywy
zewnetrznej. Wiecej informacji zamieszczono w czesci
dotyczacej konserwaciji.

/1\ OSTRZEZENIE
Poruszajgce sie czesci mogg spowodowac obrazenia ciata.
Nigdy nie nalezy wktadaé palcéw w otwory w chtodnicy.

/1\ OSTRZEZENIE
Nalezy unika¢ lokalizacji chtodnicy w poblizu zasobnika
topnika lub tam gdzie wystepuje szczegdlnie duze
zapylenie.

Obieg chtodziwa w chiodnicy

VAN
NN I\JS
5'1‘"&%3;&? SN

Rysunek 6

/1 OSTRZEZENIE
Temperatura powietrza otoczenia wptywa na parametry
chtodzenia. Im wieksza jest temperatura otoczenia, tym
uktad chtodzenia jest mniej wydajny.

/1\ OSTRZEZENIE
Nalezy unika¢ zapetlania lub mocnego zaginania wezy
uktadu chtodzenia.

1\ OSTRZEZENIE
Nigdy nie obstugiwac¢ chtodnicy z otwartg obudowa.

1\ OSTRZEZENIE
Nalezy unika¢ lokalizacji chtodnicy w poblizu strefy
wysokich temperatur.

Polski

Przygotowanie urzadzenia
COOL ARC® 24 do pracy

o Napetni¢ zbiornik chtodziwem.

e Podtgczy¢ urzadzenie COOL ARC® 24 do urzgdzenia
spawalniczego.

e Wigczy¢ urzadzenie spawalnicze.
Ostrzezenie: przed pierwszym uzyciem chiodnicy
pompe nalezy zala¢ chtodziwem.
Wytaczyé urzgdzenie spawalnicze.
Podtgczyé przewody chtodnicy do jej gniazd
wlotowego [5] i wylotowego [4] (rysunek 3).

o Wiaczy¢ urzadzenie spawalnicze.
Ostrzezenie: weze chiodnicy mogg wymagac
odpowietrzenia.

Napetnianie zbiornika i obwodu
chtodziwa

/1 OSTRZEZENIE
%’ Unika¢ kontakiu z chlodziwem. Nosic¢
A nieprzemakalne rekawice i okulary ochronne.

& OSTRZEZENIE
Przed napetnieniem zbiornika chtodziwem nalezy odigczyé
przewdd zasilania fgczgcy chiodnice z urzadzeniem
spawalniczym.

Ostrzezenie: chtodnice mozna napetniaé i uzywac tylko
w potozeniu poziomym.

Uzywa¢ tylko zalecanego  ptynu
FREEZCOOL - W000010167.

chtodzgcego

Nie stosowaé pakowanych przemystowych chtodziw
spawalniczych. Chiodziwa te moga zawiera¢ substancje
olejopochodne, ktére mogg negatywnie wptywaé na
podzespoty chiodnicy wykonane z tworzywa sztucznego.
Substancje te raz dodane do chtodnicy, praktycznie
rzecz biorgc, nie sg mozliwe do usunigcia z wezy
wodnych i wymiennika ciepta.

Nie stosowaé¢ plyndw do chtodnic samochodowych.
Takie chtodziwa uszkadzajg pompe i blok wymiennika
ciepta oraz zmniejszajg wydajnosc¢ chtodzenia.

& OSTRZEZENIE
Do zbiornika mozna wlaé maksymalnie 2,27 | chtodziwa;
jego minimalna ilos¢ wynosi natomiast 1,51 I.

& OSTRZEZENIE
Nigdy nie pracowac z chtodnicg z pustym zbiornikiem.

1\ OSTRZEZENIE
Nie uruchamia¢ chtodnicy, gdy w zbiorniku jest mniej niz
1,50 | chtodziwa. Praca ze zbyt matg iloscig chtodziwa nie
zapewni wypetnienia catego ukfadu i moze spowodowac
uszkodzenie pompy.

Polski



Zalewanie pompy (dotyczy tylko
pierwszego uzycia chtodnicy) oraz
odpowietrzanie uktadu chtodzenia

G

Rsunek 7

Przygotowaé urzgdzenia spawalnicze.

o Podigczy¢ waz z szybkoztagczem uktadu wody
(dostarczany wraz <z urzadzeniem) do gniazd
wlotowego i wylotowego chiodnicy (rysunek 5).

e Napetni¢ zbiornik co najmniej 2 litrami chtodziwa.
Wykreci¢ nakretke.

& OSTRZEZENIE
Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia
COOL ARC®24 nalezy wykreci¢ nakretke zbiornika
w celu uniemozliwienia powstania podcisnienia w uktadzie
chtodzenia podczas zalewania pompy.

e Ustawi¢ czujnik przeptywu w potozeniu wytgczenia
(,0”).

Wigczy¢ urzgdzenie spawalnicze.

Poczeka¢ 30sekund, az chiodziwo zostanie
przeprowadzone przez caty uktad chtodzenia i powrdci
do zbiornika.

Wytaczyé urzadzenie spawalnicze.

Odtgczy¢ waz z szybkoztgczem uktadu wody:
Podtgczy¢ weze chiodnicy — patrz rysunek 6.
Wiaczy¢ urzadzenie spawalnicze.

Poczeka¢ 30 sekund, az chiodziwo zostanie
przeprowadzone przez caty uktad chtodzenia.
Dokreci¢ nakretke.

Ustawi¢ czujnik przeplywu w potozeniu wigczenia (,I”).
Urzgdzenie jest gotowe do pracy

A\ OSTRZEZENIE
Po zalaniu pompy i/lub odpowietrzeniu uktadu chtodziwa
nalezy dokreci¢ nakretke zbiornika. Brak nakretki podczas
dziatania chifodnicy moze spowodowaé zmniejszenie
wydajnosci chtodzenia, straty chiodziwa spowodowane
parowaniem i skrocenie zywotnosci chtodnicy.

e Agregat spawalniczy jest gotowy do spawania.

Polski

Podtaczanie wezy uktadu chtodzenia

o Nalezy wylagczy¢ urzadzenie spawalnicze.

e Podtgczy¢ przewdd wylotowy uchwytu/palnika
spawalniczego (w wiekszosci przypadkow
czerwonego lub oznaczonego czerwong etykietg) do
wlotowego szybkoztgcza [5] umieszczonego na
przednim panelu chtodnicy.

o Podigczy¢ przewdd wlotowy  uchwytu/palnika
spawalniczego (w wiekszosci przypadkow
niebieskiego lub oznaczonego niebieskg etykietg) do
wylotowego szybkozigcza [4] umieszczonego na
przednim panelu chtodnicy.

{3

Rysunek 8

Ostrzezenie: weze chiodnicy sg podtgczane do
szybkoztgcza, ktére automatycznie zamyka sie po
oditgczeniu wezy.

Przed podtgczeniem wezy do chtodnicy nalezy upewnié
sie, ze zlagcza wezy sg zgodne z szybkozigczami
umieszczonymi na przednim panelu chtodnicy.

1\ OSTRZEZENIE
Nalezy unika¢ zapetlania lub mocnego zaginania wezy
uktadu chiodzenia.

1\ OSTRZEZENIE
Przewody wody muszg by¢ drozne.

& OSTRZEZENIE
Zbiornik powinien by¢ stale napetniony, szczegdlnie po
wymianie przewodow.

Polski



Transport

Aby unikng¢ zamarzniecia i wyciekbw podczas
transportu, chtodziwo musi by¢ usunigte ze zbiornika
chtodnicy.

Uzywane symbole

Symbol |Opis

Prad staty

Moc chtodnicza

Zasilanie wigczone

Czujnik przeptywu wt.

Czujnik przeptywu wyt.

Wylot zimnego chtodziwa

Wilot gorgcego chiodziwa

VIEIRGe:

Polski
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Przeglady okresowe

1\ OSTRZEZENIE
W celu dokonania jakichkolwiek napraw, modyfikacji lub
czynnosci  konserwacyjnych  zaleca sie  kontakt
znajblizszym  centrum  serwisowym  lub  firmg
Lincoln Electric. Dokonywanie napraw przez osoby lub
firmy nieposiadajgce autoryzacji spowoduje utrate praw
gwarancyjnych.
Kazde zauwazone uszkodzenie zostaé
niezwtocznie zgtoszone i naprawione.

powinno

KONSERWACJA PODSTAWOWA

e Sprawdzi¢ stan wezy chiodnicy i
przewodu zasilania.

e Sprawdzi¢ stan palnika/ uchwytu spawalniczego.
Wymieni¢, jesli potrzeba.

e Sprawdzi¢ stan i dziatanie wentylatora chtodzacego.
Utrzymywaé czystos¢ otworow wlotu i wylotu
powietrza chtodzgcego.

e Przed uzyciem chfodnicy sprawdzaé¢ codziennie ilosé
chtodziwa w zbiorniku.

e Utrzymywaé maksymalny poziom  chiodziwa
w zbiorniku, zwtaszcza po roztgczeniu wezy obwodu
chtodzenia lub zmianie chtodzonego osprzetu.

o Wyczyscic filtr zbiornika.

podtgczenia

KONSERWACJA OKRESOWA (CO NAJMNIEJ RAZ

W ROKU)

Wykonywac¢ konserwacje podstawowg oraz dodatkowo:

e Utrzymywaé urzadzenie w czystosci. Wykorzystujac
strumien suchego powietrza (pod niskim cisnieniem),
usung¢ pyly z czesci zewnetrznych obudowy
i z wymiennika ciepta wewnatrz.

e W zanieczyszczonym, zapylonym $rodowisku lub
w przypadku pojawienia sie plesni w chtodnicy, moze
wystgpi¢  konieczno$¢  przeptukania  zbiornika
chtodziwa. Spusci¢ stare chiodziwo, wyptukac
wnetrze zbiornika i spowodowaé obieg roztworu
ptuczgcego przez obwdd chtodziwa. Po zakonczeniu
ptukania napetni¢ obwdd nowym chtodziwem.

/1\ OSTRZEZENIE
Gorace chtodziwo moze spowodowacé oparzenia skory.
Przed rozpoczeciem serwisowania chtodnicy zawsze
upewnic¢ sie, ze chtodziwo NIE JEST GORACE.

X

1\ OSTRZEZENIE
Podczas spuszczania chiodziwa ze
zbiornika zachowa¢ szczegdlne $rodki
ostroznosci. Chtodziwa nie wolno wylewac¢
do wod gruntowych, kanalizacji lub gleby.
Zapozna¢ sie z ,Kartg bezpieczenstwa

produktu” (dla uzywanego chtodziwa)
i skontaktowac si¢ z lokalnym Wydziatem
Ochrony  Srodowiska, aby uzyskac

informacje dotyczgce recyclingu chtodziwa.
Czestotliwos¢ wykonywania czynnosci konserwacyjnych

moze rozni¢ sie w zaleznosci od Srodowiska, w jakim
urzadzenie pracuje.

Polski



& OSTRZEZENIE
Nie dotykac czesci bedgcych pod napieciem.

& OSTRZEZENIE
Przed demontazem obudowy urzgdzenia spawalniczego
urzgdzenie nalezy wylaczy¢, a wtyczke przewodu
zasilajgcego odtgczy¢ od gniazda sieciowego.

& OSTRZEZENIE
Zasilanie musi by¢ odtgczone od urzadzenia przed kazdg
czynnoscig konserwacyjng i serwisowg. Po kazdej
naprawie odpowiednio sprawdzi¢ urzgdzenie w celu
zapewnienia bezpieczenstwa uzytkowania.

A\ OSTRZEZENIE
Nie dotykac czesci bedacych pod napieciem.
Przed demontazem obudowy urzadzenia spawalniczego
urzadzenie musi zosta¢ wytaczone, a wtyczka przewodu
zasilajgcego odtgczona od gniazda sieciowego.

Konserwacja wlotowego filtra

siatkowego pompy

Niedostateczna wydajnos$¢é chtodnicy jest zwykle

spowodowana czesciowym lub catkowitym zatkaniem

wlotowego filtra siatkowego pompy. Element ten mozna

wyczy$ci¢ i zainstalowac ponownie lub w razie potrzeby

wymienic.

Praca pompy z niedroznym filtrem siatkowym moze

spowodowac:

e Uniewaznienie gwarancji udzielnej na chtodnice

e Uszkodzenie obszarow wlotéw gtowicy pompy

e Uszkodzenie uchwytu spawalniczego w wyniku
przegrzania  spowodowanego  niedostatecznym
przeptywem chtodziwa.

Zastosowanie nowego lub wyczyszczonego filtra
siatkowego powinno przywrdci¢ prawidtowe parametry
pracy pompy.

Zaleca sie czyszczenie lub wymiane wlotowego filtra
siatkowego co najmniej raz w roku.

Polski

Uzyskiwanie dostepu do filtra
siatkowego

Odiaczyé agregat spawalniczy i chtodnice od zasilania.
Panel dostepowy filtra siatkowego znajduje sie z tytu,
w lewym dolnym rogu; wykreci¢ dwa wkrety — patrz
rysunek 9.

Rysunek 9

Nastepnie nalezy wykreci¢ duzg mosiezng srube —
patrz rysunek 10. W tym celu mozna uzy¢ dtugiego
klucza nasadowego lub obcegdéw. Moze dojs¢ do
wylania sie niewielkiej ilosci chtodziwa.

A\
-

Rysunek 10
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Polityka wspomagania klientow

Firma Lincoln Electric Company produkuje i sprzedaje
wysokiej jakosci urzadzenia spawalnicze, materiaty
eksploatacyjne i urzgdzenia do ciecia. Naszym celem
jest zaspokajanie potrzeb klientéw i wykraczanie poza
ich oczekiwania. Czasami nabywcy zwracajg sie do
firmy Lincoln Electric o porade lub informacje dotyczgce
uzytkowania naszych produktéw. Udzielamy naszym
klientom odpowiedzi w oparciu o najbardziej aktualne,
dostepne w danym momencie informacje. Firma Lincoln
Electric nie jest w stanie zagwarantowac¢ udzielenia tego
typu porad i nie ponosi odpowiedzialnosci za tego typu
informacje lub porady. W sposdb wyrazny zrzekamy sie
wszelkich gwarancji, w tym gwarancji przydatnosci do
jakiegokolwiek okreslonego celu klienta, w odniesieniu
do tego typu informaciji lub porad. W szczegdlnosci nie
mozemy przyja¢ zadnej odpowiedzialnosci za
aktualizacje i korygowanie tego typu informac;ji lub porad
po ich udzieleniu. Ponadto udzielenie informacji lub
porad nie stwarza, nie rozszerza ani nie zmienia zakresu
gwarancji w odniesieniu do sprzedazy naszych
produktow.

Firma Lincoln Electric jest producentem reagujgcym na
potrzeby swoich klientéw, ale wybdr i uzytkowanie
okreslonych produktéw sprzedawanych przez firme
Lincoln Electric zalezy wytgcznie od klienta i odbywa sie
na jego wylgczng odpowiedzialnos¢. Na wyniki
uzyskiwane podczas stosowania tego typu metod
produkcji i wymagan serwisowych ma wplyw wiele
zmiennych czynnikdbw bedacych poza wptywem firmy
Lincoln Electric

Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzania zmian. Niniejsze
informacje odpowiadajg naszej najlepszej wiedzy
w chwili oddawania tekstu do druku. Wszelkie
zaktualizowane informacje mozna znalezé na stronie
www.lincolnelectric.com.

Polski
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Wykrywanie i usuwanie usterek

Przewodnik ten zostat zaprojektowany do stosowania przez uzytkownika/ wiasciciela chtodnicy. Nieupowaznione
naprawy dokonane w tym urzadzeniu mogg spowodowaé narazenie na niebezpieczenstwo uzytkownika tego urzadzenia
i powodujg utrate praw gwarancyjnych. Dla wiasnego bezpieczenstwa nalezy przestrzega¢ wszystkich zalecenh
dotyczacych bezpieczenstwa uzytkowania i ostrzezen wyszczegdlnionych w rozdziale Bezpieczenstwo uzytkowania tej
instrukcji. Pozwoli to na unikniecie porazenia prgdem elektrycznym i niebezpieczenstwa podczas serwisowania tego
urzgdzenia.

/1 OSTRZEZENIE
Jesli z jakiegokolwiek powodu uzytkownik nie rozumie procedur testowych lub nie jest w stanie przeprowadzi¢ testow/
napraw w sposoéb bezpieczny, moze skontaktowac¢ sie z lokalnym autoryzowanym centrum serwisowym lub firmg
Lincoln Electric w celu uzyskania technicznej pomocy przed kontynuacja tych dziatan.

ZLOKALIZOWANIE
USTERKI (OBJAWY)

MOZLIWA PRZYCZYNA

ZALECANE DZIALANIA NAPRAWCZE

Chtodnica nie pracuje.

Odtgczony przewdd zasilania.
Brak napiecia w gniezdzie.
Uszkodzony przewdd zasilania.
Zatkany lub zagiety waz wodny.

Wyciek w uchwycie lub wezach wodnych.
Zbiornik pusty.

Podtaczy¢ przewdd zasilania do gniazda
zasilania.

Sprawdzi¢ zabezpieczenie gniazda
zasilania.

Naprawi¢ uszkodzony przewdd lub
zamowi¢ nowe przewody.

Usungc¢ blokade w wezu. Unika¢
zapetlania i mocnego zaginania wezy.
Usungc¢ przeciek.

Napetni¢ zbiornik.

Wewnetrzny wyciek
chtodziwa

Luzna opaska zaciskowa na jednym z
wewnetrznych wezy.

Przebity wewnetrzny waz.

Wyciek w wymienniku ciepta.

Docisngé lub wymieni¢ opaske zaciskowg
weza.

Wymieni¢ przebity waz na nowy.
Wymieni¢ wymiennik ciepta.

Wyciek w bloku
taczenia wlot/wylot

Poluzowana opaska zaciskowa weza.

Zacisngc¢ opaske zaciskowg na wezu.

Palnik lub uchwyt
spawalniczy staje sie
goracy.

Chtodnica umieszczona w poblizu zrédta
wysokiej temperatury.

Maty przeptyw chtodziwa.

Brak przeptywu chtodziwa.

Wentylator nie pracuje.

Odsung¢ chtodnice od zrodta wysokiej
temperatury.
Patrz rozdziat ,Brak przeptywu chtodziwa”.
Patrz rozdziat "Brak przeptywu chtodziwa”.
Odnies¢ sie do rozdziatu dotyczacego
wentylatora.

Wentylator pracuje,
ale jest za maty
przeptyw chtodziwa.

Wyciek w uchwycie/ palniku lub w wezu.
Uchwyt/ palnik lub weze czesciowo
zablokowane.

Zbiornik pusty lub bardzo niski poziom
chtodziwa.

Usungc¢ przeciek.
Usung¢ blokade.

Napetni¢ lub dopetni¢ zbiornik.

Wentylator pracuje,
ale nie ma przeptywu
chtodziwa.

Uszkodzona pompa.
Pompa zuzyta.

Wymieni¢ pompe.
Wymieni¢ pompe.

Pompa pracuje,
nie pracuje wentylator.

topatka wentylatora dotyka wymiennika
ciepfa.
Uszkodzony silnik wentylatora.

Wymieni¢ wentylator.

Wymieni¢ wentylator.

Chtodnica powoduje
zadziatanie
zabezpieczenia
gniazda zasilania.

Przecigzony obwod.

Uszkodzony jeden z elektrycznych
podzespotdéw chiodnicy.

Sprawdzi¢ zabezpieczenie
zasilania.

Wymieni¢ zespdt ttumika i prostownik
wewnatrz chiodnicy.

gniazda
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WEEE

07/06

Nie wolno wyrzucac¢ sprzetu elektrycznego razem ze zwykiymi odpadami!
Zgodnie z dyrektywg 2012/19/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) i jej
wprowadzeniem w zycie zgodnie z miedzynarodowym prawem zuzyty sprzet elektryczny musi by¢
sktadowany oddzielnie i specjalnie utylizowany. Nabywca, jako wiasciciel urzgdzen, powinien uzyskaé
informacje o zatwierdzonym systemie sktadowania od naszego lokalnego przedstawiciela.

I Stosujac sie do tych wytycznych, chronisz srodowisko i zdrowie cztowiekal!

Wykaz czesci zamiennych

12/05

Wskazowki dotyczace czytania wykazu czesci zamiennych

¢ Nie uzywac tej czesci wykazu dla maszyn, ktérych numeru kodu nie ma na liscie. Jesli numeru kodu nie ma na
liscie, nalezy skontaktowac sie z centrum serwisowym.

e Nalezy postuzy¢ sie ilustracjg na stronie montazowej oraz ponizszg tabelg, aby okresli¢, gdzie znajduje sie czesé
dla maszyny oznaczonej konkretnym numerem kodowym.

e Nalezy uzywac wytgcznie czesci oznaczonych symbolem ,X* w kolumnie pod nagtéwkiem oznaczonym numerem
wskazywanym na stronie montazowej (symbol # wskazuje zmiane w niniejszej publikacji).

Najpierw nalezy przeczyta¢ zamieszczone wyzej wskazéwki dotyczgce czytania wykazu czesci zamiennych, a nastepnie
skorzysta¢ z dostarczonego wraz z urzadzeniem podrecznika ,Czesci zamienne”, w ktorym zamieszczono odnosniki
ilustracyjne i opisowe do numeru czesci.

Lokalizacja autoryzowanych punktéw serwisowych

01/19
o W przypadku wszelkich usterek zgtaszanych w okresie obowigzywania gwarancji nabywca musi skontaktowac sie
z autoryzowanym punktem serwisowym lub firma Lincoln Electric.

e Skontaktowaé sie z lokalnym przedstawicielem ds. sprzedazy, aby uzyska¢ pomoc w znalezieniu najblizszego
autoryzowanego serwisu.

Schemat elektryczny

Nalezy skorzysta¢ z podrecznika ,,Czesci zamienne” dostarczonego wraz z urzgdzeniem.
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Akcesoria

W000010167 FREEZCOOL (chtodziwo)
W000404213 PRESTOTIG 200 AC/DC
W000404214 CITOTIG 200 AC/DC
K14189-1 ASPECT 200
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Wymiary

08/2023
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