ELEKTRODA OTULONA | NAPAWANIE

GRIDUR 61

GLOWNE CECHY

= Napawanie odporne na 5cieranie metal metal i wysoka
temperature, o strukturze martenzytycznej zawierajacej
specjalne wegliki

= Niezwykle odporne na zuzycie napawanie utwardzajace,
szczegblnie przeznaczone do stali narzedziowych

= Wysoka odpornos¢ na temperature i udary oraz doskonate
utrzymanie ostrej krawedzi

= Niska podatnosc na pekanie; szczegolnie odpowiednie do
stali narzedziowych wymagajacych ekstremalnie odpornego
na zuzycie napawania

NAJWAZNIEJSZE ZASTOSOWANIA
= Wykrojniki i matryce formujace, noze tnace, walce robocze

TYPOWY SKtAD CHEMICZNY STOPIWA (% WAG.)

KLASYFIKACIA
EN 14700
DIN 8555

E Fe3-60
E3-UM-60 T*

(*: Nearest classification)

RODZA) PRADU
DC+; DC-; AC

POZYCJE SPAWANIA
Wszystkie pozycje poza pionowa z gory na dot

c | w | w si | ni a | P | S | Fe
030 | 95 | 28 | 12 | 05 75 | 003 | 0025 | resza
WEASCIWOSCI MECHANICZNE STOPIWA
Twardos¢
‘ Stan ‘ (HRc)
EN 14700 AW 57-62
Wartosci typowe AW 60

AW = bez obrabki cieplnej

ZAKRES PRADU SPAWANIA

Srednica x dtugosc

Prad spawania

(mm) (R)
3,2x 350 60-120
4,0x 350 110-150
OPAKOWANIE, DOSTEPNE ROZMIARY
Srednica x dtugost Opakowanie Liczba elektrod w opak. Cigzar netto / opak. Indeks
(mm) (kg)
3,2x350 CBOX 125 4.7 98033235-2
4,0 x 350 CBOX 4.5 98034035-2
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