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SPAIN
Wir erklaren hiermit, dass die Flextec 350x mit EG-Markierung und installiertem EG-Filter

Schweillausriistung:

Verkaufscodes: K4420, K4283, K4284, K3441, K3442
(Die Produktnummern kénnen auch Prafixe und Suffixe
enthalten)

den folgenden Richtlinien des Rates und

Anderungen entspricht: Richtlinie Gber die elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
2014/30/EU

Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU

Normen: EN 60974-10:2014 Lichtbogenschweileinrichtung
Teil 10: Anforderungen an die elektromagnetische
Vertraglichkeit

EN 60974-1:2012, Lichtbogenschweil einrichtungen — Teil 1:
Schweil’stromquellen

EG Markierung angebracht 2016

%Lh I
\
Samir Farah, Hersteller Dario Gatti, European Community Representative
Compliance Engineering Manager European Engineering Director Machines
21. Dezember 2016 22. Dezember 2016
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LINCOLN B

VIELEN DANK! Dass Sie sich fiir ein QUALITATSPRODUKT von Lincoln Electric entschieden haben.
e  Bitte Uberprifen Sie die Verpackung und den Inhalt auf Beschadigungen. Transportschaden mussen sofort dem
Handler gemeldet werden.
e Damit Sie Ihre Geratedaten im Bedarfsfall schnell zur Hand haben, tragen Sie diese in die untenstehende
Tabelle ein. Typenbezeichnung, Code- und Seriennummer finden Sie auf dem Typenschild lhres Gerates.
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Technische Datens

K4283-1 FLEXTEC350x EG BAU
K4284-1 FLEXTEC350x EG STANDARD

STROMQUELLE — EINGANGSSPANNUNG UND -STROMSTARKE

. Eingangsspannun | Eingangsstromstar Leerlauf- Leistungsfakt
Modell Einschaltdauer g £10% ke Stromstirke or
K4283-1 60% Leistung 380/460/575 3PH 24/22/22 13/.16/.27 .871.77/.62
K4284-1 100% Leistung 380/460/575 3PH 20/19/18 13/.16/.27 .84/.70/.61
STROMQUELLE - EMPFOHLENER EINGANGSDRAHT UND SICHERUNGSGROSSE S1
Sicherung (grofle
Verzégerung) Typ S, SJ, SJO und SJT flexibles
Spannung Eingangsstromstarke oder Kabel bei Umgebungstemperatur Anmerkungen
Trennschalter 30°C
GroRe2
380/3/50 21A 35A 10 AWG (6mm?)
460/3/60 19A 35A 10 AWG (6mm?)
575/3/60 19A 35A 10 AWG (6mm?)

1: Kabel- und SicherungsgréRen basieren auf dem maximalen Ausgang nach U.S. National Electric Code.

2. Auch ,reziprok abhangige* oder ,thermal/magnetische’ Schutzschalter genannt; Schutzschalter, die mit Verzogerung
ausgeldst werden, welche das Ausmal der Stromzunahme mindert.

LEISTUNGSDATEN
Schweillverfahren Einschaltdauer Volt bei Nennstromstarke Amper Effizienz (bei
e Nennausgang)
MSG 60% 31,5V 350 0,87/0,86/0,85
100% 29V 300 0,87/0,86/0,85
WIG 60% 24V 350 0,83/0,83/0,82
100% 22V 300 0,83/0,83/0,81
Stabelektrode (CC) 60% 34V 350 0,88/0,87/0,87
elektrode
100% 32V 300 0,87/0,87/0,86
Fulldraht mit Gasschutz 60% 31,5V 350 0,87/0,86/0,85
(CV) 100% 29V 300 | 0,87/0,86/0,85
Fiilldraht ohne Gasschutz 60% 31,5V 350 | 0,87/0,86/0,85
(CV) 100% 29V 300 | 0,87/0,86/0,85
LEISTUNGSDATEN IEC60974-1
EINSCHALTDAUER VOLT BEI NENNSTROMSTARKE AMPERE
60% 34 350
100% 32 300
ABMESSUNGEN UND GEWICHT

MODELL HOHE BREITE TIEFE GEWICHT

K4283-1 41,7kg

K4284-1 421 mm 338mm 582mm 43.9kg

TEMPERATURBEREICHE

BETRIEBSTEMPERATUR LAGERUNGSTEMPERATUR ISOLATIONSKLASSE

-10°C bis 55°C*

-40°C bis 85°C

KLASSE H (180°C),
KLASSE F (155°C)

* Stromquelle ist bei Temperaturen tber 40°C herabgestuft.

BEHORDLICHE GENEHMIGUNGEN

MODUSMARKTKOENNFORMITATSZEICH MARKT KON FORMILATSZEICHE STANDARD
CAN/CSA —
E60974-1
ALLE USA UND KANADA cCSAus ANSI/IEC — 60974-
1
IEC 60974-1
Deutsch 1 Deutsch




Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

Diese Maschine wurde unter Beachtung aller zugehdrigen Normen und Vorschriften gebaut. Dennoch kann es unter
besonderen Umstanden zu elektromagnetischen Stérungen anderer elektronischer Systeme (z.B. Telefon, Radio, TV,
Computer usw.) kommen. Diese Storungen konnen im Extremfall zu Sicherheitsproblemen der beeinflussten Systeme
fuhren. Lesen Sie deshalb diesen Abschnitt aufmerksam durch, um das Auftreten elektromagnetischer Stérungen zu
reduzieren oder ganz zu vermeiden.

Dieses Gerat ist fur den industriellen Einsatz ausgelegt. Bei Benutzung des Gerates in Wohngebieten sind

daher besondere Vorkehrungen zu beachten, um mdgliche elektromagnetische Storeinflisse zu

vermeiden. Halten Sie sich stets genau an die in dieser Bedienungsanleitung genannten

Einsatzvorschriften. Falls es dennoch zu elektromagnetischen Stéreinfliissen kommt, sind vom Bediener
geeignete AbstellmalRnahmen zu treffen — gegebenenfalls mit Unterstiitzung durch Lincoln Electric.

Vergewissern Sie sich vor der Inbetriebnahme des Schweilgerates, dass sich keine fir elektromagnetische Stérungen

empfanglichen Gerate und Anlagen im maéglichen Einflussbereich befinden. Dies gilt besonders fir:

e Ein- und Ausgangskabel, Steuerkabel und Telefonleitungen im Arbeitsbereich der Maschine oder in der Nahe.

e Radio- und Fernsehsender oder -empfanger sowie deren Kabelverbindungen. Computer oder
computergesteuerte Anlagen.

e Elektronische Sicherheits- und Steuereinrichtungen fir Industrieanlagen. Prif- und Messgerate.

e  Personliche medizinische Apparate wie Herzschrittmacher und Horgerate.

e Prifen Sie grundsatzlich die elektromagnetische Vertraglichkeit von Geraten, die sich im Einflussbereich der
SchweilRanlage befinden. Ggf. sind zusatzliche Schutzmaflinahmen erforderlich.

¢ Die Abmessungen des zu berlcksichtigenden Arbeitsbereichs sind abhangig von der Anlage des Bereichs und
anderen Aktivitaten, die dort stattfinden.

Befolgen Sie die folgenden Richtlinien, um elektromagnetische Aussendungen zu reduzieren.

e SchlielRen Sie die Maschine stets nur wie beschrieben an. Falls dennoch Stérungen auftreten, muss eventuell ein
zusatzlicher Netzfilter eingebaut werden.

e Halten Sie die Lange der SchweilRkabel mdglichst auf ein erforderliches Mindestmal begrenzt. Wenn mdglich, sollte
das Werkstulick separat geerdet werden. Beachten Sie stets bei allen Malnahmen, dass hierdurch keinerlei
Gefahrdung von direkt oder indirekt beteiligten Menschen verursacht wird.

e Abgeschirmte Kabel im Arbeitsbereich kénnen die elektromagnetische Abstrahlung reduzieren. Dies kann je nach
Anwendung notwendig sein.

& ACHTUNG
Dieses Produkt entspricht der EMV Klasse A gemaR der Norm fiir die elektromagnetische Vertraglichkeit EN 60974-10
und wurde deshalb so konzipiert, dass es nur in industriellen Umgebungen eingesetzt werden darf.

& ACHTUNG
Die Ausrustung der Klasse A ist nicht fiir Gebrauch in Wohnanlagen ausgelegt, in denen die elektrische Leistung von der
allgemeinen Schwachstromversorgung zur Verfiigung gestellt wird. Es kann mdgliche Schwierigkeiten geben, wenn man
elektromagnetische Kompatibilitat in jenen Positionen sicherstellen kann.

> NES
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Sicherheit

11/04

ACHTUNG

Diese Anlage darf nur von geschultem Fachpersonal genutzt werden. Installation, Bedienung, Wartung und Reparaturen
durfen nur von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden. Sie dirfen dieses Gerat erst betreiben, wenn Sie diese
Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben. Bei Nichtbeachtung der Anweisungen in diesem Handbuch kann es zu
gefahrlichen Verletzungen bis hin zum Tod oder zu Beschadigungen am Gerat kommen. Beachten Sie auch die
folgenden Beschreibungen der Warnhinweise. Lincoln Electric ist nicht verantwortlich fir Fehler, die durch inkorrekte
Installation, mangelnde Sorgfalt oder Fehlbenutzung des Gerates entstehen.

ACHTUNG: Dieses Symbol gibt an, dass die folgenden Hinweise beachtet werden miissen, um
gefahrliche Verletzungen bis hin zum Tode oder Beschadigungen am Gerat zu verhindern. Schiitzen
Sie sich und andere vor gefahrlichen Verletzungen oder dem Tode.

BEACHTEN SIE DIE ANLEITUNG: Lesen Sie diese Anleitung sorgfaltig, bevor Sie das Gerat in
Betrieb nehmen. Bei Nichtbeachtung der Hinweise kann es zu gefahrlichen Verletzungen bis hin zum
Tod oder zu Beschadigungen am Gerat kommen.

STROMSCHLAGE KONNEN TODLICH SEIN: SchweilRgerate erzeugen hohe Stromstéarken.
Beruhren Sie keine stromfiihrenden Teile oder die Elektrode mit der Haut oder nasser Kleidung.
Schitzen Sie beim Schweilen lhren Korper durch geeignete isolierende Kleidung und Handschuhe.

ELEKTRISCHE GERATE: Schalten Sie die Netzspannung am Sicherungskasten aus oder ziehen Sie
den Netzstecker, bevor Arbeiten an der Maschine ausgefiihrt werden. Erden Sie die Maschine gemaf
den geltenden elektrischen Bestimmungen.

ELEKTRISCHE GERATE: Achten Sie regelméRig darauf, dass Netz-, Werkstiick- und
Elektrodenkabel in einwandfreiem Zustand sind und tauschen Sie diese bei Beschadigung aus. Legen
Sie den Elektrodenhalter niemals auf den Schweiarbeitsplatz, damit es zu keinem ungewollten
Lichtbogen kommit.

ELEKTRISCHE UND MAGNETISCHE FELDER BERGEN GEFAHREN: Elektrischer Strom, der durch
ein Kabel flieRt, erzeugt ein elektrisches und magnetisches Feld (EMF). EMF-Felder kdnnen
Herzschrittmacher beeinflussen. Bitte fragen Sie Ihren Arzt, wenn Sie einen Herzschrittmacher haben,
bevor Sie dieses Gerat benutzen.

CE Konformitat: Dieses Gerat erfiillt die CE-Normen.

RAUCH UND GASE KONNEN GEFAHRLICH SEIN: Schweilen erzeugt Rauch und Gase, die
gesundheitsschadlich sein kénnen. Vermeiden Sie das Einatmen dieser Metallddmpfe. Benutzen Sie
eine Schweilirauchabsaugung, um die Dampfe abzusaugen.

LICHTBOGEN KONNEN VERBRENNUNGEN HERVORRUFEN: Benutzen Sie einen Schild mit dem
richtigen Filter und Schutzmasken zum Schutz der Augen vor Spritzern und Strahlungen beim
Schweilen oder Beobachten. Tragen Sie angemessene Kleidung aus nicht brennbarem Material zum
Schutz Ihrer Haut und der lhrer Helfer. Schiitzen Sie auch in der Umgebung befindliche Personen mit
angemessenen, nicht brennbaren Schilden und lassen Sie niemanden ungeschitzt den Lichtbogen
beobachten oder sich ihm aussetzen.

SCHWEISSSPRITZER KONNEN FEUER ODER EXPLOSIONEN VERURSACHEN: Entfernen Sie
feuergefahrliche Gegenstande vom Schweil3platz und halten Sie einen Feuerldscher bereit. Beim
Schweilen entstehende Funken und heil3e Materialteile kdnnen sehr leicht durch kleine Ritzen und
Offnungen in umliegende Bereiche gelangen. SchweilRen Sie keine Tanks, Trommeln, Behalter oder
andere Gegenstande, bis die erforderlichen MalRnahmen durchgefiihrt wurden, damit keine
entflammbaren oder giftigen Dampfe mehr vorhanden sind. Bedienen Sie diese Ausristung nicht,
wenn brennbare Gase, Dampfe oder Fliissigkeiten vorhanden sind.

GESCHWEISSTE MATERIALIEN KONNEN VERBRENNUNGEN VERURSACHEN: Schweiflen
verursacht hohe Temperaturen. HeiRe Oberflachen und Materialien im Arbeitsbereich kénnen
ernsthafte Verbrennungen verursachen. Benutzen Sie Handschuhe und Zangen, wenn Sie
geschweillte Materialien bertihren oder bewegen.

S-ZEICHEN: Dieses Gerat darf Schweil3strom in Umgebungen mit erhdhter elektrischer
Gefahrdung liefern.

Deutsch
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DEFEKTE GASFLASCHEN KONNEN EXPLODIEREN: Benutzen Sie nur Gasflaschen mit dem fiir
den Schweil3prozess geeigneten Gas und ordnungsgemal arbeitenden Druckreglern, die fir dieses
Gas ausgelegt sind. Lagern Sie Gasflaschen aufrecht und gegen Umfallen gesichert. Bewegen Sie
keine Gasflasche ohne ihre Sicherheitskappe. Beriihren Sie niemals eine Gasflasche mit Elektrode,
Elektrodenhalter, Massekabel oder einem anderen stromflihrenden Teil. Gasflaschen dirfen nicht an
Platzen aufgestellt werden, an denen sie beschadigt oder dem Schweillprozess ausgesetzt werden
kdnnen — inklusive Schweilspritzern und Warmequellen.

diesen Teilen.

BEWEGLICHE TEILE SIND GEFAHRLICH: In diesem Gerat befinden sich bewegliche mechanische
Teile, die ernsthafte Verletzungen verursachen kénnen. Halten Sie wahrend des Maschinenstarts,
wahrend des Betriebs und bei der Wartung des Gerats lhre Hande, Kérper und Kleidung fern von

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, Anderungen und/oder Verbesserungen am Design vorzunehmen, ohne die

Bedienungsanleitung gleichzeitig zu revidieren.

Installation

Bitte vor Montage und Inbetriebnahme der Maschine
diesen Abschnitt vollstéandig durchlesen.

Allgemeine Beschreibung

Flextec 350x EG ist eine Wechselrichter-basierte,
Multiprozess Gleichstromquelle mit einem
Stromausgabebereich von 5 bis 425 A. Die Gerat kann
mit gangigen Drahttypen und -grofRen im CC- und CV-
Modus schweilRen. Flextec 350x EG kann entweder im
Stab- oder im CV-Modus fugen. Zwei Gerate kdnnen flr
verstarktes Fugen im CC-Modus parallel

betrieben werden.

Die Ausfiihrungen Standard und Bau sind geeignet fiir
MSG, Filldraht, Stabelektrode und WIG fiir eine Vielzahl
an Materialien einschlieBlich Baustahl, einige Fulldrahte,
Schutzgasdrahte und Aluminiumdrahte. Zusatzliche
Modi unterstitzten Leerlaufspannungen fiir einen
hoéheren Sicherheitsgrad. Das Flextec 350x EG
Standardgerat besitzt eine Arc-Link-Modus-Einstellung,
die eine SchweilRen der Stromquelle in synergetischen
Modi erméglicht.

Flextec 350x EG Standard ist so konzipiert, dass sie mit
der aktuellen Baureihe halbautomatischer ArcLink-
Drahtvorschibe sowie mit den analogen
Drahtvorschiben und Drahtvorschiiben quer zum Bogen
kompatibel sind. Flextec 350X EG Standard besitzt
einen digitalen Vorschub-Stecker mit 5 Kontakten, einen
Fernausgangsstecker mit 12 Kontakten und einen
standardmafigen Analog-Vorschubstecker mit 14
Kontakten. Die Spannungsmessung erfolgt entweder an
den Bolzen oder Uber eine 67-Leitung wahrend des
Betriebs mit einem Arc-Link-Drahtvorschub.

Das Gerat Flextec 350x EG Bau besitzt nur einen
Fernausgangsstecker mit 12 Kontakten und ist nur fir
die Drahtvorschube quer zum Lichtbogen und die
CrossLink™-kompatiblen Vorschiibe geeignet.
Samtliche Modelle des Flextec 350x EG sind mit der
CrossLinc™-Schnittstelle fiir die Ferneinstellung der
Spannung bei CrossLinc™-kompatiblen
Drahtvorschiben und Fernregelungen ausgestattet.

Empfohlene Verfahren

Flextec 350x CE ist flir CC-Stabelektrode, CC-WIG
(Touch Start TIG™), CV- MSG, CV-Fiilldraht ohne
Gasschutz, CV-Fiilldraht mit Gasschutz geeignet. In den
Modi CV und CC wird auch das CAG-Bogen-Fugen
unterstutzt.

Deutsch
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Einschrankungen zum Verfahren
Flextec 350x EG ist nur fiir die aufgefiihrten
Verfahren geeignet.

Produkt-spezifische

Installationseinschrankungen
Die CrossLinc™-Technologie verwendet an den
Elektroden und Arbeitskabeln eine gekoppeltes
Kommunikationsprotokoll. Fir optimale Leistung sollte
der Gesamt-Spannungsabfall im System unter 10V
gehalten werden.
CrossLinc™ ist nicht geeignet fur Hochfrequenz-WIG.
Falls im Bereich eine Hochfrequenz vorhanden ist,
sollten die Kabel so weit wie mdglich voneinander
entfernt verlegt werden. Beachten Sie auch die
vorbildlichen Verfahren fir Hochfrequenz, einschlief3lich
der angetriebenen Erdung.

Konstruktionsmerkmale
e  Multiprozess-Gleichstrom-Ausgabebereich:

5-425A.

e 10 A Zusatzstromquelle mit Schutzschalter bei
Standard, 3 A-Zusatzstromquelle bei Bau.
e Thermostatisch geschiitzt mit Thermal Light.

e Einfache

Anwendung

e Flexible Mehrprozess-Fahigkeit — Einschliellich
Elektrode, WIG, MIG, Filldraht und CAG.

e Helle digitale Strom- und Spannungsmesser —
Einfach abzulesen, sogar bei Sonnenlicht und fir
prazise Verfahrenskontrolle, Fehlercode-Anzeige
fur Fehlerbehebung.

Deutsch



¢ Kompaktes, langlebiges Gehause — Robustes
Gehause der Einstufung 1P23 sorgt fiir
Widerstandsfahigkeit auch bei extremen
Einsatzbedingungen.

e Variabler HeifRstart — Flr den bendétigten zusatzlichen
Startstrom fiir dickes, rostiges und verschmutztes
Material.

e Variable Lichtbogenregelung — Im Stabmodus kann
die Lichtbogenstarke je nach Bedingung angepasst
werden. Im CV-Modus kann das Klemmen oder die
Induktivitat fur die Steuerung der Spitzer, Flie3fahigkeit
und das Raupenerscheinungsbild geregelt werden.

¢ Verfahrenskontrolle — ArcLink-Fahigkeiten wie
Benutzerspeicher, Praferenz-Optionen und
Verfahrensausschluss nutzen.

o  Komplett fernregelbar — Mit einem Fu3pedal oder
einer Handregelung kann der Ausgang ein einer
Entfernung bis zu 30,5 m (100 ft.) geregelt werden.

e 380-575VAC, 50/60Hz Spannungseingang — Kann
Uiberall auf der Welt angeschlossen werden.

e Spannungsausgleich und zuverlassiger
Eingangsspannungsanschluss — Fir gleichmafigen
Betrieb bei einer Eingangsspannungsschwankung von
+10%.

e Einfacher Parallelbetrieb der Gerate im CC-Modus.

¢ Robust — Kann im Freien gelagert werden. Einstufung
IP23.

e Einstufung fiir Betrieb in der Wiiste — Die
Schweillausgange sind fiir den Betrieb bei extremen
Temperaturen bis zu 55°C ausgelegt - der
Schweifausgang ist bei 55°C vermindert.

e Geeignet fiir ArcLink®-Drahtvorschub —
Synergetische Modi fir hohe Produktivitat und
Steuerbarkeit nutzen.

e Synergetische Modi — fiir einfache, wiederholbare
Schweifldvorgange.

¢ VRD - vermindert die LLS in den CC-Modi, wenn nicht
geschweil’t wird, und sorgt fiir mehr Sicherheit.

¢ Niedrige Betriebskosten — Hoch-effizienter Betrieb.

e Transport - Umkehrbare Griffe fiir einfaches Anheben.

e  CrossLink™-Technologie ermdglicht die
Fernsteuerung des Schweiflausgangs Uber die
Schweillkabel statt ber ein Steuerkabel beim
Anschluss an einen CrossLink™-kompatiblen
Drahtvorschub oder an eine Fernregelung.

/T ACHTUNG
STROMSCHLAGE KONNEN TODLICH SEIN:
Nur ein qualifizierter Techniker sollte die Eingangskabel
am Gerat Flextec 350x EG anschlielen. Die Anschliisse
sollte entsprechend den vor Ort geltenden Richtlinien
und dem Anschlussdiagramm an der Innenseite des
Gehausedeckels des Gerats durchgefiihrt wirden.
Ansonsten besteht Gefahr fiur Leib und Leben.

KOMPATIBLE DRAHTVORSCHUBE - ANALOGE
UND ARCLINK-DRAHTVORSCHUBE

POWER FEED SERIES
PF25M, PF84 (40VDC EINGANG)

POWER FEED SERIES
(AUSSER PF42 UND PF
40 FUR FULLDRAHT)

PF26, PF44, PF46

FLEX FEED SERIES

ALLE MODELLE (42VAC EINGANG)

LN-10, DH-10 (42VAC

ALLE MODELLE INPUT)

LN-25 PRO SERIES,

ALLE MODELLE ACTIVES

Deutsch

Eingangs- und Erdungsanschliisse
Flextec 350x EG ist standardmaRig mit einem Netzkabel
ausgestattet. Dieses gemaf den vor Ort geltenden
Elektrik-Richtlinien an die 3-Phasen-Stromquelle und die
Erdung anschliel3en.

Informationen zu Eingangssicherung

und Versorgungsdraht

Fir Empfehlungen zu Sicherungen, Drahtgréen und
Kupferdraht-Typen siehe Technische Daten. Den
Eingangs-Stromkreis mit der empfohlenen Sicherung mit
groBer Verzdgerung oder einem Verzégerungs-
Schutzschalter (auch ,reziprok abhangige‘ oder
Lthermal/magnetische’ Schutzschalter genannt)
absichern. Die Eingangs- und Erdungs-Drahtgrofie
gemal den vor Ort geltenden Vorschriften wahlen.
Werden Drahte, Sicherungen und Schutzschalter
gewahlt, die kleiner sind als empfohlen, so kann dies zu
unerwiinschten Abschaltungen aufgrund von
Einschaltstromst63en am Schweilgerat fihren, auch
wenn das Gerat nicht bei hohen Stromstéarken
betrieben wird.

Standort
Standort und Liftung fur das Kiihlen

Das Schweilgerat dort aufstellen, wo saubere Kihlluft
ungehindert durch die hinteren Luftungsschlitze hinein
und an den Gehauseseiten wieder heraus strdomen kann.
Schmutz, Staub und Fremdkérper, die in das
Schweilgerat gezogen werden kénnen, sollten fern
gehalten werden. Werden diese Vorsichtsmaflinahmen
nicht beachtet, so kann dies zu Gbermafig hohen
Betriebstemperaturen und unbeabsichtigtem

Abschalten fuhren.

Kippen

Die Maschine direkt auf einer sicheren, ebenen Flache
oder auf einer empfohlenen Untergestellt stellen. Die
Maschine kann kippen, wenn dies nicht beachtet wird.

Anheben

Flextec 350x EG hat weil} Griffe, die flir das Anheben
des Gerats verwendet werden kdnnen.

Fiir das Anheben des Geréats sollten beide Griffe benutzt
werden. Falls ein Kran oder Deckenlautkran fiir das
Anheben an den Griffen verwendet werden soll, sollte
ein Tragegurt durch beide Griffe geflihrt werden. Nicht
versuchen, die Flextec 350x EG an den
angeschlossenen Zubehdrteilen anzuheben.

Stapelung
Die Flextec 350x EG kann nicht gestapelt werden.

Einschrankungen des

Nutzungsumfeldes

Die Flextec 350x EG ist gemaR IP23 fiir die Nutzung im
Freien ausgelegt. Auf das Gerat darf wahrend der
Benutzung kein Wasser herabrieseln, noch sollten Teile
davon in Wasser untergetaucht werden. Geschieht dies
doch, so kann dies zu einer mangelhaften Funktion
sowie zu einem Sicherheitsrisiko flihren. Das vorbildliche
Verfahren besteht darin, das Gerat an einem trockenen,
geschutzten Ort aufzustellen.

Flextec 350x EG nicht Giber brennbaren Oberflachen
anbringen. Wenn sich eine brennbare Oberflache
unmittelbar unter stationaren oder fest installierten
elektrischen Geraten befindet, muss sie mit einer
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mindestens 1,6 mm starken Stahlplatte abgedeckt
werden, die an allen Seiten mindestens 150 mm uber
das Gerat herausragen muss.

Hochfrequenzschutz

Stellen Sie die Flextec 350x EG nicht in der Nahe
funkgesteuerter Maschinen auf. Der normale Betrieb der
Flextec 350x EG konnte den Betrieb von
funkgesteuerten Geraten so weit beeinflussen, dass
Verletzungen oder Schaden an den Geraten die

Folge sind.

Steuerungen an der Frontflache
Standard

ﬁ

ol

@
6@_—_

4
P
s |

RN

hovis

N

Temperatur-LED: Eine gelbe Leuchte, die angeht,
wenn eine Uberhitzung entsteht. Der Ausgang wird
deaktiviert, bis das Gerat abgekuhlt ist, Sobald sie
kihl ist, geht die LED aus und der Ausgang wird
wieder aktiviert.

2. Stromstirke-LCD-Anzeige

3. Spannungs-LCD-Anzeige

4. VRD-LED-Anzeigen

5. Crosslink Kommunikationsanzeige — Leuchtet griin,
wenn Uber Crosslink eine Stromquelle an den
Drahtvorschub angeschlossen ist.

6. HeiBstart-Wahlschalter — Kompletter Auswahlbereich
fir den Heil3start von 0 bis 10.

7. Lichtbogenstarke-Wahischalter Kompletter
Auswahlbereich fiir die Lichtbogenstarke von -10
bis +10.

8. Umschalter Lokal-/Fernauswahl: Auswahl

des Maschinenausgangs lokal Giber den
Ausgangsregelungsdrehknopf oder per
Fernregelung, die an den 12-Kontakt-Stecker
(d.h. Handsteuerung bzw. K870 Fusteuerung),
den 14-Kontakt-Drahtvorschubstecker oder tber
CrossLinc angeschlossen ist.

9. Ausgangs-Wahischalter: Zur Einstellung des
Ausgangsstroms bzw. der Ausgangsspannung fur
das ausgewahlte Schweildverfahren.

10. SchweiBverfahren-Wahlschalter: Ein Wahlischalter
fir die 5 fur Flextec 350x EG verflgbaren
Schweiltverfahren — CC-Stabelektrode; CC-WIG; CV;
CV-Innenabschirmung; ArcLink.

11. 5-Kontakt ArcLink runder Drahtvorschub-Stecker.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

12-Kontakt runder Fernregelungsstecker fiir den
Anschluss optionaler Fernregelungsgerate.
14-Kontakt runder Drahtvorschubstecker fir den
Anschluss von Regelungskabeln fir Drahtvorschub.
SchweiBanschliisse An/Fern-Wahischalter stellt den
Ausgang kontinuierlich auf AN oder auf Fernregelung
durch eine Drahtvorschub oder ein
Fernregelungsgerat.

Drahtvorschub Spannungsmesser-Polaritat
Wabhlschalter fiir die Anpassung der Polaritét des
Drahtvorschub-Spannungsmessers an die Polaritat
der Elektrode.

Netzschalter: Steuert die Eingangsspannung an
der Flextec 350x EG.

Positive und negative
SchweiBausgangsanschliisse.
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Steuerungen an der Frontflache Bau
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Temperatur-LED: Eine gelbe Leuchte, die angeht,
wenn eine Uberhitzung entsteht. Der Ausgang wird
deaktiviert, bis das Gerat abgekuhlt ist, Sobald sie
kuhl ist, geht die LED aus und der Ausgang wird
wieder aktiviert.

Stromstarke-LCD-Anzeige

Spannungs-LCD-Anzeige

VRD-LED-Anzeigen

Crosslink Kommunikationsanzeige — Leuchtet

grun, wenn uber Crosslink eine Stromquelle an

den Drahtvorschub angeschlossen ist.

HeiBstart-Wahlschalter — Kompletter

Auswahlbereich fur den Heil3start von 0 bis 10.

7. Lichtbogenstarke-Wahlschalter Kompletter
Auswahlbereich fur die Lichtbogenstérke von -10
bis +10.

8. Umschalter Lokal-/Fernauswahl: Auswahl des
Maschinenausgangs lokal uber den
Ausgangsregelungsdrehknopf oder per
Fernregelung, die an den 12-Kontakt-Stecker (d.h.
Handsteuerung bzw. K870 FuRsteuerung), den 14-
Kontakt-Drahtvorschubstecker oder iber CrossLinc
angeschlossen ist.

9. Ausgangs-Wahlschalter: Zur Einstellung des
Ausgangsstroms bzw. der Ausgangsspannung fiir
das ausgewahlte Schweillverfahren.

10. SchweiBverfahren-Wahlschalter: Ein
Wabhlschalter fur die 5 fiir Flextec 350x EG
verfigbaren SchweilRverfahren — CC-
Stabelektrode; CC-WIG; CV; CV-
Innenabschirmung; ArcLink.

11. 12-Kontakt runder Drahtvorschubstecker fiir den
Anschluss optionaler Fernregelungsgerate.

12. Netzschalter: Steuert die Eingangsspannung an
der Flextec 350x EG.

13. Positive und negative

SchweiBausgangsanschliisse.
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Steuerungselemente an der hinteren
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S&&di

s s | s e
&8 A= 0]
LA FE AN T T)
HEWWE@EEJ

S e e B Bt B B B e B B
RRETEL| E'
e

i

)

HE
inipl

ML

L o)
=

1. Steuerungs-Schutzschalter
e 20 A bei allen Modellen

2. Zusatz-Schutzschalter
e 10 A beim Modell Standard
e 10 A beim Modell Bau

3. EG-Filter

Interne Steuerungen

Die Benutzerschnittstellen-PC-Karte besitzt eine Reihe
von DIP-Schalter. Ab Werk und unter normalen
Bedingungen stehen die DIP-Schalter alle auf ,aus’. In 3
Fallen muss die Stellung des DIP-Schalters verandert
werden.
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Voreinstellung ab Werk
Alle Schalter in Stellung ,AUS’

AlRBaRRaAn

OFF

Testmodus-Einstellung

1. In einen Testmodus wechseln. Wird verwendet,

wenn das Gerat fir die Wartung an eine Netzlast
angeschlossen wird.
a) Schalter Nr. 4 auf ,AN" stellen.

Schalter Nr. 4 auf ,AN“ gestellt

VY [efefalels

7 8

O

OFF H

Einstellung VRD aktiviert

2. In den VRD-Modus wechseln (VRD aktiviert)
a) Schalter Nr. 5 auf ,AN* stellen.

Schalter Nr. 5 auf ,AN“ gestellt

A|gRaaAa

~

8

O

O

OFF

Kalibrierung

3. In den Kalibrierungsmodus wechseln.
Ermdglicht eine Kalibrierung der Spannung und
Stromstarke des Gerats, wahrend es an eine
Netzlast angeschlossen ist.
a) Schalter Nr. 1 auf ,AN*“ stellen.

Schalter Nr. 1 auf ,AN“ gestellt

Fclzfe]elels

|:|‘\l

OFF

Konnektivitat Drahtvorschub und
digitales Zubehor

 mexTec 350X

frte FLExTES 350X
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Konnektivitat Arclink-Drahtvorschub
und digitales Zubehor

Buchse 1: 12-Kontakt-Fernregelungsstecker

Bild Funktion Pin Beschaltung

A ARCLINK CAN

B ARCLINK CAN

FERN-

C POTENTIOMETER
12-KONTAKT- GEMEINSAM
FERNREGELU FERN-
NGSSTECKER D POTENTIOMETER

FUR FERN- WISCHER
f%" \,Q ODER FERN-
%m' /" HAND/FUSS- | E | POTENTIOMETER
STEUERUNG +10V
UND F ALPS-ANSCHLUSS
DIGITALES G TRIGGER
ZUBEHOR H TRIGGER

J 40VDC GEMEINSAM

K 40VDC

L NICHT BELEGT

M NICHT BELEGT

Buchse 2: 5-Kontakt-Arclink-Stecker
Bild Funktion Pin Beschaltung
siconTacr [ A ARCLIKCON
STECKER FUR
ELEKTRODENMESS
DRAHT- C
LEITUNGEN
VORSCHUB- D 20VDC

KONNEKTIVITAT. E 40VDC GEMEINSAM

Konnektivitat analoger Drahtvorschub

Buchse 3: 14-Kontakt-Stecker

Bild Funktion Pin Beschaltung
A
B GROUND
c TRIGGER
GEMEINSAM
D TRIGGER EINGANG
77 FERN-
E POTENTIOMETER,
5K
14-KONTAKT- 76 FERN-
STECKER FUR F POTENTIOMETER,
DRAHT- WISCHER
VORSCHUB- 75 FERN-
KONNEKTIVITAT | G POTENTIOMETER,
GEMEINSAM
H SPANNUNGSMESSU
NG (21)
| 40 VDC
J
K 40 VDC
L
M
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Empfohlene GréRen von Elektroden und Arbeitskabeln
beim Lichtbogenschweillen

Elektroden und Arbeitskabel an die entsprechenden
Ausgangsbolzen der Flextec 350x EG gemaf den
folgenden Richtlinien anschlielRen:

Die meisten SchweilRanwendungen laufen mit auf
plus (+) gepolten Elektroden. Fir diese
Anwendungen schlieRen Sie das Elektrodenkabel
zwischen Drahtvorschubplatte und dem positiven
(+) Ausgangsbolzen an der Stromquelle an.
Verbinden Sie ein Arbeitskabel vom negativen (-)
Ausgangsbolzen der Stromquelle mit dem
Werkstuck.

Wenn eine negative Elektroden-Polaritat erforderlich
ist, wie bei einigen Innenabschirmungs-
Anwendungen, die Ausgangsanschllisse an der
Stromquelle umkehren (Elektrodenkabel am
negativen (-) Bolzen und Arbeitskabel am positiven
(+) Bolzen).

Die folgenden Empfehlungen gelten fur alle
Ausgangspolaritaten und Schweifimodi:

Waihlen Sie die richtige KabelgroBe gemaR den

folgenden ,,Richtlinien fiir Ausgangskabel“ aus.
UbermaRiger Spannungsabfall, verursacht durch zu
gering bemessene SchweilRkabel und unzuléngliche

Tabelle 1

Anschlisse fiihren oft zu nicht zufrieden stellender
Schweilleistung. Verwenden Sie immer die
grotmaoglichen Schweilkabel (Elektroden- und
Arbeitskabel) und stellen Sie sicher, dass alle
Anschlisse sauber und dicht sind.

Anm.: Zu viel Warme im Schweil3kreislauf ist ein
Hinweis fir zu kleine Kabel und/oder schlechte
Anschlisse.

Alle Kabel direkt ans Werkstiick und den
Drahtvorschub legen, nicht zu lange Kabel
verwenden und liberschiissiges Kabel nicht
aufwickeln. Elektroden- und Arbeitskabel dicht
nebeneinander verlegen, um Schleifen zu und somit
Induktanz im Schweil3kreislauf zu minimieren.
Immer in einer Richtung weg vom Arbeitsanschluss
(Erdung) schweil3en.

(Siehe Tabelle 1)

In der folgenden Tabelle sind die fur verschiedene
Stromstarken und Einschaltdauern empfohlenen
KupferkabelgrofRen aufgefiihrt. Die angegebenen
Langen entsprechen der Entfernung vom Schweifgerat
zum Werkstlck und wieder zuriick zum Schweilgerat.
Die Kabel werden vor allem fur die Minimierung der
Zuleitung vergrofert.

EMPFOHLENE KABELGROSSEN (GUMMIUMMANTELTE KUPFERKABEL - AUSGELEGT 75°C)**

PROZENT KABELGROSSEN FUR KOMBINIERTE LANGE VON ELEKTRODEN-
AMPERE EINSCHALTDAUER UND ARBEITSKABELN
0 bis 15m 15 bis 30m 30 bis 46m 46 bis 61m 61 bis 76m
200 60 32mm2 32mm2 32mm2 50mm2 70mm2
200 100 32mm?2 32mm2 32mm2 50mm2 70mm2
225 20 25mm2 32mm2 25mm2 50mm2 70mm2
225 40 und 30 32mm2 32mm2 32mm2 50mm2 70mm2
250 30 32mm2 32mm2 32mm2 50mm2 70mm2
250 40 32mm2 32mm2 50mm2 50mm2 70mm2
250 60 50mm2 50mm2 50mm2 50mm2 70mm2
250 100 50mm2 50mm2 50mm2 50mm2 70mm2
300 60 50mm?2 50mm2 50mm2 70mm2 70mm2
350 100 70mm2 70mm2 70mm2 70mm2 95mm2
350 60 70mm2 70mm2 70mm2 70mm2 95mm?2
400 60 70mm2 70mm2 70mm2 95mm2 120mm2
400 100 70mm2 95mm2 95mm2 95mm2 120mm2
500 60 70mm2 70mm2 95mm2 95mm?2 120mm2

** Die in der Tabelle angegebenen Werte gelten fir den Betrieb bei Umgebungstemperaturen von 40°C (104°F) und darunter. Fir
Anwendungen Uber 40°C (104°F) kénnen langere Kabel erforderlich sein, als die empfohlenen oder Kabel die fir Gber 75°C (167°F)
ausgelegt sind.
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Vorgaben fiir die Fernmessleitungen

Es sollten immer echte Lincoln Electric Steuerkabel
verwendet werden (aul’er wenn anders angegeben).
Lincoln Electric Kabel sind speziell fur die
Kommunikations- und Leistungsbedarfe der Flextec
350x EG konzipiert. Die meisten sind so aufgebaut, dass
sie zur einfachen Verlangerung von Ende zu Ende
angeschlossen werden kénnen. Allgemein sollte die
Gesamtlange 30,5 m nicht tGberschreiten. Wenn nicht
standardmafige Kabel verwendet werden, besonders
mit Langen Uber 7,6 m, kann das zu
Kommunikationsproblemen (Systemabschaltung),
unzureichender Beschleunigung des Motors (schlechter
Lichtbogenstart) und geringer Drahtantriebskraft
(Drahtvorschubprobleme) flihren. Immer moglichst kurze
Kabel verwenden und Uberschiissiges Kabel NICHT
aufwickeln.

Im Hinblick auf die Lage der Kabel werden die besten
Ergebnisse erzielt, wenn die Steuerkabel getrennt von
den SchweilRkabeln verlegt werden. So werden
Interferenzen zwischen den hohen Stromstarken, die
durch die Kabel flieRen, und den Kleinsignalen in den
Steuerkabeln vermieden.

Parallelbetrieb von Geraten

Die Flextec 350x EG Stromquellen kénnen fur einen
erhoéhten Ausgang bei Anwendungen mit konstanter
Stromstarke parallel geschaltet werden. Fur die
Parallelschaltung der Flextec 350x EG Stromquellen ist
kein Kit erforderlich. Flextec 350x EG kann nur bei
Prozessen mit konstantem Strom parallel geschaltet
werden. Die Stromquelle wie dargestellt anschlieRen
und die Ausgangsregelung jeder Stromquelle an eine
Halfte des gewlinschten Lichtbogenstroms einstellen.
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Anschluss von LF-72 und LF-74 an Flextec 350x EG

\ 14-KONTAKT-REGELUNGSKABEL
K1797-XX

FLEXTEC 350x ELEKTRODE

Deutsch

ARBEITSWEG

— =

DRAHTVORSCHUB

LF-72
LF-74

EINSTELLEN DER REGELUNG

SCHWEISSMODUS CV, CV INNENABSCHIRMUNG

SCHWEISSANSCHLUSSE FERNGEREGELT

LOKAL

FERN/LOKAL (FERN, WENN K2329-1
INSTALLIERT IST)

POLARITAT
SPANNUNGSMESSER

HANGT VOM VERFAHREN AB

11
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Anschluss von LN-10 und DH-10 an Flextec 350x EG

[ N\

\ 14-KONTAKT-REGELUNGSKABEL DRAHTVORSCHUE
K1501-XX
LN-10
FLEXTEC 350x ELEKTRODE DH-10 !’
ARBEIT s
EINSTELLEN DER REGELUNG
SCHWEISSMODUS CV, CV INNENABSCHIRMUNG
SCHWEISSANSCHLUSSE FERNGEREGELT
FERN/LOKAL FERN
POLARITAT n
SPANNUNGSMESSER HANGT VOM VERFAHREN AB

Einrichtung Regelungsschalter LN-10, DH-10
Die Ersteinrichtung der Regelung LN-10, DH-10 fiir die
verwendeten Systemkomponenten und fir die
allgemeinen Betriebspraferenzen geschieht mit dem
Paar 8-poliger DIP-Schalter im Steuerungskasten
LN-10, DH-10.

E|nr|chtung DIP-Schalter-Zugriff
Abschalten der Eingangsstromversorgung an der
Regelung LN-10, DH-10 durch Ausschalten der
Stromversorgung der Schweil3stromquelle an die
sie angeschlossen ist.

2. Die beiden Schrauben an der Oberseite der LN-10,
DH-10 Steuerungskastentiir entfernen und die Tur
nach unten aufklappen.

3. Die zwei 8-poligen DIP-Schalter in der Nahe der
oberen linken Ecke der Regelungs-PC-Karte LN-10,
DH-10 mit der Kennzeichnung S1 und S2 suchen.

4. Die Schaltereinstellungen werden nur wahrend der
Wiederherstellung der Einschaltens des
Eingangs programmiert.

Deutsch
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Einstellen der DIP-Schalter

Alle DIP-Schalter sind mit einem ,ON“-Pfeil
gekennzeichnet, die bei jedem der 8 einzelnen Schalter
des jeweiligen DIP-Schalters (S1 und S2) die Richtung
An anzeigen. Die Funktionen dieser Schalter sind
ebenfalls, wie unten beschrieben, gekennzeichnet:

STROMQUELLEN HAUPT STROMQUELLE
Py ey T —f—
ON[1 2 3 4 56 7 8|St ON1294553§S‘
A OHUHHEER AgEBa0000
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Anschluss von Active 8, LN-25 Pro Series, LN-25 Pipe, LN-25 Ironworker und LN-25x

an die Flextec 350x EG

N

DRAHTVORSCHUB K

LN-25 PRO
LN-25 Pipe
ARBEITSWEG

ARBEITSKLA

Pt

EINSTELLEN DER REGELUNG

SCHWEISSMODUS

CV, CV INNENABSCHIRMUNG

SCHWEISSANSCHLUSSE ON

LOKAL ODER FERN BEI DER VERWENDUNG VON

FERN/LOKAL CROSSLINC
POLARITAT A
SPANNUNGSMESSER HANGT VOM VERFAHREN AB

Anschluss von LN-25 Pro Dual Power an Flextec 350x EG

\ REGELUNGSKABEL K1797-XX (

DRAHTVORSCHUB
*LN-25 PRO

FLEXTEC 350x

ELEKTRODE

DUAL POWER

ARBEIT E

EINSTELLEN DER REGELUNG
SCHWEISSMODUS INNENACI;\é’CCI:-i\I/RMUNG
SCHWEISSANSCHLUSSE FERNGEREGELT
FERN/LOKAL FERN
POLARITAT HANGT VOM
SPANNUNGSMESSER VERFAHREN AB

*EINRICHTEN REGELUNGSKABEL DARGESTELLT. SIEHE LN-25 PRO ANSCHLUSSDIAGRAMM BEI DER

EINRICHTUNG DES DRAHTVORSCHUBS ,QUER ZUM LICHTBOGEN?*.

Deutsch
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Anschluss Arclink-Drahtvorschub an Flextec 350x CE

FLEXTEC 350x

N

DRAHTVORSCHUB
ARCLINK-KABEL K1543-XX ARCLINK-
ELEKTRODE QRAHTVORSCHUB

Deutsch

ARBEIT E

EINSTELLEN DER REGELUNG
SCHWEISSMODUS ARCLINK
SCHWEISSANSCHLUSSE FERN
N.A.
FERN/LOKAL

N.A.

POLARITAT NA
SPANNUNGSMESSER T

14
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Betrieb

Startsequenz

Wenn die Flextec 350x EG mit Strom versorgt wird,
leuchtet das Display auf und die Elektronik des Gerats
vollfiihrt eine Startsequenz, deren Fortschritt von einem
Leuchtbalken quer Gber die sieben Segmente des
Displays angezeigt wird. Nach Abschluss der
Startsequenz und ist das Gerat bereit fiir das
SchweilRen. Auf dem Display mit den sieben Segmenten
erscheinen die Spannungs- und
Stromstarkeneinstellungen. An den runden 5-Kontakt-
Stecker angeschlossene ArcLink-Drahtvorschiibe
werden ebenfalls gestartet und vollfihren eine
Startsequenz, sobald das Gerat mit Strom versorgt wird.
Bei Geraten, die an CrossLinc™-kompatible
Drahtvorschiibe angeschlossen sind, leuchtet die griine
CrossLinc™-Leuchte auf und zeigt an, dass Uber das
Elektrodenkabel eine Verbindung zum

Drahtvorschub besteht.

Einschaltdauer

Flextec 350x EG kann bei einer Einschaltdauer von
100% (kontinuierliches Schweiften) und einem
Nennausgang von 300 A betrieben werden.

Bei einer Einschaltdauer von 60% sind es 350 A
(basierend auf einem Zehn-Minuten-Zyklus — 6 Minuten
Schweil3zeit und 4 Minuten Auszeit). Der maximale
Ausgang des Gerats betragt 425 A.

Flextec 350x EG ist auch fur Betrieb in der Wuste, bei
Umgebungstemperaturen von 55°C ausgelegt. Die
Leistung wird bei hohen Umgebungstemperaturen
herabgestuft.

Uberhitzungsschutz

Thermostate schiitzen das Gerat vor zu hohen
Betriebstemperaturen. UbermaRig hohe Temperaturen
kénnen durch mangelnde Kihlungsluft und Betrieb des
Gerats Uber die Einschaltzeit und die Ausgangsleistung
hinaus entstehen. Bei zu hohen Betriebstemperaturen
deaktiviert das Thermostat den Ausgang und aktiviert
den Kihlungslifter. Das Display bleibt wahrend dessen
an und die Uberhitzungsleuchte ist aktiv. Die
Thermostate stellen sich von selbst zuriick, sobald das
Gerat genuigend stark abgekuhlt ist. Falls die
Abschaltung durch das Thermostat durch einen zu
hohen Ausgang oder zu langen Betrieb verursacht
wurde und der Lifter normal 1auft, kann der Netzschalter
an bleiben. Das Zurlickstellen sollte dann innerhalb von
15 Minuten erfolgen.

Bei den Geraten FT350 Bau beginnt der Ausgang
erneut, sobald sich die Thermostate schliel3en.

Bei FT350 Standard setzt der Ausgang wieder ein,
sobald die SchweiRausgangsregelung auf ein gestellt
sind. Ansonsten startet der Ausgang, sobald die
Regelungen aktiviert sind.

Ausfiihrung einer Schweille

Flextec 350x EG ist ein Inverter-Schweillgerat flr
mehrere Verfahren. Der Schweildverfahren-Wahlschalter
dient der Einstellung des gewlinschten Schweillmodus.
Flextec 350x EG Standard besitzt 4 auswahlbare Modi:
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1.  WIG - Dies ist ein CC (Constant Current,
Konstantstrom) Schweimodus fiir das WIG-Tig-
Schweilverfahren.

2. Stabelektrode — Dies ist ein CC (Constant Current,
Konstantstrom) Schweiflmodus flr das
Stabelektroden-Schweilverfahren.

3. CV -Dies ist der CV (Constant Voltage,
Konstantspannung) Schweilmodus fir das
SchweilRen mit dem MSG MIG-Schweillverwahren
und dem Fulldraht mit Gasschutz
Schweilverfahren.

4. CV-Innenabschirmung — Dies ist der CV (Constant
Voltage, Konstantspannung) Schweilmodus fir das
SchweilRen mit dem Fulldraht ohne Gasschutz
Schweilverfahren.

Das Gerat ist auch flr das Fugen geeignet. Das Fugen

kann entweder im Stabelektroden-Modus oder im CV-

und CV-Innenabschirmungs-Modus erfolgen.

Zusatzlich zu dem Schweilfmodus-Wahlschalter gibt es

noch einen Heilstart-Wahlschalter, einen

Ausgangsregelungswahlschalter und einen

Lichtbogenregelungs-Wahlschalter fir die Einrichten und

die Feineinstellung des Schweillverfahrens.

Definition der Schweifmodi

NICHT-SYNERGETISCHE SCHWEISSMODI

e Ein nicht-synergetischer Schweillmodus erfordert
die Einstellung aller Schweildverfahren-Variablen
durch den Bediener.

SYNERGETISCHE SCHWEISSMODI

e Ein synergetischer Schweimodus kann einfach
Uber einen einzigen Regelungsknopf eingestellt
werden. Das Gerat wahlt auf der Grundlage der
vom Bediener eingestellten
Drahtvorschubgeschwindigkeit (WFS) die korrekte
Spannung und Stromstarke aus.

Schweilregelungen und Displays
SchweiBverfahren-Wahlischalter

Schalter mit 5 oder 4 Stellungen fir die Auswahl des
Schweilverfahrens

: " p'IN‘r{JERSHIELD
iy
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HeiRstart-Wahlschalter

Die Heil3start-Steuerung regelt den Startstrom beim
Lichtbogenstart. Der Heil3start kann auf ,0“ gestellt
werden, dann wird beim Lichtbogenstart der Strom nicht
erhoht. Eine Erhéhung von 0 bis O steigert den
Zusatzstrom (relativ zum voreingestellten Strom)

beim Lichtbogenstart.

t HOT START

Lichtbogenstiarke- Wahlschalter

Volle Auswahl der Lichtbogenregelung von -10 bis +10.
Im CV-Modus ist dies eine Induktanz-Regelung. Im
Stabmodus passt die Regelung die Lichtbogenstarke an.

-10 +10
SOFT CRISP

L. ARC CONTROL

Ausgangs-Wahlschalter

Die Ausgangs-Regelung erfolgt tiber ein einziges Dreh-
Potentiometer.

Die Einstellung ist in Metern angegeben. In den Fern-
Modi stellt diese Regelung den maximalen Strom und
den Spannungsausgang ein. Ein komplettes
Durchdriicken einer Ful3- oder Handregelung fuhrt zum
voreingestellten Stromstarke oder Spannung.

Spannungs-Anzeigemesser

v

¢ Vor dem CV-Betrieb (Stromfluss) zeigt der Messer
den gewiinschten, voreingestellten Spannungswert
(-/- 1V) an.

¢ Vor dem Stab- oder WIG-Betrieb zeigt der Messer
die Leerlaufspannung der Stromquelle bzw. vier
Querstriche an, wenn der Ausgang nicht
eingeschaltet wurde.

e Wahrend des Schweilens zeigt der Messer die
tatsachliche Durchschnittsspannung in Volt an.

e Nach dem SchweilRen bleibt der tatsachliche
Spannungswert noch 5 Sekunden lang auf der
Anzeige. Das Display blinkt und zeigt damit an,
dass das Geréat in der ,Halte-“Periode ist.

¢ Die Ausgangseinstellung wahrend der ,Halte-
“Periode fiihrt zu einer Merkmalen wie ,vor dem
Betrieb®.
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Stromstarke-Anzeigemesser
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A

e Vor dem STAB- oder WIG-Betrieb (Stromfluss) zeigt
der Messer den gewtnschten, voreingestellten
Stromwert an.

e Vor dem CV-Betrieb zeigt der Messer vier
Querstriche an. Dies bedeutet, dass die
STROMSTORKE nicht voreingestellt werden kann.

e Wahrend des Schweillens zeigt der Messer die
tatsachliche Durchschnittsstromstarke in Ampere an.

e Nach dem Schweil3en bleibt der tatsachliche
Stromstarkewert noch 5 Sekunden lang auf der
Anzeige. Das Display blinkt und zeigt damit an,
dass das Gerat in der ,Halte-“Periode ist.

e Die Ausgangseinstellung wahrend der ,Halte-
“Periode flihrt zu einer Merkmalen wie ,vor
dem Betrieb*.

SchweiBanschliisse An/Fern-Wahlschalter
(beim Modell Bau nicht vorhanden)

WELD
ON tERMiINALS

o Dieser Schalter bestimmt die Trigger-Lage.

o Ist er auf ,AN“ eingestellt, dann stehen die
Schweilanschlisse auf LLS (Leerlaufspannung)
und sind bereit zum schweil3en.

e Ist er auf ,Fern® eingestellt, dann wird der Ausgang
Uber einen Fern-Trigger, wie eine Schweilpistole,
aktiviert.

Ausgangsregelung - Lokal-/Fern-Wahlschalter

O LOCAL/
REMOTE

e Den Schalter auf ,Lokal stellen, um den Ausgang am
Flextec Uber den Ausgangs-Wahlschalter zu steuern.

e Den Schalter auf ,Fern’ stellen, um den Ausgang
Uber das Fern-Gerat (K857 Handregelung oder
K870 Fuliregelung) zu steuern, die an den 12-
Kontakt-Fernstecker oder einen mit den 14-Kontakt-
Stecker verbundenen Drahtvorschub oder aber
einen bei der Verwendung von CrossLinc™
aktivierten Drahtvorschub angeschlossen ist.

Drahtvorschub-Spannungsmesser-
Polaritdtsschalter
(beim Modell Bau nicht vorhanden)

=l
Der Schalter dient der Konfiguration der 21-adrigen
Leitung am 14-Kontakt-Stecker zum
ArbeitsschweiRanschluss des Gerats. Passt die Polaritat

des Drahtvorschub-Spannungsmesser an die Polaritat
der Elektrode an.
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Uberhitzungsleuchte

o)

Die Statusleuchte zeigt an, wenn an der Stromquelle der
Uberhitzungsschutz ausgelést wurde. Wenn die
Ausgangsanschlusse ,AN“ waren, wird der Ausgang
wieder angeschaltet, sobald das Gerat bis zu einer
akzeptablen Temperatur abgekihlt ist. Wenn das Gerat
im ,FERN“-Modus betrieben wurde, muss der Trigger
vor oder nach dem Léschen des Uberlastalarms gedffnet
und geschlossen werden, wenn die Maschine soweit
abgekuhlt ist, dass der Ausgang wieder aktiviert

werden kann.

VRD-Leuchten

VRD™
® O0A

Es gibt zwei Anzeigeleuchten an der Vorderplatte des
Gehauses der Flextec 350x EG oberhalb der
Spannungsanzeige, die den Status des VRD-Betriebs
angeben. Ab Werk ist die VRD-Funktion deaktiviert.
VRD wird aktiviert, indem man den DIP-Schalter
Nummer 5 auf der Bediener-Schnittstellen-PC-Karte auf
an stellt. Wenn VRD aktiv ist, zeigt eine griine Leuchte
an, dass die Leerlaufspannung in der Spitze unter 35V
liegt, eine rote Leuchte zeigt an, dass die
Leerlaufspannung in der Spitze bei oder oberhalb von
35V liegt. Beide Leuchten leuchten beim Start 5
Sekunden lang auf. Das Verhalten der VRD-Leuchten ist
in der folgenden Tabelle beschrieben. Wahrend die
VRD-Leuchten immer aktiv sind, wenn VRD aktiviert
wurde, gilt VRD fir die Konstantstrom-Betriebsmodi. Nur
in diesen Modi wird die Leerlaufspannung gesenkt.

VRD-ANZEIGELEUCHTEN

MODUS VRD , AN* VRD ,AUS"
LEERLAUFSPANNUNG | GRUN (LLS VERMINDERT)
CC-Stabelektrod - s
cewe WAHREND DES | GRUN ODER ROT (JE NACH
SCHWEISSENS SCHWEISSSPANNUNG)*
ROT (LLS NICHT VERMINDERT)
SCHWEISSANSCHLUSSE ,AN'
ROT (LLS NICHT VERMINDERT) KEINE
SCHWEISSANSCHLUSSE FERNGEREGELT LEUCHTEN
CVC':SAS LEERLAUFSPANNUNG | p|570| EN-TRIGGER GESCHLOSSEN AN
. GRUN (KEINE LLS)
INNENABSCHIRMUNG .
SCHWEISSANSCHLUSSE FERNGEREGELT
PISTOLEN-TRIGGER OFFEN
WAHREND DES | GRUN ODER ROT (JE NACH
SCHWEISSENS SCHWEISSSPANNUNG)*

* Es ist normal, dass die Leuchten wahrend des Schweiltens die Farbe wechseln.

Grundlegende Betriebsmodi

WIG

Dies ist ein Konstantstrom (CC) Modus mit einer
kontinuierlichen Regelung von 10-425 A.

Er ist fur die Schweilverfahren WIG-TIG gedacht.

HeiBstart - HeilRstart regelt den Lichtbogen-Startstrom.
Die Einstellung +10 fihrt zum starksten
Lichtbogenstart.

Lichtbogenregelung — Diese Regelung wird im
WIG-Modus nicht verwendet.

SchweiBanschliisse An/Fern

e st er auf ,AN“ eingestellt, dann stehen die
Schweilanschlisse auf LLS (Leerlaufspannung)
und sind bereit zum schweilRen.

e st erauf,Fern” eingestellt, dann wird der Ausgang
Uber einen Fern-Trigger aktiviert.

Spannungs-Display — Auf diesem Display erscheinen
drei Querstriche, wenn das Gerat im Leerlauf ist. Dies
zeigt an, dass die Spannung in diesem Schweimodus
nicht einstellbar ist. Wahrend der Ausgang aktiviert ist,
wird die tatsachliche SchweilRspannung angezeigt.
Nach dem Schweil3en zeigt der Messer den
tatsachlichen Spannungswert noch 5 Sekunden lang
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an. Die Ausgangseinstellung in der ,Halte“-Periode
fuhrt zu den oben genannten Merkmalen ,Wie vor dem
Betrieb“. Die Displays blinken und zeigen so an, dass
sich das Gerat in der ,Halte“-Periode befindet.

Stromstarke-Display — Auf diesem Display erscheint
der voreingestellte SchweilRstrom, wenn das Gerat im
Leerlauf ist. Nach dem SchweilRen zeigt der Messer die
tatsachliche Stromstarke noch 5 Sekunden lang an.

Die Ausgangseinstellung in der ,Halte“-Periode fuhrt zu
den oben genannten Merkmalen ,Wie vor dem Betrieb®.
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Die Displays blinken und zeigen so an, dass sich das
Gerat in der ,Halte“-Periode befindet.

Ausgangsregelung Lokal/Fern — Wenn die Regelung
auf Lokal eingestellt ist, (kein Fern-Potentiometer/keine
Fern-Regelung am 12-Kontakt- oder 14-Kontakt-
Stecker angeschlossen), wird der Ausgang uber den
Ausgangs-Wabhlschalter an der Vorderseite der Flextec
350x EG geregelt. Diesen Schalter auf ,Fern® stellen,
wenn ein externes Potentiometer/eine externe
Regelung angeschlossen ist.
¢ Wenn ein Fern-Potentiometer angeschlossen ist,
agiert die Ausgangsregelung an der Flextec und
die Fernregelung als Master/Slave-Konfiguration.
Den Ausgangs-Wahlschalter an der Flextec zur
Einstellung des maximalen Schweifl3stroms
verwenden. Die Fernregelung steuert den Ausgang
von Minimum bis zum voreingestellten Maximum.

Ausgangs-Wahlischalter

e Wenn Lokal/Fern auf Lokal gestellt ist, stellt der
Wahlschalter die Schweif3-Stromstarke ein.

e Wenn Lokal/Fern auf Fern eingestellt ist, stellt der
Wabhlschalter die maximale Schweil3-Stromstarke
ein. Das Fern-Potentiometer regelt dann die
Stromstarke von Minimum bis zum voreingestellten
Maximum.

Stabelektrode

Dies ist ein Konstantstrom (CC) Modus mit einer
kontinuierlichen Regelung von 15-425 A.

Er ist fur Stabelektroden-Schweiltverfahren und das
Lichtbogen-Fugen gedacht. Dieser Modus kann auch
fur den TIG-Betrieb ohne Modusanderung verwendet
werden (solange Heilstart=0 und
Lichtbogenregelung=(-10). HeiRstartwerte tiber O fihren
zu einem Lichtbogenstart mit starkerem Strom. Werte
der Lichtbogenregelung bei tber der
Maximaleinstellung von (-10) fiihren zu einem héheren
Ausgang als dem geplante Voreinstellungswert).

HeiBstart - Die Heil3start-Steuerung regelt den
Startstrom beim Lichtbogenstart. Der Heil3start kann
auf ,0“ gestellt werden, dann wird beim Lichtbogenstart
der Strom nicht erhoht. Eine Erhdhung von 0 bis 0
steigert den Zusatzstrom (relativ zum voreingestellten
Strom) beim Lichtbogenstart.

Lichtbogenregelung - Die Lichtbogenregelung regelt
die Lichtbogenstarke fir die Anpassung der
Leerlaufspannung. Die minimale Einstellung (-10) fihrt
zu einem leichten” Lichtbogen mit minimalen Spritzern
und geringer Eindringtiefe. Die maximale Einstellung
(+10) fihrt zu einem ,kraftigen” Lichtbogen und zu
einem Minimieren der Elektrodenhaftung bei tieferem
Eindringen.

SchweiBanschliisse An/Fern — Auf ,An“ stellen, damit
das Gerat im Schweilizustand bereit ist. Ein Einstellen
des Gerats auf ,An“ aktiviert die LLS des Gerats.

Spannungs-Display — Auf diesem Display erscheinen
drei Querstriche, wenn das Gerat im Leerlauf ist. Dies
zeigt an, dass die Spannung in diesem Schweimodus
nicht einstellbar ist. Wahrend der Ausgang aktiviert ist,
wird die tatsachliche SchweilRspannung angezeigt.
Nach dem Schweillen zeigt der Messer den
tatsachlichen Spannungswert noch 5 Sekunden lang
an. Die Ausgangseinstellung in der ,Halte*-Periode
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fiihrt zu den oben genannten Merkmalen ,Wie vor dem
Betrieb“. Die Displays blinken und zeigen so an, dass
sich das Gerat in der ,Halte“-Periode befindet.

Stromstérke-Display — Auf diesem Display erscheint
der voreingestellte SchweilRstrom, wenn das Gerat im
Leerlauf ist. Nach dem SchweilRen zeigt der Messer die
tatsachliche Stromstérke noch 5 Sekunden lang an. Die
Ausgangseinstellung in der ,Halte“-Periode fiihrt zu den
oben genannten Merkmalen ,Wie vor dem Betrieb®. Die
Displays blinken und zeigen so an, dass sich das Gerat
in der ,Halte“-Periode befindet.

Ausgangsregelung Lokal/Fern — Wenn die Regelung
auf Lokal eingestellt ist, (kein Fern-Potentiometer/keine
Fern-Regelung am 12-Kontakt- oder 14-Kontakt-
Stecker angeschlossen), wird der Ausgang Uber den
Ausgangs-Wahlschalter an der Vorderseite der Flextec
350x EG geregelt. Diesen Schalter auf ,Fern® stellen,
wenn ein externes Potentiometer/eine externe
Regelung angeschlossen ist.

e Wenn ein Fern-Potentiometer angeschlossen ist,
agiert die Ausgangsregelung an der Flextec und
die Fernregelung als Master/Slave-Konfiguration.
Den Ausgangs-Wabhlschalter an der Flextec zur
Einstellung des maximalen Schweifl3stroms
verwenden. Die Fernregelung steuert den Ausgang
von Minimum bis zum voreingestellten Maximum.

Ausgangs-Wahlschalter

e  Wenn Lokal/Fern auf Lokal gestellt ist, stellt der
Wabhlschalter die Schweil3-Stromstarke ein.

e Wenn Lokal/Fern auf Fern eingestellt ist, stellt der
Wahlischalter die maximale SchweiRR-Stromstérke
ein. Das Fern-Potentiometer regelt dann die
Stromstarke von Minimum bis zum voreingestellten
Maximum.

CV-Gas

Dies ist ein Konstantspannungs (CV) Modus mit einer
kontinuierlichen Regelung von 10-45 Volt.

Er ist fir die SchweiRverfahren MSG, Fulldraht mit
Gasschutz und Metallkern-Lichtbogenschweiften
gedacht.

HeiBstart — Von ,0° auf ,10°‘ stellen, um wéahrend des
Schweillstarts mehr Energie zuzufiihren.
Lichtbogenregelung — Die Lichtbogenregelung steuert
die Klemmwirkung. Bei der Minimaleinstellung (-10)
wird die Klemmwirkung vermindert und es entsteht ein
leichter Lichtbogen. Niedrige Klemmeinstellungen sind
fur das Schwei3en mit Gasmischungen zu bevorzugen,
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die groftenteils Schutzgase sowie

Aluminiumlegierungen enthalten. Die maximale

Einstellung (+10) fiihrt zu einer maximalen

Klemmwirkung und zu einem kraftigen Lichtbogen.

Hohe Klemmeinstellungen sind zu bevorzugen fir das

Filldraht-mit-Gasschutz-SchweiRen und MSG mit CO2.

SchweiBanschliisse An/Fern

e  Wenn sie auf , AN’ gestellt sind, stehen die
Schweilanschlisse auf LLS (Leerlaufspannung)
und sind bereit zum schweilen. Diese Auswahl
ist fir Drahtzufiihren quer zum Lichtbogen
gedacht. Der 12-Kontakt-Stecker-Ferneingang
dient der Einstellung der Spannung in einer
Master/Slave-Beziehung zum
Ausgangsregelung-Wahlschalter.

e Wenn sie auf ,Fern‘ gestellt sind, wird der
Ausgang durch einen Fern-Trigger aktiviert.
Der 14-Kontakt-Stecker-Ferneingang dient
der Einstellung der Spannung in einer
Master/Slave-Beziehung zum
Ausgangsregelung-Wahlschalter.

Stromstarken-Display — Auf diesem Display
erscheinen drei Querstriche, wenn das Gerat im
Leerlauf ist. Dies zeigt an, dass die Stromstarke in
diesem Schweiflimodus nicht einstellbar ist. Wahrend
der Ausgang aktiviert ist, wird die tatsachliche
Schweil3stromstarke angezeigt. Nach dem Schweillen
zeigt der Messer den tatsachlichen Stromstarkenwert
noch 5 Sekunden lang an. Die Ausgangseinstellung in
der ,Halte“-Periode fihrt zu den oben genannten
Merkmalen ,Wie vor dem Betrieb®. Die Displays blinken
und zeigen so an, dass sich das Gerat in der
,Halte“-Periode befindet.

Spannungs-Display — Auf diesem Display erscheint
der voreingestellte SchweilRstrom, wenn das Gerat im
Leerlauf ist. Nach dem SchweilRen zeigt der Messer die
tatsachliche Stromstarke noch 5 Sekunden lang an. Die
Ausgangseinstellung in der ,Halte“-Periode fiihrt zu den
oben genannten Merkmalen ,Wie vor dem Betrieb®. Die
Displays blinken und zeigen so an, dass sich das Gerat
in der ,Halte“-Periode befindet.

Ausgangsregelung Lokal/Fern — Wenn die Regelung
auf Lokal eingestellt ist, (kein Fern-Potentiometer/keine
Fern-Regelung am 12-Kontakt- oder 14-Kontakt-
Stecker angeschlossen), wird der Ausgang uber den
Ausgangs-Wahlschalter an der Vorderseite der Flextec
350x EG geregelt. Diesen Schalter auf ,Fern® stellen,
wenn ein externes Potentiometer/eine externe
Regelung angeschlossen ist oder eine CrossLinc™-
Drahtzufiihrung verwendet wird.
e Wenn eine mit CrossLinc™ ausgestattete
Drahtzufiihrung, wie die LN-25X, verwendet wird,
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wird der Ausgang Uber den gesamten zulassigen
Spannungsbereich hinweg tber die Fernregelung
CrossLinc™ geregelt. Der Ausgangs-Wahlschalter
an Flextec 350x EG stellt dann nicht mehr die
maximale Stromstérke ein.

Ausgangs-Wahischalter

e  Wenn Lokal/Fern auf Lokal gestellt ist, stellt der
Wabhlschalter die Schweil3-Stromstarke ein.

e Wenn Lokal/Fern auf Fern gestellt ist, und der
Schweilanschlussschalter auf ,AN“ steht, stellt
dieser Wahlschalter die maximale
Schweillspannung ein. Das Fern-Potentiometer
regelt die Spannung von Minimum bis zum
voreingestellten Maximum. Wenn der
Schweilanschlussschalter auf ,FERN" steht, wird
der Ausgang uber den 14-Kontakt-Eingang
gesteuert.

Crosslinc™

CrossLinc ist eine neue Kommunikationstechnologie fiir

Schweillsysteme. Wird eines fur CrossLinc geeignete

Stromquelle, wie Flextec 350x EG und ein ebenfalls fiir

CrossLinc ausgelegter Drahtvorschub, wie LN25x, kann

die Schweillspannung per Fernregler ohne die

Verwendung eines zusatzlichen Steuerungskabel

geregelt werden.

Die digitalen Messgerate am LN25x zeigen vor dem

SchweilRen die voreingestellten Werte fiir

Drahtvorschubgeschwindigkeit und Spannung an.

Wahrend des Schweiltens zeigen die Messgerate die

tatséchliche Spannung und Stromstérke am

Drahtvorschub an. Nach dem Schweif3en blinken die

zuletzt geltenden Strom- und Spannungswerte noch 10

Sekunden lang auf. Wenn die

Drahtvorschubgeschwindigkeit oder Spannung innerhalb

dieser 10 Sekunden eingestellt werden, wechseln die

Messgerate zurlick zum voreingestellten Wert.

e  Wenn ein fir CrossLink geeigneter Drahtvorschub
LN25x Uber das Standard-SchweiRstromkabel an
Flextec 350x EG angeschlossen ist und die
Messleitung des LN25x am Werkstlick
angeschlossen ist, leuchtet die CrossLink-Leuchte
automatisch sowohl an Flextec 350x EG als auch an
LN25x. Kein zusatzlicher Anschluss des Geréats an
den Drahtvorschub ist erforderlich. Die Leuchte zeigt
an, dass die CrossLink-Verbindung aktiv ist und die
Regelung der Flextec 350 EG-Spannung am
Drahtvorschub LN25x vorgenommen werden kann.

e Der Schweianschluss An/Fern-Wahlschalter an
der Flextec 350x EG sollte auf ,AN" gestellt sein.
Die aktiviert die Schweiflanschlusse fur eine
Drahtvorschub LN25x quer zum Lichtbogen.

e Der Lokal/Fern-Ausgangsschalter der Flextec 350x
EG sollte auf ,Fern” gestellt sein und eine
Fernregelung des Ausgangs des fur CrossLink
ausgelegten Drahtvorschubs ermdglichen.

CV-Innenabschirmung

Dies ist ein Konstantspannungs (CV) Modus mit einer
kontinuierlichen Regelung von 10-45 Volt.

Er ist fur die Schweillverfahren Fulldraht ohne
Gasschutz und Lichtbogenfugen gedacht.

HeiRstart — Von ,0' auf ,10° stellen, um wahrend des
Schweillstarts mehr Energie zuzufihren.

Lichtbogenregelung — Die Lichtbogenregelung steuert
die Klemmwirkung. Bei Minimaleinstellung (-10) ist das
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Klemmen minimiert; dies flihrt zu einem leichten
Lichtbogen. Die Maximaleinstellung (+10) maximiert die
Klemmwirkung; dies flihrt zu einem kraftigen Lichtbogen.

SchweiBanschliisse An/Fern

e Wenn sie auf ,AN‘ gestellt sind, stehen die
Schweilanschlisse auf LLS (Leerlaufspannung)
und sind bereit zum schweiRen. Diese Auswahl
ist fir Drahtzufiihren quer zum Lichtbogen
gedacht. Der 12-Kontakt-Stecker-Ferneingang
dient der Einstellung der Spannung in einer
Master/Slave-Beziehung zum
Ausgangsregelung-Wahlschalter.

e Wenn sie auf ,Fern‘ gestellt sind, wird der
Ausgang durch einen Fern-Trigger aktiviert.
Der 14-Kontakt-Stecker-Ferneingang dient der
Einstellung der Spannung in einer Master/Slave-
Beziehung zum Ausgangsregelung-Wahlschalter.

Stromstarken-Display — Auf diesem Display
erscheinen drei Querstriche, wenn das Gerat im
Leerlauf ist. Dies zeigt an, dass die Stromstarke in
diesem SchweilRmodus nicht einstellbar ist. Wahrend
der Ausgang aktiviert ist, wird die tatsachliche
Schweillstromstarke angezeigt. Nach dem Schweillen
zeigt der Messer den tatsachlichen Stromstarkenwert
noch 5 Sekunden lang an. Die Ausgangseinstellung in
der ,Halte“-Periode fihrt zu den oben genannten
Merkmalen ,Wie vor dem Betrieb®. Die Displays blinken
und zeigen so an, dass sich das Gerat in der ,Halte“-
Periode befindet.

Spannungs-Display — Auf diesem Display erscheint
die voreingestellte SchweilRspannung, wenn das Geréat
im Leerlauf ist. Nach dem Schweilen zeigt der Messer
die tatsachliche Spannung noch 5 Sekunden lang an.
Die Ausgangseinstellung in der ,Halte“-Periode fuhrt zu
den oben genannten Merkmalen ,Wie vor dem Betrieb®.
Die Displays blinken und zeigen so an, dass sich das
Gerat in der ,Halte“-Periode befindet.

Ausgangsregelung Lokal/Fern — Wenn die Regelung
auf Lokal eingestellt ist, (kein Fern-Potentiometer/keine
Fern-Regelung am 12-Kontakt- oder 14-Kontakt-
Stecker angeschlossen), wird der Ausgang Uber den
Ausgangs-Wahlschalter an der Vorderseite der
FLEXTEC 350x EG geregelt. Diesen Schalter auf
.Fern“ stellen, wenn ein externes Potentiometer/eine
externe Regelung angeschlossen ist oder eine
CrossLinc™-Drahtzufiihrung verwendet wird.

Ausgangs-Wahischalter

¢ Wenn Lokal/Fern auf Lokal gestellt ist, stellt der
Wahlschalter die Schweif3-Spannung ein.

e  Wenn Lokal/Fern auf Fern gestellt ist, und der
Schweiltanschlussschalter auf ,AN‘ steht, stellt dieser
Wabhlschalter die maximale SchweilRspannung ein.
Das Fern-Potentiometer regelt die Spannung von
Minimum bis zum voreingestellten Maximum. Wenn
der Schweiltanschlussschalter auf ,FERN' steht, wird
der Ausgang Uber den 14-Kontakt-Eingang gesteuert.
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ArcLink

Dieser Schweilimodus eroffnet die grundlegenden
nicht-synergetischen und synergetischen Modi fir die
Verwendung mit geeigneten ArcLink-Drahtvorschiben.
Alle Flextec 350x EG Benutzerschnittstellenregelungen
sind in diesem Modus deaktiviert, die Stromquelle wird
Uber die Benutzerschnittstelle des Drahtvorschubs
geregelt.

HeiBstart — Bei diesem Schweiliverfahren nicht
verwendet.

Lichtbogenregelung — Bei diesem Schweildverfahren
nicht verwendet.

SchweiBanschliisse An/Fern
e Bei diesem SchweilRverfahren nicht verwendet.
e Bei diesem SchweilRverfahren nicht verwendet.

Stromstarken-Display — Auf diesem Display
erscheinen drei Querstriche, wenn das Gerat im
Leerlauf ist. Dies zeigt an, dass die Stromstarke in
diesem Schweiflimodus nicht einstellbar ist. Wahrend
der Ausgang aktiviert ist, wird die tatsachliche
Schweillstromstarke angezeigt. Nach dem Schweilen
zeigt der Messer den tatsachlichen Stromstarkenwert
noch 5 Sekunden lang an. Die Ausgangseinstellung in
der ,Halte“-Periode fihrt zu den oben genannten
Merkmalen ,Wie vor dem Betrieb“. Die Displays blinken
und zeigen so an, dass sich das Gerat in der ,Halte*-
Periode befindet.

Spannungs-Display — Auf diesem Display erscheint
die voreingestellte SchweilRspannung, wenn das Gerat
im Leerlauf ist. Nach dem Schweillen zeigt der Messer
die tatsachliche Spannung noch 5 Sekunden lang an.
Die Ausgangseinstellung in der ,Halte“-Periode fihrt zu
den oben genannten Merkmalen ,Wie vor dem Betrieb®.
Die Displays blinken und zeigen so an, dass sich das
Gerat in der ,Halte“-Periode befindet.

Ausgangsregelung Lokal/Fern — Bei diesem
Schweilverfahren nicht verwendet.

Ausgangs-Wahlschalter
¢ Bei diesem Schweilverfahren nicht
verwendet.
e Bei diesem Schweildverfahren nicht
verwendet.
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Wartung

/1 ACHTUNG
Vor der Durchfiihrung von Instandhaltungs-,
Wartungs- oder Reparaturarbeiten das Gerat
komplett von der Stromquelle abklemmen.

/1 ACHTUNG
Personliche Schutzausristung (PSA) tragen,
einschlieBlich Schutzbrille, Staubmaske und
Handschuhe, um Verletzungen zu vermeiden.

o

Dies gilt auch fur Personen, die den
Arbeitsbereich betreten.
/1. ACHTUNG
. BEWEGLICHE TEILE kénnen Verletzungen

hervorrufen.

e Gerat nicht mit offenen Turen oder ohne

Schutzvorrichtungen benutzen.

e Vor der Wartung den Motor abschalten.
e Von beweglichen Teilen fern halten.

/1L ACHTUNG
Die Wartungs- und Fehlerbehebungsarbeiten
@ sind von qualifizierten Technikern
m durchzufiihren.

Sichtkontrolle

Das Gerateinnere mit Niederdruck-Luft reinigen.
Samtliche Komponenten griindlich inspizieren.

Auf Anzeichen von Uberhitzung, gebrochene Leitungen
oder andere offensichtliche Probleme achten. Viele
Probleme kénnen durch eine griindliche Sichtkontrolle
vermieden werden.

Laufende Wartung

Alle sechs Monate sollte das Gerat mit Niederdruck-Luft
gereinigt werden. Das Sauberhalten des Gerats fihrt zu
kihlerem Betrieb und erhdhter Zuverlassigkeit. Dabei
insbesondere folgende Bereiche berlcksichtigen:

Alle gedruckten Platinen

Netzschalter

Haupt-Transformator

Eingangs-Gleichrichter

Warmeableiter-Rippen

Zusatz-Transformator

Lufter (Luft durch die hinteren Luftungsschlitze
blasen)

Das Blechgehause auf Dellen oder Briiche priifen. Bei
Bedarf das Gehause reparieren. Das Gehause in einem
guten Zustand halten, um sicherzustellen, dass die
Hochspannungsteilen geschiitzt und die Abstande
konstant gehalten werden. Alle Schrauben aulen am
Gehause muissen an Ort und Stelle sein, um die
Stabilitédt und Erdung des Gehauses zu garantieren.

Strom-Kalibrierung

1. Das Belastungswiderstandsband anschlieen und
den Spannungsmesser an den
Schweillausgangsanschliissen prifen.

2. DIP-Schalter Nr. 1 auf an stellen.

3. Heilstartknopf und Lichtbogenregelungsknopf auf

Minimum stellen.

FLEXTEC 350x EG einschalten.

Das Display sollte ,Cur CAL" anzeigen.

Heil3startknopf drehen, bis eine Meldung Uber den

Bildschirm lauft.

7. Den Ausgangsregelungsknopf einstellen, bis die

IR

Deutsch 21

tatsachliche Ausgangsstromstarke auf dem
Prif-Amperemeter 300 A +/- 2 A betragt.

8. Wahlschalter Lokal/Fern umschalten, um die
Kalibrierung zu speichern.

9. Auf dem Display sollte ,CAL SEt* aufblinken.

10. HeiRstartknopf auf Minimum stellen.

11. HeiRstartknopf drehen, bis eine Meldung lber den
Bildschirm lauft.

12. Prufen, ob der Wert der Stromstérke auf dem
Amperemeter 300 A +/- 2 A betragt.

13. Die Kalibrierung, bei Bedarf, ab Schritt 7
wiederholen.

Spannungs-Kalibrierung

1. Das Belastungswiderstandsband anschlieen
und den Spannungsmesser an den
Schweillausgangsanschlussen prifen.

2. DIP-Schalter Nr. 1 auf an stellen.

3. HeiBstartknopf und Lichtbogenregelungsknopf
auf Minimum stellen.

4. FLEXTEC 350x einschalten.

5. Das Display sollte ,Cur CAL* anzeigen.

6. Den Lichtbogenregelungsknopf drehen,
bis auf dem Display ,Vol CAL" erscheint.

7. Heillstartknopf drehen, bis eine Meldung uber
den Bildschirm lauft.

8. Den Ausgangsregelungsknopf einstellen,
bis die tatsdchliche Ausgangsspannung auf dem

9. Pruf-Voltmeter 20 V +/- 5 A betragt.

10. Wahlschalter Lokal/Fern umschalten, um die
Kalibrierung zu speichern.

11. Auf dem Display sollte ,CAL SEt* aufblinken.

12. HeiRstartknopf auf Minimum stellen.

13. HeiRstartknopf drehen, bis eine Meldung lber
den Bildschirm lauft.

14. Prufen, ob der Spannungswert auf dem
Prif-Voltmeter 20 V +/- 5 V betragt.

15. Die Kalibrierung, bei Bedarf, ab Schritt 8
wiederholen.

Zuriicksetzen auf Werks-Stromstérken-

Kalibrierung

1. Das Belastungswiderstandsband anschlieen
und den Spannungsmesser an den
Schweillausgangsanschlussen prifen.

2. DIP-Schalter Nr. 1 auf an stellen.

3. HeiBstartknopf und Lichtbogenregelungsknopf
auf Minimum stellen.

4. FLEXTEC 350x einschalten.

5. Das Display sollte ,Cur CAL* anzeigen.

6. Den Lichtbogenregelungsknopf drehen,
bis auf dem Display ,Fct Cur” erscheint.

7. Heillstartknopf drehen, bis eine Meldung uber
den Bildschirm lauft.

8. Wabhlschalter Lokal/Fern umschalten,
um die Kalibrierung zu speichern.

9. Auf dem Display sollte ,CAL SEt" aufblinken.

Zurucksetzen auf Werks-Spannungs-

Kalibrierung

1. Das Belastungswiderstandsband anschlieen und
den Spannungsmesser an den
SchweilRausgangsanschlissen prifen.

2. DIP-Schalter Nr. 1 auf an stellen.

3. HeiBstartknopf und Lichtbogenregelungsknopf auf

Minimum stellen.

FLEXTEC 350x einschalten.

Das Display sollte ,,Cur CAL* anzeigen.

Den Lichtbogenregelungsknopf drehen, bis auf

IR
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dem Display ,Fct VoL erscheint.

7. Heilstartknopf drehen, bis eine Meldung tber den
Bildschirm lauft.

8. Wahlschalter Lokal/Fern umschalten, um die
Kalibrierung zu speichern.

9. Auf dem Display sollte ,CAL SEt* aufblinken.

Deutsch
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Kundenbetreuung

Lincoln Electric produziert und vertreibt Schweillgerate,
Verbrauchsmaterialien und Schneidgerate hoher
Qualitat. Es ist unser Ziel, die Anforderungen unserer
Kunden zu erfiillen und deren Erwartungen zu
Ubertreffen. Gelegentlich fragen Kunden Lincoln
Electric um Rat und Informationen zur Nutzung unserer
Produkte. Unsere Antwort an die Kunden stutzt sich auf
die besten Informationen, die uns zu jenem Zeitpunkt
zur Verfiigung stehen. Lincoln Electric ist nicht in der
Lage fir solche Ratschlage eine Gewahrleistung oder
Garantie zu geben und Gbernimmt keinerlei Haftung fiir
diese Auskunfte. Wir schlieien im Hinblick auf diese
erteilten Auskinfte ausdriicklich jegliche
Gewahrleistung jeglicher Art aus, einschlieRlich
Garantien hinsichtlich der Eignung fir einen
bestimmten Zweck. Aus praktischen Griinden kénnen
wir auch keine Verantwortung fur die Aktualisierung
solcher Informationen oder Auskunfte Gbernehmen,
sobald diese erteilt wurden. Auch zieht die Erteilung
solcher Informationen oder Ratschlage keine
Gewahrung, Erweiterung oder Anderung jeglicher
Gewahrleistung hinsichtlich des Verkaufs unserer
Produkte nach sind.

Lincoln Electric ist ein verantwortungsbewusster
Hersteller. Die Auswahl und Nutzung spezifischer, von
Lincoln Electric vertriebener, Produkte unterliegt jedoch
ausschlieBlich in der Kontrolle, und unterliegt der
alleinigen Verantwortung, des Kunden. Viele Variablen,
die auRerhalb der Kontrolle von Lincoln Electric liegen,
beeinflussen die Ergebnisse der Anwendung dieser
Herstellungsverfahren und Service-Anforderungen.
Anderungen vorbehalten — Diese Informationen sind
nach unserem besten wissen zum Zeitpunkt der
Drucklegung korrekt. Aktualisierte Informationen finden
Sie unter www.lincolnelectric.com .
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Entsorgung

07/06
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmuill!

and Electronic Equipment, WEEE) und deren Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte

Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Als Eigentimer dieses Gerates sollten Sie sich Informationen Uber ein ortliches autorisiertes Sammel- bzw.
= Entsorgungssystem einholen.

Mit der Anwendung dieser EU-Richtlinie tragen Sie wesentlich zur Schonung der Umwelt und lhrer
Gesundheit bei!

Gemal der européischen Richtlinie 2012/19/EG Uber Elektro- und Elektronik- Altgerate (Waste Electrical

Deutsch

Ersatzteile

12/05
Ersatzteilnummern finden Sie auf der Website: https://www.lincolnelectric.com/LEExtranet/EPC/

Adressen der autorisierten Wartungsbetriebe

09/16
Im Zusammenhang mit jeglichem Defekt, der innerhalb der Lincoln Garantieperiode auftritt, muss sich der Kaufer

an einen von Lincoln autorisierten Wartungsbetrieb (LAWB) wenden.

Erfragen Sie die Adresse eines LAWB bei lhrem Lincoln Handelsvertreter oder sehen Sie nach unter
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Deutsch 23 Deutsch
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SCHALTPLAN - CODE 12679 (FT350x Standard K4284-1)

Elektrischer Schaltplan

o bz soy
wp i) L —oiz rihiniecta
sz oo Y% RO 2 | | ouvas iins D b
W Vo Lar LOBT SR Ban ——als - —
e R e | PP - !
= NE pp pum SO ELA—S T > Lh
SRRy w1 5ur IO ORI O | 1 1]
amelen U Ny A M = s st b
g vBoe i i —— P 00 VLS JOH Ly s D) u 1
e G ey S owvonounes ‘—1‘ ~ =k
1 (oip
2ar 00D = 2
sencns -2t — =
R PR B 5 I T
(8] [B] ar 1o e RO 4L 5055 DY LT TN LYMTHL 1 MIOHD HLATS DL
B b e i |
T T
olar +—BLNEHAFITY | | . .
P - B [—— o o st ey e
=] ; & B
ser —svos M 300w biowg st 2 3 (7= sl e eSS
= et B=82E 83 S0 L ) —C AT
ser 42T M 200 = L T g = Y
e o903 w3 00 o i i 8 18 v e " e
b < = | _ EEEEEE kK e .
W N - Y R [ R it v KU - | Ui T = 5 . 0 &
BT EITAc REEEH A Ut T AR, 13 iadadaadz
2 Begaan™ Cagen os2 | 2ar +—mas 3iowE oo L ITTI1TIT
wr SHEar e WEewor T +—1505 M3 300w Ll
R srar Herare S50 Lar 00 NS 00M e
5 = = ; [t ol a
(arvm 95 50305 INSHEHOONOL: G5 A} Guvoa P iyt 7= R
SIS DI AL AT — — ol i e
a D

Deutsch

24

Bedienungsanleitung beschriebenen Gerate zu. Der fir eine bestimmte Gerateausfiihrung geltende Schaltplan ist jeweils
im Gerat oder auf einem der Gehausebleche abgebildet. Sollte der abgebildete Schaltplan unleserlich sein, wenden Sie

HINWEIS: Dieser Schaltplan dient nur als Information. Er trifft unter Umsténden nicht exakt auf alle in diese
sich bitte fiir einen Ersatz an unsere Serviceabteilung. Nennen Sie dort die Codenummer |hres Geréats.
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Bedienungsanleitung beschriebenen Geréte zu. Der fur eine bestimmte Gerateausflhrung geltende Schaltplan ist jeweils
im Gerat oder auf einem der Gehausebleche abgebildet. Sollte der abgebildete Schaltplan unleserlich sein, wenden Sie

HINWEIS: Dieser Schaltplan dient nur als Information. Er trifft unter Umstanden nicht exakt auf alle in diese
sich bitte fur einen Ersatz an unsere Serviceabteilung. Nennen Sie dort die Codenummer |hres Gerats.
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Empfohlenes Zubehor

Optionale Kits und Zubehor.

Artikel

Bezeichnung

K3059-4

Inverter- und Drahtvorschub-Wagen. Wagen mit Radern
hinten, Rollen vorn und Gasflaschenplattform. Passende Griffe
ermdglichen einfache Kabelaufbewahrung. Kleine Grundflache,
passt durch 762 mm breite Tlren. Nicht fuir die Verwendung mit
Doppelkopf-Drahtvorschiiben konzipiert.

K3091-1

Mehr-Verfahren-Schalter. Einfaches Umschalten zwischen CC
und CV. Feststell-Fu3-Kit erforderlich (K4424-1).

K4424-1

Flextec 350x Feststell-FuB-Kit: ermoglicht ein Feststellen des
Inverter-Wagens, Mehr-Verfahren-Schalters, Cool-Arc 55
Wasserkihlers.

3100211

Harris Argon Flussmesser Regler- und Schlauch-Kit

K3019-1

Arc Tracker. Der Arc Tracker uberwacht Informationen ber
lhren Schweil-Lichtbogen, wenn dieser zwischen einer
Gleichstrom-Schweiflistromquelle und der Arbeitsklemme
angeschlossen ist. Kontrolllésungen fur Schweiidampfe. Lincoln
Electric bietet eine breite Palette an Kontrolliésungen fiir
Schweilldampfe, von tragbaren Systemen, die einfach in der
Werkstatt herum gefahren werden kdnnen, bis hin zu zentralen
Werkstatt-Systemen die eine Vielzahl an Schweil3-Stationen
versorgen.

K2909-1

12-Kontakt zu 6-Kontakt-Adapter

K2910-1

7-Kontakt zu 12-Kontakt-Adapter

K4345-1

CrossLinc Fernregelung: Ermdglicht die Fernregelung der
Flextec-Stromquelle Uber das Schweil’kabel, ohne Zusatzkabel.

K10413-36PHD-xM
K10413-42PHD-xM

Gas gekiihlte Pistole, x=3/4/5;
LGP 360 G (300A bei 60%)
LGP 420 G (350A bei 60%)

Stabelektroden-Optionen

K857-2

12-Kontakt Fernausgangsregler mit Universal-Stecker.
Ermdglicht die Ferneinstellung des Ausgangs.

K10095-1-15M

Fernregelung (6-KONTAKT, 15m)

K10398

Verlangerungskabel fir Fernsteuerungskasten K10095-1-15M,
15m

©

Deutsch

26

Deutsch




GRD-400A-70-xM*

Erdungskabel 400A 70 mm?; x=5/10/15 m

E/H-400A-70-xM*

Elektrodenhalter 400A/70mm?; x=5/10m

KIT-400A-70-5M

Kabel-Kit 400A, 70mm2, 5m

WIG-Optionen

K870-2 Foot Amptrol®. Sorgt fiir Stromregelung fir das WIG-
Schweilen bis zu 7,6 m entfernt (12-Kontakt-Steckerverbindung).

K963-4 Hand Amptrol®. Sorgt fir Stromregelung fir das WIG-

Schweillen bis zu 7,6 m entfernt (12-Kontakt-Steckerverbindung).

K10529-26-4V

Linc Torch Premium LTP 26 GV, manuelles Ventil 4m

FL060583010

FLAIR 600 Fugenhobel mit 2,5m Kabel

Deutsch
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