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Declaration of conformity Forsakran om Overensstammelse
Dichiarazione di conformita Deklaracja zgodnosci
Konformitatserklarung Vakuutus yhteensopivuudesta

Declaracion de conformidad
Déclaration de conformité
Samsvars erklaering
Verklaring van overeenstemming

LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l.

Declares that the welding machine: Forsakrar att svetsomriktaren:
Dichiara che Il generatore per saldatura tipo: Deklaruje, ze spawalnicze zrédto energii:
Erklart, dall die Bauart der Maschine: Vakuuttaa, ettd hitsauskone:

Declara que el equipo de soldadura:
Déclare que le poste de soudage:
Bekrefter at denne sveisemaskin:

Verklaart dat de volgende lasmachine:

COOLARC™ 35

conforms to the following directives: overensstammer med féljande direktiv:
e conforme alle seguenti direttive: spetnia nastepujgce wytyczne:
den folgenden Bestimmungen entspricht: tayttda seuraavat direktiivit:

es conforme con las siguientes directivas:
est conforme aux directives suivantes:
er i samsvar med felgende direktiver:
overeenkomt conform de volgende richtlijnen:

73/23/CEE, 89/336/CEE

and has been designed in compliance with the following en is ontworpen conform de volgende normen:
standards: och att den konstruerats i 6verensstdmmelse med
ed é stato progettato in conformita alle seguenti norme: féljande standarder:
und in Ubereinstimmung mit den nachstehenden normen i ze zostato zaprojektowane zgodnie z wymaganiami
hergestellt wurde: nastepujacych norm:
y ha sido disefiado de acuerdo con las siguientes ja on suunniteltu seuraavien standardien mukaan:
normas:

et qu'il a été congu en conformité avec les normes:
og er produsert og testet iht. falgende standarder:

EN 60974-2, EN 60974-1, EN 60974-10

(2007)

Dario Gatti
European Engineering Director Machines

LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l., Via Fratelli Canepa 8, 16010 Serra Ricco (GE), Italia
12/05
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English

Do not dispose of electrical equipment together with normal waste!

In observance of European Directive 2002/96/EC on Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE) and its
implementation in accordance with national law, electrical equipment that has reached the end of its life must be
collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility. As the owner of the
equipment, you should get information on approved collection systems from our local representative.

By applying this European Directive you will protect the environment and human health!

Italiano
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Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici!

In ottemperanza alla Direttiva Europea 2002/96/CE sui Rifiuti di Apparechiature Elettriche ed Elettroniche (RAEE)
e la sua attuazione in conformita alle norme nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono essere
raccolte separatamente e restituite ad una organizzazione di riciclaggio ecocompatibile. Come proprietario
dell'apparecchiatura, Lei potra ricevere informazioni circa il sistema approvato di raccolta, dal nostro
rappresentante locale.

Applicando questa Direttiva Europea Lei contribuira a migliorare 'ambiente e la salute!

Deutsch

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmill!

Gemass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik- Altgerate (Waste Electrical and
Electronic Equipment, WEEE) und Umsetzung in nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden. Als Eigentiimer diese
Werkzeuges sollten sie sich Informationen Uber ein lokales autorisiertes Sammel- bzw. Entsorgungssystem
einholen.

Mit der Anwendung dieser EU Direktive tragen sie wesentlich zur Schonung der Umwelt und ihrer Gesundheit bei!

Espaiiol

No tirar nunca los aparatos eléctricos junto con los residuos en general!.

De conformidad a la Directiva Europea 2002/96/EC relativa a los Residuos de Equipos Eléctricos o Electrénicos
(RAEE) y al acuerdo de la legislacion nacional, los equipos eléctricos deberan ser recogidos y reciclados
respetando el medioambiente. Como propietario del equipo, debera informar de los sistemas y lugares
apropiados para la recogida de los mismos.

Aplicar esta Directiva Europea protegera el medioambiente y su salud!

Francais

Ne pas jeter les appareils électriques avec les déchets ordinaires!

Conformément a la Directive Européenne 2002/96/EC relative aux Déchets d' Equipements Electriques ou
Electroniques (DEEE), et a sa transposition dans la législation nationale, les appareils électriques doivent étre
collectés a part et étre soumis a un recyclage respectueux de I'environnement. En tant que propriétaire de
I'équipement, vous devriez vous informer sur les systéemes de collecte approuvés auprés nos représentants
locaux.

Appliquer cette Directive Européenne améliorera I'environnement et la santé!

Norsk

Kast ikke elektriske artikler sammen med vanlig sgppel.

| folge det europeiske direktivet for Elektronisk Sappel og Elektriske Artikler 2002/96/EC (Waste Electrical and
Electronic Equipment, WEEE) skal alt avfall kildesorteres og leveres pa godkjente plasser i falge loven.
Godkjente retur plasser gis av lokale myndigheter.

Ved a fglge det europeiske direktivet bidrar du til & bevare naturen og den menskelige helse.

Nederlandse
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Gooi elektrische apparatuur nooit bij gewoon afval!

Met inachtneming van de Europese Richtlijn 2002/96/EC met betrekking tot Afval van Elektrische en
Elektronische Apparatuur (Waste Electrical and Electronic Equipment, WEEE) en de uitvoering daarvan in
overeenstemming met nationaal recht, moet elektrische apparatuur, waarvan de levensduur ten einde loopt, apart
worden verzameld en worden ingeleverd bij een recycling bedrijf, dat overeenkomstig de milieuwetgeving
opereert. Als eigenaar van de apparatuur moet u informatie inwinnen over goedgekeurde verzamelsystemen van
onze vertegenwoordiger ter plaatse.

Door het toepassen van deze Europese Richtlijn beschermt u het milieu en ieders gezondheid!

Svenska

Slang inte uttjant elektrisk utrustning tilsammans med annat avfall!

Enligt Europadirektiv 2002/96/EC ang. Uttjant Elektrisk och Elektronisk Utrustning (Waste Electrical and
Electronic Equipment, WEEE) och dess implementering enligt nationella lagar, ska elektrisk utrustning som tjanat
ut sorteras separat och Iamnas till en miljégodkand atervinningsstation. Som agare till utrustningen, bér du skaffa
information om godkénda atervinningssystem fran dina lokala myndigheter.

Genom att folja detta Europadirektiv bidrar du till att skydda miljé och halsa!

Polski

Nie wyrzucac osprzetu elektrycznego razem z normalnymi odpadami!

Zgodnie z Dyrektywg Europejskg 2002/96/EC dotyczacg Pozbywania sie zuzytego Sprzetu Elektrycznego i
Elektronicznego (Waste Electrical and Electronic Equipment, WEEE) i jej wprowadzeniem w zycie zgodnie z
miedzynarodowym prawem, zuzyty sprzet elektryczny musi by¢ sktadowany oddzielnie i specjalnie utylizowany.
Jako wtasciciel urzadzen powinienes$ otrzymac informacje o zatwierdzonym systemie sktadowania od naszego
lokalnego przedstawiciela.

Stosujac te wytyczne bedziesz chronit Srodowisko i zdrowie cziowieka!

Suomi
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Ala havita sahkélaitteita sekajatteiden mukanal!

Noudatettaessa Euroopan Unionin Direktiivia 2002/96/EY Sahkolaite- ja Elektroniikkajatteesta ( WEEE ) ja
toteutettaessa sita sopusoinnussa kansallisen lain kanssa, sahkolaite, joka on tullut elinkaarensa paahan pitaa
kerata erilleen ja toimittaa sahko- ja elektroniikkaromujen kerayspisteeseen. Lisatietoja taman tuotteen
kasittelysta, keradmisesta ja kierratyksesta saa kunnan ymparistéviranomaisilta.

Noudattamalla tatd Euroopan Unionin direktiivia, autat torjumaan kielteiset ynparistd- ja terveysvaikutukset!
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THANKS! For having choosen the QUALITY of the Lincoln Electric products.

e Please Examine Package and Equipment for Damage. Claims for material damaged in shipment must be notified
immediately to the dealer.

e  For future reference record in the table below your equipment identification information. Model Name, Code & Serial
Number can be found on the machine rating plate.

GRAZIE! Per aver scelto la QUALITA dei prodotti Lincoln Electric.

e Esamini Imballo ed Equipaggiamento per rilevare eventuali danneggiamenti. Le richieste per materiali danneggiati dal
trasporto devono essere immediatamente notificate al rivenditore.

e Per ogni futuro riferimento, compilare la tabella sottostante con le informazioni di identificazione equipaggiamento.
Modello, Codice (Code) e Matricola (Serial Number) sono reperibili sulla targa dati della macchina.

VIELEN DANK! Dass Sie sich fiir ein QUALITATSPRODUKT von Lincoln Electric entschieden haben.

e  Bitte Uberprufen Sie die Verpackung und den Inhalt auf Beschadigungen. Transportschaden missen sofort dem Handler
gemeldet werden.

e Damit Sie lhre Geratedaten im Bedarfsfall schnell zur Hand haben, tragen Sie diese in die untenstehende Tabelle ein.
Typenbezeichnung, Code- und Seriennummer finden Sie auf dem Typenschild Ihres Gerates.

GRACIAS! Por haber escogido los productos de CALIDAD Lincoln Electric.

e Por favor, examine que el embalaje y el equipo no tengan dafios. La reclamacién del material dafiado en el transporte
debe ser notificada inmediatamente al proveedor.

e  Para un futuro, a continuacion encontrara la informacion que identifica a su equipo. Modelo, Code y Numero de Serie los
cuales pueden ser localizados en la placa de caracteristicas de su equipo.

MERCI! Pour avoir choisi la QUALITE Lincoln Electric.

o Veérifiez que ni I'équipement ni son emballage ne sont endommagés. Toute réclamation pour matériel endommagé doit
étre immédiatement notifiée a votre revendeur.

e Notez ci-dessous toutes les informations nécessaires a l'identification de votre équipement. Le nom du Modeéle ainsi que
les numéros de Code et Série figurent sur la plague signalétique de la machine.

TAKK! For at du har valgt et KVALITETSPRODUKT fra Lincoln Electric.

e  Kontroller emballsjen og produktet for feil eller skader. Eventuelle feil eller transportskader ma umiddelbart rapporteres
dit du har kjgpt din maskin.

e  For fremtidig referanse og for garantier og service, fyll ut den tekniske informasjonen nedenfor i dette avsnittet. Modell
navn, Kode & Serie nummer finner du pa den tekniske platen pa maskinen.

BEDANKT! Dat u gekozen heeft voor de KWALITEITSPRODUCTEN van Lincoln Electric.

e Controleert u de verpakking en apparatuur op beschadiging. Claims over transportschade moeten direct aan de dealer of
aan Lincoln electric gemeld worden.

e  Voor referentie in de toekomst is het verstandig hieronder u machinegegevens over te nemen. Model Naam, Code &
Serienummer staan op het typeplaatje van de machine.

TACK! For att ni har valt en KVALITETSPRODUKT fran Lincoln Electric.

e  Vanligen kontrollera férpackning och utrustning m.a.p. skador. Transportskador maste omedelbart anmalas till
aterforsaljaren eller transportéren.

¢ Notera informationen om er utrustnings identitet i tabellen nedan. Modellbeteckning, code- och serienummer hittar ni pa
maskinens markplat.

DZIEKUJEMY! Za docenienie JASKOSCI produktéw Lincoln Electric.

e  Prosze sprawdzi¢ czy opakownie i sprzet nie sg uszkodzone. Reklamacje uszkodzen powstatych podczas transportu
muszg by¢ natychmiast zgtoszone do dostawcy (dystrybutora).

e Dla utatwienia prosimy o zapisanie na tej stronie danych identyfikacyjnych wyrobéw. Nazwa modelu, Kod i Numer
Seryjny, ktére mozecie Panstwo znalez¢ na tabliczce znamionowej wyrobu.

KIITOS! Kiitos, ettd olet valinnut Lincoln Electric LAATU tuotteita.

e Tarkista pakkaus ja tuotteet vaurioiden varalta. Vaateet mahdollisista kuljetusvaurioista on ilmoitettava valittdmasti
jalleenmyyijalle.

e  Tulevaisuutta varten tayta alla oleva lomake laitteen tunnistusta varten. Mallin, Koodin ja Sarjanumeron voit 16ytaa
konekilvesta.

Model Name, Modello, Typenbezeichnung, Modelo, Nom du modéle, Modell navn, Model Naam, Modellbeteckning, Nazwa
modelu, Mallinimi:

Code & Serial number, Code (codice) e Matricola, Code- und Seriennummer, Code y Numero de Serie, Numéros de Code et
Série, Kode & Serie nummer, Code en Serienummer, Code- och Serienummer, Kod i numer Seryjny, Koodi ja Sarjanumero:

Date & Where Purchased, Data e Luogo d’acquisto, Kaufdatum und Handler, Fecha y Nombre del Proveedor, Lieu et Date
d’acquisition, Kjgps dato og Sted, Datum en Plaats eerste aankoop, Inképsdatum och Inkdpsstalle, Data i Miejsce zakupu,
Paivays ja Ostopaikka:
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& WARNING

This equipment must be used by qualified personnel. Be sure that all installation, operation, maintenance and repair
procedures are performed only by qualified person. Read and understand this manual before operating this equipment.
Failure to follow the instructions in this manual could cause serious personal injury, loss of life, or damage to this
equipment. Read and understand the following explanations of the warning symbols. Lincoln Electric is not responsible
for damages caused by improper installation, improper care or abnormal operation.

WARNING: This symbol indicates that instructions must be followed to avoid serious personal injury,
loss of life, or damage to this equipment. Protect yourself and others from possible serious injury or
death.

READ AND UNDERSTAND INSTRUCTIONS: Read and understand this manual before operating
this equipment. Arc welding can be hazardous. Failure to follow the instructions in this manual could
cause serious personal injury, loss of life, or damage to this equipment.

ELECTRIC SHOCK CAN KILL: Welding equipment generates high voltages. Do not touch the
electrode, work clamp, or connected work pieces when this equipment is on. Insulate yourself from
the electrode, work clamp, and connected work pieces.

ELECTRICALLY POWERED EQUIPMENT: Turn off input power using the disconnect switch at the
fuse box before working on this equipment. Ground this equipment in accordance with local electrical
regulations.

ELECTRICALLY POWERED EQUIPMENT: Regularly inspect the input, electrode, and work clamp
cables. If any insulation damage exists replace the cable immediately. Do not place the electrode
holder directly on the welding table or any other surface in contact with the work clamp to avoid the
risk of accidental arc ignition.

ELECTRIC AND MAGNETIC FIELDS MAY BE DANGEROUS: Electric current flowing through any
conductor creates electric and magnetic fields (EMF). EMF fields may interfere with some
pacemakers, and welders having a pacemaker shall consult their physician before operating this
equipment.

CE COMPLIANCE: This equipment complies with the European Community Directives.

Installation and Operator Instructions

Read this entire section before installation or operation e Locate the machine away from radio controlled
of the machine. machinery. Normal operation may adversely affect
the operation of nearby radio controlled machinery,
Location and Environment which may result in injury or equipment damage.
This machine will operate in harsh environments. Read the section on electromagnetic compatibility in
However, it is important that simple preventative this manual.
measures are followed to assure long life and reliable e Do not operate in areas with an ambient
operation. temperature greater than 40°C.
» Do not place or operate this machine on a surface Input Supply Connection
with an incline greater than 15° from horizontal. The input supply connection for the COOL-ARC comes
Do not use this machine for pipe thawing. from the welding power source.
This machine must be located where there is free
circulation of clean air without restrictions for air To connect the input supply to
movement to and from the air vents. Do not cover the COOL-ARGC, turn off the
the machine with paper, cloth or rags when power to the welding power
switched on. source and disconnect it from
¢ Dirt and dust that can be drawn into the machine the input supply. Remove the
should be kept to a minimum. access cover on the bottom of
e This machine has a protection rating of IP21S. the welding power source.
Keep it dry when possible and do not place it on wet Connect the COOL-ARC input
ground or in puddles. supply connector and reinstall the access cover.

A-1



Connect the welding power source to the COOL-ARC
with the 4 screws provided. Make sure the COOL-ARC
is securely connected to the welding power source
before lifting.

Front Panel Connections and

Commands Location
A B c D,

LINCOLN

COOL ARC® 3‘5_

Coolant Outlet.
Coolant inlet.

: Display.

: Push button.

oQw>

Output Connections

/1 WARNING
Before connecting a water-cooled torch, disconnect all
power to the power source.

The coolant inlet and outlet connections are found on the

front of the COOL-ARC.

Starting from the left side:

The 1% connection is the water outlet:
connect here the blue water pipe to supply
coolant to the welding equipment.

The 2" connection is the water inlet:
connect here the red water pipe to return
the hot coolant to the COOL-ARC.

Connect the twist-mate connectors from the torch to the
power source.

/1, WARNING
Do not switch on the welding power source with the
COOL-ARC applied if the torch pipes (or a bypass pipe)
are disconnected from the cooling unit. The non-
observance of this warning may be cause internal
damages at the COOL-ARC unit.

Fill the coolant tank; the type of
coolant and the quantity are
indicated in the Technical
Specification section of this manual.

Make the connections, check the
flow and the pipes color for most
efficient operation.

Turn the Power ON to the power source.

The Cooler display will illuminate and go through
initialization. The Cooler will enter into standby if a Stick
welding mode is selected.

Press the push button on the Cooler to begin priming
procedure. The Cooler display wiil show dashed lines
moving in a circular motion.

A-2

NOTE: If E43 alarm codes are encoured, the torch has
not been properly primed. Run the priming procedure
again by pressing the Cooler push button.

The system Power source / Cooleer / Torch is now ready
for water-cooled welding applications.

Controls and Operational Features

This new COOL-ARC is an intelligent cooling unit
equipped with a variable speed three phase rotary pump
and an embedded microprocessor PC board which
controls the pump operation, fan operation, and the
overall functioning of the unit.

The cooler operation is enabled by the power source
and utilizes a "cool as needed" approach, so the pump
and fan speed vary based on real coolant temperature.
Furthermore, error signals and related codes are
managed by the power source.

This COOL-ARC unit manages both the coolant
temperature and pressure in order to maximize the
cooling of the torch, while using as little energy as
possible. If the coolant temperature goes above the
maximum limit 185°F (85°C) or the coolant flow is
stopped or the coolant is missing, an alarm is generated
and an error code is sent to the power source. The
power source,consequently, displays the alarm ID code
on the user interface and places the power source and
cooler in a safe condition in order to avoid any damage
being done to the cooling components or to the welding
torch. Any alarm condition must be reset by the user by
clearing the alarm code at the power source user
interface before restarting operation, otherwise; the
overall welding system is kept in a standby condition
(safety mode). If a coolant over temperature is detected,
welding is stopped and the cooler is programmed to run
at maximum speed in order to recover from the high
temperature condition as soon as possible. Welding
operation cannot be restarted before the coolant
temperature has reached a temperature value below
175°F (80°C).

The COOL-ARC is enabled only when DC TIG or AC
TIG modes are selected. The cooler does not operate
when STICK modes are selected.

Due to the "cool as needed" functionality (when the
coolant temperature increases passed the maximum set
point) the pump speed is modulated by coolant
temperature feedback. This keeps the cooler noise
levels to a minimum.

The pump starts operating when any TIG welding mode
has been selected and the welder output is enabled.
The pump is kept on until the coolant temperature goes
below 175°F (80°C) or for at least 3minutes after welding
has ceased if the cooler was running while welding.

The 7-segments display shows the coolant temperature
during normal operation, but also displays additional
Cooler status information.



Status indications:

Display Meaning

OFF mode. The cooler has been turned off

00 by the user.

Stand-by mode. The cooler has power and
is ready to function, but the selected weld
mode is not a water cooled operation (STICK
modes), or the unit is initiating at power up.

Alarm mode. The cooler is powered and
ready to start, but operation is prevented due
to an alarm condition being detected. The
alarm ID code is displayed by the power
source Ul. The alarm codes displayed on
the cooler are:

e E43 - coolant stoppage - clogged or
broken hose, torch or bypass hose
missing.

Possible cause: Torch water hoses
need to be primed.

Recommended course of action:
After turning the system ON, press the
COOL-ARC push button to begin
priming procedure.

e E44 - coolant temperature upper limit.
Possible cause: There is a blockage in
the path of the coolant.

Recommended course of action:
Verify that the coolant path is clear —
that there are no twists, kinks, or pinch-
points in the coolant hoses.

Flashing value during power up — indicates

XX .
the cooler software version.

Two digit value during normal operation —

Yy displays the coolant temperature (°C).

This message is displayed if no
communication between the cooler and the
power source is detected.

nC

Scrolling dashed line (clockwise) is displayed

during torch priming operation.

User Interface Push button
The push button on the user interface of the cooler has
two different functions:

Holding the push button in for 3 seconds toggles the
cooler ON and OFF. When the cooler is turned OFF, the
display will shown "00". In this condition, the cooler can
only be turned ON again by pressing the push button for
3 seconds again, or by cycling input power to the power
source. The power source has no control over the
cooler when it is OFF. It begins communicating with the
cooler when the cooler is turned ON again. If the cooler
is OFF when the power source is turned OFF, it will
begin operation in the ON condition when the power
source is turned on again, and must be turned OFF if the
user does not want the cooler to operate during welding.

Momentarily pressing the COOL-ARC push button will
begin the torch priming procedure and override any
current cooler operation. The cooler will ramp up the
pump speed to maximum and hold it for 30 seconds to
allow the torch to be filled with coolant. During the
priming procedure the temperature and flow / pressure
sensing are disabled. To stop the priming procedure
before the 30 second time limit the push button must be
pressed again - this places the cooler back into normal
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operating mode.
Maintenance

/! WARNING
For any maintenance or repair operations it is
recommended to contact the nearest technical service
center or Lincoln Electric. Maintenance or repairs
performed by unauthorized service centers or personnel
will null and void the manufacturers warranty.

Routine Maintenance

Remove accumulated dust and dirt from the internal
components of the cooler by blowing it out with a low-
pressure air hose or removing the dust and dirt with a
vacuum hose.

In dirty or dusty environments or if biological growth
occurs in the coolant, it may be necessary to flush the
coolant reservoir. Dump the old coolant, rinse the inside
of the reservoir and circulate rinsing solution through the
coolant system. Add new coolant when cleaning is
finished. It is recommended to flush the coolant at least
once a year. A cooling system free from debris offers
increased cooling efficiency and longer pump and torch
life.

NOTE: Pure solutions and mixtures of, or materials (i.e.
towels wetted) with ethylene glycol are toxic to humans
and animals. Special precautions should be taken when
discarding toxic material, do not pour this mixture down
any drain. Contact the local EPA office for responsible
disposal methods or for recycling information.

Heat Exchanger

To maintain maximum cooler efficiency, the heat
exchanger should be kept free of dust and dirt buildup.
Clean the heat exchanger periodically using a vacuum
hose or a low-pressure air line. Avoid placing the unit
near a flux hopper or a flux waste container. A clean
heat exchanger offers better cooling performance and
longer product life. In extremely dirty environments, it
may be necessary to remove the heat exchanger
completely from the cooler and clean the fins with soap
and water. Use care to avoid damaging the fins.

Reservoir Coolant Level

The reservoir volume should be checked daily before
using the cooler. Remove the reservoir fill cap and
check the coolant level. The reservoir is full when the
coolant level is just below the reservoir fill opening.
Keep the reservoir full, especially after disconnecting the
water lines or changing the accessory being cooled.

/1, WARNING

e Always disconnect the COOL-ARC machine from
service input power by disconnecting the Power
Source from input power.

e Always allow the coolant in the system to cool
enough to avoid burn injuries.

e Avoid contact with contaminated coolant.
waterproof gloves and protective eye wear.

Wear

/! WARNING
Do not open this machine and do not introduce anything
into its openings. Power supply must be disconnected
from the machine before each maintenance and service.
After each repair, perform proper tests to ensure safety.



Electromagnetic Compatibility (EMC)
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This machine has been designed in accordance with all relevant directives and standards. However, it may still generate
electromagnetic disturbances that can affect other systems like telecommunications (telephone, radio, and television) or
other safety systems. These disturbances can cause safety problems in the affected systems. Read and understand
this section to eliminate or reduce the amount of electromagnetic disturbance generated by this machine.

This machine has been designed to operate in an industrial area. To operate in a domestic area it is

necessary to observe particular precautions to eliminate possible electromagnetic disturbances. The

operator must install and operate this equipment as described in this manual. If any electromagnetic

disturbances are detected the operator must put in place corrective actions to eliminate these disturbances
with, if necessary, assistance from Lincoln Electric.

Before installing the machine, the operator must check the work area for any devices that may malfunction because of

electromagnetic disturbances. Consider the following.

e Input and output cables, control cables, and telephone cables that are in or adjacent to the work area and the

machine.

Radio and/or television transmitters and receivers. Computers or computer controlled equipment.

Safety and control equipment for industrial processes. Equipment for calibration and measurement.

Personal medical devices like pacemakers and hearing aids.

Check the electromagnetic immunity for equipment operating in or near the work area. The operator must be sure

that all equipment in the area is compatible. This may require additional protection measures.

o The dimensions of the work area to consider will depend on the construction of the area and other activities that are
taking place.

Consider the following guidelines to reduce electromagnetic emissions from the machine.

e  Connect the machine to the input supply according to this manual. If disturbances occur if may be necessary to take
additional precautions such as filtering the input supply.

o The output cables should be kept as short as possible and should be positioned together. If possible connect the
work piece to ground in order to reduce the electromagnetic emissions. The operator must check that connecting
the work piece to ground does not cause problems or unsafe operating conditions for personnel and equipment.

e Shielding of cables in the work area can reduce electromagnetic emissions. This may be necessary for special
applications.

Technical Specifications

PRODUCT No./ MODEL INPUT (supplied from the Welding Power Source)

Input Voltage Input Current
K2630-1 COOL-ARC 35 Psovas” PP
COOLING CIRCUIT
Recommended coolant for COOL-ARC: Acorox
Water or water and pure ethylene glycol mixture can be used interchangeably.
The glycol % must not exceed 30%.

Coolant requirement:
Do not use prepackaged welding industry coolants. These coolants may contain oil-based substances which attack the
plastic components in the pump.

OPERATING PRESSURE and FLOW RATE RESERVOIR SIZE
Max. Typ.
345 kPa 365-393 kPa 5 Liters
4.6 Liters / min 1.7 - 2.5 Liters / min
PHYSICAL DIMENSIONS
Height Width Length Weight
256 mm 280 mm 622 mm 13.5Kg
19.0 Kg Reservoir full (Water)
Operating Temperature Storage Temperature
—10°C to +40°C -25°C to +55°C
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Sicurezza
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AVVERTENZA

Questa macchina deve essere impiegata solo da personale qualificato. Assicuratevi che tutte le procedure di
installazione, impiego, manutenzione e riparazione vengano eseguite solamente da persone qualificate. Leggere e
comprendere questo manuale prima di mettere in funzione la macchina. La mancata osservanza delle istruzioni di
questo manuale pud provocare seri infortuni, anche mortali, alle persone, o danni alla macchina. Leggere e
comprendere le spiegazioni seguenti sui simboli di avvertenza. La Lincoln Electric non si assume alcuna responsabilita
per danni conseguenti a installazione non corretta, incuria o impiego in modo anormale.

AVVERTENZA: Questo simbolo indica che occorre seguire le istruzioni per evitare seri infortuni,
anche mortali, alle persone o danni a questa macchina. Proteggete voi stessi e gli altri dalla
possibilita di seri infortuni anche mortali.

LEGGERE E COMPRENDERE LE ISTRUZIONI: Leggere e comprendere questo manuale prima di
far funzionare la macchina. La saldatura ad arco pud presentare dei rischi. La mancata osservanza
delle istruzioni di questo manuale pud provocare seri infortuni, anche mortali, alle persone o danni alla
macchina.

LA FOLGORAZIONE ELETTRICA E’ MORTALE: Le macchine per saldatura generano tensioni
elevate. Non toccate I'elettrodo, il morsetto di massa o pezzi da saldare collegati alla macchina
quando la macchina & accesa. Mantenetevi isolati elettricamente da elettrodo, morsetto e pezzi
collegati a questo.

MACCHINA CON ALIMENTAZIONE ELETTRICA: Togliere I'alimentazione con I'interruttore ai fusibili
prima di svolgere operazioni su questa macchina. Mettere la macchina a terra secondo le normative
vigenti.

MACCHINA CON ALIMENTAZIONE ELETTRICA: Ispezionare periodicamente i cavi di
alimentazione, all’elettrodo e al pezzo. Se si riscontrano danni allisolamento sostituire
immediatamente il cavo. Non posare la pinza portaelettrodo direttamente sul banco di saldatura o
qualsiasi altra superficie in contatto con il morsetto di massa per evitare un innesco involontario
dell’arco.

| CAMPI ELETTRICI E MAGNETICI POSSONO ESSERE PERICOLOSI: Il passaggio di corrente
elettrica in un conduttore produce campi elettromagnetici. Questi campi possono interferire con alcuni
cardiostimolatori ("pacemaker") e i saldatori con un cardiostimolatore devono consultare il loro medico
su possibili rischi prima di impiegare questa macchina.

CONFORMITA CE: Questa macchina & conforme alle Direttive Europee.

Installazione e Istruzioni Operative

Leggere tutta questa sezione prima di installare e IP21S..Tenetela piu asciutta possibile e non
impiegare la macchina. posatela su suolo bagnato o dentro pozzanghere.
e Disponete la macchina lontana da macchinari
Collocazione e ambiente controllati via radio. Il suo funzionamento normale
Questa macchina ¢ in grado di funzionare in ambienti puo interferire negativamente sul funzionamento di
difficili. E’ comunque importante seguire delle semplici macchine controllate via radio poste nelle vicinanze,
misure di prevenzione per garantirne una lunga durata e con conseguenze di infortuni o danni materiali.
un funzionamento affidabile. Leggete la sezione sulla compatibilita
elettromagnetica di questo manuale.

»  Non collocare o impiegare la macchina su superfici * Nonimpiegate la macchina in zone ove la

inclinate piti di 15° rispetto all'orizzontale. temperatura ambiente supera i 40°C.

Non usare questa macchina per sgelare tubi. . .

La macchina va collocata ove vi sia una circolazione Collegamento all’alimentazione

di aria pulita senza impedimenti al suo movimento in L'alimentazione viene fornita direttamente dal

entrata e uscita dalle feritoie. Non coprire la generatore per saldatura alla quale il COOL-ARC viene

macchina con fogli di carta, panni o stracci quando collegato.

€ accesa.

e Tenere al minimo polvere e sporco che possano
entrare nella macchina.
e Questa macchina ha una protezione di grado
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Per connettere
I'alimentazione del COOL-
ARC, spegnere il generatore
per saldatura e scollegarlo
dall'alimentazione.
Rimuovere la protezione di
accesso (chiusura presente
sul fondo del generatore per
saldatura). Collegare il COOL-ARC al generatore per
saldatura tramite I'apposito connettore, reinstallando allo
stesso tempo la protezione di accesso. Fissare il
COOL-ARC al generatore per saldatura mediante le 4
viti fornite in dotazione. Assicurarsi che le macchine
siano sicuramente fissate tra loro prima di sollevare il
generatore per saldatura.

Connesioni Frontali e Disposizione

Comandi

A B C D

O

COOL ARC®

A: Uscita acqua fredda.
B: Uscita acqua calda.
C: Display.

D: Pulsante.

Collegamenti in uscita

/! AVWERTENZA
Prima di collegare la torcia al gruppo di raffreddamento,
scollegare ogni alimentazione dal generatore.

Le connessioni per l'ingresso e l'uscita del liquido di
raffreddamento sono situate sul pannello frontale del

COOL-ARC.

Collegare l'attacco Dinse di potenza della torcia al
generatore.

Partendo dal lato sinistro:

La prima connessione ¢ |'uscita del liquido

di raffreddamento (freddo): connettere qui il
tubo blu per portare il liquido di raffreddato

all'equipaggiamento per saldare.

La seconda connessione € I'entrata del
liquido di raffreddamento (caldo): connettere
qui il tubo rosso per riportare al COOL-ARC
il liquido riscaldato proveniente
dall'equipaggiamento per saldare.

/! AWERTENZA
Non accendere il generatore per saldatura con il COOL-
ARC applicato se i tubi della torcia (o un tubo di by-pass)
sono disinseriti dall’'unita di raffreddamento. Il mancato
rispetto di questo avviso pud provocare danneggiamenti
interni all’'unita COOL-ARC.
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Riempire il serbatoio del liquido di
raffreddamento; il tipo di liquido e la
quantita sono indicate nella sezione
"Specifiche Tecniche" di questo
manuale.

Effettuare le connessioni, verificare il
flusso ed il colore dei tubi per far
funzionare la macchina nel modo piu
efficiente.

Accendere il generatore.

Il display del gruppo di raffreddamento si illuminera ed
iniziera il test di inizializzazione. Il gruppo di
raffreddamento rimarra in standby se il generatore € in
modo elettrodo.

Premere il pulsante del gruppo di raffreddamento per
iniziare la procedura di messa in pressione del circuito.
Il display visualizzera dei trattini orizzontali in sequenza.

NOTA: Se I'errore E43 & visualizzato la torcia non &
correttamente in pressione. Ripremere nuovamente il
pulsante per ripetere la procedura.

Il sistema Generatore / Gruppo raffreddamento / Torcia
€ ora pronto per saldare.

Comandi e possibilita operative

Questo nuovo gruppo di raffreddamento COOL-ARC 35
€ un’unita intelligente di raffreddamento, che include una
pompa rotante ed una scheda di controllo a micro
processore che controlla le operazioni della pompa, la
ventola e tutte le altre funzione operative dell’unita.

Le operazioni del COOL-ARC sono abilitate dal
generatore e seguono il sistema "raffreddamento
quando serve", in pratica la velocita di rotazione della
pompa e della ventola varia a seconda delle reali
necessita di raffreddamento. Segnali di errore e relativi
codici visualizzati sul display sono gestiti dal generatore.

Questo COOL-ARC gestisce sia la temperatura del
liquido che la pressione del circuito, in modo da
massimizzare il raffreddamento della torcia, utilizzando
la minor energia possibile. Se la temperatura del liquido
supera il limite massimo di 85°C o il flusso del liquido si
ferma o il liquido € insufficiente, un codice di allarme
viene visualizzato ed il generatore smette di erogare
corrente per evitare danneggiamenti ai componenti del
gruppo di raffreddamento o alla torcia. Ogni condizione
di allarme deve essere resettata dall’'operatore,
cancellando il codice di errore sul generatore prima di
riprendere le operazioni di saldatura, altrimenti; il
sistema rimarra in condizione di stanby (stato di
sicurezza). Se il liquido di raffreddamento raggiunge la
temperatura di surriscaldamento, la sadatura viene
interrotta ed il gruppo di raffreddamento funzionera a
pieno regine per ritornare nelle condizioni normali di
lavoro il prima possibile. Le operazioni di saldatura non
potranno riprendere sino a che la temperatura del liquido
di raffreddamento non scendera sotto gli 80°C.

I COOL-ARC 35 ¢ abilitato solo quando il modo DC TIG
0 AC TIG sono selezionati. Il gruppo non operera se il
modo ELETTRODO ¢ selezionato.

Come conseguenza del sistema "Raffreddamento
quando serve" (quando la temperatura del liquido



aumenta e supera il valore massimo settato di fabbrica)
la velocita della pompa € modulata dal sensore di
temperatura del liquido. Questo permette di avere il
livello di rumorosita il pit basso possibile.

La pompa parte quando uno dei modi TIG & selezionato
e il pullsante torcia & premuto. La pompa € tenuta in
funzione fino a che la temperatura non scende sotto gli
80°C oppure per 3 minuti dopo la fine saldatura se il
gruppo era in funzione.

| 7 segmenti del display visualizzano la temperatura del
liquido durante le normali operazioni di saldatura, ma
possono visualizzare ulteriori stati di funzionamento.

Indicatori di stato:

Display Significato

Modo OFF. Il gruppo & stato spento

00 ;
dall'operatore.

Modo Stand-by. Il gruppo € alimentato ed &
pronto per funzionare, ma il modo saldatura
selezionato non ne prevede il
funzionamento (modo ELETTRODO),
oppure 'unita sta eseguendo il check
iniziale.

Condizione di allarme. Il gruppo € acceso e
pronto , ma esiste una condizione di
allarme. |l codice di errore € visualizzato su
display del generatore. | codici di errore
possono essere i seguenti:

e E43 - Flusso liquido non presente —
perdita o rottura di un tubo della torcia,
tubo di bypass non presente.

Possibili cause: | tubi della torcia
devono essere messi in pressione.
Azioni raccomandate: Dopo aver
dato alimentazione al sistema, premere
il pulsante del gruppo di raffreddamento
per iniziare la procedura di messa in
pressione.

e E44 — Temperatura del liquido sopra i
limiti.
Possibili cause: C’é un’ostruzione nel
circuito di raffreddamento.
Azioni raccomandate: Verificare che i
tubi non abbiano pieche o strozzature.

Numero lampeggiante durante la fase di
XX accensione — indica la versione software del

gruppo.

Valore a due cifre € visualizzato durante le
normali operazioni di saldatura —
Visualizzano la temperatura del liquido di
raffreddamento (°C).

yy

Questo messaggio € visualizzato sul display
quando non c’€ comunicazione tra gruppo e
generatore.

nC

Trattini con moto circolare in senso orario
indicano che la fase di messa in pressione &
in corso.

Utilizzo del pulsante sul gruppo di
raffreddamento

Il pulsante sul pannello frontale del gruppo di
raffreddamento ha due differenti funzioni:

Tenere premuto il pulsante per 3 secondi accende o
spegne il gruppo. Quando il gruppo € spento il display

visualizza "00". In questa condizione il gruppo pud
essere solo riacceso tenendo premuto per altri 3 secondi
il pulsante oppure spegnendo e riaccendendo il
generatore a cui il gruppo & collegato. Il generatore non
ha nessun controllo sul gruppo di raffreddamento
quando questo & spento. |l generatore comunica con il
gruppo quando quest’'ultimo € acceso. Se il gruppo €
spento quando il generatore viene spento e riacceso
nuovamente il gruppo ritorna in condizione ON, se
I'operatore non necessita del gruppo di raffreddamento
deve spegnerlo nuovamente agendo sul pulsante del
gruppo stesso.

Se il pulsante presente sul COOL-ARC viene premuto
temporaneamente la procedura di riempimento dei tubi e
messa in pressione del circuito avra inizio ed ogni
operazione in corso verra interrotta. |l gruppo
accelelrera la velocita di rotazione della pompa sino alla
massima velocita per 30 secondi riempendo cosi i tubi
della torcia. Durante questa operazione i sensori di
temperatura e flusso/pressione sono disabilitati. Per
fermare il processo di riempimento/messa in pressione
del circuito prima dello scadere dei 30 secondi &
necessario ripremere il pulsante a bordo del gruppo -
questo riportera il gruppo nelle precedenti condizioni
operative.

Manutenzione

/A AVWERTENZA
Per ogni operazione di manutenzione o riparazione si
raccomanda di rivolgersi al piu vicino centro di
assistenza tecnica della Lincoln Electric. Manutenzioni o
riparazioni effettuate da personale o centri di servizio
non autorizzati fanno decadere la garanzia del
fabbricante.

Manutenzione di Routine

Rimuovere I'accumulo di polvere e sporco dai
componenti interni del gruppo di raffreddamento,
soffiando con aria compressa a bassa pressione oppure
aspirando con aspirapolvere.

Se il gruppo é utilizzato in ambienti con molta polvere o
oppure se nel liquido sono presenti impurita &
necessario svuotare completamente e pulire il serbatoio.
Eliminare il vecchio liquido e sciacquare il serbatoio con
liquido pulito, far circolare il liquido di pulizia nel sistema
refrigerante. Aggiungere il nuovo liquido refrigerante
dopo aver eseguito le operazioni di pulizia. E’
consigliabile svuotare il liquido ed eseguire la pulizia una
volta allanno. Un liquido pulito e libero da detriti ha un
potere refrigerante maggiore ed aumenta la vita del
gruppo stesso e della torcia.

NOTA: Soluzione pura o diluita di Etilene e Glicolo &
tossica per 'uomo ed animali, cosi come tessuti imbevuti
di queste sostanze. Precauzioni speciali devono essere
prese quando si eliminano queste sostanze; non
scaricare sul suolo o in tombini. Contattate il vostro
ufficio locale competente in materia di smaltimento di
rifiuti speciali.

Radiatore

Per mantenera la massima efficienza di scambio
termico, il radiatore deve essere mantenuto libero da
polvere o particelle che possono ostruire il corretto
flusso d’aria. Pulire il radiatore periodicamente usando
un aspirapolvere o aria compressa a bassa pressione.



Un radiatore pulito garantisce un miglior raffreddamento
ed una maggior durata dell'aparecchio. Se il radiatore
risulta completamente ostruito & forse necessario
rimuoverlo completamente dal gruppo e lavarlo con
acqua e sapone. Porre molta attenzione a non
danneggiare le lamelle.

Livello del liquido di raffreddamento

Il livello di liquido di raffreddamento deve essere
controllato quotidianamente prima del suo utilizzo.
Rimuovere il tappo del serbatoio e controllare il livello. Il
serbatoio & pieno quando il livello & appena sotto
I'apertura per il suo riempimento. Controllare il livello
specialmente dopo aver disconnesso la torcia.

/! AVWERTENZA

e Disconnettere sempre il COOL-ARC
dall’alimentazione elettrica.

e Assicurarsi che la temperatura del liquido sia
sufficientemente bassa per evitare ustioni e
bruciature.

e Evitate il contatto con il liquido refrigerante,
utilizzatre guanti di protezione.

1\ AVVERTENZA
Non smontare questa macchina e non introdurre nulla
nelle sue aperture. Scollegare la macchina
dall'alimentazione prima di ogni operazione di
manutenzione a assistenza. Dopo ogni riparazione,
eseguire gli appropriati test di sicurezza.

Compatibilita Elettromagnetica (EMC)
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Questa macchina é stata progettata nel rispetto di tutte le direttive e normative in materia. Tuttavia pud generare dei
disturbi elettromagnetici che possono interferire con altri sistemi come le telecomunicazioni (telefono, radio o televisione)
o altri sistemi di sicurezza. | disturbi possono provocare problemi nella sicurezza dei sistemi interessati. Leggete e
comprendete questa sezione per eliminare o ridurre il livello dei disturbi elettromagnetici generati da questa macchina.

La macchina & stata progettata per funzionare in ambienti di tipo industriale. Il suo impiego in ambienti

domestici richiede particolari precauzioni per I'eliminazione dei possibili disturbi elettromagnetici.

L’operatore deve installare e impiegare la macchina come precisato in questo manuale. Se si riscontrano

disturbi elettromagnetici I'operatore deve porre in atto azioni correttive per eliminarli, avvalendosi, se
necessario, dell'assistenza della Lincoln Electric.

Prima di installare la macchina, controllate se nell’area di lavoro vi sono dispositivi il cui funzionamento potrebbe risultare
difettoso a causa di disturbi elettromagnetici. Prendete in considerazione i seguenti:

e Cavidi entrata o di uscita, cavi di controllo e cavi telefonici collocati nell’area di lavoro, presso la macchina o nelle
adiacenze di questa.

Trasmettitori e/o ricevitori radio o televisivi. Computers o attrezzature controllate da computer.

Impianti di sicurezza e controllo per processi industriali. Attrezzature di taratura e misurazione.

Dispositivi medici individuali come cardiostimolatori (pacemakers) o apparecchi acustici.

Verificare che macchine e attrezzature funzionanti nell’area di lavoro o nelle vicinanze siano immuni da possibili
disturbi elettromagnetici. L'operatore deve accertare che tutte le attrezzature e dispositivi nell’area siano compatibili.
A questo scopo pud essere necessario disporre misure di protezione aggiuntive.

L’ampiezza dell’area di lavoro da prendere in considerazione dipende dalla struttura dell’area e dalle altre attivita
che vi si svolgono.

Per ridurre le emissioni elettromagnetiche della macchina tenete presenti le seguenti linee guida.

e Collegare la macchina alla fonte di alimentazione come indicato da questo manuale. Se vi sono disturbi, pud essere
necessario prendere altre precauzioni, come un filtro sull’alimentazione.

e | caviin uscita vanno tenuti piu corti possibile e I'uno accanto all’altro. Se possibile mettere a terra il pezzo per
ridurre le emissioni elettromagnetiche. L’operatore deve controllare che questa messa a terra non provochi
problemi o pericoli alla sicurezza del personale e della macchina e attrezzature.

e Sipossono ridurre le emissioni elettromagnetiche schermando i cavi nell’area di lavoro. Per impieghi particolari
questo puo diventare necessario.
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Specifiche

Tecniche

MODELLO

ALIMENTAZIONE (fornita dal generatore a cui € collegato)

K2630-1 COOL-ARC 35

Tensione di alimentazione
350Vdc

Corrente assorbita
0.35A

CIRCUITO DI RAFFREDDAMENTO

Non impiegare liquidi refrigeranti preconfezionati per industria della saldatura. Possono contenere sostanze a base d

Liquido raccomandato per COOL-ARC: Acorox
Acqua o soluzione di acqua ed ethylene glicolo pud essere usata in alternativa.

Glicol in % non superiore a 30%.

Prescrizione sul Liquido refrigerante:

olio che aggrediscono le parti in plastica della pompa.

PRESSIONE DI LAVORO E FLUSSO CAPACITA’ SERBATOIO
Max. Tipico
345 kPa 365-393 kPa 5 Litri
4.6 L/ min 1.7-25L/ min
DIMENSIONI FISICHE
Altezza Larghezza Lunghezza 1 3'? 6532
-0 Kg
256 mm 280 mm 622 mm —
19.0 Kg con serbatoio pieno
Temperatura di lavoro Temperatura di stoccaggio
—10°C a +40°C -25°C a +55°C
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SicherheitsmaBnahmen / Unfallschutz

02/05

ACHTUNG

Diese Anlage darf nur von ausgebildetem Fachpersonal genutzt, gewartet und repariert werden. SchlieRen Sie dieses
Gerat nicht an, arbeiten Sie nicht damit oder reparieren Sie es nicht, bevor Sie diese Betriebsanleitung gelesen und
verstanden haben. Bei Nichtbeachtung der Hinweise kann es zu gefahrlichen Verletzungen bis hin zum Tod oder zu
Beschadigungen am Gerat kommen. Beachten Sie auch die folgenden Beschreibungen der Warnhinweise. Lincoln
Electric ist nicht verantwortlich fur Fehler, die durch inkorrekte Installation, mangelnde Sorgfalt oder Fehlbenutzung des
Gerates entstehen.

AN

ACHTUNG: Dieses Symbol gibt an, dass die folgenden Hinweise beachtet werden missen, um
gefahrliche Verletzungen bis hin zum Tode oder Beschadigungen am Gerat zu verhindern. Schitzen
Sie sich und andere vor geféahrlichen Verletzungen oder dem Tode.

VA

BEACHTEN SIE DIE ANLEITUNG: Lesen Sie diese Anleitung sorgfaltig, bevor Sie das Geréat in
Betrieb nehmen. Bei Nichtbeachtung der Hinweise kann es zu gefahrlichen Verletzungen bis hin zum
Tod oder zu Beschadigungen am Gerat kommen.

STROMSCHLAGE KONNEN TODLICH SEIN: SchweiRgeréte erzeugen hohe Stromstérken.
Beriihren Sie keine stromflihrenden Teile oder die Elektrode mit der Haut oder nasser Kleidung.
Schiitzen Sie beim Schweiflten lhren Kérper durch geeignete isolierende Kleidung und Handschuhe.

ELEKTRISCHE GERATE: Schalten Sie die Netzspannung am Sicherungskasten aus oder ziehen Sie
den Netzstecker, bevor Arbeiten an der Maschine ausgefiihrt werden. Erden Sie die Maschine
geman den geltenden elektrischen Bestimmungen.

ELEKTRISCHE GERATE: Achten Sie regelmaRig darauf, dass Netz-, Werkstiick- und
Elektrodenkabel in einwandfreiem Zustand sind und tauschen Sie diese bei Beschadigung aus.
Legen Sie den Elektrodenhalter niemals auf den SchweiRarbeitsplatz, damit es zu keinem
ungewollten Lichtbogen kommt.

Se

=

ELEKTRISCHE UND MAGNETISCHE FELDER BERGEN GEFAHREN: Elektrischer Strom, der
durch ein Kabel flieRt, erzeugt ein elektrisches und magnetisches Feld (EMF). EMF Felder kénnen
Herzschrittmacher beeinflussen. Bitte fragen Sie Ihren Arzt, wenn Sie einen Herzschrittmacher
haben, bevor Sie dieses Gerat benutzen.

(

CE Konformitat: Dieses Geréat erfiillt die CE-Normen.

Installation und Bedienungshinweise

Lesen Sie diesen Abschnitt, bevor Sie das Gerat

trocken und stellen Sie diese nicht auf nassen

installieren oder benutzen. Untergrund oder in Pfiitzen.
e Halten Sie die Maschine von elektronischen
Standort und Umgebung Anlagen fern. Normaler Betrieb kann zu Stérungen
Diese Maschine ist fir den Einsatz in rauer Umgebung dieser Anlagen fiihren. Lesen Sie hierzu auch das
ausgelegt. Dennoch sollten die folgenden Punkte fiir Kapitel "Elektromagnetische Vertraglichkeit".
eine lange Lebensdauer beachtet werden: e Betreiben Sie die Maschine nicht bei Temperaturen
tber 40°C.
e Stellen Sie das Gerat nicht auf Ebenen mit mehr als
15° horizontaler Neigung. Netzeingangskabel
e Die Maschine darf nicht zum Auftauen von Rohren Das Netzeingangskabel fiir den COOL-ARC kommt von
verwendet werden. der Schweillstromquelle.
e Die Maschine muss an einem Ort installiert werden,
an dem eine freie und saubere Luftzirkulation Fur den AnschluB des
gewahrleistet ist. Bedecken Sie die Maschine nicht Stromeinganges des COOL-
mit Papier, Stoff oder Plane, wenn sie eingeschaltet ARCs schalten Sie den
ist. Stromeingang der Stromquelle
e  Staub, der in die Maschine gelangen kann, sollte ab und koppeln Sie die
auf ein Minimum reduziert werden. Stromquelle vom Stromnetz
e Diese Maschine erfiillt die Anforderungen geman ab. Entfernen Sie den
Schutzart IP21S. Halten Sie diese Maschinen Zugangsdeckel der

Bodenplatte der Stromquelle. Verbinden Sie die
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Stromquelle mit der COOL-ARC mit den vier daftr

gelieferten Schrauben. Stellen Sie sicher, daf’ die

COOL-ARC fest mit der Stromquelle verbunden ist,
bevor Sie diese anheben.

Anschliisse an der Frontseite und Lage
der Bedienelemente

A: Kihimittelauslauf.
B: KihImittelzulauf.
C: Anzeige.

D: Drucktaste.

Ausgangsbuchsen

/! WARNUNG
Schalten Sie die Stromversorgung zur
Schweillstromquelle ab, bevor Sie einen

wassergekuhlten Brenner anschliefRen.

Die Ein- und Ausgangsbuchsen fir die Kuhlflissigkeit

finden Sie an der Vorderseite der COOL-ARC.
Von links nach rechts:

Die erste Buchse ist der Wasserausgang.
Verbinden Sie hier das blaue Wasserrohr
um die Stromquelle mit Kihlflissigkeit zu
versorgen.

Die zweite Buchse ist der Wassereingang.
Verbinden Sie hier das rote Wasserrohr, um
die erwarmte Flissigkeit in den COOL-ARC
zurlickzufiihren.

Verbinden Sie die Brenner und Schweiflstromquelle mit
den Twist-Mate-Adaptern.

/1 WARNUNG
Bitte schalten Sie nicht die Schweil’stromquelle mit dem
angeschlossenen COOL-ARC ein, wenn die Verbindung
des Wasserschlauches (oder ein Bypass) mit dem
COOL-ARC unterbrochen ist. Die Nichtbeachtung
dieser Warnung kann zur Beschadigung des Gerates
fuhren.

Fullen Sie den Flussigkeitsbehalter;
Typ und Menge der Kihlflissigkeit
finden Sie im Abschnitt der
Technischen Daten in dieser
Bedienungsanleitung.

Stellen Sie die Verbindungen her,
prifen Sie den Durchfluss und die
richtigen Anschlisse (Farbe) fur optimale Funktionen.

Schalten Sie die Stromversorgung der
Schweiflstromquelle EIN.

Die Kihleranzeige leuchtet auf und der Kihler durchlauft
den Initialisierungszyklus.
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Dricken Sie die Drucktaste am Kihler, so dass der
Vorflillzyklus gestartet wird. Auf der Kihleranzeige
erscheinen Strichlinien in einer Kreisbewegung.

HINWEIS: Werden die Alarmcodes E43 angezeigt,
wurde der Vorfiillvorgang des Brenners nicht richtig
abgeschlossen. Driicken Sie die Kuhlerdrucktaste
nochmals und wiederholen Sie den Vorfillvorgang.

Das aus Stromquelle/Kihler/Brenner bestehende
Gesamtsystem ist jetzt betriebsbereit fiir
Schweilbarbeiten mit Wasserkihlung.

Bedienungselemente und

Kontrollanzeigen

Der neue COOL-ARC ist ein intelligentes
Wasserkihlgerat mit stufenlos drehzahlregelbarer
Dreiphasen-Umlaufpumpe und integrierter
Mikroprozessor-PC-Platine fiir die Steuerung von
Pumpenbetrieb, Lifterbetrieb und der Gesamtfunktion
der Anlage.

Der Kiihlerbetrieb wird durch die Schwei3stromquelle
aktiviert; die Kiihlung erfolgt bedarfsabhangig, d.h.
Pumpen- und Lufterdrehzahl variieren je nach der
tatsachlichen Kuhimitteltemperatur. AuRerdem steuert
die Schweildstromquelle auch die Ausgabe von
Fehlersignalen und den zugehdrigen Codes.

Der COOL-ARC regelt Kiihimitteltemperatur und —druck,
um eine optimale Brennerkihlung bei minimalem
Energieverbrauch zu erreichen. Uberschreitet die
Kuhlmitteltemperatur den zuldssigen Héchstwert von
(85°C) oder wird der Kihimittelstrom unterbrochen oder
fehlt Kiihimittel, wird ein Alarm ausgel6st und ein
Fehlercode zur Schweillstromquelle Ubertragen. Die
Stromquelle zeigt den ID-Code der Alarmmeldung dann
an der Bedieneroberflache an und schaltet Stromquelle
und Kiihlgerat in einen sicheren Betriebsmodus, um
Beschadigungen der Kihlerbauteile oder des Brenners
zu verhindern. Alarmmeldungen sind stets vom
Bediener manuell zurtickzusetzen, indem der Alarmcode
an der Bedieneroberflache der Schweiflstromquelle
geldscht wird, bevor weitergeschweifdt werden kann;
andernfalls bleibt das komplette SchweilRsystem im
Standby-Modus (Sicherheitsmodus). Wird eine
Uberhdhte Kihimitteltemperatur festgestellt, wird der
Schweillvorgang unterbrochen und der Kihler auf
maximale Betriebsdrehzahl programmiert, um die
Ubertemperatur mdglichst rasch zu senken. Der
Schweilibetrieb kann erst wieder gestartet werden, wenn
die KuhImitteltemperatur auf einen Wert unter 80°C
gesunken ist.

Der COOL-ARC ist nur in den DC-WIG- oder AC-WIG-
Schweillbetriebsarten aktiv. Beim
Stabelektrodenschweifen (STICK) funktioniert der
Kuhler nicht.

Durch die bedarfsabhangige Kiihlung (wenn die
KuhImitteltemperatur einen Maximalsollwert
Uberschreitet) wird die Pumpendrehzahl durch die
Rickmeldung des Kiihimitteltemperatursignals
moduliert. Auf diese Weise wird die
Gerauschentwicklung des Kiihlers auf ein Minimum
begrenzt.

Die Pumpe lauft an, wenn eine WIG-Schweil3betriebsart



eingestellt wurde und der Schweillgerateausgang
aktiviert ist. Die Pumpe bleibt eingeschaltet, bis die
KuhImitteltemperatur unter 80°C sinkt, bzw. sie bleibt
mindestens 3 Minuten lang nach Ende des
Schweiltvorgangs eingeschaltet, wenn der Kiihler
wahrend des SchweilRvorgangs eingeschaltet war.

Auf der aus 7 Segmenten bestehenden Anzeige wird die
Kuhlmitteltemperatur im Normalbetrieb angezeigt,
auBerdem werden hier zuséatzliche Angaben zum
Kuhlerstatus angezeigt.

Statusanzeigen:

Anzeige Bedeutung

Betriebsart OFF. Der Kiihler wurde vom

00 Benutzer ausgeschaltet.

Betriebsart Standby. Der Kihler ist
eingeschaltet und betriebsbereit, das
ausgewahlte Schweillverfahren wird jedoch
ohne Wasserkiihlung betrieben
(Stabelektrodenschweiften) oder das Gerat
befindet sich noch im Initialisierungsmodus.

Betriebsart Alarm. Der Kihler ist
eingeschaltet und betriebsbereit, der Betrieb
ist jedoch aufgrund einer anstehenden
Alarmmeldung nicht méglich. Der Alarm-ID-
Code wird auf der Bedieneroberflache der
Schweilistromquelle angezeigt. Folgende
Alarmcodes werden am Kiihler angezeigt:

o  EA43 - Kihimittelunterbrechung —
verstopfter oder gerissener Schlauch,
Brenner oder Bypass-Schlauch fehlt.
Mogliche Ursache:
Brennerwasserschlauche muissen
vorgefillt werden.

Empfohlene AbhilfemaBnahme:

Nach dem Einschalten des Systems die
Drucktaste COOL-ARC druicken, so
dass der Vorflillvorgang gestartet wird.

e E44 — Obergrenze der
Kahlmitteltemperatur.
Mogliche Ursache: Blockierter
KuhImittelstrom.
Empfohlene AbhilfemaRnahme:
Prifen Sie, ob ein ungehinderter
Kihlmittelfluss méglich ist —
Kuhlmittelschlauche missen frei von
Knicken, Verdrehungen oder
Quetschungen sein.

Blinkender Anzeigewert wahrend des
Einschaltvorgangs — zeigt die Kihler-
Softwareversion an.

XX

Zweistelliger Anzeigewert wahrend des
Normalbetriebs — zeigt die
Kihlmitteltemperatur an (°C).

yy

Diese Meldung wird angezeigt, wenn
festgestellt wird, dass zwischen Kiihler und
Schweilistromquelle keine Kommunikation
erfolgt.

nC

Die (im Uhrzeigersinn) umlaufende
gestrichelte Linie wird wahrend des
Brennvorfillvorgangs angezeigt.

—

Drucktaste an Bedieneroberflache
Die Drucktaste an der Bedieneroberflache des Kihlers
erfiillt zwei verschiedene Funktionen:
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Wird die Drucktaste drei Sekunden lang gedriickt
gehalten, schaltet der Kiihler abwechselnd EIN und
AUS. Wird der Kiihler ausgeschaltet, erscheint auf der
Anzeige "00". In diesem Betriebszustand kann der
Kuahler nur dadurch wieder eingeschaltet werden, dass
die Drucktaste nochmals 3 Sekunden lang gedrickt wird
oder die Eingangsstromversorgung zyklisch an der
Stromquelle angelegt wird. Die Schweilstromquelle
kann den Kuhler nicht steuern, solange dieser
ausgeschaltet ist. Die Kommunikation mit dem Kihler
beginnt, wenn der Kuhler wieder eingeschaltet wird. Ist
der Kiihler AUS, wenn die Stromquelle ausgeschaltet
wird, setzt es den Betrieb im Betriebszustand "EIN" fort,
wenn die Schweillstromquelle wieder eingeschaltet wird,
und muss erneut ausgeschaltet werden, wenn der
Benutzer beim Schweillen nicht mit eingeschaltetem
Kuhlgerat arbeiten mdchte.

Wird die COOL-ARC-Drucktaste kurz gedriickt, wird der
Brennervorfiillvorgang gestartet und damit der gerade
aktive Kihlerbetriebsmodus aulier Kraft gesetzt. Der
Kuhler lauft bis auf maximale Pumpendrehzahl hoch und
halt diese 30 Sekunden lang, so dass der Brenner mit
Kuhlmittel gefillt werden kann. Wahrend des
Vorflllvorgangs sind Temperatur- und Durchfluss-/
Druckerkennung deaktiviert. Zum Beenden des
Vorflillvorgangs vor Ablauf der Gesamtdauer von 30
Sekunden muss die Drucktaste nochmals gedriickt
werden. Damit geht der Kiihler wieder in die normale
Betriebsart Uber.

Wartung

/'\ WARNUNG
Fir Wartung und Reparatur des Gerates konsultieren
Sie bitte Ihren Fachhandler oder die Lincoln Electric.
Eine unsachgemal durchgefiihrte Wartung oder
Reparatur durch eine nicht qualifizierte Person fiihrt zum
Erléschen der Garantie.

RoutinemaBige Wartungsarbeiten

Staub- und Schmutzablagerungen an den
Innenbauteilen des Kihlers durch Ausblasen mit
Druckluft (mit geringem Luftdruck) oder Absaugen mit
Staubsauger entfernen.

Bei staub- oder schmutzbelasteten Einsatzbedingungen
oder Wachstum von biologischen Substanzen im
Kuhlmittel muss evtl. der Kiihimitteltank durchgesplilt
werden. Lassen Sie das alte Kiihimittel ab und lassen
Sie die Spullésung durch das gesamte Kiihlsystem
zirkulieren. Nach beendeter Reinigung frisches
Kahlmittel nachfillen. Es wird empfohlen, das Kihimittel
mindestens einmal jahrlich zu spiilen. Ein
ablagerungsfreies Kiihimittel ermdglicht eine bessere
Kuhlwirkung und eine langere Pumpen- und
Brennerlebensdauer.

HINWEIS: Reine Ethylenglykolldsungen und
-mischungen oder mit Ethylenglykol getrankte
Materialien (z. B. Ticher) sind fur Menschen und Tiere
giftig. Bei der Entsorgung toxischer Stoffe sind daher
besondere VorsichtsmalRnahmen erforderlich; diese
Mischungen dirfen nicht in der Kanalisation entsorgt
werden. Auskunft iber umweltgerechte
Entsorgungsmethoden oder Recylinginformationen
erteilt die 6rtliche Umweltbehérde.



Wirmetauscher /' WARNUNG

Zur Aufrechterhaltung des Wirkungsgrades des Kiihlers e Stets die Stromversorgung der COOL-ARC-

muss der Warmetauscher jederzeit frei von Staub- und Maschine trennen; dazu die Stromversorgung der

Schmutzablagerungen gehalten werden. Reinigen Sie Schweilistromquelle trennen.

den Warmetauscher mit einem Staubsauger oder mit e Das Kuhimittel im System muss im Kihlsystem

Druckluft. Das Gerat darf nicht in der Nahe einer soweit abklihlen konnen, dass Verbrihungen

Flussmittelzufiihreinrichtung oder einem vermieden werden.

Flussmittelabfallbehalter aufgestellt werden. Saubere e Kontakt mit verunreinigtem KihImittel vermeiden.

Warmetauscher ermdglichen eine bessere Kihlleistung Stets wasserdichte Handschuhe und Schutzbrille

und langere Lebensdauer. Bei extrem starker tragen.

Schmutzbelastung muss der Warmetauscher vollstandig

vom Kihler abgebaut und die Kihlrippen mit /\\ WARNUNG

Seifenwasser gereinigt werden. Dabei darauf achten, Maschine nicht &ffnen und nichts in die Offnungen

dass die Kihlrippen nicht beschadigt werden. stecken. Die Maschine muR wahrend der Durchfiihrung
. . . der Wartungsarbeiten von der Energieversorgung

Kiihimittelfiillstand getrennt sein. Nach jeder Reparatur sind geeignete

Der Fiillstand im KihImitteltank ist taglich vor Tests durchzufiihren, um die Betriebssicherheit zu

Inbetriebnahme des Kiihlers zu prifen. Uberprifen.

Tankeinfilldeckel abnehmen und Kihlmittelfillstand
prifen. Der Tank ist voll, wenn das KuhImittel bis
unmittelbar unter der Einfull6ffnung steht. Tank stets
gefiillt halten, vor allem, nachdem Wasserleitungen
abgezogen wurden oder das zu kiihlende Bauteil
ausgetauscht wurde.

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

Diese Maschine wurde unter Beachtung aller zugehdérigen Normen und Vorschriften gebaut. Dennoch kann es unter
besonderen Umsténden zu elektromagnetischen Stérungen anderer elektronischer Syteme (z.B. Telefon, Radio, TV,
Computer usw.) kommen. Diese Stérungen kénnen im Extremfall zu Sicherheitsproblemen der beeinflussten Systeme
flhren. Lesen Sie deshalb diesen Abschnitt aufmerksam durch, um das Auftreten elektromagnetischer Stérungen zu
reduzieren oder ganz zu vermeiden.

Diese Maschine ist fiir den industriellen Einsatz konzipiert worden. Bei Benutzung dieser Anlage in

Wohngebieten sind daher besondere Vorkehrungen zu treffen, um Stérungen durch elektromagnetische

Beeinflussungen zu vermeiden. Halten Sie sich stets genau an die in dieser Bedienungsanleitung

genannten Einsatzvorschriften. Falls dennoch elektromagnetische Stérungen auftreten, miissen geeignete
Gegenmalinahmen getroffen werden. Kontaktieren Sie gegebenenfalls den Kundendienst der Lincoln Electric.
Technische Anderungen der Anlage sind nur nach schriftlicher Genehmigung des Herstellers zulassig.

Vergewissern Sie sich vor der Inbetriebnahme des Schweiligerates, dass sich keine fiir elektromagnetische Stérungen

empfanglichen Gerate und Anlagen im moglichen Einflussbereich befinden. Dies gilt besonders fir:

e  Steuerleitungen, Datenkabel und Telefonleitungen.

e Radio und Televisions-Sender oder -Empfanger sowie deren Kabelverbindungen. Computer oder
computergesteuerte Anlagen.

e Elektronische Sicherheitseinrichtungen und Steuereinheiten fir industrielle Anlagen. Elektronische Mess- und
Kalibriereinrichtungen.

e Medizinische Apparate und Gerate, Horgerate oder persénliche Implantate wie Herzschrittmacher usw. Achtung!
Informieren Sie sich vor Inbetriebnahme der Anlage in der Nahe von Kliniken und Krankenhausern uber die hierzu
gultigen Vorschriften, und sorgen Sie fiir die exakte Einhaltung aller erforderlichen SicherheitsmalRnahmen!

e Prifen Sie grundsatzlich die elektromagnetische Vertraglichkeit von Geraten, die sich im Einflussbereich der
Schweiflanlage befinden.

o Dieser Einflussbereich kann in Abhangigkeit der physikalischen Umstéande in seiner raumlichen Ausdehnung stark
variieren.

Befolgen Sie zusatzlich die folgenden Richtlinien um elektromagnetische Abstrahlungen zu reduzieren:

e SchlielBen Sie die Maschine stets nur wie beschrieben an. Falls dennoch Stérungen auftreten, muss eventuell ein
zusatzlicher Netzfilter eingebaut werden.

e Halten Sie die Lange der Schweiltkabel mdglichst auf ein erforderliches Mindestmal begrenzt. Wenn maglich,
sollte das Werkstlick separat geerdet werden. Beachten Sie stets bei allen MalRnahmen, dass hierdurch keinerlei
Gefahrdung von direkt oder indirekt beteiligten Menschen verursacht wird.

e Abgeschirmte Kabel im Arbeitsbereich kénnen die elektromagnetische Abstrahlung reduzieren. Dies kann je nach
Anwendung notwendig sein.
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Technische Daten

PRODUKT Nr. / MODELL

EINGANGSSTROMVERSORGUNG (iiber SchweilRstromquelle)

K2630-1 COOL-ARC 35

Eingangsspannung
350Vdc

Eingangsstrom
0.35A

KUHLKREISLAUF

Empfohlenes Kiihimittel fiir den COOL-ARC: Acorox
Wasser oder ein Gemisch aus Wasser und reinem Ethylenglykol kénnen ebenfalls verwendet werden.
Der Glykol-Anteil darf 30% nicht tbersteigen.

Kiihimittel Anforderung:

Benutzen Sie keine Industrie-Kuhlflissigkeiten. Diese Kiihimittel kdnnen élbasierte Substanzen enthalten, welche

Plastikteile in der Pumpe angreifen.

BETRIEBSDRUCK UND DURCHFLUSSMENGE TANKFULLMENGE
Max. Typisch
345 kPa 365-393 kPa 51
4.6 1/ min 1.7-2.51/min
GERATEABMESSUNGEN
Hoéhe Breite Lange Gewicht
256 mm 280 mm 622 mm  135kg
19,0 kg bei gefiilltem Tank (Wasser)
Betriebstemperatur Lagertemperatur
—10°C bis +40°C -25°C bis +55°C

C-5




Seguridad

11/04

ATENCION

Este equipo debe ser utilizado por personal cualificado. Asegurese de que todos los procedimientos de instalacion,
funcionamiento, mantenimiento y reparacion son realizados Unicamente por personal cualificado. Lea y comprenda este
manual antes de trabajar con el equipo. No seguir las instrucciones que se indican en este manual podria provocar
lesiones personales de distinta gravedad, incluida la muerte o dafios a este equipo. Lea y comprenda las explicaciones
de los simbolos de advertencia, que se muestran a continuacién. Lincoln Electric no se hace responsable de los dafos
producidos por una instalacién incorrecta, una falta de cuidado o un funcionamiento inadecuado.

iPELIGRO!: Este simbolo indica qué medidas de seguridad se deben tomar para evitar lesiones
personales de diferente gravedad, incluida la muerte, o dafios a este equipo. Protéjase usted y a los
demas contra posibles lesiones personales de distinta gravedad, incluida la muerte.

LEAY COMPRENDA LAS INSTRUCCIONES: Asimile el contenido de este manual de instrucciones
antes de trabajar con el equipo. La soldadura al arco puede ser peligrosa. NO seguir las
instrucciones que se indican en este manual podria provocar lesiones personales de distinta
gravedad, incluida la muerte, o dafios a este equipo.

LA DESCARGA ELECTRICA PUEDE MATAR: Los equipos de soldadura generan voltajes elevados.
No toque el electrodo, la pinza de masa, o las piezas a soldar cuando el equipo esté en marcha.
Aislese del electrodo, la pinza de masa, o las piezas en contacto cuando el equipo esté en marcha.

EQUIPOS ELECTRICOS: Desconecte la alimentacién del equipo desde el interruptor de red o desde
la caja de fusibles antes de reparar o manipular el interior de este equipo. Conecte el tierra de este
equipo de acuerdo con el reglamento eléctrico local.

EQUIPOS ELECTRICOS: Inspeccione con regularidad los cables de red, electrodo y masa. Si hay
algun dafio en el aislamiento sustituya dicho cable inmediatamente. No coloque directamente la
pinza portaelectrodos sobre la mesa de soldadura o sobre cualquier otra superficie que esté en
contacto con la pinza de masa para evitar el riesgo de un cebado accidental del arco.

LOS CAMPOS ELECTRICOS Y MAGNETICOS PUEDEN SER PELIGROSOS: La corriente eléctrica
que circula a través de un conductor origina campos eléctricos y magnéticos (EMF) localizados. Los
campos EMF pueden interferir con los marcapasos, las personas que utilicen estos dispositivos
deben consultar a su médico antes de acercarse a una maquina de soldar.

CUMPLIMIENTO CE: Este equipo cumple las directivas de la CEE.

Instalacion e Instrucciones de Funcionamiento

Lea esta seccion antes de la instalacion y puesta en hdmedo o en charcos.

marcha de la maquina. ¢ Coloque la maquina alejada de maquinaria por
radio control. El normal funcionamiento del equipo

Emplazamiento y Entorno podria afectar negativamente a dichos equipos,

Este equipo puede trabajar en ambientes agresivos. Sin provocando averias y dafios en los mismos. Ver la

embargo, es importante tener una serie de precauciones seccion compatibilidad electromagnética en este

de manera que aseguren un funcionamiento duradero y manual.

fiable. ¢ No trabaje en zonas donde la temperatura ambiente

supere los 40° C.

e No coloque ni haga funcionar la maquina sobre una

superficie que tenga un angulo de inclinacion mayor Conexion a la red
de 15° desde la horizontal. La entrada de voltaje para el COOL-ARC viene de la
e No utilice esta maquina para descongelar tuberias. fuente de corriente.

Esta maquina debe colocarse en un lugar donde
haya una buena circulacion de aire limpio, sin
restricciones. No tape las rendijas de ventilacion
cuando la maquina esté en funcionamiento.

e  Se debe restringir al minimo la entrada de polvo y
suciedad en el interior de la maquina.

e Esta maquina tiene un grado de proteccion IP21S.
Manténgala seca y no la coloque sobre suelo
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Para conectar la entrada de
voltaje al COOL-ARC, pare la
potencia de la fuente de
corriente y desconéctela de la
toma de red. Retirar el panel de
acceso en la parte anterior de la
fuente de corriente. Conecte el
COOL-ARC al conector de entrada de voltaje y reinstale
la tapa de acceso. Conecte la fuente de corriente al
COOL-ARC con los 4 tornillos suministrados. Asegurese
que el COOL-ARC esta fijado correctamente a la fuente
de corriente antes de levantarla.

Conexiones del Panel Frontal y

Situacion de los Mandos
A B c D

COOL ARC® 35_

: Salida Refrigerante.
Entrada Refrigerante.
: Display.

: Boton Pulsador.

o0 w>

Conexiones de Salida

A\ ATENCION
Antes de conectar una pistola refrigerada por agua,
desconecte la fuente de corriente de la red.

Las conexiones de entrada y salida del refrigerador se

encuentran en la parte frontal del COOL-ARC.

Conecte el cable de potencia (1/4 vuelta) y el de mando
(5 pins) (twist-mate) de la pistola a la fuente de
corriente.

Empezando desde el lateral izquierdo:

La 12 conexién indica la salida del agua:
Conecte aqui el enchufe rapido azul del
agua para suministrar liquido refrigerante al
equipo de soldadura.

La 22 conexion indica la entrada del agua:
conecte aqui el enchufe rapido rojo del
agua que devolvera el liquido refrigerante
caliente al COOL-ARC.

/1\ ATENCION
No ponga en marcha la fuente de corriente cuando
incorpora el COOL-ARC si los tubos de refrigeracion de
la pistola (o un tubo bypass) estan desconectados del
refrigerador. No observar esta precaucion puede causar
danos internos en el refrigerador.

Llene el tanque de liquido
refrigerante; el tipo y cantidad de
liquido refrigerante estan indicados
en la seccién de especificaciones
técnicas de este manual.

Haga las conexiones, compruebe el
flujo y el color de los conductos para
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que el funcionamiento sea correcto.
Conecte la fuente de corriente a la red.

El display del Refrigerador se iluminara y ejecuta la
inicializacion. El Refrigerador entrara en estado standby
si se selecciona un modo de soldadura con Electrodo.

Presione el botdn pulsador del Refrigerador para
empezar el procedimiento de cebado de la bomba. El
display del Refrigerador mostrara lineas a rayas
moviéndose circularmente.

NOTA: Si aparecen cddigos de alarma E43, la pistola
no se ha cebado correctamente. Inicie de nuevo el
procedimiento de cebado apretando el botén pulsador
del Refrigerador.

El sistema Fuente de corriente / Refrigerador / Pistola
esta ahora listo para aplicaciones de soldadura
refrigeradas por agua.

Controles y Caracteristicas de

Funcionamiento

Este nuevo COOL-ARC es una unidad de refrigeracion
inteligente equipada con una bomba rotativa trifasica de
velocidad variable y un microprocesador incrustado en
una placa electronica que controla el funcionamiento de
la bomba, el funcionamiento del ventilador y el
funcionamiento global de la unidad.

El funcionamiento del refrigerador se activa por la fuente
de corriente y utiliza un procedimiento "frio si es
necesario", por lo que la velocidad de la bomba y del
ventilador varian en base a la temperatura real del
refrigerante. Ademas, sefiales de error y cédigos
relacionados estan dirigidos por la fuente de corriente.

Esta unidad COOL-ARC gobierna la temperatura y
presion del refrigerante a fin de maximizar la
refrigeracion de la pistola, usando mientras la minima
energia posible. Sila temperatura del refrigerante
supera el limite maximo de 185°F (85°C) o se para el
caudal del refrigerante o se pierde refrigerante, se
genera una alarma y se envia un cédigo de error a la
fuente de corriente. La fuente de corriente,
consecuentemente, visualiza el codigo ID de la alarma
en la interface del usuario y coloca la fuente de corriente
y refrigerador en un estado de seguridad para evitar
cualquier dafio que se pueda hacer a los componentes
de la refrigeracion o a la pistola de soldadura. Cualquier
estado de alarma debe ser restaurado por el usuario
depurando el cédigo de alarma en la interface del
usuario de la fuente de corriente antes de reiniciar el
funcionamiento, de lo contrario el sistema global de
soldadura se mantiene en standby (modo de seguridad).
Si se detecta una temperature superior del refrigerante,
la soldadura se para y el refrigerador esta programado
para funcionar a la maxima velocidad a fin de volver a la
posicion inicial desde el estado de alta temperatura lo
mas pronto posible. La operacion de soldadura no
puede reiniciarse antes de que la temperatura del
refrigerante haya alcanzado un valor de temperatura
inferior a 175°F (80°C).

El COOL-ARC esta activado sélo cuando se han
seleccionado los modos TIG DC o TIG AC. El
refrigerante no funciona cuando estan seleccionados los
modos ELECTRODO.



Debido a la funcionalidad "frio segun necesidad"
(cuando la temperatura del refrigerante aumenta por
encima del punto maximo ajustado), la velocidad de la
bomba es modulada por la temperatura de entrada del
refrigerante. Esto mantiene al minimo los niveles de
ruido del refrigerador.

La bomba empieza a funcionar cuando se ha
seleccionado cualquier modo de soldadura TIG y la
corriente de salida del equipo esta activada. La bomba
se mantiene en marcha hasta que la temperatura del
refrigerante es inferior a 175°F (80°C) 0, como minimo,
3 minutos después de que haya cesado la soldadura si

el refrigerador estaba funcionando durante la soldadura.

El display de 7 segmentos muestra la temperatura del
refrigerante durante el funcionamiento normal, pero
también visualiza informacion adicional del estado del
Refrigerador.

Indicaciones de Estado:

Display Significado

Modo OFF. El refrigerador ha sido

00 .
desconectado por el usuario.

Modo Standby (en espera). El refrigerador
tiene corriente y esta listo para funcionar,
pero el modo de soldadura seleccionado no
es un funcionamiento refrigerado por agua
(modo ELECTRODO), o la unidad esta
iniciando la puesta en marcha.

Modo Alarma. El refrigerador esta
conectado y listo para arrancar, pero el
funcionamiento esta impedido debido a que
se ha detectado un estado de alarma. El
cadigo ID de la alarma se visualiza por la
fuente de corriente Ul. Los cddigos de
alarma visualizados en el refrigerador son:

e EA43 - refrigerante retenido - obstruido
o tubo roto, pérdida en tubos pistola o
bypass.

Posible causa: Las mangueras de
agua de la pistola necesitan cebarse.
Accion recomendada: Después de
conectar el sistema, presione el boton
pulsador del COOL-ARC para iniciar el
procedimiento de cebado.

o E44 - temperatura del refrigerante por
encima del limite.
Posible causa: Hay un bloqueo en el
paso del refrigerante.
Accion recomendada: Verifique que
el paso del refrigerante no esta
obstruido — que no hay torsiones,
torceduras o puntos de estriccion en
las mangueras del refrigerante.

Valor parpadeante durante la puesta en
XX marcha — indica la version del software del
refrigerador.

Valor de dos digitos durante el
yy funcionamiento normal — muestra la
temperatura del refrigerante (°C).

Este mensaje se visualiza si se detecta que
no hay comunicacion entre el refrigerador y
la fuente de corriente.

nC

Se visualizan lineas a rayas moviéndose
(en sentido horario) durante la operacién de
cebado de la pistola.

Botén Pulsador Interface Usuario
El boton pulsador de la interface del usuario del
refrigerador tiene dos funciones diferentes:

Manteniendo pulsado el botén pulsador durante 3
segundos conecta y desconecta el refrigerador. Cuando
el refrigerador esta desconectado, el display mostrara
"00". En este estado, el refrigerador sélo puede
conectarse de nuevo apretando el boton pulsador
durante 3 segundos nuevamente, o repitiendo la entrada
de corriente a la fuente de corriente. La fuente de
corriente no tiene control sobre el refrigerador cuando
esta desconectado. Empieza a comunicarse con el
refrigerador cuando éste se conecta de nuevo. Si el
refrigerador esta desconectado cuando se desconecta la
fuente de corriente, éste empezara a funcionar cuando
se conecte de nuevo la fuente de corriente, y debera
desconectarse si el usuario no necesita el refrigerador
para trabajar durante la soldadura.

Presionando momentaneamente el botén pulsador del
COOL-ARC empezara el procedimiento de cebado de la
pistola y anulara cualquier operacién actual del
refrigerador. El refrigerador subira la velocidad de la
bomba al maximo y la mantendra durante 30 segundos
para permitir que la pistola se llene de refrigerante.
Durante el proceso de cebado, el detector de
temperatura y caudal / presion estan desactivados.

Para parar el procedimiento de cebado antes del tiempo
limite de los 30 segundos, el botén pulsador debe
apretarse de nuevo — esto coloca al refrigerador otra vez
en el modo de funcionamiento normal.

Mantenimiento

1\ ATENCION

Para cualquier tipo de trabajo de reparacion o
mantenimiento, se recomienda contacte con el servicio
de asistencia técnica autorizado mas cercano o con
Lincoln Electric. Los trabajos de reparacién o
mantenimiento realizados por el personal o por servicios
técnicos no autorizados anularan la garantia del
fabricante.

Mantenimiento de Rutina

Eliminar el polvo y la suciedad acumulada en los
componentes internos del refrigerador, soplando hacia
el exterior con una manguera de aire a baja presion o
sacando el polvo y la suciedad con una manguera de
vacio.

En ambientes sucios o polvorientos o si se degrada el
refrigerante, puede ser necesario descargar el deposito
del refrigerante. Vaciar el refrigerante viejo, lavar el
interior del depdsito y circular soluciéon de lavado a
través del sistema de refrigeracion. Afadir refrigerante
nuevo cuando se haya acabado la limpieza. Se
recomienda descargar el refrigerante al menos una vez
al afo. Un sistema de refrigeracion libre de residuos
ofrece una eficiencia de refrigeracion aumentada y una
vida de la bomba y pistola mas larga.

NOTA: Soluciones puras y mezclas de, o materiales (por
ejemplo toallas hiumedecidas) con etilenglicol son
téxicas para los humanos y animales. Deben tomarse
precauciones especiales cuando se eliminen materiales
téxicos, no vierta esta mezcla en cualquier alcantarilla.
Contacte con la oficina local de Proteccion Ambiental



para los métodos de eliminacion responsable o para
informacion de reciclaje.

Radiador

Para mantener al maximo la eficiencia del refrigerador,
el radiador debe mantenerse libre de acumulacion de
polvo y suciedad. Limpie el radiador periddicamente
usando una manguera de vacio o una linea de aire a
baja presion. Evite la colocacién de la unidad cerca de

/1\ ATENCION

e Desconecte siempre la maquina COOL-ARC del
servicio de la corriente de entrada, desconectando
la Fuente de Corriente de la red.

e Permita siempre que el refrigerante del sistema se
enfrie lo suficiente para evitar dafios por
quemaduras.

o Evite contacto con refrigerante contaminado. Use

una tolva de flux o de un contenedor de desperdicios de
flux. Un radiador limpio ofrece mejores caracteristicas

de enfriamiento y una vida mas larga del producto. En /N ATENCION

ambientes extremadamente sucios puede ser necesario No abra esta maquina y no introduzca nada en sus
sacar completamente el radiador del refrigerador y aberturas. El suministro de corriente debe
limpiar las aletas con jabon y agua. Uselo con cuidado desconectarse de la maquina antes de cada
para evitar dafios a las aletas. mantenimiento y servicio. Después de cada reparacion,
efectuar las pruebas adecuadas para asegurar la
seguridad.

guantes a prueba de agua y use proteccion ocular.

Nivel del Depésito del Refrigerante

Debe verificarse diariamente el volumen del depdsito
antes de usar el refrigerador. Saque el tapdn de llenado
del depdsito y verifique el nivel de refrigerante. El
deposito esta lleno cuando el nivel de refrigerante esta
justo por debajo de la apertura de llenado del depdésito.
Mantenga el depésito lleno, especialmente después de
la desconexion de los tubos de agua o de cambiar el
accesorio que esta siendo refrigerado.

Compatibilidad Electromagnética (EMC)
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Esta maquina ha sido disefiada de conformidad con todas las directivas y normas relativas a la compatibilidad
electromagnética. Sin embargo, todavia podria generar interferencias electromagnéticas que pueden afectar a otros
sistemas como son telecomunicaciones (teléfono, radio y televisién) u otros sistemas de seguridad. Estas interferencias
pueden ocasionar problemas de seguridad en los sistemas afectados. Lea y comprenda esta seccion para eliminar o al
menos reducir los efectos de las interferencias electromagnéticas generadas por esta maquina.

Esta maquina ha sido disefiada para trabajar en zonas industriales. Para operar en una zona no industrial

es necesario tomar una serie de precauciones para eliminar las posibles interferencias electromagnéticas.

El operario debe instalar y trabajar con este equipo tal como se indica en este manual de instrucciones. Si

se detectara alguna interferencia electromagnética el operario debera poner en préactica acciones
correctoras para eliminar estas interferencias con la asistencia de Lincoln Electric.

Antes de instalar el equipo de soldadura, el usuario debera hacer una evaluacion de los problemas de interferencias

electromagnéticas que se puedan presentar en el area circundante. Se debera tener en cuenta lo siguiente:

e Cables de entrada y salida, cables de control, y cables de teléfono que estén en, o sean adyacentes al area de

trabajo y a la maquina.

Emisores y receptores de radio y/o televisién. Ordenadores o equipos controlados por ordenador.

Equipos de control y seguridad para procesos industriales. Aparatos para calibracion y medida.

Dispositivos médicos como marcapasos 0 equipos para sordera.

Compruebe la inmunidad de los equipos que funcionen en o cerca del area de trabajo. El operario debe estar

seguro de que todos los equipos en la zona sean compatibles. Esto puede requerir medidas de proteccion

adicionales.

o El tamario de la zona que se debe considerar dependera de la actividad que vaya a tener lugar. Puede extenderse
mas alla de los limites previamente considerados.

Tenga en cuenta las siguientes recomendaciones para reducir las emisiones electromagnéticas de la maquina.

e Los equipos de soldadura deben ser conectados a la red segun este manual. Si se produce una interferencia,
puede que sea necesario tomar precauciones adicionales, como filtrar la corriente de alimentacion.

e Los cables de soldadura deben ser lo mas cortos posible y se deben colocar juntos y a nivel del suelo. Sies
posible conecte a tierra la pieza a soldar para reducir las emisiones electromagnéticas. El operario debe verificar
que la conexion a tierra de la pieza a soldar no causa problemas de seguridad a las personas ni al equipo.

e La proteccidon de los cables en el area de trabajo puede reducir las emisiones electromagnéticas. Esto puede ser
necesario en aplicaciones especiales.



Especificaciones Técnicas

PRODUCTO No./ MODELO | CORRIENTE DE ENTRADA (suministrada desde la Fuente de Corriente de Soldadura)

Voltaje de Entrada Corriente de Entrada
K2630-1 COOL-ARC 35 350Vdc 0 35A

CIRCUITO DE REFRIGERACION

Refrigerante recomendado para COOL-ARC: Acorox
Puede usarse agua o mezcla de agua y etilenglicol puro de modo intercambiable.
El % de etilenglicol no debe superar el 30%.

Requerimientos del refrigerante:
No use refrigerantes preenvasados de la industria de la soldadura. Estos refrigerantes pueden contener sustancias
oleosas que atacan los componentes plasticos de la bomba.

PRESION DE FUNCIONAMIENTO y RANGO DE CAUDAL VOLUMEN DEL DEPOSITO
Max. Tipico
345 kPa 365-393 kPa 5 Litros
4.6 Litros / min 1,7 — 2,5 Litros / min
DIMENSIONES FiSICAS
Alto Ancho Largo 1 3F‘> %slc(ng
256 mm 280 mm 622 mm 19,0 Kg Depésito lleno (Refrig.)
Temperatura de Funcionamiento Temperatura de Almacenamiento
—10°C a +40°C -25°C a +55°C
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Sécurité

11/04

ATTENTION

L'installation, l'utilisation et la maintenance ne doivent étre effectuées que par des personnes qualifiées. Lisez

attentivement ce

conséquences graves: dommages corporels qui peuvent étre fatals ou endommagement du matériel.

Le non respect des mesures de sécurité peut avoir des
Lisez

manuel avant d'utiliser cet équipement.

attentivement la signification des symboles de sécurité ci-dessous. Lincoln Electric décline toute responsabilité en cas
d'installation, d'utilisation ou de maintenance effectuées de maniére non conforme.

AN

DANGER: Ce symbole indique que les consignes de sécurité doivent étre respectées pour éviter tout
risque de dommage corporel ou d'endommagement du poste. Protégez-vous et protégez les autres.

\
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LIRE ATTENTIVEMENT LES INSTRUCTIONS: Lisez attentivement ce manuel avant d'utiliser
I'équipement. Le soudage peut étre dangereux. Le non respect des mesures de sécurité peut avoir
des conséquences graves: dommages corporels qui peuvent étre fatals ou endommagement du
matériel.

UN CHOC ELECTRIQUE PEUT ETRE MORTEL: Les équipements de soudage générent de la haute
tension. Ne touchez jamais aux piéces sous tension (électrode, pince de masse...) et isolez-vous.

-
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EQUIPEMENTS A MOTEUR ELECTRIQUE: Coupez l'alimentation du poste a I'aide du disjoncteur
du coffret a fusibles avant toute intervention sur la machine. Effectuez l'installation électrique
conformément a la réglementation en vigueur.

MISE A LA TERRE: Pour votre sécurité et pour un bon fonctionnement, le cable d'alimentation doit
étre impérativement connecté a une prise de courant avec une bonne prise de terre.

=
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EQUIPEMENTS A MOTEUR ELECTRIQUE: Vérifiez réguliérement I'état des cables électrode,
d'alimentation et de masse. S'ils semblent en mauvais état, remplacez-les Immédiatement. Ne posez
pas le porte-électrode directement sur la table de soudage ou sur une surface en contact avec la
pince de masse afin d'éviter tout risque d'incendie.

LES CHAMPS ELECTRIQUES ET MAGNETIQUES PEUVENT ETRE DANGEREUX: Tout courant
électrique passant par un conducteur génére des champs électriques et magnétiques (EMF). Ceux-ci
peuvent produire des interférences avec les pacemakers. Il est donc recommandé aux soudeurs
porteurs de pacemakers de consulter leur médecin avant d'utiliser cet équipement.

g
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COMPATIBILITE CE: Cet équipement est conforme aux Directives Européennes.

Installation et Instructions d'Utilisation

Lisez attentivement la totalité de ce chapitre avant
d'installer ou d'utiliser ce matériel.

Emplacement et Environnement

Cette machine peut fonctionner dans des
environnements difficiles. Il est cependant impératif de
respecter les mesures ci-dessous pour lui garantir une
longue vie et un fonctionnement durable.

Ne placez pas et n'utilisez pas cette machine sur

Veillez a ce qu'elle ne soit pas mouillée, ne la
placez pas sur un sol humide ou détrempé.

Placez la machine loin d'équipements radio-
commandés. Son utilisation normale pourrait en
affecter le bon fonctionnement et entrainer des
dommages matériels ou corporels. Reportez-vous
au chapitre "Compatibilité Electromagnétique” de ce
manuel.

N'utilisez pas le poste sous des températures
supérieures a 40°C.

une surface inclinée a plus de 15° par rapport a

I'norizontale.

Ne pas uttiliser cette machine pour dégeler des

Alimentation
L'alimentation provient du générateur.

canalisations.

Stockez la machine dans un lieu permettant la libre

circulation de I'air dans les aérations du poste. Ne
la couvrez pas avec du papier, des vétements ou

tissus lorsqu
Réduisez au
l'intérieur de

‘elle est en marche.
maximum la quantité d'impuretés a
la machine.

Cette machine a un indice de protection IP21S.
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Pour connecter un
refroidisseur COOL-ARC,
supprimez l'alimentation
électrique du générateur.
Enlevez le panneau
inférieur branchez le
COOL-ARC et remontez le
panneau. Connectez le
générateur au COOL-ARC
a l'aide des 4 vis fournies. Assurez-vous que le COOL-
ARC est solidement connecté au générateur avant de le
soulever.

Description Panneau Avant
A B c D

COOL ARC®

Sortie eau.
Entrée eau.

. Afficheur.

: Bouton poussoir.

oQw>

Connexions des céables de soudage

/\ ATTENTION
Avant de connecter la torche, arréter le générateur.

Les connections pour entrée et sortie d'eau se trouvent

sur la panneau frontal du COOL-ARC.
A partir du cbté gauche:
Sortie d'eau: connectez ici le tuyau bleu

pour alimenter I'équipement de soudage en
liquide de refroidissement.

Entrée d'eau: connectez ici le tuyau rouge
afin que le liquide de refroidissement
revienne vers le COOL-ARC lorsqu'il est
chaud.

Connecter les autres raccords au générateur.

/! ATTENTION
Ne pas mettre en marche le générateur équipé d’un
refroidisseur si les tuyaux de la torche ne sont pas
connectés a l'unité de refroidissement. Le non respect
de cette mesure peut sérieusement endommager les
composants internes du refroidisseur.

Remplissez le réservoir; le type
de liquide de refroidissement et
la quantité sont indiqués a la
section "caractéristiques
techniques" de ce manuel.

Effectuez les connexions,
vérifiez le débit et assurez-vous
que la couleur des tuyaux est
correcte.

Mettre en marche le générateur.
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Le refroidisseur s'initialise. Il se mettra en veille si le
mode électrode est sélectionné.

Presser le bouton poussoir pour établir le circuit d’eau
dans la torche, un tiret se déplace de fagon circulaire sur
I'afficheur.

NOTE: Si E43 est affiché, le circuit d’eau ne s’est pas
bien établi. Réessayer en appuyant sur le bouton
poussoir du refroidisseur.

L’ensemble Générateur / Refroidisseur / Torche est
maintenant prét a fonctionner.

Commandes du panneau frontal

Ce nouveau COOL-ARC est un refroidisseur intelligent
équipée d’'une pompe triphasée a vitesse variable et
d’un circuit & microprocesseur pour la gestion de la
pompe, du ventilateur et de 'ensemble du refroidisseur.

Le refroidissement est actif sur besoin en fonction de
I'activité du générateur. Ainsi, la vitesse de la pompe et
du ventilateur varient en fonction de la température
réelle du liquide de refroidissement. Les codes d’erreur
sont gérés par le générateur.

Ce COOL-ARC controle la température et la pression du
liquide de refroidissement afin d’optimiser le
refroidissement de la torche. Sila température du
liquide atteind la valeur limite de 185°F(85°C) ou si le
débit est insuffisant, une alarme est générée et envoyée
au générateur. Le générateur affiche alors un code
d’erreur et stoppe le soudage afin de protéger la torche
et les composants du refroisseur. Le code d’erreur doit
étre "reseté" par I'utilisateur sur l'interface utilisateur,
sinon la machine restera en mode sécurité. Siune
surtempérature du liquide de refroidissement est
détectée, le soudage est stoppé et la vitesse de
refroidissement est au maximum afin de revenir dans
des conditions d’utilsation le plus rapidement possible.
Le soudage est impossible tant que la température n’est
pas redescendue en dessous de 175°F(80°C).

Le COOL-ARC est actif uniquement lorsque les modes
DC TIG ou AC TIG sont sélectionnés. Le refroidisseur
ne fonctionne pas lorsque le mode STICK est
sélectionné.

Du fait du refroidissement "sur mesure", la vitesse de la
pompe est modulée en fonction de la température du
liquide, minimisant ainsi le bruit du refroidisseur.

La pompe démarre en mode TIG lorsque la sortie du
générateur est sollicitée. La pompe fonctionnera alors
jusqu’a ce que la température redescende en dessous
de 175°F (80°C) ou pendant 3 minutes qui suivent 'arrét
du soudage.

L’afficheur 7 segments affiche la température du liquide
de refroidissement en conditions normales. Mais il peut
afficher des informations sur I'état du refroidisseur.



Indication d’état:

Affichage Signification

Mode OFF, le refroidisseur a été arrété

00 b
par I'utilisateur.

Mode veille. Le refroidisseur est alimenté
-- et prét mais le mode de soudage utilisé ne
requiert pas de refroidissement.

Mode alarme. Le refroidisseur est
alimenté et prét a fonctionner mais une
condition de sécurité a été détecté. Le
code sécurité est affiché sur I'interface
utilisateur du générateur. Les codes
sécurités affichés par le refroidisseur sont
décrits ci-dessous:

e E43 — Pas de débit du liquide de
refroidissement — Tuyaux bouchés ou
pincés, défaut de raccordement.
Cause possible: Circuit désamorgé.
Action recommandée: mettre le
refroidisseur sous tension et refaire la
procédure d’amorgage.

AA

e E44 - Limite supérieur de
température du liquide de
refroidissement atteinte.

Cause possible: Le circuit du liquide
de refroidissement est obstrué.
Action recommandée: Vérifier la
qualité du liquide de refroidissement.
Vérifier que les tuyaux ne soient pas
bouchés ou pincés.

Valeur clignotante a la mise sous tension,

XX - . .
indique la version de programme interne.

Valeur affichée en conditions normales
yy d’utilisation, indique la température du
liquide de refroidissement (°C).

Ce message est affiché s’il n'y a pas de
communication entre générateur et
refroidisseur.

nC

Défilement de tirets pendant la phase
d’amorgage.

—

Bouton Poussoir Utilisateur
Ce bouton a deux fonctions différentes:

En maintenant appuyé le bouton poussoir pendant 3
secondes, on peut mettre éteint ou allumé le
refroidisseur. Quand le refroidisseur est éteint,
I'afficheur affiche "00". Dans cette condition, le
refroidisseur peut étre remis en service en réappuyant
pendant 3 secondes sur le bouton. Le générateur n'a
pas de contréle sur le refroidisseur lorsque ce dernier
est a I'arrét. Pour rétablir la communication, le
refroidisseur doit étre remis en service. A chaque fois
que le générateur est remis en route, le refroidisseur se
met en service. L’utilisateur doit le remettre OFF s'il ne
désire pas de refroidissement.

Lorsque le bouton est appuyé, le refroidisseur
commence la procédure d’amorgage du circuit de
refroidissement. Cette procédure dure 30 secondes
durant laquelle la pompe débite au maximum pour
amorcer et remplir tous les tuyaux. Durant cette
procédure d’amorgage les contrdles débit et pression
sont désactivés. Pour arréter la procédure d’amorgage

avant la fin des 30 secondes, appuyer a nouveau sur le
bouton poussoir, le refroidisseur passe alors en
fonctionement normal.

Maintenance

/1 ATTENTION
Nous vous recommandons de contacter notre service
apres-vente pour toute opération d'entretien ou
réparation. Toute intervention sur le poste effectuée par
des personnes non autorisées invalidera la garantie du
fabricant.

Entretien régulier

Enléver toutes les saletés et poussiéres qui peuvent étre
accumulées sur les composants internes avec un jet
d’air comprimé faible pression.

Dans un environnement poussiéreux et sale, il est
recommandé de changer régulierement le liquide de
refroidissement. Vidanger le réservoir et rincer ce
dernier a I'aide d’une solution de ringage, puis refaire le
plein avec du liquide de refroidissement neuf.ll est
recommandé de changer le liquide de refroidissement
au moins une fois par an. Un liquide de refroidissement
propre augmente les performances du refroidisseur.

NOTE: Les liquides de refroidissement sont des produit
toxiques pour 'homme et I'environnement. Prendre les
précautions nécessaires lors de la manipulation et ne
pas jeter le produit a I'égout. Contacter le bureau EPA
pour les informations de recyclage du produit.

Radiateur (échangeur thermique)

Le radiateur est un élément essentiel pour garantir un
bon refroidissement. Il doit étre dépoussieré
régulierement a I'aide d’un jet d’air comprimé basse
pression. Ne pas obstruer les ouies d’aération. Dans
les environnement trés sales, il est recommandé de
demonté le radiateur et de le laver a I'eau savonneuse.
Attention de ne pas endommager les ailettes.

Niveau du liquide de refroidissement

Vérifier quotidiennement le niveau. Retirer le bouchon
du réservoir, le niveau doit étre juste en dessous du col
du réservoir. Maintenir ce niveau et faite 'appoint si
nécessaire, spécialement en cas de changement de
faisceau ou torche.

/! ATTENTION

e Toujours arréter le refroidisseur en débranchant le
générateur.

e Laisser refroidir le liquide de refroidissement pour
éviter les brulres.

Eviter tous contact avec le liquide de refroidissement,
porter des gants imperméables et des protections
occulaires.

/! ATTENTION
Ne pas ouvrir la machine et ne pas introduire d’objets a
l'intérieur. L’alimentation principale doit étre coupée
avant toute intervention de maintenance sur la machine.
Aprés chaque réparation, les tests de sécurité doivent
étre faits.



Compatibilité Electromagnétique (CEM)

11/04
Ce produit a été congu conformément aux normes et directives relatives a la compatibilité électromagnétique des
appareils de soudage. Cependant, il se peut qu'il génére des perturbations électromagnétiques qui pourraient affecter le
bon fonctionnement d'autres équipements (téléphones, radios et télévisions ou systémes de sécurité par exemple). Ces
perturbations peuvent nuire aux dispositifs de sécurité internes des appareils. Lisez attentivement ce qui suit afin de
réduire —voire d'éliminer— les perturbations électromagnétiques générées par cette machine.

Cette machine a été congue pour fonctionner dans un environnement industriel. Pour une utilisation en

environnement domestique, des mesures particulieres doivent étre observées. L'opérateur doit installer et

utiliser le poste conformément aux instructions de ce manuel. Si des interférences se produisent,

I'opérateur doit mettre en place des mesures visant a les éliminer, avec I'assistance de Lincoln Electric si
besoin est.

Avant d'installer la machine, I'opérateur doit vérifier tous les appareils de la zone de travail qui seraient susceptibles de

connaitre des problémes de fonctionnement en raison de perturbations électromagnétiques. Exemples:

e Cables d'alimentation et de soudage, cables de commandes et téléphoniques qui se trouvent dans ou a proximité

de la zone de travail et de la machine.

Emetteurs et récepteurs radio et/ou télévision. Ordinateurs ou appareils commandés par microprocesseurs.

Dispositifs de sécurité. Appareils de mesure.

Appareils médicaux tels que pacemakers ou prothéses auditives.

L'opérateur doit s'assurer que les équipements environnants ne générent pas de perturbations électromagnétiques

et qu'ils sont tous compatibles. Des mesures supplémentaires peuvent s'avérer nécessaires.

e Lataille de la zone de travail a prendre en considération dépend de la structure de la construction et des activités
qui s'y pratiquent.

Comment réduire les émissions?

e  Connecter la machine au secteur selon les instructions de ce manuel. Si des perturbations ont lieu, il peut s'avérer
nécessaire de prendre des mesures comme l'installation d'un filtre de circuit par exemple.

e Les cables de soudage doivent étre aussi courts que possibles et attachés ensemble. La piéce a souder doit étre
reliée a la terre si possible (s'assurer cependant que cette opération est sans danger pour les personnes et les
équipements).

o Le fait d'utiliser des cables protégés dans la zone de travail peut réduire les émissions électromagnétiques. Cela
est nécessaire pour certaines applications.

e  S'assurer que la machine est connectée a une bonne prise de terre.

Caractéristiques Techniques

N° PRODUIT / MODELE ALIMENTATION (Fournie par le générateur de courant de soudage)
Tension d’entrée Courant d’entrée
K2630-1 COOL-ARC 35 350Vdc 0.35A
CIRCUIT DE REFROIDISSEMENT
Liquide recommandé pour COOL-ARC: Acorox
Eau ou mélange eau-ethylene glycol pur peuvent étre utilisés.
Le pourcentage d’éthylene glycol ne doit pas excéder 30%.

Liquide de refroidissement:
Ne pas utiliser de liquide de refroidissement contenant des substances a base d’huile. Des substances attaquent les
composants plastiques de la pompe.

PRESSION ET DEBIT DE SERVICE CAPACITE RESERVOIR
Max. Typ.
345 kPa 365-393 kPa 5 Litres
4.6 Litres / min 1.7 - 2.5 Litres / min
DIMENSIONS

Hauteur Largeur Longueur 1205'(1;9
. 260 mm 622 mm 19.0 Kg Réservoir plein (eau)

Température de service Température de stockage

—-10°C a +40°C -25°C a +55°C
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Sikkerhetsregler
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ADVARSEL

Dette utstyret skal kun brukes av kvalifisert personell. Forsikre deg om at all oppkobling, bruk, vedlikehold og reparasjon
er utfert av kvalifisert personell. Les og forstd denne bruksanvisningen fer utstyret tas i bruk. Hvis bruksanvisningen
ikke falges kan dette resultere i alvorlig personskade, dad eller skade pa utstyret. Les og forsta de falgende eksempler

og Advarsels- symboler.

Lincoln Electric er ikke ansvarlig for skader som er forarsaket av: feil installasjon, darlig

vedlikehold eller unormal bruk.

ADVARSEL: Dette symbolet indikerer at bruksanvisningen ma fglges for & unngéa alvorlige
personskader, dgd eller skade pé& utstyret. Beskytt deg selv og andre fra personskade eller dgd.

LES OG FORSTA BRUKSANVISNINGEN: Les og forst& bruksanvisningen far utstyret tas i bruk.
Elektrisk buesveising kan vaere farlig. Hvis bruksanvisningen ikke falges kan dette resultere i alvorlig
personskade, ded eller skade pa utstyret

ELEKTRISK STAT KAN DREPE: Elektroden og arbeidstrykket (gods) star under spenning nar
maskinen er slatt pa. Ikke berer disse deler med bar hud eller fuktige klaer. Bruk hansker uten hull.
For & unnga fysisk kontakt til arbeidsstykket og gods/jord skal hele kroppsoverflaten veere isolert ved
bruk av terre kleer. Ved halvautomatisk eller automatisk tradsveising er traden, matehjul, sveisehode
og kontaktrgr, under spenning. Sgrg for at godskabelen har god kontakt til arbeidsstykket.
Tilkoblingen skal vaere sa neer sveisestedet som mulig. Hold elektrodeholderen, godsklemme,
sveisekabel og sveisemaskin i god operativ stand. Reparer defekt isolasjon. Dypp aldri
elektrodeholderen i vann for avkjgling. Bruk sikkerhetsbelte néar det arbeides over gulvniva, for & sikre
mot fall som fglge av elektriske stat.

ELEKTRISK UTSTYR: Husk alltid & sla av maskinen og koble fra nettspenningen nar det skal utfgres
arbeid pa sveisemaskinen. Jording skal veere iht. gjeldende regler.

ELEKTRISK UTSTYR: Hold elektrodeholderen, godsklemme, sveisekabel og sveisemaskin i god
operativ stand. Reparer defekt isolasjon. Dypp aldri elektrodeholderen i vann for avkjgling. Bruk
sikkerhetsbelte nar det arbeides over gulvniva, for & sikre mot fall som felge av elektriske stgt.

ELEKTRISK OG MAGNETISK FELT KAN VARE FARLIG: Elektrisk stram som flyter giennom en
leder forarsaker elektromagnetiskfelt (EMF). Alle sveisere bgr bruke fglgende prosedyre for &
redusere eksponeringen av EMF. Legg elektroden og godskabelen sammen, tapes sammen hvis
mulig. Ikke kveil elektrodekabelen rundt kroppen. Ikke plasser deg mellom elektrodekabel og
godskabel. Godskabelen tilkobles sa nzer sveisestedet som mulig. lkke arbeid neer
sveisestrgmekilder.

CE GODKJENNING: Dette produktet er godkjent iht. Europeiske direktiver.

Installasjon og Brukerinstruksjon

Les hele denne manualen fgr maskinen tas i bruk.
Brukeren er ansvarlig for at installasjon og bruk av .
utstyret gjeres iht. produsentens instruksjoner.

Plassering og Omgivelser

Denne maskinen kan brukes under de fleste forhold,

men det er viktig at enkle forholdsregler fglges for a sikre *
lang levetid og palitelig drift.

Ikke plasser eller bruk denne maskinen pa underlag
som heller 15° eller mer fra horisontalplanet. .
Maskinen skal ikke brukes til tining av frossene rer.

papir, kluter eller filler nar den er i bruk.

Stev og skitt som kan trekkes inn i maskinen bgr
holdes pa et minimum.

e Denne maskinen er bygget etter beskyttelse klasse
IP21S. Hold maskinen tarr nar dette er mulig, og
plasser den ikke pa vat mark eller i en dam.
Plasser maskinen vekk fra utstyr som er
elektromagnetisk felsomt. Normal bruk kan pavirke
og skade elektronisk utstyr i umiddelbar naerhet.
Les avsnittet om Elektromagnetisk kompatibilitet.
Maskinen bgr ikke brukes i omgivelser med
temperatur hayere en 40°C.

Maskinen ma plasseres der det er fri sirkulasjon av

ren luft, slik at luftstreammen fra baksiden og ut pa
fronten ikke hindres. Dekk ikke maskinen med

Nettilkobling
Nettilkoblingen for COOL-ARC kjgleaggregatene
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kommer fra stremkilden.

For & koble til kjgleaggregatet:
Skru av stremkilden og trekk
ut stepselet fra
nettspenningen. Skru lgs
inspeksjonsluken pa
undersiden av strgmkilden.
Koble stremkabelen fra
kjsleaggregatet til kontakten i
stremkilden og skru pa plass inspeksjonsluken. Monter
kjgleaggregatet til stramkilden med de fire skruene som
folger med aggregatet. Kontroller at kjgleaggregatet er
skikkelig festet for du lgfter stramkilden med
kjgleaggregatet.

Front pannelets tillkoblinger og
betjenings plasering
A B c D,

COOL ARC®

Kjeleveske utgang.
Kjgleveske inngang.
Vindu.

Trykknapp.

oow>

Tilkobling av sveiseutstyr

!\ ADVARSEL
Kobble maskinen fra nettet fgr den vannkjglte pistolen
kobbles fil.

Tilkoblingene for sveisepistolen finnes pa frontpanelet til

kjgleaggregatet.

Starter fra venstre side:

Den 1% tilkoblingen er kjglevann inn i
pistolen: hit skal den bla slangen fra
sveisepistolen.

Den 2" tilkoblingen er retur av oppvarmet
kjglevann: hit skal den rgde slangen fra
sveisepistolen.

Tillkobble twst-mate kontakten fra pistolen til maskinen.

/1 ADVARSEL
Skru aldri PA stremkilden hvis det ikke er tilkoblet en
sveisepistol til kjgleaggregatet. Koble heller aldri ifra en
sveisepistol mens strgmkilden er i gang. Dette vil kunne
skade kjoleaggregatet.

Fyll opp kjglevannstanken; type og
mengde kjgleveeske er nevnt i
avsnittet Tekniske Spesifikasjoner i
denne manualen.

Koble til sveisepistolen og sjekk
fargene pa slangene mot
symbolene pa frontpanelet.
Kontroller at det er gjennomstrgmming.
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Sla streammen pa (ON) til maskinen.

Vinduet pa kjgleren vil lyse opp og ga igjennom initialene
i programmet. Kjgleren vil stoppe av seg selv om for
eksempel elektrode (MMA) velges.

Trykk inn trykknappen pé kjgleren for & starte
prosedyren. Vindu i kjgleren vil vise en prikket line som
beveger seg.

NB: Om kode E43 alarm vises, har pistolen ikke blidt
riktig registrert. Kjor oppstart prosedyren igjen ved a
trykke inn trykknappen pa kjgleren.

Systemet maskin/kjgler/pistol er na klart til bruk for
vannkjglte & sveise applikasjoner.

Betjeningsbrytere/Funksjoner

Denne nye COOL-ARC utgaven er en intelligent
kjgleenhet utstyrt med en variable hastighets trefas
roterende pumpe og ett innstgpt mikroprosessor krets
kort som kontrollerer pumpen, viften og funksjonen til
kjgleren.

Kjeler funksjonen er knyttet til maskinen og utgjer en
"kjgling etter behov" enhet, s& pumpen og viftens
hastighet varierer basert pa riktig kjele temperatur.
Vidre vil feil signaler og tilhgrende koder tas hand om av
maskinen.

COOL-ARC enheten overvaker bade kjoleveskens
temperatur og trykk far @ oppna den beste kjglingen av
pistolen, med bruk av sa lite energi som mulig. Om
kjgleveske temperaturen gar over maks verdien 85°C,
eller om kjglevesken blir blokkert eller mangler, vil dette
generere en alarm og en feil kode sendes til maskinen.
Maskinen vil da vise ID koden i vinduet, og pase att
maskin og kjgler vil stilles i en sikker tilstand som
forhindrer at kjglekomponenter og pistol ikke gdelegges.
Alle alarm indikasjoner ma tilbakestilles av brukeren ved
a nullstille alarmkoden pa maskinens "intrefase" for
maskinen startes igjen, ellers blir alle sveise prosesser
stilt i 1ast possisjon. Om en kjgleveske overtemperatur
blir registrert, stoppes sveisingen og kjaleren blir
programmert til & ga pa full fart, far og fa ned
temperaturen sa fort som mulig. Sveisingen kan ikke
igjen opptas far kjglevesketemperaturen har kommet
under 85°C.

COOL-ARC er bare | funksjon nar DC TIG eller AC TIG
benyttes. Kjaleren virker ikke nar elektrode(MMA)
sveising er valgt.

Pa grunn av "kjeling etter behov" funksjonen (kjgleveske
temperaturen gker og passerer maks verdien) vil pumpe
hastigheten bli modulert av kjgleveskens temperatur
tilbakemelding. Dette holder stayen fra kjgleren pa ett
minimum.

Pumpen starter nar en TIG prosess velges og maskinen
slas pad. Pumpen gar til kjgleveskens temperatur faller
under 80°C og fortsetter & ga i minst 3 min. etter at
sveising oppharer om kjgleren gikk under sveising.

Vinduet med 7 segmenter viser kjgleveskens temperatur
ved normal sveising, men vil samtidig ogsa vise tilleggs
informasjon for kjgleren.



Status indikasjon:
Vindu Forklaring

00 "Av" modus. Brukeren har slatt av kjgleren.
Vente modus. Kjgleren har spenning, og er
klar til bruk, men det er valgt en modus som
ikke bruker kjgling (elektrode MMA ), eller
sa indikerer enheten ett strem brudd.
Alarm modus. Kjgleren er klar til bruk, men
opperasjonen er sperret grunnet en alarm
situasjon som er funnet. Alarmens ID kode
blir vist av stramkildens Ul. Alarm kodene
vist pa kjeleren er:

e EA43 - Kjoleveske blokert — tett eller
brudd i slange, pistol eller slangepakke
mangler.

Mulig grunn: Slange vannpakke til
pistol ma registres.

AA Rekommandert tiltak: Etter at

systemet er slatt pa, trykk inn

trykknappen pa COOL-ARC for & starte
registrerings prosedyren.

e E44 — kjgletemperaturen er for hay.
Mulig grunn: Noe blokkerer i
kjgleveske kretsen.

Rekommandert tiltak: Undersgk att
kjgleveske kretsen er apen- at
slangepakken ikke er vridd, bent eller at
det er syndlige slag sar.

Blinkende verdi under strem brudd —

X indikerer feil pa kjglerens "software".

To sifferet verdi under normal sveising —

Yy viser kjgleveskens temperatur (°C).

Denne beskjeden vises om det ikke er
nC kommunikasjon mellom kjgleren og
sveisestrgm kilden.

Rullende prikket linje (med urs) vises under
T 1 | pistol registrerings opperasjonen.

—

Brukeres grensesnitt trykknapp
Grensesnitt trykknappen har to forskjellige funksjoner:

Holdes trykknappen inne i 3 sekunder vipper kjgleren
mellom PA og AV. Nar kjaleren er slatt AV, viser vinduet
"00". | denne posisjonen kan kjgleren bare slaes PA
igjen ved a holde trykknappen inne i nye 3 sekunder,
eller ved & sla Av og PA sveisestrammen til stremkilden.
Stregmkilden har ingen kontroll over kjgleren nar den er
slatt AV. Den begynner & kommunisere med kjgleren
nar denne er slatt PA igien. Om kjgleren er slatt AV nar
strgm kilden slas AV, vil kjgleren vaere klar til bruk PA
nar stremkilden slas "PA" igjen, og ma slas AV om
brukeren ikke gnsker at kjgleren skal fungere inder
sveising.

Momentant trykk pa COOL-ARC trykknappen vil starte
registrerings prosedyren for pistolen og overstyre alle
tidligere innstillinger for kjgleren. Kjgleren vil trappe opp
pumpe hastigheten til maks. og holde den i 30 sekunder
for at pistolen skal bli fylt med kjgleveske. Under
registrerings prosedyre vil temperatur og trykk fglingen
veere ute av drift. For & stoppe registrerings prosedyren
for de 30 sekundene er omme ma man trykke in
trykknappen igjen — dette setter kjgleren tilbake i normal
opperasjon.

Vedlikehold

1\ ADVARSEL
For vedlikehold og/eller reparasjoner kontaktes Lincoln
Electric, eller et godkjent Lincoln Electric
serviceverksted. Dersom service og/eller reparasjoner
utfgres av ikke autorisert personale eller —verksted
dekkes dette ikke av Lincoln Electric garantibetingelser.

Rutine vedlikehold

Fjern oppsamlet stgv og skitt fra komponentene inne |
kjgleren med en lavtrykks luftslange eller med en
stgvsuger.

Om kjgleren brukes i skimtene eller stevete omgivelser,
eller det forekommer biologisk vekst i kjglevesken, kan
det veere ngdvendig og skylle kjgleveske tanken. Kast
den gamle kjglevesken, rens innsiden av tanken og kjar
rensemiddel igjennom kjglesystemet. Fyll pa ny
kjgleveske nar rense prosessen er klar. Det anbefales &
rense tanken minst en gang per ar. Et kjglesystem uten
forurensning gir okt a kjgle effekt og forlenger levetiden
pa kjoler og pistol.

NB: Rene Igsninger og blandinger ,eller materialer (for
eks. fuktige handklaer) med etylen glykol er giftige for dyr
og mennesker. Spesiell varsomhet ma utvises ved
handtering av giftig material, hell ikke disse blandinger i
utslags vask. Kontakt de lokale myndigheter ansvarlig
for resirkulering av giftige stoffer.

Varme vekksler

For a oppna maks kjgle effekt, ma varme veksleren
holdes ren for stev og oppbygging av skitt. Rengjer
varme veksleren periodisk ved hjelp av lavtrykk pressluft
eller stovsuger. Unnga & plassere enheten i naerheten
av pulver matere eller brukt pulver konteinere. En ren
varme veksler gir bedre kjgling og lenger liv for produkt.
| ekstremt skitne omgivelser, kan det veere ngdvendig og
fierne varme veksleren fra kjgleren og vaske
kiglefinnene med sapevann. Veer forsiktig sa ikke
finnene blir gdelagt.

Tankens kjoleveske niva

Tankens volum bgr undersgkes daglig far kjaleren tas |
bruk. Fjern tankens lokk og undersgk nivaet pa
kiglevesken. Tanken er full nar kjoglevesken star rett
under lokkets apning. Hold tanken full, spesielt etter at
slangepakken er frakopplet eller at tilleggs utstyret er
nedkjalt.

/! ADVARSEL
e Fjern COOL-ARC kjgleren fra hjelpe strammen ved
a kobble stremkilden fra nettet.
e La altid kjglevesken i systemet fa kjgle seg ned for &
unga brann skader.
e Ungéd kontakt med forurenser kjgleveske. Bruk
vanntette hansker og gye beskyttelse.

/1\ ADVARSEL
Skru ikke opp maskinen og ikke stikk noe inn i dens
apninger. Stregmtilkoblingen skal fiernes fer all service
og vedlikehold. Etter service og vedlikehold sjekk
grundig at alt er i orden og sikkert.



Elektromagnetisk Kompatibilitet (EMC)

Dette produktet er produsert i samsvar med EU-direktiver / normer for Elektromagnetisk Kompatibilitet EMC.
Elektromagnetisk straling kan pavirke mange elektroniske utstyr; annet neerliggende sveiseutstyr, radio- og TV-
mottagere, numerisk styrte maskiner, telefonsystemer, datamaskiner etc. Nar stralingen blir mottatt av annet utstyr, kan
denne stralingen forstyrre utstyret. Les og forsta dette avsnittet for & redusere eller eliminere elektromagnetiske
stralinger forarsaket av dette utstyret.
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Denne maskinen har blitt laget for bruk i et Industrielt miljg. Vaer oppmerksom pa at det kan oppsta

forstyrrelser fra sveise- eller skjaerestrgmkilden og ekstra tiltak kan bli ngdvendige nar stremkilden brukes i

privathus o.l. Brukeren er ansvarlig for installasjon og bruk av utstyret gjeres iht. produsentens

instruksjoner. Hvis elektromagnetiske forstyrrelser oppdages er det brukeren av sveiseutstyret som har
ansvaret for a lgse problemet, med teknisk assistanse fra produsenten. Modifiser ikke dette utstyret uten godkjennelse
fra Lincoln Electric.

For installasjon av sveiseutstyret, skal brukeren foreta en vurdering av potensialet for elektromagnetiske problemer i

neerliggende omrader. Vurder felgende:

e Andre tilfgrselskabler, kontrollkabler, signaler- og telefonkabler; over, under og i naerheten av sveisestramkilden.

Radio, TV sender og mottaker. Datamaskiner og kontrollutstyr.

Kritisk sikkerhetsutstyr, dvs. Sikring av industri. Utstyr for kalibrering av maleinstrumenter.

Helsen til folk omkring; dvs. Brukere av pacemaker; hgreapparater.

Immuniteten til andre apparater i omradet. Brukeren skal forsikre seg om at sveiseutstyret kan samkjgres (er

kompatibelt) med annet utstyr i omradet. Det kan da vaere ngdvendig med ekstra sikkerhetstiltak.

e Tid pa dagen som sveisingen eller andre aktiviteter, skal foregd. Sterrelsen av omliggende omrade avhenger av
utferelsen av bygningen og andre aktiviteter som finner sted der omliggende omrade kan stekke seg utenfor
avgrensningen av lokalitetene.

Metoder for redusering av elektromagnetisk straling fra maskinen.

e Sveiseutstyret skal kobles til nettet iht. produsentens anbefalinger. Hvis forstyrrelser oppstar kan det veere
nedvendig med ekstra tiltak, f.eks. installering av nettfilter. Det bar overveies & skjerme nettledningen i metallfolie
o.l. for permanent installert utstyr.

e Kablene skal holdes sa korte som mulig, og legges sa naer hverandre, og sa naer gulvet som mulig. En
sammenkobling til jord kan redusere straling i noen tilfeller, men ikke bestandig. En bgr prave a unnga jording av
arbeidsstykket, da jordingen vil gke risikoen for uhell for operateren, eller gdeleggelse av annet utstyr.

e  Selektiv skjerming og beskyttelse av andre kabler og utstyr i omkringliggende omrader kan redusere problemer med
forstyrrelser. Dette kan veere nedvendig ved spesielle applikasjoner.

Tekniske Spesifikasjoner

PRODUKT No. / MODEL TILLKOBLING (Tatt fra stremkilden)
Spenning Strem
K2630-1 COOL-ARC 35 350Vdo 0.35A

KJGLE KRETTSEN
Anbefalt kjoleveske for COOL-ARC: Acorox
Vann eller en blanding av vann og ren ethylene glycol kan brukes om hverandre.
Glycol % méa ikke overstige 30%.

Krav til kjsleveske:
Bruk ikke ferdig pakket sveise industri kjgleveske. Denne kjglevesken kan inneholde olje baserte substanser som kan
angripe plastikk komponenten i pumpen.

OPPERASJONS TRYKK og IGJENNOMSTRGMNING TANK
Maks. Type.
345 kPa 365-393 kPa 5 Liter
4.6 Liter / min 1.7 - 2.5 Liter / min
PYSISKE DIMMENSJONER
Hoyde Bredde Lengde 1:;/?('29
256 mm 280 mm 622 mm 19.0 Kg (Full vann tank)
Opperasjons temperatur. Lagrings temperatur
—10°C til +40°C -25°C til +55°C
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Veiligheid
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& WAARSCHUWING

Deze apparatuur moet gebruikt worden door gekwalificeerd personeel. Zorg ervoor dat installatie, gebruik, onderhoud
en reparatie alleen uitgevoerd wordt door gekwalificeerd personeel. Lees en begrijp deze gebruiksaanwijzing alvorens te
lassen. Negeren van waarschuwingen en aanwijzingen uit deze gebruiksaanwijzingen kunnen lijden tot verwondingen,
letsel, dood of schade aan het apparaat. Lees en begrijp de volgende verklaringen bij de waarschuwingssymbolen.
Lincoln Electric is niet verantwoordelijk voor schade veroorzaakt door verkeerde installatie, slecht onderhoud of
abnormale toepassingen.

WAARSCHUWING: Dit symbool geeft aan dat alle navolgende instructies uitgevoerd moeten worden
' om letsel, dood of schade aan de apparatuur te voorkomen. Bescherm jezelf en anderen tegen letsel.
®

LEES EN BEGRIJP DE INSTRUCTIES: Lees en begrijp deze gebruiksaanwijzing alvorens het
apparaat te gebruiken. Elektrisch lassen kan gevaarlijk zijn. Het niet volgen van de instructies uit
deze gebruiksaanwijzing kan letsel, dood of schade aan de apparatuur tot gevolg hebben.

ELEKTRISCHE STROOM KAN DODELIJK ZIJN: Lasapparatuur genereert hoge spanning. Raak
daarom de elektrode, werkstukklem en aangesloten werkstuk niet aan. Isoleer jezelf van elektrode,
werkstukklem en aangesloten werkstukken.

[ ] ELEKTRISCHE APPARATUUR: Schakel de voedingsspanning af m.b.v. de schakelaar aan de
2\ zekeringkast als u aan de machine gaat werken. Aard de machine conform de nationaal (lokaal)

geldende normen.

:5 ELEKTRISCHE APPARATUUR: Controleer regelmatig de aansluit-, de las- en de werkstukkabel.

‘:\ Vervang kabels waarvan de isolatie beschadigd is. Leg de elektrodehouder niet op het werkstuk of
2 een ander oppervlak dat in verbinding met de werkstukklem staat om ongewenst ontsteken van de

boog te voorkomen.

ELEKTRISCHE EN MAGNETISCHE VELDEN KUNNEN GEVAARLIJK ZIJN: Elektrische stroom,
m vloeiend door een geleider, veroorzaakt een lokaal elektrisch- en magnetisch veld (EMF). EMF-

velden kunnen de werking van pacemakers beinvioeden. Personen met een pacemaker dienen hun
arts te raadplegen alvorens met lassen te beginnen.

C € CE OVEREENSTEMMING: Deze machine voldoet aan de Europese richtlijnen.

Installatie en Bediening

Lees dit hele hoofdstuk voordat u de machine installeert Houd deze machine zo droog als mogelijk en plaats
en in gebruik neemt. ze niet op vochtige grond of in plassen.
e Zet de machine niet in de buurt van radiografisch
Plaats en omgeving bestuurde apparatuur. De werking van deze
Deze machine is geschikt voor gebruik in een industriéle machine kan invioed hebben op de bediening van
omgeving. Het is echter belangrijk om eenvoudige radiografische bestuurde apparatuur in de
preventieve maatregelen te nemen om goed omgeving. Dit kan leiden tot onggvallen en scha.c.je:
functioneren en lange levensduur zeker te stellen. Lees de paragraaf elektromagnetische comptabiliteit
in deze gebruiksaanwijzing.

e Plaats de machine niet op een oppervlak met een *  Gebruik de machine niet op plaatsen met een

hoek groter dan 15° ten opzichte van het horizontale omgevingstemperatuur van meer dan 40°C.

vlak.
e  Gebruik deze machine niet voor het ontdooien van Primaire aansluiting

waterleidingen. De voedingspanning voor de Cooarc komt vanuit de
e Plaats de machine zodanig dat schone koellucht vrij stroombron.

kan circuleren door de ventilatieopeningen. Dek de
machine niet af met papier, kleding of doeken als
deze aanstaat.

o Beperk de hoeveelheid stof en vuil dat naar binnen
gezogen wordt.

e Deze machine heeft een IP21S beschermgraad.
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Schakel de stroombron uit en
verwijder de stekker uit de
netaansluiting alvorens de
COOL-ARC op de stroombron
aan te sluiten. Verwijder de
afdekking op de bodem van
de stroom bron. Sluit de
voedingskabel van de COOL-
ARC op de juiste connector aan en breng de afdekking
weer aan. Bevestig de COOL-ARC aan de Stroombron
met de 4 bijgeleverde schroeven. Verzeker u ervan dat
de COOL-ARC juist is bevestigd alvorens de machine op
te tillen.

Voorpaneel met aansluitingen en
bediening

A B c D,

COOL ARC®

A: Uitgang koelvloeistof.
B: Ingang koelvloeistof.
C: Display.
D: Drukknop.
Secundaire aansluitingen
/1\ WAARSCHUWING
Schakel de primaire voedingsspanning naar de
stroombron en koeler uit alvorens de lastoorts aan te

sluiten.

De snelkoppelingen voor koelvloeistof UIT en IN zitten
op de voorzijde van de COOL-ARC gemonteerd.

Beginnend van links:

De eerste connector is water uit: sluit hier
de blauwe waterslang van de lastoorts op
aan.

De tweede connector is water in: sluit hier
de rode waterslang (warme retour) van de
lastoorts op aan.

Sluit de Dinse-type stroomaansluiting van de toorts aan
op de stroombron.

/! WAARSCHUWING
Schakel de stroombron niet in wanneer er een COOL-
ARC aangesloten is en er geen lastoorts of
doorverbinding aangesloten is op de waterkoeler. Het
negeren van deze waarschuwing kan interne schade
veroorzaken in de COOL-ARC unit.

Vul de tank. Gebruik een
koelvloeistof zoals aangegeven in de
technische specificaties van deze
gebruiksaanwijzing.

Controleerde de aansluitingen,
stroomrichting en kleuren van de

aansluitingen voor meest efficiente werking.
Schakel de stroombron in.

Het waterkoeler display licht op en doorloopt initialisatie
procedure. De koeler schakelt naar standby wanneer de
stroombron in elektrodestand staat.

Druk knop "D" op de koeler om de pomp te spoelen. Het
koeler display toon een rondgaande beweging op het
display.

LET OP: Waarneer er foutmelding E43 weergegeven
wordt is de lastoorts niet goed doorgespoelt. Druk knop
"D" nogmaals om de procedure te herhalen.

Het gehele systeem Stroombron / Koeler / Toorts is nu
klaar om gebruikt te worden.

Bediening en functies

De nieuwe COOL-ARC 35 is een Intelligente koelunit.
Deze koelunit is uitgerust met een regelbare 3 fase
centrifugaalpomp en een ingebouwde microprocessor
moterregelaar welke de pomp, de ventilator en de
gehele koelunit bestuurd.

De koelfunctie wordt vanuit de stroombron bestuurd
volgens een "Koel als Nodig" principe. De pomp
capaciteit en ventilatorsnelheid worden gebaseerd op de
werkelijk temperatuur van de koelvloeistof.
Foutmeldingen en storingen worden aan de stroombron
doorgegeven.

Deze COOL-ARC 35 unit gebruikt zowel druk als de
temperatuur van de koelvloeistof om de lastoorts zo
optimaal mogelijk te koelen terwijl er zo weinig mogelijk
energie verbruikt wordt. Een Alram gaat af en een
storingscode (errorcode) wordt nar de machne
gecommuniceerd, wanneer de temperatuur van de
koelvloeistof boven het maximum van 85°C stijgt, of de
doorstroming van koelvloeistof stopt of als er geen
koelvloeistof is. De stroombron geeft dan een alarm
code op het display aan. De Stroombron en koeler
schakelen daarna in een veilige modus om te
voorkomen dat er schade ontstaat aan koeler en of
toorts. Elke Alarmcode moet gereset worden door de
gebruiker voordat herstarten mogelijk is. Gebeurt dit
niet, dan blijft de machine in een (veilige) standby
modus. Wanner oververhitting van de koelvloeistof
wordt geconstateerd, stopt het lassen en de besturing
van de waterkoeler is zodanig geprogrameerd dat deze
maximaal koelvermogen toepast om zo snel mogelijk de
temperatuur omlaag te brengen. Gebruik van de
stroombron kan pas hervat worden nadat de
temperatuur van de koelvloeistof beneden de 80°C is.

De COOL-ARC 35 werkt alleen wanneer de stroombron
in de DC TIG of AC TIG mode gebruikt wordt. De koeler
werk niet wanner de machine is STICK mode
(elektroden stand) gebruikt wordt.

Door het "Koel als Nodig" principe worden de pomp en
de ventilator variable gestuurd door de elektronica
afhankelijk van de temperatuur van de koelvloeistof. Dit
beperkt de geluidsdruk tot een minimum.

De pomp start te werken wanneer een TIG lasprocedure
gekozen is en zodra stroombron begint te werken. De
pomp blijft ingeschakelt totdat de temperatuur onder de
80°C komt of de stroombron langer dan 3 minuten niet



gebruikt wordt.

Tijdens normaal gebruik toont het 7-segments display
temperatuur van de koelvloeistof. Daarnaast toont het
display aanvullende koeler informatie.

Status informatie:

Display Betekenis

UIT stand. De koeler is uitgeschakelt door

00 de gebruiker.

Stand-by modus. De koeler is ingeschakelt
en klaar voor gebruik. De gebrukte

-- procedure is niet watergekoeld, elektrode
stand of de koeler initieerd tijdens het
inschakelen.

Alarm modus. De koeler is ingeschakelt en
kaar voor gebruik maar de werking wordt
tegengehouden door de beveiliging omdat
er een fout is gedetecteerd. De alarm ID
code wordt weergegeven op de stroombron.
Alarm codes de op de koeler aangegeven
worden zijn:

e EA43 - onderbroken doorstroom
koelvloeistof — verstopte of gebroken
slang, toorts of slangpakket.

Mogelijke oorzaak: Slangpakket van
de toorts bevat lucht en moet
doorgespoelt worden.

Aanbevolen actie: Druk na het
inschakeln van het systeem op
drukknop "D" om de toorts door te
spoelen.

e E44 — Maximale temperatuur
koelvloeistof bereikt.

Mogelijke oorzaak: Blokkering van de
doorstroming van de koelvloeistof.
Aanbevolen actie: Zorg ervoor dat de
vloeistof vrij kan stromen, verwijder
knikken en of knelplaatsen in het
slangpakket.

AA

Knippert gedurende het inschakelen — geeft

XX .
de software versie van de koeler aan.

Twee cijferige waarde tijdens normaal
yy gebruik — weergave van de temperatuur van
de koelvloeistof (°C).

Deze boodschap wordt weergegeven
nC wanneer er geen communicatie tussen
stroombron en koeler mogelik is.

= Rondgaande lijn (met de klok mee) geeft
1 ! | aan de pomp en slangpakket wordt
— gespoelt.

Gebruikers Interface: Drukknop
De drukknop op het bedienpaneel van de koeler heeft
twee verschillende functies:

Het ingedrukt houden van de drukknop, langer dan 3
seconde schakelt de koeler AAN en UIT. Wanner de
koeler uitgeschakelt is geeft het display "oo" aan. In
deze stand kan de koeler allen ingeschakelt worden
door de drukknop 3 seconde ingedruk te houden of door
de voedingsspanning van de stroombron uit en opnieuw
in te schakelen. De stroombron heeft geen invioed op
de koeler wanneer deze uitgeschakelt is. Communicatie
is alleen mogelijk wanneer de koeler ingeschakelt is.
Wanner de koeler uitgeschakelt is wanner de
stroombron uigeschakelt wordt, dan wordt deze
automatisch weer ingeschakelt wanneer de stroombron

ingeschakelt wordt.

Kort drukken op drukknop "D" van de COOL-ARC 35
zorgt ervoor dat de toorts doorgespoelt wordt en
eventuele luchtbellen uit het systeem verdwijnen. De
pomp schaklet over naar maximale doorstroming en
houdt deze doorstroming 30 seconden in stand.
Hierdoor vult de toorts zich met koelvloeistof. Tijdens
het doorspoelen zijn de temperatuurmeting en
druk/doorstroomsensor buiten werking. Wil men de
doorspoelcyclus onderbreken, kan men nogmaals
drukknop "D" kort indrukken. Die koeler valt dan terug in
zijn normale werkstand.

Onderhoud

/1 WAARSCHUWING
Neem voor reparatie of onderhoud contact op met de
dichtstbijzijnde Lincoln Electric dealer of Lincoln Electric
service center zelf. Ondeskundig onderhoud en of
reparatie uitgevoerd door niet bevoegde personen
kunnen gevaarlijk zijn en zorgt ervoor dat de garantie
vervalt.

Regelmatig Onderhoud

Verwijder verzameld stof en vuil uit de koeler door deze
met schone droge perslucht met lage druk shoon te
blazen. Gebruik van een stofzuiger wordt aanbevolen.

Speciaal in vuil en of stoffige plaatsen kan het
noodzakelijk zijn de koelvloeistof te vervangen. Leeg de
tank van de waterkoeler, spoel de tank schoon en vul de
tank weer met verse koelvloeistof. Het verdient de
aanbeveling het koelcircuit 1 maal per jaar schoon te
maken en de koelvloeistof te vervangen. Koelsystemen
die vrij zijn van vervuiling werken beter en efficienter,
besparen energie, daarnaast gaan pomp en toorts
langer mee.

LET OP: Koelvloeistoffen en resten daarvan (bv
gemorst koelvloeistof op een handdoek) kunnen
ethyleen glycol bevatten en daarom schadelijk zijn voor
Mens en Dier. Neem de nodig voorzorgsmaatregelen en
voer vervuilde koelvloeistiof verantwoord af.

Warmtewisselaar

Om het maximale effect van uw waterkoeler te benutten
is het belangrijk dat de warmtewisselaar van de koeler
vrij is van stof en vuil. Reing de warmtewisselaar
regelmatig met een stofzuiger of schone droge
perslucht. Voorkom plaatsing in een stoffige omgeving.
Een schone warmtewisselaar biedt een betere
koelcapaciteit en een langere levensduur van koeler en
toorts. In zeer vuile omgevingen kan het noodzakelijk
zijn de warmtewisselaar geheel uit de koeler te
verwijderen en deze schoon te maken met water en
zeep. Zorg ervoor de elementen van de
warmtewisselaar niet te beschadigen.

Niveau koelvloeistofreservoir

Controleer dagelijks voor gebruik het niveau van de
koelvloeistof in de waterkoeler. Verwijder de vuldoop en
controleer het niveau. Het reservoir is volledig gevuld
als het niveau juist onder de vulopening staat. Houd het
reservoir gevuld, speciaal na het wisselen of verwijderen
van de lastoorts.



/1, WAARSCHUWING

e \Verzeker u ervan dat de voedingsspaning van de
COOL-ARC35 koeler is afgesloten door de
netstekker van de stroonbron uit de stekkerdoos te
halen.

e Laat altid eerst de koelvloeistof afkoelen om
eventuel verbranding te vermijden.

e Vermijd contact met vervulde koelvloeistof. Draag
waterdichte handschoenen en draag
oogbescherming.

/1 WAARSCHUWING
Open deze machine niet en steek geen voorwerpen in
een van de openingen. De primaire voeding moet
uitgeschakeld worden voor elke inspectie/servicebeurt.
Test veiligheid van deze machine na ieder reparatie.

Elektromagnetische Compatibiliteit (EMC)

Deze machine is ontworpen in overeenstemming met alle van toepassing zijnde bepalingen en normen. Desondanks
kan de machine elektromagnetische ruis genereren die invloed kan hebben op andere systemen zoals
telecommunicatiesystemen (radio, televisie en telefoon) of beveiligingssystemen. Deze storing of interferentie kan leiden
tot veiligheidsproblemen in het betreffende systeem. Lees en begrijp deze paragraaf om elektromagnetische
interferentie (storing), opgewekt door deze machine, te elimineren of te beperken.

Deze installatie is ontworpen om in een industriéle omgeving gebruikt te worden. Het is belangrijk om voor

gebruik in een huiselijke omgeving aanvullende voorzorgsmaatregelen te nemen om mogelijke

elektromagnetische interferentie te elimineren. De gebruiker dient deze machine te installeren en te

gebruiken zoals beschreven in deze gebruiksaanwijzing. Indien elektromagnetische interferentie voorkomt,
dient de gebruiker maatregelen te nemen om deze interferentie te elimineren. Indien nodig kan hij hiervoor assistentie
vragen aan de dichtstbijzijnde Lincoln Electric vestiging.

Voordat de machine geinstalleerd wordt dient de gebruiker de werkplek te controleren op apparatuur die t.g.v.

interferentie slecht functioneren. Let hierbij op:

e Primaire- en secundaire kabels, stuurstroomkabels en telefoonkabels in de directe en nabije omgeving van de

werkplek en de machine.

Radio en/of televisie zenders en ontvangers. Computers of computergestuurde apparatuur.

Beveiligen en besturingen van industriéle processen. Meet en ijkgereedschap.

Persoonlijke medische apparatuur zoals pacemakers en gehoorapparaten.

Controleer de elektromagnetische immuniteit van apparatuur op of nabij de werkplek. De gebruiker dient er zeker

van te zijn dat alle apparatuur in de omgeving immuun is. Dit kan betekenen dat er aanvullende maatregelen

genomen moeten worden.

e De dimensies van het gebied waarvoor dit geldt hangen af van de constructie en andere activiteiten die
plaatsvinden.

Neem de volgende richtlijnen in acht om elektromagnetische emissie van de machine te beperken.

e Sluit de machine op het net aan zoals beschreven in deze gebruiksaanwijzing. Indien storing optreedt, kan het
nodig zijn aanvullende maatregelen te nemen zoals bijvoorbeeld het filteren van de primaire spanning.

e Las en werkstukkabels dienen zo kort mogelijk naast elkaar te liggen. Leg, indien mogelijk, het werkstuk aan aarde
om elektromagnetische emissie te beperken. De gebruiker moet controleren of het aan aarde leggen van het
werkstuk gevolgen heeft voor het functioneren van apparatuur en de veiligheid van personen.

¢ Het afschermen van kabels in het werkgebied kan elektromagnetische emissie beperken. Dit kan bij speciale
toepassingen nodig zijn.
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Technische Specificaties

PRODUCT No. / MODEL Voeding (Wordt vanuit de lasstroombron verzorgt)

Primaire Spanning Primaire Stroom

K2630-1 COOL-ARC 35 350Vde 0.35A

KOELCIRCUIT

Aanbevolen koelvloeistof voor de COOL-ARC 35: Acorox

Water of een mengsel van Water en pure ethyleen glycon, kan afwisselend gebruikt worden.
Het glycol percentage mag niet boven de 30% uitkomen.

Voorwaarden koelvloeistof:
Gebruik geen voorverpakten industrie koelvloeistoffen. Deze kunnen stoffen bevatten op oliebasis die de kunststof

onderelen in de pomp aan kunnen tasten.
WERKDRUK EN DOOORSTROMING IINHOUD RESERVOIR
Max. Typ.
345 kPa 365-393 kPa 5 Liter
4.6 Liter / min 1.7 - 2.5 Liter / min
AFMETINGEN
Hoogte Breedte Lengte ?gvg'igt
256 mm 280 mm 622 mm ; .
19.0 kg met vol reservoir
Werktemperatuur Opslagtemperatuur
—10°C to +40°C -25°C to +55°C
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Sakerhetsanvisningar

& VARNING

Denna utrusning far endast anvandas av behérig personal. Var noga med att enbart lata behorig personal utféra
installation, drift, underhall och reparationer. Las igenom bruksanvisningen for full forstaelse innan utrustningen tas i
drift. Underlatenhet att folja instruktionerna i bruksanvisningen kan medféra allvarliga personskador, forlust av liv eller
skador pa utrustningen. Det ar viktigt att 1asa, och forsta, forklaringarna nedan till varningssymbolerna. Lincoln Electric
iklader sig inget ansvar for skador som ar orsakade av felaktig installation, eftersatt underhall eller onormala
driftférhallanden.

VARNING: Symbolen innebar att instruktionerna maste féljas for att allvarliga personskador, forlust
' av liv eller skador pa utrustningen skall kunna undvikas. Skydda Er sjélv och andra mot allvarliga
°

11/04

skador eller dodsfall.

LAS OCH FORSTA INSTRUKTIONERNA: Lé&s igenom, och férsta, den har bruksavisningen innan
utrustningen tas i drift. Ljusbagsvetsning kan vara farligt. Underlatenhet att folja instruktionerna i
bruksanvisningen kan medfora allvarliga personskador, férlust av liv eller skador pa utrustningen.

ELEKTRISK STOT KAN DODA: En svetsutrustning skapar héga spanningar. Rér darfor aldrig vid
elektroden, jordkldamman eller anslutna arbetsstycken nar utrustningen ar aktiv. Isolera Er fran
elektroden, jordkldmman och anslutna arbetsstycken.

"\zﬁ ELEKTRISK UTRUSTNING: Stang av matningsspanningen med hjalp av stromstallaren pa
]

sakringsboxen innan nagot arbete utférs pa utrustningen. Jorda utrustningen i enlighet med lokala
elektriska foreskrifter.
— ° ELEKTRISK UTRUSTNING: Kontrollera regelbundet spanningsmatningen och kablarna till elektroden
-“—;< och jordklamman. Byt omedelbart ut kablar med skadad isolering. For att undvika att det oavsiktligt

\ uppstar en ljusbage far man aldrig placera elektrodhallaren direkt pa svetsbordet eller pa nagon
annan yta som ar i kontakt med jordklamman.

‘ ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT KAN VARA FARLIGA: En elektrisk strém som flyter genom
en ledare ger upphov till elektriska och magnetiska falt. Dessa kan stdra vissa pacemakers och
svetsare som har pacemaker maste konsultera sin lakare innan de anvander den har utrustningen.

C € CE - MARKNING: Denna utrustning ar tillverkad i enlighet med relevanta EU direktiv.

Instruktioner for Installation och Handhavande

Las hela detta avsnitt innan maskinen installeras eller sa torr som mdjligt och stéll den inte pa vata
tas i drift. omraden eller pdlar.
e Placera inte maskinen i narheten av radiostyrd
Placering och Arbetsmiljo utrustning. Aven vid normal anvandning kan
Maskinen ar konstruerad for att arbeta under besvérliga funktionen hos radiostyrd utrustning storas allvarligt
forhallanden. Det &r emellertid viktigt att vidta vissa vilket kan leda till olyckor eller skada pa ]
enkla forsiktighetsatgarder for att sakerstalla lang utrustningen. Las avsnittet om elektromagnetisk
livslangd och tillforlitlig drift. kompabilitet i denna manual.
e Anvand inte maskinen om omgivningstemperaturen
e Placera aldrig maskinen pa en yta som lutar mer an Overstiger 40°C.
15° fran horisontalplanet. . . .
e Anvand inte denna maskin for att tina frusna ror Inkoppllng av Matnlngsspannlng
genom Kortslutning. Stromtillforseln till COOL-ARC kommer fran
e  Maskinen maste placeras sa att den fria svetsmaskinens kraftaggregat.

stromningen av ren luft till och fran
ventilationsdppningarna inte hindras. Tack aldrig
6ver maskinen med papper, trasor eller annat som
kan hindra luftstromningen.

e  Smuts och damm maste férhindras att sugas in i
maskinen sa langt det at mojligt.

e This machine has a protection rating of IP21S. Hall
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For att ansluta matningsspanningen
till COOL-ARC sla forst av
svetsmaskinens kraftaggregat och
koppla ur kontakten. Ta bort
skyddet fran undersidan av
kraftaggregatet, koppla in kontakten
for COOL-ARCs matningsspéanning
och sétt tillbaka skyddet. Montera COOL-ARC pa
kraftaggregatet med hjalp av de fyra medféljande
skruvarna. Kontrollera att COOL-ARC ar sékerat
ansluten innan enheten lyftes.

Front Panel Connections and

Commands Location
A B c D,

LINCOLN ¢

COOL ARC®
e —

: Coolant Outlet.
: Coolant inlet.

: Display.

. Push button.

oOow>

Inkoppling av Svetskablar

/\ VARNING
Before connecting a water-cooled torch, disconnect all
power to the power source.

Inlopp och utlopp for kylmedlet sitter p4 COOL-ARCs

framsida.
Fran hoger till vanster:

Det forsta uttaget ar utloppet: koppla in den
bla slangen for att forse svetsen med
kylmedel.

Det andra uttaget ar inloppett: koppla in den
roda slangen for att leda tillbaka det
uppvarmda kylmediet.

Connect the twist-mate connectors from the torch to the
power source.

/1 VARNING
Satt inte pa svetsmaskinen om COOL-ARC kylaggregat
ar inkopplat samtidigt som svetspistolens
vattenanslutningar (eller byglingsledning) ar
bortkopplade fran kylaggregatet. Ouppmarksamhet om
detta kan skada COOL-ARC.

Fyll tanken med ratt medel och mangd
enligt avsnittet Tekniska Specifikationer
i denna bruksanvisning.

Koppla in slangarna och kontrollera
flédet samt slangarnas farg for basta
kylning.

Turn the Power ON to the power source.

The Cooler display will illuminate and go through
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initialization. The Cooler will enter into standby if a Stick
welding mode is selected.

Press the push button on the Cooler to begin priming
procedure. The Cooler display wiil show dashed lines
moving in a circular motion.

NOTE: If E43 alarm codes are encoured, the torch has
not been properly primed. Run the priming procedure
again by pressing the Cooler push button.

The system Power source / Cooleer / Torch is now ready
for water-cooled welding applications.

Kontroller och Funktioner

This new COOL-ARC is an intelligent cooling unit
equipped with a variable speed three phase rotary pump
and an embedded microprocessor PC board which
controls the pump operation, fan operation, and the
overall functioning of the unit.

The cooler operation is enabled by the power source
and utilizes a "cool as needed" approach, so the pump
and fan speed vary based on real coolant temperature.
Furthermore, error signals and related codes are
managed by the power source.

This COOL-ARC unit manages both the coolant
temperature and pressure in order to maximize the
cooling of the torch, while using as little energy as
possible. If the coolant temperature goes above the
maximum limit 185°F (85°C) or the coolant flow is
stopped or the coolant is missing, an alarm is generated
and an error code is sent to the power source. The
power source,consequently, displays the alarm ID code
on the user interface and places the power source and
cooler in a safe condition in order to avoid any damage
being done to the cooling components or to the welding
torch. Any alarm condition must be reset by the user by
clearing the alarm code at the power source user
interface before restarting operation, otherwise; the
overall welding system is kept in a standby condition
(safety mode). If a coolant over temperature is detected,
welding is stopped and the cooler is programmed to run
at maximum speed in order to recover from the high
temperature condition as soon as possible. Welding
operation cannot be restarted before the coolant
temperature has reached a temperature value below
175°F (80°C).

The COOL-ARC is enabled only when DC TIG or AC
TIG modes are selected. The cooler does not operate
when STICK modes are selected.

Due to the "cool as needed" functionality (when the
coolant temperature increases passed the maximum set
point) the pump speed is modulated by coolant
temperature feedback. This keeps the cooler noise
levels to a minimum.

The pump starts operating when any TIG welding mode
has been selected and the welder output is enabled.
The pump is kept on until the coolant temperature goes
below 175°F (80°C) or for at least 3minutes after welding
has ceased if the cooler was running while welding.

The 7-segments display shows the coolant temperature
during normal operation, but also displays additional
Cooler status information.



Status indications:

Display Meaning

OFF mode. The cooler has been turned off

00 by the user.

Stand-by mode. The cooler has power and
is ready to function, but the selected weld
mode is not a water cooled operation
(STICK modes), or the unit is initiating at
power up.

Alarm mode. The cooler is powered and
ready to start, but operation is prevented
due to an alarm condition being detected.
The alarm ID code is displayed by the
power source Ul. The alarm codes
displayed on the cooler are:

e E43 - coolant stoppage - clogged or
broken hose, torch or bypass hose
missing.

Possible cause: Torch water hoses
need to be primed.

Recommended course of action:
After turning the system ON, press the
COOL-ARC push button to begin
priming procedure.

e EA44 - coolant temperature upper limit.
Possible cause: There is a blockage
in the path of the coolant.
Recommended course of action:
Verify that the coolant path is clear —
that there are no twists, kinks, or pinch
points in the coolant hoses.

Flashing value during power up — indicates

XX .
the cooler software version.

Two digit value during normal operation —

Yy displays the coolant temperature (°C).

This message is displayed if no
communication between the cooler and the
power source is detected.

nC

Scrolling dashed line (clockwise) is

displayed during torch priming operation.

User Interface Push button
The push button on the user interface of the cooler has
two different functions:

Holding the push button in for 3 seconds toggles the
cooler ON and OFF. When the cooler is turned OFF, the
display will shown "00". In this condition, the cooler can
only be turned ON again by pressing the push button for
3 seconds again, or by cycling input power to the power
source. The power source has no control over the
cooler when it is OFF. It begins communicating with the
cooler when the cooler is turned ON again. If the cooler
is OFF when the power source is turned OFF, it will
begin operation in the ON condition when the power
source is turned on again, and must be turned OFF if the
user does not want the cooler to operate during welding.

Momentarily pressing the COOL-ARC push button will
begin the torch priming procedure and override any
current cooler operation. The cooler will ramp up the
pump speed to maximum and hold it for 30 seconds to
allow the torch to be filled with coolant. During the
priming procedure the temperature and flow / pressure
sensing are disabled. To stop the priming procedure
before the 30 second time limit the push button must be
pressed again - this places the cooler back into normal
operating mode.

H-3

Underhall

/! VARNING
Kontakta narmaste auktoriserade verkstad, eller Lincoln
Electric, for atgarder nar det galler service och underhall
eller reparationer. Underhall och reparationer som
genomférs av icke auktoriserade verkstader eller
personer upphaver tillverkarens garantiatagande och gor
detta ogiltigt.

Routine Maintenance

Remove accumulated dust and dirt from the internal
components of the cooler by blowing it out with a low-
pressure air hose or removing the dust and dirt with a
vacuum hose.

In dirty or dusty environments or if biological growth
occurs in the coolant, it may be necessary to flush the
coolant reservoir. Dump the old coolant, rinse the inside
of the reservoir and circulate rinsing solution through the
coolant system. Add new coolant when cleaning is
finished. It is recommended to flush the coolant at least
once a year. A cooling system free from debris offers
increased cooling efficiency and longer pump and torch
life.

NOTE: Pure solutions and mixtures of, or materials (i.e.
towels wetted) with ethylene glycol are toxic to humans
and animals. Special precautions should be taken when
discarding toxic material, do not pour this mixture down
any drain. Contact the local EPA office for responsible
disposal methods or for recycling information.

Heat Exchanger

To maintain maximum cooler efficiency, the heat
exchanger should be kept free of dust and dirt buildup.
Clean the heat exchanger periodically using a vacuum
hose or a low-pressure air line. Avoid placing the unit
near a flux hopper or a flux waste container. A clean
heat exchanger offers better cooling performance and
longer product life. In extremely dirty environments, it
may be necessary to remove the heat exchanger
completely from the cooler and clean the fins with soap
and water. Use care to avoid damaging the fins.

Reservoir Coolant Level

The reservoir volume should be checked daily before
using the cooler. Remove the reservoir fill cap and
check the coolant level. The reservoir is full when the
coolant level is just below the reservoir fill opening.
Keep the reservoir full, especially after disconnecting the
water lines or changing the accessory being cooled.

/1 VARNING

e Always disconnect the COOL-ARC machine from
service input power by disconnecting the Power
Source from input power.

e Always allow the coolant in the system to cool
enough to avoid burn injuries.

e Avoid contact with contaminated coolant.
waterproof gloves and protective eye wear.

Wear

/!, VARNING
Oppna inte maskinen och stick inte in n&got i
ventilationséppningarna. Natanslutningen  maste
kopplas bort innan underhall och service. Efter
reparation ska maskinen testas for att sakerstélla en
saker funktion.



Elektromagnetisk Kompatibilitet (EMC)
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Den har maskinen &r tillverkad i enlighet med alla relevanta direktiv och standarder. Trots detta kan den ge upphov till
elektromagnetiska stdrningar som kan paverka andra system, som t.ex. telekommunikationer (telefon, radio och
television) eller andra sé@kerhetssystem. Dessa stérningar kan ge upphov till sékerhetsproblem i de paverkade
systemen. Las det har avsnittet for att fa en battre kunskap om hur man eliminerar eller minskar de elektromagnetiska
storningar som maskinen ger upphov till.

Maskinen ar konstruerad for att anvandas i industriell milj6. Om den skall anvandas i hemmiljo ar det
nédvandigt att vidta sarskilda forsiktighetsatgarder for att undanréja de elektromagnetsiska stérningar som
kan tankas upptrdda. Utrustningen maste installeras och mandvreras pa det satt som beskrivs i den har
bruksanvisningen. Om elektromagnetiska stérningar upptacks under drift maste man vidta lampliga

atgarder for att eliminera dessa. Om det &r nddvandigt kan detta ske med hjalp fran Lincoln Electric. Det ar inte tillatet
att genomféra férandringar eller modifieringar pa maskinen utan skriftligt tillstand fran Lincoln Electric.

Innan maskinen installeras maste man kontrollera arbetsomradet sa att dar inte finns nagra maskiner, apparater eller
annan utrustning vars funktion kan storas av elektromagnetiska stérningar. Beakta sarskilt foljande:

Natkablar, svetskablar, manéverkablar och telefonkablar som befinner sig inom eller i narheten av maskinens
arbetsomrade.

Radio och/eller televisionssandare eller mottagare. Datorer och datorstyrd utrustning.

Sakerhets- och dvervakningssystem for industriella processer. Utrustning for matning och kalibrering.

Medicinska hjalpmedel fér personligt bruk som t.ex. pacemaker och hérapparater.

Kontrollera den elektromagnetiska stdrkansligheten for utrustning som skall arbeta i arbetsomradet eller i dess
narhet. Operatdren maste forvissa sig om att all utrustning inom omradet ar kompatibel i detta avseende vilket kan
krava ytterligare skyddsatgarder.

Arbetsomradets storlek &r beroende av omradets utformning och de 6vriga aktiviteter som kan forekomma dar.

Beakta foljande riktlinjer for att reducera maskinens elektromagnetiska stralning.

Koppla in maskinen till spanningsférsorjningen enligt anvisningarna i den har bruksanvisningen. Om stérningar
uppstar kan det bli n6dvandigt att installera ett filter pa primarsidan.

Svetskablarna skall hallas sa korta som mdjligt och de skall placeras intill varandra. Jorda arbetsstycket, om det ar
mojligt, for att pa sa satt minska den elektromagnetiska stralningen. Man maste emellertid kontrollera att jordningen
inte medfér andra problem eller medfér risker for utrustning och personal.

Att anvénda sk@rmade kablar inom arbetsomradet kan reducera den elektromagnetiska stralningen. Detta kan bli
noédvandigt for vissa speciella tillampningar.

Tekniska Specifikationer

PRODUCT No. / MODEL INPUT (supplied from the Welding Power Source)

Input Voltage Input Current
K2630-1 COOL-ARC 35 350Vdc 0.35A

COOLING CIRCUIT

Rekommenderad kylvatska for COOL-ARC: Acorox
Vatten eller vatten blandat med ren etylenglykol kan ocksa anvandas.
Glykolandelen far inte éverskrida 30%.

Kylvatska:
Anvand inte fardigblandad kylvatska for svetskylare. Dessa kan innehalla oljebaserade tillsatser som angriper
plastmaterial | pumpen.

OPERATING PRESSURE and FLOW RATE RESERVOIR SIZE
Max. Typ.
345 kPa 365-393 kPa 5 Liters
4.6 Liters / min 1.7 - 2.5 Liters / min
PHYSICAL DIMENSIONS
Height Width Length Weight
256 mm 280 mm 622 mm 13.5Kg
19.0 Kg Reservoir full (Water)
Operating Temperature Storage Temperature
—10°C to +40°C -25°C to +55°C
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Bezpieczenstwo Uzytkowania
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OSTRZEZENIE

Urzadzenie to moze byé uzywane tylko przez wykwalifikowany personel. Nalezy by¢ pewnym, Ze instalacja, obstuga,
przeglady i naprawy sg przeprowadzane tylko przez osoby wykwalifikowane. Instalacji i eksploatacji tego urzgadzenia
mozna dokona¢ tylko po doktadnym zapoznaniu sie z tg instrukcjg obstugi. Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w tej
instrukcji moze narazi¢ uzytkownika na powazne obrazenie ciata, Smier¢ lub uszkodzenie samego urzadzenia. Lincoln
Electric nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane niewlasciwg instalacja, niewtasciwg konserwacjg
lub nienormalng obstuga.

OSTRZEZENIE: Symbol ten wskazuje, ze bezwzglednie musza by¢ przestrzegane instrukcje dla
unikniecia powaznego obrazenia ciata, Smierci lub uszkodzenia samego urzadzenia. Chron siebie i
innych przed mozliwym powaznym obrazeniem ciata lub $miercia.

CZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCJE: Przed rozpoczeciem uzytkowania tego urzadzenia
przeczytaj niniejszg instrukcje ze zrozumieniem. tuk spawalniczy moze by¢ niebezpieczny.
Nieprzestrzeganie instrukciji tutaj zawartych moze spowodowa¢ powazne obrazenia ciata, Smierc lub
uszkodzenie samego urzadzenia.

PORAZENIE ELEKTRYCZNE MOZE ZABIC: Urzadzenie spawalnicze wytwarza wysokie napiecie.
Nie dotykac¢ elektrody, uchwytu spawalniczego lub podigczonego materiatu spawanego, gdy
urzgdzenie jest zataczone do sieci. Odizolowac siebie od elektrody, uchwytu spawalniczego i
podtaczonego materiatu spawanego.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy tym
urzgdzeniu odtgczy¢ jego zasilanie sieciowe. Urzadzenie to powinno by¢ zainstalowane i uziemione
zgodnie z zaleceniami producenta i obowigzujacymi przepisami.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Regularnie sprawdzac kable zasilajacy i spawalnicze z
uchwytem spawalniczym i zaciskiem uziemiajgcym. Jezeli zostanie zauwazone jakiekolwiek
uszkodzenie izolacji, natychmiast wymieni¢ kabel. Dla unikniecia ryzyka przypadkowego zaptonu nie
ktas¢ uchwytu spawalniczego bezposrednio na stét spawalniczy lub na inng powierzchnie majaca
kontakt z zaciskiem uziemiajgcym.

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC NIEBEZPIECZNE: Prad elektryczny ptynacy przez
jakikolwiek przewodnik wytwarza wokot niego pole elektromagnetyczne. Pole elektromagnetyczne
moze zaktécac prace rozrusznikow serca i spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca przed
podjeciem pracy z tym urzgdzeniem powinni skonsultowac sie ze swoim lekarzem.

ZGODNOSC Z CE: Urzadzenie to spetnia zalecenia Europejskiego Komitetu CE.

Instrukcja Instalacji i Eksploataciji

Przed instalacjg i rozpoczeciem uzytkowania tego .
urzgdzenia nalezy przeczytac caty ten rozdziat.

Urzadzenie to posiada stopien ochrony IP21S.
Utrzymywac je suchym o ile to mozliwe i nie
umieszcza¢ na mokrym podtozu lub w katuzy.
Urzadzenie to powinno by¢ umieszczone z dal od
urzgdzen sterownych drogg radiowa. Jego
normalna praca moze niekorzystnie wptynaé na
ulokowane w poblizu urzadzenia sterowane
radiowo, co moze doprowadzi¢ do obrazenia ciata
lub uszkodzenia urzadzenia. Przeczytaj rozdziat o
kompatybilnosci elektromagnetycznej w tej
instrukciji.

e Nie uzywac tego urzadzenia w temperaturach
otoczenia wyzszych niz 40°C.

Lokalizacja i Srodowisko .
Urzadzenie to moze pracowa¢ w ciezkich warunkach.

Jednakze waznym jest zastosowanie prostych srodkéw
zapobiegawczych, ktére zapewnig dtugg zywotnosc i
niezawodng prace, miedzy innymi:

e Nie umieszczac i nie uzytkowac tego urzadzenia na
powierzchni o pochytosci wiekszej niz 15°.
Nie uzywac tego urzadzenia do rozmrazania rur.

e Urzadzenie to musi by¢ umieszczone w miejscu
gdzie wystepuje swobodna cyrkulacja czystego

powietrza bez ograniczen przeptywu powietrza do i
od wentylatora. Gdy urzadzenie jest zataczone do
sieci, niczym go nie przykrywac¢ np. papierem lub
Scierka.

Ograniczy¢ do minimum brud i kurz, ktére mogg
przedostac¢ sie do urzgdzenia.

Podtaczenie zasilania
Chtodnica COOL-ARC zasilana jest bezposrednio ze
spawalniczego zrédta pradu z ktérym wspotpracuije.

W celu podtaczenia chodnicy
COOL-ARC do zrodta




spawalniczego nalezy wytaczy¢ zrédto pradu i odtgczyé
je od sieci zasilajacej. Usuna¢ przepust
zabezpieczajacy znajdujacy sie w podstawie zrodta
spawalniczego. Potaczy¢ chtodnice COOL-ARC ze
zrodtem spawalniczym i zatozyé ponownie przepust
zabezpieczajacy. Potaczy¢ zrédio spawalnicze z
chtodnicg za pomocg 4 $rub. Upewnic sie czy
potaczenie wykonano poprawnie przed
przemieszczaniem urzadzenia.

Podtaczenia na Panelu Przednim i

lokalizacja znakéw informacyjnych
A B c D,

O

e e

A: Wyjscie ptynu chtodzacego.
B: Wejscie ptynu chtodzacego.
C: Wyswietlacz.

D: Przycisk.

Podtaczenia wyjsciowe

/1 OSTRZEZENIE
Przed podiaczeniem uchwytu spawalniczego chtodzo-
nego cieczg nalezy odtaczy¢é wszystkie napiecia
zasilania od zrédta pradu.

Gniazda szybkozigczek wejscia i wyjscia ptynu
chtodzacego umiejscowione sg na panelu przednim

chtodnicy COOL-ARC.

Patrzac od lewej strony znajduje sie:

Gniazdo wyjsciowe ptynu chiodzacego:
podtaczamy do niego przewdd chtodzenia
uchwytu spawalniczego oznaczony na
niebiesko.

Gniazdo wejsciowe ptynu chtodzacego:
podtaczamy do niego przewdd chtodzenia
uchwytu spawalniczego oznaczony na
czerwono.

Podtaczy¢ ztaczki twist-mate od uchwytu do zrédta
pradu.

/1 OSTRZEZENIE
Nie wigcza¢ urzadzenia i chtodnicy jezeli nie jest
podtaczony uchwyt spawalniczy i jego przewody obiegu
cieczy. Brak nalezytej uwagi w tym przypadku moze
spowodowac uszkodzenia wewnetrzne chtodnicy COOL-
ARC.

Rodzaj i ilos¢ ptynu chtodzacego jaki
nalezy stosowac w chtodnicy znajduje
sie w Danych Technicznych w dalszej
czesci instrukgciji.

Podtacz uchwyt. Dla zapewnienia
poprawnej pracy sprawdz przeptyw
chtodziwa i poprawnos$¢ poditgczenia uchwytu
spawalniczego (kolory koncowek przewodoéw uktadu
chitodzenia uchwytu).

Zatacz napiecie zasilajace zrédto pradu.

Wyswietlacz chiodnicy zaswieci sie i przejdzie przez
proces inicjalizacji. Jezeli zostanie wybrany proces
spawanie MMA, Chtodnica wejdzie w stan gotowosci.

W celu rozpoczecia procesu zalewania, nalezy naci-
snac przycisk D. Wyswietlacz Chtodnicy pokaze pozio-
me kreski, poruszajaca sie w kierunku obiegu ptynu
chfodzacego.

UWAGA: Gdy uchwyt spawalniczy nie zostanie
prawidto-wo napetniony, na wyswietlaczu pojawi sie
komunikat btedu E43. Nalezy wtedy procedure
zalewania powto-rzy¢, w tym celu nalezy nacisnaé
przycisk D.

Teraz system Zrédio Pradu / Chtodnica / Uchwyt Spa-
walniczy jest gotowy do pracy z aplikacjami wymaga-
jacymi chtodzenia.

Sterowanie i obstuga

Nowa chtodnica COOL-ARC jest inteligentng jednostkg
chtodzacg wyposazong tréjfazowa pompe obrotowg o
zmiennej predkosci i wbudowang ptytke drukowang
mikroprocesora, ktory steruje praca pompy, dziataniem
wentylatora i nadzoruje funkcjonowanie catej jednostki.

Dziatanie chtodnicy jest mozliwe za posrednictwem zro-
dta pradu i wykorzystuje funkcje "chtodzenie wedtug za-
potrzebowania", tak wiec predkosé pompy i wentylatora
zmienia sie w oparciu o rzeczywistg temerature ptynu
chtodzacego. Sygnaty btedu i wlasciwe kody sg
zarzadzane przez zrédto pradu.

Urzadzenie COOL-ARC zarzadza zaréwno temperaturg
ptynu chfodzacego jak i ciSnieniem w celu zmaksy-
malizowania procesu chtodzenia uchwytu spawalnicze-
go, przy jednoczesnym minimalnym zuzuciu energii.
Jezeli temperatura ptynu chtodzacego wzrosnie powyzej
85°C, zostanie zablokowny przeptyw, lub nastapi utrata
ptynu chtodzgacego, uruchamia sie alarm, a kod btedu
zostaje wystany do zrodta pradu. W konsekwenciji,
zrodto pradu wyswietli kod alarmu ID na interfejsie uzyt-
kownika i ustawi zroédto pradu i chtodnice w stanie gwa-
rantujgcym ich bezpieczenstwo. Stan ten pozwala na
unikniecia jakichklwiek uszkodzen elementéw chiodnicy i
uchwytu spawalniczego. Przed ponownym podjeciem
pracy, kazdy stan alarmu musi by¢ resetowany przez
uzytkownika poprzez wyczyszczenie kodu alarmu w
interfejsie uzytkownika zrédfa pradu, inaczej caty system
spawalniczy bedzie utrzymywany w stanie gotowosci (w
stanie bezpiecznym). Jezeli zostanie stwierdzony
wzrost temperatury ptynu chtodzgcego, proces spawania
zosta-je zatrzymany a chtodnica zostaje
zaprogramowana do pracy na najwyzszej predkosci, w
celu jak najszybszego wyjscia z warunkéw wysokiej
temperatury. Proces spa-wania nie moze by¢
wznowiony zanim ptyn chtodzacy nie uzyska wartosci
temperatury ponizej 80°C.

Chtodnica COOL-ARC moze pracowac tylko wtedy, gdy
jest wybrany proces spawalniczy TIG DC lub TIG AC.
Chtodnica nie bedzie pracowaé, gdy wybranym
procesem spawalniczym jest proces MMA.

Dzieki funkciji "Chtodzenie Wedtug Zapotrzebowania"
(gdy temperatura ptynu chtodzacego wzrosnie do
dopuszczalnej ustawionej wartosci) predko$¢ pompy jest



regulowana temperaturg ptynu chtodzgcego
przekazywang przez sprzezenie zwrotne. Dzigki temu
uzyskano zminimalizowanie poziomu hatasu
generowanego przez urzadzenie.

Pompa zaczyna pracowaé¢ po wybraniu procesu spawal-
niczego TIG i gdy wyjscie zrédta pradu jest aktywne.
Pompa jest zatgczona dopoty, dopoki temperatura ptynu
chtodzacego nie spadnie ponizej 80°C, lub conajmnie;j
przez 3 minuty po zaprzestaniu spawania, gdy chtodnica
pracowata podczas spawania.

7-segmentowy wyswietlacz pokazuje temperature ptynu
chtodzacego w czasie normalnej pracy, ale dodatkowo
wyswietla réwniez informacje na temat stanu chtodnicy.

Stan chtodnicy:

Odczyt Znaczenie

Stan wytaczenia. Chtodnica zostata wyta-

00 . :
czona przez uzytkownika.

Stan gotowosci. Chtodnica jest zasilana i
gotowa do pracy, ale wybrany rodzaj proce-
-- su spawalniczego nie wymaga chtodzenia
woda (metoda MMA), lub jednostka jest w
stanie inicjalizacji przy zatgczeniu zasilania.

Stan alarmu. Chtodnica jest zasilana i goto-
wa do rozpoczecia pracy, ale jej dziatanie
zostalo zawieszone po wykrycie jakiego$
czynnika zagrozenia. Kod alarmu ID jest
wyswietlany na wyswietlaczu zrédta pradu
przez interfejs uzytkownika. Kody alarmu ID
wyswietlane na wyswietlaczu chtodnicy to:

o E43 - zablokowany przeptyw ptynu
chto-dzacego - zapchany lub przerwany
waz, uchwyt spawalniczy lub brak weza
obej-Scia.

Mozliwa przyczyna: Nienapetnione we-
ze wodne uchwytu spawalniczego.
Zalecane dziatanie: Po zataczeniu zasi-
lania systemu, nacisna¢ przycisk COOL-
ARCu w celu rozpoczecia procedury na-
petniania ptynem.

e E44 — Temperatura ptynu chtodzacego
przekroczyta dopuszczalng gérng
wartosé.

Mozliwa przyczyna: Wystepuje blokada
w obwodzie chtodzenia.

Zalecane dziatanie: Sprawadzi¢ czy na

wezach obwodu chtodzenia nie wystepu-

ja skrecenia, supty lub miejsca przyszczy-
pane.

Mrugajgca warto$¢ podczas zatgczania za-
XX silania — pokazuje wersje softweru chtod-
nicy.

Dwucyfrowa liczba podczas normalnej pracy
vy — pokazuje temperature ptynu chtodzacego
w °C.

Komunikat ten jest wyswietlany, gdy zosta-
nie stwierdzony brak komunikacji pomiedzy
chtodnicg a zrédtem pradu.

nC

Przewijane kreski (w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara) sg wyswietlane
podczas procedury inicjalizacji uchwytu .

—

Przycisk interfejsu uzytkownika
Przycisk interfejsu uzytkownika ma dwie rézne funkcje:

Nacisniecie przycisku i przytrzymanie go przez trzy se-
kundy zatacza i wylgcza chtodnice. Gdy chiodnica jest
wylaczona, wyswietlacz pokazuje "oo". W tym
przypadku chtodnica moze by¢ wtgczona ponownie tylko
przez po-nowne nacisniecie przycisku przez trzy minuty,
lub po-wtérzenie cyklu zataczania zasilania zrodta pradu.
Zrédto pradu nie moze sterowaé chiodnicy, gdy ta jest
wylaczona. Zrédto pradu zaczyna komunikowaé sie z
chtod-dnicg po ponownym jej wigczeniu. Jesli chtodnica
jest wytgczona przy wylaczonym zrédle pradu, zacznie
pracowac po zatgczeniu, dopiero po ponownym
zatgczeniu zasilania zrédia pradu i musi by¢ wytaczona,
jezeli uzytkownik nie chce zeby chtodnica pracowata
podczas spawania.

Chwilowe nacisniecie przycisku sterowniczego chitodnicy
COOL-ARC powoduje rozpoczecie procedury zalewania
ptynem obwodu chtodzenia i kasuje jakiekolwiek
aktualne dziatanie chtodnicy. Chtodnica przetacza
predkos$¢ pompy na maksymal-ng i urzymuje jg na takim
poziomie przez 30 sekund, ze-by zapewni¢ sprawne
napetnienie obwodu chfodzenia uchwytu spawalniczego.
Podczas procedury zalewania, detekcja temperatury,
przeptywu / ci$nienia nie dziata. W celu zatrzymania
procesu alewania przed uptywem 30 sekund, nalezy
ponownie nacisng¢ przycisk — powoduje to przejscie
chfodnicy ponownie w stan normalnej pracy.

Przeglady Okresowe

/' OSTRZEZENIE
Zalecamy wykonywanie wszelkich napraw i czynnosci
konserwacyjnych w najblizszym serwisie lub w firmie
Lincoln Electric. Dokonywanie napraw przez osoby lub
firmy nie posiadajgce autoryzacji spowoduje utrate praw
gwarancyjnych.

Przeglad rutynowy

Usuna¢ z wewnetrznych podzespotéw chtodnicy nagro-
madzony na nich kurz i brud przez przedmuchanie ich
sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu i odkurzeniu
za pomocg odkurzacza.

W s$rodowisku o duzym stopniu zanieczyszczenia i zaku-
rzenia lub jesli w ptynie chtodzacym rozwing sie biologi-
czne zanieczyszczenia, moze zaistnie¢ koniecznosc
przeptukania zbiornika ptynu chtodzacego. Usung¢ stary
ptyn chtodzacy, przeptukaé wnetrze zbiornika i pozwoli¢
na przeptyw roztworu ptukajacego przez caty system
chtodzenia. Po zakonczeniu czyszczenia napetni¢ zbior-
nik nowym ptynem chtodzacym. Zaleca si¢ ptukanie
zbiornika conajmniej raz w roku. System chtodzenia
wolny od zanieczyszczh zapewnia wzrost wydajnosci
chtodzenia oraz dtuzsza zywotno$¢ pompy i uchwytu
spawalniczego.

UWAGA: Czyste roztwory, mieszanki oraz materiaty

(tj. mokre reczniki) z glikolem etylenowym sg toksyczne
dla ludzi i zwierzat. Nalezy zachowac¢ szczegoélne srodki
ostroznosci przy usuwaniu toksycznych materiatow - nie
wolno wylewac tej mieszanki do ziemi. W celu zapozna-
nia sie ze sposobami utylizacji i uzyskania informacji na
temat recyclingu, nalezy skontaktowac¢ sie z Wydziatem
Ochrony Srodowiska stosownego urzedu.



Wymiennik ciepta /! OSTRZEZENIE

Dla utrzymania maksymalnej wydajnosci chtodnicy, wy- e Zawsze odtgcza¢ urzadzenie COOL-ARC od

miennik ciepta powinien by¢ utrzymywany w czystosci — napiecia zasilania poprzez odtaczenie Zrédta Pradu

wolny od kurzu i nagromadzonego brudu. Wymiennik od sieci zasilajgcej.

ciepta powinien by¢ regularnie czyszczony przy pomocy e W celu unikniecia poparzen, zawsze pozwoli¢ na

odkurzacza i sprezonego powietrza pod niskim cisnie- wystarczajace ostygniecie ptynu chiodzacego w

niem. Unikac ustawiania jednostki w poblizu zasobnika systemie.

topnika lub pojemnika z zuzytym topnikiem. Czysty wy- e Unikaé kontaktu z zanieczyszczonym ptynem

miennik ciepta zapewnia lepsze osiagi przy chtodzeniu i chtodzacym. Przy obstudze ubieraé wodoodporne

diuzszy czas jego uzytkowania. W srodowisku o duzym rekawice i okulary ochronne.

stopniu zanieczyszczenia, moze zaistnie¢ potrzeba wy-

ciggniecia wymiennika ciepta z chtodnicy i wymycia jego /N OSTRZEZENIE

zeberek mydtem i woda. Nalezy przy tym zachowac Nie otwieraj tego urzadzenia i nie dokonuj w nim

ostroznosé, zeby nie uszkodzi¢ zeberek wymiennika. zadnych zmian. Urzadzenie musi by¢ odtaczone od
zasilania podczas przegladéw i napraw. Po kazdej

Poziom ptynu chlodzacego w zbiorniku naprawie  nalezy  wykonaé  odpowiedni  test

Codziennie, przed uzyciem chtodnicy powinien by¢ spra- sprawdzajgcy.

wdzany poziom ptynu chtodzacego w zbiorniku. Zdjaé
korek wlewu zbiornika i sprawdzi¢ poziom ptynu chto-
dzacego. Zbiornik jest petny, gdy poziom ptynu jest
dokfadnie ponizej otworu wlewowego zbiornika. Zbiornik
powinien by¢ petny, szczegolnie po odigczeniu wezy
wodnych uktadu chiodzenia lub po wymianie osprzetu
chtodzonego.

Kompatybilnos¢ Elektromagnetyczna (EMC)
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Urzadzenie to zostato zaprojektowane zgodnie ze wszystkimi odnosnymi zaleceniami i normami. Jednakze moze ono
wytwarzac zaktdcenia elektromagnetyczne, ktére mogq oddziatywac na inne systemy takie jak systemy
telekomunikacyjne (telefon, odbiornik radiowy lub telewizyjny) lub systemy zabezpieczen. Zaki6cenia te moga,
powodowac problemy z zachowaniem wymogow bezpieczehstwa w odnosnych systemach. Dla wyeliminowania lub
zmniejszenia wptywu zaktocen elektromagnetycznych wytwarzanych przez to urzadzenie nalezy doktadnie zapoznac sie
zaleceniami tego rozdziatu.

Urzadzenie to zostato zaprojektowane do pracy w obszarze przemystowym. Aby uzywac¢ go w

gospodarstwie domowym niezbedne jest przestrzeganie specjalnych zabezpieczen koniecznych do

wyeliminowania mozliwych zaktécen elektromagnetycznych. Urzadzenie to musi byé¢ zainstalowane i

obstugiwane tak jak to opisano w tej instrukcji. Jezeli stwierdzi sie wystgpienie jakiekolwiek zakiocen
elektromagnetycznych obstugujacy musi podja¢ odpowiednie dziatania celem ich eliminacji i w razie potrzeby skorzystaé
z pomocy Lincoln Electric. Nie dokonywa¢ zadnych zmian w tym urzadzeniu bez pisemnej zgody Lincoln Electric.

Przed zainstalowaniem tego urzadzenia, obstugujacy musi sprawdzi¢ miejsce pracy czy nie znajdujg sie tam jakie$

urzadzenia, ktére mogtyby dziata¢ niepoprawnie z powodu zaktdcen elektromagnetycznych. Nalezy wzigé pod uwage:

e Kable wejsciowe i wyjsciowe, przewody sterujace i przewody telefoniczne, ktére znajdujg sie w, lub w poblizu

miejsca pracy i urzagdzenia.

Nadajniki i odbiorniki radiowe lub telewizyjne. Komputery lub urzadzenia sterowane komputerowo

Urzadzenia systemow bezpieczenstwa i sterujgce stosowane w przemysle. Sprzet stuzacy do pomiardw i kalibracji.

Osobiste urzadzenia medyczne takie jak rozruszniki serca czy urzadzenia wspomagajace stuch.

Sprawdzi¢ odpornosc¢ elektromagnetyczng sprzetu pracujacego w, lub w miejscu pracy. Obstugujacy musi byé

pewien, ze caly sprzet w obszarze pracy jest kompatybilny. Moze to wymagac¢ dodatkowych pomiarow.

o  Wymiary miejsca pracy, ktére nalezy bra¢ pod uwage beda zalezaty od konfiguracji miejsca pracy i innych
czynnikow, ktére mogg mie¢ miejsce.

Azeby zmniejszy¢ emisje promieniowania elektromagnetycznego urzadzenia nalezy wzigé pod uwage nastepujace

wskazowki:

e Podtaczyé¢ urzadzenie do sieci zasilajgcej zgodnie ze wskazéwkami tej instrukciji. Jesli mimo to pojawig sie
zaktocenia, moze zaistnie¢ potrzeba przedsiewziecia dodatkowych zabezpieczen takich jak np. filtrowanie napiecia
zasilania.

o Kable wyjsciowe powinny by¢ mozliwie krotkie i utozonym razem, jak najblizej siebie. Dla zmniejszenia
promieniowania elektromagnetycznego, jesli to mozliwe nalezy uziemia¢ miejsce pracy. Obstugujacy musi
sprawdzi¢ czy potgczenie miejsca pracy z ziemig nie powoduje zadnych probleméw lub nie pogarsza warunkéw
bezpieczenstwa dla obstugi i urzadzenia.

e Ekranowanie kabli w miejscu pracy moze zmniejszy¢ promieniowanie elektromagnetyczne. Dla pewnych
zastosowan moze to okazac sie niezbedne.



Dane Techniczne

NUMER WYROBU/MODEL NAPIECIE ZASILANIA (zasilanie ze spawalniczego zrédfa pradu)

Napiecie zasilania Prad zasilania
K2630-1 COOL-ARC 35 350VDC 0,35A

OBWOD CHLODZENIA

Zalecane przez producenta chtodziwo: Acorox
Zamiennie mozna stosowac¢ wode lub mieszanke wody i czystego glikolu etylenowego.
Stezenie glikolu nie moze przekracza¢ 30%

Wymagania odnosnie ptynu chtodzacego:
Nie stosowac ptynéw chtodzacych pakowanych indywidualnie. Mogg one zawiera¢ substancje olejo — pochodne ktére
moga oddziatywaé niekorzystnie na czesci pompy z tworzywa sztucznego.

CISNIENIE ROBOCZE | WIELKOSC PRZEPLYWU POJEMNOSC ZBIORNIKA
Maksymalne Typowe
345 kPa 365-393 kPa 51
4,61/ min 1,7-2,5 1/ min
WYMIARY
Ciezar

Wysokosé Szerokosé Dtugosé 13,5 kg

256 mm 280 mm 622 mm 19,0 kg z petnym

zbiornikiem (woda)
Temperatura pracy Temperatura sktadowania
—10°C do +40°C -25°C do +55°C




Turvallisuus
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VAROITUS

Tata laitetta pitda kayttda koulutuksen saanut henkilékunta. Varmista, ettéd asennus, kayttod, huolto ja korjaus tapahtuvat
koulutettujen henkildiden toimesta. Lue ja ymmarrd tama kayttdohje ennen koneen kayttéa. Taman kayttdohjeen
ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia henkildvahinkoja, kuoleman, tai laitteen rikkoutumisen. Lue ja

ymmarra seuraavat varoitussymbolien selitykset.

Lincoln Electric ei ole vastuullinen vahingoista jotka aiheutuvat

virheellisesta asennuksesta, vaarasta yllapidosta tai epanormaalista kaytosta.

VAROITUS: Tama symboli tarkoittaa, etta ohjeita on noudatettava vakavien henkilévahinkojen,
kuoleman tai laitevahinkojen valttamiseksi. Suojaa itsesi ja muut vahinkojen ja kuoleman varalta.

LUE JA YMMARRA OHJEET: Lue ja ymmarra tdméan kayttdohje ennen laitteen kayttoéa. Kaarihitsaus
voi olla vaarallista. Taman kayttéohjeen ohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa vakavia
henkildévahinkoja, kuoleman tai laitevahinkoja.

SAHKOISKU VOI TAPPAA: Hitsauslaite kehittaa korkean jannitteen. Ala koske puikkoon tai
maattopuristimeen, tai tydbkappaleeseen kun laite on paalla. Erista itsesi puikosta, elektrodista ja
maattopuristimesta ja tyokappaleesta.

SAHKOLAITE: Ennen kuin korjaat tai huollat laitetta, irrota se verkosta. Maadoita laite
paikallistenmaaraysten mukaan.

SAHKOLAITE: Tarkista saanndllisesti sy6ttokaapeli ja hitsauskaapelit. Mikali on eristevikoja, vaihda
kaapelit valittémasti. Ald aseta puikonpidintd suoraan hitsauspdydalle, tai muuhun paikkaan, joka on
kosketuksessa maattopuristimeen, valokaaren valttamiseksi.

SAHKO-, JA MAGNEETTIKENTAT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Sahkdvirran kulkiessa johtimen
lapi, muodostuu sahko-, ja magneettikenttia (EMF). EMF kentat voivat hairita sydamentahdistimia, ja
henkil jolla on sydamentahdistin pitda neuvotella ensin ladkarinsa kanssa, ennen laitteen kayttoa.

CE YHTEENSOPIVUUS: Tama laite yhteensopiva EU:n direktiivien kanssa.

Asennus ja Kayttoohjeet

Lue koko tama kappale ennen koneen asennusta tai
kayttoa.

Sijoitus ja Ymparisto

Kone voi toimia ankarassa ymparistossa. Kuitenkin, on
tarkeaa noudattaa yksinkertaisia suojausohjeita pitkan
ian ja luotettavan toiminnan takaamiseksi:

Al3 sijoita konetta alustalle, joka on kallellaan vaa-
katasosta enemman kuin 15°.

Ala kayta konetta putkien sulatukseen.

Kone on sijoitettava siten, ettd vapaa ilmankierto on
mahdollinen iimaventtiileista siséan ja ulos. Al4
peitad konetta paperilla, vaatteilla tai rievuilla, kun se
on kytketty paalle.

Koneen sisélle joutuvan lian ja pélyn maara on
pidettdva mahdollisimman pienena.

Koneen suojausluokka on IP21S. Pida kone

kuivassa tilassa, alaka aseta sita kostealle alustalle.

Sijoita kone etaalle radio-ohjatuista laitteista.
Normaali toiminta voi haitata lahella olevien radio-
ohjattujen laitteiden toimintaa ja voi aiheuttaa louk-
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kaantumisia tai konerikkoja. Lue
"Elektromagneettinen yhteensopivuus" tasta
ohjekirjasta.

o Al4 kdyta ymparistdssé, jossa lampdtila on
korkeampi kuin 40°C.

Syéttoliitiants
Syoéttoéjannite COOL-ARC:iin otetaan virtalahteesta.

Liittdaksesi syottdjannitteen
COOL-ARC:iin, katkaise virta
virtaldhteestd ja irroita se
verkosta. Poista kansi
virtaldhteen pohjasta. Liita
COOL-ARCIn syottoliitin ja
asenna kansi takaisin. Liita
COOL-ARC virtalahteeseen

4 |14 toimitetulla ruuvilla. Varmista, ettda COOL-ARC on

tukevasti kiinnitetty virtaldhteeseen ennen nostoa.




Etupaneli liitannat ja ohjaukset
A B c D,

LINCOLN
ELECTRIC

COOL ARC® 3‘5_

Jaahdytysnesteen lahto.
Jadhdytysnesteen tulo.
: Naytto.

: Painonappi.
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Lahtoliitannat

/1\ VAROITUS
Ennen liittdmista vesijadhdytettyyn polttimeen, katkaise
jannite virtalahteesta.

COOL-ARC:in lahto ja sisaantuloliitannat ovat COOL-

ARCin etuosassa.
/\ VAROITUS

Ala kytke paélle virtalahdetta COOL-ARC liitettyn&, jos
poltinletkut  (tai  ohitusletku) eivat ole liitettyna
jaadhdytysyksikk6on. Taman varoituksen huomioimatta
jattaminen voi aiheuttaa sisaisia vaurioita COOL-ARC
yksikolle.

Aloittaen vasemmalta sivulta:

Ensimmainen liitin on veden lahto: liita
tédhan sininen vesiletku, mika johtaa veden
hitsauslaiteeseen.

Toinen liitin on veden sisaantulo: liita tahan
punainen letku, joka palauttaa kuuman
veden COOL-ARC:iin.

Liita kiertoliittimet polttimesta virtalahteeseen.

Tayta tankki jadhdytinnesteelld,
joka on ilmoitettu teknisissa
tiedoissa téssa ohjekirjassa.

Tee liitannat, tarkista virtaus ja
letkut ja letkujen vari , jotta saat
mahdollisimman tehokkaan
toiminnan.

kytke virta paalle virtalahteeseen.

Jaahdyttimen nayttd syttyy ja menee aloitusvaiheen lapi.
Jaahdytin menee odotustilaan, jos on valittu
puikkohitsausmenetelma.

Paina nappia jaahdyttimessa aloittaaksesi proseduurin.
Nayttoon tulee liikkuva katkoviiva.

HUOMAA: Jos E43 halytinkoodi ilmaantuu, poltin ei ole
mennyt aloitusvaiheen I&pi. Paina nappia uudelleen.

Virtaldhde/Jaahdytin/poltin on nyt valmis kayttoon.
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Ohjaus ja toimintaominaisuudet
Tama uusi COOL-ARC on alykas jadhdytysyksikkd
varustettuna nopeussaatdisella kolmivaihepumpulla.
Mikroprosessori ohjaa pumpun, puhaltimen ja koko
laitteen toimintaa.

Jaahdytinta ohjaa virtaldhde ja toimii "tarpeen mukaan",
ja pumppu ja puhallinnopeus vaihtelee todellisen
jadhdytinnesteen lampdétilan mukaan. Virheilmoitukset ja
vastaavat koodit ohjautuvat virtaldhteesta.

Tama COOL-ARC yksikkd saatelee seka
jaahdytinnesteen lampétilaa, ettd painetta,
maksimoidakseen polttimen jaahdytyksen, ja toisaalta
kayttdakseen niin vahan energiaa kuin mahdollista. Jos
jadhdytinnesteen lampdétila nousee yli maksimi rajan,
85°C tai jaahdytinvirtaus loppuu, tapahtuu halytys ja
nayttdéon tulee virhekoodi 1ahetetdan virtalahteelle.
Virtaldhde nayttda halytys ID koodin kayttoliittymassa ja
asettaa virtaldhteen ja jdahdytinyksikon turvalliseen
tilaan, jotta vahinkoa ei syntyisi jadhdytin-
komponenteille, eika polttimelle. Kayttajan on kuitattava
halytyskoodi virtaldhteesta, ennen toinminnan uudelleen
aloitusta, muutoin koko jarjestelma pidetaan
odotustilassa (turvatila). Jos havaitaan jaahdytinnesteen
ylildmpétila, hitsaus loppuu ja jdadhdytin ohjelmoidaan
maksimi nopeudelle, jotta normaali tila saavutettaisiin
mahdollisimman nopeasti. Hitsausta ei voida aloittaa
uudelleen ennenkuin ldmpdtila on laskenut alle
80°C:een.

COOL-ARC kaynnistyy vain, kun DC TIG tai AC TIG
menetelma on valittu. Jaahdytin ei toimi, kun
puikkomenetelma on valittu.

Johtuen "tarpeen mukaan" toiminnasta (kun
jaahdytinnesteen lampétila ylittda maksimi
asetuspisteen) pumpun nopeus ohjautuu
jaadhdytinnesteen lampétilan mukaan. Tama pitaa
jaadhdyttimen melutason mahdollisimman pienena.

Pumppu kaynnistyy, kun joku TIG menetelma on valittu
ja virtaldhteen jannite on kytketty. Pumppu on kdynnissa
kunnes lampdétila menee alle 80°C:een tai kolme
minuuttia hitsauksen loppumisesta, jos jaahdytin oli
kaynnissa hitsauksen aikana.

7-segmentti nayttd nayttaa jaahdytinnesteen lampatilan
normaalitoiminnassa, mutta myds jaahdyttimen tila
informaation.



Tila naytot:

Nayttoa Tarkoitus

OFF tila. Kayttaja on sammuttanut

00 jaahdyttimen.

Odotustila tila. Jaahdyttimessa on jannite ja
on valmiina toimintaan, mutta valittu
hitsausmenetelma ei tarvitse jaahdytysta
(puikko) tai laite on aloitustilassa.

Halytys tila. Jaahdyttimessa on jannite ja on
valmiina toimintaan, mutta toiminta on
estetty, koska halytystila on havaittu.
Halytystilan ID koodi on nakyvilla
virtaldhteen ndytdssa. Halytyskoodit
jédahdyttimessa ovat:

e EA43 - jadhdytinneste ei virtaa -
tukkeutunut tai rikkoutunut letku, poltin
tai ohitusletku puuttuu.

Mahdollinen syy: Polttimen vesiletkut
pitdd menna aloitusvaiheen lapi.
Suositeltu toiminta: Kun laite on
kytketty paalle, paina COOL-ARC
painonappia aloittaaksesi
aloitusproseduurin.

AA

e EA44 - jaihdytinnesteen ylaraja:.
Mahdollinen syys: Tukos
nestepiirissa.

Suositeltu toiminta: Tarkista letkut,
ettei ole jyrkkid mutkia tai muita esteita.

Vilkkuva arvo kaynnistettdessa — osoittaa

XX . )
ohjelmaversiota.

Kaksi numeroa normaalitoiminnassa —

Yy nayttavat jadhdytinnesteen lampdtilan (°C).

Tama ilmoittaa, ettei kommunikaatiota ole

nC jdahdyttimen ja virtaldhteen valilla.

— —

1

—

Liikkuvat katkoviivat (my6tapaivaan)
nakyvat polttimen aloitusproseduurissa.

-

Painonappi
Painonapilla etupanelissa on kaksi eri toimintaa:

Painamalla nappia 3 sekunnin ajan vaihtaa jaahdyttimen
paalle ja pois. Kun jaahdytin on OFF asennossa, nayttd
nayttaa "oo". Tassa tilassa jaahdytin voidaan kytkea
paalle vain painamalla nappia 3 sekuntia uudelleen, tai
kytkemalla jannite uudelleen virtaldhteeseen. Virtalahde
ei voi ohjata jadhdytinta sen ollessa OFF asennossa.
Kommunikointi alkaa vasta kun jaadhdytin ON
asennossa. Jos jaahdytin on OFF asennossa, kun
virtaldhde sammutetaan, se kytkeytyy ON asentoon, kun
virtalahteeseen kytketaan jannite ja se pitaa kytkea OFF
asentoon jos jaahdyttimen ei haluta toimivan
hitsauksessa.

Painamalla hetkellisesti COOL-ARC painonappia, alkaa
polttimen aloitusproseduuri ja menee kaikkien
jaahdytintoimintojen edelle. Jaahdyttimen pumppu
nousee maksiminopeuteen ja pitéda sen siina 30
sekuntia, jotta poltin tayttyy jadhdytinnesteella.
Aloitutusproseduurissa lampétilatunnistus, eika
painetunnistus ole toiminnassa. Aloitusproseduurin
pysayttamiseksi ennen 30 sekunnin aikarajaa, on
painonappia painettava uudelleen — tama asettaa
jaahdyttimen takaisin normaalitoimintaan.

J-3

Huolto

/1\ VAROITUS
Kaikissa yllapito ja huoltoasioissa suositellaan
yhteydenottoa I&himpaan Lincoln Electric huoltoon.

Yllapito tai korjaus, jonka on tehnyt ei-valtuutettu huolto
mitatéi valmistajan myéntadman takuun.

Rutiini huolto

Poista kertynyt pdly ja lika jadhdyttimen
sisakomponenteista puhaltamalla matalapaineisella
paineilmalla tai poistamalla pdly ja lika imurilla.

Likaisissa tai pdlyisissa ymparistdissa tai jos biologista
kasvua tapahtuu jadhdytimessa, voi olla tarpeen
huuhdella séilié. Poista vanha jaahdytinnneste, huuhtele
sailio ja kierrata huuhteluvetta jaahdytysjarjestelmassa.
Lisda uusi jaahdytinneste, kun puhdistus on tehty. On
suositeltavaa huuhdella jarjestelma kerran vuodessa.
Kun jarjestelmassa ei ole likaa, lisdantyy jaadhdytysteho
ja pumpun seka polttimen kayttoika pitenee.

HUOMAA: Etyleeniglykoliseos ja materiaalit (esimerkiksi
siitd kostuneet pyyhkeet ) ovat myrkyllisia ihmisille ja
elaimille. Erikoishuomiota on kiinnitettava, kun
myrkyllista ainetta havitetdan, ala kaada seosta
viemariin. Ota yhteyttd paikalliseen EPA toimistoon
etyleeniglykolin havittamiseksi.

Lammonvaihdin

Jotta jadhdytysteho sailyy hyvana, lammodnvaihdin on
syyta pitda puhtaana polysta ja liasta. Puhdista
ldAmmonvaihdin sdanndllisesti kdyttdmalla imuria tai
pienitehoista paineilmaa. Al3 sijoita ja&hdytinta lahelle
jauhesailiota tai jauheastiaa. Puhdas lammdnvaihdin
antaa paremman jadhdytystehon ja pidemmam elinian.
Erikoisen likaisissa olosuhteissa, voi olla tarpeen irroittaa
lammonvaihdin kokonaan jaahdyttimesta ja puhdistaa
evat saippualla ja vedella. Kasittele varovasti, etteivat
evat vahingoitu.

Jaahdytysnesteen taso

Jaahdytysnesteen maara on syyta tarkistaa paivittain
ennen jadhdyttimen kayttdéa. lIrroita tayttékorkki ja
tarkista maara. Sailié on tdynnd, kun taso on juuri alle
tayttbaukon. Pida sailio taynna, erikoisesti, kun irroitat
vesiletkuja tai vaihdat jaahdytettavan polttimen.

/1\ VAROITUS
e Irroita COOL-ARC huollon ajaksi jannitteesta
irroittamalla virtalahde verkosta.
Anna  jaahdytinnesteen jaahtya tarpeeksi,

valttadksesi palovammat.
e Valtd ihokosketusta jaahdytysnesteeseen.
vedenpitavia kasineita ja silmasuojaimia.

Kayta

1\ VAROITUS
Ala avaa konetta, Alaka tydnna sisdan mitdan koneen
aukoista.  Verkkokaapeli pitda irrottaa aina ennen
huoltoa ja korjausta. Jokaisen korjauksen jalkeen,
suorita soveltuvat testit turvallisuuden varmistamiseksi.



Elektromagneettinen Yhteensopivuus (EMC)
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Tama kone on suunniteltu voimassa olevien direktiivien ja standardien mukaan. Kuitenkin se saattaa tuottaa
elektromagneettista hairiota, joka voi vaikuttaa muihin jarjestelmiin, kuten telekommunikaatioon (puhelin, radio, ja
televisio) ja turvajarjestelmiin. Nama hairiét voivat aiheuttaa turvaongelmia niihin liittyvissa jarjestelmissa. Lue ja
ymmarra tama kappale eliminoidaksesi tai vahentaaksesi koneen kehittdmaa elektromagneettisen hairion maaraa.

VAROITUS: Tama kone on tarkoitettu toimimaan teollisuusymparistéssa. Jos konetta kaytetaan kotiolo-
suhteissa on valttdamatdntd huomata muutama asia mahdollisten hairididen varalta. Kone on asennettava
ja sitad on kaytettava tdman kayttdohjeen mukaan. Jos elektromagneettisia hairidita ilmenee, kayttajan on
ryhdyttava korjaaviin toimenpiteisiin niiden eliminoimiseksi, jos on tarpeen Lincoln Electricin avulla.

Ennen koneen asentamista, kayttajan on tarkistettava tyoalue laitteista, joihin voi tulla virhetoimintoja
elektromagneettisten hairididen takia. Ota huomioon seuraava:

e  Syottd-, ja hitsauskaapelit, ohjauskaapelit, puhelinkaapelit, jotka ovat tydalueen ja koneen lahella.

Radio ja/tai televisiovastaanottimet ja lahettimet. Tietokoneet ja tietokoneohjatut laitteet.

Teollisuusprosessien ohjaus-, ja turvalaitteet. Mittaus-, ja kalibrointilaitteet.

Henkil6kohtaiset terveyslaitteet, kuten sydantahdistin tai kuulokoje.

Tarkista tydalueen laitteiden elektromagneettinen immuniteetti. Kayttajan on oltava varma, etta laitteisto tydalueella
on yhteensopiva. Tama voi vaatia lisdsuojaustoimenpiteita.

e Tydalueen mitat riippuvat alueen rakenteesta ja muista toiminnoista.

Harkitse seuraavia ohjeita elektromagneettisten hairididen vahentamiseksi:

e Liitd kone verkkoon tdman ohjeen mukaisesti. Jos hairi6ité tapahtuu, voi olla syyta tehda lisatoimenpiteitd, kuten
syottoon jarjestetty suodatus.

e Hitsauskaapelit pitaisi pitdd mahdollisimman lyhyina ja yhdessa. Jos mahdollista yhdista tydkappale maahan
hairididen vahentamiseksi. Kayttajan on varmistuttava, ettei tybkappaleen liittdminen maahan aiheuta ongelmia tai
vaaraa henkildkunnalle tai laitteille.

o Kaapeleiden suojaaminen tydalueella voi vahentda elektromagneettista sateilya tydalueella. Tama voi olla tarpeen
joissakin tilanteissa.

Tekniset Tiedot

Tuotenumero / malli SYOTTO (virtaldhteesta)
Syéttdjannite Syéttovirta
K2630-1 COOL-ARC 35 bl Yo 2en
JAAHDYTYSPIIRI
Suositeltu jaahdytinneste COOL-ARC:lle: Acorox
Vetta tai vetta ja puhdasta etyleeni glykoliseosta voidaan kayttaa vaihtoehtoisesti.
Glykolipitoisuus ei saa ylittaa 30%:ia.

) Jaahdytin neste:
Ala kayta valmiita jadhdytinaineita hitsaustarkoituksiin. Nama nesteet saattavat sisaltaa oljypohjaisia aineita, jotka
voivat olla haitaksi pumpun muoviosille.

KAYTTOPAINE JA VIRTAUSNOPEUS SAILION KOKO
Max. Tyypillinen
345 kPa 365-393 kPa 5 Litraa
4.6 Litraa / min 1.7 - 2.5 Litraa / min
MITAT

Korkeus Leveys Pituus 1§asmlgg

256 mm 280 mm 622 mm 19.0 Kg sailid taynna (vett)
Kayttolampdtila Varastointi lampétila
—10°C - +40°C -25°C - +65°C
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Part List reading instructions

Do not use this part list for a machine if its code number is not listed. Contact the Lincoln Electric Service Department for any
code number not listed.

Use the illustration of assembly page and the table below to determine where the part is located for your particular code
machine.

Use only the the parts marked "X" in the column under the heading number called for in the assembly page (# indicate a change
in this printing).

Parti di Ricambio: istruzioni per la lettura

Non utilizzare questa lista se il code della macchina non & indicato. Contattare I'’Assistenza Lincoln Electric per ogni code non
compreso.

Utilizzare la figura della pagina assembly e la tabella sotto riportata per determinare dove la parte € situata per il code della
vostra macchina.

Usare solo le parti indicate con "X" nella colonna sotto il numero richiamato nella pagina assembly (# indica un cambio in questa
revisione).

Hinweise zur Verwendung der Ersatzteillisten

Verwenden Sie diese Ersatzteilliste nur fur die Gerate, deren Code Nummer in dieser Liste aufgefiihrt sind. Fehlt die Code-
Nummer, wenden Sie sich bitte in diesem Fall an die Firma Lincoln.

Bestimmen Sie mit Hilfe der Zusammenstellungszeichnung (assembly page), der Stlckliste und der Code Nummer Ihres Geréts,
an welcher Stelle sich das jeweilige Ersatzteil befindet.

Ermitteln Sie zunachst mit Hilfe der assembly page die fiir die Code Nummer lhres Geréats giiltige Index-Spaltennummer, und
wahlen Sie anschlieend nur die Ersatzteile aus, die in dieser Spalte mit einem "X" markiert sind (das Zeichen # weist auf eine
Anderung hin).

Lista de piezas de recambio: instrucciones

No utilizar esta lista de piezas de recambio, si el nUmero de code no estéa indicado. Contacte con el Dpto. de Servicio de Lincoln
Electric para cualquier numero de code no indicado.

Utilice el dibujo de la pagina de ensamblaje (assembly page) y la tabla para determinar donde esta localizado el niumero de code
de su maquina.

Utilice s6lo los recambios marcados con "X" de la columna con numeros segun pagina de ensamblaje (# indica un cambio en
esta revision).

Comment lire cette liste de piéces détachées

Cette liste de pieéces détachées ne vaut que pour les machines dont le numéro de code est listé ci-dessous. Dans le cas
contraire, contacter le Département Pieces de Rechange.

Utiliser la vue éclatée (assembly page) et le tableau de références des pieces ci-dessous pour déterminer I'emplacement de la
piéce en fonction du numéro de code précis de la machine.

Ne tenir compte que des pieces marquées d'un "X" dans la colonne de cette vue éclatée (# Indique un changement).

Instruksjon for deleliste

Ikke bruk denne delelisten hvis code nummeret for maskinen ikke star pa listen. Kontakt Lincoln Electric Serviceavd. for
maskiner med code utenfor listen.

Bruk sprengskissen og pos. nr. pa assembly page nedenfor for a finne de riktige delene til din maskin.

Bruk kun de delene som er merket med "X" i den kolonnen som det henvises til pa siden med assembly page (# indikerer
endring).

Leessinstructie Onderdelenlijst

Gebruik deze onderdelenlijst niet voor machines waarvan de code niet in deze lijst voorkomt. Neem contact op met de
dichtstbijzijnde Lincoln dealer wanneer het code nummer niet vermeld is.

Gebruik de afbeelding van de assembly page en de tabel daaronder om de juiste onderdelen te selecteren in combinatie met de
gebruikte code.

Gebruik alleen de onderdelen die met een "X" gemerkt zijn in de kolom onder het model type op de assembly page (# betekent
een wijziging in het drukwerk).

Instruktion for reservdelslistan

Anvand inte denna lista fér en maskin vars Code No inte ar angivet i listan. Kontakta Lincoln Electric’s serviceavdelning fér Code
No som inte finns i listan.

Anvand sprangskisserna pa Assembly Page och tillhérande reservdelslista for att hitta delar till din maskin.

Anvand endast delar markerade med "X" i kolumnen under den siffra som anges for aktuellt Code No pa sidan med Assembly
Page (# Indikerar en &ndring i denna utgava).

Wykaz czesci dotyczacych instrukcji

Nie uzywac tej czesci wykazu dla maszyn, ktérych kodu (code) nie ma na liscie. Skontaktuj sie z serwisem jezeli numeru kodu
nie ma na liscie.

Uzyj ilustracji montazu (assembly page) i tabeli ponizej aby okresli¢ potozenie czesci dla urzadzenia z konkretnym kodem (code).
Uzyj tylko czeci z oznaczeniem "X" w kolumnie pod numerem gtéwnym przywotujacym strone (assembly page) z indeksem
modelu (# znajdz zmiany na rysunku).

Osaluettelo, lukuohje

Ala kayta tata osaluetteloa koneeseen, jonka koodinumero ei ole listassa. Ota yhteytta Lincoln Electric huolto-osastoon misté
tahansa koodista, joka ei ole listassa.

Kayta asennuskuvaa ja alla olevaa taulukkoa maarittddksesi, missa osa sijaitsee.

Kayta vain osia, jotka on merkitty "X":1l& asennussivua ilmoittavassa sarakkeessa (# ilmoittaa muutoksesta tdssa painoksessa).
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Figure A

Figure A: Machine Assembly

Item | Description Part Number QTY | 1 4 | 5|6
1 Base S27011-1 1 X
2 Top Cover S27011-2 1 X
3 Left Cover S27011-3 1 X
4 Right Cover S27011-4 1 X
5 Front/Rear Cover S27011-5 2 X
6 Rear Nameplate S27011-6 1 X
7 Fan S27011-7 1 X
8 Pump S27011-8 1 X
9 Pump Control P.C. Board S27011-9 1 X
10 Control Panel (Display & Control) S27011-10 1 X
11 Cooler S27011-11 1 X
12 Quick Connect S27011-12 2 X
14 Coolant Temperature Sensor S27011-14 1 X
15 Reservoir S27011-15 1 X
Miscellaneous Items (not showed in figure A)
Iltem | Description Part Number QTY | 1 4 1 5|6
13 Ribbon Cable S27011-13 1 X
16 Quick Connect (5/8-18 LH Coupler) S27011-16 2 X
20 Wiring Diagram S27011-20 1 X
21 Rating Plate S27011-21 1 X
22 M5 x 35mm Cap Screw S27011-22 4 X
(That connects Cooler to the Power Source)
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