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SOLUCION PROCESO HDT"

Requisitos para la Solucidn

Mediante la combinacion de una forma de onda de alta tasa de depésito con un

alambre patentado de niicleo metalico, la solucién del Proceso HDTV® le ofrece tasas El proceso HDT es una solucion que esta

de dendsi den las del Tand MIG implificad disefada para aplicarse especificamente con
e depdsito que exceden las del Tandem , pero con un proceso simplificado ol alambre de Lincoln Electric Metalshield

configurado para un solo alambre. Se requiere de la fuente de poder Power Wave HDT. Para mayor informacion consulte con su

$700 con el alambre con ntcleo metélico Metalshield HDTMR y |a forma de onda representante de Lincoln Electric

Process HDTVR. La solucién del Proceso HDTMR |e proporciona un sistema completo en

GMAW-C que brinda altas tasas de depésito en las aplicaciones de uno o multiples

pasos.
HASTA 2.5 MAS DE DEPOSITO REDUCE COSTO Y COMPLEJIDAD INCREMENTE LA CALIDAD
Capaz de alcanzar hasta 18 Kg/hr Incremente la productividad sin la Con un arco eléctrico mas estable y
{#0 Ib/hr) con un solo alambre complejidad de un Tandem MIG con mejor consistencia

mediante solucion robética

SOLDADURA PARA FABRICACION PESADA - REINVENTADA

= Solucion integrada GMAW-C de alta energia v alta tasa de deposito

»  Productividad coma en Tandem MIG pero con un alambre: elimina la complejidad POWER WAVE® S700 + Qt
del tndem MIG pero con tasas de depdsito de hasta 18 Kg/hr (40 Ib/hr)

»  Cambina una forma de onda avanzada con un alambre de nicleo metalico, especialmente
formulado para incrementar |a tasa de depdsito, la calidad de soldadura y la productividad

»  Excelente resistencia a la porosidad y aplicacidn muy estable en aceros con escama

»  APLICACIONES TiPICAS:
Soldaduras en 1F, 2F con tamario de pierna max. de 19 mm
(3/4 pulg) entres pasadas. Soldaduras de ranuraen 1G de
25 mm{(1 pulg) de espesar max.
Oscilacidon max. recomendada de 19 mm (314 pulg)

GANACIAS DE PRODUCTIVIDAD

40 Ib/hr
(18 kg/hr)

PROCESOHDT 1/16in (1.6 mm)
S A
TANDEM MIG"® 0.045 in (1.2 mm)

30 b/hr
(13.6 kg/hr)

25 lb/hr

| |
UN ALAMBRE 0.045 (1.2 MM)

15 lb/hr
(6.8 kg/hr




CARACTERISTICAS DEL ARCO ELECTRICO

1/16 in (1.6 mm) Metalshield® HDT™
80%Ar / 20%C0,
600A / 43V

0.052 in (1.32 mm) Alambre Sélido
80%Ar / 20%C0, '

580A / 45V

ALAMBRE SOLIDO A AMPERAJES ELEVADOS SOLUCION PROCESO HDT™

La soldadura a altos amperajes con alambres sélidos ocasiona La soldadura a altos amperajes con el Proceso HDT provee una
una transferencia con gotas, erraticas e inestables y altos niveles transferencia con gotas, consistentes y estables y muy bajos
de salpicadura. niveles de salpicadura

COMPONENTES PARA LA SOLUCION

Power Wave® S700 Forma de Onda del Proceso HDT de Alta Tasa de Depésito
» Disefiada para altos amperajes y » Forma de onda con exclusividad para ransierencias para
altos ciclos de trabajo en valores alios de energia

aplicaciones con GMAW T
» Proceso de patente pendiente con regulacion avanzada

de corriente y voligje

¥

T00A / 44V / 100% Ciclo de trabajo

Q00A / 44V / 60% Ciclo de trabajo » Maxima estabiidad del arco, penefracion consisiente y
200-230 VAC, 380-575 VAC, uniforme y salpicadura muy reducida

3-fases, 50/ 60Hz

Alambre con Nicleo Wetalico Wetalshield HDT Regulador Flujometro Harris Hodela 423

ra Alta Tasa de Deposito . .
pa po #  Digefiado para controlar el fujo de mezclas de amgon
*  Disefiado espaciicaments para de clindros con altos niveles de presidn

SpACaCIONES 3 3N0S amperges

% Para la medicion precisa del fujo de gas a 100 SCFH

» Especidmente ormulado para ‘i s G‘\
resistir porosidad y absorcitn del nivigeno — e » ooy, Sn n
y g ‘Q&_'.?,_.,?J» 75 2 9% de argdn y balance d= COZ
*  Excelente perfl del corddn y bordes con == ~ » Fhjodegas de 35240 Limin {75 2 85 CFH)

buen mojado para soldaduras con busna
reziotencia a la faiga

» ET0C-GM-H4 s=gin AWS A5.18

Pistola Robotica Magnum PRO enfriada por agua y Recirculador Cool Wave 205

»  Digshada para usares con o ampersjes ein merma de |a pistola y aumentar su dursbiidad
» |3 conduccidn y conveccidn del enfiamisnto esta cerca del extremos de |3 pistola pars mantener fescos los consumibles
*®  La wida de los consumibles, mcrementan el Sempo arco v reducen los cosios por reemplazo de pares

*  Capacdad de enfnamiento supenor en las aphicacionss con afoe nivelss de amiperage



