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Historial de revisiones

Rev. Fecha Descripcion del cambio

Aviso de marcas registradas

FineLine, CutLinc, Magnum, Burny, Inova y el logotipo de Lincoln Electric son marcas registradas
de Lincoln Global, Inc. Todas las demas marcas comerciales pertenecen a sus respectivos
propietarios.

GRACIAS POR ELEGIR LOS EQUIPOS DE
ALTA CALIDAD DE LINCOLN ELECTRIC.

Examine inmediatamente la caja y el equipo para detectar
cualquier dano

Al suministrar este equipo, su titularidad pasa al comprador en el momento de la recepcion por
parte del transportista. En consecuencia, el comprador debera presentar cualquier reclamacion
por materiales dafiados ante el transportista y en el momento de recibir el envio.

Politica de asistencia al cliente

La actividad de The Lincoln Electric Company es la fabricacion y venta de equipos de soldadura,
consumibles y equipos de corte de alta calidad. Nuestro reto es satisfacer las necesidades de
nuestros clientes y rebasar sus expectativas. En ocasiones, los compradores pueden solicitar a
Lincoln Electric asesoramiento o informacion para el uso de nuestros productos. Respondemos a
nuestros clientes basandonos en la mejor informacion que poseamos en cada momento. Lincoln
Electric no esta en posicion de asegurar ni garantizar tal asesoramiento y rechaza toda
responsabilidad con respecto a dicha informacion o asesoramiento. Rechazamos expresamente
cualquier garantia de cualquier tipo, incluida cualquier garantia de idoneidad para el propdsito
particular de cualquier cliente, con respecto a dicha informacién o asesoramiento. Por cuestiones
de indole practica, rechazamos asimismo cualquier responsabilidad por la actualizacién o
correccion de tal informacién o asesoramiento una vez que se haya facilitado; asimismo,

la entrega de informacion o asesoramiento no crea, amplia ni altera ninguna garantia con respecto
a la venta de nuestros productos.

Lincoln Electric es un fabricante responsable, si bien la eleccién y el uso de los productos
especificos vendidos por Lincoln Electric recaen exclusivamente en el cliente y son en todo
momento responsabilidad exclusiva del cliente. Muchas variables que escapan al control de
Lincoln Electric afectan a los resultados obtenidos al aplicar estos tipos de métodos de fabricacion
y requisitos de servicio técnico.

Reservado el derecho a introducir cambios: la presente informacién es exacta a nuestro leal saber
y entender en el momento de su impresion. Consulte www.lincolnelectric.com para obtener
informacion actualizada.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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1.0 Advertencias de seguridad

A\ ADVERTENCIA

1.1 Precauciones generales

Si bien el corte por plasma se lleva usando sin
peligro desde hace muchos afios, requiere ciertas
precauciones para garantizar la seguridad de los
operadores y de las demas personas que se
encuentren alrededor del equipo. La informacion de
seguridad que aparece a continuacién debe
proporcionarse a cada persona que vaya a
manejar, observar, mantener o trabajar cerca de
este equipo. Lleve siempre el equipo de proteccion
individual (EPI) apropiado.

La instalacion, el funcionamiento y las reparaciones
de este sistema solo deben ser realizadas por
personal cualificado.

El sistema utiliza tanto circuitos de corriente alterna
como de corriente continua para su
funcionamiento. Existe peligro de descarga mortal.
Extreme las precauciones cuando trabaje en el
sistema.

FCOY S AYETY Esta declaracion aparece

cuando la informacion debe seguirse exactamente
para evitar lesiones personales graves o la pérdida
de la vida.

Esta declaracion aparece
donde debe seguirse la informacién para evitar
lesiones personales menores o dafios a este
equipo.

1.2 Propuesta 65 de California

Al utilizarlo para soldar o cortar, este producto
emite humos o gases que contienen sustancias
quimicas identificadas por el Estado de California
como causantes de anomalias congeénitas y, en
algunos casos, de cancer. (Cédigo de salud y
seguridad de California, articulos 25249.5 y
siguientes)

ADVERTENCIA: Cancer y dafios reproductivos
www.p63warnings.ca.gov

1.3 Proteccion frente a la
radiacion ultravioleta

El corte por plasma genera
una radiacion ultravioleta
/ similar a la de un arco de

:qé soldadura. Esta radiacion

ultravioleta puede provocar
quemaduras en la piel y los
ojos. Por este motivo, es esencial llevar la
proteccion apropiada. La mejor forma de
proteger los ojos es utilizar gafas de
seguridad o un casco de soldador con un
tono AWS n.° 12 0 ISO 4850 n.° 13, que
proporciona una proteccion de hasta 400
amperios. Todas las areas expuestas de la
piel se deben cubrir con prendas ignifugas.
También se debe preparar el area de corte
de forma que no se refleje la luz
ultravioleta. Las paredes y demas
superficies deben pintarse con colores
oscuros para reducir la luz reflejada. Deben
instalarse pantallas o cortinas protectoras
para proteger de la radiacion ultravioleta a
los trabajadores adicionales que se
encuentren en el area.

[ u—

1.4 Prevencion de incendios

Al utilizar este sistema, es

necesario actuar con
, prudencia. Durante el corte, el
arco emite chispas que
podrian provocar un incendio
si caen sobre materiales
inflamables. Asegurese de que cualquier
material inflamable se encuentra a una
distancia adecuada del area de corte. Todos
los liquidos inflamables deben estar al menos
a 40 pies (12 metros) de distancia del area
de corte, preferiblemente encerrados en un
armario metalico. Jamas se debe intentar
usar el corte por plasma en recipientes que
contengan materiales inflamables.
Asegurese de disponer de extintores
facilmente accesibles en el area de corte.

Asegurese de que el area de corte esté
correctamente ventilada si se utiliza
oxigeno como gas de corte.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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A\ ADVERTENCIA

1.5 Proteccion frente al ruido

El sistema genera niveles de

ruido elevados durante el corte.

Dependiendo del tamano del

area de corte, la distancia a la

antorcha de corte y el nivel de
corte de la corriente del arco, pueden
superarse unos niveles de ruido
aceptables. Se debe utilizar proteccion
auditiva apropiada y acorde con los codigos
locales o nacionales. Consulte la seccion
2.12 para conocer los niveles de emision
de ruido.

1.6 Prevencion de humos
toxicos

Debe procurarse una
' ventilacion adecuada en el
area de corte. Ciertos
materiales emiten humos
toéxicos que pueden ser
nocivos o mortales para las personas que
se encuentren cerca del area de corte.
Ademas, ciertos disolventes se
descomponen y forman gases nocivos al
exponerlos a la radiacién ultravioleta. Tales
disolventes se deben retirar del area antes
de empezar a cortar.

Los metales galvanizados pueden emitir
gases nocivos durante el proceso de corte.
Asegurese de que haya una ventilacién
apropiada y utilice un equipo de respiraciéon
cuando corte estos materiales.

Ciertos metales recubiertos o que
contienen plomo, cadmio, zinc, berilio y
mercurio emiten toxinas nocivas. No corte
estos metales a menos que todas las
personas expuestas a los humos lleven un
equipo de respiracion apropiado.

1.7 Productos sanitarios

El sistema genera campos
. eléctricos y magnéticos que
pueden interferir con ciertos
= W tipos de productos
o sanitarios, como los
marcapasos. Cualquier
persona que utilice un marcapasos o un
elemento similar debe consultar a un
meédico antes de manejar, observar,
mantener o reparar el sistema. Observe las
siguientes directrices para minimizar la
exposicion a estos campos eléctricos y
magnéticos:

e Manténgase lo mas alejado posible de la
fuente de potencia, la antorcha, las lineas
de la antorcha y la consola de inicio del
arco.

e Encamine las lineas de la antorcha lo
mas cerca posible del cable de tierra de
trabajo.

e Jamas ponga ninguna parte de su cuerpo
entre las lineas de la antorcha y el cable
de tierra de trabajo. Mantenga el cable de
tierra de trabajo y las lineas de la
antorcha en el mismo lado con respecto a
Su cuerpo.

e Jamas se situe en el centro de un juego
de lineas de antorcha o cable de tierra de
trabajo que estén enrollados.

_La presente informacion esté sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente

informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ningun lugar ajeno a los

stados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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A\ ADVERTENCIA

1.8 Prevencidén de descargas
eléctricas

— El sistema utiliza altas
° ) o ,

"=\ que pusden ser mortales,

4 Extreme las precauciones
cuando maneje o mantenga en

el sistema. El mantenimiento del sistema
debe ser realizado siempre por personal
cualificado. Observe las siguientes
directrices para prevenir las descargas
eléctricas:

e Se debe instalar un seccionador de pared
protegido por fusible de acuerdo con los
cbdigos eléctricos locales y nacionales.
El seccionador debe estar situado lo mas
cerca posible de la fuente de potencia
para poder apagarla en caso de
emergencia.

¢ El cable de alimentacion primaria debe
tener una tensién nominal minima de
600 voltios para proteger al operador.
Ademas, debe dimensionarse de acuerdo
con los codigos eléctricos locales y
nacionales. Inspeccione con frecuencia el
cable de alimentacién primaria. Jamas
use el sistema si el cable de alimentacién
presenta cualquier tipo de dafo.

e Asegurese de que el cable de tierra
primario esté conectado al borne de tierra
de la alimentacion de entrada de la fuente
de potencia. Asegurese de que la
conexion esté bien apretada.

e Asegurese de que la salida positiva (tierra
de trabajo) de la fuente de potencia esté
conectada a una parte metalica desnuda
de la mesa de corte. Debe colocarse una
varilla de tierra hincada a no mas de cinco
pies (metro y medio) de esta conexion.
Asegurese de que este punto de tierra de
la mesa de corte se utilice como punto de

tierra en estrella para todas las demas
conexiones a tierra.

¢ Inspeccione con frecuencia las lineas de
la antorcha. Jamas utilice el sistema si las
lineas presentan cualquier tipo de dafo.

e No permanezca en zonas humedas o
mojadas cuando maneje o mantenga el
sistema.

¢ Lleve guantes y calzado aislantes cuando
maneje o mantenga el sistema.

e Asegurese de que el sistema esté
apagado por el seccionador de pared
antes de cualquier operacion de servicio
técnico en la fuente de potencia o la
antorcha.

¢ No cambie nunca ninguna pieza
consumible de la antorcha sin antes
comprobar que el sistema esta apagado
por el seccionador de pared.

¢ No intente retirar ninguna pieza de debajo
de la antorcha durante el corte. Recuerde
que la pieza de trabajo forma la ruta de la
corriente de regreso a la fuente de
potencia.

e Jamas anule los dispositivos de
enclavamiento de seguridad.

¢ Antes de retirar cualquiera de las
cubiertas, apague el sistema por el
seccionador de pared. Espere al menos
cinco (5) minutos antes de retirar
cualquier cubierta. De esta forma, dara
tiempo a que se descarguen los
condensadores del interior de la unidad.

e Jamas encienda el sistema sin que estén
colocadas todas las cubiertas.

e Se debe realizar mantenimiento
preventivo a diario para evitar posibles
riesgos para la seguridad.

_La presente informacion esté sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente

informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ningun lugar ajeno a los

stados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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A\ ADVERTENCIA

1.9 Prevencion de
explosiones

El sistema utiliza gases
comprimidos. Aplique técnicas
apropiadas al manejar las
botellas de gases comprimidos y demas
equipos de gases comprimidos. Observe
las siguientes directrices para prevenir las
explosiones:

e Jamas encienda el sistema en presencia
de gases explosivos u otros materiales
explosivos.

e Jamas corte botellas presurizadas ni
ningun recipiente cerrado.

e Cuando se utiliza una mesa de corte y se
corta aluminio bajo el agua o con el agua
tocando la parte inferior de la chapa de
aluminio, se emite hidrégeno gaseoso.
Este hidrogeno gaseoso puede
acumularse bajo la chapa y explotar
durante el proceso de corte. Asegurese
de que la capa de agua esté bien aireada
para evitar la acumulacion de hidrégeno
gaseoso.

e Maneje todas las botellas de gas de
acuerdo con los estandares de seguridad
publicados por la Asociacion de Gases
Comprimidos (CGA) de los EE. UU.,
la Sociedad Americana de Soldadura
(AWS), la Asociacion Canadiense de
Normalizacion (CSA) u otros cédigos
locales o nacionales.

¢ Las botellas de gases comprimidos deben
recibir un mantenimiento apropiado.
Jamas intente utilizar una botella que
presente fugas, grietas u otros signos de
danos fisicos.

e Todas las botellas de gas deben estar
sujetas a una pared o a un estante para
evitar el vuelco accidental.

¢ Si no se va a utilizar una botella de gas
comprimido, vuelva a colocar la cubierta
protectora de la valvula.

e Jamas intente reparar ninguna botella de
gas comprimido.

e Mantenga las botellas de gases
comprimidos alejadas del calor intenso,
chispas o llamas.

e Purgue el punto de conexion de la botella
de gas comprimido abriendo
momentaneamente la valvula antes de
instalar un regulador.

¢ No lubrique nunca las valvulas de las
botellas de gases comprimidos ni los
reguladores de presion con ningun tipo de
aceite o grasa.

e Jamas utilice las botellas de gases
comprimidos ni los reguladores de
presion para fines distintos de los
previstos.

e Jamas utilice un regulador de presion
para un gas distinto de aquel al que esta
destinado.

e Jamas utilice un regulador de presion que
presente fugas u otros signos de dafios
fisicos.

e Jamas utilice mangueras de oxigeno ni
reguladores de presion para ningun gas
gue no sea oxigeno.

e Jamas utilice ninguna manguera de gas
que presente fugas u otros signos de
dafios fisicos.

Consulte www.lincolnelectric.com/safety
para obtener informacién adicional sobre
seguridad.

_La presente informacion esté sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente

informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ningun lugar ajeno a los

stados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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1.10 indice de folletos acerca de normas de seguridad

Para mas informacién acerca de las practicas de seguridad que deben seguirse con
el equipo de corte por arco de plasma, consulte las siguientes publicaciones:

e Norma AWS AWN, Ruido de soldadura y corte por arco (Arc Welding and Cutting
Noise), disponible a través de la Sociedad Americana de Soldadura (American
Welding Society), 550 NW LeJeune Road, Miami, FL 33126, EE. UU.

e Norma AWS C5.2, Recommended Practices for Plasma Arc Cutting, disponible a
través de la Sociedad Americana de Soldadura (American Welding Society),
550 NW LeJeune Road, Miami, FL 33126, EE. UU.

e Norma AWS FSW, Fire Safety in Welding and Cutting, disponible a través de la
Sociedad Americana de Soldadura (American Welding Society), 550 NW LeJeune
Road, Miami, FL 33126, EE. UU.

e Norma AWS F4.1, Recommended Safe Practices for Preparation for Welding and
Cutting of Containers and Piping, disponible a través de la Sociedad Americana de
Soldadura (American Welding Society), 550 NW LeJeune Road, Miami, FL 33126,
EE. UU.

e Norma AWS ULR, Ultraviolet Reflectance of Paint, disponible a través de la
Sociedad Americana de Soldadura (American Welding Society), 550 NW LeJeune
Road, Miami, FL 33126, EE. UU.

e Norma AWS / ANSI Z49.1, Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes,
disponible a través de la Sociedad Americana de Soldadura (American Welding
Society), 550 NW LeJeune Road, Miami, FL 33126, EE. UU.

e Norma ANSI Z41.1, Standard For Men’s Safety-Toe Footwear, disponible a través
del Instituto Nacional Estadounidense de Normalizacion (American National
Standards Institute), 11 West 42nd Street, Nueva York, NY 10036.

e Norma ANSI Z49.2, Fire Prevention in the Use of Cutting and Welding Processes,
disponible a través del Instituto Nacional Estadounidense de Normalizacion
(American National Standards Institute), 11 West 42nd Street, Nueva York,

NY 10036.

e Norma ANSI Z87.1, Safe Practices For Occupation and Educational Eye and Face
Protection, disponible a través del Instituto Nacional Estadounidense de
Normalizacion (American National Standards Institute), 11 West 42nd Street,
Nueva York, NY 10036.

e Norma ANSI Z88.2, Respiratory Protection, disponible a través del Instituto
Nacional Estadounidense de Normalizaciéon (American National Standards
Institute), 11 West 42nd Street, Nueva York, NY 10036.

e Norma OSHA 29CFR 1910.252, Safety and Health Standards, disponible a través
de la Oficina de Publicaciones del Gobierno de los EE. UU. (U.S. Government
Printing Office), Washington, D.C. 20402, EE. UU.

e Norma NFPA 51, Oxygen - Fuel Gas Systems for Welding, Cutting, and Allied
Processes, disponible a través de la Asociaciéon Nacional de Proteccion contra
Incendios (National Fire Protection Association), 1 Batterymarch Park, Quincy,
MA 02269, EE. UU.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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e Norma NFPA 51B, Cutting and Welding Processes, disponible a través de la
Asociacion Nacional de Proteccion contra Incendios (National Fire Protection
Association), 1 Batterymarch Park, Quincy, MA 02269, EE. UU.

e Norma NFPA 70, National Electrical Code, disponible a través de la Asociacién
Nacional de Proteccion contra Incendios (National Fire Protection Association),
1 Batterymarch Park, Quincy, MA 02269, EE. UU.

¢ Folleto CGA P-1, Safe Handling of Compressed Gases in Containers, disponible a
través de la Asociacién de Gases Comprimidos (Compressed Gas Association),
1725 Jefferson Davis Highway, Suite 1004, Arlington, VA 22202, EE. UU.

e Folleto CGA P-14, Accident Prevention in Oxygen-Rich and Oxygen-Deficient
Atmospheres, disponible a través de la Asociacion de Gases Comprimidos
(Compressed Gas Association), 1725 Jefferson Davis Highway, Suite 1004,
Arlington, VA 22202, EE. UU.

¢ Folleto CGA TB-3, Hose Line Flashback Arrestors, disponible a través de la
Asociacion de Gases Comprimidos (Compressed Gas Association), 1725
Jefferson Davis Highway, Suite 1004, Arlington, VA 22202, EE. UU.

e Norma CSA W117.2, Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, disponible
a través de la Asociacion Canadiense de Normalizacion (Canadian Standards
Association), 178 Rexdale Boulevard, Toronto, Ontario MOW IR3, Canada.

e Codigo Eléctrico Canadiense parte 1, Safety Standard for Electrical Installations,
disponible a través de la Asociacién Canadiense de Normalizacion (Canadian
Standards Association), 178 Rexdale Boulevard, Toronto, Ontario MOW 1R3,
Canada.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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2.0 Especificaciones

2.1 Descripcion del sistema

El sistema de plasma FineLine® 170HD se ha disefiado para aplicaciones de corte
por plasma mecanizado. El sistema de plasma FineLine (en lo sucesivo, «el
sistema») contiene la fuente de potencia FineLine 170HD, el controlador de gas
FineLine, la consola de inicio del arco FineLine, la interfaz de usuario FineLine y la
antorcha de plasma Magnum® PRO LC300M.

La fuente de potencia FineLine 170HD es una fuente de potencia de plasma basada
en inversor y controlada digitalmente que es capaz de suministrar una corriente de
salida de 170 A a un régimen de trabajo del 100 %. Es capaz de perforar acero
dulce de hasta 1,25 pulg. (30mm) y seccionar hasta 2 pulg. (50mm). También
permite el marcado por plasma, lo que crea una marca perceptible en la superficie
metalica sin cortar el metal.

2.2 Componentes del sistema

2.2.1 Componentes estandar

e Fuente de potencia FineLine 170HD ...........ccccceeiieeen. K4910-1 (CSA, CCC)

................................... o K4910-2 (CE, RCM)
e Controlador de gas (GC) FineLine..........ccoovvviiiiiieiiceeeeeeee BK300350
e Consola de inicio del arco (ASC) FineLine ...........cccccvvviiiiiiiiiinnnnnnn. K4901-1

e Interfaz de usuario (IU) de FineLine

e Servidor CutLinc®

e Antorcha de plasma estandar Magnum PRO .............ccccvveee. BK602622
e Cabezal de antorcha de plasma Magnum PRO de desconexion rapida... BK602625
¢ Base de antorcha de plasma Magnum PRO de desconexién rapida......... BK602623

e Empufadurade antorcha ... BK602621
e Abrazadera de antorcha ............couuuiiiii e BK700223
e Lineasde antorcha ..o BK602604-XX
e Refrigerante para antorchas ... BK500695
e Paquete de mangueras de gas..........cceevvvveiiiiiiiiiiiiiiieiieieeeeee BK602617-XX
¢ Lineas de electrodo de fuente de potencia...........ccccceeevvvveeeennnnnn... K4903-XX
¢ Lineas de boquilla de fuente de potencia .............cccoeeeevvviieeeeinnnnn... K4904-XX
e Lineas de tierra de trabajo............oeeieeiiiiiii K4902-XX
e Manguera de suministro de refrigerante ...........ccccccevveveiiinnnnn. BK200308-XX
e Manguera de retorno de refrigerante ...........ccccccevveviniiininn. BK200307-XX
e Cable de interconexion a fuente de potencia (PS).........cccccevveeeeen. K4905-XX
e Cable de control de la ASC ... K4906-XX
e Cable Ethernet con bayoneta, cant. 2. K4907-XX

NOTA: -XX define la longitud en pies. Consulte la seccion 8.2 para conocer las
longitudes disponibles.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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2.2.2 Suministrado opcionalmente

e Manguera de gas de suministro de oxigeno.............cccceevuenee. BK200362-XX
e Manguera de gas de suministrode H17 ............cccccooiiiiiien, BK200363-XX
e Manguera de gas de suministrode aire.............ccooeeeeeeeeeennnnnnn. BK200364-XX
e Manguera de suministro de nitrogeno o argon .............ccc....... BK200365-XX
e Kit de racores para mangueras de suministro de gas.................... BK300421
e Cable de interfaza CNC.........oovvviiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee BK602610-XX
e Sistema de control de altura de la antorcha Inova®........... Consulte Anexo B
e Prolongador de cable de interconexion a PS..................... Consulte Anexo C

e Interfaz hombre-maquina (controlador CNC Burny® o software VMD)

2.2.3 Suministrado por el OEM o el usuario final

e Interfaz hombre-maquina (controlador CNC u ordenador industrial)
e Router/switch de Ethernet

e Cable Ethernet estandar (par trenzado apantallado Cat5e)

e Cable de masa del controlador de gas

e Cable de masa de la ASC

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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2.3 Cumplimiento normativo

Fuente de potencia K4910-1:

HOMOLOGACIONES OFICIALES

MERCADO MARCA DE NORMA
CONFORMIDAD
. CAN/CSA-E60974-1
EE. UU. y Canada cCSAus ANSI/IEC 60974-1

Consola de inicio del

arco K4901-1:

HOMOLOGACIONES OFICIALES

MERCADO MARCA DE NORMA
CONFORMIDAD
. CAN/CSA-E60974-3
EE. UU. y Canada cCSAus ANSI/IEC 60974-3

Antorchas Magnum PRO BK602622 y BK602625:

HOMOLOGACIONES OFICIALES

MERCADO MARCA DE NORMA
CONFORMIDAD
. CAN/CSA-E60974-7
EE. UU. y Canada cCSAus ANSI/IEC 60974-7

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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2.4 Fuente de potencia FineLine 170HD

Tension y corriente de entrada:

» Régimen de trab@jo .........ooooeeeiieeieeee 100 %
= K4910-1, tension de entrada 210 % ....ceevvvnvevnnnnnnnn. 380-415/460 /575
» K4910-1, amperios de entrada .............ccooeeeeeiiiiiiiicceiiieeees 69/58/53
= K4910-2, tension de entrada 210 % c.oevvvveeiiieiiiieeeeeeeeeeee 380-415
= K4910-2, amperios de entrada ...........cccoooeeiiiiiiiiiie e, 69
Salida nominal a 40 °C:
» Régimen de trab@jo .........coooeeeiieeeeee 100 %
LR 070 511 01 (= 170 A
LI 1= 0 170 ) o 1 210V
Salida:
= |ntervalo de COrmiENte .......ceveeeeeeeeeeeee e 20-170 A
= Tension de circuito abierto............ccoevvveeeiiiieiieeeeeeeee e 300V CC
m Corriente PO ...coeeeeeee e 30 A
Temperatura y condiciones ambientales:
» Temperatura de funcionamiento........... 14 °F a 104 °F (-10 °C a 40 °C)
» Temperatura de almacenamiento......... 14 °F a 185 °F (-10 °C a 85 °C)
= Clase de aislamiento ............ccoueiiiiiiiiiiiiiiieeeee Clase F (155 °C)
P SO0 e 700 Ib (318 kg)
Dimensiones fisicas:
| L= . = [0 1,
@ @ ] @ B @ @ 8 @]
It )
I
il

T35
3
T A

LR COVRRARY LIV AR TUMICR AR 1

@ &) I €l @
Yy | . -
33,00” 36,93"
~———————(838 mm — (938)mm -

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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2.5 Sistema de refrigeracion y refrigerante para antorchas

Sistema de refrigeracion (situado en el interior de la fuente de potencia):

» Presion de descarga..........coooeeeeeeieeeieeieeeeeeeeeeeee 175 psi (12,07 bar)
mCaudal .....cooeeeee e 1,5 gal/min (5,7 litros/min)
» Refrigerante ... Solucion de propilenglicol
= Capacidad del deposito............eeveeieeiieiieiiiiiceeee, 5,0 gal (18,9 litros)
» Temperatura maxima del refrigerante ...............ccccceeeee 149 °F (65 °C)

La solucidn de refrigerante para antorchas se realiza de propilenglicol de grado
industrial al 25 % y proporciona proteccion contra la congelacién hasta 9 °F (-13 °C).
El refrigerante para antorchas puede pedirse en recipientes de 1,0 galones

(3,8 litros), referencia BK500695.

NO UTILICE anticongelantes de automocién ni otros anticongelantes comerciales
que contengan inhibidores de 6xido ni ingredientes antifugas. Estos refrigerantes
dafiaran la bomba y bloquearan los pequefios conductos internos del
intercambiador de calor, lo que perjudicara al rendimiento de la refrigeracion.

Para evitar dafios por congelacion y fugas de liquido durante el transporte, la fuente
de potencia se entrega con una cantidad muy reducida de refrigerante en el
depdsito. NO UTILICE el sistema sin antes cargar el refrigerante.

Tras el llenado inicial y después de los lavados de refrigerante, se necesitara
refrigerante adicional dado que también se utiliza refrigerante en las mangueras de
refrigerante y las lineas de la antorcha. Las lineas mas largas requieren mas
refrigerante que las mas cortas.

Consulte la ficha de datos de seguridad (FDS) suministrada con el refrigerante para
antorchas para obtener una informacion completa sobre primeros auxilios,
manipulacion, almacenamiento, transporte y eliminacidon apropiados.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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2.6 Suministro de gas
Tipos de gas de plasma:

ACEIO UICE ...t aaaenae Oxigeno

Acero inoxidable ..., Aire, nitrégeno o H17

ATUMINIO <.t e e e e e an s Aire
Tipos de gas de proteccion:

ACEIO UICE ... Oxigeno o aire

Acero inoxidable...........cooiii i Aire o nitrégeno

AIUMINIO ... e Aire o nitrégeno
Tipo de gas de pre-flujo........oooeeeeiiiii i, Nitrégeno
Tipo de gas de marcado.............ceeeeeeeieiiiiiiiicce e, Nitrégeno o argon
Caudal de gas de plasma (maximo):

(@ ([0 1] [ TR 92 SCFH (2605 SLPH)

AITC e 80 SCFH (2265 SLPH)

H17 0 NitrOgeNO0......ccooe e 125 SCFH (3540 SLPH)
Caudal de gas de proteccion (maximo):

AITC e 250 SCFH (7079 SLPH)

NItrOGENO .o 300 SCFH (8495 SLPH)
Caudal de gas de preflujo / flujo posterior (maximo) ...125 SCFH (3540 SLPH)
Caudal de gas de marcado (Maximo)............ccccceennnn... 45 SCFH (1274 SLPH)
Presién nominal de gas entrante............cccoooeeiiiiiiiiiiceeee, 115 psi (7,93 bar)
Presién minima de gas entrante.............ccccooeeeiiiiiiicceeee, 105 psi (7,24 bar)
Presién maxima de gas entrante............cccoeeeeeiiiiiiiiiceeee. 145 psi (10,00 bar)

El oxigeno y el nitrégeno deben suministrarse con una pureza minima del 99,5 %.
La pureza del H17 debe ser como minimo del 99,995 %. La pureza del argén debe
ser como minimo del 99,99 %. Todos deben estar limpios, secos y libres de aceite.

Existe un riesgo potencial de incendio cuando se corta con oxigeno. Se recomienda
utilizar un sistema de ventilacion por extraccién cuando se corte con oxigeno.
Deben suministrarse supresores de retroceso de llama (a menos que no estén
disponibles para los gases y presiones elegidos) para evitar que un posible incendio
se propague a los suministros de gas.

Asegurese de que las lineas de oxigeno estén siempre libres de contaminantes
tales como aceite y grasa. La mezcla de estos contaminantes con el oxigeno
representa un riesgo adicional de incendio.

El aire comprimido debe estar limpio, seco y libre de aceite y puede suministrarse
desde botellas comprimidas o desde un compresor de aire. Tenga en cuenta que
los sistemas de aire de planta son propensos a la contaminacion por aceite y
humedad. Si se utiliza aire de la planta, debe limpiarse segun la norma ISO 8573.1:
Clase 1.4.1. Especifique aire seco si utiliza botellas comprimidas. El aire con calidad
de aire respirable contiene humedad y no debe utilizarse.

Se requieren mangueras de 3/8” (diametro interior) para todas las conexiones de
entrada de gas. Se ofrecen acoples como opcion. No deben utilizarse racores
rapidos.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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2.7 Controlador de gas (GC) FineLine

RETEIBNCIA - e e e BK300350
P eSO e 15,7 b (7,12 kg)

6,51" Pﬁﬁ
(165 mm) “Ii‘
7,30”

G028 (7.1 mm _

3 ORIFICIOS DE MONTAJ
PARA PERNOS DE %’ (M6)

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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2.8 Consola de inicio del arco (ASC) FineLine

RETEIBNCIA .. oo K4901-1
P eSO e 18,9 Ib (8,57 kg)

|||||||||||||||||||||||

8,00”

10,98”
(279 mm) (203 mm)

N
" I = — T/
—=J —=J @ 0,317 (7,9 mm)

4 ORIFICIOS DE MONTAJE
PARA PERNOS DE 4" (M6)

S
5,29" 3
(134 mm)
1 |
‘ 13,52” ‘
- (343 mm) -

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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2.9 Antorcha de plasma Magnum PRO LC300M y accesorios

Referencia de la antorcha estandar.............ccccoovvveeee..
Peso de la antorcha estandar (con consumibles).............

Referencia del cabezal de antorcha de desconexién rapida

Peso del cabezal de antorcha de desconexion rapida
(con consumibles)

Referencia de la base de antorcha de desconexidn rapida

Peso de la base de antorcha de desconexion rapida

Referencia de la empufadura de antorcha.......................
Peso de la empuiadura de antorcha............ccccccoeeeennnn.o.

Referencia de abrazadera de antorcha
Peso de abrazadera de antorcha

Presién minima del gas en la antorcha
Presién maxima del gas en la antorcha...............cccc.......

BK602622
2,10 Ib (0,95 kg)

BK602625

1,40 Ib (0,62 kg)

BK602623
0,75 Ib (0,34 kg)

BK602621
0,95 Ib (0,43 kg)

BK700223
0,75 Ib (0,34 kg)

5 psi (0,34 bar)
95 psi (6,55 bar)

Tensién nominal de impacto de arco de la antorcha..............ccccccoeeeneee.. 7,5 kV
Dimensiones fisicas y montaje:
() )
1,99 Empufadura o
Abrazadera B1mm)_ | de asnét‘%f,cha °3
o o , o'~
de antorcha (138 mm) 5‘85
ScE
-I—'.O
Z N | T
02 A 1,40 1,50" 35
S8 i 1,50 (36 mm || (38 mm 02
E o (38 mm) - - @ ®
o £ * 1 m©
, A
S8 T |
(17,8 mm) Y
0,35" L A O |
‘8,9 mm) 3 "_
TTTTTTTT i
¢ C—P Y A 0.50” ‘_ L
+ L a1,50” @
@ é @ ‘_(12,7 mm) (38 mm) @
1 — = 31,97 o
0,25” Antorcha | _ (50 mm) Ss
Patrén de montaje de (6,4 mm) estandar [~ - 8
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_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:g
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ningun lugar ajeno a los

las en inglés] de los Estados Unidos. La presente
stados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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2.10 Interfaz de usuario FineLine y servidor CutLinc

Se necesita una interfaz hombre-maquina (HMI) para manejar el sistema de plasma
FineLine. La HMI puede ser un controlador CNC o un ordenador industrial que
ejecute la interfaz de usuario (IU) de FineLine y el servidor CutLinc.

La interfaz de usuario de FineLine es la interfaz de usuario del sistema de plasma
FineLine. El servidor CutLinc es el centro de comunicaciones del sistema de plasma
FineLine. Ambos vienen ya integrados en algunas HMI de Lincoln Electric. Otras
HMI requieren la integracién de ambos por parte del OEM o del usuario final.

Especificaciones para la HMI:
= Sistema operativo Windows 10
= Un (1) puerto Ethernet

Especificaciones para la interfaz de usuario de FineLine y el servidor CutLinc:
= Controla hasta cuatro sistemas FineLine 170HD

2.11 Router/switch de Ethernet

Se requiere un router/switch de Ethernet suministrado por el usuario con las
siguientes especificaciones:

= Cuatro (4) canales (minimo)

= 10/100 Mbps (minimo)

= Compatible con IEEE 802.3(x)

= MDI / MDIX automatica

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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2.12 Emisiones de ruido en el aire

El sistema genera niveles de ruido elevados durante el corte. Dependiendo del
tamano del area de corte, la distancia a la antorcha de corte y el nivel de corte de la
corriente del arco, pueden superarse unos niveles de ruido aceptables. Se debe
utilizar proteccion auditiva apropiada y acorde con los codigos locales o nacionales.

La siguiente tabla indica los niveles de ruido generados por el sistema trabajando
con 170 amperios y 180 voltios de arco. Las mediciones se realizaron con un
sonoémetro.

Nivel de presion Nivel de presion

DR Gl [ e sonora ponderado A | sonora ponderado C

1 metro horizontal, 111 dB 108 dB
1,6 metros por encima del suelo
8 cm horizontales, 130 dB 127 dB

nivel con chapa

2.13 Compatibilidad electromagnética (CEM)

Los sistemas FineLine 170HD con marcado CE se fabrican para satisfacer la norma
europea EN 60974-10 (Compatibilidad electromagnética (CEM). Norma de producto
para equipos de soldadura por arco). Encontrara informacién sobre la norma CEM
EN 60974-10 en Anexo A.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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2.14 Informacion de disefio ECO

Este equipo se ha disefiado para satisfacer la Directiva 2009/125/CE vy el
Reglamento 2019/1784/UE.

Eficiencia y consumo de energia inactivo:

Nombre

Eficiencia con consumo de
energia maximo / consumo
de energia inactivo

Modelo equivalente

FineLine 170HD CE

90 % / 45W

Modelo no
equivalente

En el caso del estado inactivo, consulte el primer punto del paso 3 de la seccion
4.2.1 de este manual.

El valor de la eficiencia y el consumo en estado inactivo se han medido con el
método y las condiciones definidas en la norma de producto EN 60974-1

El nombre del fabricante, el nombre del producto, el nimero de cédigo, el nUmero
de producto, el numero de serie y la fecha de produccion pueden leerse en la placa
de caracteristicas y en la etiqueta del numero de serie.

XXIOKKXKXXXX
X000000000K
[z code: o000 Troomex 4]
$/N: ULYYMMXXXXX _Iﬁ
[ v | w | mm |

Where:

Lol

Consumo tipico de gas para el equipo FineLine:

Manufacturer name and adress
Product name

Code number

Product number

5-  Serial number

5A- country of production

5B- year of production

5C- month of production

5D- progressive number different for each machine

Tipo de 'I;ipo de gas de Amperaje de corte Espesor (?el Gas de plasma,/ gas
material plasma / gas de A) materia de proteccion
proteccion (mm)* (I/min)

Acero al 170 12 - 20 15,8 /64,4
c(:jaertt))%?g 02 / aire 140 20 14,2749,3
aleacion 80 4-12 9,7/17,2
Acero 170 6-25 17,7163,5
inoxidable Aire / N2 140 6-12 16,8 /46,7
austenitico 80 3/8 9,7/15,8
170 6 -38 17,5/57,8
Aluminio Aire / N2 140 6-25 18,2/43,2
80 2-6 9,7/21,0

* No se incluyen todos los espesores de material posibles. Consulte las tablas de corte para ver
el intervalo completo.

_La presente informacion esté sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitard a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ningdn lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.

Pagina 22 de 130



BK8053-000111 rev. F

Sistema de plasma FinelLine 170HD

E Fin de la vida util

Al final de la vida util del producto, se debe entregar para su reciclaje de acuerdo con la
Directiva 2012/19/UE (RAEE); la informacién para el desmantelamiento del producto y de
las materias primas criticas (MPC) presentes en el producto se puede encontrar en:
www.lincolnelectriceurope.com

FineLine 170HD CE

Elemento Componente Material MPC Tratamiento
recuperable selectivo
1 Envolvente y laminado Acero - -
2 Disipador de calor Aluminio Si,40 g -
Mg, 67 g
3 Condensador - - Obligatorio
4 Cables externos (no se Cobre - Obligatorio
muestran)
5 Terminal de salida, 2 en Latén y cobre - -
total
6 Placa de circuito impreso, - - Obligatorio
14 en total
7 Reactancia de choque Cobre - -
Transformadores
Cables internos
Barras colectoras
8 Depésito HDPE (polietileno de - -
alta densidad)

Referencia: P-1601, cddigos 13051, 13526

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ningun lugar ajeno a los

inEans en inglés] de los Estados Unidos. La presente
stados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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Controlador de gas

~t—1
5 \
5 RN
\ 5
P~
2 ' 6
—3 I/
)2
5
2
7
Elemento Componente Material MPC Tratamiento
recuperable selectivo
1 Envolvente Acero -
Colectores, 2 en total Aluminio Si,7g -
Mg, 12 g
3 Racores de salida, Latén, acero -
7 en total inoxidable
4 Cables externos e internos Cobre Obligatorio
(no se muestran)
5 Placa de circuito impreso, - Obligatorio
5 en total
6 Valvulas proporcionales, Cobre, latén, acero -
3 en total
Electrovalvulas, 5 en total
7 Tubos Nailon -

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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3.0 Instalacion

3.1 Ubicacion de los componentes

3.1.1 Fuente de potencia

La fuente de potencia se debe elevar con una carretilla elevadora, una transpaleta o
una grua. Para prevenir dafios en la fuente de potencia al levantarla con una
carretilla elevadora o transpaleta, la horquilla debe tener la longitud adecuada para
que sobresalga por el lado mas alejado de la fuente de potencia. Si se eleva
mediante una argolla, asegurese de lo siguiente:

» El equipo de elevacién debe cumplir la legislacién y los reglamentos locales y
nacionales. El personal implicado en el traslado debe estar adecuadamente
formado y cualificado para utilizar dicho equipo.

» Todas las cubiertas de la fuente de potencia deben estar instaladas firmemente.

» Eleve lentamente y no mas de 8 pulg. (203,2 mm) de altura para asegurar
una distribucién uniforme del peso.

= Realice movimientos lentos para evitar aceleraciones/desaceleraciones descontroladas.

-

-
e figolia de A ADVERTENCIA

.+ elevacién

L
.

La caida del equipo puede
causar lesiones.
Eleve Unicamente con equipos que

tengan suficiente capacidad de
elevacion.

Asegurese de que la fuente de potencia
esté estable al elevarla.

PV PE

La eleccion de una ubicacion apropiada para la fuente de potencia proporcionara un
servicio fiable y reducira el tiempo dedicado al mantenimiento peridédico. Elija una
ubicacion que permita el libre movimiento el aire hacia el interior y el exterior de la
fuente de potencia. Mantenga un espacio minimo de 24 pulg. (609,6 mm) en todos
los lados de la unidad.

La fuente de potencia presenta un grado de proteccion IP23 para su uso en
exteriores. La fuente de potencia no es apta para su uso bajo la lluvia o la nieve.
No se la debe exponer a la caida de agua durante su uso ni sumergir ninguna de
sus partes en agua ni nieve. Tales situaciones podrian provocar un funcionamiento
inadecuado, ademas de suponer un riesgo para la seguridad. La practica
recomendada es mantenerlo en un lugar seco y protegido.

No monte la fuente de potencia sobre ninguna superficie combustible. Si existe
cualquier superficie combustible directamente debajo de un equipo eléctrico
estacionario o fijo, dicha superficie se debe cubrir con una chapa de acero de al
menos 0,060” (1,6 mm) de espesor que debe extenderse no menos de 5,90”
(150 mm) mas alla del equipo por todos sus lados.

La superficie sobre la que se coloque la fuente de potencia debe tener una
inclinacién no superior a 10° para eliminar el riesgo de vuelco.

Para una instalacion estandar, la distancia maxima entre la fuente de potencia y el
controlador de gas es de 75 pies (22,8 m). Consulte Anexo C para longitudes mayores.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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Desembalaje y nivelacion

1)
2)
3)

4)

5)
6)

7)

Coloque la fuente de potencia sobre una superficie plana y nivelada.

Retire la caja de madera y la bolsa de plastico que envuelven la fuente de potencia.
Retire la cubierta de entrada trasera, donde encontrara el manual de uso y los
accesorios.

Retire los ocho tornillos y arandelas y las cuatro chapas de montaje existentes
entre la fuente de potencia y el patin.

Eleve la maquina para separarla del patin.

Con la maquina debidamente elevada y asegurada, enrosque con cuidado
cada pata de nivelacion en su posicion, manteniendo la tuerca de bloqueo
entre la pata y la base. Tenga cuidado de no daiar las roscas de las patas y
asegurese de que las roscas encajen completamente con la base. Ajuste las
cuatro patas aproximadamente a la misma altura deseada.

Apoye la maquina en el suelo, ajuste las patas para nivelar la maquina y, a continuacion,
apriete la tuerca de bloqueo contra la base para bloquear su posicion.

Apretar hasta la posicion
de blogueo

Girar para ajustar la
altura

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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3.1.2 Controlador de gas (GC)

El controlador de gas (GC) debe montarse a menos de 8 pies (2,44 m) de la
antorcha/base. Fije el GC a la superficie de montaje con tres pernos de 2" o M6.
Consulte el patrén de montaje que se muestra en la seccidn 2.7. Asegurese de que
mantener despejado el orificio del lateral del GC marcado como «VENT». El GC
presenta un grado de proteccion IP23.

Las mangueras de plasma y de gas de proteccion que conectan la antorcha al GC
se tienden por el interior de las lineas de la antorcha durante 6 pies (1,83 m) antes
de separarse para conectarlas al GC. Por ello, el GC debe montarse a menos de
2 pies (0,61 m) del recorrido de las lineas de la antorcha.

Para minimizar las interferencias de alta frecuencia del circuito de inicio del arco,
se recomienda montar el GC lo mas lejos posible - 2 pies (0,61 m) - de las lineas de
la antorcha y alejar los cables de control de las lineas de la antorcha.

Todos los cables de control/comunicacion deben tenderse con una separacion
minima de 2 pies (0,61 m) de las lineas de la antorcha y una separacion minima de
6 pulg. (152 mm) de los cables de alimentacion.

Consulte Figura 1.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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Router/switch de Control y comunicaciones
| Ethernet | T
6 pulg, (152 mm
- = J P l\%IISIMO )
Para una instalacion ¢
estandar, la longitud ASC
maxima del cable de > Lineas de alimentacion
interconexion a PS Control y
y del paquete de comunicaciones
mangueras de gas 4
es de 75 pies (22,8 m) ** T
MAXIMIZAR LA
Q l Lineas de DISTANCIA
antorcha )
2 gles
[«— (0,61m)
MINIMO

29

|

Fuente de potencia Plasma
h ' Proteccion

2 pies
6 pies ; (0,61m) >
(1,83m)
i 7
Y

@

** Si se requiere una longitud mayor para el
paquete de mangueras de gas, pongase en
contacto con el departamento de Servicio
técnico de Lincoln Electric.

Si se requiere una longitud mayor para el cable
de interconexion PS, consulte Anexo C.

Antorcha/Base

Figura 1: Ubicacién del controlador de gas (GC)

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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3.1.3 Consola de inicio del arco (ASC)

La consola de inicio del arco (ASC) debe montarse en un lugar comodo que esté
alejado de otros dispositivos electronicos de control. El pulso de alta tension
generado en el interior de la unidad puede interferir en el funcionamiento de los
componentes electronicos de control sensibles. La ASC suele montarse en el
portico de la maquina de corte o en la mesa de corte. La ASC presenta un grado de
proteccion IP23.

Fije la ASC a la superficie de montaje con cuatro pernos de 72" o M6. Consulte el
patron de montaje que se muestra en la seccién 2.8.

3.1.4 Antorcha

La antorcha debe instalarse en el posicionador de un sistema de control de altura
capaz de mantener la tension del arco de corte dentro de un margen maximo de

1 voltio de arco. La tensién del arco debe poder ajustarse en incrementos de 1 voltio
de arco como maximo. El posicionador debe ser rigido para garantizar la calidad del
corte y se recomienda encarecidamente un sensor de colisién de la antorcha.

Consulte el patrén de montaje de la abrazadera de antorcha que se muestra en la
seccion 2.9.

Asegurese de que el cabezal de la antorcha de desconexion rapida se mantenga
siempre limpio de suciedad y residuos si no se instala en una base de antorcha de
desconexion rapida.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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3.2 Radio de curvatura para cables, mangueras y lineas de antorcha

El radio de curvatura minimo para todos los cables, mangueras y lineas de antorcha
es de 6,2” (157 mm). Como guia visual, la figura inferior es el tamafio real al
imprimir la pagina en un tamano de hoja de carta de EE. UU., que es de 8,5"x11”
(215,9 mm x 279,4 mm).

6,2” (157 mm)
Radio de
curvatura

minimo

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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3.3 Diagrama de conexidén
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Figura 2: Diagrama de conexién
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La presente informacion esté sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por
ningun medio a ningUin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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EN BLANCO

La presente informacion esté sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por
ningun medio a ningUin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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3.4 Interferencias de radiofrecuencia (RF) y electromagnéticas (EMI)

3.4.1 Resumen

Esta seccién describe la conexion a tierra apropiada de los componentes del
sistema para minimizar las interferencias de radiofrecuencia (RF) y
electromagnéticas (EMI).

La consola de inicio del arco (ASC), por la naturaleza de su funcién en el sistema de
plasma, es una fuente de RF/EMI junto con otros componentes del sistema, como
los amplificadores de accionamiento. Si no se emplean las técnicas de conexion a
tierra apropiadas durante la instalacion del sistema, la RF/EMI podria acoplarse a
otros componentes y provocar asi un funcionamiento deficiente del sistema y/o
averias en los componentes. Aunque esta seccion describe las buenas practicas
para la conexién a tierra, con ellas no se garantiza la inmunidad del sistema. Estas
directrices deben ser la base de la instalacion inicial y las modificaciones que sean
necesarias para lograr una inmunidad completa.

3.4.2 Tipos de tierra
Hay tres tipos diferentes de tierra en los sistemas de plasma.

1) Tierra de servicio o tierra de protecciéon (PE). Se trata de la toma de tierra
asociada a la red eléctrica que alimenta el Sistema. Su finalidad es evitar el
riesgo de descarga eléctrica con respecto al equipo de plasma y la mesa de
trabajo. Representa la tierra de servicio conectada al plasma y a todos los
demas componentes del sistema, como los amplificadores de accionamiento y
el CNC. La tierra de PE o de servicio debe conectarse a cada equipo segun los
cbdigos locales y nacionales.

2) Tierra de alimentacién de CC. Esta es la linea de trabajo de la fuente de
potencia y se conecta a la mesa de corte para completar el recorrido eléctrico
de la corriente de corte.

3) Tierra de RF/EMI. Esta es la tierra empleada para limitar el ruido RF/EMI en el sistema.
Esta es la tierra a la que se refiere esta seccién.

3.4.3 Reglas de conexion a tierra de RF/EMI

La mesa de corte se utiliza como punto comun de conexion a tierra en estrella. Todas las
tierras de RF/EMI deben terminar en este punto. La conexién a tierra en estrella de la
mesa debe tener bornes soldados a la mesa con una barra colectora de cobre montada
en ellos. Todos los componentes metalicos utilizados para las conexiones a tierra deben
ser de cobre o laton, a excepcion de los bornes soldados a la mesa.

Debe instalarse una varilla de tierra que cumpla todos los codigos eléctricos locales
y nacionales aplicables a menos de 20 pies (6,10 m) del punto de tierra en estrella.
La varilla de tierra debe conectarse a la toma de tierra en estrella con un cable
verde/amarillo de 8 AWG como minimo.

Las lineas de trabajo, de electrodo y de arco piloto de la fuente de potencia deben estar
agrupadas a la mayor distancia posible y separadas de las lineas de control. Lo ideal es
que las lineas de alimentacion y de control se tiendan en canaletas separadas; si no es
asi, se recomienda una separacion minima de 6 pulg. (152,4 mm).

El blindaje trenzado de las lineas de la antorcha debe estar conectada eléctricamente a
la ASC y a la empuiiadura de la antorcha. La trenza debe estar aislada de cualquier

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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contacto metalico o con el suelo en toda su longitud. La trenza puede aislarse con una
funda de plastico o cuero o tenderse dentro de una canaleta de plastico.

Todos los componentes del sistema de plasma, asi como cualquier otro equipo
relacionado (CNC, accionamientos con motor, etc.) debe tener una conexion a tierra
independiente al punto de tierra en estrella, incluso si estan atornillados al pértico o a la
fuente de potencia. Las tierras no se deben conectar en ningun caso en cadena.

En el caso de los componentes montados en el portico de la mesa de corte, es

aceptable crear una conexién a tierra en estrella en el pértico con un unico cable de
masa que conecte la conexion a tierra en estrella del portico con la conexién a tierra
en estrella de la mesa de corte.

Consulte Anexo A para obtener mas informacion.

Alimentacion de CA
GND de servicio

* Si el CNC / HMI esta montado en el

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ningun lugar ajeno a los
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3.5 Conexiones de entrada de la fuente de potencia -
Alimentacién primaria

** Antes de conectar la alimentacion primaria, consulte la placa de caracteristicas
de la fuente de potencia para verificar qué tensidon se requiere **

Consulte la tabla siguiente para conocer los fusibles recomendados, la medida de los
cables y el tipo de hilos de cobre. Proteja el circuito de entrada con los fusibles o
disyuntores de corriente nominal recomendados. Elija la medida de los cables de
entrada y de tierra de acuerdo con los codigos eléctricos locales o nacionales. El uso
de medidas de cable de entrada, fusibles o interruptores automaticos inferiores a los
recomendados puede provocar desconexiones imprevistas, incluso si la maquina no se
utiliza con corrientes elevadas.

Hilo de cobre de tipo 75C
Modelo de Amperios Tamano de en conducto, medidas Hilo de tierra de cobre
fuente de Tension de fusibles AWG (IEC), temperatura | de tipo 75C en conducto,
potencia entrada o disyuntor ambiente de 40 °C medidas AWG (IEC)
(104 °F)

K4910-1 | 380-415V /3 /50/60 69 80 4 (25) 8 (10)
K4910-1 460V / 3/50/60 58 70 4 (25) 8 (10)
K4910-1 575V /3/50/60 53 60 6 (16) 10 (6)
K4910-2 | 380-415V /3 /50/60 69 80 4 (25) 8 (10)

1 Los tamarios de los hilos y fusibles se basan en el Codigo Eléctrico Nacional de los EE. UU. y en la potencia maxima.

La conexidn al circuito de alimentacion puede realizarse mediante cables de alimentacion
flexibles o cables de alimentacion a través de conductos hasta una instalacion permanente.
Los cables de alimentacidon deben tener una tensién nominal minima de 600 voltios y deben
dimensionarse de acuerdo con los codigos locales y nacionales.

Retire el panel de acceso como se muestra en Figura 3 o Figura 4; vuelva a instalarlo
una vez finalizada la instalacion.

Seleccionar la tension

1) Para el modelo de fuente de potencia K4910-1, posicione el puente de seleccion de
tension acorde con la tension de alimentacién existente en la planta; consulte Figura 3.
El modelo K4910-2 solo tiene una seleccidn de tension posible y el puente viene
posicionado de fabrica; consulte Figura 4.

Realizar las conexiones

2) Los cables de suministro y los terminales son proporcionados por el OEM o el
usuario final. Pase los cables flexibles de alimentacion a través de la sujecion
protectora de la parte posterior de la fuente de potencia y conéctelos como se
muestra en Figura 3 o Figura 4. Si los cables se tienden dentro de un conducto,
instale el conducto en lugar de la sujecion protectora y conecte los cables de
suministro como se ha descrito anteriormente. Los cables de alimentacién no deben
pasar en ningun caso por la abertura del armario de la fuente de potencia sin un
conducto o una sujecién protectora, segun los codigos locales y nacionales.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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Figura 3: Conexiones de alimentacién primaria para K4910-1

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus inEans en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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Figura 4: Conexiones de alimentacién primaria para K4910-2

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sliquas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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3.6 Conexiones de entrada de la fuente de potencia - Suministro de gas

Los conectores estan dimensionados para mangueras de 3/8” de didmetro interior. No cambie los racores
de entrada de suministro de gas por racores rapidos. El uso de racores rapidos para conectar y
desconectar las mangueras presurizadas puede provocar dafios en el sistema. Las mangueras de
suministro de gas pueden suministrarse como opcion. Consulte en Figura 5 la ubicacion fisica de todas
las conexiones. Realice las conexiones en el orden que se indica a continuacion. Si las conexiones
se realizan con racores de laton, utilice dos llaves opuestas y apriete solo lo suficiente hasta conseguir la
hermeticidad a los gases. Un apriete excesivo de los racores podria dafiarlos.

Entrada de argén

El argon es opcional y mejora las capacidades de marcado. Si no se utiliza, esta entrada se debe
taponar.

Entrada de nitrégeno

Debe suministrarse nitrégeno en todo momento.

Entrada de H17

Debe suministrarse gas H17 a la unidad cuando se vaya a cortar acero inoxidable con H17 como gas de
plasma. Si no se utiliza, esta entrada se debe taponar.

Entrada de aire

Debe suministrarse aire en todo momento, excepto al cortar acero inoxidable con H17. Consulte la
seccion 2.6 para conocer los requisitos de calidad del aire. Si utiliza aire de la planta, el OEM/usuario

final debe instalar un filtro coalescente en linea que cumpla o supere las siguientes caracteristicas:
Caida de presion (PSID)2

Eficacia coalescente | Maximo arrastre al caudal nominal Clasificacion en

con DOP, particulas de aceite1 Fluido Fluido impregnado micras de

de 0,3 a 0,6 micras PPM en peso seco de aceite 10-20WT particulas
95 % 0,85 0,5 0,5 0,7

T Probado segtin BCAS 860900 a 40 ppm de entrada. 2 Sume los valores de seco + hiimedo
para obtener la caida de presion total. DOP = Sigla en inglés de «ftalato de dioctilo»

Entrada de oxigeno .
3) Debe suministrarse oxigeno a la unidad en todo momento para cortar acero
dulce; no es necesario para cortar acero inoxidable o aluminio.

—~

S —

LA

AN AL TN

.
TV

Y
Del suministro de gas

Figura 5: Conexiones de suministro de gas

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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3.7 Conexiones de salida de la fuente de potencia

Consulte en Figura 6 y Figura 7 la ubicacion fisica de todas las conexiones. Para
empezar, retire el panel de acceso como se muestra en Figura 6; vuelva a instalarlo
una vez finalizada la instalacion. Si las conexiones se realizan con racores de laton,
utilice dos llaves opuestas y apriete solo lo suficiente hasta conseguir la hermeticidad al
agua o el gas. Un apriete excesivo de los racores podria dafarlos.

Linea de electrodo de fuente de potencia

1) Encamine el terminal de 1/2” de la linea de electrodo de la fuente de potencia

a través de la abertura de la parte posterior de la fuente de potencia y
conéctelo con ayuda de los componentes suministrados al terminal
etiquetado con el simbolo que se muestra. El terminal debe instalarse plano
contra el terminal, tal como se muestra.

2) Encamine el terminal de 5/16” de la linea de electrodo de la fuente de
potencia a través de la sujecién protectora de la ASC. Retire el perno, la
arandela de seguridad y el terminal de anillo del colector catédico e instale la
orejeta plana contra el colector catddico de latén. Vuelva a colocar el terminal
de anillo, la arandela de seguridad y el perno.

Linea de tierra de trabajo

3) Encamine un extremo de la linea de tierra de trabajo por la abertura de la
parte trasera de la fuente de potencia y conéctela usando los componentes
suministrados al terminal etiquetado con el simbolo que se muestra.

4) Conecte el otro extremo de la linea de tierra de trabajo al punto de tierra en
estrella del sistema de corte. Asegurese de hacer un buen contacto entre metales.

Linea de boquilla de la fuente de potencia

m 5) Encamine el terminal de 1/2” de la linea de boquilla de la fuente de potencia
[L a través de la abertura de la parte posterior de la fuente de potencia y
conéctelo con ayuda de los componentes suministrados al terminal
etiquetado con el simbolo que se muestra.
6) Encamine el terminal de 1/4” de la linea de boquilla de la fuente de potencia
a través de la sujecién protectora de la ASC. Conéctelo al terminal de la PCB
como se muestra utilizando los componentes.

Manguera de suministro de refrigerante
7) Conecte un extremo de la manguera de suministro de refrigerante al racor de
@ la fuente de potencia etiquetado con el simbolo que se muestra. El racor
presenta rosca a derechas.
8) Conecte el otro extremo de la manguera de suministro de refrigerante al
racor de la ASC etiquetado con el simbolo que se muestra. El racor presenta
rosca a derechas.

Manguera de retorno de refrigerante

9) Conecte un extremo de la manguera de retorno de refrigerante al racor de la
@ fuente de potencia etiquetado con el simbolo que se muestra. El racor
presenta rosca a izquierdas.
10) Conecte el otro extremo de la manguera de retorno de refrigerante al racor
@ de la ASC etiquetado con el simbolo que se muestra. El racor presenta rosca
a izquierdas.

Cable de interconexion a PS
m 11)Conecte el cable de interconexion a PS al conector etiquetado como P1 en la
fuente de potencia y al conector correspondiente etiquetado como P1 en el GC.
La fuente de potencia proporciona 24 V CC para alimentar el GC a través de este
cable. Estos 24 V CC estan protegidos por un interruptor automatico de 3,5 A.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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Figura 6: Conexiones de salida de la fuente de potencia

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus inEans en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus inEans en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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3.8 Conexiones de salida de la consola de inicio del arco

Consulte en Figura 8 la ubicacion fisica de todas las conexiones. Fije la cubierta de
la ASC una vez completada la instalacidn. Si las conexiones se realizan con racores
de latdn, utilice dos llaves opuestas y apriete solo lo suficiente hasta conseguir la
hermeticidad al agua o el gas. Un apriete excesivo de los racores podria dafiarlos.

Lineas de antorcha

1)

3)

6)

Desconecte el anillo roscado del conector de blindaje de laton del
extremo de las lineas de la antorcha. Encamine las lineas de la
antorcha por la abertura de la ASC. Presione el conector del blindaje
de laton a través del orificio hasta que quede asentado contra la
envolvente de la ASC.

Deslice el anillo roscado por las lineas de la antorcha, enrésquelo en
el conector de laton del apantallamiento y apriételo firmemente.

El conector de blindaje conectara a tierra el blindaje trenzado a la
envolvente de la ASC para ayudar a reducir la emision de ruido de alta
frecuencia. Con un ohmimetro, mida si hay cero ohmios entre el
blindaje trenzado y el borne de tierra situado en el exterior de la
envolvente de la ASC.

Conecte la linea del sensor de separacion de chapa CTP (de «Clear
The Plate», también conocido como sensor 6hmico) de la antorcha al
separador hexagonal rojo.

Conecte la linea de alimentacion de electrodo/refrigerante de la
antorcha al colector catddico de latdn. La linea de alimentacion de
electrodo/refrigerante de la antorcha presenta rosca a derechas.
Conecte la linea de retorno de refrigerante para antorchas al colector
catodico de laton. La linea de retorno de refrigerante para antorchas
presenta rosca a izquierdas.

Conecte la linea de la boquilla de la antorcha al soporte en angulo
(«L») del separador hexagonal rojo, tal como se muestra, utilizando los
componentes suministrados. La linea de la boquilla de la antorcha
presenta rosca a derechas.

Cable de control de la ASC
m 7) Conecte el cable de control de la ASC al conector etiquetado como P2

en la ASC y al conector etiquetado como P2 en el GC.

El GC suministra 24 V CC a la ASC a través de este cable. Los
24 V CC estan protegidos por un dispositivo de proteccion contra
sobrecorriente PTC que se restablece automaticamente.

Cable de masa de la ASC

8)

Conecte el cable de masa de la ASC (suministrado por el usuario) al
borne de tierra de la ASC etiquetado con el simbolo que se muestra 'y
al punto de tierra en estrella del sistema de corte. Asegurese de hacer
un buen contacto entre metales. Se recomienda un cable de 6 AWG.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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3.9 Conexiones de entrada del controlador de gas

Consulte en Figura 9 la ubicacion fisica de todas las conexiones. Realice las
conexiones en el orden que se indica a continuacién. Si las conexiones se
realizan con racores de laton, utilice dos llaves opuestas y apriete solo lo suficiente
hasta conseguir la hermeticidad a los gases. Un apriete excesivo de los racores
podria danarlos.

Manguera de gas de plasma previo/posterior

[7 1) Conecte la manguera de gas de plasma previo/posterior al racor del
e lado de entrada del GC etiquetado con el simbolo mostrado y al racor

PRE/FOST correspondiente de la fuente de potencia.

Manguera de gas de plasma de marcado

ll"Jl 2) Conecte la manguera de gas de plasma de marcado al racor del lado
¥ de entrada del GC etiquetado con el simbolo mostrado y al racor
ARKING correspondiente de la fuente de potencia.

Manguera de gas de proteccion de marcado

ll” J 3) Conecte la manguera de gas de proteccion de marcado al racor del
3 #’ lado de entrada del GC etiquetado con el simbolo mostrado y al racor
MARRME correspondiente de la fuente de potencia.

Manguera de gas de proteccioén de corte

l“Jl 4) Conecte la manguera de gas de proteccion de corte al racor del lado
H { de entrada del GC etiquetado con el simbolo mostrado y al racor
CUITNG correspondiente de la fuente de potencia.

Manguera de gas de plasma de corte

ll"J] 5) Conecte la manguera de gas de plasma de corte al racor del lado de
Y entrada de suministro del GC etiquetado con el simbolo mostrado y al
CHUIThe racor correspondiente de la fuente de potencia.

Cable de masa del controlador de gas

6) Conecte el cable de masa del GC (suministrado por el usuario) al
== borne de tierra del GC etiquetado con el simbolo que se muestra y al
punto de tierra en estrella del sistema de corte. Asegurese de hacer un
buen contacto entre metales. Se recomienda un cable de 6 AWG.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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Figura 9: Conexiones de entrada del GC

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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3.10 Conexiones de salida del controlador de gas

Consulte en Figura 10 la ubicacion fisica de todas las conexiones.

Manguera de gas de plasma

antorcha a unos 6 pies (1,83 m) del extremo de la antorcha, al racor

ll”JJ 1) Conecte la manguera de gas de plasma, que sale de la linea de la
T del lado de salida del GC etiquetado con el simbolo que se muestra.

Manguera de gas de proteccién

” 2) Conecte la manguera de gas de proteccion, que sale de la linea de la
L% J(J antorcha a unos 6 pies (1,83 m) del extremo de la antorcha, al racor
del lado de salida del GC etiquetado con el simbolo que se muestra.

Lineasde L
antorcha
desde la ASC

A
4

@
=

| L .
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Lineas de antorcha
(extremo de la
antorcha)

Figura 10: Salidas del GC

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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3.11 Conexiones de antorcha

Consulte en Figura 11 la ubicacion fisica de todas las conexiones. Si las conexiones se
realizan con racores de laton, utilice dos llaves opuestas y apriete solo lo suficiente
hasta conseguir la hermeticidad al agua o el gas. Un apriete excesivo de los racores
podria dafarlos.

Lineas de antorcha
Lineas de antorcha y empufiadura de antorcha (Extremo de la antorcha)

1) Deslice el aislador de la linea de la 4

antorcha (y el blindaje trenzado) en sentido
contrario al extremo de las lineas de la
antorcha al menos la longitud de la Aj
- . islador de
empufadura de la antorcha. Deslice las lineade™ ™|
lineas de la antorcha por el extremo no antorcha
roscado de la empufadura de la antorcha
(el extremo con dos orificios para tornillos
prisioneros). Asegurese de que todos los
racores de las lineas de la antorcha estén
visibles para poder realizar las conexiones.

Linea de electrodo/suministro de refrigerante o«——t%?,ﬁ'i‘ﬁ'g’ para

2) Conecte la linea de electrodo/suministro de prisionero
refrigerante al racor correspondiente de la
antorcha o de la base de la antorcha.
Manguera de gas de plasma
9 9 P Empufiadura de
3) Conecte la manguera de gas de plasma antorcha™
al racor correspondiente de la antorcha o
de la base de la antorcha.
Linea de boquilla ]
4) Conecte la linea de la boquilla al racor gjectrodo/siimcats

correspondiente de la antorcha o de la de refrigerante
base de la antorcha. )
TCTE do
16 sensor e
Manguera de gas de proteccién I rtorche Linea de
5) Conecte la manguera de gas de retorno de
proteccion al racor correspondiente de 18 | o4 de boquilla refrigerante
antorcha o de la base de la antorcha. Mangu%ra cfe gas Manguera
. . e plasma
Linea de retorno de refrigerante P g?o Sfc%i
, Racor de
6) Conecte la linea de retorno de Racor de boquilla
refrigerante al racor correspondiente de er'g‘ggofec%/ris;g;éﬂg
la antorcha o de la base de la antorcha.
El racor de la linea de retorno de Raggrpﬂgsgﬁg gR:S?%;de
refrigerante para antorchas presenta proteccion
rosca a izquierdas. Conector de R?cor dg
sensor retorno ae
Linea de sensor CTP de la antorcha CTP de antorcha refrigerante
7) Conecte la linea del sensor CTP de la Antorcha o base de antorcha

. Vista del extremo
antorcha al conector correspondiente de (Vi X )

la antorcha o de la base de la antorcha. Figura 11: Conexiones de antorcha

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
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3.12 Montar la antorcha

Montar la antorcha de desconexion rapida
Consulte en Figura 12 los requisitos de montaje de la antorcha de desconexion rapida.

Las juntas téricas que estén ausentes o dafadas pueden
averiar el sistema. Inspeccione todas las juntas téricas del cabezal de antorcha de
desconexion rapida antes de acoplarlo a la base de antorcha de desconexion
rapida. No utilice nunca el sistema si las juntas téricas estan ausentes o dainadas.

Empuiadura de antorcha

1) Mantenga inmovil la antorcha o la base de la antorcha y Lineas de antorcha
enrosque la empufiadura de la antorcha hasta que 4
quede apretada con la mano. No retuerza las lineas de la
antorcha mientras las aprieta, ya que podria dafiarlas.

Apriete la base de la antorcha a la empuriadura utilizando
una llave de horquilla ajustable con clavijas (se ajusta a un l«—— Aislador de linea de
didmetro de 2" con didmetro de clavijas de ¥%"). S

Lineas de antorcha

¢<e——— Tornillos prisioneros

2) Deslice el aislador de la linea de la antorcha por el (M5-0.8 x 5 mm, cant.
interior del extremo de la empuriadura de la antorcha .
hasta que quede totalmente asentada. Alinee las Jomilios de abrazadera

pequenas muescas (hoyuelos) del aislador de la linea de

10y I W N~ (8-32x1 %7, cant. 2)
la antorcha con los orificios para tornillos prisioneros de X Tomnillos d @
la empufiadura de la antorcha. Asegure con los dos d =— ornios oe montaje
. o . o ~  de abrazadera de
tornillos prisioneros suministrados, utilizando una llave X antorcha,
hexagonal de 3/32” (2,5 mm). X suministrados por el
Abrazadera de antorcha y antorcha o AN Superficie de montaje

3) Separe las dos mitades de la abrazadera de antorcha — gﬁtgfgﬁgadera de
retirando los dos tornillos con encastre hexagonal (8- - - 2
32 x 1 %) con una llave hexagonal de 9/64” (3,5 Indicadores de alineacion

@A
mm). ]
Consulte en la seccién 2.9 el patrén de montaje, que E<— Escuadra de
requiere tres tornillos con encastre hexagonal de 10- (0 herramienta
32 suministrados por el usuario. | equivalente)

4) Monte la base de la abrazadera de antorcha en la
superficie de montaje de modo que la antorcha

quede colocada a 90 grados respecto a la pieza de | Pieza de trabajo
trabajo. Utilice una escuadra de mecanica u otra . 3
herramienta de alineacion en varios lados de la 90 /|
antorcha para asegurarse de que quede
!

perpendicular a la pieza de trabajo. |

5) Coloque la empunadura de la antorcha en la base de
la abrazadera de antorcha. Asegurese de que el Figura 12: Montar la antorcha
indicador de alineacion de la base de la antorcha de desconexioén rapida
esté visible. Fije la otra mitad de la abrazadera de
antorcha con los dos tornillos retirados
anteriormente. Asegurese de que todo el conjunto de
la antorcha quede rigido.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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Montar la antorcha estandar

Consulte en Figura 13 los requisitos de montaje de la antorcha estandar.

NOTA: Inspeccione todas las juntas toricas. No utilice nunca el sistema si las juntas

toricas estan ausentes o dafadas.

Empunadura de antorcha

1) Mantenga inmdvil la antorcha y enrosque la
empufiadura de la antorcha hasta que quede
apretada con la mano. No retuerza las lineas de la
antorcha mientras las aprieta, ya que podria
dafarlas.

Lineas de antorcha

2) Deslice el aislador de la linea de la antorcha por el
interior del extremo de la empuiadura de la antorcha
hasta que quede totalmente asentada. Alinee las
pequefias muescas (hoyuelos) del aislador de la linea
de la antorcha con los orificios para tomillos prisioneros
de la empufiadura de la antorcha. Asegure con los dos
tornillos prisioneros suministrados, utilizando una llave
hexagonal de 3/32" (2,5 mm).

Abrazadera de antorcha y antorcha

3) Separe las dos mitades de la abrazadera de antorcha
retirando los dos tornillos con encastre hexagonal (8-
32 x 1 %) con una llave hexagonal de 9/64” (3,5
mm).

Consulte en la seccion 2.9 el patron de montaje, que
requiere tres tornillos con encastre hexagonal de 10-
32 suministrados por el usuario.

4) Monte la base de la abrazadera de antorcha en la
superficie de montaje de modo que la antorcha
quede colocada a 90 grados respecto a la pieza de

A

Lineas de antorcha

L4

[C2

// 77 //‘f/ 7

-+—— Ajslador de linea de

l«——— Tornillos prisioneros

%I\)/IS-O,S X 5 mm, cant.

Tornillos de abrazadera
de antorcha
(8-32 x 1 %4”, cant. 2)

Tornillos de montaje
de abrazadera de
antorcha,
suministrados por el
Superficie de montaje
de abrazadera de
antorcha

Escuadra de
mecanica_
(o herramienta

Pieza de trabajo

trabajo. Utilice una escuadra de mecanicau otra |

herramienta de alineacion en varios lados de la
antorcha para asegurarse de que quede
perpendicular a la pieza de trabajo.

5) Coloque la empufadura de la antorcha en la base de
la abrazadera de antorcha. Fije la otra mitad de la
abrazadera de antorcha con los dos tornillos
retirados anteriormente. Asegurese de que todo el
conjunto de la antorcha quede rigido.

Figura 13: Montar la antorcha estandar

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
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3.13 Instalar consumibles

A ADVERTENCIA

Riesgo de descargas eléctricas potencialmente mortales.

Desconecte la alimentacion de entrada antes de cualquier operacion de
mantenimiento.

No toque las partes que presenten tension ni el electrodo con la piel desnuda ni ropa
humeda. Utilice siempre guantes aislantes secos.

A ADVERTENCIA

Los componentes calientes pueden causar quemaduras en la piel.
No toque las piezas calientes con las manos desnudas.

m Utilice siempre guantes para manipular la antorcha, ya que puede estar caliente
tras el corte, especialmente con amperajes elevados y tiempos de corte largos.

Deje que se enfrie antes de trabajar en la antorcha.

NOTA: Cuando instale los consumibles, no utilice una cantidad excesiva de lubricante para juntas
téricas. Asegurese de aplicar el lubricante tnicamente en las juntas téricas. El exceso de lubricante
puede interferir con el flujo de gas, lo que puede causar problemas de arranque, mala calidad de
corte y una corta vida util de los consumibles.

NOTA: Inspeccione todas las juntas téricas. No utilice nunca el sistema si las juntas toricas estan
ausentes o dafiadas.

1)

N
~—

W
~—

Desconecte la alimentacion primaria de la fuente de potencia. En las configuraciones con varias
antorchas, asegurese de que esta es la fuente de potencia conectada fisicamente a la antorcha que se
prevé mantener.

Si procede, retire el cabezal de antorcha de desconexion rapida y coléquelo sobre una superficie de
trabajo limpia.

Aplique lubricante BK716012 (o BK716012-2) a la junta torica del electrodo. Presione el electrodo para
colocarlo sobre el tubo de refrigeracion y enrdsquelo a la antorcha con la mano. Apriete el electrodo
con una llave de vaso profunda de 10 mm y 6 puntas (BK602396) y un cuadrado conductor de %4
(BK277086).

Aplique lubricante a las juntas téricas del anillo de turbulencia. Presione el extremo mayor del anillo de
turbulencia para introducirlo en la parte inferior de la boquilla hasta que quede completamente
asentado.

Aplique lubricante a las juntas téricas de la boquilla. Presione la boquilla/anillo de turbulencia sobre el
electrodo. La junta torica mayor de la de boquilla encajara completamente dentro de la antorcha.
Aplique lubricante a todas las juntas téricas de la antorcha. Enrosque el capuchoén de retencion en la
antorcha hasta que quede totalmente asentado.

Aplique lubricante a la junta térica del capuchdn de escudo. Presione el capuchdn de escudo contra el
capuchon de retencién hasta que quede totalmente asentado.

Enrosque el capuchoén de retencion exterior en la antorcha hasta que quede totalmente asentado.

Si procede, instale el cabezal de antorcha de desconexion rapida.

Antorcha Electrodo Boquilla

Anillo de Capuchén | Capuchén

. . Capuchoén exterior
de retencion | de escudo P

turbulencia

<+ Paso 8

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
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3.14 Conexiones Ethernet

Consulte en Figura 14 la ubicacion fisica de todas las conexiones. Vuelva a colocar
el panel de acceso en la fuente de potencia cuando haya terminado la instalacién.

De la fuente de potencia al router/switch de Ethernet

1) Encamine el extremo del conector de bayoneta de un cable Ethernet
% por la abertura de la parte posterior de la fuente de potencia.
Enchufelo en el conector etiquetado con el simbolo que se muestra.
Conecte el otro extremo al router/switch de Ethernet.

Del GC al router/switch de Ethernet

2) Conecte el extremo del conector de bayoneta de un cable Ethernet al
% conector del GC etiquetado con el simbolo que se muestra. Conecte el
otro extremo al router/switch de Ethernet.

Del router/switch de Ethernet a la HMI

3) Conecte un cable Ethernet estandar (suministrado por el usuario)
entre el router/switch de Ethernet y la HMI.

Panel de acceso
retirado

|

Encaminar /|
por la
abertura

Router/switch I
de Ethernet

D N N N T TN

Figura 14: Conexiones Ethernet

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
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3.15 Circuito de parada de emergencia

AN AA AR N AN AR N AN AR R AN A AN AN AN A NN A AR NN NN AR NN,

(2]

El sistema FineLine 170HD incorpora un circuito de parada de emergencia que
cumple los requisitos del nivel de rendimiento (d) Categoria 3 de las normas ISO
13849-1 e IEC 62061. El circuito de parada de emergencia emplea un relé de
seguridad que controla tanto la fuente de potencia como las salidas del controlador
de gas, desactivando ambos cuando se activa la parada de emergencia.

El OEM o el usuario final deben suministrar los interruptores de
activacién/desactivacion de la parada de emergencia, asi como su cableado. El relé
de seguridad emplea circuitos de entrada de parada de emergencia con doble
monitorizacion. Ambos son obligatorios y deben estar aislados entre si para un
funcionamiento apropiado. Los contactos del interruptor deben tener una capacidad
nominal de 35V CC, 100 mA.

Consulte en Figura 15 la ubicacion fisica de todas las conexiones. Vuelva a colocar
el panel de acceso en la fuente de potencia cuando haya terminado la instalacion.

Conexiones de parada de emergencia de la fuente de potencia

1) En la parte posterior de la fuente de potencia, retire los dos hilos de puente
del blogue de terminales etiquetados con el simbolo que se muestra.
2) Conecte el cableado de parada de emergencia al bloque de terminales
como se muestra. Encamine el cableado por la abertura de la parte
posterior de la fuente de potencia.

Panel de acceso
retirado 3 ]

e -
s s s

Pos. 12, parada de
emergencia 2B

Pos. 11, parada de
/ emergencia 2A
= Pos. 2, parada de
U emergencia 1B

@ |2 Pos. 1, parada de
= emergencia 1A

O
e e s a e aaa
L

Encaminar
por la
abertura

®

e a a2 a e s a g e e

= Interruptor de |
o O — . parada de
% : L . emergencia
E |
o0Q @k A @ j

Figura 15: Circuito de parada de emergencia

_La presente informacion esté sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
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3.16 Interfaz a CNC

El controlador de gas proporciona una interfaz a CNC opcional (P6) para productos
heredados y aplicaciones robotizadas. Consulte Anexo B acerca de la interfaz a un
sistema Inova. Se proporcionan las siguientes E/S:

e Entrada de arranque (24 V CC, 20 ma)
o Pin1(+),Pin2(-)
e Salida de arco transferido (24 V CC, 20 mA)
o Pin3 (+), Pin4(-)
o Por defecto, se activa al transferirse el arco
o La légica se puede invertir
e Salida de deteccion de chapa (24 V CC, 20 mA)
o Pin5(+), Pin6(-)
o Por defecto, se activa al detectarse una chapa
o La légica se puede invertir
e Salida de tension del arco
o Pin7(+),Pin8(-)

o Latension del arco se representa como una salida de corriente de 0 — 20 mA.
400 V => Salida de 20 mA

o Larelacién de la tensién de salida es una funcién de la resistencia de la carga.

*  Recarga = 500 ohmios; 400 Varco = 20 mA x 500 ohmios =
10 Vsalida
Relacion =400 V/10 V 0 40:1

*  Recarga = 250 ohmios; 400 Varco = 20 mA x 250 ohmios = SVsalida
Relacién = 400 V/5V o 80:1

o Resistencia max. = 1000 ohmios (relacion 20:1)

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.

Pagina 53 de 130



Sistema de plasma FinelLine 170HD BK8053-000111 rev. F

3.16.1 Diagramas de circuito de la interfaz a CNC

J6
. 1 > 1>_
* Entrada de
JG\ 2>_ arrannfniin
1 4
J6
>3-
1
[ Salida de arco transferido
J6
>4
J6
1 > -
Al 5
i: rl: % Salida de deteccion de
7l 6 [ 6 chapba
> 8-
24VDC
J6
>
0-20mA Salida de tensién del
J6
= > 8>—

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
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3.17 Instalacion del software
3.17.1 Servidor CutLinc

Instalacion

Si el sistema utiliza una HMI no suministrada por Lincoln Electric (un controlador
CNC o un ordenador industrial), se debe instalar el servidor CutLinc. No es
necesario hacerlo si se utiliza una HMI suministrada por Lincoln Electric.

Contacte con el departamento de Servicio técnico de Lincoln Electric para solicitar el
instalador de servicio de FineLine.

Inicio manual

El servidor CutLinc deberia iniciarse automaticamente cada vez que se reinicie la
HMI; sin embargo, para iniciar manualmente el servidor CutLinc, ejecute el archivo:

C: > Archivos de programa > Lincoln Electric > CLFServer > CLFSserver.exe

Direcciones IP alternativas

Si no utiliza DHCP, se asignaran por defecto las siguientes direcciones IP
alternativas tras el tiempo de espera indicado:

Tiempo de Direccién IP Componente
espera
180 segundos | 192.168.90.11 | Fuente de potencia
10 segundos | 192.168.90.12 | Controlador de gas
~60 segundos | 192.168.90.13* | HMI
10 segundos | 192.168.90.14 | Controlador avanzado de procesos
(equipo opcional)
* Se debe asignar manualmente. Consulte las instrucciones a continuacion.
La mascara de subred es 255.255.255.0.

Para asignar manualmente la direccion IP alternativa para la HMI:

) En la HMI, navegue hasta lo siguiente:

Network & Internet @ (_hange adapter options
> Wi-Fi, airplane mode, VPN > adapters and change connection settings.

2) Haga clic con el boton derecho en el adaptador Ethernet y cambie su nombre
a «CutLinc».

3) Haga clic con el boton derecho del raton en el adaptador CutLinc
( By G ) y seleccione Propiedades.

% Unidentified network
@~ Realtek USB GbE Family Co...

La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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4) Seleccione Protocolo de Internet version 4 (TCP/Ipv4) y, a continuacion, la pestana
Configuracion alternativa. En la seccion Configurado por el usuario, introduzca la
direccion IP y la mascara de subred que se muestran a continuacion.

Networking  Sharing

Connect using:

@ Realtek USB GbE Family Controller #2

Configure...
This connection uses the following items:
TTFile and Printer Sharing for Microsoft Networks ~
T Npcap Packet Driver (NPCAP)
T3q05 Packet Scheduler
A Intemet Protocol Version 4 (TCP/IPv4)
L | Internet Protocel Version 4 (TCP/IPv4) Properties > || Internet Protocol Version 4 (TCP/IPv4) Properties *
2
. . .
<3 General  Alternate Configuration General Alternate Configuration
‘fou can get IP settings assigned automatically if your network supports If this computer is used on more than one network, enter the alternate IP
In this capability. Otherwise, you need to ask your network administrator settings below,
Descid for the appropriate IP settings.
Tranad (O Automatic private IP address
wide o ® 0btain an 1P address automatically: @ User configured
acosy (O Use the following IP address:
|:| IP address: 192 . 168 . 90 . 13
|:| Subnet mask: 255.255.255. 0
Preferred DNS server: l:l
(®) Obtain DNS server address automatically
(O Use the follawing DNS server addresses: Alternate DNS server: l:l
] Preferred WIS server ]
1] Alernate WINS server: . ]
Validate settings upon exit Advanced Validate settings, if changed, upon exit
Cancel Cancel

Exclusiones de cortafuegos

Si el servidor CutLinc no se conecta, podria ser necesario afiadir una exclusion de
entrada y salida al cortafuegos de la red para permitir el paso de los datos.

IP de multidifusion: 224.0.180.90
Puerto de multidifusion: 17272
Direccion TCP: Cualquiera
Puerto TCP de servidor: 48548

3.17.2 Interfaz de usuario (IU) de FineLine

Instalacion

Si el sistema utiliza una HMI no suministrada por Lincoln Electric (un controlador
CNC o un ordenador industrial), se debe instalar la interfaz de usuario de FineLine.

La instalacion de la interfaz de usuario de FineLine no es necesaria si se utiliza una
HMI suministrada por Lincoln Electric.

Contacte con el departamento de Servicio técnico de Lincoln Electric para solicitar el
instalador de servicio de FineLine.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sliquas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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3.18 Poner en servicio el sistema

Con el sistema instalado y todas las conexiones realizadas:

1)
2)
3)

4)
5)

6)

7)
8)

9)

Encienda el router/switch de Ethernet y la HMI (con ello, se inician el servidor
CutLinc y la interfaz de usuario de FineLine).

Abra el servidor CutLinc, seleccione Configuracién y, a continuacion,
seleccione Puesta en servicio.

Seleccione Restablecer (Borrar) y confirme.
Seleccione Finalizado (Reiniciar) y confirme.

Aplique alimentacion primaria a la fuente de potencia y espere al menos
3 minutos (180 segundos) antes de continuar.

Para configuraciones con varias antorchas, todos los sistemas FinelLine
conectados deben recibir alimentacion.

Seleccione Iniciar descubrimiento. La lista de dispositivos descubiertos se
rellena con la direccion MAC de cada dispositivo conectado:

FLGC = Controlador de gas FineLine

FL170, FL300, etc. = Fuente de potencia FineLine

GHMI = HMI que ejecuta la interfaz de usuario de FineLine

APC = Controlador avanzado de procesos (opcional)

La lista de dispositivos descubiertos debe contener al menos una fuente de
potencia, un controlador de gas y una HMI. El controlador de gas se mostrara
emparejado con la fuente de potencia a la que esté conectado fisicamente.

Para configuraciones con varias antorchas: determine qué dispositivos
descubiertos estan asociados fisicamente a cada antorcha seleccionando la
celda vacia situada a la izquierda del nombre de un dispositivo. El dispositivo
seleccionado puede identificarse observando su led de estado. El led de
estado del controlador de gas o del APC seleccionado se iluminara en verde
fijo durante varios segundos antes de parpadear a un ritmo constante. El led
de estado de la fuente de potencia seleccionada parpadeara rapidamente en
lugar a una iluminacion fija.

Asegurese de que Antorcha 1 esté seleccionada.

Seleccione uno de cada uno de los siguientes dispositivos para moverlos a la
lista de dispositivos asignados para la antorcha 1: HMI, controlador de gas (la
fuente de potencia emparejada también se traslada) y APC opcional, si esta
instalado.

NOTA: La HMI debe asignarse a la antorcha 1.

Para configuraciones con varias antorchas: seleccione Antorcha 2 y asigne el
controlador de gas asociado (la fuente de potencia emparejada también se
traslada) y el APC opcional, si esta instalado. Repita la operacion con todas
las antorchas restantes.

Seleccione Guardar y confirme.

10) Seleccione Finalizado (Reiniciar) y confirme para completar el procedimiento

de puesta en servicio.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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3.19 Cargar el sistema de refrigeracion

Para evitar dafios por congelacion y fugas de refrigerante durante el transporte, la
fuente de potencia se entrega con una cantidad muy reducida de refrigerante.
NO UTILICE el sistema sin antes cargar el refrigerante.

NIV Jamas encienda el sistema con el depésito de refrigerante
vacio o si el tapon del depdsito no esta colocado.

NS XVEIE Cuando manipule el refrigerante, utilice guantes de nitrilo y
gafas de seguridad.

FGLE TSI Utilice unicamente el refrigerante aprobado. Los
anticongelantes disponibles en el mercado contienen inhibidores de la
corrosion que causaran darnos en el sistema de refrigeracion.

1) Desconecte la alimentacion primaria de la fuente de potencia.

2) Asegurese de que todos los componentes del sistema estan instalados y de que
se han realizado todas las conexiones de mangueras y cables del sistema.

3) Desenrosque el tapon del depdsito de
refrigerante de la parte superior de la ~ Tapon del
fuente de potencia. deposito de

4) Vierta 4-5 galones (15-18 litros) de refrigerante
refrigerante para antorchas aprobado a
través de un embudo y en el depdsito de
refrigerante. El nivel maximo es la parte
inferior del cuello del depésito. Limpie
cualquier derrame de refrigerante.

5) Vuelva a colocar el tapdén del depésito.

6) Asegurese de que la antorcha y los
consumibles estén instalados
correctamente.

7) Aplique la alimentacién primaria a la e
fuente de potencia. Encienda el
router/switch de Ethernet y la HMI.

8) Desactive la parada de emergencia, si
esta instalada.

9) Pulse el boton Refrigerante encendido en la interfaz de usuario de FineLine >
pantalla Estado > pantalla Diagndstico. El refrigerante comenzara a circular por el
sistema de refrigeracion para llenar las mangueras y las lineas de la antorcha.

10) Busque cualquier fuga en las mangueras y los racores de la fuente de potencia,
la antorcha y la ASC.

11) Deje que el refrigerante circule hasta que el valor de flujo se estabilice entre 1,2 y
1,5 GPM (4,5 y 5,7 litros por minuto), tal y como se muestra en la interfaz de usuario
de FineLine > pantalla Estado. Si el sistema muestra un error de bajo nivel de
refrigerante, vuelva al paso 1 para ainadir suficiente refrigerante de forma que quede
nivelado con la parte inferior del cuello del deposito.

12) Pulse el botén Refrigerante apagado para detener el flujo de refrigerante (interfaz
de usuario de FineLine > pantalla Estado > Diagndstico).

13) Retire el tapdn del depdsito. Afada refrigerante hasta que el nivel esté en la parte
inferior del cuello del depdsito. La cantidad necesaria depende de la longitud de
las mangueras de refrigerante y de las lineas de la antorcha. Los recorridos mas
largos requieren mas refrigerante; los recorridos mas cortos, menos refrigerante.
Limpie cualquier derrame de refrigerante.

R ARAE  F

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
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3.20 Lista de comprobacion de la instalacion
Complete la siguiente lista de comprobacion antes de utilizar el sistema.

O

a

El sistema se encuentra en el entorno de funcionamiento especificado y los
componentes se han colocado segun lo especificado. Consulte las
secciones 2.0y 3.1.

El sistema esta correctamente puesto a tierra de acuerdo con los codigos
locales y nacionales.

Se ha integrado un circuito de parada de emergencia. Consulte la seccion
3.15.

La alimentacion primaria esta conectada a la fuente de potencia de
acuerdo con los cédigos locales y nacionales.

El puente de seleccidn de tension coincide con la tension suministrada.
Consulte la seccién 3.5.

Los gases estan conectados correctamente. Se han buscado posibles
fugas en los racores.

Todos los componentes del sistema estan conectados correctamente.
Consulte la seccion 3.3.

El conjunto de la antorcha esta montado firmemente y los consumibles
estan instalados en la antorcha. Consulte las secciones 3.12 'y 3.13.

Todo el software necesario esta instalado. Consulte la seccion 3.17.
Se ha puesto en servicio el sistema. Consulte la seccién 3.18.

Se ha cargado el refrigerante para antorchas en el sistema de
refrigeracion. El tapdn del depésito esta instalado.
Se han buscado posibles fugas en los racores. Consulte la seccion 3.19.

Todos los paneles de acceso y puertas estan cerrados y asegurados.

_La presente informacion esté sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente

informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ningun lugar ajeno a los

stados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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Sistema de plasma FinelLine 170HD

4.0 Manejo

4.1 Luces de estado y botones

4.1.1 Fuente de potencia

Alimentacion

Estado

Temperatura

170HD

FINELINE’

Boton de encendido

Nombre | Colorde led Descripcion
Verde Realizando la secuencia inicial de
parpadeante | encendido.
Verde fijo Sin errores/fallos.
Estado Rojo Error. Registre el codigo de error y consulte la
parpadeante | seccion 7.0 para la resolucion de problemas.
Apagado (no | Apagado. Alimentacion primaria
encendido) | desconectada.
Roio fiio Fallo termico. Consulte la seccion 7.0 para
Temperatura 10 1) la resolucion de problemas.
'A‘epnacgean%?d(g)o La temperatura interna es correcta.
Roio fiio Tension/corriente de salida suministradas
Alimentacion 10 1) actualmente.
de CC ,Oépnac%%%ci)d(g)o No se suministra tension/corriente.
Blanco No preparado. La tension de salida, la
pulsante corriente y el gas estan desactivados.
Blanco . X .
Cambio de estado. Se esta activando la
Botdén de parpéapﬂggnte salida de la fuente de potencia.
encendido Blanco fiic | Fuente de potencia preparada. Esperando la
. sefial de inicio. Salida del sistema activada.
Apagado (no | Apagado. Alimentacion primaria
encendido) | desconectada.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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4.1.2 Interfaz de usuario (IU) de FineLine

FineLine Cutting

BHE02365 BHE602345 BK602332 BH602317 BHE02359 BHE602304

& 4 @ qf [0 o

Boquilla Electrodo

Proceso Espesor in

0.75

Material Comriente Amperaje
Acero dulce 0] 200

Estado

Botén de encendido/apagado
del sistema

Ilcono Nombre Color Descripcion
) El sistema esta apagado. Las salidas del sistema
Sistema , .
Negro | estan desactivadas.
apagado .
Pulse para encender el sistema.
N Sistema inicializandose. Pulse para apagar el
. egro .
Sistema sistema.
encendido Listo. Esperando la senal de inicio. Las salidas del
Verde \ , .
sistema estan activadas.

=

% Estado
FINELINE

GAS CONTROLLER

Icono | Nombre | Color de led Descripciéon

arvaecriggnte Normal. El controlador de gas recibe

p (81 por alimentacion, Ethernet conectada y estado
segundo) del sistema correcto.

Estad Apagado (no | Apagado (no llega alimentacion al
I'| stado encendido) | confrolador de gas) o error del sistema.

Verde fijo Error del sistema.
arvaecriggnte Actualizacién del firmware en curso. No

P Pépido apague la alimentacién.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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4.2 Secuencia operativa

4.2.1 Encender el sistema

1) Encienda el router/switch de Ethernet y la HMI. El servidor CutLinc y la interfaz de
usuario (IU) de FineLine se inician automaticamente. La barra de estado de la
interfaz de usuario de FineLine muestra el color rojo e indica «CutLinc iniciando».

2) Aplique la alimentacién primaria a la fuente de potencia.

3) Laluz de estado de la fuente de potencia parpadea inicialmente en verde y, a continuacion:

e Sino hay errores, la luz de estado cambia a verde fijo y el boton de
encendido se muestra en blanco pulsante. Las salidas del sistema estan
desactivadas.

e Sihay un error, la luz de estado parpadea en rojo siguiendo un patrén que
define el codigo de error. Una vez subsanada la situacion de error, la luz de
estado cambia a verde fijo y el botdn de encendido se muestra en blanco
pulsante. Algunos errores, aunque se subsanen, requieren apagar y volver a
encender el sistema.

4) La luz de estado del controlador de gas empieza a parpadear en verde para indicar
un funcionamiento normal.

5) La barra de estado cambia a verde e indica «Sistema inactivo. Presione Encender
para activary», siempre que no haya errores. El botdn de encendido del sistema
(interfaz de usuario de FineLine) presenta el color negro. Si existen errores en el
sistema, la barra de estado permanece en rojo e indica el error.

4.2.2 Hacer un corte

6) Utilice la interfaz de usuario de FineLine para seleccionar la antorcha activa
(solo para una configuracion de varias antorchas), el proceso, el tipo de material,
el espesor y la corriente (consulte la seccion 4.3.1).

7) Ultilice la interfaz de usuario de FineLine > pantalla Configuracién de plasma para
identificar los consumibles necesarios para la configuracion seleccionada.
Se apagara la alimentacion durante el siguiente paso, por lo que la interfaz de usua
rio de FineLine no estara disponible para su consulta.

8) Instale los consumibles necesarios en la antorcha (consulte la seccion 5.2).

9) Utilice los parametros de corte mostrados en la interfaz de usuario de FineLine >
pantalla Parametros para configurar el CNC y el control de altura de la antorcha.

10) Desactive la parada de emergencia, si esta instalada.
11) Pulse el botdén de encendido (fuente de potencia) o el botén de encendido del
sistema (interfaz de usuario de FinelLine) y, a continuacion:
e La barra de estado indica «Sistema iniciando» e incluye una barra de progreso.
e El contactor principal de la fuente de potencia se cierra (clic audible).
e El sistema de refrigeracion hace circular brevemente el refrigerante (los
ventiladores de refrigeracion se ponen en marcha/paran).

e El boton de encendido (fuente de potencia) cambia a blanco fijo y el botdn de
encendido del sistema (interfaz de usuario de FinelLine) cambia a verde.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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e La pantalla Estado se expande automaticamente, la barra de estado cambia
al color rojo e indica «Purgando...»; a continuacion, el sistema completa
automaticamente una de las siguientes secuencias de purga de gases
(donde s = segundos):

o Purgade1-10s.

o Purgade 2 - 30 s, seguida de 30 s.

o Purgade 3 -10s, seguida de 30 s, seguida de 30 s.
o Purgaded4-12s.

e La pantalla Estado se contrae automaticamente (se regresa a la pantalla
anterior) y la barra de estado cambia al color verde e indica «Listo para corte».
12) Inicie una sefal de inicio (consulte la seccién 4.2.4 para obtener detalles
importantes) a través del CNC que desencadene la siguiente secuencia:

a. El sistema de refrigeracién comienza a hacer circular refrigerante (los
ventiladores de refrigeracion se ponen en marcha).

b. Se inicia el pre-flujo de gas.

La salida de la fuente de potencia esta activada; la luz de alimentacion de CC
se muestra en rojo fijo.

El circuito de la ASC estéa activado.

Se inicia el arco piloto y se corta la alimentacion del circuito de la ASC.
Se establece el arco transferido y se apaga el arco piloto.

La senal de movimiento se envia desde el sistema al CNC.

La fuente de potencia inicia la pendiente ascendente de corriente hasta el
nivel de corriente seleccionado.

o

Sa "o a

13) Inicie una sefal de parada a través del CNC, lo cual desencadenara la siguiente
secuencia:

a. La fuente de potencia inicia la pendiente descendente de corriente.

b. El arco transferido se apaga; la luz de alimentacion de CC se apaga.
c. Los gases se apagan.
d

. La bomba de refrigerante y los ventiladores de refrigeracion siguen
funcionando durante 5 minutos.

4.2.3 Apagar del sistema

14) Pulse el botdn de encendido (fuente de potencia) o el botdén de apagado del sistema
(interfaz de usuario de FineLine) para desactivar las salidas del sistema y, a continuacion:

e El botdn de encendido (fuente de potencia) cambia a blanco pulsante.

e La barra de estado indica «Sistema inactivo. Presione Encender para
activar» y el botén de encendido del sistema cambia al color negro.

15) Desconecte la alimentacién primaria de la fuente de potencia.
16) Apague la alimentacion de la HMI y del router/switch de Ethernet.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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4.2.4 Secuencia de senales de inicio

El inicio de doble flanco (DES, por sus siglas en inglés), que requiere dos impulsos de
sefal de inicio del CNC (Figura 16), es necesario si se utiliza la funcién de retencion de
arco o con el APC opcional en servicio; de lo contrario, el sistema ejecuta por defecto
un inicio de flanco sencillo (SES) como se muestra en Figura 17. Si se pone en servicio
el APC opcional y el CNC (control de altura) no puede generar (trabajar con) un DES,
pongase en contacto con el departamento de Servicio técnico de Lincoln Electric.

La funcion de retencién de arco solo puede utilizarse con el DES.

e Recepcion del flanco inicial de la sefal de inicio del CNC; inicia la secuencia IHS.
Secuencia IHS completa.

Recepcion del segundo flanco de la sefial de inicio del CNC. Arco piloto
iniciado (secuencia de inicio normal).

Se detecta el arco transferido.

Retardo (tiempo) de movimiento/perforacion iniciado, pendiente ascendente
de corriente iniciada.

e Retardo de movimiento/perforaciéon completado. Movimiento iniciado.
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Figura 16: Diagrama de temporizaciéon de DES

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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Figura 16 NOTAS:

o Tras la recepcion del flanco inicial de la sefial de inicio del CNC, el segundo
flanco de la sefal de inicio del CNC debe recibirse en un maximo de 9,5
segundos o el sistema volvera al estado preparado. La secuencia IHS debe
completarse dentro del primer impulso de la sefial de inicio del CNC.

o Si no se utiliza la retencién de arco, el flanco de subida del segundo impulso
de la sefial de inicio del CNC debe recibirse antes de que transcurran
250 ms desde el flanco de bajada del primer impulso de la sefal de inicio del
CNC. Si se esta utilizando la retencion de arco, el flanco de subida del
segundo impulso de la sefal de inicio del CNC debe recibirse dentro del
TTS programado. En cualquier caso, si no se recibe en el tiempo
especificado, el sistema vuelve al estado preparado.

Retract
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J )
rr |

TORCH HEIGHT

|

CNC !
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|

|
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sggi IHS Complete

Input * !

- eE—

o Plate Sense o Initiate Arc o Motion Start o End of Cut

Preflow [ Piercing I Cutting

* Start Output if using Inova

Figura 17: Diagrama de temporizacion de SES

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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4.3 Interfaz de usuario de FineLine — Manejo

4.3.1 Resumen

La interfaz de usuario de FineLine (Ul) se ejecuta en una HMI, que puede ser un
controlador CNC o un ordenador industrial. Dado que la HMI puede contar con una
interfaz de pantalla tactil, se utilizan indistintamente los términos «pulsar» y «hacer
clic» para describir la interaccion con la interfaz de usuario de FineLine.

El sistema es capaz de varios procesos de plasma diferentes; sin embargo, se
utiliza de forma genérica el término «corte» para describir la interfaz de usuario:

El corte secciona completamente el material solido, como chapa y acero
estructural.
El marcado crea una marca perceptible en la superficie del material sin
atravesar el metal.

[Reservado para uso futuro] Los cortes de rejilla atraviesan una pieza de
trabajo no continua, como el metal expandido.

Diagrama de bloques

La siguiente secuencia de alto nivel muestra los pasos necesarios para preparar el
sistema para cortar utilizando la interfaz de usuario de FineLine. Los distintos pasos

se describen en detalle mas adelante en esta seccion.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ningun lugar ajeno a los

1) Seleccionar los ajustes (consulte la seccién 4.4)
e Seleccionar las unidades de medida
(imperiales / métricas)
e Seleccionar los aases de marcado (N2/N2 o Ar/aire)

v

2) Configurar el ajuste del plasma (consulte la seccion 4.3.2)
e Seleccionar la antorcha activa (para

configuraciones con varias antorchas)

Seleccionar el proceso: corte 0 marcado

Seleccionar el tipo de material

Seleccionar el espesor de material

Seleccionar la corriente

v

3) Instalar los consumibles (consulte la seccién 4.3.3)
¢ Instale los consumibles en funcién de la
configuracién seleccionada.

v

4) Configurar el CNC / control de altura (consulte la
seccion 4.3.4)
e Configurar la pantalla de parametros
[

A 4

5) Encender el sistema (consulte la seccion 4.3.6)
e El sistema recibe alimentacion y
purga automaticamente los gases
e La barra de estado muestra «Listo para corte»
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Diseiio y navegacion

A continuacion, se describe la pantalla principal de la interfaz de usuario de
FineLine (Configuracion de plasma). Contiene todas las selecciones necesarias
para configurar el sistema para cortar, asi como la pila de consumibles
correspondiente que debe instalarse en la antorcha antes de cortar.

Fineline

BK602365 BK602345 BK602332 BK602317

E d @& q [ oo

Boquilla
sanERER®
Espesor

!

Acero dulce

Cortiente

Matetial

Estado Listo para corte

Pardmetros Ajustes |

Pestanas de Boton de

navegacion: estado
pulse para Expande o
acceder a la contrae la

pantalla deseada. pantalla Estado.

Barra de estado e iconos

BKE02359

Cutting Las referencias de la configuracion

seleccionada (consulte mas abajo)
se actualizan automaticamente a
medida que se modifica la
configuracion.

/ Pila de consumibles de la antorcha

EBK602304

Electrodo

in Seleccione el proceso de
0.75 plasma, material, espesor,
bloqueo/desbloqueo de
corriente y corriente.
/Barra de estado

Se utilizan colores, palabras e
iconos para indicar informacion
importante sobre el sistema.

Amperaje

Botén de seleccidon Botén de encendido/

de antorcha: pulselo apagado del sistema: pulselo
para elegir la antorcha para encender/ apagar el
activa. Consulte la sistema. Consulte la secuencia
seccion 0. completa de funcionamiento
enlaseccion4.2.

La barra de estado muestra informacion importante acerca del sistema. Pulse la
barra de estado o el botén de estado (1) para ampliar la pantalla Estado.

FineLine

BK602365

Bda

BK602345 BK602332 BK602317

«ll

Boquilla

Proceso Espesor

Acero dulce

Material Corriente

Listo para
EEEEEEEN

BK602359

=

Entre los iconos y mensajes
posibles de la barra de estado
estan:

e El color verde, que significa Listo.

e El color rojo, que significa
gue necesita atencion.

e Palabras que describen el
estado del sistema o un
mensaje de error.

Cutting

BK602304

CHID
4
Electrodo
0.75

» 4 = Salida de tensién de
CClcorriente.

Amperaje

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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Pantalla Estado

Pulse el botdn de estado (1) para ampliar la pantalla Estado. Los ledes de colores
indican el estado del elemento correspondiente; el verde significa que esta en buen
estado o activo; el rojo significa error; si esta apagado, indica que no esta activo.
Pulse la barra de estado o el boton de estado (1) para contraer la pantalla de
estado y volver a la pantalla anterior.

——— Consulte las descripciones que
figuran a continuacion.

Consulte las secciones 4.3.6,
446y44.7.

\ Grupo |  Elemento | Descripcién
Aplicacion: los CutLinc: todos los dispositivos reciben

distintos ledes se alimentacion y estan conectados al
iluminan en verde tal servidor.

y como se describe. Controlador de las salidas del controlador de gas estan

gas: activadas.

Fuente de las salidas de la fuente de potencia estan
potencia: activadas.

Listo para purga: el sistema esta encendido; esperando la
purga de gases / purga completada.

Listo para corte: el sistema esta encendido, la purga de
gases se ha completado y no hay fallos
en el sistema. Todos los requisitos
necesarios del sistema se cumplen y el
sistema esta listo para cortar.

Potencia de salida Corriente: comriente actual de salida de la fuente de potencia.
Tension: tension actual de salida de la fuente de potencia.

Refrigerante: el led Temperatura: temperatura actual del refrigerante. El led
verde se ilumina del refrigerante se ilumina en rojo cuando
cuando el sistema la temperatura es demasiado alta.
refrigerante esta Caudal: caudal actual de refrigerante. El led de
encendido y no hay refrigerante se ilumina en rojo cuando el
errores en el caudal es demasiado bajo.

refrigerante.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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| Grupo | Elemento | Descripcion |
Presiones: los Led: se ilumina en verde cuando la entrada de
caudales de gas de presion de gas esta dentro del intervalo
plasma y de proteccion min./max.
son valores reales de o .
salida (no se indican Se ilumina en rojo cuando la entrada de
con los ledes); todos presion de gas no esta dentro del
los demas son valores intervalo min./max.
reales de entrada (se
indican con ledes).
Indicadores del Encendido: la seccion de potencia de la fuente de
sistema: los distintos potencia recibe alimentacion.
ledes se iluminan en Latido: el enlace de control entre el controlador
verde cuando se de gas y la HMI esta operativo. Parpadea
gump!te la condicion una vez por segundo.
escrita. Inicio de CNC: se recibe la entrada de inicio del CNC.
Transferir arco: el arco se ha transferido a la chapa.
Habilitar ASC: |a salida de la consola de inicio del arco
esta encendida.
Aislar ASC: el relé de aislamiento del CTP en la ASC

esta activado.

el circuito de deteccion de CTP del
controlador de gas esta encendido.

(entrada al controlador de gas)

Se enciende cuando Aislar ASC esta
activado, se tiene el estado CTP
activado y la antorcha toca la chapa.

(salida del controlador de gas)

Con la légica normal, se enciende cuando
Entrada CTP esta activado. Con la l6gica
invertida, se apaga cuando Entrada CTP
esta activado. Consulte el anexo 0.

Terminacion de el RS-485 del controlador de gas tiene un
485: terminador de 120 ohmios.

Fallo de salida estado de fallo en las salidas digitales del
digital: controlador de gas.

Ventilacion: la electrovalvula de ventilacion del
controlador de gas recibe alimentacion.

Gas de la electrovalvula de gas de proteccion de
proteccion de marcado del controlador de gas recibe
marcado: alimentacion.

Gas de la electrovalvula de gas de proteccion de
proteccion de corte del controlador de gas recibe
corte: alimentacion.

CTP activado:
Entrada CTP:

Salida CTP:

Gas de plasma de la electrovalvula de gas de plasma de

marcado: marcado del controlador de gas recibe
alimentacion.

Pre/pos-flujo: la electrovalvula de pre/pos-flujo del
controlador de gas recibe alimentacion.

_La presente informacion esté sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente

informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ningun lugar ajeno a los

stados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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4.3.2 Configurar el plasma

FinelLine

BK602365 BK602359

) 4 @ «l [

Boquilla #nillo de turbul

Cutting

BK602345 BK602332 BK602317 BK602304

LLT]
" Espesok
]

Estade

Listo para corte

n

LINCOLN |-
ELECTRIC

BK602359

Cutting

BK602304

Electrodo
R R

Boquilla
Fuununw

"
» Espesor

Estade Listo para corte

% [

Seleccione la antorcha activa y, a
continuacion, pulse la pestaria
Configuracion de plasma.

Seleccione el proceso de plasma
Pulse el botdn de proceso
deseado: corte (| ? 0 marcado
(F4). El proceso seleccionado
cambia al color rojo.

Seleccione el tipo de material
Pulse el botén Material y seleccione
en la lista: Acero dulce, Acero
inoxidable, Aluminio o H17 Acero
inoxidable (requiere gas H17).

Seleccione el espesor de material
Pulse el boton Espesory
seleccione en la lista:

Cada espesor presenta también
una letra (P, Q, O 0 S) que
corresponde a la calidad de corte
esperada y se describe en la tabla
que aparece a continuacion.

Pulse el encabezado de la
columna Calidad de corte
ginicialmente «N») para recorrer y
iltrar los grosores por calidad de
corte. «N» = no se aplica ningun
filtro, por lo que se muestran todos
los espesores.

NOTA: La lista de espesores
disponibles viene determinada por el
material seleccionado y el filtro
Calidad de corte, si se ha aplicado.

Verifique la corriente y la
calidad del corte

O pulse para cambiar la corriente
o el espesor.

Calidad de corte dt\a,seyg?:zlg?ndiedneto Angulo de bisel Cantidad de escoria
S = Seccionar Baja Minimo a medio Medio a alto

P = Produccion Alta Alta Minimo a medio

Q = Calidad Media Media Minima

O = Optima Media Minima Ninguna a minima

* NOTA: Las selecciones de calidad de corte tienen como fin guiar al operador hacia el

mejor punto de partida.

Conviene probarlas primero. Una seleccion diferente puede proporcionar un corte mejor en

una aplicacién determinada.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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4.3.3 Instalar consumibles

La pila de consumibles para la configuracion seleccionada aparece en la pantalla de
Configuracion de plasma. Como una informacion rapida, se muestran las
referencias de los distintos consumibles.

Utilice esta informacion para instalar los consumibles en la antorcha. Consulte la seccion
5.2 para conocer el procedimiento completo de instalaciéon de los consumibles.

P Seleccione la antorcha activa y, a
FineLine . i ’
‘ cutting continuacion, pulse la pestafia
BK602365 BK602345 BK602332 BK602317 BK602359 BK602304 Configuracién de plasma-
EJd & @ [ oo
+ bouuta La pila de consumibles para la
EEEEEE RSP EESEEEEEEEEEEEERE AR Configuracién Seleccionada
0.75 presenta las referencias necesarias.
Material Corriente Amperaje
Acerodulce 3 200 Pulse en cualquier parte de la pila

de consumibles para ver un video

™ de instalacion.
AT WARNING

Desconecte la alimentacidn principal del sistema Finline.

Estado

Only apply the lubricant to o-rings.

Only usc the approved electrade tool.
NN NN NN NN NN EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE

Reproducir video de consumible ~— Pulse para reproducir el video.

Estado Listo para corte

n

El video no tiene sonido.

Utilice los controles para pausarlo o
saltar a otro punto. Cuando termine,
pulse cualquiera de las pestanas de
navegacion para cerrar el video.

Aunque en el video se muestra la
antorcha de desconexion rapida, se
sigue el mismo procedimiento para
la antorcha estandar.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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4.3.4 Configurar el CNC y el control de altura

Pulse la pestafia Parametros para ver los parametros de corte, que se basan en la
configuracion seleccionada en la pestafia Configuracion de plasma.

Antes de cortar o marcar, confirme que el CNC y el control de altura de la antorcha
estén configurados utilizando los parametros de corte mostrados.

Como referencia, encontrara distintas tablas de corte en un documento independiente,
BK8053-000108 (Tablas de corte para la antorcha de plasma LC300M).

Confirme que se han seleccionado los gases de marcado deseados. Consulte la
seccion 4.4.3.

Si se recomienda un inicio de borde en la tabla de corte, el led de Inicio de borde se
ilumina en verde. La antorcha se debe posicionar en el borde del material antes de
iniciar el arco. Si el led de Inicio de borde se muestra en rojo, el corte puede
comenzar con una perforacion.

Valores del cuadro

Gases

s . i eore Beheesaat El led de Inicio de borde se ilumina
- B en verde para el inicio de borde o
Control de altura en rojo para Ia perfOl'aCién.

Plasma 74 PSI 17 PSI
N A 0.25in

Proteccidn 52 PSI 17 PSI
0.5 in

Pre-flujo 13 PSI 17 PSI
450 ms

Altura de proc 0.15 in

Pos-flujo 74 PSI 17 PsI
N Tensidn de arco 137V
Corriente de marcado 20 Amps
Informacicn del sisterma Identificacidn
e GHMI 42303 2 3.21.20.3
FL300 3310117 2.19.108

FLGC 1253 323224

Estado Listo para corte

n

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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4.3.5 Redefinir las presiones estandar (opcional)

Aunque no es necesario, las presiones de los gases de plasma y proteccion para
corte se pueden modificar con respecto a los valores estandar de la tabla de corte
para adaptarse a circunstancias especiales o para afinar un corte. Esta redefinicién
opcional solo debe ser realizada por operadores experimentados, por el riesgo de
dafios graves en el equipo.

Pulse los valores de presion de

Valores del cuadro 74 2\
e _ e L 1 Marea gas de Plasma o Proteccion para
ar [ corte. Pulse Borrar () o Vaciar
prsin (H) en el teclado, introduzca un
i : —— nuevo valor y pulse Aplicar.
Pre-flujo an
e et S No cambie Ia
Corente de marai e - = presion de gas de plasma para
e o oo TR [EErr el corte en mas de =5 PSI
— 1 (0,34 bar) respecto del valor

estandar de la tabla de corte,
por el riesgo de daios
permanentes en los
consumibles o en la antorcha.

n

La presion de gas de proteccion
para el corte se puede cambiar a
cualquier valor.

Pulse el icono rojo de «grafica»

( ) para restablecer las
presiones de gas de plasma y gas
de proteccion para corte a los
valores estandar de la tabla de
corte.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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4.3.6 Encender el sistema

Pulse el botdn de encendido del sistema. La pantalla Estado se expande
automaticamente y el sistema comienza a inicializarse.

Estado Purgando

El progreso de purga se indica
mediante un icono de purga (F]) y
un reloj de cuenta atras.

El numero de iconos indica el
numero de ciclos de purga que
deben completarse. El reloj de
cuenta atras indica el tiempo
restante para cada ciclo de purga.

Si aparece un mensaje en la barra
de estado, pulse el boton Purga
para iniciar una purga manual, que
sera de 10 segundos, 30

f segundos, 30 segundos.

<
(CJ
©
L)
(€
G
(CJ
R3]
(Cg
on 8
©
(CJ
(CJ
(Cg
(€4
(€

Boton de encendido del sistema

Una vez completada correctamente la secuencia de purga de gases, la barra de
estado cambia al color verde e indica «Listo para corte».

Consulte la secuencia completa de funcionamiento del sistema en la seccion 4.2.
En caso necesario, pulse el botdon de apagado del sistema para apagarlo.

Notas acerca de la purga de gases:

1) Al cambiar de gas comburente o gas que contiene oxigeno a gas combustible y
viceversa, se requiere una purga manual. La barra de estado indicara
«Se requiere purga».

2) Los gases se purgan automaticamente tras el encendido inicial del sistema.
3) El sistema se regula a 80 psi (5,5 bar) (durante una purga.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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4.4 Interfaz de usuario de FineLine — Ajustes y diagnéstico

4.4.1 Ajustes > Unidades

Elija entre unidades imperiales y métricas.

Unidades
Imperial

Imperial

Tipo de gas de marcado

Gas de plasma: N2 | Métrico
Gas de proteccién: N2

Controlador de gas

TP e

4

HutaCTP

4

Estade Listo para certe

% [n

4.4.2 Ajustes > Idioma

Elija cualquiera de los idiomas disponibles.

Idioma @

Spanish

English (English) Torch Enable

Dutch (Nederlands) @ n n

Chinese (& A) FL300
Spanish (Espafiola)

German (Deutsch)

Russian (pycckui)

Darvtudunca (navtuduisc)

Estade ra c
T‘

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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4.4.3 Ajustes > Tipo de gas de marcado

Elija entre nitrégeno (N2) como gas de plasma con nitrégeno (N2) como gas de
proteccion, o bien argdn (Ar) como gas de plasma con aire (Air) como gas de proteccion.

Unidades

Imperial

Tipo de gas de marcado

Gas de plasma: N2
Gas de proteccién: N2

Controlador de gas
At Hold

E O

autocTe

1

Estade Listo para corte

% ]

4.4.4 Ajustes > Activar antorcha

Si el sistema se ha puesto en servicio con mas de una antorcha (configuracion de
varias antorchas), seleccione los numeros de antorcha correspondientes para
activarlos en la interfaz de usuario de FineLine. Cuando se activa mas de una
antorcha, todos los ajustes se aplican a todas las antorchas.

La antorcha 1 esta activada por defecto.

Los numeros de antorcha activados se muestran en verde. Las antorchas cuyos
numeros se muestran en rojo se han puesto en servicio, pero no estan habilitados.
Las antorchas cuyos numeros se muestran en gris no se han puesto en servicio.

Si hay mas de una antorcha activada, pulse el botén de seleccion de antorcha
para elegir la antorcha activa (antorcha 1 = T1, antorcha 2 = T2, etc.).

Unidades Idioma @
Imperial Spanish
Tipo de gas de marcado Torch Enable

Gas de plasma: N2 @ n
Gas de proteccion: N2

FL300
Controlador de gas

TP TAC

E/ D . . .
En las configuraciones con varias

antorchas, pulse el botén de
seleccién de antorcha para
elegir la antorcha activa.

.
IR

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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4.4.5 Ajustes > Controlador de gas

I-CTP: si esta activado ([# ), la I6gica de salida del detector de chapa del CNC
(también conocido como Clear-the-Plate o detector 6hmico) es la l6gica invertida y
la salida se apaga al detectar la chapa (consulte la seccion 3.16).

I-TAC: si esta activado ([ ), la Iégica de salida del circuito de arco transferido (TAC)
del CNC es la logica invertida y la salida se apaga al encenderse el arco (consulte la
seccion 3.16).

Retencion de arco: si esta activado ([ ), tras la recepcion inicial de la orden de
inicio, las funciones de pre-flujo y el CTP se inician normalmente, pero no se inicia
un arco. La retencioén de arco se libera retirando la orden de inicio y reafirmandola:
la orden de inicio se debe retirar durante un minimo de 10 ms antes de reafirmarla.
Al reafirmar la orden de inicio, se inicia el arco.

La funcion de retencion de arco solo puede utilizarse con el DES (consulte la
seccion 4.2.4).

El tiempo de inicio (TTS, por sus siglas en inglés) es el tiempo en milisegundos
(ms), contado desde que se retira la orden de inicio, tras el cual el sistema volvera
al estado listo si la orden de inicio no se ha reafirmado. La orden de inicio se debe
reafirmar en los 9,5 segundos siguientes a su recepcion inicial; de lo contrario, el
sistema vuelve al estado de preparado. La retirada de la orden de inicio después de
reafirmar (liberacion de la retencidn de arco) termina el arco y devuelve el sistema al
estado preparado.

CTP automatico: si esta activado ([=), activa automaticamente el CTP inactivo (sin
cortar) y lo desactiva cuando recibe la sefial de inicio (cortando). Con ello, se evita
la necesidad de que el controlador de movimiento envie 6rdenes de
activacién/desactivacion del CTP a través de CutLinc al controlador de gas.

Unidacles Idioma @
Imperial Spanish
Tipo de gas de marcado Torch Enable

Gas de plasma: N2 @ n
Gas de proteccién: N2

FL300
Controlador de gas

TP e

¢ O

n

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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4.4.6 Pantalla Estado > Diagnéstico

Pulse Refrigerante encendido para hacer circular refrigerante por el sistema de
refrigeracion durante la carga inicial o durante el mantenimiento. Pulse Refrigerante
apagado para detener la circulacion de refrigerante.

Para fines de resolucién de problemas, es posible activar canales de gas individuales.

Los valores ambientales se refieren al nucleo de microprocesador presente en el
controlador de gas.

Ambiente

Plasma

Proteccidn

Pre-flujo - Pos-flujo

Gas de plasma de marcado

Gas de proteccidn de marcado

Estado Listo para corte

% [n

4.4.7 Pantalla Estado > Registros

Esta pantalla registra los eventos y errores del sistema y asigna una marca de
tiempo a cada uno. Los elementos mas antiguos aparecen al principio de la lista y
los mas recientes al final. Utilice las barras de desplazamiento en caso necesario.
Consulte la seccidn 7.2 para obtener mas informacion acerca de los cédigos de
error.

Evento de comunicacidn

»  Mas
antiguo

Estade Listo para corte

% [n

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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EN BLANCO

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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5.0 Antorcha de plasma LC300M y consumibles

5.1 Instalacién / retirada del cabezal de antorcha de desconexién rapida
A ADVERTENCIA
Riesgo de descargas eléctricas potencialmente mortales.
Desconecte la alimentacion de entrada antes de cualquier operacion de mantenimiento.
No toque las partes que presenten tensién ni el electrodo con la piel desnuda ni
ropa humeda. Utilice siempre guantes aislantes secos.

A ADVERTENCIA
Los componentes calientes pueden causar quemaduras en la piel.

No toque las piezas calientes con las manos desnudas.
m— Utilice siempre guantes para manipular la antorcha, ya que puede estar caliente
tras el corte, especialmente con amperajes elevados y tiempos de corte largos.

Deje que se enfrie antes de trabajar en la antorcha.

A PRECAUCION
Las juntas téricas que estén ausentes o dainadas pueden averiar
el sistema.

Inspeccione todas las juntas tdricas del cabezal de antorcha de desconexion rapida
antes de acoplarlo a la base de antorcha de desconexion rapida.

No utilice nunca el sistema si las juntas téricas estan ausentes o dafadas.

5.1.1 Instalacion

1) Desconecte la alimentacién primaria de la fuente de potencia. En las configuraciones con varias
antorchas, asegurese de que esta es la fuente de potencia conectada fisicamente a la antorcha
que desea instalar.

2) Cada vez que instale el cabezal de antorcha de desconexion rapida, utilice un bastoncillo de
algodon para aplicar una pequeiia cantidad de lubricante para juntas toricas en cada una de las
juntas toéricas de la parte superior del cabezal de antorcha.

NOTA: No utilice una cantidad excesiva de lubricante para juntas toricas, ya que puede
acumularse con el tiempo, especialmente si los cabezales de antorcha se instalan con
frecuencia.

3) Alinee el indicador del cabezal de antorcha (circulo pequefio) con el de la base de la antorcha
(circulo grande).

4) Aplique suficiente fuerza hacia arriba para engranar las roscas mientras aprieta el anillo de fijacion.
Gire el anillo de fijacion hacia la DERECHA para apretarlo.

5) Siga apretando el anillo de fijacion hasta que llegue al tope. No debe quedar ningun espacio
entre el anillo de fijacion y la junta torica de la base de la antorcha. No debe aplicarse lubricante
para juntas téricas a esta junta tdrica ya que no es una junta hermética; solo indica la forma de
instalacion correcta. Consulte Figura 18.

Durante este proceso, se acumulara una pequefa cantidad de refrigerante en el cabezal de la
antorcha. Es normal que este refrigerante escape entre la junta torica de la base de la antorcha y
el anillo de fijacion mientras se presuriza el sistema de refrigeracion. Si sigue saliendo
refrigerante después de presurizar el sistema de refrigeracion, corte la alimentacion primaria de la
fuente de potencia, retire el cabezal de antorcha y busque posibles dafios en las juntas toricas.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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Figura 18: Instalacién de la antorcha de desconexion rapida

5.1.2 Retirada

1) Desconecte la alimentacién primaria de la fuente de potencia. En las
configuraciones con varias antorchas, asegurese de que esta es la fuente de
potencia conectada fisicamente a la antorcha que desea retirar.

2) Gire el anillo de fijacion hacia la IZQUIERDA vy, a continuacién, tire hacia
abajo del cabezal de antorcha de desconexion rapida para separarlo de la
base de la antorcha.

A PRECAUCION
Proteja las conexiones de la contaminacion.

El polvo y los residuos pueden contaminar las conexiones/juntas téricas
expuestas del cabezal de la antorcha de desconexién rapida. Proteja estas zonas
de la contaminacion mientras el cabezal de la antorcha esta desconectado de la
base de la antorcha.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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5.2 Reemplazar consumibles

A ADVERTENCIA

Riesgo de descargas eléctricas potencialmente mortales.

Desconecte la alimentacion de entrada antes de cualquier operacion de
mantenimiento.

No toque las partes que presenten tension ni el electrodo con la piel desnuda ni ropa
huameda. Utilice siempre guantes aislantes secos.

! No toque las piezas calientes con las manos desnudas.

A ADVERTENCIA

Los componentes calientes pueden causar quemaduras en la
piel.

Utilice siempre guantes para manipular la antorcha, ya que puede estar caliente
tras el corte, especialmente con amperajes elevados y tiempos de corte largos.

Deje que se enfrie antes de trabajar en la antorcha.

NOTA: Cuando instale los consumibles, no utilice una cantidad excesiva de
lubricante para juntas toricas. Asegurese también de aplicar el lubricante
unicamente en las juntas toricas. El exceso de lubricante puede interferir con el flujo
de gas, lo que puede causar problemas de arranque, mala calidad de corte y una
corta vida util de los consumibles.

NOTA: Inspeccione todas las juntas toricas. No utilice nunca el sistema si las juntas
toricas estan ausentes o darfiadas.

1)

2)

3)
4)

5)
6)

7)
8)

9)

Desconecte la alimentacion primaria de la fuente de potencia. En las
configuraciones con varias antorchas, asegurese de que esta es la fuente de
potencia conectada fisicamente a la antorcha que desea mantener.

Si procede, retire el cabezal de antorcha de desconexién rapida y coléquelo
sobre una superficie de trabajo limpia.

Desenrosque el capuchdn exterior de la antorcha.

Retire el capuchén de escudo del capuchoén de retencion o extraigalo del
capuchon exterior.

Desenrosque el capuchdn de retencion de la antorcha.

Extraiga la boquilla en linea recta de la antorcha. El anillo de turbulencia
saldra junto con la boquilla. No utilice herramientas.

Separe el anillo de turbulencia y la boquilla tirando de ellos. No utilice
herramientas.

Desenrosque el electrodo de la antorcha con una llave de vaso profunda de
10 mm y 6 puntas (BK602396) y un cuadrado conductor de V2" (BK277086).

Inspeccione el tubo de refrigeraciéon de la antorcha en busca de dafios.
Si encuentra cualquier dano, sustituyalo desenroscando el tubo de
refrigeracion con una llave ajustable por las partes planas.

10) Inspeccione todos los consumibles y las juntas téricas en busca de dafios y

desgaste excesivo. Consulte la seccion 6.4. Sustituyalos por nuevos
consumibles en caso necesario.

_La presente informacion esté sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente

informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ningun lugar ajeno a los

stados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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11) Aplique lubricante BK716012 (o BK716012-2) a la junta térica del electrodo.
Presione el electrodo para colocarlo sobre el tubo de refrigeraciéon y
enrosquelo a la antorcha con la mano. Apriete el electrodo con una llave de
vaso profunda de 10 mm y 6 puntas (BK602396) y un cuadrado conductor de
V4" (BK277086).

12) Aplique lubricante a las juntas téricas del anillo de turbulencia. Presione el
extremo mayor del anillo de turbulencia para introducirlo en la parte inferior
de la boquilla hasta que quede completamente asentado.

13) Aplique lubricante a las juntas téricas de la boquilla. Presione la
boquilla/anillo de turbulencia sobre el electrodo hasta que queden
plenamente asentados. La junta torica mayor de la de boquilla encajara
completamente dentro de la antorcha.

14) Aplique lubricante a todas las juntas toricas de la antorcha. Enrosque el
capuchon de retencion en la antorcha hasta que quede totalmente asentado.

15) Aplique lubricante a la junta térica del capuchoén de escudo. Presione el
capuchon de escudo contra el capuchdn de retencidon hasta que quede
totalmente asentado.

16) Enrosque el capuchoén de retencion exterior en la antorcha hasta que quede
totalmente asentado.

17) Si procede, instale el cabezal de antorcha de desconexién rapida.

18) Aplique la alimentacion primaria a la fuente de potencia.

Anillo

de . Capuchén de | Capuchén Capuchén
L Electrodo turbu- Boquilla retencion de escudo exterior

lencia

<«— Paso 11 <— Paso 13 <+ Paso 14 | €= Paso

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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5.3 Maximizacion de la vida util de los consumibles

Siga
1)

2)

3)

4)
5)
6)

7)

_La presente informacion

informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ningun lugar ajeno a los

las siguientes pautas para maximizar la vida util de las piezas consumibles:

El sistema utiliza los ultimos avances tecnoldgicos para prolongar la vida util de
las piezas consumibles de la antorcha. Para maximizar la vida util de las piezas
consumibles, es imprescindible que el procedimiento de apagado del arco se
realice correctamente. El arco debe extinguirse mientras siga unido a la pieza
de trabajo. Si el arco se extingue de forma anormal, puede oirse un ruido de
estallido. Tenga en cuenta que los orificios suelen programarse sin lineas de
salida para evitar la pérdida del arco durante la parada. Existe un retardo entre
la recepcidn de una sefal de parada y el momento en que se extingue el arco.
Durante este intervalo, los gases y la corriente de corte se modifican hasta
alcanzar los valores 6ptimos para extinguir el arco. Lo ideal es que el
controlador del CNC proporcione una sefial de parada del plasma antes del
final de la trayectoria de corte para que los gases y la corriente alcancen los
valores de desconexion al mismo tiempo que la pieza se ha cortado por
completo. Los tiempos de apagado son diferentes para cada corriente y se
indican en la tabla que aparece a continuacion.

Tiempos de apagado del arco

Corriente (A) | Tiempo (ms)
30 548
80 315
140 340
170 260

La duracién de los consumibles y la calidad del corte se veran perjudicadas si
el control de movimiento/altura no comienza a retraer la antorcha desde la
altura de transferencia hasta la altura de perforacién en un plazo de 15 ms
después de que el arco se transfiera a la chapa.

Utilice la altura de perforacion recomendada en las tablas de corte. Una altura
de perforacion demasiado baja podria hacer que el metal fundido eyectado
durante el proceso de perforacion dafie el capuchdn de escudo y la boquilla.
Una altura de perforacion demasiado alta hara que el tiempo de arco piloto
sea excesivamente largo y provocara dafios en la boquilla. Consulte la
seccion 5.5.

Jamas dispare la antorcha al aire. Se produciran danos en la boquilla.

Asegurese de que la antorcha no toque la chapa mientras corta. Si ocurriera,
el capuchon de escudo y la boquilla sufririan dafos.

Utilice el corte de cadena siempre que sea posible. Arrancar y parar la
antorcha es mas perjudicial para los consumibles que realizar un corte
continuo.

Consulte siempre la interfaz de usuario de FineLine > pantalla Estado >
Registros para realizar un seguimiento de los errores de corte.

esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:gl?sden iﬂg!(eis] de los Etsta(?ols Unidos. .It_a p(gelsErKg
stados Unidos en contra de los requisitos de .
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5.4 Calidad de corte

Para conseguir las condiciones de corte 6ptimas en un tipo y espesor de material
determinados, el operador de la maquina debe conocer a fondo las caracteristicas de
corte del sistema. Si la calidad del corte no es satisfactoria, podria ser necesario ajustar
la velocidad de corte, la altura de la antorcha o las presiones de gas en pequeinos
incrementos hasta conseguir las condiciones de corte apropiadas. Las siguientes
directrices deberian ser utiles para determinar qué parametro de corte ajustar.

NOTA: Antes de modificar cualquier parametro, compruebe que la antorcha esté
perpendicular a la pieza de trabajo. Ademas, es esencial disponer de las piezas
correctas en la antorcha y asegurarse de que estén en buen estado. Compruebe que el
electrodo no esté excesivamente desgastado y que los orificios de la boquilla y del
capuchon de escudo sean redondos. Asimismo, compruebe si las piezas presentan
abolladuras o deformaciones. Cualquier irregularidad en las piezas de la antorcha
pueden causar problemas de calidad de corte.

1) Suele producirse un angulo de corte positivo (dimensién superior de la pieza
menor que la dimension inferior) si la distancia de separacién de la antorcha es
demasiado alta, cuando se corta demasiado rapido o cuando se utiliza una
potencia excesiva para cortar un espesor de chapa determinado.

2) Suele producirse un angulo de corte negativo (dimension superior de la pieza
mayor que la inferior) si la distancia de separacion de la antorcha es
demasiado baja o si la velocidad de corte es demasiado lenta.

3) Suele producirse escoria superior si la distancia de separacién de la antorcha
es demasiado alta.

4) Suele producirse escoria inferior si la velocidad de corte es demasiado lenta
(escoria de baja velocidad) o demasiado rapida (escoria de alta velocidad).
La escoria de baja velocidad se elimina facilmente, mientras que la escoria de
alta velocidad suele requerir la eliminacion con una amoladora o por impacto.
Si se utiliza oxigeno como gas de proteccion, a veces se puede eliminar la
escoria inferior aumentando la presion del gas de proteccidn. Sin embargo, un
aumento excesivo de la presion del gas de proteccion puede provocar
irregularidades en el frente de corte (consulte la informacion que aparece a
continuacion). La escoria inferior también aparece con mas frecuencia a
medida que el metal se calienta. Cuantas mas piezas se corten de una chapa
determinada, mas probabilidades habra de que formen escoria.

5) Si se utiliza oxigeno como gas de proteccion, las irregularidades del frente de
corte suelen indicar que la presion del gas de proteccion es demasiado alta o
que la distancia de separacién de la antorcha es demasiado baja.

6) Un frente de corte codncavo suele indicar que la distancia de separacion de la
antorcha es demasiado baja o que la presion del gas de proteccidn es
demasiado alta. Un frente de corte convexo suele indicar que la distancia de
separacion de la antorcha es demasiado alta o que la presion del gas de
proteccion es demasiado baja.

7) Tenga en cuenta que las diferentes composiciones del material influyen en la
formacion de escoria.

8) Si el material no se secciona por completo, las causas probables son que la
corriente de corte es demasiado baja, la velocidad de desplazamiento es
demasiado alta, las presiones de gas son incorrectas, se han seleccionado
tipos de gases incorrectos, se han instalado consumibles incorrectos en la
antorcha o los consumibles estan desgastados.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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5.5 Perforacion de materiales de alto espesor

Al perforar materiales de alto espesor, es necesario actuar con cuidado para evitar
dafiar el capuchdn de escudo y la boquilla. Como con todos los espesores, la altura
de perforacion debe ajustarse lo suficientemente alta para que el metal eyectado al
perforar no entre en contacto con el capuchon de escudo. Ademas, parte del
material eyectado durante la perforacion puede adherirse a la cara superior de la
chapa y formar un anillo de material solidificado alrededor del punto de perforacién.

Se deben tomar medidas para que la antorcha no se desplace desde la altura de
perforacidon hasta la altura de corte y entre en contacto con este metal solidificado.
La antorcha no debe bajar de la altura de perforacion a la altura de corte hasta que
el controlador CNC haya alejado la antorcha del punto de perforacién.

Una forma de lograrlo puede ser programar el tiempo de perforacion en el sistema
de control de altura de la antorcha a un valor mas largo que el tiempo de retardo del
movimiento del controlador CNC.

5.6 Inicio de borde

En los materiales de muy alto espesor, puede ser necesario un inicio de borde para
evitar danos en los consumibles de la antorcha.

Si se ilumina en verde el led de recomendacién de inicio de borde en la interfaz de
usuario de FineLine > pantalla Estado, la antorcha debe colocarse en el borde del
material antes de iniciar el arco. Consulte la seccién 4.3.4.

5.7 Tablas de corte

Los valores de las tablas de corte se han seleccionado para proporcionar la maxima
calidad de corte con la menor cantidad de escoria; sin embargo, las variaciones del
material y las diferencias de aplicacién pueden requerir cambios en estos valores
iniciales.

Los valores de las tablas de corte pueden consultarse a través de la interfaz de
usuario de FineLine o en un documento separado, BK8053-000108 (Tablas de corte
para la antorcha de plasma LC300M).

Puede descargar la version mas reciente de toda la documentacion y las tablas de
corte desde www.lincolnelectric.com.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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EN BLANCO
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6.0 Mantenimiento

A ADVERTENCIA

Riesgo de descargas eléctricas potencialmente mortales.

No toque las partes que presenten tension ni el electrodo con la piel desnuda ni
ropa humeda. Aislese del trabajo y de la tierra. Utilice siempre guantes aislantes
Secos.

Desconecte la alimentacion de entrada de la fuente de potencia y desconecte la
alimentacion de la HMI y del router/switch de Ethernet antes de realizar el mantenimiento.

No la maneje con cubiertas, paneles o protectores retirados.
Solo el personal cualificado debe instalar, utilizar o reparar este equipo.

A ADVERTENCIA

Las aspas de los ventiladores estan afiladas.
Mantenga las manos, el pelo, la ropa y las herramientas alejados de los
ventiladores del interior del sistema de refrigeracion.

A\ ADVERTENCIA
La averia de un condensador puede causar lesiones o danos

materiales.

Los grandes condensadores electroliticos almacenan grandes cantidades de energia
incluso después de haber desconectado la alimentacion del sistema. Espere al menos
cinco minutos después de apagar la alimentacion y, a continuacion, utilice un
voltimetro para verificar que los condensadores estén totalmente descargados antes
de realizar el mantenimiento del sistema.

La averia de un condensador puede provocar una liberacion repentina de la
energia almacenada y causar la rotura de la carcasa del condensador.

A PRECAUCION
Las juntas téricas que estén ausentes o dahadas pueden averiar
el sistema.

Inspeccione todas las juntas toricas del cabezal de antorcha de desconexién rapida
antes de acoplarlo a la base de antorcha de desconexién rapida.

No utilice nunca el sistema si las juntas téricas estan ausentes o danadas.

A PRECAUCION
Las descargas electrostaticas pueden danar los componentes

electrénicos.
La proteccion contra las descargas electrostaticas (ESD) es fundamental a la hora de
realizar cualquier mantenimiento o reparacion en cualquier componente interno.

Utilice siempre una mufiequera con toma de tierra, una alfombrilla antiestatica con
toma de tierra o un dispositivo similar.

Guarde siempre los componentes electronicos en bolsas antiestaticas cuando los
almacene o envie.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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6.1 Mantenimiento rutinario

Estas tareas deben realizarse mensualmente, a menos que se indique lo contrario.
En entornos excesivamente sucios o en situaciones de uso intensivo, estas tareas
deben realizarse con mayor frecuencia.

6.1.1 Fuente de potencia

1)

2)
3)
4)
5)

6)
7)

8)

9)

Examine la carcasa de chapa en busca de abolladuras u otros dafios y
reparela segun sea necesario. Mantenga la carcasa en buen estado para
garantizar que las piezas de alta tension estén protegidas y que se mantenga
la separacion interna correcta. Todos los tornillos exteriores de chapa deben
estar colocados para garantizar la resistencia de la carcasa y la continuidad de
la conexion eléctrica a tierra.

Retire las cubiertas de la fuente de potencia.

Utilizando aire comprimido limpio y seco (30 psi (2 bar) como maximo), sople
todo el polvo acumulado, incluido el polvo de las placas de circuito impreso y
los ventiladores.

Verifique que las conexiones a tierra y a la tension trifasica primaria estén bien
apretadas.

Verifique que todos los conectores de las placas de circuito impreso estén bien
instalados.

Verifique que todos los conectores de los cables traseros estén bien instalados.
Verifique que la linea de electrodo y la linea de tierra de trabajo estén seguras
y libres de corrosion.

Verifique que todos los conectores de las mangueras de gas estén bien
apretados y que no haya fugas. Apriete los racores solo lo suficiente para
conseguir la hermeticidad al agua o al gas. Un apriete excesivo de los racores
podria danarlos.

Inspeccione el cartucho del filtro de refrigerante para antorchas y sustituyalo si
esta sucio. Consulte la seccion 6.2.

10) Lave el sistema de refrigeracion cada seis meses o tras de 1040 horas de

funcionamiento (5 dias/semana X 8 horas/dia X 26 semanas = 1040 horas), lo
que ocurra primero. Sustituya todo el refrigerante y el cartucho del filtro del
refrigerante. Consulte la seccion 6.3.

6.1.2 Controlador de gas (GC)

1)

2)
3)
4)

5)

Verifique que todos los conectores exteriores de las mangueras de gas estén
bien apretados y que no haya fugas. Apriete los racores de gas solo lo
suficiente para que queden herméticos a los gases. Un apriete excesivo de los
racores podria danarlos.

Inspeccione todas las mangueras de gas exteriores para asegurarse de que no
existan dafos. Sustituya inmediatamente cualquier manguera de gas dafada.
Retire la cubierta del GC. Utilizando aire comprimido limpio y seco (30 psi

(2 bar) como maximo), sople todo el polvo acumulado del interior de la unidad.
Verifique que todos los conectores de las placas de circuito impreso estén
instalados de forma segura y, a continuacion, vuelva a colocar la cubierta del GC.

Una vez al afo, sustituya las mangueras flexibles y las juntas téricas del
interior del GC. Solicite el kit de mantenimiento para GC FineLine referencia
BK602615.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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6.1.3 Consola de inicio del arco (ASC)

1) Abra la cubierta de la ASC y compruebe que todos los cables y mangueras estan
bien apretados. Apriete los racores solo lo suficiente para conseguir la hermeticidad
al refrigerante o al gas. Un apriete excesivo de los racores podria dafarlos.

2) Utilizando aire comprimido limpio y seco (30 psi (2 bar) como maximo), sople
todo el polvo acumulado del interior de la unidad.

6.1.4 Antorcha, lineas de antorcha y mangueras de gas

1) Verifique que todas las conexiones de las lineas de antorcha y de las mangueras
de gas estén bien apretadas y que no haya fugas de gas ni de refrigerante.
Apriete los racores solo lo suficiente para conseguir la hermeticidad al refrigerante
o al gas. Un apriete excesivo de los racores podria dafarlos.

2) Verifique que el blindaje trenzado de las lineas de antorcha esté bien sujeto al
adaptador de blindaje de laton que se conecta a la consola de inicio del arco.
Asegurese también de que el adaptador de blindaje esté bien sujeto a la
envolvente de la consola de inicio del arco.

3) Inspeccione el blindaje trenzado en busca de mellas o cortes y sustitiyalo en
caso necesario.

4) Retire la empuiadura de la antorcha y compruebe que las conexiones en la
antorcha estén bien apretadas. Apriete los racores solo lo suficiente para
conseguir la hermeticidad al refrigerante o al gas. Un apriete excesivo de los
racores podria dafiarlos. Cualquier fuga de refrigerante por el orificio de
drenaje de la empuiadura de la antorcha indica que las lineas de antorcha
estan dafadas o sueltas.

5) Asegurese de que los manguitos aislantes de las lineas de antorcha estén
colocados de forma que cubran correctamente los racores de laton de la antorcha.

6) Inspeccione el manguito exterior de la linea de electrodo/suministro de
refrigerante de la antorcha. Si se encuentran mellas, cortes o agujeros,
sustituya la antorcha.

7) Retire los consumibles de la antorcha e inspeccione todas las juntas téricas. Si
esta equipado, inspeccione todas las juntas téricas de la antorcha estandar. Si
esta equipado, retire el cabezal de la antorcha de desconexion rapida de la
base de la antorcha e inspeccione todas las juntas toricas. Sustituya cualquier
junta torica con cortes, muescas, huellas de abrasion o cualquier otro signo de
desgaste. No utilice nunca el sistema si las juntas téricas estan ausentes o
danadas.

8) Con el electrodo desmontado, inspeccione el tubo de refrigeracion de la
antorcha para detectar cualquier dafo. Si es necesario sustituirlo, utilice una
llave ajustable en las partes planas para aflojar el tubo de refrigeracién y, a
continuacioén, reemplacelo.

9) Asegurese de que el cabezal de la antorcha de desconexion rapida se
mantenga siempre limpio de suciedad y residuos si no se instala en una base
de antorcha de desconexion rapida.

10) Limpie cualquier exceso de lubricante para juntas téricas de la antorcha.

6.1.5 Tierra de trabajo

1) Verifique que la linea de tierra de trabajo esté conectada firmemente a la tierra
en estrella de la mesa de corte, y que el punto de conexion no presente
corrosion. Utilice un cepillo de alambre para limpiar el punto de conexién en

caso necesario.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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6.2 Sustitucion del filtro de refrigerante (sin lavado de refrigerante)

FNGELEETXVEleIYE Cuando manipule el refrigerante, utilice guantes de nitrilo y gafas
de seguridad.

1)
2)

3)

4)
5)
6)
7)
8)

9)

Desconecte la alimentacion primaria de la fuente de potencia.

Utilice un destornillador Torx T30 para aflojar los cuatro tornillos del lado
derecho de la fuente de potencia que fijan el panel de acceso al filtro del
refrigerante. Retire el panel de acceso al filtro del refrigerante.

Desenrosque la carcasa del filtro (girela hacia la izquierda) y extraigala con
cuidado de la fuente de potencia. Evite todo posible los derrames de
refrigerante. Limpie cualquier derrame de refrigerante.

Retire el cartucho del filtro de refrigerante sucio de la carcasa y sustituyalo por
un nuevo cartucho de filtro de refrigerante con referencia KP4730-1.

Vuelva a instalar la carcasa del filtro en la fuente de potencia y apriétela a
mano (gire hacia la derecha). Limpie cualquier derrame de refrigerante.

Vuelva a colocar el panel de acceso al filtro del refrigerante y apriete los cuatro tomillos.
Aplique la alimentacién primaria a la fuente de potencia.

Pulse el botdn Refrigerante encendido en la interfaz de usuario de FineLine >
pantalla Estado > Diagnéstico. El refrigerante comenzara a circular por el sistema.

Deje que el refrigerante circule hasta que el valor de flujo se estabilice entre
1,2y 1,5 GPM (4,5 y 5,7 litros por minuto), tal y como se muestra en la interfaz
de usuario de FinelLine > pantalla Estado.

10) Pulse el botdn

pantalla Estado > ~+— Panel de acceso
Diagnastico). Filtro de » retirado
. L refrigerante L
11) Fin del procedimiento. Dentro de la . .
carcasa 2 :

Refrigerante apagado i ﬁ
para detener el flujo de B G
refrigerante (interfaz de
usuario de FineLine >

i S

| L

Figura 19: Sustitucién del filtro de refrigerante

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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6.3 Lavado del refrigerante y sustitucién del filtro

PGS XS] Jamas encienda el sistema con el depésito de refrigerante
vacio.

VNSV Cuando manipule el refrigerante, utilice guantes de nitrilo y
gafas de seguridad.

NI VEIINE Utilice Gnicamente el refrigerante aprobado. Los
anticongelantes disponibles en el mercado contienen inhibidores de la
corrosién que causaran danos en el sistema de refrigeracion.

PGSR Si las conexiones se realizan con racores de latén, utilice
dos llaves opuestas y apriete solo lo suficiente hasta conseguir la
hermeticidad a los liquidos. Un apriete excesivo de los racores podria
danarlos.

El refrigerante para antorchas debe purgarse del sistema cada seis meses y
sustituirse por refrigerante nuevo. Sustituya al mismo tiempo el filtro del refrigerante.

1) Desconecte la alimentacion primaria de la fuente de potencia.

2) Asegurese de que la base de la antorcha y el cabezal de antorcha (con
consumibles) estén correctamente instalados.

3) Asegurese de que las mangueras de suministro de refrigerante (entrada y
salida) estén correctamente instaladas.

4) Retire el tapon del depdsito de refrigerante.

5) Retire el lado derecho de la
carcasa de la fuente de potencia.

6) Asegurese de que la valvula de
drenaje esté en la posicion cerrada
y empuje hacia atras el anillo de
liberacion para retirar el tapon.
Instale un tubo de 3/8” de diametro
exterior en la valvula e introduzca el
extremo opuesto en un recipiente
de tamafio adecuado (minimo 5
galones (19 litros)) para recoger el
refrigerante del sistema. Gire la
valvula a la posicion abierta para
permitir el drenaje del refrigerante.

NOTA: Algunos sistemas antiguos
pueden carecer de valvula de
drenaje. Para estos sistemas,
desconecte la manguera de
entrada de la bomba de la parte
superior/frontal de la bomba.
Preparese para posibles fugas de )
refrigerante y tenga listo un cubo Valyula de Manguiera de
u otro recipiente para recogerlas. : bompa e 1@
Deje la manguera dentro del cubo

cuando pase al siguiente paso.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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7)

8)

9)

Retire la manguera de suministro de refrigerante (salida de refrigerante) de la
parte trasera de la fuente de potencia. Tenga en cuenta que la manguera de
suministro de refrigerante tiene rosca a derechas. Preparese para posibles
fugas de refrigerante por la manguera o el racor al abrir esta conexion.

Sople aire comprimido (100 psi (6,9 bar) como maximo) por la manguera de
suministro de refrigerante. Al hacerlo, arrastrara cualquier resto de refrigerante
de la antorcha, las lineas de la antorcha y la manguera de suministro entre en
el deposito y hara que salga por la valvula de drenaje o la manguera de
suministro.

Desconecte la manguera de drenaje, vuelva a insertar el tapdn de la valvula,
cierre la valvula y limpie cualquier fuga de refrigerante. NOTA: En los
sistemas mas antiguos, vuelva a conectar la manguera de entrada de la
bomba y limpie cualquier fuga de refrigerante.

10) Desenrosque la carcasa del filtro de refrigerante y retire el filtro de

refrigerante. Instale un filtro de refrigerante nuevo y sustituya la carcasa del
filtro de refrigerante. Limpie cualquier fuga de refrigerante.

11) Vuelva a conectar la manguera de suministro de refrigerante a la parte

posterior de la fuente de potencia y limpie cualquier fuga de refrigerante.

12) Deseche el refrigerante usado y la carcasa del filtro de acuerdo con los

codigos nacionales y locales.

13) Siga todos los pasos de la seccion 3.19 «Cargar el sistema de refrigeracion»

para completar este procedimiento.

_La presente informacion esté sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente

informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ningun lugar ajeno a los

stados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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6.4 Inspeccion de los consumibles

Si la calidad del corte no es satisfactoria, siga las directrices siguientes para
determinar qué consumibles se deben cambiar. Inspeccione todas las piezas en
busca de suciedad, residuos y exceso de lubricante para juntas téricas y limpielas
en caso necesario.

NOTA: Inspeccione todas las juntas toricas. No utilice nunca el sistema si las juntas
toricas estan ausentes o darfiadas.

Pieza

Qué buscar

Medida correctora

Capuchon exterior

9) 3

Abolladuras, grietas

Sustituya el capuchén exterior.

Pérdida de redondez del
orificio central
Abolladuras, arafiazos
Junta tdrica seca

Junta tdrica danada

Sustituya el capuchén de escudo.

Sustituya el capuchén de escudo.
Aplique una capa delgada de lubricante
para juntas téricas.

Sustituya el capuchén de escudo.

Capuchodn de
retencion

Pérdida de redondez del
orificio central
Abolladuras, grietas

Sustituya el capuchén de retencion.

Sustituya el capuchén de retencion.

Pérdida de redondez del
orificio central

Erosion o formacion de arcos
Juntas téricas secas

Juntas téricas dafiadas

Sustituya la boquilla.

Sustituya la boquilla.

Aplique una capa delgada de lubricante
para juntas téricas.

Sustituya la boquilla.

Danos
Orrificios obstruidos

untas téricas secas

Juntas toéricas dafiadas

Sustituya el anillo de turbulencia.

Sople con aire comprimido. Sustituya el
anillo de turbulencia si no se pueden
eliminar las obstrucciones.

Aplique una capa delgada de lubricante
para juntas téricas.

Sustituya el anillo de turbulencia.

Profundidad de cavitacion

Erosion o formacioén de
arcos
Juntas téricas secas

Juntas téricas dafiadas

Sustituya el electrodo si la profundidad de

la cavitacidon central supera:
0,040” (1 mm) con 30 A, 80 A
0,060” (1,5 mm) con 140 A, 170 A
Sustituya el electrodo.

Aplique una capa delgada de lubricante
para juntas téricas.
Sustituya el electrodo.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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6.5 Actualizaciones de software/firmware

Pdéngase en contacto con el departamento de Servicio técnico de Lincoln Electric
para obtener el instalador de servicio FineLine (FLSI), que incluye las
actualizaciones mas recientes del sistema FineLine.

Siga las instrucciones de instalacion suministradas con el FLSI.

6.5.1 Resolucion de problemas de actualizaciones de la fuente de potencia

Si no se pudiera establecer la conexion de red con la fuente de potencia, el siguiente
procedimiento cambia la direccion de la fuente de potencia FineLine a una direccion estatica.

1)

2)
3)

4)

5)

6)
7)
8)
9)

Verifique que la alimentacidn eléctrica del sistema esté encendida. Verifique
que las aplicaciones CutLinc y FLUI estén cerradas.

Ejecute el instalador del servicio de FineLine y seleccione el tipo de instalacion.

Seleccione en Actualizacion de fuente de potencia la actualizacion de la
fuente de potencia aplicable.

Seleccione «Conectar a través de Ethernet» y, a continuacion,
«No conozco la direccion IP del aparato de soldadura». Seleccione la
fuente de potencia en la lista y luego «Configurar».

Seleccione «Utilizar la siguiente direccién IP» e introduzca 192.168.90.11
en el campo

Direccién IP. Introduzca 255.255.255.0 en el campo Mascara de subred.
Seleccione Aceptar.

Seleccione Si y, a continuacién, Aceptar.
Apague la alimentacion del sistema, espere 3 minutos y, a continuacion, enciéndala.
Ejecute el instalador del servicio de FineLine y seleccione el tipo de instalacion.

Seleccione en Actualizacion de fuente de potencia la actualizacion de la
fuente de potencia aplicable.

10) En la Utilidad de actualizacion del sistema, compruebe que «Conectar a

través de Ethernet» y «No conozco la direccion IP del aparato de
soldadura» estén seleccionados. Seleccione Actualizar lista y,

a continuacion, seleccione la fuente de potencia con la direccion IP
192.168.90.11. Seleccione Conectar.

11) La conexién con la maquina se ha establecido. Seleccione Iniciar

actualizacion. Espere a que finalice la actualizacion.

12) Seleccione de nuevo en Actualizacién de fuente de potencia la

actualizacion de la fuente de potencia aplicable.

13) Seleccione «Conectar a través de Ethernet» y, a continuacion, «No

conozco la direccion IP del aparato de soldadura». Seleccione la fuente de
potencia en la lista y luego «Configurar».

14) Seleccione «Obtener una direccion IP automaticamente». Seleccione Si y,

a continuacion, Aceptar.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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7.0 Resolucion de problemas

A\ ADVERTENCIA

El servicio técnico y la reparacién solo deben ser realizados por
personal que haya recibido formacion en la planta de Lincoln Electric.
Las reparaciones no autorizadas realizadas en este equipo pueden
resultar peligrosas para el personal técnico y los operadores de la
maquina e invalidaran su garantia de fabrica. Por su seguridad y para
evitar descargas eléctricas, observe todas las notas y precauciones
de seguridad detalladas a lo largo de este manual.

7.1 Ildentificacion de errores

En la interfaz de usuario de FineLine

La interfaz de usuario de FineLine indica los errores de varias formas: una barra de
estado roja, un mensaje de error en la barra de estado, ledes en la pantalla de
estado y codigos de error especificos en el registro de eventos.

FineLine Cutting

BKE602365 BK602345 BK602332 BK602317 BK602359 BKE602304

B d & ol I o

Eapr Boquilla - Electrodo

Barra de estado rojay
mensaje de error

Proceso Espesor

Material i Amperaje
Acero dulce 200

Estado ERR 02 PRES LOW

Estado

Aplicacian

Ledes de colores
La pantalla Estado contiene
ledes de colores que indican:
e Verde = activo o en buen
estado
¢ Rojo = requiere atencion
¢ No iluminado = inactivo.

Refrigerants

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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Evento de comunicacidn

_NOT_READY

M
_NOT_READY

Registro de eventos del sistema
Los eventos mas recientes
aparecen al final de la lista en la
pantalla Estado > Registros.
Los eventos también se indican
con una marca de tiempo.
Utilice la barra de
desplazamiento para subiry
bajar por la lista. Consulte la
seccidn 7.2.2 para buscar
cédigos de evento especificos.

En la fuente de potencia

La luz de estado de la fuente de potencia solo muestra los cédigos de error
especificos de la fuente de potencia. Los codigos de error se muestran comenzando
con un parpadeo en verde seguido de una serie de parpadeos en rojo. Las pausas
indican el comienzo de otra cifra. Cuente el numero de parpadeos rojos para
identificar cada digito del cédigo de error y, a continuacion, consulte la tabla
siguiente para identificar el error. Los errores se muestran al menos tres veces o
hasta que se borra el error. Consulte la seccion 7.2.2 para buscar cédigos de error

especificos.
Ejemplo:
0000000000 3 000000
| |
8 1 5 = 815 (Bajo nivel de refrigerante)
Rojo Rojo Rojo
Verde Apagado Apagado
(Inicio) (Pausa) (Pausa)

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus inEans en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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7.2 Codigos de error y registro de eventos

Los errores se registran en el registro de eventos (pantalla Estado > Registros) y se
muestran en la barra de estado.

Pueden producirse al mismo tiempo varios eventos/errores que pueden dejar el
sistema inoperativo; solo se informa del primer evento como mensaje en la barra de
estado.

Es importante consultar el registro de eventos para conocer cualquier evento/error
adicional registrado después del evento/error inicial mostrado en la barra de estado.
Compruebe también la pantalla de estado y verifique los ledes de estado.

Formato de entrada del registro de eventos:
Linea 1: Marca de tiempo del evento
Linea 2: Origen del evento y grupo de corte
Linea 3: Cddigo de evento: Descripcidon del evento

Caédigos de origen del evento:

FLGC Controlador de gas FineLine
FL170 Fuente de potencia FinelLine
CLMI CutLinc

CLModel  CutLinc

HMI Interfaz de usuario de FinelLine

Grupos de corte de eventos:

La interfaz de usuario de FineLine puede comunicarse con hasta cuatro grupos de
corte (de 0 a 3). Cada grupo de corte consta de una sola antorcha, una sola fuente
de potencia y un solo controlador de gas.

Cédigos y descripciones de eventos:

Los codigos de evento se consultan en las tablas siguientes en funcion de los
codigos de origen de los eventos. Un mismo codigo de evento puede provenir de
distintas fuentes, por lo que es importante tener en cuenta la fuente del evento que
aparece en el registro de eventos.

Pongase en contacto con el departamento de Servicio técnico de Lincoln Electric
para la resolucién de cualquier error no descrito en esta seccion.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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7.2.1 Archivo de registro de eventos

Cada vez que se inicia la interfaz de usuario de FineLine, se crea un archivo de
registro en la siguiente ubicacion:

C:\Usuarios\Acceso publico\Documentos\CutLinc\temp
El formato del archivo es:
GHMI-Mes-Dia-AfRo-Hora-Min-Segundo.txt
Ejemplo: GHMI-09-09-2020-10-45-44 .txt
Los eventos se escriben cronoldgicamente en este archivo a medida que se generan.

7.2.2 Cédigos de evento

Origen

HMI

Cadigo de evento

Descripcion

Posible solucion

1

SISTEMA NO PREPARADO

11

FALLO DE LA CONEXION A
CUTLINC

Compruebe la conexion de Ethernet.
Compruebe el router.

12

CONEXION A CUTLINC
PERDIDA

Compruebe la conexion de Ethernet.
Compruebe el router.

Origen

CLMI

Caddigo de evento

Descripcion

Posible solucion

11

FALLO DE LA CONEXION A
CUTLINC

Compruebe la conexion de Ethernet.
Compruebe el router.

12

CONEXION A CUTLINC
PERDIDA

Compruebe la conexion de Ethernet.
Compruebe el router.

Origen

CLModel

Cadigo de evento

Descripcion

Posible solucion

512

N2 PRES BAJA

Comprobar la presion del gas de entrada —
Debe estar entre 105 — 140 psi (7,2 — 9,7 bar)

Comprobar la presién del gas de entrada —

513 02 PRES BAJA Debe estar entre 105 — 140 psi (7,2 — 9,7 bar)
Comprobar la presion del gas de entrada —
514 AIRE PRES BAJA Debe estar entre 105 — 140 psi (7,2 — 9,7 bar)
Comprobar la presién del gas de entrada —
515 AR PRES BAJA Debe estar entre 105 — 140 psi (7,2 — 9,7 bar)
516 H17 PRES BAJA Comprobar la presion del gas de entrada —

Debe estar entre 105 — 140 psi (7,2 — 9,7 bar)

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.

Pagina 100 de 130



BK8053-000111 rev. F

Sistema de plasma FinelLine 170HD

Origen | FL170
1 Luz de s . L.
Cddigo de evento Descripcion Posible solucién
estado
1 311 Sobrecorriente primaria Informe del problema al departamento
del conmutador A de Servicio técnico de Lincoln Electric.
8 741 Fallo de conmutador A Informe_d_e : pfob_lema al_departamen_to
de Servicio técnico de Lincoln Electric.
64 54 Sobrecorriente Informe del problema al departamento
secundaria de Servicio técnico de Lincoln Electric.
128 71 Sobrepotencia secundaria :jnforme_d_e : pfob_lema al_departamen_to
e Servicio técnico de Lincoln Electric.
1) Compruebe si las rejillas de
ventilacion de la envolvente de
chapa estan obstruidas.
2) Compruebe el funcionamiento de
los ventiladores internos.
256 36 Fallo térmico 3) Asegurese de que se respetan
los limites de funcionamiento.
4) Utilizando aire comprimido limpio
y seco (30 psi (2 bar) como
maximo), sople todo el polvo
acumulado del interior de la unidad.
512 76 | Fallo de placa de piloto gom.pr“ebe ¢l cableado ala PCB
e piloto.
e Servicio técnico de Lincoln Electric.
conmutador A
Sobretension de Informe del problema al departamento
8192 32 capacidad de conmutador de Servicio téoni . :
A e Servicio técnico de Lincoln Electric.
16384 34 Subtension de capacidad | Informe del problema al departamento
de conmutador A de Servicio técnico de Lincoln Electric.
524288 733 Falta un conmutador Informe.d.e : Qroplema alldepartamen.to
de Servicio técnico de Lincoln Electric.
Alta tension diferencial de Informe del problema al
1048576 43 capacidad departamento de Servicio técnico
de Lincoln Electric.
Nota: La bomba de refrigerante
funcionara hasta que la temperatura
del refrigerante vuelva a la normalidad.
1) Compruebe si las rejillas de
ventilacion de la envolvente de
Temperatura de chapa estan obstruidas.
2097152 817 | refrigerante demasiado 2) Compruebe el funcionamiento de
alta los ventiladores internos.
3) Asegurese de que se respetan
los limites de funcionamiento.
4) Compruebe que el tendido de
mangueras y lineas no esté cerca
de una fuente de calor externa.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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Origen | FL170
1 Luz de s . <.
Cddigo de evento Descripcion Posible solucién
estado
1) Compruebe que la maquina
reciba alimentacion trifasica.
2) Busque posibles obstrucciones
en la manguera de suministro de
refrigerante y la manguera de
Fallo de flujo de retorno de refrigerante.
4194304 814 refrigerante 3) Busque posibles obstrucciones
en las lineas de la antorcha.
4) Compruebe el funcionamiento de
la bomba de refrigerante.
5) Inspeccione el cartucho del filtro de
refrigerante y sustituyalo si esta sucio.
1) Busque posibles fugas de
refrigerante en las mangueras de
suministro y retorno, la ASC, las
Fallo de nivel de lineas de la antorcha y las
8388608 815 refrigerante conexiones de la antorcha.
2) Anada refrigerante al depésito
hasta que llegue al cuello inferior
del depésito.
Termistor de conmutador | Compruebe que haya un termistor
33554432 825 no conectado enchufado en cada conmutador.
1) Busque posibles obstrucciones en
las rejillas de ventilacion de entrada y
Error térmico del salida a las secciones de potencia.
67108864 751 conmutador A 2) Compruebe que los ventiladores
de la seccién de potencia funcionen
correctamente.
536870912 64 %{gwto de seguridad no Parada de emergencia activada.
1073741824 299 | Sobrepresion de N2
2147483648 299 | Sobrepresion de 02 Ajuslte el reguladct)r ff gas Qaﬁta
— que la presion esté dentro de las
4294967296 299 Sobrepresion de H17 especificaciones. Consulte la
8589934592 299 Sobrepresion de Aire seccion 2.6.
17179869184 299 Sobrepresién de argon
Compruebe el cableado entre la
137438953472 492 Falta MUX de gas placa de control y la PCB de MUX
de gases.
Compruebe el cable de interconexion
274877906944 491 Fallo de CAN a la fuente de potencia.
e . Informe del problema al departamento
549755813888 45 Sobretension secundaria de Servicio técnico de Lincoln Electric.
1099511627776 826 Caudal de refrigerante alto Compruebe que todos los
2199023255552 827 | Flujo sin ninguna bomba activa | consumibles estén instalados.
Lea el cadigo de error que parpadea
en la parte frontal de la fuente de
9223372036854770000 | Otros | Fallo de alimentacion potencia y comunique el fallo al
departamento de Servicio técnico de
Lincoln Electric para que le asistan.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.

Pagina 102 de 130



BK8053-000111 rev. F

Sistema de plasma FinelLine 170HD

Origen | FLGC
cze:agn(::e Hex Descripcion Posible solucion
256 0x100 TCA: FALLO DE DIRECCION AJUSTADA
257 0x101 TCA: FALLO DE POLARIDAD AJUSTADA
258 0x102 TCA: ERROR DE LECTURA
259 0x103 TCA: ERROR DE DATOS
260 0x104 TCA: FALLO DE LECTURA DE | Informe del problema al
REGISTRO DE CONFIGURACION departamento de Servicio
261 0x105 TCA: FALLO DE LECTURA DE REGISTRO | técnico de Lincoln Electric.
262 0x106 TCA: FALLO DE SALIDAS AJUSTADAS
263 0x107 TCA: ERROR DE LECTURA DE ENTRADA
264 0x108 TCA: ID DE DISPOSITIVO NO VALIDA
265 0x109 TCA: IMPOSIBLE ASIGNAR MEMORIA
512 0x200 DIO: TEJIDO DE ENTRADA DE GPIO ;
513 0x201 | DIO: TEJIDO DE SALIDA DE GPIO _ L”eggl‘?tgnﬂg'nﬁor%ﬂeg‘efv?éio
514 0x202 DIO: PETIC. ENTRADA DIG. FIS. NO VALIDA | ;- : :
515 0x203 DIO: FALLO DE GPIO técnico de Lincoln Electric.
REG: PETIC. LECTURA ENTRADA DIG.
768 0x300 NO VALIDA
769 0x301 REG: PETIC. LECTURA SALIDA DIG.NO VALIDA
770 0x302 REG: PETIC. LECTURA ENTRADA
ANALOG. NO VALIDA
REG: PETIC. LECTURA SALIDA
A 0x303 | ANALOG. NO VALIDA
772 0x304 REG: ESCRITURA ENTRADA DIG. NQ VALIDA Informe del problema al
773 0x305 REG: ESCRITURA SALIDA DIG. NO VALIDAREG | departamento de Servicio
774 0x306 REG: ESCRITURA ENTRADA ANALOG. | técnico de Lincoln Electric.
NO VALIDA
775 0x307 \IjAESb,EA\SCRITURA SALIDA ANALOG. NO
776 0x308 REG: COMANDO LECTURA NO VALIDO
777 0x309 REG: COMANDO ESCRITURA NO VALIDO
778 0x30A REG: ERROR DE PILA
779 0x30B REG: CRC
1024 0x400 TMR: ERROR INICIALIZ.
1025 0x401 TMR: INT CONEXION Informe del problema al
1026 0x402 TMR: TABLA DE TICK LLENA departamento de Servicio
1027 0x403 TMR: FALLO DE TICK DE SISTEMA técnico de Lincoln Electric.
1028 0x404 TMR: FALLO DE FRT
1536 0x600 MCP: FALLO DE DAC AJUSTADO
MCP: FALLO DE LECTURA DE
1537 0x601 REGISTRO
1538 0x602 MCP: FALLO DE LECTURA DE | Informe del problema al
REGISTRO DE CONFIGURACION departamento de Servicio
1539 0x603 MCP: PERFIL DE DAC NO VALIDO técnico de Lincoln Electric.
1540 0x604 MCP: FALLO DE VREF DE SELECCION
1541 0x605 MCP: FALLO DE GANANCIA DE SELECCION
1542 0x606 MCP: ASIGNACION DE MEMORIA
1792 0x700 ADC: CONFIG. ESCRITURA
1794 0X702 ADC: FALLO DE LECTURA DE d;ape;rtamen’go de Servicip
REGISTRO DE CONFIGURACION técnico de Lincoln Electric.
1795 0x703 ADC: ERROR DE LECTURA

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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cze:agn(::e Hex Descripcion Posible solucion
2560 0xA00 MA: PUNTOS INSUFICIENTES In del orobl |
. - nforme del problema a
2561 0xA01 NIAOHDENPOJNGMIOODEAAASIADOGRANDE depa rtamenE[)o de Servicio
2562 0xA02 MA: MATRICES SINGULARES NO VALIDAS | t¢cnico de Lincoln Electric.
2563 0xA03 MA: ERROR DE COEFICIENTE DE FPC
Informe del problema al
3083 0xCoB ERROR DE CAN TX OCUPADO departamento de Servicio
técnico de Lincoln Electric.
i Informe del problema al
3844 0xF04 gg'SIMPOSIBLE CREAR EL OBJETO DE departamento de Servicio
técnico de Lincoln Electric.
) Informe del problema al
4099 0x1003 EX: PUNTOS DE PASO NO VALIDOS departamento de Servicio
técnico de Lincoln Electric.
] Compare la presion mostrada
4100 0x1004 EX: PRESION DE GAS DE PLASMA NO en la pantalla de parametros
VALIDA con los valores de la tabla de
corte en el manual
. Compare la presiéon mostrada
4101 0x1005 EX: PRESION DE GAS DE en la pantalla de parametros
PROTECCION NO VALIDA con los valores de la tabla de
corte en el manual
] Compare la presiéon mostrada
4102 0x1006 EX: PRESION DE GAS DE PRE-FLUJO en la pantalla de parametros
NO VALIDA con los valores de la tabla de
corte en el manual
. Compare la presiéon mostrada
4103 0x1007 EX: PRESION DE GAS DE POS-FLUJO en la pantalla de parametros
NO VALIDA con los valores de la tabla de
corte en el manual
4104 0x1008 EX: PRESION DE PRE-FLUJO NO DEFINIDA
EX: PRESION DE GAS DE
4105 0x1009 PROTECCION NO DEFINIDA
4108 0x100C EX: VALOR Y PERDIDO
La fuente de potencia se ha
apagado mediante el botdn de
encendido de la HMI o el botdn
4110 0x100E EX: APAGADO REMOTO de apagado de la fuente de
potencia; se ha activado la parada
de emergencia o se ha producido
un fallo en la fuente de potencia.
4111 0x100F EX: PURGANDO Espere a que finalice la purga.
4113 0x1011 EX: PRESION DE PURGA DE GAS DE La presion de salida del
PLASMA DEMASIADO BAJA controlador de gas es inferior a
4114 0xi012 | EX: PRESION DE PURGA DE GAS DE | 80! (5,5 bar) durante fa purga.
< ompruebe si hay restricciones
PROTECCION DEMASIADO BAJA o fugas en las lineas de
suministro al controlador de gas.
4115 ox1013 | EX: PRESION DE PURGA DE GAS DE | Compruebe si hay fugas de gas
MARCADO DEMASIADO BAJA en Ie;s conexiones de salida, en
las lineas de la antorcha o en las
conexiones de la antorcha.
EX: PURGA DE GASES ANTES DEL Inicie una purga de gases
4116 0x1014 | PRIMER CORTE manual.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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FLGC

Caodigo de
evento

Hex

Descripcion

Posible solucion

4117

0x1015

EX: TIEMPO DE ESPERA DE OCV

Se ordend el encendido de la
fuente de potencia, pero no se
indica la tension de circuito
abierto (OCV). Compruebe si
el led indicador de la fuente de
potencia indica algun fallo.
Consulte el registro de errores
en busca de eventos
anteriores al evento de tiempo
de espera de OCV.

4118

0x1016

EX: SEGUIMIENTO DE PLASMA

4119

0x1017

EX: SEGUIMIENTO DE POS-FLUJO

4120

0x1018

EX: SEGUIMIENTO DE PRE-FLUJO

4121

0x1019

EX: SEGUIMIENTO DE GAS DE
PROTECCION

La presién de salida no coincide
con la presién de salida
ordenada. Compruebe que se
hayan instalado los consumibles
correctos. Busque posibles
restricciones u obstrucciones en
la manguera de suministro de gas
y en las lineas de la antorcha.
Busque posibles fugas en las
conexiones de salida del
controlador de gas y en las
conexiones de la antorcha.

4122

0x101A

EX: INICIO DE CNC DESACTIVADO

Se ha eliminado la sefal de inicio.

4123

0x101B

EX: ANULACION DE AUMENTO

Se ha agotado el tiempo de
espera del aumento de
corriente para perforar.

4124

0x101C

EX: ARRANQUE PROHIBIDO

Compruebe que las paradas de
emergencia estén desactivadas,
que la comunicacién RT con la
fuente de potencia esta
operativa, que se han purgado
los gases y, si el APC esta
instalado, que se ha purgado el
agua de proteccion. Si todas las
condiciones estan en orden,
realice un ciclo de encendido
(botdn de encendido a apagado
y de nuevo a encendido).
Espere 5 s entre el apagado y el
encendido.

4126

0x101E

EX: TIEMPO DE ESPERA DE
RETENCION DE ARCO

Segundo pulso de senal de
inicio del arco (flanco de
subida) del CNC no recibido
dentro del tiempo de espera
de retencioén de arco (TTS).
Prolongue el TTS o genere el
segundo pulso de senal de
inicio del CNC mas cerca del
primero.

4127

0x101F

EX: TIEMPO DE ESPERA DE INICIO DE

PLASMA DE APC

La operacién de dispensacion
del APC no se completo a
tiempo. Apague y encienda el
APC y el GC, ya que se ha
producido un error de
comunicacion irrecuperable.

4128

0x1020

EX: TIEMPO DE ESPERA DE COMANDO

La operacion de

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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Caodigo de Ny . ..
evento Hex Descripcion Posible solucién
DE AGUA DE APC encendido/apagado del agua
de proteccion del APC no se
completo a tiempo. Apague y
encienda el APC y el GC, ya
que se ha producido un error
de comunicacion
irrecuperable.
La presion de agua de
proteccion que indican el APC
y el GC esta fuera de los
) ) limites de funcionamiento.
4129 0x1021 EX: PRESION DE AGUA NO VALIDA Compruebe los datos de la
tabla de corte y, si son
correctos, informe al
departamento de Servicio
técnico de Lincoln Electric.
Compruebe: si hay fugas en la
entrada de agua al APC, si
hay dobleces en la manguera
. de agua, si el diametro de la
4130 0x1022 EX: PRESION DE PURGA DE AGUA | manguera es correcto y si hay
DEL APC DEMASIADO BAJA presion en la red de agua. Si
la presidn de la red de agua
es demasiado baja, debe
corregirse por medios
externos.
4352 0x1100 IIR: DEMASIADOS COEFICIENTES
4353 0x1101 lIR: OBJETO DE FILTRO NO VALIDO
4354 0x1102__ | IIR: ORDEN DE IIR NO VALIDA informe del problema al
4356 0x1104 IIR: GANANCIA DE CC DE IIR NO VALIDA
4357 0x1105 IIR: COEFICIENTE DE IIR NO VALIDO
4864 0x1300 SV: FALLO DE INICIALIZACION Idnforrpte del E{)rodbleéna al
4865 0x1301 | SV: FALLO DE CONFIGURACION e Linaol Eloottic.
5120 0x1400 FRAM: FALLO DE ESCRITURA
FRAM: BLOQUE DE ESCRITURA
5121 0x1401 | DEMASIADO GRANDE
5122 0x1402 FRAM: BLOQUE DE DATOS NO VALIDO
5123 0x1403 \F/Eﬁll\él)ib\DlRECCION DE ESCRITURA NO
. z Informe del problema al
5124 ox1404 | PRAM: DIRECCION DE LECTURANO | 4orartamento de Servicio
VALIDA técnico de Lincoln Electric.
5125 0x1405 FRAM: FALLO DE LECTURA
5126 0x1406 FRAM: ERROR DE PILA
FRAM: FALLO DE LECTURA-
5127 0x1407 ESCRITURA
FRAM: BLOQUE DE LECTURA
5128 0x1408 | DEMASIADO GRANDE

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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7.3 Sustitucidn de componentes del sistema

A ADVERTENCIA

Riesgo de descargas eléctricas potencialmente mortales.

No toque las partes que presenten tensién ni el electrodo con la piel desnuda ni
ropa humeda. Aislese del trabajo y de la tierra. Utilice siempre guantes aislantes
SEecos.

Desconecte la alimentacion de entrada antes de cualquier operacién de
mantenimiento.

No la maneje con cubiertas, paneles o protectores retirados.
Solo el personal cualificado debe instalar, utilizar o reparar este equipo.

Si fuera necesario sustituir algun componente del sistema que contenga una
direcciéon MAC (fuente de potencia, controlador de gas, HMI o APC opcional)
después de haber puesto en servicio el sistema, siga estos pasos para volver a
ponerlo en servicio:

1) Desconecte la alimentacion primaria de la fuente de potencia. En las
configuraciones con varias antorchas, asegurese de que esta es la fuente de
potencia conectada fisicamente a la antorcha que se prevé mantener.
Desconecte la alimentacion de la HMI y del router/switch de Ethernet.

2) Sustituya el componente del sistema y restablezca todas las conexiones
necesarias.

3) Siga los pasos de la seccién 3.18 para poner en servicio el sistema.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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EN BLANCO

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.

Pagina 108 de 130



BK8053-000111 rev. F Sistema de plasma FineLine 170HD

8.0 Lista de piezas

Para obtener la lista de piezas mas actualizada, consulte el Navegador de servicio de
Lincoln Electric (parts.lincolnelectric.com) o pongase en contacto con el departamento
de Servicio técnico de Lincoln Electric para los siguientes componentes:

Fuente de potencia FineLine 170HD (K4910-1)

Fuente de potencia FineLine 170HD (K4910-2)

Controlador de gas FineLine (BK300350)

Consola de inicio del arco FineLine (K4901-1)

8.1 Antorcha y piezas relacionadas

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ningun lugar ajeno a los

Elemento

Referencia

Descripcion

BK602621

Empunadura de antorcha

BK602622

Antorcha de plasma estandar
Magnum PRO LC300M

BK602625

Cabezal de antorcha de
plasma de desconexion rapida
Magnum PRO LC300M

BK279112

Junta torica, cantidad
necesaria = 2

BK279113

Junta torica, cantidad
necesaria = 6

BK1111-
200231

Junta tdrica, cantidad
necesaria = 1

(también se utiliza en la
antorcha estandar)

BK820148

Junta térica, cantidad
necesaria = 2

(también se utiliza en la
antorcha estandar)

BK602623

Base de antorcha de plasma
de desconexion rapida
Magnum PRO LC300M

BK279013

Junta térica, cantidad
necesaria = 1

BK700223

Abrazadera de antorcha

BK1111-
200207

Tubo de refrigeracion de
electrodo

BK716012

Lubricante para juntas
téricas, tubo de 5 gramos
(menor cantidad)

BK716012-2

Lubricante para juntas
téricas, tubo de 2 onzas 857
gramos) (mayor cantidad

BK602396

Llave de vaso de
extraccidn de electrodos
(10 mm, llave de vaso
profunda de 6 puntas,
cuadrado conductor de 74”)

BK277086

Destornillador de
extraccion de electrodos
(cuadrado conductor de 74”)

las en inglés] de los Estados Unidos. La presente
stados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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8.2 Mangueras, lineas y cables

8.2.1 Lineas de antorcha

Referencia Longitud

BK602604-XX Donde -XX es la longitud en pies.
Longitudes disponibles: -10, -12, -15, -20, -25, -30**, -35™* pies
(-3,0, -3,6, 4,6, 6,1, -7,6, -9,1**, -10,6** metros).
** Pongase en contacto con el departamento de Servicio técnico de
Lincoln Electric si necesita lineas de mas de 25 pies (7,6 metros).

8.2.2 Paquete de mangueras de gas

Referencia Longitud

BK602617-XX Donde -XX es la longitud en pies.
Longitudes disponibles: -35, -50, -75, -100**, -125** pies
(-10,6, -15,2, -22,8, -30,4**, -38** metros).
** La longitud méxima para una instalacion estandar es de 75 pies
(22,8 m). Péngase en contacto con el departamento de Servicio
técnico de Lincoln Electric si necesita una longitud mayor.

8.2.3 Manguera de suministro de refrigerante

Referencia Longitud

BK200308-XX Donde -XX es la longitud en pies.
Longitudes disponibles: -25, -35, -50, -75, -100 pies
(-7,6,-10,6,-15,2, -22,8, -30,4 metros).

8.2.4 Manguera de retorno de refrigerante

Referencia Longitud

BK200307-XX Donde -XX es la longitud en pies.
Longitudes disponibles: -25, -35, -50, -75, -100 pies
(-7,6,-10,6,-15,2, -22,8, -30,4 metros).

8.2.5 Linea de tierra de trabajo

Referencia Longitud
K4902-XX Donde -XX es la longitud en pies.

Longitudes disponibles: -25, -50, -75, -100 pies
(-7,6,-15,2, -22,8, -30,4 metros).

8.2.6 Linea de electrodo de fuente de potencia

Referencia Longitud

K4903-XX Donde -XX es la longitud en pies.
Longitudes disponibles: -25, -35, -50, -75, -100 pies
(-7,6,-10,6,-15,2, -22,8, -30,4 metros).

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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8.2.7 Linea de boquilla de la fuente de potencia

Referencia Longitud
K4904-XX Donde -XX es la longitud en pies.

Longitudes disponibles: -25, -35, -50, -75, -100 pies
(-7,6,-10,6, -15,2, -22,8, -30,4 metros).

8.2.8 Cable de interconexion a PS

Referencia Longitud

K4905-XX Donde -XX es la longitud en pies.

Longitudes disponibles: -35, -50, -75, -100**, -
125** pies (-10,6, -15,2, -22,8, -30,4**, -38**
metros).

** La longitud maxima para una instalacion estandar es de
75 pies (22,8 m). Consulte Anexo C si necesita una
longitud mayor.

8.2.9 Cable de control de la ASC

Referencia Longitud

K4906-XX Donde -XX es la longitud en pies.

Longitudes disponibles: -5, -10, -15, -20, -25 pies
(-1,5, -3,0, -4,6, -6,1, -7,6 metros).

8.2.10 Cable Ethernet con bayoneta

Referencia Longitud
K4907-XX Donde -XX es la longitud en pies.

Longitudes disponibles: -25, -50, -75, -100, -125 pies
(-7,6,-15,2,-22,8, -30,4, -38,0 metros).

8.2.11 Cable de interfaz a CNC

Referencia Longitud

BK602610-XX Donde -XX es la longitud en pies.
Longitudes disponibles: -25, -50, -75, -100, -125 pies
(-7,6,-15,2, -22,8, -30,4, -38,0 metros).

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus sli_:glas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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8.3 Kit de racores para mangueras de suministro de gas,
BK300421 (opcional)

Este kit contiene los componentes que se muestran a continuacion. No se
suministran la manguera ni la virola/abrazadera.

Manguera de suministro de

Racores ensamblados
gas

Espiga para
manguera de 3/8” —
de diametro interior \

Oxigeno [ m

Tuerca de 9/16”,
— aderechas

Espiga para manguera
de 3/8” de diametro ~

wowa | (I

~ 5/8”, aderechas

Espiga para
manguera de 3/8” de™
diametro interior

Aire
(1 para el sistema estandar, [[ ”
1 para el APC opcional)

Tuerca macho de
5/8”, a izquierdas

Espiga para
manguera de 3/8"

de diametro interior \

Tuerca de 9/16”,
— aizquierdas

H17

Espiga para
manguera de 3/8” de™
diametro interior \
Argon gl (|| minnnn

Tuerca macho de
5/8”, a derechas

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ninguin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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Sistema de plasma FinelLine 170HD

9.0 Diagramas de cableado y flu

9.1 Diagrama de cableado de la fuente de potencia K4910-1 (haga clic para abrir el PDF)
Para los codigos 13050 / 13608

ELECTRIC

Cc

LeveL

S Foswmen

o
m
e

TB1 RIGHT SIDE OF MACHINE
TRANSDUCER_ 12V
v —0 O—t. TRANSDUCER 123073
TRANSDUCER_ 12y
w —E) (2'— Leecnns TRANSOLCER.2Veou
115V AC < omcan_H TRANSDUCER 12V
= 6‘ — 1A [nécom KEYPLUG :))
2 st PRESSUREI_IN
s s / b MUX BOARD RetEn 3
i) COM =i,
oRoUND PER AT VAL Ky PLUG G9464 oo P P2E) —— P 5;
sz e Pae) —
FLECTRIC o0 TOROIDY[ser .;.'cswzwqqu Cax e e
% L5 @ 78— 7728-ym€=VIN_B COM D deg— P5(B) —— |
X8 ] 72a—] —Crds2ay PRESSUREZ_IN =y P3(W) —— PUMP
@o 728 —{ |- 72F. PRESSURE4_IN =< Pa(W) —— RELAY H HE 1 RELAY
ZoE g o 71— L 71F Jelermcom _ R PRESSURES_IN —pss Ps(w) ——|
g ] 55555 3335533 3333  TRansoucER_i2vp e il ek
& PR A R 588 coM =
= 23238 3333333 S8R5  PRESSIRE N
: P N TS ym
7157 ! NYYYYYYY YV Y PRESSURE7_IN =37
. N T L ' ' ' TTTI - rsa
Suuspm —_1 83 ciesses 88 g & o
D= - &d r L [31e
— - s 1A ) )
L = ; 1
s J ; L o -
BT 1L 199 LT TEEE
S —] i roA + ot P S X1 Xi2a
— e & 53& - THERMOSTAT 23—t a4
T aniss : fdg e e
%4 8] conmoL - FH g " NeSe il o
Lz dS]coure s be ] =
h—s62n — ga STATUS LG,c:))V
Sodem L s OUTPUT LED_C
s PO s — ) @ re b o ie—
e 3 r THERM LED ¢
o - o Wi CONTROL BOARD o 30—
e ] PILOT_FAULT = ymy-204———
- r " G9402 Py o aniam—
“—t C%'T—J_ns- ' N Secdmy
N M ey 415V ET—
s 28 —egonnn 15 e
1r e, oadmcan L 0 415V 3Bl
_— s —ckezer oo SWITCHEOARD oy o tw TOROID L11
T %.m_ Iy STUDe
e - S NS— aox sevsee S
[ & AUX. RECONNECT co 2 ; con 35— —£1>~TOROID L12
= TOROID 8853 B .. = o ot
= L4 888508 gs o e R
1 geesorin —oria—] FARAAAS Al NAR o 33w
2 &estoris S12A— z 3 25 AUK_SENSE- S
L € YYYYYYYY YYYYYY VY —LLLYYYYYYY Yy -
4 o
e
: 32
TR 101
=Z <i¢
wo
€O :<(fn(<:
{1 &estopaa 5214 —]
< TOROID
1 o L6
W - :((z(—c»m.
z = 3 €sHiED
3 £ e P
< Z <se Sl A
= S <
5 O <& CB1
g 2.e 3.54 CRCUIT
E § <& BREAKER
F 8 <&
"
s s 1 bk
o < ©
<
TOROID -
ETHERNET [_m?lu i TOROID
CONNECTOR | TYPE] _X L9 \
TOROID .- t
L8
PILOT  corewe
,BOARD \
I(.;91 10 B131
513 s - — — —|
B12 T“.Q&G‘s
TOROID B11 810 O
L10 7.
\ T d T snugsEr pes
T 2
I, N | E
s
0A——y FEEIE 4
Fr— AL
NOZZLE ﬁ on ™M 'f“?"]"l“?"M“f'f 20
STUD .-yd a7 <_c/ = ‘ o )\ 2
eomion :
(PILOT) ab e avne
INPUT —m—l-( €=COMMON
- - RECTIFIER b 724——a( 24V DC
o 204
WORK
STUD - oXe PILOT o
WORK 20
1 SNUBBER BOARD
CURRENT LEM g . ar POWER SECTION A
. M27266 . o - . (Bottom) N
w - = __ - - - — o
2000
100W B1 B2
8028 LEFT SIDE OF MACHINE
EuegTooe () .
N‘ - Ba e
T o VAN sozc °
1 CURRENT LEM |
[E—

OOLER

f— E GS'E;"
s
R 12\5
S ER: —
FE aEDSHIN - @@ "' <) 'FLAT SIDE TO
k¢ . It e WHITE WIRE
_‘::1 ? . 18—
1‘:E>-_-<< 2 _awtaw@v
. vewon
> TR
J4 PS4 . Lo
521 Bi
s s35A—]
- s48A—]—s531A +
) -
e ¢|_ s
aerSwen
L sasn c @ %/ otz
L sasa. -
.
2
g
{
TRaNSFGERR T2 °
Potlst o4
s | | cm—Xtd—] z
3 a— e — 7 3 | g
. = 2
e 3 [ &
=T 31§S1F N %an
X58
3 X8’
Sh-316—
AUXILIARY
sonssg TRANSFORIER T1
w/\j»i»tnm s e s
L A
mo—ee— G
- X2
e ||| 3P
Potlgt
B
G10176PRINT

La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presentg informacion no se facilitara a

personas no estadounidenses ni se transferird por ningin medio a ningun lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EA

Pagina 113 de 1

30




Sistema de plasma FineLine 170HD BK8053-000111 rev. F

9.2 Diagrama de cableado de la fuente de potencia K4910-2 (haga clic para abrir el PDF)
Para el cédigo 13051

HE LOAD TB1 RIGHT SIDE OF MACHINE
u —W W.‘-m L —
v—yOv M2Ompet2siO) O L2 - - - - = 7 rreNSDUCER.
TRANSDUCER 1202
w —|-0w P MzOJ—MS—E (2'- L3 = TRANSDUCER_12Ve3 L p3r) —|
+ M18185-13 =7 €-CAN_L TRANSDUCER
A - DD I e 3 j—
: KEYPLUG —_— —
19YAC i ‘(:fz‘ﬁ“J PRESSURE1_IN —p4rd—— P1(W) ——
CROUNG PER AT ONAL MUX BOARD PRESSUREZIN 75— P20) ——
[~772C COM =7 e P1(B) o]
ELECTRIC CODE G9464 COM erdm— P2(E) — — ~ o LeveL COOLER
- -5 CAl COM =7 P3B) —— 503 s su 5% b
TOROID\[Far s NB a3 he T " " o B S gfoswires
L5 Q (7728 COM iy P5E) ——| CR3 | P I )| crz ek ——
X 2 3 PRESSURES_IN. —3 13— P3(W) —— FAN PUMP ) . 7 eLow
@ 72F = PRESSURE4_IN —)rsr3—r— PA(W) —— RELAY | I + RELAY =< SENSOR)
i et o 717 N - PRESSURES IN. =ard=1— P5(W) —— - - = =G S
g { GMeeNS L crrEsE g2csoc5Ehs [REEEsss 35 g5y935553 i % att
H | 33338335333333833 8333832202 83888870 32 8855 anng e “"“ﬂ*{”” G FaN
Vo === grzezzzzdedagdds zrazeodady srrrzegag 28 zzzzdgsg eresse el | THERMSTOR iy |
A A A A A A A A A A T da S -_ WIFA,D
SR AAAAR ARALAAL IR ? ¥ M e
poepn R A 5 PRESSURE7_! T, 31K
3] R T T TEFF— RO T TR T - | |
1 @ 8 o oe 88 > u 401 2 34H 33H
s 3% 3 & ;o &3 sic SR (- |
_ 555 ] ] IE a2 @
st 1A I ) ) il 7 r
SESE T - o
, 3 8288 S B
- - = - S -31J -0—31
o 1 IV 1 ==
O v 29 4 2 99 T "
] 00 MATEI P ~ OO OO b R e
46— 5& o 1117 < % 5&% [ THERVOSTAT 5 9] o4 a5
53 2= %% Qo g 8gs gz .
gs 22 B FH =8y g « B _
2 g3 axe Ee ] 5 [ BH | 346 S
i gd S ig g & o
: — h @ibrnd i e @ v mm— T ——
i Frel = Ean oo : Feon] w
E“T 2 i S CONTROL BOARD . S (P EG A D 0] e ®® T} rasET0
! G9402 PLOT FALT 35— 20 - | Ea
PioTE 22 | so0_] o I e 3 WHITE WIRE
' > 1
aw
5V P 4 " Lo
AN H 5] > THERMAL
—€ecan L T0 e Ps 8 =
frog= eee suncronso -] [>-ToROID L11
A I 39 o
_ /_H AUX_SENSE+ o d—— -
L soz Iz cg 3 . . . 3 TOROID L12 L .
2] T TOROID 2 R 5683 & X = . . an ., LEM:))>— .-
ik Py L4 23823330 AT g5 niEd 8 pEEERLEER3 3. 4 susnaurTou
j;g:;;:g::;—sg;;— Zm?onv Zmilmv AUX. RECONNEGT THAE WY AAAAZIR 4 2% VR 2 A A AR A ) s
— . EEAAARAS: AR AL : 3T |—sssa o
v € Pa YYYYYYYYL YYYYYY VYT —Ox Y YYYYYYYYYY AUCSENSE >0 [ sosa. . o
of <& TIF Lo _m Y —
=R <ie " g 3 5533
wo <ié —<e BRESRERL
gg :<<:((: :<((<:ssumv INEBRE]
wo
© O :<<f<<: :§ tm E— .
1 €oestoan 3
{2 €oestoran. TOROID g
z
b L6 — °
_ €-CcanL < =
£ £ <o e re SIS g o 3 £
z S e it ' W Y 2Sier z
< 5 X< o 33 38 J 3 Z
kS (I S5 J— YYYYYY o m
5 O <1& CB1 P92192
4 2. 3.5A CIRCUIT NGHF
% § <& BREAKER " 58
4 8 -_g«u- I.(J}.I 7o) e
i . K-d
: 3.8 T 316
o e ° r AUXILIARY
ToroID - % PEONGO TRANSFORMER T1
L7 K o im0
ETHERNET [Ru:50 1 TOROID J— D oo T
CONNECTOR [ TYPE] } L9 \ oo
TOROID - - T o
L8 >
sHUTD
B
PILOT  ciorenme s
,BOARD . GAS ]
G910 o131 I el
' ] -
o P3E) — u u». - Al
vl w® = o f —'_F’ i |
OUTPUT
TOROID s
L10 i
\ } el s SNUBBER PCB
1
L4
Ro,Ré, RS, RS
Tomm -
doon P )
H0A—— 5 2 288
ke : I;,f Tx oA
NozzLE Z O Y N )
ETEZefugsp
STUD 49 - 3288852285 p
E00
(PILOT) o ~ e o R
: INPUT 71A—LG5::-COMMON SWITCHBOARD © #
I_L \_LI - - RECTIFIER Tz 00 Ga467
WORK H o & 204
S = ORC 4
STUD - e PILOT o o |
ORI T2A 201
CURRENT LEM S , SNUBBER BOARD i, - = | POWER SECTION A
100W|
o1 . M27266 . L L—® o+ = s — (Bottom) ]
r - = _ - T o .
oo B1 82
ELECTRODE I 8028 (P O LEFT SIDE OF MACHINE
STUD - - - - B
AN wzc G10176-2PRINT
(]
CURRENT LEM |
cLoTrRone

La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente informacion no se facilitara a
personas no estadounidenses ni se transferird por ningin medio a ningun lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.

Pagina 114 de 130



BK8053-000111 rev. F Sistema de plasma FineLine 170HD

Para el codigo 13526
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9.3 Diagrama de flujo del sistema de refrigeracion (dentro de la fuente de potencia)
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9.4 Diagrama de cableado del controlador de gas (GC)
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9.5 Diagrama de flujo del controlador de gas (GC)
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9.6 Diagrama de cableado de la consola de inicio del arco (ASC)
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Anexo A Compatibilidad electromagnética (CEM

A.1 Antecedentes

Los sistemas con marcado CE se fabrican para satisfacer la norma europea EN
60974-10 (Compatibilidad electromagnética (CEM). Norma de producto para
equipos de soldadura por arco). Han sido probados de acuerdo con la norma CISPR
11, clasificaciéon CEM - Grupo 2 ISM (Clase A). Los limites utilizados en esta norma
se basan en la experiencia practica. Sin embargo, las posibilidades de
funcionamiento conjunto de los equipos de corte por plasma con otros sistemas
radioeléctricos y electronicos dependen en gran medida de la forma en que se
instalen y utilicen. Por ello, es importante que el equipo de corte por plasma se
instale y utilice de acuerdo con la informacion que se indica a continuacion si se
desea conseguir la compatibilidad electromagnética.

Los equipos de corte por plasma estan destinados principalmente a su uso en
entornos industriales. Pueden surgir dificultades potenciales a la hora de garantizar
la compatibilidad electromagnética en otros entornos.

A.2 Instalacién y uso

El usuario es responsable de instalar y utilizar el equipo de corte por plasma de
acuerdo con las instrucciones del fabricante. Si se detectan perturbaciones
electromagnéticas, sera responsabilidad del usuario del equipo de corte por plasma
resolver la situacion con la asistencia técnica del fabricante. En algunos casos, esta
medida correctora puede ser tan sencilla como poner a tierra el circuito de corte por
plasma (consulte la nota que aparece a continuacion). En otros casos, podria
implicar la construccion de una pantalla electromagnética que encierre la fuente de
energia de plasma y el trabajo y que esté dotada de los filtros de entrada asociados.
En todos los casos, las perturbaciones electromagnéticas deberan reducirse hasta
el punto en que dejen de suponer un problema.

NOTA: El circuito de corte por plasma puede o no estar conectado a tierra por
razones de seguridad. La modificacion de la configuracion de la puesta a tierra solo
debe ser autorizada por una persona competente para evaluar si los cambios
aumentaran el riesgo de lesiones, por ejemplo, permitiendo trayectorias paralelas de
retorno de la corriente de corte por plasma que pudieran dariar los circuitos de tierra
de otros equipos. Encontrara mas informacion en la norma IEC 974-13 Equipos de
soldadura por arco. Instalacion y uso.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ningin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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A.3 Evaluacion del area

Antes de instalar un equipo de corte por plasma, el usuario debera realizar una
evaluacion de los posibles problemas electromagnéticos en el area circundante. Se
debe tener en cuenta lo siguiente:

e otros cables de suministro, control, sefalizacion y telefénicos; por encima, por
debajo y adyacentes al equipo de corte por plasma;

e transmisores y receptores de radio y television;

e equipos informaticos y otros equipos de control;

e equipos criticos para la seguridad, por ejemplo, la proteccién de equipos industriales;

e la salud de las personas circundantes, por ejemplo, el uso de marcapasos y audifonos;

e equipos utilizados para calibracion o medicion;

e la inmunidad de otros equipos del entorno; el usuario debera asegurarse de que
otros equipos que se utilicen en el entorno sean compatibles, lo cual puede
suponer medidas de proteccion adicionales;

¢ |la hora del dia en que se realizara el corte por plasma u otras actividades.

El tamafo del area circundante a considerar dependera de la estructura del edificio
y de otras actividades que se estén llevando a cabo. El area circundante puede
extenderse mas alla de los limites de la planta.

A.4 Métodos para reducir las emisiones

A.4.1 Suministro eléctrico
El equipo de corte por plasma debe conectarse a la red eléctrica siguiendo las
recomendaciones del fabricante. Si se producen interferencias, podrian requerirse
precauciones adicionales, como filtrar la alimentacion de red. Debe considerarse la
posibilidad de blindar el cable de alimentacion de los equipos de corte por plasma
instalados permanentemente, utilizando para ello un conducto metalico o un
elemento equivalente. El blindaje debe ser eléctricamente continuo en toda su
longitud. El blindaje debe conectarse a la fuente de potencia de plasma de modo
que se mantenga un buen contacto eléctrico entre el conducto y la envolvente de la
fuente de potencia de plasma.

A.4.2 Mantenimiento del equipo de corte por plasma
El equipo de corte por plasma debe ser objeto de un mantenimiento rutinario de
acuerdo con las recomendaciones del fabricante. Todas las puertas y cubiertas de
acceso y servicio deben mantenerse cerradas y bien sujetas mientras el equipo de
corte por plasma esté en funcionamiento. El equipo de corte por plasma no debe
modificarse de ninguna forma, salvo los cambios y ajustes cubiertos en las
instrucciones del fabricante.

La presente informacion esté sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los
Estados Unidos. La presente informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ningiin medio a ningun’lugar
ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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A.4.3 Cables de corte por plasma
Los cables de corte por plasma deben ser lo mas cortos posible y deben colocarse
a corta distancia unos de otros, a nivel del suelo o cerca de él.

A.4.4 Conexién equipotencial
Debe considerarse la conexion equipotencial de todos los componentes metalicos
de la instalacion de corte por plasma y adyacentes. Sin embargo, los componentes
metalicos en conexion equipotencial con la pieza de trabajo aumentan el riesgo de
descarga eléctrica para el operador al tocar estos componentes metalicos y el
electrodo al mismo tiempo. El operador debe estar aislado de todos estos
componentes metalicos en conexién equipotencial.

A.4.5 Puesta a tierra de la pieza de trabajo
Si la pieza de trabajo no se encuentra en conexion equipotencial a tierra por
seguridad eléctrica ni puesta a tierra debido por su tamafo y posicion, por ejemplo,
el casco de un barco o la estructura de acero de un edificio, la conexion
equipotencial de la pieza de trabajo a tierra puede reducir las emisiones en algunos
casos, pero no en todos. Se deben tomar todas las medidas oportunas para evitar
que la puesta a tierra de la pieza de trabajo aumente el riesgo de lesiones a los
usuarios o de dafios a otros equipos eléctricos. En caso necesario, la conexion de la
pieza de trabajo a tierra debe realizarse mediante una conexion directa a la pieza de
trabajo, pero en aquellos paises en los que no se permita la conexion directa, la
conexiodn equipotencial debe realizarse mediante una capacitancia adecuada,
seleccionada de acuerdo con la normativa nacional.

A.4.6 Apantallamiento y blindaje
El apantallamiento y blindaje selectivo de otros cables y equipos en el area
circundante puede aliviar los problemas de interferencias. En las aplicaciones
especiales, se puede considerar el apantallamiento de toda la instalacion de
soldadura.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ningin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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Anexo B Integracion del sistema Inova

B.1 Componentes del sistema Inova

El sistema de control de altura de la antorcha Inova requiere la incorporacion de los
siguientes componentes al sistema FineLine 170HD:

Descripcion Referencia Cantidad

Posicionador Inova BK110036 1
Consola de control Inova, 115V BK110025

o bien o bien 1
Consola de control Inova, 230V BK110027
Opcional - Control remoto Inova, BK130020

i i i o bien

unidades mpenalgsbien BK110120 1

_ Control remoto Inova,
unidades metricas

Cable «A» BK711705-XX* 1
Cable «B» BK711710-XX* 1
Cable «F» BK711730-XX* 1
Cable «G» (para utilizar con los CNC BK711735-XX* 1
Burny)

Cable de interfaz a CNC BK602610-XX* 1

* Donde -XX es la longitud del cable en pies

A diferencia de otras configuraciones de Inova, no se requiere ninguna tarjeta
divisora de tensién independiente cuando se utiliza el sistema FineLine 170HD.

Si el CNC es un controlador Burny, el cable G opcional permite ajustar los
siguientes parametros a través de la interfaz de usuario de FineLine (en el CNC);
de lo contrario, deben ajustarse a través del control a distancia Inova:

Tiempo de corte / marcado y perforacion
Altura de corte / marcado

Altura de perforacién / inicial

Tension de arco

Consulte el manual del sistema Inova para conocer las instrucciones de instalacion
y manejo que no se traten en esta seccion.

Inova no se puede usar junto con un DES. Si se ha instalado el APC opcional como
parte del sistema, pongase en contacto con el departamento de Servicio técnico de
Lincoln Electric.

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ningin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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B.2 Diagrama de conexién
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Figura 20: Diagrama de conexién de Inova
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B.3 Cable de interfaz a CNC

El OEM / usuario final es responsable de colocar un terminador en el cable de
interfaz del CNC (BK602610-XX) en la consola Inova.

B.3.1 Esquema

24V CC BLAN/AZUL P6-2 24V COM
GND_24V CC -
INICIO DE PLASMA M 47
INICIO DE PLASMA 33" AZUL/BLAN P6-1 & INicIO
CLAVE 3 P39
GND 3 P34 BLAN/NARA P6-4 & MOVIMIENTO (-)
ENTRADA DE 3 P33 NARA/BLAN P6-3 & MOVIMIENTO (+)
c | MOVIMIENTO
ﬁq%?,%a GC FineLine
] P2-1 MARR/BLAN P6-7 VARC (+)
TENSION DE ARCO (+
, ®) P2-3 % RT 500Q gL AN/MARR P6-8 | VARC ()
TENSION DE ARCO (-)
pP2-2
CLAVE
] P2-7 VERD/BLAN P6-5 CTP (+)
DETECCION DE CHAPA
P2-9 BLAN/VERD P66 | CTP ()
GND
B.3.2 Componentes de terminacion
Ref. Ref. TE . .
LECO Connectivity Descripcion Cantidad
BK709016 206708-1 Enchu.fe CPC,~9 posiciones, >
casquillo tamafo 13
BK709015 206966-7 Abrazadera de cable 2
BK709018 66105-4 Toma de contacto circular estandar 8
BK709019 200821-1 Clavija de codificacion 2
n/a n/a Alimentacion 24 V CC, 100 ma 1
n/a n/a Resistencia, 5000, 0,1 %, 1/4 W 1

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ningin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.

Pagina 127 de 130



Sistema de plasma FinelLine 170HD BK8053-000111 rev. F

B.4 Configuracion del controlador de gas

Para poder utilizar un sistema Inova, es necesario invertir la I6gica de salida del
CTP del controlador de gas. Vaya a: Ajustes > Controlador de gas y, a continuacion,
active |-CTP ( [=).

Unidades Idioma @

Imperial Spanish

Tipo de gas de marcado Terch Enable

Gas de plasma: N2 @ n
Gas de proteccién: N2

FL300
Controlador de gas

Active I-CTP.

Estade Listo para corte

n

_La presente informacion esta sujeta a los controles del Reglamento de Administracion de Exportaciones [EAR, por sus siglas en inglés] de los Estados Unidos. La presente
informacion no se facilitara a personas no estadounidenses ni se transferira por ninglin medio a ningiin lugar ajeno a los Estados Unidos en contra de los requisitos del EAR.
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Anexo C Prolongador de cable de interconexion a PS

En las instalaciones de serie, la longitud maxima del cable de interfaz de la fuente
de potencia (PS) es de 75 pies (22,8 m) debido a los limites de comunicacion CAN.
En las instalaciones que requieran longitudes mayores, puede utilizarse un
prolongador de cable de interconexién a PS (BK300364), que consiste en un puente
CAN para ampliar la longitud. El prolongador permite unir dos cables de
interconexién a PS de serie, con lo que se amplia la distancia entre la fuente de
potencia y el controlador de gas hasta un maximo de 150 pies (45,7 m). Es posible
utilizar dos cables de interconexién a PS estandar de cualquier longitud, pero la
longitud maxima por cable es de 75 pies (22,8 m) para una longitud maxima
conjunta de 150 pies (45,7 m).

Con el sistema se suministra de serie un Unico cable de interconexion a PS.
Se necesita un cable de interconexidon a PS adicional para utilizar el prolongador de
cable de interconexion a PS.

Cable de interconexion a PS n.° 1

1) Conecte un extremo del cable de interconexion a PS n.° 1 al conector etiquetado
como P1 en la fuente de potencia. Conecte el otro extremo a cualquiera de los
conectores del prolongador del cable de interconexion a PS.

Cable de interconexion a PS n.° 2

2) Conecte un extremo del cable de interconexion a PS n.° 2 al conector abierto
del prolongador del cable de interconexion a PS. Conecte el otro extremo al
conector etiquetado como P1 en el controlador de gas.

® = - }
Fuente de
potencia
150 pies
- 45,7 m) >
aximo 75 pies
<— (22,8 m) —»
aximo
[ | l::
b
ot Hade
= I T =
fIET e < R Y
Prolongador de oo ac@ |
. cable de i - ’
EI: | : interconexion a
e ~ LX) Cable de interconexion Cable de inte;cgge%(ig)g
~ | @ @ aPSn°1 :
/) of
(] o) @ LA ’:)—f —@
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