AS Oluk Acma

Metal isleme ve Oluk Agma Uygulamalari icin Ortiilii Kaynak Elektrodu

I

Her tiirlii celik, paslanmaz celik, dékme demir ve demir disi metallerde oluk ve kaynak agizi agma islemleri icin idealdir. Ozellikle
tamir ve bakim kaynagi islemlerinden 6nce parganin kaynaga hazirlanmasinda kullanilan genel amag bir elektroddur.

15°

ilerleme Yonii

l Onaylar ve Sertifikalar l

GOST, SEPRO, TSEK

I

Elektrod drtiisi baslica 3 temel fonksiyonu yerine getirir :

1- Konsantrasyonu yiiksek, giiglii bir ark olusturmak,
2- Arkinkararli olmasini saglamak ve elektrodun hizl erimesini engellemek,
3- Olusturdugu gaz jeti sayesinde, sivimetalin bolgeden uzaklagmasini saglamak.

Elekirodile is parcasi arasindaki agi 15° olmalidir.

Zirh gelikleri, havada sertlegen gelikler, paslanmaz gelikler, dokme demirler, sert metaller ve calistikga sertlesen malzemeler basta
olmak iizere mekanik yontemlerle talas kaldinimasi zor olan malzemelerin ve alagimlarin islenmesinde kullanilir. Metal kaldirma
isleminden sonra gogu zaman taglamaya gerek yoktur.

Metal kaldirma hizi elektrod ¢apina, uygulanan akima ve plaka kalinigina baghdir. Elektroddan yiksek verim alinabilmesi igin
kaliteli bir giic kaynagi ile galigiimasi énerilir.

. Kaynak Parametreleri / Ambalaj ve Gap Bilgileri / Kaynak Pozisyonlari l

Akim Tipi ve Kutuplama : DC (-) ; ACmin 70 V ] y
—
Gap Boy Akim Elektrod Agirigi Kutu Agirhigr [ kg ] :

[mm] [mm] [Amp] [ /100 adet ] Elektrod Miktar [ adet/kutu ] 1G/PA 2F/PB 2G/PC

3.25 350 190 - 220 3560 41/115
4.00 350 220 - 280 5170 44/ 85 —=
5.00 350 260 - 350 8080 36/ 45 v

4G/PE  3G/PG

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden

Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiiginlgili riiniin klasifikasyonu incelenmelidir.




