WIG-STAB | KUPFERLEGIERUNGEN

CUROD

EIGENSCHAFTEN KLASSIFIZIERUNG
= Geeignet fUr verschleil3feste AuftragsschweiBungen und zum AWS A5.7 ER Cu
Autogenschwei3en. In letzterem Fall sind ENISO 24373-A S Cu 1898 (CuSn1)
Desoxidationsmittel zu verwenden.
= Bei Wanddicken >3 mm ist ein Vorwarmen des SCHUTZGASE (NACH EN 1SO 14175)
Grundwerkstoffs erforderlich. Gute Gleiteigenschaften. 11 Inertgas Ar (100%)
TYPISCHE ANWENDUNGEN

= Fahrzeug- und Busbau
= Haushaltsgerate

= Auftragen

= Rohrherstellung

CHEMISCHE ANALYSE (IN %), TYPISCHE WERTE, DRAHTELEKTRODE

Mn Si P Cu Pb Sn Al
03 0.3 <0.15 =298.0 <0.02 0.75 <0.01

MECHANISCHE GUTEWERTE, TYPISCHE WERTE, REINES SCHWEISSGUT

Schutzgas Zustand* Zug(flt\ens;ia =
Typische Werte 1 AW 210-245
*AW (U) = unbehandelt
VERPACKUNG UND LIEFERFORMEN
Durchmesser x Lange Gewicht oo
(mm) Verpackung (ke) Artikel-Nr.
2.0 PE Kocher 5.0 W000283603

TESTERGEBNISSE
Testergebnis flir mechanische Glitewerte, Abschmelzleistung oder Elektrodenzusammensetzung und diffusiblen Wasserstoff ergeben sich aus Schweil3proben, die
normgerecht hergestellt und geprift werden. Sie kdnnen bei speziellen Anwendungen und Schweilungen nicht als Ergebnisse erwartet werden. Die tatsachlichen
Ergebnisse hangen von zahlreichen Faktoren ab, wie zum Beispiel dem SchweiRBverfahren, der chemischen Zusammensetzung und der Temperatur des Grundwerkstoffes,

der Nahtform und den Fertigungsprozessen. Anwender sollten durch Qualifizierungspriifungen oder andere geeignete Mal3nahmen die Eignung von Zusatzwerkstoffen und
Verfahren fiir bestimmte Anwendungen bestatigen

Sicherheitsdatenblatter (SDB) finden Sie hier:

Anderungen vorbehalten. Diese Informationen sind nach unserem besten Wissen zum Zeitpunkt der Drucklegung korrekt.
Siehe www.lincolnelectric.com fiir aktualisierte Informationen
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