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WELDLINE'

by Lincoln Electric

MAI mult confort si siguranta pentru sudori

WELDLINE® by Lincoln Electric este un brand transversal pentru Mediul de
lucru al sudorilor.

Prin oferta completa de echipamente individuale de protectie cum ar fi
dispozitivele si accesoriile dedicate aplicatiilor de sudare, obiectivul nostru
este de a crea mai mult confort si siguranta personalului sudor. Portofoliul
de produse de calitate este atent selectionat asigurand satisfactia clientilor
nostri:

m Pistolete de sudare si piese de uzura
m Echipament de protectie personal
m Alte accesorii pentru aplicatiile de sudura

ACEST BRAND ARE UN TRIPLU ANGAJAMENT:

Calitatea produselor

Alese de catre o echipa internationala, produsele WELDLINE® by
Lincoln Electric respecta standardele Europene, urmarind sa satisfaca
in cel mai bun mod, cerintele clientilor.

Echilibrarea calitatii cu pretul
Puterea de cumparare in avantajul clientilor nostri, asigurand cel mai
bun raport calitate/pret.

Logistica optimizata
Un singur brand suporta retelele de distributie Lincoln
Electric, OERLIKON & SAF-FRO asigurandu-le disponibilitatea
produselor pentru toti clientii nostri.

-

Downloadati fisele de securitate si
certificatele de conformitate disponibile
I pe site-urile noastre

LINCOLN
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ATI OFERIT SUDORILOR CEA MAI )

BUNA PROTECTIE POSIBILA? WELDLINE-

RISCURI

FATA S OCHI

90% din toate leziunile oculare la locul
de munca pot fi prevenite prin utilizarea
ochelarilor de protectie adecvati si a
mastilor de sudura.

Doar 1% din aproximativ 770 de
lucratori care sufera vatamari corporale 4
au purtat protectie a fetei. \

& OCHELARI PRG

Masca electronica permite ca sudorul sa
fie protejat imediat si automat in timpul
operatiei de sudura.

0 pereche de ochelari de protectie ofera
o protectie suplimentara impotriva
particulelor de la polizare.

JACHETAD UDURA

Jacheta de sudura din piele tratata
ignifug pentru a proteja partea
superioara a corpului, impotriva
stropirilor de sudura, a particulelor
de la polizare si care permite evitarea
arsurilor.

CORP

In fiecare zi, oamenii ajung la :
spital cu arsuri severe. p

.10|i"||h!lﬂlllll'iﬁ)

Sortul de sudura din piele de
calitate superioara, naturala sau
velurata va proteja hainele de
stropii de sudura si particulele de
la polizare.

VIANU X VIAN

BRATE

25% din accidentele de munca
au implicat mainile si degetele.

Alegerea manusilor de sudura va
depinde de aplicatia de sudura
pentru a oferi o protectie si un
confort adecvat.

Manecile hainei de lucru ofera o
protectie suplimentara a bratelor.

i ' PICIOARE
Riscuri de haine aprinse de
la stropii de sudura si de la

metalul topit.

“A”IIA!!.'N'

Pantalonii din material ignifug pentru

a proteja corpul in partea inferioara
impotriva stropirilor de sudura, a
particulelor de la polizare si a metalelor
topite.

ombinati pantofii de
sudura cu jambierele
pentru a proteja complet
piciorul.

TALPA
Riscurile sunt perfora-
tiile, obiectele cazute,
arsurile si alunecarile.

Weldline by Lincoln Electric, mai mult confort si siguranta pentru sudori.
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WELDLINE®

by Lincoln Electric

ECHIPAMENT
DE PROTECTIE
INDIVIDUALA

PROTECTIE

+ Masti

« Protectia respiratorie

« Masti de mana si de cap
« Geamuri protectie sudura
« Ochelari protectie

« Imbracaminte din piele

+ Manusi sudor

« WELD'her



CASTI DE SUDARE LINCOLN ELECTRIC
SERIILE EURO SI VIKING COMANDA

POLIZARII
EXTERNE LA
CURENT SUDARE QAT St &'V SUPERIOR PE USA
TIG 5 AMPS AC /DC . ’;’ V% EXTERIOARA
/\
o,,,mw PERFORMANTA
: CURENT SUDARE

TEATA CU AUTO TIG2AMPSAC/DC . homeNtu DE
OBSCURIZARE 8-13 TENTA CU AUTO

GARANTIE

ReuiTE OBSCURIZARE 5-13

<
WELDL

by Lincoln

Luminozitatea avansata
Vedeti mai multe! Sudati mai bine!

4C Lens technology
1- Claritate - Claritate optica 1111
- Culoare - Vedere in culoare reala

# Asigura o vedere mai e Imbunatateste
buna, clara a baii de vizibilitatea

metal topit « Reduce efortul ochilor

- Carat - Greutate redusa

4 - Taietura - Tenta uniforma din
orice unghi

B e
Filtru sudura Lighd}ad{' “

Uniformitatea Fara

unghiului distorsiuni
Nuanta Fara
consistenta incetosare

Vechiul filtru de sudura

Claritate optica1/111
Performanta unghiulara

Elimina distorsiunile Nuanta uniforma Indeparteaza neclaritatile constanta
» Alxixix WL % T “‘ x/3/xnlx

S

i;!

Wxlxlx W xxnix W xfxix

B Nuanta consistenta din orice unghi



MASTI

Comparatie intre castile de sudare seriile EURO si VIKING
Caracteristici croite pe masura

Cel mai mare

Date tehnice:

Domeniu/comanda

tentd variabila

(lasificare calitate

optica

Zona de vizibilitate

Cu auto obscurizare
(mm)

Nuanta mod

polizare/Control

Control intarziere
trecere de la intuneric
la lumina (sec)

Numar senzori
de arc

Greutate (g)

Timp inchidere (sec)

Tehnologie optica

Lentile ,Cheater”

capabile sa
mareasca

Curent sudare TIG
Controlul sensibilitatii

lalumina

Accesorii bonus

Dimensiune cartus

(mm)

Zona de vizibilitate

Cu auto obscurizare
(mm?)

Tip cadru de pus

pe cap

Tip baterie

Optiuni grafice

Propunere de
valoare

» Maimare

;

y o

» Normal

hameleon
B BV% gtr:ei:rtl
FGS™ seria 2450 seria Neagra/ . EUROONE
Strestart Welding Legend /
Squad
5-13 Intern 5-13 Intern 5-13 Intern 8-13 Intern 8-13 Intern 9-13 Extern
1nhn 1hnnhn 1112 11112
DIN4 / Internal DIN4 / Extern DIN4 /Extern DIN3/Extern DIN3/ Nu DIN3,5/ Extern
0,0-1,0 0,1-1,0 01-1,0 0,1-1,0 0,1-1,0 0,1-1,0
Ajustabil digital Complet ajustabil Complet ajustabil [ Complet ajustabil prin buton prin buton
B R e : :
793 [ 606 | 445 490
1/25 000 1/25 000 1/25 000 1/25 000 112 000 116 000
Tehnologia 4C Tehnologia 4C Tehnologia 4C Lu;n&gﬁ;t:;ea Standard Standard
>2 A/DC>2 A/AC >2 A/DC=2 AJAC >2 A/DC>2 A/AC >2 A/DC 22 A/AC >5A/DC>5A/AC - >10A/DC>10 A/AC
Ferestre laterale
+Plansa de Grup de autocolante @ Grup de autocolante ) )
autocolante + +Geantad + bandana J§ + Geantd + bandana
PIVOT CU PATRU PIVOT CU PATRU
AXE, CU UPGRADE PIVOT X6 AXE PIVOT X6 AXE FLEX3VO0 FLEXONE
Celula solara Celula solara Celulasolara Celula solara Celula solara Baterie solara,
+2 CR2450 +2 CR2450 Baterii [ +2 CR2450 Baterii [l +2xCR2450 Baterii +7 baterii alcaline nu necesita
Baterii inlocuibile inlocuibile inlocuibile inlocuibile de litiu schimbarea bateriei
; :
L 1
I 1
Specificatii cel S Solutie de valoare .
mai bun’n clasa cu Apasinel B Versatilitate imbuni- eficients cu Clasa optica T BLETE BT
caracteristiciadaugate [ caracteristici Cel mai s imbunstatita si fic d eficienta cumod de
de productivitate si bunin clasi tatita im unat:a;:::: nstl 5gra icde polizare

siguranta
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M AST I (EU) 2016/425 ] K I N @

Standarde armonizate

VIKING™ SERIA vz, Q

WELDING HELMETS

EN 175:1997

3250D FGS™

Solutia cu casca unica.

ANI

In orice mediu de fabricatie,
productivitatea, siguranta si claritatea
optica sunt importante.

Seriile noastre de casti cu tehnologia
Cea mai avansata incorporeaza un ecran
pentru fata clar rabatabil «flip-up»

cu imbracaminte anti-aburire pentru
siguranta si productivitate marite.

Procese:

MMA, TIG, TIG pulsat,

MIG, MIG pulsat, cu sarma
tubulara, craituire, polizare

Continut pachet

« Se livreazd cu geantd de cascd

+ Bandand

« 5 lentile de acoperire exterioare

# 2 lentile de acoperire interioare si folie autocolanta.

K3540-3-CE

Specificatii Filtru auto-inchidere

Nuanta mod
Nuanta variabil TIG intensitate redusa  polizare/Control Timp inchidere

0:/00,2136& DINA 25,0005 Performantd
imbunététité la
Senzori de arc Clasa optica Confort Camp vizual exterior
=Y
) - x
4@ LY
}o&’"m x'lg((\@
Caracteristici cheie:
0 Tehnologia lentilelor 4C® Furnizeaza o vizibilitate neegalatd o Ferestre laterale tenta 5 Vizibilitate perifericd imbunatatitd cu
asupra arcului, baii de fuziune si materialului de bazd cu pozitia castii inchisa
reducerea tensiunilor © Acoperire a capului ignifugd asigura protectia fata de stropi si
e Claritate optica perfecta1/1/1/1 Elimina distorsiunea si imbunatdteste confortul
neclaritatea in timp ce mentine consistenta tentei si © Ecran de polizare integrat larg protejeaza operatorii de impacturi
imbunatateste performanta unghiulara n timp ce asigura o zona de vizibilitate clara pentru polizare si
e Afisaj cu auto obscurizare 8 064,5 mm? examinarea materialului
Ofera o vizibilitate cu ecran larg asupra procesului pana @ Acoperire anti-aburire ajuta la mentinerea unei vizibilitati clare
la camp de vizibilitate larg si control imbundtatit al consistente

Rt ui e Cadru de pus pe cap cu4 axe asigurd ajustari multi-directionale

pentru distribuirea uniforma a greutatii si imbunatatirea
confortului



MASTI

Maximizarea campului vizual

(EU) 2016/425
Standarde armonizate

EN166:2001,

EN 379:2003+A1:2009,

EN 175:1997

Filtru cu auto-inchidere foarte

mare

Filtrul cu auto inchidere de 8 025 mm?
ofera un camp vizual extins pentru a spori
versatilitatea si controlul operatorului.

Casca de sudare VIKING™ FGS™ 32500 mdreste campul de
vizibilitate atat in pozitie deschisa cat si inchisd. Aceasta asigura
operatorului perfectionari de siguranta si productivitate variate.

SECURITATE

o Ecranul de polizare conform ANSI
7871 protejeaza operatorii de
diferitele pericole de impact

o (ampul de vizibilitate de 161
grade face mai putin periculoase
examinarea materialului, polizarea
si miscarile generale

o Ferestrele laterale tenta 5
amplifica vizibilitatea periferica in
pozitie inchisd

« Imbracamintea anti-aburire a
lentilelor permite o vizibilitate
clara mai uniforma

siinapoi
0 Stift de orientare sus si jos

o Blocare pozitie vertical

o Reglari usoare ale glisarii inainte

Q\ 4 SPRODUCTIVITATE

< Integrarea unui ecran de
polizare clar scurteaza timpul
necesar pentru inceperea
operatiilor de polizare si elimina
necesitatea unui ecran pentru
fatd separat

« Campul de vizibilitate expandat
in ambele pozitii poate reduce
timpul de initializare, inspectie
si sudare

« Zona de vizibilitate cu
auto obscurizare largd
imbundtateste controlul
operatorului

(1612

IKING

WELDING HELMETS
GARANTIE Q
ANI

Pozitia deschisa
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MASTI

VIKING™ 3350

SERIA 4

Casca noua si imbunatatita
seriile noastre de casti de li

reprezinta imbinarea noastra desdvarsita de
opticd, confort si versatilitate.

Procese:

MMA, TIG, TIG pulsat,
MIG, MIG pulsat, cu sarma
tubulara, craituire, polizare

Continut pachet

# Se livreazd cu geantd de casca.
« Bandana.

« 5 lentile de acoperire exterioare.

+ 2 lentile de acoperire interioare si
folie autocolanta.

VIKING™ 3350
DAREDEVIL™

K3683-4-CE

Specificatii Filtru auto-inchidere

TIG intensitate
redusa

Nuanta variabil

Senzori de arc (lasa optica

=N\

N
N

10

®

IKIN

WELDING HELMETS

(EU) 2016/425

Standarde armonizate
EN 166:2001,

EN 379:2003+A1:2009, GARANTIE
EN 175:1997 @ c €
ANI

VIKING™ 3350,
nie de varf,

Domeniu de tenta cu auto
obscurizare 5-13 pentru

utilizare n toate aplicatiile de
sudare si taiere cu plasma

Butonul de polizare extern
ingropat asigura tranzitia
fluentd intre modurile de
sudare si polizare

Performanta
superioara in exterior
pentru utilizare in

toate mediile

VIKING™ 3350
BLACKMAT

K3034-4-CE

VIKING™ 3350
moJjo™

K3101-4-CE

VIKING™ 3350
MOTORHEAD™

K3100-4-CE

pentru optimizarea
echilibrului

6 Stift de ajustare a

i
Nuanta mod + CADRUDE PUS PE CAP X6 -
polizare/Control Timp inchidere ' CONFORT SUPERIOR
Performantd H
Tmbunatatits la ' o Piesa superioara de cap
, . exterior ! ajustabila si cu forma
DINA 725,000° ! adaptabila suporta si
1 N
Confort Camp vizual : distribuie greutatea

i
1
1
1
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WELDING HELMETS
[ ] [ ] TM

Viking™ SERIA 2450

Casca noua si imbunatatita VIKING™ 2450, seriile @ c €

noastre de casti usoare, ofera o imbinare excelenta de ANI

opticd,, confort si versatilitate.

(EU) 2016/425 Procese: Continut pachet
Standarde armonizate MMA, TIG, TIG pulsat, # Se livreazd cu geantd de casca.
EN 166:2001, MIG, MIG pulsat, cu sarma + Bandana.

EN 379:2003+A1:2009, tubulara, craituire, polizare. « 5 lentile de acoperire exterioare.
EN 175:1997

+ 2 lentile de acoperire interioare si folie
autocolanta.

Butonul de polizare

VIKING™ 2450 BLACK extern ingropat
asigura tranzitia

Specificatii Filtru auto-inchidere

Performanta -
Nuanta mod imbunitatita la K3028-4-CE fluenta intre
Nuanta variabil polizare/Control exterior modurile de sudare

si polizare

@

DIN &

TIG intensitate
redusa Timp inchidere

7250005

Senzori de arc | i
Clasa optica Domeniu de tenta cu auto obscurizare 5-13
/\ pentru utilizare in toate aplicatiile de
42 sudare si taiere cu plasma
Y\
Confort Camp vizual

Performanta superioarain exterior
pentru utilizare Tn toate mediile

VIKING™
HEAVY METAL®

K3029-4-CE

orientarii pentru asezare optima
Pozitie

o Banda frontala rotativa pentru
suport si adaptare personalizate

o Ajustari tnainte si Thapoi
inovatoare si usor de utilizat

e Banda de cap de spate pozitionata
strategic imbunatateste echilibrul

o Placa de spate flexibila unica elimina
punctul de presiune comun



(EU) 2016/425
Standarde armonizate

@

EN166:2001,

MO S s
EUROWAVE 3,0 LS

Masca cu auto-obscurizare, cu greutate redusa, cu protectie optimizata a capului si cu un <’\;\1-\5,-,,,‘v
design exclusiv. Qﬂ %
OPTICA PREMIUM cu tehnologia LS exclusiva care creeaza o vizibilitate clara ca cristalul, ?f,, ‘L’
in culori reale, ale arcului si bdii de fuziune. Aceasta imbunatateste controlul si mdreste ‘77;',0\_0“

calitatea sudurii, in timp ce reduce solicitarea ochiului. Suplimentar, lentila EUROWAVE
3,0 LS SERIES are o clasa de claritate optica 1/1/1/1 care se caracterizeaza prin absenta

o . Lo - . . ST GARANTIE
neregularitatilor lentilelor obisnuite cum sunt incetosarea si distorsiunea, asigurand n
acelasi timp luminozitate uniforma si performanta in unghi.
Greutate redusa a castii si echilibru imbunatatit, pentru a ajuta reducerea momentului de ANI

forte asupra gatului operatorului si diminuarea oboselii.

Procese: cmp— EUROWAVE3,0LS
MMA, TIG, TIG pulsat, MIG, MIG pulsat, BLACK

cu sarma tubulara, craituire, taiere cu W403900
plasma, polizare

Buton extern

pentru modul
polizare

Continut pachet
« 5 lentile de acoperire exterioare.
# 2 lentile de acoperire interioare si

folie autocolanta.
Specificatii Filtru
auto-inchidere

Nuanta mod
Nuanta variabil polizare/Control

&

DIN3
TIG intensitate
redusa Timp inchidere
EUROWAVE3,0LS
~\E g STREETART
B4
g5 725,000 5% W403901
Senzori de arc Clasa optica § e e e e e e e .
"r\\‘ X4PIVOT
+ Banda de frunte moale captusita elimina
punctele de presiune
Confort Camp vizual

+ Doua benzi ajustabile pentru partea de sus a
capului ajuta la distribuirea greutatii pentru
confort imbunatatit

+ Banda de cap de spate ajustabila cu clichet
permite operatorului sa regleze strangerea

+ Ajustari prin rotire si glisare Thainte si Thapoi



(EU) 2016/425
Standarde armonizate

EN166:2001,

Mo e
EUROSPEED LS

Tot confortul si toata securitatea unei masti cu auto-obscurizare, livrata cu @

diferite autocolante pentru personalizare. OPTICA PREMIUM cu tehnologia LS
exclusiva care creeazd o vizibilitate clara ca cristalul, in culori reale, ale arcului si

bdii de fuziune. LUNI
Procese:
TS,
MMA, TIG, TIG puisat, MIG, MIG pulsat, S5 7’?«70
cu sarma tubulara, craituire, taiere cu ' ‘) -’ EUROSPEED LS
plasma, polizare. ?\ - }d °
LB A
O"NO\.“(’ \W000403824

Continut pachet

« Doua placi de protectie exterioare si una
interioare, plus o banda anti-transpiratie.

« Perna de confort pe cadrul de pus pe cap.
« Plansa de autocolante.

Mod de polizare
interna

Specificatii Filtru auto-inchidere

Nuanta mod
Nuanta variabil polizare/Control ~ Timp inchidere

L CRE

9, Q& 7 C
Intern W35\ 725,000 %

Camp vizual Confort Senzori de arc Clasa optica

FLEXspeed

o Setare in partea de sus

O Banda de confort
detasabila

o Perna de confort
o Setarea cadrului

EUROSPEED LS
WELD PLAY

\W000403824-6
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(EU) 2016/425
Standarde armonizate

EN166:2001,

MO S s
CHAMELEON 3VO

Casca de sudare cu auto obscurizare, confortabila
si usoara cu filtru ADF Auto-Start, neagra,
albastra si rosie. Acoperire anti-aburire - ajuta la
mentinerea unei vizibilitati clare uniforme.
GARANTIE

Procese:
MMA, MIG

AN
Continut pachet

« Doua pldci de protectie exterioare si
doua interioare plus un ecran tratat anti-
aburire.

+ 0 bandd de cap anti-transpiratie. o : # s STREETART
« 0 perna de confort. . -

W000403546

WELDING LEGEND
\W403548

/ CHAMELEON3Vo

SQUAD
W403547

Specificatii Filtru auto-inchidere

Nuanta variabil ~ Senzori de arc

=\

=
2 /&

Clasa 0ptica e

FLEXone

o Setare in partea de sus
e Banda de confort

Camp vizual Baterie Timp inchidere detasabila
- & o Setarea cadrului
A A
Mm x40




(EU) 2016/425

Standarde armonizate
EN166:2001,

Mo e
~
R 0 0 N E extern

Casca de sudare cu auto obscurizare,
confortabila si usoara cu mod de
polizare extern, neagrd si rosie.

GARANTIE
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Procese:
MMA, MIG, taiere cu
plasma, polizare EUROONE
: W000403823
Continut pachet

« Doua placi de protectie exterioare si doua
interioare, plus o banda anti-transpiratie.

Specificatii Filtru auto-inchidere

Confort Senzoridearc  Clasa optica

=
2
Nuanta mod

Campvizual ~ Nuanta variabil polizare/Control ~ Timp inchidere

g - EUROONE
FLEXone NO RULES NOLIMITS

\W000403823-1

o Setare in partea de sus
o Banda de confort detasabila
e Setarea cadrului
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M AST I Compatibile cu toate castile Lincoln Electric si
majoritatea modelelor competitorilor
]

LINCOLN ELECTRIC Pieptar de masca din piele LINCOLN ELECTRIC Pieptar masca din
intoarsa cu garnitura din silicon Press Fit piele texturata cu garnitura Press Fit

Pieptar de masca
din piele texturata

KP3730-1

Pieptar de masca din
pieleintoarsa

KP3729-1

« PROTECTIE GAT - Confectia din piele intoarsa durabila protejeaza gatul de radiatia arcului electric, stropi si scantei.

« CONEXIUNE INOVATOARE - Garnitura unicd din silicon press fit, care se ataseazd usor la marginea cdstii de sudare, pentru acoperire completa
frontala a gatului.

« DURABIL - Tmbinari cusute din Kevlar cu margine tivita, pentru prevenirea desirarii sau sfasierii.
«+ COMPATIBILITATE - Se folosesc cu toate castile de sudare Lincoln si majoritatea modelelor competitorilor.

VIKING Lentile Cheater*
Lentile EN166**

Pentru unii sudori este
nevoie de lentile cu dioptrii
pentru un lucru de precizie.
Aceste lentile trebuie
1 folosite impreuna cu filtrele
= ~ colorate.

Lentile Cheater, marire 1,00 KP3046-100 108x51mm or105x 50 mm

Lentile Cheater, marire 1,25 KP3046-125 +1,0 W000335031

Lentile Cheater, marire 1,50 KP3046-150 +15 W000335032

Lentile Cheater, marire 1,75 KP3046-175 +2,0 W000335033

Lentile Cheater, marire 2,00 KP3046-200 +25 W000335034

Lentile Cheater, marire 2,25 KP3046-225

Lentile Cheater, marire 2,50 KP3046-250 " éﬂejﬁéf’é'g%pf&f [‘Z?ﬁﬁﬁéﬁftfi,%%%f%’\ég ‘L/g si

. ) . , . o FLIP’AIR 4500 LS
* Aceste lentile pot fi folosite cu mastile Eurowave 3,0 LS, Viking 2450 seria, Viking

3350 seria, Viking FGS si EUROPURE 5500 LS

GEANTA DE TRANSPORT

PENTRU COMANDA PENTRU COMANDA

2019-STUDENTSET SPORTBAG
Dimensiuni generoase - WELDLINE DE LA LINCOLN ELECTRIC Geanta Dimensiuni generoase - LINCOLN ELECTRIC Geantd sacosa pentru
sacosd pentru pastrarea echipamentului de sudare si/sau imbracamintei pastrarea echipamentului de sudare si/sau imbrdcdmintei de strada
de strada pentru dupa munca Negru/Rosu (68 x 34 x 31 cm) pentru dupd muncd Negru/Rosu

(62 x29,5 x 29,5 cm)



MASTI
ACCESORII OPTIONALE
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Lampi pentru casca de sudare pentru posturi de lucru intunecate.
Posturile de lucru intunecate cauzeaza ineficienta.

Lumina ambientala adaugata este destinata ilumindrii zonei din
jurul zonei de sudare, astfel incat ochii obositi si ochii cu defecte

sd poatd vedea mai bine trasajele directiei de deplasare si viteza
necesara pentru a obtine o bund sudura, indiferent ce tenta folositi.
Se adaugd la lumina reflectatd care inconjoard zona sudurii, dar
numai cu un volum neglijabil la lumina generata de arc si metalul
topit din baia de fuziune.

LUMINICULED

WP202201

LINCOLN ELECTRIC Rucsac de casca

Valoros pentru protejarea cdstii dumneavoastra de sudare!
Geantd usoard de transport si depozitare.

Compartimentul central se deschide larg pentru accesul

usor la casca dumneavoastrd. Buzunarele laterale sunt

ideale pentru lentilele de acoperire de rezerva si alte piese
mici de echipament.

RUCSAC DE CASCA
WP202203

LINCOLN ELECTRIC Bumbac ignifug cu protectie extinsa pentru
cap cu garnitura din silicon Press Fit

« PROTECTIE CAP - Confectia din bumbac ignifug
durabila protejeaza capul de radiatia arcului
electric, stropi si scantei

 CONEXIUNE INOVATOARE - Garnitura unica din

[SmieaE | silicon press fit, care se ataseazd usor la partea

103NN de sus a castii de sudare, pentru acoperire
completd a capului

« DURABIL - Tmbinari cusute din Kevlar cu margine
tivita, pentru prevenirea desirarii sau sfasierii

« COMPATIBILITATE - Se folosesc cu toate castile
de sudare Lincaln si majoritatea modelelor
competitorilor

BUMBAC IGNIFUG CU PROTEC-
TIE EXTINSA

WP202204

7
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MASTI
PIESE DE SCHIMB

FGS

IKING

WELDING HELMETS

1- Protectie exterioara (158,2 X 100 x 1,2 mm) KP3700-1
2 - Protectie interioara (108,3 x 78,3 x T mm) KP3701-1
3 - Ecran de polizare cu lentile clare (2214 x133,4 x1,2 mm) KP3702-1
4 - Cartus ADF KP3703-3
5 - Carcase de schimb (FGS Series Masti de sudare)

(inclusiv fereastra laterala instalata) LGEEH
6 - Geamuri de protectie laterale (1 pereche) KP3705-1
7 - Ansamblul cadru de pus pe cap Inclusiv banda protectie KP3706-1
8* - Banda protectie (Cantitate de pachet: 2) KP2930-1

g - Suport protectiv exterioara

95532652-10

10 - Suport lentile ecran de polizare 95532652-3
11 - Acoperire cap KP3709-1
* Nu este ilustrat
1- Protectie exterioara (Cantitate de pachet: 5) KP2898-1
Oculars safety lenses (133,0 x 14,0 x 1,0 mm)
2- Cartus ADF KP3045-4
3- Protgctie iqterioar@ [Cantitate de pachet: 5) KP3044-1
Lentile de siguranta ocular (94,7 x 83,7 x 1,0 mm)
4 - Ansamblul cadru de pus pe cap (inclusiv banda de transpira-
tie si saiba de reconditionare) KP4470-1
5* - Banda protectie (Cantitate de pachet: 5) KP2930-1
6 - Carcase de schimb (VH11) KP4561-1
7 - Garniturd de etansare a lentilei capacului exterior $27978-32
8 - Suport ADF $27978-153
9 - Ansamblu buton polizare KP4562-1
10* - CR2450 baterie de schimb W000260920
1* - Tampon spate perita cadru de pus pe cap (Amb. Cant. 2) KP4541-1
*Nu este ilustrat
1= Protgctie e*terioar? [Cantitate de pachet: 5) KP2898-1
Lentile de siguranta ocular (133,0 x 114,0 x 1,0 mm)
2- Cartus ADF KP2932-4
3- Protgctie inﬁerioarza (Cantitate de pachet: 5) KP2931-1
Lentile de siguranta ocular (98,5 x 66,5 X 1,0 mm)
4 - Ansamblul cadru de pus pe cap (inclusiv banda de transpiratie si
saibd de reconditionare] KP4470-1
5* - Banda protectie (Cantitate de pachet: 2) KP2930-1
6 - Carcase de schimb (VH11) KP4560-1
7 - Garnitura de etansare a lentilei capacului exterior 527978-32
8 - Suport ADF $27978-153
9 - Asamblarea buton polizare KP4562-1
10* - CR2450 baterie de schimb W000260920
1* -Tampon spate peritd cadru de pus pe cap (Amb. Cant: 2) KP4541-1

*Nu este ilustrat
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1- Protectie exterioara W000404065
2- Carcase de schimb W000404066
3 - Cartus ADF W000404067
4 - Protectie interioara W000404068
" ncusbanda protecty | Wooo404oes
6 - Banda protectie W000404073
CHAMELEON 3V0 ; %0
1- Garnitura protectie W000261985
2 - Protectie exterioara W000261983
3 - Protectie interioara W000335163
4- Efgtr:ciiae? (Inclusiv banda W000261986
5 - Kit ajustare pe capp W000261987
6 - Banda antitranspiratie W000261999
7 - Inel cartus W000261990
8 - Suport cartus W000261989
g - Banda pernita W000261991
10 - Celule W000377928
EUROSPEED LS
1- Protectie exterioara W000404065
2- Carcase de schimb W000404096
3 - Cartus ADF \W000404097
4 - Protectie interioara W000404068
e | woonsos
6 - Banda protectie W000404073
1= Protl_actie e)fterioarrz\ [Cantitate de pachet: 5) KP2898-1
Lentile de sigurantd ocular (133,0 x 114,0 x 1,0 mm)
2 - Cartus ADF KPW4039-2
3- Protgctie inFerioara_ (Cantitate de pachet: 5) KP2931-1
Lentile de siguranta ocular (98,5x66,5x1,0 mm)
4 - Ansamblul cadru de pus pe cap Inclusiv banda protectie KPW4039-1
5 - Banda protectie (Cantitate de pachet: 2) KP2930-1
6 - Carcase de schimb casca BLACK (VHT) KPW4039-3
7 - Carcase de schimb casca STREETART (VH11) KPW4039-4
8 - Garniturd lentile clare exterioare $27978-32
9 - Suport ADF $27978-153
10 - Asamblarea buton polizare KP4562-1
1 - CR2450 baterie de schimb W000260920




Pure Stream este o initiativa

care contribuie la reducerea expunerii
la fumul de sudura a sudorilor.

PURE STREAM
MANAGEMENTUL
FUMULUI IN 3 PASI

1. Optimizare
2. Ventilare & extractie
3. Practici de lucru sigura si EPI

Atunci cand sunt utilizate in mod corespunzataor,
solutiile propuse de catre LINCOLN ELECTRIC pot
reduce semnificativ cantitatea de fum inhalata de

SOLUTII GLOBALE DE
REDUCERE A EXPUNERII LA
FUMUL DE SUDURA

sudare, siguranta este direct
‘ului. PURE STREAM nu este doar
[a, Ci Si 0 initiativa de reducere a

Europure Plus5500LS ,
Zephyr 4500L5 ‘

Flip-air 4500 LS | / o3
cLeanspacez™ | @D

Asigurati protectie la fum si aer filtrat =

direct la sudor ce lucreaza in medii

dificile si pastrati-l acolo toatd ziua 2 :-. i

cu dispozitivul de purificare a aerului CfmtaCtaﬂ ne

ZEPHYR LS sau CLEANSPACE2™ pen’cru ‘mai multe
= mformatu
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MASTI
SOLUTIE PAPR

Casti cu auto obscurizare cu compara-
tie PAPR - Caracteristici personalizate

Date tehnice

Domeniu/comanda tenta variabila
Optiuni grafice
Clasificare calitate optica
Zona de vizibilitate cu auto obscurizare
Nuanta mod polizare/Control

Control intarziere trecere de la intuneric la
lumina (sec)

Numar senzori de arc

Greutate (g
Timp inchidere [(sec)
Tehnologie optica
Lentile ,Cheater” capabile sa mareasca

Curent sudare TIG

Controlul sensibilitatii la lumina

Accesorii bonus

Europure Plus 5500 LS
5-13 Intern
1
11hh
107 x 75 mm
DIN4/Extern
01-1,0s
Complet ajustabil

4 senzori optici

793 +1867
1/25 000
Luminozitatea avansata
Da
>2 A/DC>2 A/AC
Continuu

Ferestre laterale + Plansa de autocolante +

Geantd-sacosa + Bandana + Curele de umar

Dimensiune cartus (mm)

Zona de vizibilitate cu auto obscurizare
(mm?)
Tip cadru de pus pe cap

156 X 123 mm
8025

Cadru de pus pe cap avansat

Celule solare + 2 baterii de litiu interschimbabile

Tip baterie

Indicator de baterie descarcata

Stadiul bateriei in timp (h)
Timpul de schimbare a bateriei (h)

Debit aer (I/min)

Tip baterie

Tip baterie: Reincarcabila litiu-ion Battery (more

effective)

Alarma vizibila, auditiva si vibratie pentru a asigura

siguranta
9
1

Viteza mica: 1770l/min
Viteza mare: 210l/min

Celula solara + 2 CR2450 Baterii inlocuibile

Zephyr LS/Flipair 4500 LS
5-13 Intern

2
11"2
97 x 60 mm
DIN3/Extern
01-1,0 s
Complet ajustabil

4 senzori optici ndependenti -
Magnetici in X mode

938 +1760
1/25 000
Luminozitatea avansata
Da
>2 A/DC>2 A/AC
Continuu

Geantd-sacosd + Curele de umdr
110 x 90 mm
5820

FLEXTECH |

Celule solare + 2 baterii de litiu interschimbabile
Tip baterie: Reincarcabila litiu-ion Battery (more
effective)

Alarma vizibila, auditiva si vibratie pentru a asigura
siguranta

8
4

Viteza mica: 160l/min
Viteza mare: 200l/min

Celula solara + 2 CR2450 Baterii inlocuibile

Propunere de valoare

Protectie de ultima ora - Clasa TH3

Solutie destinata protectiei sudorilor in cel mai
complet mod - Clasa TH2

21
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(EU) 2016/425 (PPE)
EN166:2001,
EN 379:2003+A1:2009,

EN 175:1997,

M AST I EN 12941:2009-02

EuropurePLUS™
5500 LS Y A

A €
@Sy
FnoLo®

MASCA CU APORT SIFILTRARE AER - Clasa TH3

Masca cu aport de aer EuropurePLUS™ 5500 LS are un sistem

inteligent de aport si filtrare aer, un scut de protectie integrat,
geamuri laterale de protectie si un filtru cu camp vizual foarte
mare cu tehnologia noastra light shade, culori reale.

Continut pachet
o EuropurePLUS™ 5500 LS
cu aport si filtrare aer
o 5 ecrane protectii exterioare
# 2 protectii interioare
«1set de geamuri de protectie laterale
o 2 Prefiltru
o2 Filtru
« Baterie litiu-ion
o2 Ecran antistropi
« 120V incarcator baterie
o Furtun protejat de 0 husa
o Curea captusita
« Husa protectie acoperire cap
o Curele de umar
« Indicator debit de aer
« Geanta de transport GARANTIE
+ Bandana
« Autocolant planch

GARANTIE

Suflanta

AN

Filtru cu auto-inchidere
foarte mare

Filtrul cu auto inchidere de
8 025 mm? oferd un camp
vizual extins pentru a spori
versatilitatea si controlul
operatorului.

Specificatii Filtru auto-inchidere

Nuanta variabil Senzori de arc Clasa optica

=\

=

Maximizarea campului vizual N

Ecranul de polizare transparent integrat si ferestrele laterale
Cu nuanta 5 mdresc campul vizual atat in pozitia deschisa,
cat siin cea inchisa pentru a oferi productivitate si siguranta

TIG intensitate Nuanta mod
redusa polizare/Control Timp inchidere

imbunatatite. &
N‘J I/, =
%, N
2 N 9 R
500125 Wa7p0R°
Confort Camp vizual Clasa
= o
£ ]
EY g
% 8
) VO
‘% protet“?"\
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Cadru de pus pe cap ' Acoperire cap confortabila
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avansat 3
Reglari usoare ale « Bumbac ignifug cu un snur foarte
glisarii nainte si <= -=====- i Pt~ : moale.
inapoi : : « Doud snururi mici pentru a regla husa
si asigura confortul.
« Usor de Tnlocuit prin snur si bucla.
3
Blocare -==----
ozitie :
pazt Geamuri laterale
vertical

« Folosit pentru a bloca intrarea luminii
prin ferestrele laterale.
o Greutate mica si usor de instalat.

Specificatii respiratorii

Reglari usoare de pornire, oprire
si a debitului de aer,
Ay

Debitul dinamic .
\ Indicator durata de
viata a bateriei

o Usor de reglat
operatie cu o singura atingere.

« Utilizare prietenoasa: Indicatoarele
luminoase pe ecranul de afisare

Durata de pentru a verifica starea.
incarcare a ; . . ‘ §
bateriei Indicator durata de « Atentie sporita functie de alarma

viatd al filtrului automata vizibila, sonora si

Alarma sonora si vibratii vibratoare pentru a asigura

_____ pentru o duratd de viat3 siguranta.
1hour ~7 redusa a bateriei filtrului + Defnalta calitate Protectia cailor
respiratorii de Tnalt nivel EN 12941
.- TH3 PR SL.
Baterie litiu-ion - SpECIflcatll
| EuropurePLUS™5500LS
Sistem de filtrare cu mai multe componente Debit aer Viteza mica: 170+ lpm (6+cfm)

Viteza mare: 210+ lpm (74+cfm)
Tip baterie: Reincarcabila litiu-ion

Baterii Battery (foarte eficienta)
- —’l_—‘ — — — —_— v HI ura 2 )
-_— s - e e e e 9 ore {la un debit de 170//min)
l|_ 5-6 ore (la un debit de 210//min)
. . ) Debit aer Durata de incarcare a bateriei: h
Ecran antistropi Prefiltru P RSU* [Baterie standard]
Durata de viata a bateriei: 550
* Particule (R = Tnlocuibil, SL = test impotriva clorurii de sodiu si a uleiului de parafina) incarcari
Eficienta filtrului: >39,97%
Ofera protectie pentru praf si fumul
Filtr la sudura. Pentru toate procedeele
iltru

de sudare.

Alarma vizibila, auditiva si vibratie
pentru a asigura siguranta

-5 °C ~ +55 °C [23 °F ~ 131 °F]
-10 °C ~ +55 °C (14 °F ~ 131 °F)

Temperatura de operare

Temperatura de depozitare

Umiditate relativa de <90%

functionare

Umiditatea relativa de <85%

depozitare

Husa de acoperire cap FRignifug

Greutate 2,66 kg [masca + sistem flux de aer]
Autorizare PAPR EN 12941 TH3 PR SL
Garantie-Sistem de aport aer 1an

Garantie- Masca de sudura cu 2ani

auto-obscurizare

Sistem complet PAPR

WA403676

Lista cu piese de schimb: vezi pagina 28
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(EU) 2016/425 (PPE)
EN 166:2001,
EN 379:2003+A1:2009,

EN 175:1997,

MASTI - EN29412005-02
ZEPHYRLS/ .
FLIPAIRLS =

Protectie de ultima oral

Descoperiti 0 noua solutie destinata [Masca_alimentajca cuun
protectiei sudorilor in cel mai complet mod. debit de aer filtrat

Cu solutia ZEPHY/FLIP'AIR, veti gasi tot echipamentul
intr-o geanta de transport:

« Masca ZEPHYR sau FLIPAIR,

o Sistemul de filtrare aer ZEPHYR,
o Furtun aspiratie cu conexiune,
o Curele de prins pe umar,

o Incarcator baterie,

« Un debitmetru,

o Un filtru de rezerva

[ \W000403675
Modul polizare

cu buton v
extern ' Filtrul LCD se

ridica pentru
polizare

W000403674

GARANTIE

Filtre LCD cu autoinchidere si cu camp vizual larg.
Filtru Advance 4500 LS - Nuanta Infotrack 3/8-13:

Aceasta varianta este solutia de top pentru toate aplicatiile:

4 moduri de ajustare digitala a ecranului LCD:

# La sudare: nuante variabile de la 8-13, 4 senzori optici, reglarea sensibilitatii si
revenire la starea transparenta.

« Polizare: activarea filtrului la nuanta transparenta 3. (exceptie face FLIP'AIR cu
ridicarea filtrului LCD).

# Taiere, sudare cu curenti mici: nuanta reglabila de la 5 la 8 pentru procedeul TIG
cu curenti mici, microplasma, sudare oxy-gaz ...

+ "X mode": reglabil de la 3 la 8-13 cu senzori magnetici pentru utilizare in afara sau la
arc de sudura obscur..

Sistem Infotrack: furnizeaza informatii utile (ora exacta - timpul total de sudare - alarma - temperatura). (ora
exacta - timpul total de sudare - alarma - temperatural.
24



MASTI

ZEPHYRLS/FLIP'AIR LS cu sistem de aport aer

« Sistemul de aport de aer: 2 niveluri de debit
[scazut 160 I/min si ridicat 200 I/min].

« Acest echipament include un indicator al debituluiales, un indicator
al baterieila ce nivel de incarcare este, si douaalarme in caz de debit
insuficient:
acustica si cu vibratie. Acest lucru este important pentru sudori care
lucreaza de obicei in medii cu mult zgomot. Un sistem special trimite
semnalul acustic prin furtunul de legatura astfel incat sudorul sa
receptioneze sunetul.

« Cureaua de fixare pe corp este confectionata dintr-un material rezistent la
ardere, de asemenea un avantaj mare.

« Cureaua este prevazuta cu pernite pe umeri pentru a asigura un confort
sporit sudorilor.

+ Deconectarea bateriei se realizeaza foarte usor doar printr-o apasare de buton.
Bateria cu litiu are o durata de functionare de 8 ore. Una mai puternica poate
fi pusa astfel ca durata de lucru sa ajunga la 14 ore +5% (la cerere]..

Nu este nevoie sa se descarce total bateria pentru a fi pusa la incarcat.

« Deschiderea filtrului de face simplu prin intoarcerea butonului catre
stanga.

Doua simboluri arata daca acesta este inchis sau deschis, de asemenea
indica daca avem inauntru cutia cu filtre.

Furtunul de legatura si husa pentru cap.

Legatura dintre unitatea filtranta si masca se realizeaza printr-un furtun.
Acest furtun este rezistent la apa. Masca are prevazuta o cupla rapida la
sistemul de filtrare conferind o flexibilitate buna atunci cand sudorul isi
misca capul. Furtunul este protejat cu material textil (75% bumbac,

25% Kevlar].

Circularea debitului de aer

Puteti alege dintre variantele:
# sa circule aerul de sus in josul mastii 1
« sau din lateral
pe fiecare parte 2 (doar pentru
ZEPHYR],,
# sau 0 combinatie intre cele doua solut
Aceste avantaje confera un confort
excelent sudaorului.

In interior sunt 3 tipuri de filtre:

o Un pre filtru pentru particule mari

o Un filtru pt. praf
> 0,3 microni)

o Un filtru carbon
impotriva fumului
si mirosului.

Intregul sistem de

filtre este rezistent

laapa.
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Clasa

Confort Senzori de arc Clasa optica

Nuanta mod
polizare/Control

Protectia
respiratorie

&

Timp inchidere

& ‘
oG

2 >
O/%/ \/ 7, C
%5, Eetern 1 725,000 5%
Up ypEF°
Nuanta variabil Camp vizual X-mode

&

&

9> <
mm x 60

ZEPHYR4500LS FLIP’AIR4500LS

10 pozitiidela0,1sla1s
[setare digitala)

Timp de revenire

Setarea intarzierii 10 pozitii [setare digitala)

Mod Sudare Nuanta 8 la 13 digital

Polizare Nuanta 3 (din butonul extern] -

Pentru FLIP'AIR fridicarea filtrului LCD

Taiere Nuanta 5 la 9 digital

X mode* Da

Sistem Infotrack™* Da
Protectie constanta UV/IR Da
Tip baterie 2 litiu CR2450 3 Volti
Alimentare mixta (baterie/

Da

solar)
Temperatura Utilizare: -5 °C la +55 °C - Depozitare: -30 °C la +70 °C
Greutate 938 g [masca) +1760 g (filtru aer)
Standard Filtrul LCD: CE EN 379 - Masca: CE EN 175

* X-mode: acest mod permite sudarea afara sau cu un arc de sudura foarte putin intens
** Sistemul Infotrack: furnizeaza informatii utile (ora exacta - timpul total de sudare -
alarma - temperatura)

Pachet (masca + filtru aer +
filtru LCD)

Filtru LCD

‘ W000403674 ‘ W000403675

‘ W000402681 ‘ W000402682

Lista cu piese de schimb: vezi pagina 27
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ACCESORII OPTIONALE G o

;i bretelelg pgntru a
EUROPURE PLUS5500LS it
AFVA - Centura reglabila din piele

Centura reglabila din piele, fixeaza sistemul de purificare
a aerului EUROPURE PLUS 5500 LS pe talia operatorului

Caracteristici:

« Perna amortizoare pentru spate pentru un confort sporit

« Cureaua din piele oferd o durabilitate excelenta impotriva
caldurii, stropilor, scanteilor si altora

« Sistemul reglabil prin glisare permite operatorului sd ajusteze RUCSAC
etanseitatea

WP403676-31

Baterie externa cuincarcare rapida

Caracteristici:

« Tip baterie: baterie reincarcabila litiu-ion

« Durata bateriei 15 ore (viteza mica: 170+ lpm)
g ore (viteza mare: 210+ lpm]}

« Durata de incarcare a bateriei: 2 ore
« Durata de viata a bateriei: 550 incarcari

AFVA - CENTURA REGLABI-
LADIN PIELE

WP403676-29

BATERIE EXTERNA CU

INCARCARE RAPIDA
Tip filtru: A1B1E1K1 WP403676-2

FILTRU PENTRU MIROS
TIPFILTRU:
AIBIE1K1

WP403676-30

WP403676-36

*Lansare oficiald Q3 2023

Caracteristici:

« Capteaza gaze si vapori organici, Industrii unde se aplica:

anorganici si acizi « Chimicale, Minerit, petrol, gaz natural
Protectie: Poate fi combinat cu FILTRUL P3 pentru o
« Impotriva gazelor organice / Gazelor protectie impotriva particulelor

anorganice / Dioxid de sulf, gaze acide /
Amoniac si derivati organici de amoniac

Aplicatii:
« Asamblare, intretinere instalatii, polizare,
utilizare masini, sudare, vopsire

Filtru Gas Baterie externa
Filtrul de

particule

Capac filtr ecran _ Prefity
u ° h
antistropi
26 P



MASTI

ZEPHYR sistem de aport aer

N\

ARIDS Corp sistem
La cerere
flux de aer
Prefiltru Z W000271207
Capac filtru La cerere
Indicator debit La cerere
Filtru particule
®3) W000271208
Alimentare
@ 001 W000271210-1
1Incarcator
%\@7 o W000271211-1
Conector
@ indicator La cerere
de debit

1. Corp sistem flux de aer

2. Baterii

3. Filtru particule (P3)

4. Prefiltru

5. Capac filtru

6. Carcasa masca

6-1. Masca

6-2. Suflare

6-3. Capison

7 Furtunuri de aer

8. Pernite pentru
confort bretele

9. Set de curele

10. Curele de umar
M. Incarcator baterie
12. Indicator debit
13. Conector indicator de debit
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Cureasi
Pernite W000402494 (ZEPHYR)
pentru W000271203 Carcasa masca W000403675-SP-1
confort [FLIP AIR)
bretele
Protectie verde
P W000382676
% Curele de W000271204 flip’air
umar
Furtunuri de Odor filter W000271209
P W000271205
ey LOPACPENIIU W000271206
furtun de aer

ZEPHYR LS 4500
1- Suport protectiv exterioara W000272828-1
2 - Protectie exterioara W000261993
3 - Garnitura protectie exterioara W000261992
4 - Cartus ADF W000402681
5 - Ecran protectie interioara W000261994
6 - Carcase de schimb W000402494
7 - Butoane prindere [stanga & dreapta) (L/R) W000276258
8 - Banda protectie W000402690
9 - Echipamente pentru cap | W000402692
10 - Kit extern pentru polizare W000378989
1 - Baterii schimb CR 2450 litiu W000260920

FLIP'AIRLS

1- Suport protectiv exterioara

W000403674-1

2 - Protectie exterioara W000375551

3 - Garnitura pentru FLIP'AIR LS W000403675-6
4 - Cartus ADF W000402682

5 - Ecran protectie interioara W000335163

6 - Kit capac de polizare W000374799

7 - Carcase de schimb W000403675-SP-1
8 - Banda protectie W000402690

9 - Echipamente pentru cap | W000402692
10 - Baterii schimb CR 2450 litiu W000260920

1 - BALAMAX2

W000403675-7
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MASTI

Piese de schimb EUROPURE PLUS

EUROPURE PLUS

o Cascd cu ansamblu traseu de aer

0@ Suport ecran protectie exterioara \WP403676-4
o@ Ecran protectie exterioara (160,36 x 1073 mm] |  WP403676-5
0@ Filtru auto-inchidere WP403676-6
o@ Ecran protectie interioara (107 x 80 mm) WP403676-7
Q@ Suport lentila polizare WP403676-8
o @ Lentila polizare (anti-aburire, 223x129,8 mm) | \WP403676-9
Q@ Carcasd cascd cu traseu de aer WP403676-10

o Acoperiri lentile laterale

WP403676-11

0@ Husa etansare fata

WP403676-12

o Masca propriu-zisa (Inclusiv banda de
transpiratie si tamponul moale]

WP403676-13

0@ Banda protectie

WP403676-14

o@ Pernite confort

WP403676-15

e Unitate suflanta

O@ wm

WP403676-16

G@ Baterie standard cu incarcare rapida

WP403676-1

0@ Filtru particule (P3]

WP403676-17

e @ Prefiltru

WP403676-18

e@ Ecran antistropi

\WP403676-19

G@ Capac filtru

\WP403676-20

G Piese de uzura

G@ Curele de prins pe umeri

WP403676-22

G@ Pernite pentru confort bretele (inclusiv
suruburi si saibe)

WP403676-23

0 Furtun

Q@ Husa furtun

WP403676-24

0@ 0-ring

WP403676-25

0 @ Furtun (Inclusiv 0-ring)

WP403676-26

G Incarcator baterie

G Incarcator rapid baterie standard ‘ WP403676-3
o Indicator debit de aer

e Indicator debit de aer ‘ WP403676-27
Geanta PAPR

Geanta PAPR

28
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PROTECTIA RESPIRATORIE

CLEANSPACE2™

0 inovatie majora in protectia respiratorie personala - o
unitate compacta si usoara de putere este fixata in jurul
gatului, contrabalansand masca de silicon moale si oferind
aer curat, la cerere, in timp ce respirati. Aceasta metoda
unica de protectie respiratorie personala ofera beneficii
semnificative lucratorilor din industrie.

COMFORT

+ Masca din silicon moale
se inchide perfect si
cu usurinta pe fata
- disponibila in trei
dimensiuni, pentru a
maximiza fixarea.

+ Sistemul AirSensit™
inteligent, ofera un aport
de aer, la cerere, in acelasi
timp cu respiratia.

+ Compact si usor, aparatul
respirator este asezat in
spatele gatului si aproape
de corp.

COMPATIBILITATE

Masti de protectie si
de sudura

(EU) 2016/425
EN12942: 1998 + A2: 2008

INOVARE p—

« Design ergonomic: compact, fara cabluri sau furtune. _ ————

« Motorul toroidal micro-turbina patentat genereaza fluxul = — C € %
de aer pana la 200L / min cu o singura parte in miscare. 4

+ Ofera presiune pozitiva in interiorul mastii, cu un senzor 2056 =

de presiune incorporat care regleaza fluxul de aer pentru
a preveni contaminarea.
« Operatia de respiratia activata din butonul On / Off.

PROTECTIA FIABILA
USOR DE UTILIZAT « Masca de silicon usoara, asigura 0 buna
« Simplu de potrivit si folosit. etansare a fetei pentru perioade lungi de
« Schimbarea filtrelor este rapida si intuitive. timp.
& Usor de curatat. + Motorul micro-turbina robust si fiabil
« Incarcare rapida de 2 ore. [pana la 10 ani de functionare).
+ La 0 singura incarcare pana la 11 ore * timp de « Filtrul de particule cu pliu de inalta eficienta
functionare (* cu CleanSpace2 ™ Endurance Pack). va elimina particulele solide si lichide
CLEANSPACE2™ unitate de respiratie® W000386837
Masca silicon mica W000386838
‘GO Ochelari de protectie O Prot.e.ctie Masca silicon medie W000386839
auditiva Masca silicon mare W000386840

Filtru particule P3 W000386841
I CLEANSPACEZ™ A
Pre filtru P3 W000386842

Confortul setarilor fluxului de aer 3 niveluri SupOrt pentru cap W000386844
Debitul maxim de aer 200 L/Min Protectie lata pentru gat W000386846
Greutate Unitatea de putere: 485g / Masca:115g Protectie ingusta pentru gat W000386847
Alarma auditiva (la ureche) 75 dB (A Adaptor pentru filtru W000400236
Durata de viata Motor: 10 ani / Bateria: 3 ani sau 500 cicluri Filtru particule P3 de mare capacitate W000400233
Inchidere automata 3 minute dupa inactivitate Filtru A1P3 W000400234
Durata bateriei interne Min. 4,5 ore (tipic 6 ore] AR A1 U (I ED
Timp incarcare baterie interna 2 ore (la 95%)

Intervalul de intrare a incarcatorului in 100 — 240V * Componenta: T unitate putere +1 filtru P3 +1incarcator +2
adaptorul de curent alternative protectii pentru gat ingusta & lata) + 1 dispozitiv testare a
Domeniul de iesire B35V debitului + 1 geanta depozitare +1 chinga
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Standard masca de
mana

(EU) 2016/425 (PPE)
EN 175:1997

MASTI PASIVE DE MANA

Solutii grele

FG de mana

« Polyester armat cu fibra de sticla
« Rezistenta excelenta la temperatura ridicata
(pana la 400°0) si la stropi

« Protectie UV/IRDIN T

« Excelenta izolatie termica si electrica
o Livrata fara geam.

o Greutate: 424 g fara geam

Dimensiune geam Dimensiune geam
105 x50 mm 110 X90 mm

Saldhl 000372272 pentrua ISR
comanda comanda

M AS CA D E CA P (EV) E2'311%412:9[;PE]

Standard masca

Solutii usoare

Masca TP

« Masca Termoplastic
« Dimensiune geam 108 x 51 mm, 98 x 75
mm sau 110 x 90 mm.

« Cadru ajustabil "B”
« Livrata fara geam.
o Greutate: 420 g.

Dimensiune geam 110 x 90 mm

Pentrua EATeaS
comanda

Dimensiune geam 98 x 75 mm

Pentrua EARISSIN
comanda

Solutii grele

Masca FG

« Armat cu fibra de sticla.
« Rezistenta mare termica
pana la 400°C

« Cadru ajustabil “B”
» Livrata fara geam.
o Greutate: 414 g.

Dimensiune geam
105 x50 mm

Pentrua  EEATAers
comanda

Dimensiune geam
10 X 90 mm

Pentrua  EEASARA
comanda

Multi Flip-up

« Masca cu greutate mica
« Utilizare optima/confort
+ Durata de viata mare

« Cadru cu agatatoare, solid si foarte confortabil

o Complet cu cadru, banda antitranspiratie, Geam Flip-up 105 x 50 mm

2 suporturi lentile flip-up
Pentrua  ENVARISTITN
« Tenta 10. comanda
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Standard masca
(EU) 2016/425 (PPE)
EN 175:1997

MASTI PASIVE DIN PIELE

Mastile din piele pentru operatiile de sudare, recomandate in locurile cu
acces dificil, dedicate pentru aplicatiile de scurta durata si control.
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[ ] [ ] [ ]
Masca din piele tip
portofel
o Dimensiune geam
+ Piele intoarsa 105 X 50 mm
+ Model portofel, ideal pentru supervizori F——
o Foarte usoara (120 gJ. W000011115

o Livrata cu geam DIN 11 - 105 x 50 mm

MASTI DE SUDARE DIN PIELE

Aplicatii: sudarea conductelor
Ideal pentru lucrari in zone extrem de reduse

« Cadru adjustabil
« Confortabila la nivelul fruntii si barbiei.

+250 g fara geam. =
Geam Flip-up
[ [
Masca din piele ' e
. w1114
Flip up 105x50
[ ] L]
Nuanta variabil 8-13
# Livrata cu 2 geamuri de protectie
transparente
(4]
Functionalitate
FLIP UP
Sy
[ ] [
Masca din piele :
L]
Flip up 105x50
nuanta 11 Geam Flip-up
# Livrata cu 2 geamuri de protectie 10m
transparente w3

*Lansare oficiald Q3 2023
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PIESE DE SCHIMB

Cadru ajustabil tip “B” Banda antitranspiratie

Pentru mastile TP si FG

Banda din spuma pentru masca WELDLUX
« Banda din tesatura acoperita cu spuma
« Inchidere cu arici

« Rezistenta la temperatura

Pentrua  pupaseeree
comanda

Pentrua N 2 bucati pe pachet
comanda

OCHELARI DE SUDURA
(EU) 2016/425 [PPE)
WELDGLASS e

Alegeti nuanta geamurilor adaptata la conditiile de lucru

. PR AR RN E

Electrozi Sudare Sudare MAG 16 Craitui Taiereacu | Sudare
inveliti | MiGmetale | MIG aliaje raituire | p) psMA | PLASMA
grele usoare

=
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GEAMURI PROTECTIE SUDURA
WELDGLASS e

EN169:2002
Geamuri colorate

5 bucati W000335009 5 - 100 bucati 5 bucati W000335089 5 100 bucati
5 bucati wooosssoin |6 - 100 bucati 5 bucati W000335091 7 W000010941 100 bucati
5 bucati W000335011 7 - 100 bucati 5 bucati - 8 W000010942 100 bucati
5 bucati W000335012 8 W000010918 100 bucati 5 bucati W000335093 9 W000010943 100 bucati
5 bucati W000335013 9 W000010919 100 bucati 5 bucati W000335094 10 W000010944 100 bucati
5 bucati W000335014 10 W000010920 100 bucati 5 bucati W000335095 n W000010945 100 bucati
5 bucati W000335015 n W000010921 100 bucati 5 bucati W000335096 12 - 100 bucati
5 bucati W000335016 12 W000010922 100 bucati 5 bucati W000335097 3 - 100 bucati
5 bucati W000335017 3 W000010923 100 bucati

5 bucati W000335035 5 - 100 bucati 5 bucati W000335050 8 W000010954 100 bucati
5 bucati Wwooo33s036 |6 - 100 bucati 5 bucati W000335051 9 W000010955 100 bucati
5 bucati W000335037 7 - 100 bucati 5 bucati W000335052 10 W000010956 100 bucati
5 bucati W000335038 8 W000010930 100 bucati 5 bucati W000335053 m W000010957 100 bucati
5 bucati W000335039 9 W000010931 100 bucati 5 bucati W000335054 12 W000010958 100 bucati
5 bucati W000335040 10 W000010932 100 bucati 5 bucati W000335055 3 - 2

5 bucati W000335041 n W000010933 100 bucati

5 bucati W000335042 2 W000010934 100 bucati

5 bucati W000335043 3 W000010935 100 bucati

(EU) 2016/425 (PPE)

EN166:2001/ EN169:2002

Geamuri SILVER protane®

R T Dia R Geamurile SILVER PROTANE® vor dovedi eficienta lor in toate procedeele de
105x50 mm 133x114mm 98X75mm sudura acolo unde caldura arcului cauzeaza disconfort. Filtrul SILVER PROTANE®

Sbucati | W000335025 W000335063 | 5 bucati W000335173 cu o acoperire oglinda va reflecta in plus 90% din radiatiile infrarosii si va reduce
- - incalzirea ochilor atunci cand sunt expusi.
5bucati | W000335026 | 10 W000335064 | 5 bucati W000335174 S
> Imai putine iritatii deci mai putina oboseala,
5bucati | W000335027 n W000335065 5 bucati W000335175 > mai multa precizie si mai buna calitatea a lucrului,
5bucati | W000335028 | 12 | W000335066 | 5bucati | WO000335176 > mai mult confort si bune conditii de lucru.
Sbucati | W000335029 | 13 | W000335067 | Sbucati | W000335177 “Testati SILVER PROTANE® si sudati cool”.

Geamuri protectie sau plate CR-39°

Geam transparent Protectie plata CR-39® [EU] 2016/425 [PPE]
98 X 75 mm W000335098 W000010950 W000335100 W000335099
105 x50 mm W000335018 W000010926 W000335020 W000335019
108 x 5Imm W000335056 W000010962 W000335058 W000335057
110 X 90 mm W000335044 W000010938 W000335046 W000335045
133 x 114 mm W000335069 - W000335071 W000335070

Lentile diametru 50 mm

m Blister - 10 bucati Cutie -100 bucati

5 - -

7 W000335087 -
8 W000335088 -
Transparent - W000010979
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OCHELARI DE PROTECTIE Bl

| Criterii de alegere

Ochelarii de protectie sunt utilizati

in principal pentru protectia ochilor
impotriva radiatiilor luminoase produse
la sudarea sau debitarea cu flacara

sau impotriva particulelor mecanice
(polizare, de exemplu).

Produsele noastre sunt clasificate astfel

« Gama pentru
« Gama de prot

sudura
ectie

Marcajul lentilei

+ EN166:2001

« Rezistenta la impact
—> A:energie de impact mare
— B:Energie de impact medie

— F:energie de impact mica

— S:Robustete crescuta

Marcajul lentilei

Cod identificare
- UV: 2 sau
- R: 4

filtru

X-XXXXXX
L]

(EU) 2016/425 (PPE)
EN166:2001
EN167:2001
EN168:2001

EN171:2002
EN172:1994

Reg. EU) 2016/425
Asigurati-va ca produsul este adecvat pentru utilizarea dorita si
conforma cu Reg. (EU) 2016/425 si Standarde aplicabile - [Marcare lentile]:

Standarde - Bazic:

« EN165:2005 -Protectie individuala a ochilor. - Vocabular
« EN166:2001 - Protectie individuald a ochilor- Specificatii
+ EN167:2001 - Metode pentru teste optice

« EN168:2001 - Metode pentru alte teste in afara de optice

Standarde - Produs:
« EN169:2002 - Protectie individuald a ochilor. « EN171:2002 - Filtre infrarosu -

Filtre pentru sudura si tehnici conexe. Cerinte Cerinte referitoare la factorul de transmisie si
referitoare la factor de transmisie si utilizare utilizarea recomandatd
recomandatad - Filtre pentru sudare
Ap”catie: Brazare [Nuanta dela3la 5] & EN172:1994 - Filtre radiatie solara - Filtre de
Lentile recomandate: protectie impotriva radiatiilor solare, pentru
- IR Nuanta 3 utilizare industriala- Filtre solare (protectie
- IR Nuanta 5 solara
Aplicatie: Stralucire puternica a soarelui

« EN170:2002 - Filtre pentru ultraviolet. Cerinte Lentile recomandate:

referitoare la factorul de transmisie si - 1/0 argintii (interior/exterior]

utilizarea recomandata - Ultraviolet (UV) - Oglinda albastra

Filtre C - Oglinda argintie
Aplicatie: Lumina soarelui - Munca afara
Lentile recomandate:
- Transparent
- Portocaliu

Posibilitati

—> 4: Protectie Tmpotriva particulelor mari de praf - particule >5 ym

—> 5: Protectie Tmpotriva gazelor si a particulelor fine de praf - particule <5 pm
— 9: Protectie impotriva proiectiilor metalice topite si solide fierbinti.

= R: Factor de reflexie crescut a ocularului la radiatiile infraraosii.

- K: Rezistenta ocularului la deteriorarea suprafetei de catre particule fine

= N: Rezistenta ocularului la aburire

— T: Rezistenta la temperatura de la -5°C la +55°C

Rezistenta la impact
= A: energie de impact mare
. . —> B: Energie de impact medie
-1
' Ut|.I|.zare cont|.nua — F: energie de impact mica
= 2: Utilizare medie 5
- 3: Utilizare ocazionala = S: Robustete crescuta

Utilizare Clasa optica

Identificarea producatorului
Scala numerica filtrare nivel protectie

3 > Sopare:55au 6
= Sudare: 4 |a 7 vezi tabel = Soare: 1,1 1a 4,1

> UV:1,21a5
= Infrarosu (IR): 1,2 1a 10

= Filtru sudura: 4 la 14
Atentie: Ochelarii nu pot fi folositi pentru un arc electric > 7 datorita

Scala de sudura

Itre de sudura pot fi vazute la pagina 32-33
q=debitul acetilena (I/h) f udura pot fi vazu A

q<70 | 70<g=200 ‘200<q5800 ‘ q>800

cerintelor de protectie la UV, IR si protectie a pielii. recomandari de

Sudare si
Sudobrazare

q = debitul acetilena (/h) conceput sa includa filtre de protectie cu sau fard lentile de

2000<0<4000 ‘ 4000<0<8000 protectie/armati, certificate in conformitate cu standardele

4

‘ 900<0<2000

5

Specificatie conform EN175:1997

‘ 6 ‘ 7 Acest standard se aplicd EIP pentru protectia ochilor si a fetei
in timpul sudarii si procedeelor conexe. EIP-ul conform este

4

6

| Oxi-taiere ‘

34
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OCHELARI DE PROTECTIE
PROTECTIE PREMIUM A OCHILOR (PPO)

Gama de protectie
PPO LE Munca PPO LE Stralucire
Ochelari de protectie Ochelari de protectie
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Acest design, tip semi-rama usoara ofera protectie durabila pentru Acesti ochelari de protectie sunt o optiune inovatoare, ultra usoara,
siguranta ochilor. Acesti ochelari de protectie transparenti pentru sudare de protectie pentru ochi, ideala pentru mediile cu lumina scazuta.
sunt recomandati pentru utilizare n conditii normale la lumina zilei, Lentila din policarbonat galben este ideala pentru mediile cu lumina
aplicatii interioare sau exterioare, si pe inserat/ Greutatea lor mica i fac scdzutd pentru a creste luminozitatea, contrastul si perceptia
usor de purtat toatd ziua. Lentile standard pentru ochelari de protectie adancimii. Pentru aplicatii in interior este ideal pentru lucrari
utilizate pentru lucrari mecanice. mecanice Tn conditii de iluminare slabd. Aceasta lentila poate fi
« Protectie impotriva radiatiilor optice si UV folosita si pentru controlul calitatii suprafetelor sub lumina UV.
* indep|ine5te EN 166 + EN 170 « Protectie Tmpotriva radiatiilor optice si UV

UV400 clasa opticd 1 o Filtru pentru uz industrial
« Marcare: 2-1,2 « Indeplineste EN 166 + EN 170 UV400 clasa optica 1
« Cadru din policarbonat + Marcare: 2-1,2

de mare densitate - « Cadru din policarbonat
+ Protectie impotriva particulelor de mare densitate

de mare viteza la 45 m/s + Protectie impotriva particulelor de

mare viteza la 45 m/s
WPEP-2023-2-IRo S
EN166:2001 WPEP-2023-3-IR0A EN166:2001
PPO LE Zi N Oa pte EN169:2002 EN169:2002

Ochelari de protectie PPO LE Scantei
Lentila cu tenta gri absoarbe aproximativ 87% din lumina vizibild. Ochelari de protectie

Aceste lentile oferd o protectie optima impotriva razelor solare.
Toate culorile raman reale in ciuda reducerii importante a luminii. Cel
mai frecvena lentila solara folosita in aer liber. Acestea sunt pentru
utilizare Tn lumina naturald puternica, similara cu ochelarii de soare.

« Protectie Tmpotriva radiatiilor optice si UV

# Filtru pentru uz industrial

« Indeplineste EN 166 + EN 172 UV400 clasa optica 1
¢ Marcarg: 5'3'1_ _ « Marcare: 5-3]

o Cadru din policarbonat de mare densitate o Cadru din policarbonat

« Protectie impotriva particulelor de mare densitate
de mare vitezd la 45 m/s

Lentila de oglinda fumurie bazatd pe o lentila de soare cu nuanta
gri care absoarbe aproximativ 90% din lumina vizibild. Acoperirea
suplimentara cu oglinda argintie a lentilei face ca acesti achelari
sa fie foarte potriviti pentru utilizarea in aer liber in lumina
puternica a soarelui

« Indeplineste EN 166 + EN 172 UV400 clasa optica 1

« Protectie impotriva particulelor
de mare viteza la 45 m/s

Skl WpEP-2023-5-1R0S
comanda

Gama pentru sudura

PPO LE Ochelari de protectie sudare

Ochelari de protectie compacti IR 5 pentru + EN 166 + EN 169 Clasa optica 1

debitate si polizare, proiectati pentru a o Marcare: 5

oferi confort, performanta si protectie « Cadru din policarbonat de mare densitate
excelente. Aplicatiile recomandate includ + Protectie impotriva particulelor de mare

pohzarueaA, debitarea oxigaz, debitarea cu viteza la 45 misparticles at 45 m/s
plasma si multe altele.

Tentas

Pentrua RV TSANREEY
comanda

*Lansare oficiald Q3 2023
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by Lincoln Electric
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MAI MULT CONFORT SI SIGURANTA PENTRU SUDORI



MANUSI Sl IMBRACAMINTE
DIN PIELE EUROPEANA PRE-
MIUM o]

( FRIENDLY
WELDING

&CUTTING
Selectia de piele vine de la unul din cele mai
importante centre de tabacarie din lume. Partenerii
nostri sunt experti in recunoasterea originii pielii,
rezistentei fibrelor si calitatii. Fiecare proces de
productie, incepand cu cumpararea materialelor
brute siincheind cu coaserea, este complet
controlat si validat.

Aceste piei de inalta calitate sunt necesare pentrua
realiza cele mai prestigioase produse in sector.

CONCEPUT DE CATRE SUDORIPENTRU SUDORI

Mdnusile si imbrdacamintile noastre au fost studiate si testate de cdtre
0 echipd de sudori profesionisti pentru a intelege mai bine cerintele
clientului. Datorita cercetarii proprii si prin includerea profesionistilor
in etapa de dezvoltare, am fost capabili sd livrdm produse usoare, moi,
ergonomice si durabile incomparabile pe piata.

CUSATURA

Firul folosit la coasere este foarte important, folosim un fir de inalta
tenacitate. Conform standardului SO 13938-1 rezistenta cusaturii trebuie sa
fie >110 Newton, rezistenta la rupere a cusaturii noastre este 608 Newton.

ETICHETA ECO FRIENDLY

Compania Lincaln Electric urmeaza o obligatie morald sa mentina concentrarea pe
solutiile favorabile eco. Produsele noastre din piele sunt fabricate prin utilizarea

a 80% mai putina apa decat pentru tratamentul traditional al pielii, in plus toate
deseurile de piele sunt colectate de catre o companie certificata in Italia (ILSA
S.p.A), care refoloseste deseurile si le transformad intr-un ingrasamant organic.
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IMBRACAMINTE DIN PIELE
SIGURANTA DUMNEAVOASTRAIN SUDARESE

ASORTEAZA CU CONFORTUL!

Produsele WELD'fit sunt rezistente la caldura si la flacara si asigura cea mai ridicata protectie pentru sud

Standard:

Reguli (UE) 2016/425 Regulamentul
european privind echipamentele
individuale de protectie

EN 150 13688:2013: [cerinte generale
pentru lipsa nocivitatii, ergonomie Si
marimi),,

EN IS0 11611:2015: (utilizare in operatiuni
de sudare siin procedee conexe)
Produsele sunt fabricate in conformitate
cu regulile (UE] 2016/42

Compozitie:
e Jacheta:: piele intoarsad, piele texturatd
o Sort, maneci si jambiere:: piele
intoarsd, piele texturata

JAMBIERE

Utilizare:

©

(\
\
W

Jachetele, sortul, manecile si jambierele sunt haine pentru sudori CAE L

din Clasa 2, adecvate pentru utilizarea in timpul tehnicilor de
sudare manuala in care se formeazd picaturi si stropi de mari
dimensiuni, cum ar fi, de exemplu, sudarea MMA [cu electrod de
bazd sau acoperit cu celulozd), sudarea MAG [amestec de CO, sau
gaz mixt], sudare MIG [cu curent de mare intensitatel, sudurd cu
sarma tubulard, debitare cu plasmad, debitare cu oxigen, vopsire
termica prin pulverizare si pentru functionarea utilajelor, de
exemplu in spatii inguste pentru sudare si debitare n pozitii

Tabelul marimilor
Mairimi conform: EN ISO 13688
(in cm]

Referinta o ‘ 9 ‘o
W2985-SIZE-CE

W2987-SIZE-CE | 166 | 98 | 90
TW3112-SIZE-CE | 200 | 160 | 120
" WP10570-SIZE |

suspendate sau asemanatoare sau in spatii inguste.

Imbracamintea protejeaza impotriva contactului accidental 0 0|6
cu flacdri mici, cu stropi de metal topit, cu caldura radianta Mea | -6 | 9 | ea
si impotriva contactului electric in mod accidental. Nu este L(52) 177-182 | 104 | 92

destinatd pentru niciun alt tip de protectie in afara de utilizarea
descrisa mai sus. Producatorul nu va putea fi tras la raspundere
pentru nicio dauna care ar putea aparea din astfel de practici.

\

MANECI DE
PROTECTIE
SCURTE

\W000404083

38

Latimea manecilor
de protectie 40 cm,
ergonomice, elastice

la capat.

Descriere tehnica

e Fixare cu curele din piele
e Strangere cu elastic la incheietura.
e Dimensiune unica.

PPE II° categorie Certi-
ficata de EU 425/2016 EN

11611 A1Clasa2

XL(56) | 183-187 | M2 100
2XL (60) | 188-192 | 120 m
3XL (64) | 193-196 | 128 124

*C=+5cm

Jambiere din piele intoarsa fixate cu curele sau cu banda de
piele. Jambierele sunt folosite pentru a proteja partea de jos a
pantalonilor si a incaltamintei impotriva scanteilor si caldurii
generate in timpul operatiunilor de sudare sau de polizare.
Latime 30 cm.

Descriere tehnica

e Jambierele sunt confectionate din patru bucati care sunt cusute
impreuna, completate cu banda din piele reglabila sau cu banda
cu tip arici si cu 0 banda pe dedesubt, pentru fixarea pe pantofi.

PPE I1° categorie Certi-
ficata de EU 425/2016 EN

JAMBIERE CU BENZI \W000404081

11611 A1Clasa2

JAMBIERE CU BENZI CU ARICI

MANECI SCURTE SI LUNGI

Manecile din piele intoarsa sunt destinate protectiei bratelor impotriva stropi-
lor fini de la sudare.

\W000404082

Latimea manecilor de pro-
tectie 60 cm, ergonomice,
elastice laincheietura si

snururi de piele pe umeri,
fixare cuTimbinare rapida.

MANECIDE PROTECTIE
LUNGI

W000404084




IMBRACAMINTE DIN PIELE 2
SORT DIN PIELE TEXTURATA

Sorturile sunt destinate protectiei imbracamintei de lucru
impotriva stropilor de sudura si a proiectiilor incandescente
de la polizare.

E

Descriere tehnica

e Curea din piele fixata prin ochiuri in jurul taliei si cu clapeta.

e Dimensiune unica.

e Cu sireturi din piele cu conexiune rapidd, masuri 1100 x 800 mm.

PPE II° categorie Certi-

SORT DIN PIELE TEXTU ficata de EU 425/2016 EN
a8 \\/000404085
RATA 1100 X800 11611 A1Clasa 2

SORT DEPIELE
INTOARSA

Sorturile sunt destinate protectiei imbracamintei
de lucru impotriva stropilor de sudurasi a
proiectiilor incandescente de la polizare.

| - 72':' )
T Ty
b, -

Prindere cu
clips sau curea

Sort de pieleintoarsa fixarea cu sireturi de bumbac

din piele cu conexiune rapida, masuri
1100 x 800 mm.

S N E NS \W000404086
SA1100x 800

Sort de piele intoarsa fixarea cu
conexiune rapida, masuri 900x600 mm.

SORT DIN PIELE

INTOARSA900x 600 cu [RTOIIENYT:y;
sireturi din piele

Sort de pieleintoarsa cu ochiuri si sireturi
din material textil, masoara 900x600 T PPE II° categorie Certi-

mm. ; ficata de EU 425/2016 EN

. 11611A1Clasa2
SORT DIN PIELE INTOAR-

SA 900X 600 W000404088
Snururi din panza

Descriere tehnica

e Curea din piele sau bumbac fixata prin
ochiuri in jurul taliei si cu clapeta

e Dimensiune unica.

e Finisajul cusaturii cu tiv din panza rosie
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IMBRACAMINTE DIN PIELE
JACHETADE SUDOR DIN PIELE

Jacheta de sudor din piele confortabila, fixata cu capse acoperite cu
piele, buzunar in interior, elastic la incheietura mainii.

inchidere cu capsa sub
clapeta

Jacheta de sudare din piele intoarsa este
conceputa pentru a proteja partea su-

perioara a utilizatorului de stropii fini de
la sudare si de particulele de |a polizare.

Descriere tehnica

e Jacheta se inchide in fata printr-o
suprapunere din piele si cu arici, pentru o
protectie suplimentara impotriva stropilor,
interiorul gulerului este confectionat din
bumbac dublu, pentru confort.

e Strangere cu elastic la incheietura.

e Finisat cu margine rosie.

e Lungime: +/- 780 mm

Marime Index nr

Lasa aerul sa circule

S W000404090-S
M \W000404090-M

L W000404090-L
XL \W000404090
2XL \W000404091

3XL W000404090-3XL

4XL W000404090-4XL

5XL \W000404090-5XL

PPE II° categorie Certi-
ficata de EU 425/2016 EN
1611 A1Clasa 2

Personalizati-va jacheta
de sudare, datorita benzii
detasabile de tip arici
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IMBRACAMINTE DIN PIELE
JACHETA DE PIELE TEXTURATA

Jacheta de piele texturata confortabila, marime obisnuita, fixata
cu capse acoperite cu piele, buzunarin interior, elastic laincheie-
tura mainii.
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Jumatate din spate din bumbac tratat sa reziste la flacara.

Descriere tehnica

e Jumadtate din spate este confectionata din
bumbac ignifug, ceea ce asigura o jacheta usoara
si flexibila.

e Jacheta se inchide in fata printr-o suprapunere
din piele si cu arici, pentru o protectie
suplimentara impotriva stropilor, interiorul
gulerului este confectionat din bumbac dublu,
pentru confort.

e Strangere cu elastic la incheietura.

e Finisat cu margine rosie.

e Lungime: +/- 780 mm

Marime Index nr

S W000404092-S
M W000404092-M
L W000404092-L
XL W000404092

W000404093

W000404092-3XL

PPE I1° categorie Certi-
ficata de EU 425/2016 EN
1611A1Clasa2 \W000404092-5XL

W000404092-4XL

Cubanda tip arici
necompletata, adaugati
sigla companiei, nume-
le, mesajul ales de dvs™*.

* Nu este inclus
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IMBRACAMINTE DIN BUMBAC

SIGURANTA DVS.IN HAINELE DE
BUMBAC WELD'FIT!

ARTICOLELE VESTIMENTARE PENTRU SUDARE WELD'fit sunt realizate din material
ignifug, cu densitatea de 305 g/m? - rezistenta mare la caldura si stropi, contin mai
multe buzunare fixate cu velcro si fabricate in conformitate cu EN ISO 11611:2015
Clasa 1/A1+A2.

Regulament

Reguli (UE) 2016/425 Regulamentul european privind echipamentele individuale de protectie
—>
EN IS0 11611:2015 EN IS0 11611 - Imbracaminte de protectie pentru

sudura si procese asociate.
Articolele vestimentare produse conform EN I1SO
M6 servesc la protectia purtatorului in timpul

sudurii sau al efectuarii proceselor conexe, care
implica riscuri comparabile. Aceasta imbracaminte

Clasa1A1+A2 asigura protectia impotriva stropilor [mici picaturi
EU 2016/425 de metal topit] si asa-numitelor margele de sudura,
precum si impotriva contactului de scurta durata
Clasa1=protectie impotriva cu flacarile si caldura radianta provenita de la arc. In
tehnicilor de sudura mai putin conditii normale de sudura, ofera izolatie electrica
periculoase si a situatiilor cu limitata impotriva tensiunilor de c.c. de maximum
niveluri mai reduse de picaturi si aprox.100 V.

caldura radianta. Confirm EN ISO 11611, imbracamintea este impar-

A1-A2=Protectie impotriva tita in urmatoarele clase, in functie de nivelul de
dispersiei limitate a flacarii. protectie: Clasa 1sau clasa 2.

Buton cu prindere pentru strangerea manecii

Velcro personalizabil

oD

IMPORTANT:
CONFORM NORMELOR EN, ARTICOLELE NOASTRE SUNT
PREVAZUTE CU MARCAJCLARSIPERMANENT SI SUNT CO-
MERCIALIZATE IMPREUNA CU MANUALUL DE INSTRUCTIUNI.



IMBRACAMINTE DIN BUMBAC
FR* PANTALONI DE SUDURA NEGRI

Reguli (UE) 2016/425 Regulamentul european
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Pantaloni practici si comozi, din
bumbac ignifug.
Material ignifug negru si rosu,

H 2
densitate 305 g/m”.

Descriere tehnica Marime M WP10570-M

privind echipamentele individuale de protectie
ENIS0 11611:2015 Clasa 1/A1+A2

e Protectie pentru genunchi. Marime L WP10570-L
e Buzunar spate stanga, fixat cu velcro.

e Fir negru din Kevlar [material aramidal].
e Lavabil in masina de spalat la 40°. Marime 2XL WP10570-2XL

FR* GLUGA DE PROTECTIESUDURA

Marime universala. Acoperire pentru cap si gat.
Material ignifug negru si rosu, densitate 305 g/m?.

Marime XL WP10570-XL

Descriere tehnica
e Fir negru din Kevlar [material aramidal.
e L avabil in masina de spalat la 40°.

FR* gluga de protectiesudura -
Universal

W2995-ALL-CE echipamenteleindividuale de
protectie EN IS0 11611:2015 Clasa
VA+A2

FR* BANDANADE
FR* BANDANA SUDURA

Marime universala. Marime universala.
Lasati sa se vada culorile WELDLINE by LINCOLN ELECTRIC! Protejati-va capul cu
Aceasta bandana premium, realizata din material ignifug cu aceasta bandana ignifuga
o densitate de 305 g/m?, este prevazuta cu plasacuoalura autorizata, marca WEL-
atletica, pentru evaporarea rapida a transpiratiei. DLINE by LINCOLN ELEC-

Reguli (UE) 2016/425 Regu-
lamentul european privind

Descriere tehnica TRIC.
e Fir negru din Kevlar [material Descriere tehnica
aramidal. o Fir negru din Kevlar (material
e Lavabil in masina de spalat la 40°. aramida). - Universal
o Elastic. W2994-ALL-CE

e Lavabil in masina de spalat la 40°.

FR* BANDANA - Universal

W2993-ALL-CE Reguli (UE) 2016/425 Regulamentul european privind echipamen-
teleindividuale de protectie EN IS0 11611:2015 Clasa 1/A1+A2

Reguli (UE) 2016/425 Regulamentul euro-

pean privind echipamentele individuale de
protectie EN IS0 11611:2015 Clasa 1/A1+A2

*FR = bumbac ignifug
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IMBRACAMINTE DIN PIELE

HAINA TRADITIONALA CUMANECIDIN PIELE

SPALTUITA

Manecile din piele de vita spaltuita rezista la stropi si la uzura,
iar materialul usor de pe piept si spate asigura purtatorului un
mediu racoros si confortabil. Aceasta haina simpla este preva-
zuta cu un buzunar interior si manere reglabile.

Elegant si confortabil. 3
. . ] .. Reguli (UE) 2016/425 Regulamentul
Manecile reglabile se fixeaza la pozitie. . . A
european privind echipamenteleiindividuale

Realizat din material 100% ignifug pentru de protectie EN1S0 11611:2015 Clasa 1/A1+A2
maximum de protectie.

Material ignifug negru si rosu, densitate 305 g/m2.

Descriere tehnica Marime M W3106-M-CE
e Un buzunar interior in partea stanga. Marime L W3106-L-CE
e Buton cu prindere pentru strangerea

manecii. Marime XL W3106-XL-CE
e Guler fixat cu velcro. Marime2XL|  W3106-2XL-CE
e Fir negru din Kevlar [material aramidal]. Mirime3XL|  W3106-3XL-CE

e Nu este lavabila.

FR*JACHETADE SUDURA

depozitarea obiectelor personale.
Protectie pentru sudura in conditii usoare.
Material ignifug negru si rosu, densitate 305 g/m?2.

Realizata 100% din material ignifug, haina noastra din stofa este ideala
pentru sudura in conditii usoare. Un buzunar interior convenabil permite

Descriere tehnica :
e Un buzunar interior in partea

e Lavabil in masina de spalat la 40°.

Reguli (UE) 2016/425
Regulamentul european privind
echipamentele individuale de
protectie EN ISO 11611:2015
Clasa1/A1+A2

Personalizati-va jacheta
de sudare, datorita benzii
detasabile de tip arici
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stanga. Marime M W2985-M-CE
e Buton cu prindere pentru e W2985-L-CE
strangerea manecii.
e Guler fixat cu velcro. Marime XL W2985-XL-(E
o Fir negru din Kevlar [material Marime2XL |  W2985-2XL-CE
aramida). Marime3XL |~ W2985-3XL-CE



IMBRACAMINTE DIN PIELE

FR* HALAT PEENTRU LABORATORUL

DE SUDURA

Acest halat lung pana la genunchi este ideal pentru instructori,
supervizori si sudorii ocazionali.
ignifug, este proiectat pentru a fi utilizat nu numai de catre sudori,
dar si de orice persoana din zona de lucru din imediata apropiere.
Buzunarele la nivelul soldurilor si pieptului pot depozita creta,
creioane cu vaselina sau alte articole. Material ignifug negru si
rosu, densitate 305 g/m?2. Ideal pentru instructori, supervizori.
Protectie pentru sudura in conditii usoare.

Descriere tehnica

e Doua buzunare exterioare la nivelul taliei si unul in partea stanga

Realizat 100% din material

1A1+A2

Reguli (UE) 2016/425
Regulamentul european
privind echipamentele
individuale de protectie
ENIS0 11611:2015 Clasa
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a pieptului. Toate sunt fixate cu velcro.
e Buton cu prindere pentru strangerea manecii.
e Guler fixat cu velcro.
e Fir negru din Kevlar [material aramidal).
e Lavabil in masina de spalat la 40°.

Marime M W3112-M-CE
Marime L W3112-L-CE
Marime XL W3112-XL-CE

HAINA CU MANECI DIN PIELE TEXTURATA

Pentru protectie optima si libertate de miscare la sudarea MIG sau MMA, alegeti
haina noastra cu maneci din piele texturata cu un panou pentru piept realizat 100%
din bumbac ignifug. Gulerul rabatabil se fixeaza cu o prindere reglabila cu sistem
mos si baba, iar panoul frontal se fixeaza cu o clapeta suplimentara, pentru inchidere
completa. Buzunarele orizontale de la nivelul soldurilor asigura compartimente

sigure pentru obiecte personale.
Confort si dexteritate pentru sudura MIG sau MMA.
Material ignifug negru si rosu, densitate 305 g/m2.

Descriere tehnica

e Doua buzunare externe care se inchid cu velcro.
e Buton cu prindere pentru strangerea manecii.
o Guler fixat cu velcro..

e Fir negru din Kevlar [material aramidal.

o Nu este lavabila.

LINCOLN L
ELECTRIC
THE WELDING EXPERTS"

Reguli (UE) 2016/425 Regulamentul
european privind echipamentele individuale

de protectie EN IS0 11611:2015 Clasa 1/A1+A2

Marime M W2987-M-CE
Marime L W2987-L-CE

Marime XL W2987-XL-CE
Marime 2XL W2987-2XL-CE
Marime 3XL W2987-3XL-CE

*FR = bumbac ignifug

Cu banda tip arici necompletata,
adaugati sigla companiei, numele,
mesajul ales de dvs**

* %k H
Nu este inclus 25
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Aveti grija s@ va protejati mainile.

MAI MULT CONFORT SI SIGURANTA PENTRU SUDORI



MANUSI SUDOR

SIGURANTADVS. CU MANU$I DE CALITATE PRE-
MIUM, LAUN PRET CORECT

Madnusile noastre de protectie sunt confectionate din piele care a depdsit testele severe termice si electrice , permitand
purtatorului sa manipuleze un obiect de 100°C pana la 15 secunde.

Echipamentul individual de protectie protejeaza contra riscurilor derivate din operatiile de sudare si procedurile asociate
[CLASA 2). Mdnusile sunt adecvate pentru utilizare in spatii limitate pentru sudare si taiere deasupra capului sau in pozitii
similare si in pozitii fortate care pot produce stropi fierbinti si picaturi, cum ar fi: sudarea MMA [cu electrod de bazd sau
acoperit cu celulozdl,, MAG [amestec de CO, sau gaz mixt], sudare MIG [cu curent de mare intensitate], sudare cu sarma
tubulard cu miez, tdiere cu plasma, craituire, tdiere cu oxigen, vopsire cu spray termic si pentru operarea masinilor.

<
-
=
S
=
=
=
=
=
E
(=]
w
=
[=]
13
o
w
o
=
=
w
=
=
=
==
(=]
w

Directiva Europeana (UE) 2016/425: armonizarea legislatiei statelor membre privind EIP,

EN 420:2003+(A1:2009) Manusi de protectie - cerinte generale EN 407:2004 Manusi de protectie contra pericolelor termice

EN388:2016 Manusi de protectie contra pericolelor mecanice EN 12477:2001+(A1:2005) Manusi de protectie pentru sudori

Pericole mecanice EN388:2016 Rezistenta la caldura EN 407:2004
4234xX 41324x

TEST TEST

Abraziune (0-4) Reactie la flacara (0-4)

Rezistenta la taiere (0-5) Caldura prin contact (0-4]

Rezistenta la rupere [0-4] Caldura convectie (0-4]
Rezistenta la perforare (0-4] Caldura radiantd (0-4)
Rezistenta TDM la taiere (EJ; (A-F] Stropire cu cantitati mici de metal topit (0-4]

Atenuarea impactului (PJ; Stropire cu cantitati mari de metal topit (0-4]
(Trecut/Esual

A A A

A

Un indice x indica faptul ca manusa nu a fost testata pentru acest tip de risc.

TABELUL MARIMILOR

Manusi de lucru
Marimea manu-| Circumferinta mdinii |Lungimeamai-| Lungimea minima
silor (mm.) nii(mm.) | amanusii (mm.)
Marime S 8 182 350
MarimeM | 9 229 192 350
MarimeL | 10 254 204 350
Marime XL| M 279 215 355
Manusi sudor
Marimea manu-| Circumferintamainii |Lungimeaminima
silor (mm.) amanusii (mm)
Marime S| 712 190 230
Marime M| 812 216 230
MarimeL| 9 229 230
Marime
1,
XL 91, 241 230
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MANUSI SUDOR

CONFORT

UNIVERSAL MIG

2016

EN 388
2004

EN 407

Manusile de sudor UNIVERSAL COMFORT
sunt destinate protejarii mainilor in
timpul aplicatiilor curente de sudura din
procedeelor MMA/MIG/MAG/TIG siau o
sensibilitate suplimentara datorita palmei
din piele texturata.

Proprietati ale manusii
Rezistentd la
caldura Dexteritate

® O

1.0 8 8% 8% ¢ 1.8 8.8 8 ¢

Rezistenta la
abraziune Stropi de metal topit

e

1.0 8 & 0*¢ 1.8 8.8 8 ¢

MIG UNIVERSAL

COMFORT +

48

Manusile UNIVERSAL COMFORT + sunt
concepute pentru a proteja manain timpul
aplicatiilor curente de sudare din procedeele
MMA/MIG/MAG.

Proprietati ale manusii

Rezistentd la
caldura Dexteritate

O O

1.8 8.8 0% 1.8 6 6 %4

Rezistenta la
abraziune Stropi de metal topit

1. 8. 0.8 ¢ 1. 8. 8. 8.8 ¢

Marimea 9 WG-MIG-1-CE-T9

Madrimea 10 WG-MIG-1-CE

Madrimea 11 WG-MIG-1-CE-TT

Marimea 12 WG-MIG-1-CE-T12

Recomandare
de utilizare:
MIG-MAG / MMA

Reglementarea pentru
echipamentul de
protectie personala (UE)
2016/425

EN 420:2003+[A1:2009) - 3
EN 407:2004-41324x

EN388:2016 - 2132
EN 12477:2001+{A1:2005) - TIPA

Madrimea 7 WG-MIG-2-CE-T7

Madrimea 8 WG-MIG-2-CE-T8

Marimea 9 WG-MIG-2-CE-T9

Marimea 10 WG-MIG-2-CE

Mdrimea 11 WG-MIG-2-CE-TT

Recomandare de utilizare:
MIG-MAG/ MMA

Reglementarea pentru
echipamentul de protectie
personala (UE) 2016/425

EN 420:2003+(A1:2009] - 3
EN 407:2004-41324x

EN388:2016-4234
EN 12477:2001+{A1:2005) - TIP A
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MANUSI SUDOR
Marimeato  WG-MIG-3-CE

MEHU§”E MIG IRON PROTECT sunt Mirimea 11‘ WG-MIG-3-CE-TT1

concepute pentru un nivel ridicat de

protectie a mainilor in timpul aplicatiilor

curente de sudare in procedeele MMA/MIG/ Recomandare de

MAG. utilizare:
Proprietati ale manusii MIG-MAG/MMA
Rezistenta la caldurd Dexteritate Reg|ementarea pentru
@ echipamentul de
protectie personala (UE)
1.8.8.8 6 ¢ 1.8 8 §*ak( 2016/425
Rezistenta la abraziune  Stropi de metal topit EN 420:2003+{A1:2009) - 3

EN 3882016 -4234x
EN407:2004-41324x
EN 12477:2001+{A1:2005) - TIPA

1.0 8 $%0%¢ 1. 8. 8.8.8 ¢

Manusile MIG IRON PROTECT+ sunt concepu- Méfimeaw\ WG-MIG-4-CE
te pentru a asigura un nivel ridicat de protec- Mérimea 11\ WG-MIG-4-CE-TN
tie a mainilor in timpul aplicatiilor curente de

sudare in procedeele MMA/MIG/MAG. Palma

din piele naturala texturata ofera un plus de

sensibilitate. Recomandare de
. e S utilizare:
Proprietati ale manusii
MIG-MAG / MMA
Rezistentd la )
caldura Dexteritate Reglementarea pentru
M echipamentul de
protectie personala (UE)
2016 1.8.8.8 .6 4 1.8.8.8_ 8% 2016/425
Rezistenta la
abraziune Stropi de metal topit EN 420:2003+(A1:2009) - 3
EN 388 EN388:2016-2122x
2004 EN407:2004-41324x

EN12477:2001+{A1:2005) - TIP A

EN 407 1.0 8 $*o%d 1 8. 8.8.0 ¢
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MANUSI SUDOR

TIG FLEXIBIL SENSIBIL

50

Marimea 8 WG-TIG-8-CE
Manusile TIG FLEX SENSITIVE sunt Marimead | WG-TIG-9-CE
concepute pentru a oferi un nivel ridicat Marimeal0| ~WG-TIG-10-CE
de dexteritate si de flexibilitate pentru Marimea 1|  WG-TIG-1-CE
aplicatiile curente de sudare in procedeele
TIG/Oxigaz. Manusile preferate ale sudorilor
care folosesc metoda TIG.
Piele de caprd. Recomandarede
Proprietati ale manusii utilizare:
Rezistentd la caldura Dexteritate TIG
ﬂh Reglementarea pentru
echipamentul de protectie
2016 T Ah A Ak personala (UE) 2016/425
Rezistenta la
abraziune Stropi de metal topit EN 420:2003+[A1:2009) - 3
EN 388 EN388:2016-2132x
2004 EN407:2004 - 41324
@ EN12477:2001+{A1:2005) - TIP A
EN 407 L8 QX QAGA 1.0 .6 %o

Mérimeam‘ W10420

Manusile MIG IRON ALU (MIG fier aluminiu) sunt concepute pentru un nivel
ridicat de protectie a mainilor in cursul aplicatiilor de sudare grea.

COMFORT: pielea intoarsa (1,1-1,3 B" grosime 1,1/1,3 mm culoare rosu, negru) si captuseala din
bumbac cardat, care imbunatdteste izolatia termicd a manusilor.

REZISTENTA: negrul textil aluminizat ofera rezistenta puternica la caldura, radiatie si stro-
pi mici de metal topit. Panza aluminizata: 100% para-aramid, 480 g/m?, BASF THERMAL
ENGINEERING. SIGURANTA: manseta din piele intoarsa contribuie la protejarea unei mari
parti a antebratului impotriva pericolelor mecanice.

Recomandare de
Proprietéti ale manusii utilizare:
Rezistenta la caldurd Dexteritate MIG-MAG / MMA
ﬂb Reglementarea pentru
echipamentul de
18,888 ¢ 1.8 6 SAQK protectie personala (UE)
Rezistenta |
ersazeirl]mae i Stropi de metal topit 2016/425
EN 21420:2020
EN 388:2019
EN 407 EN 407:2004
1.0.0.6.0 ¢ 1.0.0.6.0 ¢ EN 12477:2001+A1:2005




MANUSI SUDOR

Accesorii: Ecran termic

Procedee de sudare MIG/MAG si MMA.
Protectie termica adaugata unei manusi.
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# Dimensiuni 200 x 150 mm. « 0 parte aluminizatd reflecta
o Fixata cu doud benzi elastice 95% din cdldura radianta.

pe palma si la nivelul mansetei. o Cusaturi duble, cu fir din Kevlar.
# Piele intoarsa, captusita cu o Livrat cate 2 bucati.

Kevlar. Rezistentad la flacdra sila

MANUSILUCRU DIN PIELE

Pielea premium de vaca confera o potrivire Recomandare de
excelenta si asigura dexteritatea, in timp ce utilizare:

pielea de capra de pe spate permite manusii sa
respire. Palmele sunt captusite pentru confort
iar inchiderea mansetei cu elastic flexibil
asigura o potrivire perfecta.

Reglementareapentru

Activitati de productie

Marime 5 W2977-5-CE echipamentul de protectie
Marime M Lt personala (UE) 2016/425
Marime L W2977-L-CE

Marime XL W2977-XL-CE
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by Lincoln Electric

Echipament individual de protectie

MAI MULT CONFORT SI SIGURANTA PENTRU SUDORI -



MANUSI SUDOR

TIG FLEXIBIL SENSIBIL

Manusile TIG FLEX SENSIBIL FEMALE
sunt concepute pentru a asigura nivelul
ridicat de dexteritate si de flexibilitate
pentru aplicatiile normale de sudare

in procesele TIG/Oxigaz. Fabricate din
piele de capra, acestea sunt manusile
preferate ale sudorilor TIG de sex
feminin.

Proprietati ale manusii

Rezistentd la

caldura Dexteritate
1.8 R*QAQ*d 1. 0.8.6.8 ¢
Riélfatsiztr?ela Stropi de metal topit
L 8 QAQ% QK L8 8 §%EA¢

CONFORT UNIVERSAL MIG

Manusile UNIVERSAL COMFORT
PENTRU FEMEI sunt destinate
protejarii mainilor in timpul
aplicatiilor obisnuite de sudura din
procesele MMA/MIG/MAG/TIG siau o
sensibilitate suplimentara datorita
palmelor din piele texturata.

Proprietati ale manusii

Rezistenta la

caldura Dexteritate
L. 8.8 8Xak 1.8.8.8.8 ¢

Rezistenta la
abraziune Stropi de metal topit

&,

1.8 8 8 g%¢
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Referinta
Marimea8| WG-TIG-8-CE-L
Marimea 9 ‘ WG-TIG-9-CE-L

Utilizare recomandata:
TIG

Reglementarea pentru
echipamentul de protectie
personala (UE) 2016/425

EN 420:2003+{A1:2009) - 3
EN388:2016-2132x

EN407:2004-41324x
EN12477:2001+(A1:2005) - TIP A

Referinta
Marimea 8 | WG-MIG-1-CE-T8-L

Mérimea 9 \ WG-MIG-1-CE-T9-L

Utilizare recomandata:
MIG-MAG / MMA

Reglementarea pentru
echipamentul de protectie
personala (UE) 2016/425

EN 420: 2003+(A1:2009) - 3
EN388:2016-2132X

EN407:2004-41324x
EN 12477:2001+{A1:2005) - TIP A
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IMBRACAMINTE DIN PIELE
JACHETA DE PIELE TEXTURATA

Fixate cu nasturi acoperiti cu piele care se inchid rapid, jachetele
din piele texturata pentru FEMEI sunt ajustabile si confortabile.
Aceste jachete pentru sudate sunt concepute pentru a proteja
partea superioara a corpului.
Descriere tehnica

©100% piele

eJacheta se suprapune in fata, oferind protectie
suplimentara impotriva stropilor. Acoperirea
interioara a gatului este formata din doua straturi
de bumbac, pentru un plus de confort.

e Finisata cu margine roz
e Lungime: £ 780 mm
e Marimi disponibile: S, M, L, XL

e Inclusa: 0 geanta din piele intoarsa ‘

MirimeS  WIL-S-2019 Certificata de EU 425/2016
ari EN 11611 A1Clasa2
ma”me WJL-M-2019
Mirimel WIL-L-2019 —
Marime
XL WIL-XL-2019

INGENIOS:

Folositi geanta furnizata cu
jacheta, pentru a va crea
pachetul personalizat.

EUROSPEEDLS [N
EDITIA FEMEI 000403824-2
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ECHIPAMENTE SI ACCESORII DE SUDARE



CABLURI SI CONECTORI

Diferite tipuri de cabluri

Cabluri primare r -1
Trei fire pentru monofazic sau patru pentru trifazice. Documente de referinta:

Indicatia referitoare la curent corespunde maximului acceptat - HO7RN-F standard pentru cablurile primare
pentru a fi conforma cu recomandarile 287 IEC. - HON2-E si HOIN2-D standarde pentru

cabluri secundare
Standard: HO7RN-F - Standard armonizat CENELEC EN 50565-
2:2014 / EN 50525-2-81:20M

L .

Cabluri secundare

Sunt cabluri unipolare din cupru pentru conectarea dintre sursa si clema de masa dar si dintre sursa si clestele port
electrod. Indicatia referitoare la curent corespunde maximului acceptat pentru a fi conforma cu recomandarile IEC
60287.

Pentru mai mult de 10 metri, sectiunea cablului trebuie sa creasca.

Pentru cablurile secundare, Directiva Europeana (2014/35/EC-directive voltaj scazut) impune conformitatea cu unul din
cele 2 standarde. Aceasta inseamna ca, din motive de siguranta (de rezistenta la proiectiile incandescente), cablurile
din PVC nu mai pot fi folosite in sudura deoarece nu indeplinesc cerintele standardelor.

Standard: HOIN2-E Standard: HO1IN2-D
extra flexibile
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CABLURI SI CONECTORI

Conectori cablu
tip DINSE

Cabluri primare

HO7RN-F
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m * Design impinge si rasuceste
Metru liniar
3x15 mm? 16 A W000010098
3x25 mm? 20 A W000010099
4x2,5mm? 20A W000010100
4x4mm? 30A W000010101 * Diametru
4x6mm? A W000010102 Descriere conector
4x10 mm? 52A W000010103 10-25 mm? 200 A 9mm W000010559
4x16 mm? 69A W000010104 1-Tata 35-50 mm? 400 A Bmm W000010560
4x25mm? 92A W000010105 70-95 mm? 600 A Bmm W000010561
4x35mm? T4 A W000010106 10-25 mm? 200 A 9 mm W000010562
* Conform cu EN 50565-1 [2014] — Pentru 60°C temperatura in 35-50 mm? 400 A Bmm W000010563
timpul lucrului 70-95 mm?2 600 A 13 mm W000010564
si temperatuta ambientala: 30°C 35-95 mm?2 600 A R W000010641

Cabluri secundare
extra flexibile (HOIN2-E] - flexibile (HOIN2-D)

* extra flexibile flexibile
maxi [HOIN2-E) (Ho1N2-D)

1a100% la 60% CECAN  Metruliniar | Colacsom Metru liniar
16 mm? 135A 139 A 150 A W000010137 W000260274 W000260272
25 mm? 180 A 190 A 213A W000010138 W000260275 W000260273
35 mm? 225 A 243 A 279 A W000010139 W000260276 W000260271
50 mm? 285 A 316 A 371A W000010140 W000260277 W000260270
70 mm? 355 A 403 A 482 A W000010141 W000260278 W000260269
95 mm? 430 A 498 A 606 A W000010142 W000260279 W000260268
120 mm? 500 A 587 A 721A W000010143 = =

*Conform cu EN 50565-1 [2014) — Pentru temperatuta ambientala: 25°C

Cleme - Papuc

o Tip surub
« Diametru 16 mm
« Cablu: 50-70 mm?

o Tip surub
¢ Diametru 11 mm
o Cablu: 0-25 mm?

NN EGER W000010094

TIGTELGEY W000010640

o Tip surub
« Diametru 14 mm
« Cablu: 35-50 mm?

o Tip surub
¢ Diametru 14 mm
« Cablu: 25-35 mm?

LG ERGEY W000010095

o Tip surub
o Diametru 16 mm
« Cablu: 70-100 mm?
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EN 60974-13

CLEME DE MASA

Alegerea unei cleme de masa
depinde de mai multi factori.

Primul criteriu este amperajul maxim utilizat.

Apoi, tipul de contact este important. Pentru lucrari
usoare sau normale, se pot folosi cleme tip HIPPO, sau
clemele de alama tip CROCODILE. Pentru lucrari dificile
si intense, puteti alege tipurile MUSCLOR, DRAGON sau
SERRE-JOINT.

In sfarsit clemele tip MAGNETIC sunt ideale pentru
piese mari si ROTARY in cazul sudurii pieselor
voluminoase, acestea permit cablului sa se roteasca in
jurul clemei.

Cleme pentru folosinta normala

[ 1

Criteriide alegere  [TNERNJ | Ceschidere

mm
HIPPO 200 200 38
HIPPO 400 300 50
HIPPO 600 400 50
CROCODILE 300 350 38
CROCODILE 600 400 38

L _I
HIPP0 200/400/600

Avantaje client: Avantaje client CROCODILE 300: CROCODILE 300
+ Cleme de otel economice. + Cleme de alama. Pentru B
«+ Contact alama. comanda
HIPPO 200 HIPPO 400 HIPPO 600
iacli . CROCODILE 600
W000010579 bl 000010580 ikl Wo00010597 Avantaje client CROCODILE 600:
comanda comanda comanda « Un foarte bun contact cu suprafata. Pentru
fufstnll /000010578
Caracteristici tehnice: Caracteristici tehnice:
HIPPO 200 HIPPO 400 HIPPO 600 CROCODILE 300 CROCODILE 600
Amperaj 200 la 35% 300 la 35% 400 la 35% Amperaj 350 la 35% 400 la 35%
@ cablu (mm?) 16-25 50-70 70-95 @ cablu (mm?) 35-50 70 95
Greutate 208¢g 208 g 376 g Greutate 405 ¢ 634¢g
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MAGNETIC 500

Avantaje client: W000010553

« Suprafata mare de
contact.

MAGNETIC 600

« Poate fi amplasata
aproape de locul de
sudare asigurand un
contact electric bun.

Caracteristici tehnice:

UG ERGEN W000010554

Cleme de masa pentru piese voluminoase

(=)

o : _— o
Criterii de alegere L E
MAGNETIC 500 500 N/A E
MAGNETIC 600 600 N/A ﬂ<=
ROTARY 800 800 82 E
ECR 1500-1 1500 N/A =
S

T

ROTARY 800

Avantaje client:
« Cleme de alama.
« Contact alama.

CENEGENGER W000010555

-

ECR1500-1

Avantaje client:
« Clema rotativa pentru utilizare
intensa in procedeul de sudare
sub strat de flux.

MAGNETIC 500 MAGNETIC 600 <
Amperaj 500 la 35% 600 la 35% o’ W000374086
@ cablu (mm?) 70 95 .. .
Caracteristici tehnice:
Greutate 815 g 172¢g /

Caracteristici tehnice:

ROTARY 800 oy
Amperaj 800 la 35% ECR1500-1
@ cablu (mm?) 2x95 Amperaj 1500 la 35%
Greutate 319g Greutate 2614 g

Cleme de masa pentru utilizare intensa

r —1 SERRE-JOINT 500/800

Criteriidealegere [N  Occidere SERRE-JOINT 500
MUSCLOR 300 250 38 o W000010987
MUSCLOR 600 500 38 R
SERRE-JOINT 500 500 60 . SERRE-JOINT 800
-
SERRE-JOINT 800 800 75 - ) Wooootoses
DRAGON 600 600 38 \

L

MUSCLOR300/600

« Capacitate mare de strangere.

Caracteristici tehnice:
SERRE-JOINT 500

Avantaje client SERRE-JOINT 500:
o Fixare pe cablu printr-un racord.

Avantaje client SERRE-JOINT 800:
o Fixare pe cablu printr-un racord.
« Capacitate mare de strangere.

« 3 pozitii de ghidaj de alama.

SERRE-JOINT 800

Amperaj 500 la 35% 800 la 35%
@ cablu (mm?) 95 120
Greutate 744 g n87¢g

Avantaje client: MUSCLOR 300 D RAG 0 N 60 0
¢ (Clema de alama
pentru lucrari grele, Avantaje client:
pr!nderedpute;n|ca . MUSCLOR 600 + Clema de masa tip menghina.
asigurand o aderenta L . .
« Ghidajele de prindere din alama.
excelenta. 000010584 J P
Caracteristici tehnice: Caracteristici tehnice:
MUSCLOR 300 MUSCLOR 600 DRAGON 600
Amperaj 250 la 35% 500 la 35% Amperaj 600 la 35%
@ cablu (mm?) 50 95 @ cablu (mm?) 95
Greutate 480 g 7625 Greutate 816 g W000010582
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CLEME MAGNETICE

MAGSWITCH

Cleme magnetice de contact si de pozitionare

GARANTIE

AN

Productivitate imbunatatita, datorita usurintei in utilizare si a economiei de
timp rezultata din fixarea usoara a pieselor de sudat. Siguranta oferita din
faptul ca nu se vor mai folosi mainile pentru a fixa si pozitiona piesele de
sudat.

De la punctul in care primiti materialul metalic, la modul in care il mutati prin
instalatie, la modul in care il fabricati, exista un instrument MAGSWITCH care
va imbunatati siguranta si productivitatea. MAGSWITCH este pur si simplu o
modalitate mai productiva de a face treaba.

Dupa cum se vad produsele, luand in considerare aceste caracteristici de baza
ale fiecaruia:

« Control complet on/off.

« Pozitionare precisa a magnetilor.

« Foarte puternici - fac lucruri mari.

« Prindere puternica chiar si in cazul tablelor subtiri.

MAGSWITCH este intr-adevar o tehnologie care ,,schimba
modul in care se fac lucrurile”.




CLEME MAGNETICE

SUDAREA CU ARC ELECTRIC

Dimensiune (mm) Greutate | Greutate | Curent Pentru

nnn (kg) sus[t';;?ta sugqa}re Caracteristici & avantaje TR
57 | 40 69

© Clema de masa magnetica 300 03 40 300 A W000373781
Fixare rapida
© Clema de masa magnetica 600 66 | 101 | 69 08 89 600 A W000373782
© Mini Multi Angle & | 2 | 2 | o1 40 NIA W000373783
Foarte puternice —

O Mini Multi Angle/masa 300A 87 | 83 | 42 | 03 67 300 A W000373784

© Muti Angle 400 Mag-Vise 95 | 129 | 65 13 178 N/A W000373785
Foarte puternice pe toate

. . fetele

O Multi Angle 1000 Mag-Vise 146 | 184 | M0 425 446 N/A W000373786

[ 7) Mag Square 150 65 | 40 | 40 03 67 N/A W000373787
Pozitionare cu putere mare

(s ] Mag Square 600 106 | 52 75 1,5 268 N/A W000373788

O Pivot Angle 200 240 | 240 | 91 172 90 N/A De la 22 1a 270 grade W000373789

@ Hand Lifter 60 m Manual 1“0 | 120 | 60 | 064 7 na o [Pentr tr‘:‘jig:sr:gf'mr?g”'p“'area W000373790

H H For removing parts
@ Hand Lifter 60 CE, Cordless electric 09 | B | 5| 145 z N/A from cuttine cubles W000373791
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CIOCANE / PERII

Ciocane

Tipul de ciocan depinde de tipul de otel cu care
lucrati (carbon sau otel inox] si de design, de exemplu
maner de lemn sau nu.

Cap de otel, maner de lemn

Greutate 660 g

Ciocan otel tip G,
maner tubular

Greutate 410 g
Lungime 300 mm TG ENLER W000010646

Cap de otel, maner cauciuc rosu

Greutate 240 g

Lungime 260mm RGO TUENLEN W000010800

Ciocan otel tip English,
maner arc

Ciocan de inox, maner
LSS cauciuc rosu
i Greutate 230 g

NS Lungime 255 mm W000010556

Perii sarma

4 randuri otel alamit 4 randuri otel 2 randuri otel inox

4 randuri otel inox Perie speciala pentru aluminiu Perie sarma cu randuri
consolidate

Otel carbon

Pentru comanda

Perie speciala
pentru curatarea
pieselor

din aluminiu inainte de
sudarea TIG sau MIG.
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ALTE ACCESORII

Calibru sudura

« Masurare precisa a grosimii cordonului de
sudura plat, dar si la un unghi de 90°.

« Capacitate de 20 mm cu
vernier dublu de la 110 mm.

# 4 unghiuri de control al sanfrenului:
90° - 80° - 70° - 60°.

o Livrat in husa.

FLOWELD

o « Destinat masurarii debitului de gaz la

pistoletul MIG/MAG

+ Debitul maxim: 20 I/min (Ar, CO,sau
mix de gaz]

ot + Acuratete +10%

< Incasant

‘ NG ENGEN  W000335159

b

4

MARKERE

Paint Marker - =g ««zzaz

Valve Action este un marker cu vopsea lichida cu uscare rapida, ce ofera o marcare
rapida de lunga durata si rezistenta la intemperii,si sunt sigure pentru aproape orice
suprafata. Cel mai versatil marker lichid din lume, vopseaua fara xilen reduce riscul de
sanatate al utilizatorilor.

Denumie————lpenrconand

Paint Marker Alb W000383103
Paint Marker Galben W000383104
Paint Marker Rosu W000383105
Paint Marker Albastru \W000383106
Paint Marker Verde \W000383107
Paint Marker Negru W000383108
Paint Marker Portocaliu \W000383109

Paintstik

Quik Stik este un creion de vopsea solid pentru marcare, care se usuca rapid, o
urma permanenta pe suprafete. Suportul din plastic durabil previne spargerea.
Pastrati mainile, hainele, si trusa de
scule curate. Rasucuti markerul de
vopsea solid.

Pentru
comanda

Paintstik Alb W000383113
Paintstik Galben W000383114
Paintstik Rosu W000383115

MIG

Suport simplu cu baza magnetica util
pentru pastrarea unui loc de munca
curat si ordonat.

Cleste MIG
[original FIX®]

Necesar pentru:

« Taierea sarmei

o Curatarea duzelor

« Desurubarea tuburilor de
contact

« Desurubarea duzelor

Duza @12-15 mm

L IEGTELGEN W000010453

Duza @ 15-18 mm

R ELGER W000010454

Paint Tube <=l ¢

Markal Stylmark este un marker de metal cu bila pentru
marcarea multor suprafete. Tubul de aluminiu se stoarce

si vopseaua groasa este potrivita pentru suprafete dure
atat, verticale cat si plafoane cu o excelenta aderare atat pe
suprafete grase si umede.
Vopsea fara Xilen reduce riscurile
de sanatate ale utilizatorilor.

Pentru
comanda

Paint Tube Alb \W000383110
Paint Tube Galben| W000383111
Paint Tube Rosu \W000383112

Cretade
sudura

Creta de sudura este
rezistenta la o incalzire
pana la 2000° C (3630°F) si
nu va contamina sudura.
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ECHIPAMENTE SI ACCESORII DE SUDARE

« Clesti port-electrod

o Kituri MMA [cleste port electrod cu cablu + clema de masa cu cablu]
+ Clesti craituire

+ Electrozi craituire

+ Cuptoare calcinare / Etuve

Pentru: cleme, conectori, cabluri, ciocane, suport ceramic si altele vezi capitolul 2
(Sudarea cu arc electric)




EN 60974-1

CLESTI PORT-ELECTROD

Alegerea unui cleste port-electrod depinde de
diferiti factori, I—Eriteriul de alegere pentru diferite tipuri de—l

clesti port-electrod poate fi vazut in paginile
urmatoare. In mod natural clestele port-
electrod va accepta toate dimensiunile de

sifandar[.jele Europene, o electrozi, pana la diametrul maxim indicat.
din motive de Sanatate si Siguranta.

« In Europa furnizorul trebuie sa garanteze ca aceste produse sunt conforme cu

Tipul parghie a clestilor port-electrod se

Marcajul CE confirma conformitatea acestor produse la aceste standarde. imparte in doua sectiuni, tipul deschidere
NU CUMPARATI CLESTI PORT-ELECTROD FARA MARCAJ CE. larga - care are predefinit unghiul de
deschidere si cu cap inchis - care are doar o
o Alegeti clestele in functie de diametrul maxim al electrodului folosit. I_Smgura pozitie. _I

Diametrul dicteaza amperajul maxim si sectiunea cablului de sudura.

Tip surub Tipul cu parghie

Prindere foarte sigura a electrodului ceea ce ofera Prindere sigura a electrodului intre falcile cu unghiuri predefinite
posibilitatea rasucirii electrodului odata strans. pentru pozitia electrodului.
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CLESTI PORT-ELECTROD

- AV
Criterii de alegere ARV
Maxim
. o VESTALETTE 250 4,0 35
Clesti port-electrod tip surub B s7uBBY 400 63 50
Clesti drepti
MASTER 500 8,0 95
VESTALE 500 6.3 50
VE STALETTE 250 WTTET S CURVA 400 6,3 50
LELESE  CURVA 600 8,0 95
- I_ —I
Avantaje client: Caracteristici tehnice: VE STALE 50 0
« Usor si total izolat, capatul din Amperaj 250 la 35% -
fibra de sticla, durata de viata Sectiunea cablului (mm? 35 max. s
mare, strangere pe stanga. Diametru electrod [mm] 4,0 max. =
« Clasa de izolare: A, Greutate 2958 g
=2
wv
W000010035 Avantaje client: Caracteristici tehnice:
« Cleste pentru sudare Amperaj 400 la 35%
intensa. Sectiunea cablului (mm?) 50 max.

STU B BY 40 0 « Rezistenta mare. Diametru electrod [nm] 6,3 max.
« Cap din fibra de sticla, Greutate 540 8
strangere pe stanga.

o Clasa de izolare: A. W000010038
Avantaje client: Caracteristici tehnice: c U RVA 40 0 I 6 0 0

« Foarte cunoscut, cap Amperaj 400 la 35%
monobloc din fibra de sticla,  Sectiunea cablului (mm?] 50 max.
« Disponibile si piese de Diametru electrod (nm] 6,3 max.

schimb, strangere pe Greutate 460 g

dreapta.
« (lasa de izolare: A.

CURVA 400

o Cleste port-electrod curb.
« Clasa de izolare: B. CURVA 600

Caracteristici tehnice: I
CURVA 400 CURVA 600

MAST E R 5 0 0 Amperaj 4001a35% 600 la 35%

Sectiunea cablului (mm? 50 max. 95 max.
Diametru electrod (mm] 6,3 max. 8,0 max.
Greutate 540 g 720g

Avantaje client: Caracteristici tehnice:
» Foarte cunoscut, cap Amperaj 500 la 35%

monobloc din fibra de sticla, ~ Sectiunea cablului (mm? 95 max.

i ihile <i ni Diametru electrod [mm] 8,0 max. " "

schimb, strangere pe
gerep MASTER - Cap W000011082
dreapta.

. STUBBY - Cap W000260716

« Clasa de izolare: A. -
MASTER - Izolatie W000011083
STUBBY/MASTER - Arc W000011084

TG ENGERM W000010037

STUBBY/MASTER - Maner W000011077
STUBBY - Corp W000011085
VESTALE - Maner W000011086
VESTALE - Cap W000011087

67



CLESTI PORT-ELECTROD

Clesti port-electrod cu parghie si cap inchis [~

N 4

EN 60974-1

Criterii de alegere
Maxim
SEGURA300/400/600 SEGURA300 40 5
SEGURA 400 5,0 50
SEGURA 600 8,0 70
COBRA 300 4,0 35
OPTIMUS 300 4,0 35
’ OPTIMUS 400 5,0 50
= - — ; OPTIMUS 500 63 70
CE™H% | |
Avantaje client: SEGURA 300 SEGURA 400
& Maner din plastic.
« Contact alama. SEGURA 600

e s " OPTIMUS 300/400/500

Caracteristici tehnice:
SEGURA300 SEGURA400 SEGURA 600

Amperaj 300 la 35% 400 la 35% 500 la 35%
Sectiunea cablului (nm? 35 max. 50 max. 70 max.
Diametru electrod (mm) 4,0 max. 5,0 max. 8,0 max.
Greutate 415 g 570 g 590 g

co BRA 300 (DO CEE) Avantaje client:

intense si cu prindere puternica a
electrodului.

« Special destinat pentru lucrari grele
cu un maner confortabil.

o Clasa de izolare: A.

Caracteristici tehnice:

OPTIMUS 300

+ Model economic. NG EGEN W000010410

# (Cleste port-electrod de calitate
ridicata

< Foarte cunoscut pentru utilizari G-l W000010411

OPTIMUS 400

OPTIMUS 500

TG TERGEN W000010412

Avantaje client: Caracteristici tehnice: OPTIMUS 300 OPTIMUS 400 OPTIMUS 500
« Usor si polivalent. Amperaj 300 la 35% Amperaj 300 la 35% 400 la 35% 500 la 35%
o Clasa de izolare: A. Sectiunea cablului (nm? 35 max. Sectiunea cablului (nm? 35 max. 50 max. 70 max.
Diametru electrod (mm] 4,0 max. Diametru electrod (mm) 4,0 max. 5,0 max. 6,3 max.
Greutate 400 g Greutate 415 g 570 g 530 g
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CLESTI PORT-ELECTROD

Clesti port-electrod cu parghie si cap deschis

CAIMAN 200/400/ 600

Avantaje client: Caracteristici tehnice:

« Cleste port-electrod economic.

CAIMAN 200

LGN 1000010567
comanda

EN 60974-11

-

NI
Criterii de alegere | @mm X
Maxim
CAIMAN 200 3.2 25
CAIMAN 400 6,3 50
I_ CAIMAN 600 10,0 70 _I
CAIMAN 400 CAIMAN 600

LGN Wooootoses LGN Wooo010569
comanda comanda

SUDAREA MMA

« Maner din poliamida, armat cu fibra de

sticla.

« Contact alama.

« Clasa de izolare: B.

Clesti port-electrod hobby si lucrari usoare

HOBBY 200

G Wo00278158
comanda

Caracteristici tehnice:

Avantaje client:

« Un design industrial Amperaj 200 la 35%
pentru aplicatii hobby. Sectiunea cablului [mm? 25 max.
Diametru electrod (mm] 3,2 max.
Greutate 135¢g

CAIMAN200  CAIMAN400  CAIMAN 600
Amperaj 200 la 35% 400 la 35% 600 la 35%
Sectiunea cablului (mm? 25 max. 50 max. 95 max.
Diametru electrod (mm) 3,2 max. 6,3 max. 10,0 max.
Greutate 370 g 425¢g 500 g
I— NI A4
Criteriide alegere Umm~
Maxim
HOBBY 200 3,2
CAIMY 200 3,2

CA‘I‘MY 200 W000010576

Caracteristici tehnice:

Avantaje client:

« Un cleste port-electrod Amperaj 200 la 35%
profesional pentru lucrari Sectiunea cablului (mm?) 25 max.
usoare. Diametru electrod (mm] 3,2 max.

Greutate 220g

« Clasa de izolare: B.
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KITURI MMA

Kituri pentru procedeul MMA: cleste port electrod,
clema masa, cabluri si conectori, gata asamblate.

Advantages:

+ “Gata de sudare”.

« 0 solutie simpla si completa in relatie cu echipamentele de sudare.
« Salvati 30 minute din timpul de asamblare, inainte de sudare.

& Recomandate in relatie cu procedeele de sudare.

Alegerea kiturilor depinde de diferite criterii:
« Sectiunea prizei echipamentului:

- Conexiune de 9 mm diametru corespunde la un
cablu de sectiune intre 16 mm? si 25 mm?2.

- Conexiunea 13 mm diametru corespunde
la un cablu de sectiune intre 35 mm? si 50
mm? [max 90 mm?).

+ Aplicatii & intensitati

Gama de kituri:
« Primele cifre descriu diametrul cablului.
« Urmatoarele cifre descriu tipul de conector.

KIT 25C25

Tipuri de surse de sudare MMA si  Caracteristici tehnice:

aplicatii: I max 200 la 35%
« Surse de intensitate mica pentru  Cleste port-electrod  CAIMAN 200
suduri semi profesionale. Lungime cablu 3 m
Clema masa HIPPO 200

Lungime cablu 3 m

LG EGEN W000011138 Diametru conector 9 mm

KIT 25C25+

Tipuri de surse de sudare MMA si  Caracteristici tehnice:
aplicatii: I max 300 la 35%
& Surse de intensitate mica pentru  Cleste port-electrod  SEGURA 300

sudare cu electrod (panala @ 4 Lungime cablu 3 m
mm) Clema masa HIPPO 400

Lungime cablu  2m

LENOTGTENGER W000260683 Diametru conector 9 mm

KIT 50C50+

Tipuri de surse de sudare MMA Caracteristici tehnice:

si aplicatii: I max 400 1a 35%
& Surse de intensitate mare Cleste port-electrod SEGURA 600
pentru utilizari intense [pana Lungime cablu _ 4m
la@ 63 mm) Clema masa HIPPO 600

Lungime cablu  4m

T el W000260682 Diametru conector 13 mm
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Criterii de alegere

KIT 25025
KIT 25C25+
KIT 35C50
KIT 50C50
KIT 50050+

KIT 35050

Tipuri de surse de sudare MMA
si aplicatii:
# Surse de intensitate mare
pentru utilizari intense (pana
la @4 mm).

W000011139
KIT 50050

Tipuri de surse de sudare MMA
si aplicatii:
o Surse de intensitate mare
pentru utilizari intense (pana
la @ 0,5 mm).

Imaxla
35%
200 A
300 A
300 A
400 A
400 A

Diametru
conector
gmm
gmm
13 mm
13 mm
13 mm

Caracteristici tehnice:

I max

300 la 35%

Cleste port-electro
Lungime cablu

d SEGURA 300
4m

Clema masa
Lungime cablu

HIPPO 400
4m

Diametru conector

B3 mm

Caracteristici tehnice:

I max

300 la 35%

Cleste port-electro
Lungime cablu

d SEGURA 400
4m

Clema masa
Lungime cablu

HIPPO 400
4m

Diametru conector

B mm




EN 60974-11tip B
EN 60245-6

CLESTI CRAITUIRE
FLAIR® 600 §1600 g8 ===

» torta rotitoare 360° Pistoletul se poate roti cu 360° pe
monocablu. De aici rezulta o libertate de miscare si un
confort superioare.

« Corp finisat neted, pentru flux perfect de aer
Fabricat cu cea mai mare precizie. Corpul interior este perfect format, ceea ce duce la
un flux perfect de aer, la 0 mai buna racire si la o durata de viata mai lunga.

« Corp extrudat foarte conductiv si calota (fara turnare] O conductivitate mai buna
si dezvoltarea unei cantitati mai mici a de caldura si, in consecinta, o durata de
viata mai lunga a produsului.

« Izolatia mai groasa cu rezistenta la caldura O durata de viata mai mare ETEe
produsului, ci si conditii de munca mai sigure, mai convenabile si mai e
productive. W000010118
+ Monocablu flexibil 2,5 metri] asigura conditii de lucru mai
ergonomice, confortabile.

SUDAREA MMA

3

« Debitul de aer poate fi reglat in cleste.

Caracteristici tehnice:

Referinta Puterede | Tensiune | Tensiune | Aercompri- |Electrod diam.
iesire  |arcdeschis| necesara mat max.

FLAIR® 600 | 600A@60% 400-900 [/min | 10 mm - 3/8”
>60VDC | 3556 vpC | 007900 V/min
FLAIR®1600 | 1600A@60% @ 5-7 bar 19 mm - 3/4"

Piese de schimb FLAIR® 600 | FLAIR®1600

@ surub MRX 4 x 10 mm (10 bucati) W000010124
© Capizolare 2 bucati] W000010125

@ Duza de injectie completa W000010127 | WO0000T1130

@) 'z0latie parghie W000010128
© Robinet W000010129
o Inel de siguranta (10 bucati] W000010131
© Vaner W000401598
0 Buton apasare si legatura W000010133
Monocablu W000010134 W000011128




ELECTROZI CRAITUIRE

WELDLINE ofera o gama \
completa de electrozi de grafit A2
[carbon) pentru craituire. |

CARBONAIR

Electrozi craituire
Electrozi de craituire versatili, pentru mai multe scopuri, rotunzi (tipul cel mai popular]

ATENTIE: inainte de utilizare cititi cu
atentie si intelegeti fisa de securitate a
produsului disponibila pe site.

R el e
4x305 0,7508 200 50 10 W000010645
5x305 100 11582 200 300 50 10 W000010443
6,4 X305 50 0,935 300 400 6,0 10,5 W000010444
8x305 50 1,4026 450 550 70 12 W000010445
10x305 50 19154 600 700 8,0 3 W000010446
13x305 50 3,4112 800 1100 9,0 14 W000010447

Electrozi plati
Forma dreptunghiulara pentru indepartarea metalului cu toleranta mica si/ sau productia de santuri dreptunghiulare

Diametrux Greutate bruta pe Presmneaer Debit aer
'""g'melmml Cantitatepecutie | e ) mm (m’/h]

5x15x305 2,0934 W202010453

5Xx18 x355 ‘ 25 ‘ 1,6945 ‘ 600 ‘ 750 ‘ 8,0 ‘ 13 ‘ W202010454

Electrozi cu miezul gol
Electrozi de craituire versatili, pentru mai multe scopuri, rotunzi

Diametru x Greutate bruta pe Presnune aer | Debitaer
Iungime [mm] CUtle [kg] mm [malh]

6,5Xx305 1,0472 10 W202010455

8x305 50 1,3394 450 550 70 12 W202010456
9,5x305 50 2,0554 500 700 70 12 W202010457
12,7x305 50 3,3476 850 1100 8,0 3 W202010458

CARBONAIR PLUS

Electrozi craituire imbinabili
Electrozi rotunzi cu conexiuni tip tata si tip mama pentru a elimina

pierderile

Aplicatii Taierea de metale in conditii medii si grele

Acest proces necesita o sursa de alimentare in curent continuu (DC) D::nm;;rlgx Cantitate pe| bruta pe Przs:rme Pentru

MMA, un cleste craituire si o sursa de aer comprimat. (mm) i i i comanda
8x355 50 1713 400 | 500 70 12 W000010448
10x430 50 30726 | 700 | 850 8,0 13 W000010449
13x430 50 50886 | 1000 | 1200 9,0 14 W000010450
16 X430 25 38728 | 1300 | 1500 10,0 16 W000010451
19x430 25 53048 | 1500 | 1700 10,0 16 W000010452
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EN 61000-6-2
EN 61000-6-3

EN 60204-1

CUPTOARE CALCINARE /ETUVE

Etuve portabile

WELDRY PW8/PW15/372 N INOX

« Etuvele PW8 si PW15 sunt dedicate mentinerii electrozilor in conditii bune
de utilizare. Acestea pastreaza electrozii fara umiditate, astfel eliminandu-se
incluziunile de hidrogen din cordonul de sudare.

ATENTIE: inainte de utilizare cititi cu
atentie si intelegeti fisa de securitate a

) produsului disponibila pe site.
« Etuvele PW8 si PW15 sunt prevazute cu maner, usurand transportul acestora.

De asemenea au un cos extractabil ce permite pastrarea caldurii. PW8 and
PW15 sunt furnizate cu termostat reglabil.

o Pentru tipul 372 N: temperatura presetata de 120°C, rezistenta de incalzire
este pozitionata intre carcasa exterioara si compartimentul de stocare a
electrozilor, ceea ce asigura o buna repartitie a temperaturii.

SUDAREA MMA

WELDRY 372 N INOX

bl Wo00383150
comanda

WELDRY PW8

Pentru comanda
[24 V] W000371464 WELDRY PW15
Pentru
La cerere: alte modele W000120428

- Fara termostat

- Fara termometru

- Cu diferite tipuri de alimentare
- Otel inox sau finisari lacuite

Date tehnice WELDRY PW8 WELDRY PW15 WELDRY 372N - INOX Toate cuptoarele
Capacitate (numar de electrozi] 100 electrozi @ 3,25 mm ‘ 200 electrozi @ 3,25 mm ‘ 100 electrozi @ 3,25 mm WELDRY sunt furnizate
Temperatura reglata cu termostat pana la 120°C cu cablude2m
Putere 0,130 kW 0,275 kW 0,230 kW

Capacitate 5kg 10 kg 5 kg

Alimentare Monofazat 24 V sau 230 V - 50/60 Hz

Dimensiuni interne 72 x72 x470 mm 100 x 100 x 470 mm @ 82,5 x 480 mm

Dimensiuni externe 140 x 180 x 630 mm 180 x 220 X 630 mm 225 x 535 mm

Greutate neta 5kg 8kg 55 kg




EN 61000-6-2
EN 61000-6-3

EN 60204-1

CUPTOARE CALCINARE /ETUVE

Cuptor mentinere electrozi MMA

WELDRY MW

« Cuptoarele MW sunt prevazute cu programabile digitale
pentru mentinerea electrozilor in bune conditii dupa
realizarea ciclurilor de calcinare a acestora.

« Ele pastreaza electrozii in conditii optime, evitandu-se
absorbtia umiditatii in invelisul electrodului si implicit a
transferului de hidrogen din invelis in baia de metal topit.

« Echipate cu panou de comanda digital si doua
termaoregulatoare reglabile pentru aer si elementele de
incalzire, pozitionate pe partea frontala a cuptorului.

WELDRY MW2

WELDRY MW4

Atentie: WELDRY MWe6

inainte de utilizare cititi W000120454

cu atentie si intelegeti fisa
de securitate a produsului
disponibila pe site.

Date tehnice WELDRY MW2 WELDRY MW4 WELDRY MWé

Capacitate incarcare 135 kg - 100 electrozi* 270 kg - 6 000 electrozi* 405 kg - 9 000 electrozi*

Numar de rafturi 2 4 6

Elementele de incalzire 1 1 3

Temperatura max. Reglabila ;Enga:alsIIBaOFfJJa"nEa—l?eIErg:rst-elaeer:e incalzire T?,SET_BIEPYU;::‘EJE
Putere 1,6 kW 2,7 kw 45 kW furnizate cu cablu
Alimentare Monofazat - 230 V a.c. - 50/60 Hz Trifazat - 380 V a.c. - 50/60 Hz de2m
Dimensiuni interne [(w x d x h) 720 x 510 X 350 mm 720 X 510 X 620 mm 720 x 510 X 890 mm

Dimensiuni externe (w x d x h) 830 x 690 X 760 mm 830 x 690 X 1040 mm 820 x 690 x 1310 mm

Greutate neta 90 kg 123 kg 152 kg

Dimensiuni de ambalare (wx d x h) 850 x 710 x 780 mm 850 X 710 x 1060 mm 840 x 710 X 1330 mm

Greutatea bruta 95 kg 135 kg 160 kg

itate de electrozi @ 3,25 mm



EN 61000-6-2

EN 61000-6-3
EN 60204-1

CUPTOARE CALCINARE /ETUVE

Cuptor calcinare electrozi

WELDRY CW

o Acest cuptor este folosit pentru tratamentul de calcinare,
incalzirea electrozilor intre 350°C si 420°C pentru o perioada
de timp presetata. In acest fel umiditatea este eliminata si
asigura o calitate foarte buna a sudurii fara incluziuni de
hidrogen.

« Echipat cu panou de control digital si doua
termoregulatoare reglabile pentru aer si elementele
de incalzire, pozitionat in partea din fata a cuptorului,
permitand setarea uscarii dar si pastrarea ciclului.

SUDAREA MMA

WELDRY CW3

WELDRY CWé

Atentie:
inainte de utilizare cititi
cu atentie si intelegeti fisa

de se.curitqtt_e a proglusului La cerere: alte que!e WELDRY CWo
disponibila pe site. [cu sistem de ventilatie)
W000120468
Date tehnice WELDRY CW3 WELDRY CW6 WELDRY CW9
Capacitate incarcare 203 kg - 4500 electrozi® 404 kg - 9 000 electrozi* 608 kg - 13 500 electrozi*
Numar de rafturi 3 6 9
Elementele de incalzire 3 6 9 Toate cuptoarele
Temperatura max eelat Reglabila pana la350°C-aer W!ELDRY sunt
eglabila pana la 500°C - elementele de incalzire furnizate cu cablu
Putere 4,6 KW 91kw 13,6 KW de2m
Alimentare Trifazat - 380 V a.c. - 50/60 H
Dimensiuni interne (w x d x h) 560 X 740 X 560 mm 560 X 740 X 980 mm 560 X 740 X 1430 mm
Dimensiuni externe (w x d x h) 800 x 880 x1050 mm 800 x 880 x 1480 mm 800 x 880 x 1880 mm
Greutate neta 140 /144 kg 200/204 kg 266 /270 kg
Dimensiuni de ambalare (w x d x h) 900 x 900 x 1050 mm 900 x 900 x 1500 mm 900 x 900 x 1900 mm
Greutatea bruta 150 /154 kg 215/219 kg 280/284 kg

* Cantitate de electrozi @ 3,25 mm
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EN 61000-6-2
EN 61000-6-3

EN 60204-1

CUPTOARE CALCINARE /ETUVE

Cuptor calcinare flux

WELDRY FW

« Acest model de cuptor de calcinare este dedicat calcinarii fluxului
de sudura la temperaturi intre 350°C si 420°C si intervale de timp
predefinite. Containerul de depozitare realizat din otel inoxidabil pentru
eliminarea riscului de impurificare a fluxului.

« Rezistentele sunt pozitionate in interiorul buncarului pentru un contact
direct intre flux si acestea, pentru a obtine o incalzire optima.

« Echipamentul este fabricat cu control digital cu doua termoregulatoare

pentru aer si rezistente pentru a evita distrugerea fluxului si pentru a
permite uscarea dar si pastrarea ciclurilor.

WELDRY FW100

WELDRY FW200

WELDRY FW400 2|

Atentie:
inainte de utilizare cititi \ 4
cu atentie si intelegeti fisa La cerere: alte modele
de securitate a produsului (cu unul sau doua buncare - cu unul
disponibila pe site. sau doua echipamente de control digitale)
Capacitate incarcare 60 kg 160 kg 320 kg
Rl ura max. Reglabila p?aengaliglgog?’rt]a- IjlternOeDrEteIaeE(;e incalzire Toate cuPtoarEIE
Putere 4kw | 6.6 kW | 79 kW ; WELDRY sunt
urnizate cu cablu

Alimentare Trifazat - 380 V a.c. - 50/60 Hz de2m
Dimensiuni interne (w x d x h) 530 X 390 X 640 mm 690 X 630 X 740 mm 690 x 630 x 740 mm (fiecare buncar)
Dimensiuni externe (w x d x h) 670 X 710 x 1300 mm 825X 819 x 1330 mm 1620 x 850 X 1340 mm
Greutate neta 90 kg 16 kg 210 kg
Inaltimea de la podea la buncar Bl =500 mm El-450 mm
Dimensiuni de ambalare (w x d x h) 690 x 750 x 1320 mm 850 x 860 x 1350 mm 1640 x 870 x 1360 mm
Greutatea bruta 100 kg 130 kg 225 kg
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ECHIPAMENTE SI ACCESORII DE SUDARE

o Pistolete MIG/MAG ...
o DUze CoNtact ZirConiU ...
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Livrat cu un modul cu 2-butoane
(Sus/Jos) deja montat si un modul
de comutare incrucisata Cross- — \

Suntem incantati sa prezentam noi produse
din familia noastra premium LINCGUN® PROMIG™

LINCGUN® PROMIG™ UD

CONTROLUL PARAMETRILOR

Switch, usor de schimbat de b
catre dumneavoastra, numai prin o -
desfacerea unui surub 2

\%‘% »

Modul Sus/Jos pentru reglarea vitezei de avans a sarmei
(WFS] Prin apasarea butonului de sus viteza se majoreaza,
prin apasarea butonului de jos viteza se reduce

Modulul Crass Switch va ofera posibilitatea comutarii
intre diferite programe de sudare si reglarea WFS

Utilizati modulul Cross Switch pentru a selecta una din urmatoarele optiuni
1. Viteza de avans a sarmei si Lungimea arcului / Reglaj fin

2. Viteza de avans a sarmei si Program

3. Viteza de avans a sarmei si Procedura A-B

Q.LI

NCOLN Lk
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~—_ D

_ondl




PISTOLETE MIG/MAG
LINCGUN® PROMIG™

Pistolete de sudura MIG premium garantie dubla Testate, aprobate si de incredere

CARACTERISTICIDE TOP

® Rezistentd la deteriordri mecanice si temperaturi inalte

® Durabilitate indelungata, piesele de uzura proprietare
livreazd pana la 70% mai multa sarmad per varf de contact

® Mansoane dedicate de Tnalta calitate care asigurd avansul o o
uniform al sarmei Izolgpa ga}ulm de lebada

din baza de nylon cu

e Utilizarea si administrarea simplificata a pieselor de uzurd, compus din fibra de sticld
pentru a reduce timpii de imaobilizare

® Modelul 230T cu gat rotativ l

Duza insurubata

Gamd larga y

Garantie extinsa, dubla fata de media in industrie

Livrata gata de sudare: cu un varf de contact cu durabilitate

indelungatd si manson de ghidaj

Piese de uzura comune cu gama anterioara PROMIG

® Conform cu norma EN 60974-7

® Disponibile de asemenea : LINCGUN® PROMIG™ UD, Livrat cu
un modul cu 2-butoane (Sus/Jos) deja montat si un modul de
comutare incrucisata Cross-Switch, usor de schimbat de catre

Gaturi de lebada
racite cu apa®

l Constructie speciald a
manerului, cu perne de aer care
izoleaza manerul de caldura
si viatd functionala extinsd a
pistoletului

dumneavoastra
Declansator fiabil
testat in conditii
severe
Duza monaobloc: scaun duza Inel de rigidizare suplimentar,
dubld izolatie cu PTFE si sticla care protejeaza gatul de lebdda
siliconica de deteriordrile mecanice
S S Maner ferm,
doua dimensiuni

Mansoanele speciale fabricate Cabluri de alimentare Maner cu articulatie

din materiale brute cu rezilienta indestructibile proiectate si sferica, ergonomic si

ridicatd realizeaza captuseli mai fabricate sa reziste la peste 1 flexibil

robuste, prezintd o frecare mai milion de Indoiri

redusa si durabilitate mai mare
Alegeti-va pistoletul Serie Marime Rata | 160A | 180A | 200A [ 230A [ 250A | 270A [ 330A [ 350A | 420A | 500A
valoare nominala calculata 270
utilizand CO, 300 60%

i LG PROMIG 400
W Racire cu AER 30W -
B Racire cu APA 400W e ———e———
500W —




PISTOLETE MIG/MAG

s M,
g MODELERACITE
[P} CUAER )
PRO 0 PRC 0 PRO LGPROMIG300UD LG PROMIG 400

Ciclu lucru [co, 230A @ 60% 270 A @ 60% 300 A @ 60% 400 A @ 60%

[M21 200 A @ 60% 240 A @ 60% 270 A @ 60% 370 A@ 60%
Optiuni pentru diametrul sarmei 0,8-1,0 mm 0,8-1,0 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,6 mm
Echipament Ectﬁfagf 0,8 mm otel 1,0 mm otel 1,2 mm otel 1,2 mm otel
original Duza P12 mm ?14mm ?16 mm 716 mm
Marime maner, alte caracteristici Mica, gat pistolet rotativ pentru sudare Mica Mare Mare

confortabila in locuri greu accesibile

Aplicatia tipicd

Table subtiri, industria auto, pentru sudare

la pozitie

Table subtiri, fabricatie
usoarad, ldcdtuserie

Recipiente, structuri din otel,
fabricarea cazanelor, structuri metalice

Table groase, suduri mari unde nu
este posibila rdcirea cu apa

Referinta

3m

\W000275408-2

\W000345060-2

\W000345066-2 -

W000345072-2

4m

W000275419-2

W000345061-2

W000345067-2

\W100000297

\W000345073-2

5m

W000275420-2

\W000345062-2

W000345068-2 -

\W000345074-2

~“\ MODELE
) RaTECUAPA

400

-
"

ANE)

Capac filtru co, 330 A @100% 400 A @100% 500 A @ 100%
[M21 300 A @ 100% 370 A@ 100% 450 A @ 100%
Optiuni pentru diametrul sarmei 0,8-1,0 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,6 mm
Dotare standard E)éjrfsa(tjf 1,0 mm ofel 1.2 mm ofel 1.2mm otel
Duza 714 mm 216 mm ?16 mm
Marimea manerului Mica Mica Mare

Aplicatia tipicd

Aplicatii de precizie si intensive

Aplicatii intensive, cum sunt fabricarea cazanelor,
structuri de otel, sudare mecanica

Table groase, sudare sarcini grele

Referinta

3m

\W000345063-2

\W000345069-2

W000345075-2 -

4m

\W000345064-2

\W000345070-2

W000345076-2 \W100000298

5m

\W000345065-2

W000345071-2

\W000345077-2 -

LINCGUN® PROMIG™ 230T

o

Duza de contact
o7y | Wo00345408 Ly
000345408 -B20** | W000345574
TRET—— _ ., [Woo0345574-B50**
“ 454 E WO000345575

W000345577

LINCGUN® PROMIG™ 270/330W

’ -

D12 W000345410
W000345411 W000345574
W e | 08 | W000345574-B50™*
E |10 W000345575
e o | W000345575-B50**
S | W000345577
12 sk
W000345577-B50**
* Calota gaz ingusta, poate fi utilizata 2 |10 W000345576
W000345408 (D12) $i W000345409 (D14) i
2|02 W000345578

W000345575-B50**

W000345577-B50**

Optionale: Duze de contact reglabile

DTPATE [4E[M W000345334

Difuzor D4,8x50

\W000345335

PIE

W000345335

Wooo345329

L
2

Penseta D4,8x50

Duza con W000345555

Duza de contact D4,8x50 pentru fire de otel de 0,8 mm

3

speciale W000345556

Duza de contact D4,8x50 pentru fire de otel de 1,0 mm

4 m Utilizati duzele standard pentru LGP 270 si 330W

Piesele de uzura cu rosu sunt asamblate si livrate impreuna cu pistoletul

80

**ACUM DISPONIBILE

SEDE UZURA

LAPACHET, MAI
ECONOMICE, MAI
ECOLOGICE

0

Ghidaj sarma

W100000273 | W100000274 | W100000275
[albastru) [albastru) (albastru)

LGP 230T
Otel
(Ghidaj otel)

W100000276 | W100000277 | W100000278
[rosu) [rosu) (rosu)

3m____Jam __Jsm |

LGP270/330W

. 08 W100000273 | W100000274 | W100000275
=5= | (albastru) (albastru) (albastru)
oé‘a’ 10 W100000276 | W100000277 | \W100000278

' [rosu) [rosu) (rosu)
o=
s |10
E o \W100000279 | W100000280 | W100000281
58 negru) [negru) [negru)
<5 |12

NOU: Duzele de contact si calotele sunt acum disponibile si la
pachet — mai economic, mai ecologic

**B50 = pachet de 50 buc., B20 = pachet de 20 buc.



PISTOLETE MIG/MAG

**ACUMDISPONIBILE
PIESE DE UZURA
LAPACHET, MAI
ECONOMICE, MAI
ECOLOGICE

LINCGUN® PROMIG™ 300/400W /300 UD

g Duza de contact

D12* | W000345420 mm W000345341
D14 | W00345421 10 W000345580
o \W000345422 W000345580-B50**
W000345422-B20** = |12 OUER
5" W000345582-B50** = |10 | w100000282 | W100000283 | W100000284
” | Woo0345584 = |E5 2 (rosu) (rosu) rosu
" | Z | W000345584-B50** 5] °-§ 14 | W100000285 | W100000286 | W100000287
1 - g -
16 W000345585 3 16 | (galben) (galben) (galben)
=110 W000345581 R ST,
= a | Sk
‘£ 000345583 S| Es ENwoo]onzas W100000289 W1000]00290
=112 I — = negru, negru, negru,
= \W000345583-B50** E 0 § 8 g
Optionale: Duze de contact reglabile
Ll Difuzor sp W000345340 | Difuzor D6,3x55
Al Penseta W000345331 | Penseta D6,3x55
Duza de contact D6,3x55 pentru fire de otel de
W000345561 1,0 mm CuCrZr
Duza de contact D6,3x55 pentru fire de otel de
: WOOUBA8563 | 15" m CuCrzr @G g ——
EJ Duza contact speciale D23 de contact D6.3455 pentra fire de otel d
uza ae contac ,3X22 pentru Tire de otel de
W000345566 1,6 mm CuCrZr ! 2 3
Duza de contact D6,3x55 for 1,2mm Sarme din
- Wo00345564 | ' %3.°8 4

Utilizati duzele standard pentru LGP 300 si 400W

* Calota gaz ingusta W000345420 (D12) poate fi folosita doar cu portduza speciala: W000345342

LINCGUN® PROMIG™ 400/500W /500W UD

S —

Calota g Duza de contact m
W000345427 mm W000345347

I 'I

"® | Woooassazr-B20 |10 | |Wooo34sse7
D19 | W000345428 — |13 W000345589
s W000345589-B50**
° 14 |« | Wo00345591 = [10 | w100000282 | W100000283 | W100000284
A | —8 [12 |[rosu) [rosu) [rosu)
16 | x | W000345592 z| Ex o
@ S = |14 | Ww100000285 | W100000286 | W100000287
s 10| = | Woo0s4s688 2 2 [16 |(ealben) (galben) (galben)
E i W000345590 S 0w ”» ”
Ell = N , 100000288 | W100000289 | W100000290
2| | [Wo00345590-B50™" E Zg B 12 | [(negry) [negru) [negru)
=
L2 1000345593 F8% ||, |Wio0000291 | W100000292 | W100000293
| [negru) [negru) [negru)

Optionale: Duze de contact reglabile

Difuzor special W000345346 | Difuzor D6,3x55
W000345331 | Penseta D6,3x55

Duza de contact D6,3x55 pentru fire de otel de
W000345561 1,0 mm CuCrZr

Duza de contact D6,3x55 pentru fire de otel de o
W000345563 12 mm CuCrZr - g

Duza d tact D6,3x55 pentru fire de otel d 1 2 3 m’
Wo00345566 | Duza de contact D6,3x55 pentru fire de otel de v

1,6 mm CuCrZr

Duza de contact D6,3x55 for 1,2mm Sarme din 4
W000345564 Sty

4 m Utilizati duzele standard pentru LGP 400 si 500W

L
2

EM Duza contact speciale

Piesele de uzura cu rosu sunt asamblate si livrate impreuna cu pistoletul **B50 =pachet de 50 buc., B20 = pachet de 20 buc.
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PISTOLETE MIG/MAG
LGS2

Simpla si fiabila, aceasta gama este
adaptata la cele mai frecvente aplicatii.

)

Consumabile compatibile cu
cele mai folosite standarde din
Europa.

ey

Cablu extraflexibil.

[ GAMA STANDARD ]

p—(—
S\ -
\f‘

Pivotarea usoara a
manerului.

\

Suportul cablului asigura o alimentare
uniforma si continua cu sarma de
sudura.

Racire cu AER Racire cu APA

MODEL

Ciclu lucru (€O, - gaz protectie]

180 A @ 60%

20A @ 60%

LGS2-240G
250 A @ 60%

330 A @ 60%

500 A @ 100%

Aplicatii

Industria auto si
table subtiri

Industria auto si
fabricatie usoara

Industria auto si
fabricatie usoara

Fabricarea navelor
structuri din otel

Varianta grea:
productie ridicata

Diametru sarma

Panala1,0 mm

Panala12mm

Panala12mm

Panala1,6 mm

Panala24 mm

Echipament | Duza contact

0,8 mm

1,0 mm

1,0 mm

1,2mm

1,2mm

original Duza conica

2mm

1B mm

125 mm

16 mm

16 mm

3m W10429-15-3M W10429-25-3M W10429-24-3M W10429-36-3M W10429-505-3M
4m W10429-15-4M W10429-25-4M W10429-24-4M W10429-36-4M W10429-505-4M
5m W10429-15-5M W10429-25-5M W10429-24-5M W10429-36-5M W10429-505-5M

Alegeti-va pistoletul

valoare nominala calculata utilizand CO,

I Racire cu AER
s Racire cu APA

82

Serie Marime Rata | 160A | 180A | 200A [ 230A [ 250A | 270A [ 330A [ 350A | 420A | 500A
1506 —
2506 I
L6s2 2406 0% ————
360G -
505W re-.———m—__




PISTOLETE MIG/MAG

Piese de uzura pentru pistoletele LGS2

LGS2 150G LGS2 250G LGS2 240G
p—————— ——— —
i L aeny
. ki R .
(3] o o (5]

LGS2360G LGS2 505W

e

et

W000010745 | W000010746 | \WW000010747
000010855 (galben) (galben) (galben)

Piese pentru echipamentul original * Duze de contact CuCrzr ° Saiba izolatoare WP10450-L77
83

1 2 Ghidaj otel sau PTFE Kit liner aluminiu (PTFE/bronz) 4-Difuzorizolant
ridicata
06 W000010820
= W000010823* Woo0010787 W000010730 | W000010731 | W000010732
H 08 W000010821 (Con. D10) (albastry) | (albastru) | (albastru)
= W000010824* \/E/onummale
2 & « [ WP10440-09 Con. D125 - - -
S = [ Woooo10822 | WO000277903 | wooooia7ss | Woo027744g | WOOOO10733 | W000010734 | W000010735 - - -
a [rosu) [rosu) [rosu)
= = | W000010825* (Cyl.D16)
[ " WP10468 WP10422-3M | WP10422-4M | WP10422-5M
:g £ s WP10440-08A (protectie (albastry) | (albastru) | (albastru)
= %, 10 \WP10440-10A interioara) \W000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
=y [rosu) [rosu) [rosu) [rosu) [rosu) [rosu)
W000010826 W000010730 | W000010731 | W000010732
= W000010830* [albastru) | (albastru) (albastru)
(S 2 " (Con. DT W000010733 | W000010734 | W000010735 ] ) )
g 2 Wo00010831 W000010790 (rosu) (rosu) (rosu)
S_. = W000010828 \W000010720 (Con. D15) \W000277477 - -
=] W000010832* W000.010792
= u WP10422-3M | WP10422-4M | WP10422-5M
£ £ WP10441-08A (0yl. D20) (albastry) | (albastru) | (albastru)
5 Z \W000010850 \W000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
2 W000010851 [rosu) [rosu) [rosu) [rosu) [rosu) [rosu)
W000010820
W000010823* W000010730 | W000010731 | W000010732
= W000010821 [albastru) | (albastru) (albastru)
& W000010824*
oy WP10440-09 WPia61-9
= W000010822 10461- B N )
‘é E S WUUUU 08 + (Con. D10) W000010733 | W000010734 | \W000010735
o > [ W000010825 WP10455-1 - (rosu) (rosu) (rosu) WP10404-STD| WP10404-HT | WP10404-CR
8 = | WP10440-12 WP10461-4
WP10440-12C* (Con. D125)
e} WP10422-3M | WP10422-4M | WP10422-5M
EE WP10440-08A (albastru) | (albastru) | (albastru)
5% WP10440-10A W000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
s WP10440-12A [rosu) [rosu) [rosu) [rosu) [rosu) [rosu)
W000010834 W000010730 | W000010731 | W000010732
\W000010840* [albastru) | (albastru) (albastru)
W000010835
7‘5‘ W000010841* \W000010733 | W000010734 | W000010735
2 W000010836 [rosu) [rosu) [rosu)
é W000010842* \W000010795
o| NG (Con. D72
bl = [ Wo0o262103 | ygggrg7y | VVOO00I0734 - |\Wo00010867 | W000010868 | W000010869 000010780 |  W00OOT0781 | W000010782
a 2 | Woo0010837 (Con. D16) (galben) (galben) (galben)
= W000010843* 000010796
g (Cyl. D20) WP10422-3M | WP10422-4M | WP10422-5M
S E ARG [albastru) | (albastru) | (albastru)
:g = \W000010853 W000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
= 000010854 [rosu) [rosu) (rosu) (rosu) rosu) [rosu)
2 W000010745 | W000010746 | \WW000010747
Wa00010855 [galben) [galben) [galben) ) ) )
W000010834 \W000010730 | W000010731 | W000010732
W000010840* [albastru) | (albastru) | (albastru)
\W000010835
g W000010841* WP10410-3M | WP10410-4M | WP10410-5M
2 W000010836 [neacoperit) | (neacoperit) | (neacoperit)
£ W000010842* 000010798
= £ o [weosspct || Con D)
2 > | W000262703 | \ypiggsg-g | WWOO0O10757 - WP10471-3M | W000010740 | W000010741 W000010783 | W0O00010784 | W000010785
3 2 [ Woooo010837 (Utilizare intensal (Con. D16) [neacoperit) | (neacoperit) | (neacoperit)
- W000010843* W000010799
[Eyl. D20) WP10422-3M | WP10422-4M | WP10422-5M
_E WP10445-08A [albastru) | (albastru) | (albastru)
:g = \W000010853 \W000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
s E 000010854 [rosu) [rosu) (rosu) (rosu) rosu) [rosu)




DUZE CONTACT ZIRCONIU

Varfurile de contact CuCrZr asigura performante excelente in comparatie cu varfurile de contact

standard din cupru (Cu].
Uzura: A Adherence
Conductivitatea electrica este superioara intr-un aliaj CuCrZr,

transferul arcului va satisface o rezistenta mai redusa si duza de

contact se va uza intr-un timp mai indelungat. 100%

Durata de viata:
Rezistentele mecanice si termice sunt de asemenea superioare decat E-Cu
a aliajului de cupru, constrangerile, datorate frecarii prin sarma si /

a temperaturii arcului, va fi mai bine tolerata cu o duza de contact

CuCrZr. / CuCrZr

Utilizat in sudarea robotizata pentru aceste avantaje, duza de
contact CuCrZr poate imbunatati si performantele MIG/MAG in sudurs 100°C  200°C  300°C  400°C  500°C  600°C 700 °C
manuals.

Y

Contact tip temperature

Varfurile de contact din zirconiu sunt standard pe pistoletele LG
PROMIG, dar sunt de asemenea disponibile suplimentar la linia LGS2.

SUPORT CERAMIC

Caracteristici:

Noua noastrd gama de suporturi ceramice va permite Utilizarea suporturilor ceramice va
sd executati o raddcina de sudurd mai eficientd: permite sd sudati cu intensitate mai
IR .. mare. Calitatea cordonului de sudurd se
e fdra craituire, e fdra reprelucrare, N s
o L imbundtateste:
e fard polizare, ® cu un luft de rddacina mare, ) .
. ) ) ® penetrare mai puternica,
e fdrd repetarea ® grosimea mai mare a . . . A
- SR . ® risc minim de pierdere a fuziunii,
sudarii, radacinii permite curent

de sudare mai inalt pentru e Profil neted al cusaturii de radacina.

trecerea caldd.

Alegerea tipului de support ceramic KERALINE in functie de procesul de sudare

BT T MY T

KERALINE TA1 - (4 v KERALINE TF 3 KERALINE TR 5

KERALINE TA2 - v v KERALINE TR1 v v KERALINE TR 6 (4 v

KERALINE TA3 v v KERALINE TR 2 v v KERALINE TM1 (4 v v v
KERALINE TF1 - v v KERALINE TR 3 v v KERALINE TM 2 v v 4 4
KERALINE TF 2 - 4 v KERALINE TR 4 v 4

Suport ceramic pe suport metalic

Pentru co-
O T T

600 mm/ bucata

10 bucati pe pachet (6 metri)
/ 7 pachete /cutie (42 metri)
e /

KERALINE TM1-13 mm W000010403 %

34
o
18
KERALINE TM2 -18 mm | W000010404 m% b— \

600 mm / bucata
9 bucati pe pachet (5,4 metri)
5 pachete /cutie 27 metri)

84



SUPORT CERAMIC

Suport ceramic pe banda de aluminiu

. Pentru . A
|

27
[e—
KERALINE TA1 - 6 mm W000010391 ,,j% =S
]
T
KERALINE TA2 - 9 mm W000010392 mj% 2
- (3}
S '\I 600 mm / bucata

10 bucati pe pachet (6 metri)
6 bucati pe pachet (36 metri)

KERALINE TA3 - 13 mm W000010393 "3% 13 T N
- (s}
~

KERALINE TF1- 6 mm \W000010394 m}r |

KERALINE TF2 - 9 mm W000010395 m% 2

600 mm/ bucata
10 bucati pe pachet (6 metri)
6 bucati pe pachet (36 metri)

!
{

KERALINE TF3 -13 mm W000010396 m:I: [~—— _
- 21

KERALINE TR1- 6 mm W000010397 Q 76
600 mm / bucata
50 bucati pe pachet 30 metri)
5 pachete /cutie (150 de metri)

KERALINE TR2 - 7mm W000010398 @7
600 mm/ bucata

KERALINE TR3 - 8 mm W000010399 g8 20 bucati pe pachet (12 metri)
8 pachete /cutie (36 metri)

600 mm/ bucata
20 bucati pe pachet (12 metri)
7 pachete /cutie (84 metri)

KERALINE TR4 - 9 mm W000010400 Q 79

600 mm/ bucata
712 20 bucati pe pachet (12 metri)
5 pachete /cutie (60 metri)

600 mm / bucata
KERALINE TR6 - 15 mm W000010402 7?15 15 bucati pe pachet (9 metri)

KERALINE TR5 - 12 mm W000010401

5 pachete /cutie (45 de metri)

e L 600 mm / bucata

KERALINE TJ10 T - | - . ;
PENETRARE COMPLETA W000262368 : . . . 10 buca'_u pe pachet [6 metrl_]
| 6 bucati pe pachet 36 metri)

a =90
SET DE SUPORTI METALICI . T — 16 bucati/cerc
RAD 150 W000275493 S ' b s 18 cercuri/carton (18 metri)
e 4pcs/Segment
;iTDg(EJOSUPORU METALCH | \woooazssz2 | ,, ™ 2 e 20 segmente / SET
&N h\\ 12 seturi/carton (12 metri)
SET DE SUPORTI METALICI i 12 bucati/cerc

W000404095 ™

RAD 100 22 cercuri/carton (22 metri)
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SUPORT CERAMIC

AVANTAIJE

Pentru un cordon de sudura bine facut:
® Fara contaminare cu cupru

® Fara risc de arsura la trecerea in prima pozitie (folosit ca suport)
® Fard repetare a sudarii

® Fard risc de pierdere de fuziune

® Fard inversdri ale sudurii

® (rosimea mai mare a radacinii permite curent de sudare
mai Tnalt pentru trecerea calda
® ( crestere a ratei de depunere la prima trecere
® |uft de radacina mare
® Penetrare completa fdra intoarcerea pieselor care sunt sudate
® Penetrare totald a imbindrilor dificil de accesat in pozitia inversatd
e Profil neted al cusaturii de radacina
Pentru o pregatire bine facuta a sudurii inainte de sudare:
® |deal pentru compensarea variatiilor in pregatirea
jocurilor de flanc ale marginilor tablei

e Usor de utilizat suport adeziv/metalic
e Simplificarea pregatirilor de sanfrenare

Pentru productivitate mai ridicata:
® Fard operatie de craituire
e Fard operatie de polizare

® Asigurd economie de timp si calitate ridicata KERALINE are o rati de absorbtie a
* Tehnica de sipci usor de utilizat umiditatii foarte scazuti si un punct de
topire ridicat, ceea ce permite utilizarea

A LT E Ac c E S 0 Rl | cuintensitate ridicata, pana la 600 A.

SPRAYMIGH20/  FLUXO $190/
CERASKIN P125/ R175 GALVASPRAY Cleste MIG

Vezi pagina 115
— = e -

MIG IRON PROTECT+  EUROSPEED LS FLOWELD Suport pistolet

— MIG

A
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by Lincoln Electric

SUDAREA
TIG
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PISTOLETE TIG
PROTIGNGS &IIIS

Torte TIG premium pentruintretinere, fabricatie usoara si grea, constructii, industria auto.

Toate pistoletele sunt furnizate gata de utilizare, tabelul de montare standard ofera mai multe informatii.

Advantages: « Doud lungimi de cabluri: 5si8 m
+ Dous stiluri de manere: EB si RL « Parghia poate fi rotita in lungul manerului ([doar
+ Piese de uzura proprietare de inalta pentru PROTIG Ill 5]
rezistentd « Parghie robusta metalica (doar pentru PROTIG
+ Robustete imbunatatita. s
+ Cablu de Tnalta flexibilitate, confortabil « Manson din neopren cu manevrabilitate buna.
la utilizare $| robust contra arsurilor din « 1 referinta: conexiunea (5B pentru Conﬁguratia
cauza stropilor standard a pistoletului, cu priza inclusa
Maner rotund cu parghie (RL) Maner ergonomic cu buton (EB)
Acest pistolet cu maner clasic rotund Cele mai bune pistolete WELDLINE cu un design
TIG a fost proiectat pentru a satisfice ergonomic avansat, folosind un maner moale colorat
toate asteptarile de sudura in toate pentru un confort maxim al sudorului.
pozitiile. Aceste pistolete va vor oferi o calitate optima a sudarii
Modulul de declansare este complet si veti creste comunicarea dintre sudor si sursa de
reglabil si poate fi mutat in orice sudare.

pozitie in jurul manerului.

Sistemul modular asigura un Articulatia cu bila ofera o
control sporit asupra sursei de flexibilitate excelenta, iar
alimentare. Toate pistoletele primul metru al hamului este
Noul design cu parghie cu sunt livrate cu un singur modul din piele ceea ce conduce la
lamela metalica. Mansonul manerului cu de buton. cresterea duratei de viata a

insertie de panza asigura
flexibilitatea completa a
extensiei.

furtunului de sudura.




PISTOLETE TIG

Racire cu AER

MODEL

PROTIG 10

PROTIG 20

PROTIG 30

PROTIG 40

Ciclu de lucru 35% 125A 150 A 200 A 250 A
Ciclu de lucru 60% 80 A 100 A 130A 200 A
. capison Lung
S;?{ijat stan- g7 710 mm 712 mm
electrod #1,6 mm #2,0mm @24 mm
Lungime 5m 8m 5m 8m 5m 8m 8m
PROTIG Il S . W000382715-2 | W000382716-2 | W000382717-2 | W000382718-2 | W000382719-2 | W000382720-2 | W000382721-2 | W000382722-2
PROTIG NG S Conexiune CoB/5 W000278394-2 | W000278395-2 | W000278396-2 | W000278397-2 | W000278398-2 | W000278399-2 | W000278400-2 | W000278401-2
Racire cu APA

MODEL

PROTIG 10W PROTIG 35W PROTIG 40W

SUDAREATIG

Ciclu de lucru 100% 220A \ 350 A \
capison Lung
Echipat standard | duza 2128 mm #15 mm 214 mm
electrod #2,4mm @32mm @32mm
Lungime 5m 8m 5m 8m 5m 8m
PROTIG Il S X W000382723-2 W000382724-2 W000382725-2 W000382726-2 W000382727-2
PROTIG NG S Conexiune CoB/5 W000278402-2 W000278403-2 W000278404-2 W000278405-2 W000278406-2 W000278407-2

A\ Unele echipamente necesita utilizarea modulului de conectare p / n WP10529-5, vezi sectiunea «Seturi de conectare si module de butoane» la pagina 91

Conectori, adaptoare
Conectori

Conectorii echipamentului sunt un design nou, compact si complet
protejat, oferind atat rezistenta, cat si calitate. Toate furtunurile
sunt din cauciuc cu o insertie de panza pentru lucrari grele

Cabluri extensie

Prelungitoarele au o lungime de 15 m. Ele sunt
echipate cu conectoare de putere, stecher (5B (5

Racire cu APA

Racire cu AER
é 5

-

—————1

Fo—
ip—

EXTENSIE AER15 M

pini) si fise «banana». Racordul este protejat cu o
anvelopa din piele cu prindere Velcro®.

W000306135

EXTENSIE APA15 M

W000306136

Adaptori

Pentru pistoletele
vechi cu gaz central
care sa fie conectate la
sursele de alimentare
Ccu gaz separat, utilizati
\W000306140.

Conectori Dinse 9

Pentru pistoletele cu
gaz separat care sa fie
conectate la sursele
de alimentare cu

gaz central, utilizati
W000306141.

la13 mm
W000306139

Conectori Dinse 13
la9 mm
038055011

@

89



PISTOLETE TIG
PROTIGNGS &IIIS

Piese de uzura

Piesele de uzura WELDLINE stabileste standardul pentru piesele de uzura, asigurand o calitate maxima atat pentru sudura, cat si pentru protectia gazelor.

o 6] 5]

Gas lens, pentru
sudare in cazul
in care accesul

-o

Port penseta GL e
este livrata cu filtru e
siinel etansare ﬂ

este dificil % Inelul @ si filtrul @
% sunt furnizate individual

PROTIG 40 W o 1 O i O Duze @ ) : alegeti diametrul

Curent sudare (A) | 70 | 90 | 120 | 200 | 350
A - piulita izolatoare W000306452 A B o B )

Diametru (mm) 6 8 10 12 15
B - garnituri de etansare ~ W000167673
C - distribuitor de apa \W000306454

\

Cutie piese de uzura PROTIG 10 /10W W000306441
Un kit complet pentru toate aplicatiile. PROTIG 20 W000306442 o
Kitul include: Pensete, duze, capisoane si PROTIG 30 W000306443 %}
port pensete. PROTIG 40 / 35W W000306444 . ©

PROTIG 40W W000306445 7]
Sistemul modular: Capete reglabile

Livrarea standard pentru toate pistoletele EB este de un singur madel.
Alte formate de module de comanda sunt disponibile la comanda.

Livrat cu un singur buton

Alte butoane

0 Potentiometru orizontal

e Potentiometru vertical + buton
e Modul 3 butoane

° Comanda tip parghie

—

W000279370 (47 k)] | WP10529-3 (10 k()

W000279246 (47 k0) | WP10529-4 (10 k()

WP10529-2
W000279245 (4]

R

ualul de instructiuni pentru a vedea diferitele conexiuni pentru
otentiometru adaptati cablajul la echipamentul de sudura.

Ca o optiune sunt disponibile corpuri de pistolete ajustabile, concepute
pentru a usura sudarea in locatii cu acces limitat, cu doua capete, mici si
mari, care sunt montate pe corpuri racite cu aer sau racite cu apa.

N

Alegeti un corp si un cap pentru a obtine un pistolet complet.

- Corp racit cu aer (10/20) W000279381
- Corp racit cu apa (10W) W000279382
- Cap PROTIG NG 10/10W W000279383
- Cap PROTIG NG 20 \W000279384



PISTOLETE TIG

Piesele de uzura sunt aceleasi pentru manerele RL si EB

| promiG10/10W PROTIG 20 PROTIG 30 PROTIG 35W /40 PROTIG 40W

scurt W000306220 \W000306223 \W000306223 W000306225 W000306227
1- capison mediu W000306221 - - - -
Lung W000306222 W000306224 W000306224 W000306226 W000306228
2 - 0-ring W000306229 \W000306230 \W000306230 \W000306231 \W000306232
3 - Inel isolator W000306210 W000306211 W000306211 W000306212 o
71,0 W000306236 W000306241 W000306246 W000306252 -
716 \W000306237 W000306242 W000306247 W000306253 o
?2,0 \W000306238 W000306243 W000306248 W000306254 -
4 - Penseta @24 W000306239 W000306244 W000306249 W000306255 W000306262
#25 - \W000306260 \W000306261 - -
732 W000306240 W000306245 W000306250 W000306256 \W000306263
24,0 - - W000306251 W000306257 W000306264
748 © o o \W000306258 W000306265
5 - Port penseta toate diametrele W000306205 W000306206 W000306207 W000306208 W000306200
5* - Port penseta utilizare intensa - - - *W000306201 -
764 W000306269 W000306273 W000306277 W000306277 -
78 \W000306270 W000306274 W000306278 \W000306278 °
79,6 W000306271 W000306275 W000306279 W000306279 -
6 - Duza gaz gn - = - - W000306282
712,8 W000306272 W000306276 W000306280 W000306280 - o
714 - - - W000306283 E
#2157 - - W000306281 W000306281 - =
g48 W000306456 - - - - 3
264 W000306457 - W000306462 W000306462 - o
6L - Duza ceramica lunga 08 \W000306458 o W000306463 W000306463 o
296 W000306459 - \W000306464 W000306464 -
gn2 = - W000306465 W000306465 -
7 - Inel etansare GL W000306210 W000306216 W000306216 W000306217 -
8 - Port penseta GL W000306213 \W000306214 W000306214 W000306215 =
9 - Filtru GL W000306218 W000306219 W000306219 W000306219 -
08 \W000306284 W000306287-2 W000306287-2 W000306287-2 o
296 \W000306285 W000306288-2 W000306288-2 W000306288-2 -
10 - Duza GL gnz2 W000306286 - - - -
2128 - W000306289-2 W000306289-2 W000306289-2 -
B157 = W000306290-2 W000306290-2 W000306290-2 =
g8 - W000306467 W000306467 W000306467 -
79,6 o \W000306468 \W000306468 \W000306468 o
10L - Duza GL lunga
gn.z2 - W000306469 W000306469 W000306469 -
0128 o W000306470 W000306470 \W000306470 o

Pentru pensetele utilizare intensa folositi duzele GL

Tabel de compatibilitate: kituri priza & module de buton

Module i L i a
buton \ (] sau ® sau
. W000279246 \W000279370 WP10529-4 WP10529-3
Referinta itz 47 k) @7 k) {10 k0) {10 k0)
- Nu este nevoie de + + + +
priza é,
Kit pri - Pistoletul este co- ﬁ % ﬁ % i H
ftpriza nectat la echipament y i, -
prin conexiune C5B .@ .@
(5 pini)
WP10529-6 WP10529-7 WP10529-8 WP10529-9
WIRTEE - Toate echipamentele Lincon cu
220/300/400 TPX - Prestotig 210 DC - Saxotech 170/220 —_—— |§ —_—
- Aspect 200 - Prestotig 310 DC - Prestotig 210 AC/DC - Saxotig 160 AC/DC - Prestoti 3153415 DC
Lucreaza cu| - Prestotig 200 AC/DC | - Prestotig 410 DC - Prestotig 250 AC/DC - Prestotig 180/220 Pro ) Prestotig 315 AC/DC
- Prestotig 315/415 DC | - Prestotig 240 AC/DC - Prestotig 350 AC/DC - Prestotig 180/220 Force - Citoti 355/415 DC
- Citotig 200 AC/DC - Prestotig 310 AC/DC - Citotig 1800/2200 Force ) Citotig 315 AC/DC
. Citotig 315/415 DC g

Madelele de mai sus functioneaza doar cu pistoletele PROTIG NG S ([EB maner].

Observatie pentru utilizatorii de Prestotig/Citotig Il DC, 240/310 AC/DC & 350W in configuratia de racire cu apa: conexiunea p/n WP10529-5
trebuie montata in timpul utilizarii pistoletelor TIG cu un singur buton
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PISTOLETE TIG

>

WTTZ [ GAMASTANDARD | PR 'q"

~ Q
Simpla si fiabila, aceasta gama este ” \)‘

adaptata la cele mai frecvente aplicatii. \"

;;,EE Inlocuirea rapida a Q

butonului, design
fara suruburi la

Maner din cauciuc siliconat maner [pentru EB
rezistent la temperaturi mdénere] )
ridicate.

Cablu de inalta performanta
flexibil

Consumabile
standardizate.

Maner

\
N
EB V'

RL
Racire cu AER
MODEL WTT29 WTT217 WTT226
i 60% 80 A 100 A 130A
Ciclu lucru la 40°C .
35% 10 A 135 A 180 A Conexiune
capison Lung
Echipament ariginal duza 79,6 mm #12,8 mm V
electrod #1,6 mm 72,0 mm @ 2,4mm =
Lungime 4m 8m 4m 8m 4m 8m (5B
RL S \W000278878 | W000278923 | \W000278883 | W000278918 | W000278888 | W000278914
(5B W000278879 | W000278922 | W000278884 | W000278917 | W000278890 | W000278913 y
B S W000278877 | W000278929 | W000278881 | W000278920 | W000278886 | W000278916 S
(5B W000278875 - W000278882 | W000278919 | W000278887 | W000278915
Maner Conexiune
V[g mm) | W000278876 - 000278880 - - -
Vv
V 13 mm) - - W10529-17-4V - W000278885 - Conector:
EB-FLEX S/C5B | W000382781 - W000382782 | W000382783 | W000382784 | W000382785 Forma cablului la iesire
y pentru o robustete mai
Racire cu APA
buna.
MODEL WTT220 W WTT218 W
. 100% 200A 320 A :
Ciclu lucru la 40°C
60% 250 A 350 A
capison Lung Racire cu AER
Echipament ariginal duza 12,8 mm 716 mm
electrod @24 mm @32mm
Lungime 4am 8m 4m 8m
RL S W000278893 W000278906 W000278897 W000278900
(5B W000278894 W000278905 W000278898 W000278899 .
) Racire cu APA
Maner B Conexiune S W000278891 W000278911 W000278895 W000278902
(5B W000278892 W000278909 W000278896 W000278901
EB-FLEX S/ (5B W000382786 W000382787 W000382788 W000382789
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PISTOLETE TIG

Piese de uzura pentru pistolete TIG WTT2

WIT29/9V | e gy
WTT218W
@ Capison scurt W000306398 W000306399
@ capison mediu W000306400
@ Capison lung W000306402 W000306403
0 0-ring capison W000306404 W000306405
@ Inel etansare W000306396 W000306397
71,0 W000306406 W000306411
71,6 W000306407 W000306412
e Penseta 72,0 W000306408 W000306413
B24 W000306409 \W000306414
?#32 W000306410 W000306415
P40 = W000306416
71,0 W000306376 W000306380
71,6 W000306377 W000306381
e e e 72,0 W000306378 W000270781
#24 W000306455 W000306382
#32 W000306379 W000306383
P40 o W000306384
764 W000306417 W000306423
78,0 W000306418 W000306424
796 W000306419 W000306425
@ Duza ceramica gn.2 W000306420 W000306426
7128 W000306421 W000306427
16,0 W000306422 W000306428
19,2 - W000306461
748 W000306456
Duza ceramica 764 W000306457 W000306462
lunga 78,0 W000306458 W000306463
796 W000306459 W000306464
21,2 o W000306465
0 Inel etansare gaz - W000306466
21,0 W000306385 W000306389
71,6 W000306386 W000306390
o Port penseta GL 220 W000306460
@24 W000306387 W000306391
732 W000306388 W000306392
74,0 - W000306393
764 W000306429 W000306434
78,0 - W000306435
@ P 296 W000306431 W000306436
gn.2 W000306432 W000306437
012,8 W000306433 W000306438
78,0 - W000306467
796 @ W000306468
@ uza lunga gaz gn.2 - W000306469
7128 = W000306470

© © 0680

@

o —
e
SUDAREATIG

Kit piese de uzura

Pentru o intretinere mai usoara a pistoletelor WTT2

sunt disponibile doua casete.
Box for WTT29/9V/20W

GO 000371535
comanda

Box for WTT217/26 /18W

GO Woo0371536
comanda

e

-
v

<

rDifuzoruI de gaz

Difuzorul de gaz concentreaza fluxul intr-o
maniera omogena si concentrata in jurul
electrodului de wolfram, ceea ce permite
extragerea electrodului mult mai mult
decat duza.

Acest lucru permite accesul la imbinarile de
sudare cu acces dificil.
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ISO 6848 - EN 26848

ELECTROZI DE WOLFRAM

0 gama completa de
electrozi de wolfram

Avantajele produsului
o Ciclu foarte indelungat de functionare e Arc foarte stabil

« Amorsare perfecta « Varf ascutit timp indelungat
M Wolfram pur,

I Tungsten + ceriu,

[7 ® Tungsten + lantan,

M Tungsten + pamanturi rare!”,

e

riterii de alegere

Atentie
Inainte de utilizare, cititi cu atentie
si intelegeti fisa de securitate
disponibila pe site-ul nostru

Stabilitate
nox| aarcului

Duratade| Rezistenta
termica

Tip

Amorsare

WP - Wolfram pur
WC 20 - Ceriu2% I_

WLa 20 - Lanthanum 2% D m D

WS 2 - Pamanturi rare® 2%

Vezi numarul de lot al

%% % Excelent - % Bun - * Mediu electrozilor de wolfram
() Pamanturi rare = aricare dintre elemente metalice, inclusiv scandiu [numar atomic 21), ytriu (39] si alte 15 elemente si consultati certificatul
I_de la 57 la 71 [seriile lantanide includ lantaniu si ceriu] din tabelul lui Mendeleev _I Iie conformitate pe site-ul nostru _I
WS 2-Pamanturirare WP-Wolfram pur WLa20-Lanthanum 2% W(Ce-Cerium 2%
e e I T e [T e e i
1,6 175 W000335167 1,6 150 \W000010010 1,0 150 \W000010373 1,6 150 \W000010023
24 175 \W000335169 1,6 175 W000010375 1,6 150 W000010016 1,6 175 \W000335153
3,2 175 W000335171 2,0 150 \W0000100T1 1,6 175 \W000010385 2,0 150 \W000010024
24 150 \W000010012 2,0 150 \W000010017 24 150 \W000010025
24 175 W000010377 2,0 175 W000010386 24 175 W000335154
m 3,2 150 W000010014 24 150 W000010018 3,2 150 \W000335150
(mm) 3,2 175 \W000010378 24 175 \W000010387 3,2 175 W000335157
1,6 150 \W000402663 4,0 150 W000010015 3,2 150 \W000010020 4,0 150 \W000010028
2,0 150 W000402664 3,2 175 \W000010388
24 150 W000402665 4,0 150 \W000010021
3,2 150 \W000402667

Intervale ale intensitatii curentului de sudare recomandate

Curent alternativ Curent continuu Curent alternativ

Diametru Diametru
Wolfram cu adaos Wolfram cu adaos Wolfram cu adaos Wolfram cu adaos
electrod de oxizi Wolfram pur de oxizi electrod de oxizi Wolfram pur de oxizi

10-70 A 15-55 A 15-70 A 3,0 mm 100-210A 140-180 A 140-230 A
20-100 A 45-90 A 60—-125A 3,2 mm 130-250 A 150-190 A 150-250 A
50-140 A 65-125 A 85-160 A 4,0 mm 150—350 A 180—260 A 240-350 A
70-170 A 80—-140 A 120-210 A




TIG ACCESORII

Suport pistolet TIG

OPTICLEANII

Noua tehnologie invertor instalatie pentru
curatare, polisare si marcare a otelului inox.

el Suport s.implg cu baza
p - magnetica util pentru
g pastrarea unui loc de

munca curat si ordonat.

TIG SHARP

Ascutitor electric, portabil al
electrozilor de wolfram

Caracteristici:

« Tot ceea ce aveti nevoie pentru ascutirea
electrozilor de wolfram [toata gamal livrate
intr-o valiza metalica practica:

- Aparat de ascutire

- Clema pentru blocarea in pozitie fixa

- Cap negru standard pentru diametrul
electrozilor (culoarea albastrd este numai
culoarea standardului JAS) 1,6 /2,0 /24 /
3,2mm

- Duza de aspiratie pentru a fixa un sistem
de exhaustare a pulberilor de wolfram

- Pensenta fixare electrod

- Scule pentru schimbarea discului de
polizare si pentru ajustarea capului de
polizare

« Pentru o ascutire buna:

- Alegeti diametrul electrodului
- Selectati unghiul de ascutire (10° to 709
- Porniti aparatul

Acest echipament poate fi

GARANTIE

ANI

GULIRGTGENGER  W000011035

Caracteristici tehnice:

EN 50144-2-3
EN 60745-1
EN 60745-1/A1

Alte produse din
gama:
Cap rosu de schimb:

[pentru electrozi wolfram
710/40/48/60 mm]

TEGTGELGER W000011037

- Introduceti electrodul si rotiti usar conectat la un aspl;a]co.r de Alimentare: 20230015 o negry de schimb
extragere a prafului . g
+ Unrezultat incredibil: g P Frecventa 50 16088 [pentru electrozi wolfram
_ Ascutirea este perfecta Z‘:::aj ;‘ZDAW §16/20/24/32mm)
- Unghiul de ascutire este foarte precis ra————— W000011038
- Ascutirea longitudinala, unghi simetric si | §l
) i | Greutate 1,85 kg -
precis. * l | Disc diamantat de
| ; | schimb
I i i |l
i 1

Garantie: 2 ani. Conform cu
standardele EU
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ALTE ACCESORII

VIKING 2450 & 3350

Vezi paginile 10-11 (e

Manusi
sudor
TIG

Vezi pagina 50

Lichid racire
FREEZCOOL

Vezi pagina 118
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ACCESORII PENTRU TAIERE

o Pistolete cuplasma ...

o Plasma alte acCesorii ...



PISTOLETE CU PLASMA

PISTOLETE CU
TEHNOLOGIE

MODERNA
LC65 si LC105

Pistolete cu plasma cu durata de viata
mai lunga (functionare mai rece).
Grosimi mari de debitare, viteze ridicate,
debitare standard si tip intrerupt.

Fara HF

Diametrul mic al electrodului

Debit mare de aer

Aer rotativ de mare viteza

Fluxul primar si secundar

Jet concentrat de plasma

Electrozi si duze cu durata mare de viata

Tip conexiune pistolet — conector central, 9-pini

2,5 mm mai
ingust

DISPONIBILE
DE ASEMENEA:
ACOPERIRE EXTINSA
A CONSUMABILELOR,
DE AJUTOR PENTRU
SPATIILE RESTRANSE

Pentru echipamen-
te de racordare/

Designul pistole-
tului LC105 cu pro-
tectie debitare prin
contact

VITEZA MARE
DE DEBITARE SI
DURATARIDICATA
DE VIATAPENTRU
CONSUMABILE

torte, Tomahawk sunt echipate cu

CONECTOR CENTRAL

98

Racire / %\
Debitul de aer
Electrod cu directionat prin .
. . - Jet de plasmain
diametru mic, orificiile in "diagonala"
o N R " centru. Jet secundar
tip "surub in directia "surubului
de aer rece ce
inconjoara jetul de
plasma
Ca rezultat se Jet dar d
formeaza un vortex etsecundaroe ger rlete
de aer in jurul Jet de plasma fierbinte
electrodulu
CONTACT DISTANTA CRAITUIRE
OPTIUNEA1 OPTIUNEA 2 OPTIUNEA 3

Convenabil pt. operator
prin simpla deplasare a
duzei pe piesa. Duza bine

protejata.

Flexibilitate maxima si
vizibilitate a jetului de
plasma.

Permite craituirea
diferitelor materiale.



TORTE PLASMA

LC 30 (Manual)

PLASMA-BOX
LC30
W100000325
comanda W100000361
PROTECTIE INTER-
MEDIARA
ELECTROD DISTRIBZITOR DUZA —— & —— DISTANTIER
% . » W03X0893-77A ?
ey o L"‘-f‘ -~ (Compresor intern) = lf: |4
W03X0893-75A W03X0893-5R W100000326 [30A) </ a _—
| — © 0 —  wo3X0893-78R
Racire cu AER
1251/min@5,0 bar W100000354
30A@60% (Aer extern Numai)
12mm de otel carbon
20 mm separatie
LC 45 (Manual) | :
' é} DEBITARE LA NIVEL Z
Pentrua A W100000335 z
W100000327 [
I PLASMA-BOX g
LC45
PRELUNGIRE W100000362
CU GAT LUNG
W100000334
ELECTROD DUZA PROTECTIE =
.
- — & —» ¢
W100000328 \W100000329 PROTECTIE
(cu protectie (cu protectie) INTERIOARA Wiooooo330 3
& craituire) -
N L =
> == — —*F_r——.——iﬁl-;
'& W'IOUQUOEM‘I DISTRIBUITOR W1000.0034Z W100000340 W100000343 “
(extins) GAZ [extins) (cu pratectie,
| extins,craituire) i &
=T = .
BRtire cu AER W100000333 |  W100000331 . =
125|/min@5,0 bar [craituire] W100000332 ©
4% PROTECTIE
1ngm de otel tc.arbon INTERIOARA  * DIFUZOR " _9
jenaratie W100000347  W100000348 | 2
| e | h_o (gat lung, [gat lung, =
W100000344 craituire) craituire) =
(gat lung) W100000345 W100000346 w
(gat lung) (gat lung) E——_“’-* — 9
W100000337 W100000336
(cu protectie, (gat lung)
gat lung)
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TORTE PLASMA

LC 65 (Manual)

Pentrua comanda
PTH-061A-CX-7M5A
PTH-061A-CX-15MA

75m
1Bm

LC65

LC 65 [mecanizat)

Pentrua comanda

Racire cu AER

130 I/min@5,0 bar
60A@60%

25mm de otel carbon
30 mm separatie

75m
15m

100

PTM-061A-CX-7M5A
PTM-061A-CX-15MA

Racire cu AER
130 I/min(@5,0 bar
60A@60%

25mm de otel carbon

30 mm separatie

LC65

TRUSA PLASMA

W03X0893-113A

ELECTROD
R f v
\W03X0893-25A

(contact, distanta, cu
protectie & craituire)

I~ —

W03X0893-53A
[extins)

K7
ELECTROD

DISTRIBUITOR
GAZ

W03X0893-50R

DISTRIBUITOR
GAZ

\W03X0893-25A

\W03X0893-50R

DUZA

i =
W03X0893-26A [40A)
(contact)

I

L
W03X0893-27A (40A)
W03X0893-28A (50A)

W03X0893-29A (60A)
sprijinit

L} |
W03X0893-33A [50A)
W03X0893-34A (60A)
(cu protectie)

W03X0893-39A
(craituire)

¥ =4
LN

W03X0893-40A [40A)
W03X0893-54A (60A)
(extins)

DUZA

%

W03X0893-52A [40A)

W03X0893-33A (50A)
W03X0893-34A (60A)

PROTECTIE
INTERMEDIARA

fa,

W03X0893-41A

W03X0893-43A

DISTANTIER

1y

v
e

\W03X0893-14R

\W03X0893-46A

PROTECTIE
-
_ '; \
W ”
\W03X0893-44A
PROTECTIE
INTERMEDIARA
[ ke o
W03X0893-43A \W03X0893-48A
—
L v2 o
PROTECTIE
INTERMEDIARA PROTECTIE
- "
P — ik

CONTACT

SPRUINIT

CUPROTECTIE

CRAITUIRE

EXTINS

CUPROTECTIE



TORTE PLASMA

LC 105 (Manual)

Pentrua comanda

75m PTH-101A-CX-7M5A
15m PTH-101A-CX-15MA
ELECTROD
—— i i
e
W03X0893-60A
(cu protectie
& craituire)
Racire cu AER L il )
280 //min@5,5 bar e

100A@60% W03X0893-57A
40mm de otel carbon [extins)
45 mm separatie
PREMIUM:
L]
100A ——— Viteza de taiere crescuta — !.'.'.'fl?: 2]

Calitate taiere imbunatatita = W03X0833-101A
45mm de otel carbon

50 mm separatie

‘ Durata de viata extinsa

LC 105 [(mecanizat)

Pentrua comanda

PTM-101A-CX-7M5A
PTM-101A-CX-15MA

75m
Bm

LC105M ELECTROD

- |fr: )

W03X0893-101A

Racire cu AER

280 |/min(@5,5 bar
100A@60%

40mm de otel carbon
45 mm separatie

DISTRIBUITOR
GAZ

W03X0893-70R

DISTRIBUITOR
GAZ

W03X0893-103A

DISTRIBUITOR
GAZ

W03X0893-102A
(40-80A)

W03X0893-103A (100A)

PLASMA-BOX
LC105

W03X0893-115A

PROTECTIE

W03X0893-61A (40A)
W03X0893-62A (60A)
W03X0893-63A (80A)
W03X0893-64A (100A)
[cu protectie)

; b )
o

W03X0893-67A

PROTECTIE
INTERMEDIARA

R b .15

[ % i B . B -_’VQ
W03X0893-65A W03X0893-66A W03X0893-69A

[craituire)
L ¥ Lay | L | P- %‘-"

LS o 5 :

W03X0893-58A [40A)
W03X0893-59A (60A]
W03X0893-72A (80A)
W03X0893-73A [100A)

W03X0893-74A

(extins)
PROTECTIE
DUZA INTERMEDIARA PROTECTIE
| — —— E - \-.
il b e
A+

W03X0893-107A

W03X0893-112A W03X0893-109A

(Nou)
PROTECTIEINTER-
DUZA MEDIARA PROTECTIE
Ny P
= .li >
W03X0893-104A [40A)
W03X0893-105A (60A) WO3K0893-66A WU?ZS-BBQSAPDA

W03X0893-112A

W03X0893-106A (80A) (OHMIO)

W03X0893-107A (100A)

W03X0893-111A (100A)

CRAITUIRE CUPROTECTIE

EXTINS

CUPROTECTIE

CUPROTECTIE
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TAIERE PLASMA
ALTE ACCESORII

TRUSA &
COMPAS

SEIDIE W0300699A
comanda

FILTRU AER
LAF1250

W88X1456A
Pentrua
comanda W8800117R
cartus filtru

INSTRUMENT
SANFRENARE

Pentrua W03X0893-119A
comanda

INSTRUMENT
SANFRENARE
PENTRU LC45

Pentrua W100000339
comanda

KIT DEBITARE
DISCURI N
PENTRULC45

e W100000338
comanda
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ECHIPAMENTE S| ACCESORII DE SUDARE

« Discuri debitare si polizare 104 - 106




DISCURI DEBITARE SI POLIZARE

WELDLINE ofera o gama de discuri de EN12413 - EN 13743
debitare si polizare destinate principalelor

aplicatii ale clientilor industriali.

« Doua discuri fine pentru debitare de T mm pentru otel

si otel inoxidabil.
« Discurile sunt foarte rezistente, plate, recomandate O A
| S—

structurilor metalice.
« 0 gama de discuri dure pentru oteluri structurale.
« Gama de discuri lamelare pentru polizare, finisare si curatarea suprafetelor.

Descrierea pictogramei

®.

@ Nu este pentru
\ polizare!

/ - Nu folositi
l discuri rupte
Cerinte necesare

de utilizare a F|t|tt| cut.ate‘lntle Otel carb )
echipamentuly instructiunile tel carbon si

(a fi folosit]

otel inoxidabil

®

Cand cumparati astfel de produse,
intotdeauna cereti certificatul OSA. Acesta
garanteaza ca produsele sunt dupa un
standard de siguranta si in plus respecta
cerintele Organizatiei pentru Siguranta

|_Abrazivelor. J

_

Linia rosie inseamna viteza maxima 80 m/s

Diametrul discului | Maximum vitezei de rotatie la 80 m/s
15 mm 13300 rpm
125 mm 12250 rpm
180 mm 8500 rpm
230 mm 6 650 rpm




DUCTIFLEX PRO

Calitate de top pentru discuri de debitare profesionale.

0 gama de calitate ridicata a produselor furnizand o
balanta ideala intre performanta si durata de viata.

Caracteristici:

« Viteza maxima 80 m/s

« Diametru de la 115 la 230 mm.

o Grosime de la 1,0 la 3,2 mm.

« Vor fi folosite maxim 3 ani de la data fabricarii.

« Destinate pentru otel, exceptand discurile fine destinate otelurilor si otelurilor
inoxidabile.

mmm Specificatii Bucati/cutie |Pentru comanda

N5 x1x22 mm plat otel/otel inoxidabil 61A 60 S7 BF W000261930
125 X1x22 mm plat otel/otel inoxidabil 61A 60 S7 BF 50 W000261931
125 X1,6 X 22 mm plat otel/otel inoxidabil 61A 60 S7 BF 50 W000335001
125X 1,6 X 22 mm plat otel/otel inoxidabil 61A 60 S7 BF 50 W000335002
M5 X2 %22 mm plat otel A36 57 BF 25 W000261932
125X2x22 mm plat otel A36 57 BF 25 W000261933
180 x2x22mm plat otel A36 57 BF 25 W000261934
125X1x22 mm plat alu AC 46 S7 BF 50 W000401338
230x2x22mm plat otel A36 57 BF 25 W000261935
180 x 2,5 x22 mm plat otel A36S7BF 25 W000261936
230 x25%x22 mm plat otel A36 57 BF 25 W000261937
5% 3,2X22 mm plat otel A 36 S7BF 25 W000261938
180X3,2X22 mm plat otel A36S7BF 25 W000261939
230 x3,2%x22 mm plat otel A36S7BF 25 W000261940
115 % 2,5 X22 mm bombat otel A 36 S7 BF 25 W000261941
15 x3,2x22 mm bombat otel A36 57 BF 25 W000335005
125x2,5x22 mm bombat otel A36 57 BF 25 W000261942
125X 3,2 X22 mm bombat otel A36 57 BF 25 W000335006
180 x 2,5 X 22 mm bombat otel A36 S7BF 25 W000261943
230 Xx2Xx22 mm bombat otel A36 57 BF 25 W000335003
230 x2,5%x22 mm bombat otel A36 57 BF 25 W000261944
230 x3,2%x22 mm bombat otel A36S7BF 25 W000335004

# Discurile asigura performante din punct de vedere « Discuri de debitare dure pentru structuri
economic la debitarea otelurilor si a otelurilor inox. metalice

« Durata mare de viata a produsului « Durata mare de viata

+ Viteza mare de debitare « Debitare fier si structuri metalice

« Eficient in special pe bare de otel, tevi, table sau
diferite forme

« Nu este nevoie sa se elimine bavurile dupa debitare

« Foarte putine deseuri

Recomandari:

&W

Debitarea va fi mai rapida daca se foloseste o
suprafata de contact mai mica dintre disc si piesa.

Aceeasi calitate cu cele cu centru depresat

* Explicarea specificatiilor: \Vezi pagina urmatoare
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DISCURI DEBITARE SI POLIZARE
DUCTIFLEX

0 gama de discuri de polizare pentru structurile standard de otel.

Caracteristici:
« Curatarea suprafetelor, debavurare, repararea unghiurilor si a colturilor.
« Un bun raport intre performanta si pret, si durata de viata a produsului.

Pentru
i | o | | sy ot 2

M5 X 6Xx22mm bombat Otel A 3057 BF W000261945
125X 6 X 22 mm bombat Otel A30S7BF 10 W000261946
180 X 6 X 22 mm bombat Otel A30S7BF 10 W000261947

230 X6 x22 mm bombat Otel A 3057 BF 10 W000261948
I_ Explicarea specificatiilor _l
XXX [ XX X [ xx || xx |
Tipabraziv  Granulatie Duritate Structura  Adeziv
Tip abraziv
ey - , : . . . Structura
A: Oxid de aluminiu obisnuit. Pentru otel simplu ti slab aliat, otel turnat ti fontt racita.
61A: Oxid de aluminiu amestecat. Pentru slefuirea otelului inoxidabil si otelului rezistent la 3 ‘ 4 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 9 ‘ 10 1 ‘ 12 ‘ 13
aciz. Inchis mediu Deschis Foarte deschis
Granulatie Raportul dintre granulatie, aderare si pori. Cu cat materialul este mai
70 ‘ 80 ‘ 90 ‘ 100 ‘ 120 ‘ 150 moale, cu atat este recomandata structura mai deschisa.
Grosier mediu Fin Adeziv
Grosier pentru lucrari fara precizie speciala, pentru finisare pentru o suprafata mai fina. v B BF
: Adezivi casanti Mediu Fibra de sticla
ri
Duritate Adezivii de rasina sunt mai flexibili, pentru utilizare dinamica si fortata
E ‘ F ‘ G H ‘ | ‘ J ‘ K L ‘ M ‘ N ‘ 0 P ‘ Q ‘ R ‘ S decat fibrele casante de la adezivii din fibra de sticla, ce creste rezistenta
Foarte moale Moale mediu Dur pentru utilizare intense.

Granulatia moale este dedicata materialelor dure, materiale cu granulatie dura pana la
I materiale cu granulatia moale

DUCTIFLAP

Discuri abrazive lamelare.

Aceste discuri sunt fabricate prin taierea bucatilor de material abraziv,
apoi acestea sunt aplicate pe un suport plat de fibra de sticla sau plastic cu

ajutorul unui adeziv. Tipurile sunt 115 x 22 mm si 125 x
DUCTIFLAP sunt discuri bazate pe 22 mm.

Aluminiu Zirconiu special destinate pentru Materialul de slefuit este din
oteluri, oteluri aliate, materiale neferoase, rasina.

fonta, lemn si plastic. Noi folosim discuri Suportul discului: fibra de sticla
conice pentru suprafetele curbate, pentru sau plastic.

polizarea marginilor pentru a pregati Forma: plata sau

suprafetele. Forma: plat sau conica 15%.

Granulatia este 40, 60 sau 80.

Gra- 8
Bucati/ :
sticla support plastic

40 10 W000264532 W000273754 :

115 x 22 mm 60 10 W000264533 i Protectie person_ala: rotejati ochii si grechile, purtati
masca de praf si ochelari de protectie (pantofi de

80 10 W000335007 W000273758 protectie si sort de piele sunt recomandatil.

40 10 W000264535 W000273757 Depozitare: in locuri uscate si bine ventilate.
125x22 mm 60 10 W000264534 W000273756 Temperatura intre 18 si 22°C, umiditatea relativa intre 45 si 60%.

80 10 W000335008 W000273755 Viteza echipamentului nu trebuie sa depaseasca viteza maxima de operare a discului: 80m/s.
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. COD
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by Lincoln Electric

8 OXIGAZ

ECHIPAMENTE S| ACCESORII DE SUDARE

« Furtunuri / Derulator automat pentru furtun oxigaz

« Cuple rapide

« Duze de taiere si alte accesorii







FURTUNURI

1] Presiune Lungime
_

ENIS03824

Acetilena 6,3 x12 10 20 W000010058
Oxigen 6,3 x12 10 20 W000010059
Acetilena 6,3 x12 10 40 W000010060
Oxigen 6,3 x12 10 40 W000010061
LPG* 6,3 X 12 10 40 W000010062
Acetilena 10x16 20 20 W000010066
Oxigen 10 x16 20 20 W000010067
Acetilena 10x16 20 40 W000010068
Oxigen 10 x16 20 40 W000010069
LPG 10x16 20 20 W000010053
Oxigen 8x14 20 50 W000010079
Acetilena 8x14 20 50 W000010080
Argon 6,3x12 10 40 W000010072
Argon 10x16 20 40 W000010073
TWIN [Oxigen - Acetilenal 5x1 20 40 1105628
TWIN (Oxigen - Acetilena) 6,3Xx12 10 20 W000010077
TWIN (Oxigen - Acetilena) 6,3 x12 10 40 W000010063
TWIN [Oxigen - Acetilena) 8x14 20 50 W000010078
TWIN [Oxigen - Acetilenal 10 x 16 20 20 W000010054
TWIN [Oxigen - Acetilena) 10 x16 20 40 W000010070 ?__ﬁ:;ﬁ_ lIJhII\IIPERSI'l:'AEAI-Zl)-ﬁ'I'P:
TWIN (Oxigen - LPG)* 10x16 20 40 W000010076
g FABRICARII

* Propilena exclusa

DERULATOR AUTOMAT PENTRU FURTUN OXIGAZ
TUBEREEL

Dimensiuni

Derulator automat pentru furtu-
nuri duble diametru 8 sau10 mm.

« Derulator automat pentru furtunuri duble
diametru 8 sau 10 mm.

« Permite utilizatorilor sa aleaga lungimea
furtunului necesara in aplicatia sa

< Lungimea maxima pentru diametrul
interior de 8 mm: 20 m

« Lungimea maxima pentru diametrul
interior de 10 mm: 15 m

« Furnizat fara furtun

Podea

8 OXIGAZ
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CUPLE RAPIDE
QUICKMATIC I

Securitate, performanta si simplitate cu noua gama de cuple rapide
QUICKMATIC I, proiectate si fabricate de Weldline.

Siguranta, performanta si usurinta de utilizare sunt cuvintele cheie
care caracterizeaza aceasta gama noua.

QUICKMATICII disponibile in mai multe versiuni:

« Pe tip de gazue Pentru montare pe reductor, intre furtunuri si pe
brener

« Cu dispozitiv de siguranta antiretur (Opritor retur flacdrd)

Advantages:

+ Securitate
- Debitul de gaz oprit atunci cand se deconecteaza de la reductor sau
brener datorita mecanismului sau intern
- Proiectarea lor specifica a fost facuta astfel incat sa se limiteze
deconectarile accidentale
« Simplitatea in utilizare si ergonomie
- Conexiunea “Push System” prin impingere, este un sistem inovativ cu
inchidere automata
- Designul studiat astfel incat sa se utilizeze o singura mana

+ Performanta
- 4 niveluri de etanseitate garantate de designul optimizat
- Compatibile cu toate tipurile de brenere de sudare si taiere oxigaz

Pentru comanda
Conexiune intre furtunuri @

1S0 7289 - EN 561

Testat si
aprobat de

Apragaz

B]

Pentru comanda
QUICKMATIC I ”[f“’tj'"
mm, Cuplamama Cuplatata

6,35i10 W000011002 W000011005
n Gaz combustibil

63si8 W000386369

6,35i10 W000011001 W000011004
6 Oxigen

63si8 W000386370
© Gazneutru (Argon, .. 45063 W000011003 W000011006

O o o i (50

Conexiune reductor de presiune @

Pentru comanda
QUICKMATICII Filet furt;ln _
[mm cupla mama

_| M16 X150 stanga W000011008

EErERmE 65i10 W000011005
tibil 3/8” stanga W000011011
M16 x 150 dreapta W000011007

© oxigen 8" dreapta | 6570 |  W000011010 W000011004
/4" dreapta W000011009
12100 dreapta W000011012

O G2 [ 3 greapta | 4 W000386358 | W000011006

(Argon, ..]

/4" dreapta W000386359

Recomandari de utilizare

Opritor flacara separat
[pentru a fi mai aproape de
flacara)

Instalatia de sudare si taiere cu flacara

Opritor flacara

integrat
Disponibile si in kit
Kit mama Kit tata
= o l@le sa@=—=C O
SB=—00 ==—00

Pentru [EARTSI® Gkl WooooTiots
comanda comanda
Kit tata/mama

O O b+ iEll== ) O
OO ~—=simli=—=0

G Woooomon
comanda

Conexiune brener (arzator) @

i Pentru
QUICKMATICII

Gaz com- 16 x 150 =
bustibil o W000011014 (&ITIEREIE] _

o 16X 150 =SS
Oxigen ‘dreapta W000011013

Montaj cupla Quickmatic Il cu opritor flacara @)

) 26,3510 W000386367
Oxigen -
?63si8 W000386368
26,3510 W000386365
Gaz combustibil - QUICKMATIC I | TP1595765
063si8 Mama W000386366
Kit Oxigen + Gaz 76,3510 W000400169
combustibil 763si8 W000400170




Vizitati fabrica

In mod egal utilizabile cu gaz neutru:
« intre furtunuri,
« pe reductor.

\_/
Montaj cu filet
16x150 Stanga W000386360
0 Gaz combustibil
3/8 stanga W000386362
© oxigen 3/8 dreapta W000386363

Gaze utilizate si caracteristici tehnice:

|

Eticheta “ Presiune max. Debit max.
| Simbol | Culoare | Denumire | sigle | [bor] (m*/h)*
15 4

* Debit nominal fara opritor flacara

Acetilena A
Propan P 5 22
Hidrogen H 10 215
Metan M 5 40
MPS Y 5 24
Propilena L 5 22
Oxigen 0 20 65
Aer D 90
o, B 20 73
Azot, Gaz inert N 92




DUZE DE TAIERE SI ALTE ACCESQORII
THERMISHIELD

-\

Ve2| pagina 115

Duze de taiereG1siIC Ace de
curatat

Folositi acele de
curatat duze pentru
performanta. Contine
0 gama de ace rotunde
intr-o caseta metalica.

taiere
i

Acetilena

W000262059 710 310 W000262089 —
W000262060 1010 1025 W000262091 S ;
W000262061 1210 2550 W000262093 g
W000262062 1610 50-80 W000262094

W000262063 2010 80-120 W000262095 W000290900

W000262064 25010 120-200 W000262096

W000262065 3010 200-300 W000262097

gﬁbr Bricheta

T T

W000262066 710 3-10 W000262098 Aprinzator traditional
W000262067 100 10-25 W000262099 cu 5 pietre.
W000262068 12410 25-50 W000262100
W000262069 16/10 50-80 W000262101
W000262070 20M0 80-120 W000262102
W000262071 2510 120-200 W000262105 W000211924
W000262072 3010 200-300 W000262106
Modelul pistal
Cu 10 pietre de
0 schimb.

PROTECFLAM wmase (0

Ecran termic de protectie
pentrupereti si sol in timpul

operatiilor de sudare si brazare. e 7

PROTECFLAM X — Oglinda inspectie <

0 singura utilizare )~ \

200 x 250 mm Fara asbest Oglinda cu suport magnetic y/

Blister cu 3 ecrane _ i /
= B ."l

PROTECFLAM TECH el desme
Foarte flexibil [efect de memorie]
Durata de viata mare - Ambele parti
utilizabile
200 x 250 mm

Nu emana
fum toxic

Oglinda telescopica y

Pentru toate unghiurile de inspectie.

Rapid si corect, inspectia se poate O
izai ibi 73291
realiza in zone greu accesibile. entru comanda

n2




COD
WELDLINE'

by Lincoln Electric

ECHIPAMENTE SI ACCESORII DE SUDARE

« Anti-stropi .. M4-115
« Anti-coroziv / Protectie la incalzire

« Detectarea fisurilor

« Detectarea fisurilor si porilor

« Lichid racire pentru pistolete / Controlul scaparilor de gaz

« Tratamentul otelului inoxidabil

« Curatarea, polisarea si marcarea otelului inoxidabil



REACH

ANTI-STROPI
CERASKIN SPRAYMIG SIB

Spray anti stropi Premium Ceramic pentru sudare Spray anti stropi Basic silicon pentru sudare

CERASKIN este un spray ceramic cu uscare rapida oferind o o Lubrifiant.

protectie exceptionala a echipamentelor de sudare si a pieselor « Impermeabil la apa.

de sudat de stropii de la sudura. & g Agent de alunecare.

Caracteristicile produsului: opp! ¢ Protejeaza cauciucul.

« 0 uscare exceptional de rapida, de lunga durata si un invelis WE%?“UEE i ¢ Antistaticd § =y
rezistent creat pentru a rezista la cele mai exigente cerinte CERASKN - ¢ Lustruire. £ WELDLINE“E
profesionale a mediului sudurii. : . § by Lincein B6C% |

] ) ) - Date tehnice:

+ Baza ceramica face o bariera ce previne ca stropii de sudura

« SPRAYMIG SIB este un produs
de mentinere preventiva a
pistoletelor MIG/MAG.

sa nu adere la echipamentele de sudare si la piesele de sudat.
« CERASKIN asigura 8 ore consecutive de sudare, fara

addugarea altor produse. ) ) )
lum: | | inal + Se va folosi doar pe piesele reci,
+ Volum: 400 ml {net] - 520 ml (nominal). nu se va folosi pe filete sau pe

. partea interioara a duzelor de
contact (ca produs este izolator

electric)..
Pentru « Volum: 400 ml [net] - 520 ml [nominal].
W000277679 i o lifar Pentru
comanda « Gaz propulsant: hidrocarburi alifatice. W000011093
- . ) - comanda
« Baza: silicon si solvent izoparafinic.
Recomandari:
s PRAYM I G H 0 « Pentru mentinere preventiva a pistoletelor MIG/MAG.
2 # Produs care Tnlocuieste SVD cu rezultate identice.
ECO Welding spray si lichid anti-stropi
« Bazat pe apa si fara miros.
« Nicio influenta in porozitate si fisuri la rece. S PRAYM I G SVB
« Nicio influenta in continutul de hidrogen difuzibil in metalul sudat
# Fara Solvent si fara silicon.

; _ Anti stropi Basic fara silicon pentru
+ Biodegradabil.

« Permite pieselor sa fie lacuite. sudare
« Spalare usoara a pieselor. . . Fara silicon.
Descriere: E Oﬁ)é « Compatibil cu vopseaua.
- - - £ W INE ili i i

« Spraymig H,0 fara silicon, bazat pe apa are o eficienta | EE‘E!TM: * Ut!I!zat Pe pIese rect. )

ridicata i 'PHamlg;:; « Utilizare pe duze doar pe parti

. — X )

« Previne lipirea stropilor pe duze, calote si piese, £ -‘-’"“:-*'K""_"f_,ﬁ{ e>v<tier|oare >l pe caloEe. §

conducand la o durata de viata mai mare a duzelor. J.;"':;:::.-.:;éf # Fara clor / Nu este daunator.
+ Permite schimbarea rapida si curatarea duzelor. I gﬁ:ﬁ;ﬂ_‘f‘ # Fara silicon / Perm|fte supravopsirea,
o Este posibila vopsirea, zincarea si lacuirea pieselor. d ‘"ﬂ*’-’%&'ﬂ?g’? gﬂvamzarea suprafetelor tratate
« Un test preliminar este recomandat. u . Usour. de indenartat
« Un consum scazut pentru o eficienta maxima. P ’
. ¢ h Spray (400 mi] Date tehnice:

aracteristici fizico-chimice:

nepect: lichid incol W000010001 « SPRAYMIG SVB este un spray anti-stropi fara
¢ SDEF ’ lEI ! |n0co or. Bidon (20 litri] silicon pentru aplicatiile de sudare.
+ Densitate |a 20°:1,00. Woooomora# Volum: 400 ml (net] - 520 ml (nominal).
o pH:7 s e

) ] o « Gaz propulsant: hidrocarburi alifatice.

« Volum: Spray: 40q ml [.net], 520 ml (nominal] - Bidon: 20 litri. « Baza: Polimeri sintetici biodegradabil
« Gaz propulsant: dimetileter. Pentru
« Baza: apa - cu emulsii de substante organice. comanda Wooooti0s2
Recomandari: ATENTIE:
# Pulverizare minima 25 cm din piesd. inainte de utilizare cititi cu atentie

si intelegeti fisa de securitate a
produsului disponibila pe site.
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ANTI-STROPI
NETMIG

Pasta torte antistropi. Pasta anti-stropi.

« Protejeaza duzele si calotele
de stropi prin imersie.

# Fara silicon si solvent.

« Fara miros.

ANTI-COROZIV
GALVASPRAY

Spray anti-coroziune cu zinc

+ Protejarea imbinarilor sudate.
« Permite pieselor sudate sa fie lacuite.

Instructiuni de folosire:

« Curatati si degresati zona care va fi tratata.

« Agitati butelia inainte de folosire pentru 1
minut.

# Pulverizati la 25 cm distanta de piesa prin
treceri scurte.

Date tehnice:
« Previne lipirea stropilor:
- Pe duzele si calotele pistoletelor,
- Pentru sudarea pozitionerelor si bacurile
strungurilor.

REACH

DTG EDGER W000011071

« Nu folositi pe filete.

« Baza: ceara si ulei.
« Volum: 300 g.

Date tehnice:
& GALVASPRAY spray cu zinc pentru protectie.

« Rezistenta mare la oxidare si coroziune
[mai mult de 80 ore in atmosfera saratal.

« Uscare rapida (in jur de 5 minute] si nu se prelinge.

« Volum: 400 ml (net] - 520 ml [nominal].
« Gaz propulsant: propan/butan.

« Baza: pulbere de zinc in rasini vegetale.
o Clorurat fdrd solvent.

# Culoare de zinc usoara.

& Suportd supravopsirea.

« Putere de acoperire ridicata.

« Formeaza o pelicula elastica.

o Fara picaturi.

« Nu va cauza porozitate.

PROTECTIE IMPOTRIVA INCALZIRII
»
THERMISHIELD .ﬁ\

Instructiuni de folosire:

Scuturati bine Tnainte de utilizare. Pulverizati Thermishield pe suprafata care
trebuie protejata de sursa de caldura (pereti, separatii, imbinari, plastice ..)
si fara a uita zona conductei ntre mand si sudurd. Tn toate cazurile, verificati
ca intreaga suprafatd sa fie acoperita de produs. Aplicati din nou gelul dacd
este necesar pentru incheierea lucrarii. Curdtati suprafata cu un burete umed
pentru a indepdrta produsul. Nu lasati sa se usuce. Feriti de accesul copiilor.

THERMISHIELD este un gel care
protejeaza toate suprafetele de caldura
in timpul sudarii si lipirii. Previne

deformarea metalelor si plasticelor Date tehnice:

. N i S [ i
cauzate de céldura arzatoarelor. e | * THERMISHIELD este compatibil ¢ Respectul smmett
2 cu toate tipurile de materiale, pentru mediu  Nu curge
Tl W000274839 “ chiar sensibile: plexiglas, lemn, + Netoxic + Nu pateazd

otel, cupru, palistiren etc. « Non-coroziv

Descriere:
o Aspect: Gel transparent
+ Volum: 500 ml
o pH: 8,541
(produs pur la 20°0)
« Stare fizica:
Viscozitate Brookfield Aig N°4 /
RPM 60: 4000m Pas /
RPM 100: 2000m Pas
« Densitate Tn 20°C: 1,010 kg/m?
« Solubilitate: Solubil
« Depozitare: Protejati de inghet /
intre 5°C si 30°C

Aplicare pe polistiren Aplicare pe ipsos

Protejat cu THERMISHI|

faird protectie

fard protectie

Aplicare pe lemn Aplicare pe plexiglas

Protejat cu THERMISHIELD

fard pro Protejat cu THERMISHIELD fara protectie
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EN 3552-2, ASME,

RCCM (nuclear)

REACH

DETECTAREA FISURILOR
FLUXO

Acordul tehnic nedistructiv de detectare a fisurilor
de pe suprafetele tablelor, ajuta foarte mult la controlul vizual, chiar
si atunci cand dimensiunile acestota nu sunt vizible (30 la 50 um]..

Suprafatd Defect

0 gama larga de materiale:
Otel, ceramica, plastic, sticla...

Multe domenii:
« Fabricanti de boilere e Turnatorii ¢ Petrochimie
« (ai ferate  Nuclear & Santiere navale & Automobile......

© Solvent © Solvent
Produs: FLUXO S190 - CLEANER Produs: apa
s
0,
WELDLING
nime
+Produs: ===
« Curatare perfecta fara uscare. "“v?m",‘:#fg,
« Uscare rapida (evaporare). = O Developant
« Spray: - Pulverizati in orice pozitie. Produs: FLUXO R175 - DEVELOPER
Spray bazat pe Butan [extrem de inflamabil].
Solvent: Heptan.
Necesitatea de protectie a solventului (bazat pe
petrol].
+ Produs:
@ Pulverizati Penetrant « Pelicula subtire, uniforma si transparenta. Dupa

uscare, va aparea o suprafata alba.
| « 0 buna acoperire a suprafetei datorita granulatiei
e fine.
o Uscare rapida a solventului inclus in developant.
« Lucreaza in toate pozitiile.
« Se identifica foarte bine defectele, fisurile la lumina alba.

Produs: FLUXO P125 - PENETRANT

o
A

g
%
%

It §
{\x'\‘é%

i
L

+ Produs:

« Temperatura de operare: 0°C la 50°C. Usor de folosi
chiar pe tablele fierbinti.

« 0 buna impregnare. O singura pulverizare
dureazamai mult de 30 min fara uscare. ;

« Penetrare buna datorita vascozitatii. Datorita ~ e InSpeCtarea defectelor
vascozitatii sale.

« Lucreaza in toate pozitiile.

« Se identifica foarte bine defectele, fisurile la lumina
alba.

« Usor de indepartat cu apa. Fara zgomot ,la sol”. Fisurile sunt vizible pe suprafata tablelor, datorita urmei rosii

lasata de penetrant, usor de inspectat cu ochiul liber (nu este

necesara lampa UV).

Consultati numarul lotului de pe
ambalaj si consultati certificatul de
D conformitate pe site-urile noastre.

il
il

E

i
|
|
?
? Spray bazat pe Butan/propan.
|

Spray bazat pe Butan/propan [extrem de inflamabil].
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EN 3552-2, ASME,

RCCM (nuclear)

DETECTAREA FISURILOR REESIS PMUC
S| PORILOR

© FLUXO0 5190 - @ FLUXO P125 -
CLEANER PENETRANT

Tip Il - nivelul 2 - Metoda AC
Test nedistructiv.

Localizarea defectelor emergente. ‘ |

Degresarea pieselor & curatarea
penetrantuluiin exces.

Piesele trebuie degresate inaintea aplicarii
penetrantului. Clatire cu apa. Fara rodamina.

L. . Utilizati temperatura de 0 °C - 50 °C
Instructiuni de folosire:

Pulverizati FLUXO $190 - Cleaner pana dispar
urmele rosii sau violet de Penetrant.

Instructiuni de folosire:

Asigurati-va ca suprafata este curata. Pulverizati
de la20 cm FLUXO P125 - Penetrant pentru a
acoperi complet suprafata. Lasati penetrantul 10
minute sa actioneze. Curatati cu FLUXO S190 -
cleaner. Control cu FLUXO R175 - developer.

o Gaz: Butan/ Propan.
« Volum: 500 ml [net] -
650 ml (nominal).

TG ENGER W000374827

o FLUXO R175 -
DEVELOPER

« Gaz: Butan / Propan.
« Volum: 500 ml (net] - 650 ml [nominall.

LTI ENGEN W000374825

E ’ 'd N\
Atentie:

Detectarea fisurilor si a defectelor suprafetelor. Vo - o e
P ’ WE DL\I/I:\ilg inainte de utilizare cititi

Defectele sunt evidentiate prin colorarea cu ajutorul ' bylL'-m.npm cu atentie si intelegeti fisa

penetrantului. La lumina zilei. | Fuxomrt?s de securitate a produsului

disponibila pe site.
disponibile pe site-urile
noastre.

Instructiuni de folosire: Asigurati-va ca suprafata este curata
fara urme de penetrant. Agitati butelia pana ce se aude clar bila
din interior.

Pulverizati de la 20 cm pentru un strat uniform fara a fi foarte
gros. Asteptati cateva minute pana obtineti o pelicula de
pulbere uscata inainte de a realiza examinarea suprafetei.

3
ARABARS T AT SASAANEE WA TAROANT VCSAL A

« Gaz: Butan / Propan.
« Volum: 500 ml [net] - 650 ml (nominal].

Disponibile de asemenea: ARDROX ARD ROX NQ1
ARDROX9PR5 ARDROX9VF2 DEVELOPER

CLEAN ER PEN ETRANT Lasati sa se usuce compozitia care

evidentiaza defectele dupa actiunea
revelatorului. 400 ml net.

Degresarea inainte de aplicarea penetrantului, Localizarea defectelor emergente. 400 ml net.
eliminarea excesului de revelator.

TG ENGEN  W000374531 E G ELGER W000374818 EN TG ENGEM W000374532

Consultati numarul lotului de pe
ambalaj si consultati certificatul de
D conformitate pe site-urile noastre.
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LICHID RACIRE PENTRU PISTOLETE

Pentru

FREEZCOOL [rosuj T°-27°C | i

Freezcool este un fluid elaborat purtator de caldura. Stabilitatea termica si
proprietatile dielectrice fac din acesta un lichid de racire special, corespunzator oo
sistemelor hightech. WELDLINE™ :

FREEZC00L
Utilizare generala:
« Racirea cuptoarelor cu inductie
« Racirea sistemelor de sudare,pistolete cu plasma
« Aer conditionat
« Generatoare electrice
« Industria motoarelor auto: sistem de racire a motorului,
bancuri cu role de testare.
« Sistem de racire radar.

96L

TG ENGER W000010167

Control:

Beneficiile Produsului: « Punct de inghetare cu refractometru
« Asigura protectia inghetarii lichidului de racire la temperaturi « Controlul pH

mai mici de -27 °C
# Rezistivitate electrica ridicata
« Nu se evapora [nu sunt pierderi de produs]
« Stabil chimic, nu polimerizeaza

Ambalare:

FREEZCOOL este livrat in bidoane
de plastic de capacitate de 10 sau
20 kilograme. Inainte de folosire,
cititi cu atentie si intelegeti fisa de

Proprietati fizice:
+ Forma fizica: lichid rosu
+ Baza: monopropilen glicol si apa

# Anti-coroziv « Gravitatie specifica: 1,04 la 20 °C securitate.
« Netoxic o pH: 742 I—
« Neinflamabil « Punct de inghetare: -27 °C
FISELE DE
[ Descoperitisi J SECURITATE

FREEZCOOL fverde] To-sec === L_

Lichid de racire pentru tortele de sudare si taiere. Mai putin vascos, contine antigel,
. . . .. . . . . . . W000404005
dar intr-o proportie mai putin importanta si anti-coroziv pentru circuitul de alama si entru comanda

cupru. Este mai putin sensibil la frecare si, prin urmare, are un debit mai important.

ATENTIE:
inainte de utilizare cititi cu atentie
si intelegeti fisa de securitate a
produsului disponibila pe site.

DETECTOR SCAPARI GAZE

BUBBLE & T

Un produs ce se preteaza pentru toate
tipurile de gaze cu exceptia oxigenuluila o ~
presiune >150 bari. i

WELDLINE

by Lingoln Elec® £

« Volum: 500 ml [net] - 650 ml [nominall

« Gaz propulsant: Hidrocarbura denaturata
+ Baza: mixtura de compusi spumanti

« Temperatura de aplicare: -10 °C/+130 °C

m8

1000 BULLES

Scapari de gaze pentru toate tipurile
de gaz, cu exceptia oxigenului de inalta
presiune >150 bari.

« Volum: 400 ml [net] - 650 ml (nominal]
« Gaz propulsant: protoxid de azot
« Baza: sulfat de sodiu

TG ELGER W000011090

_
L5

Consultati numarul lotului de pe
ambalaj si consultati certificatul de
Iinformitate pe site-urile noastre.



TRATAMENTUL OTELULUI INOXIDABIL

Weldline propune 0 gama completa de produse pentru tratamentul otelurilor
inoxidabile.

Sunt trei faze esentiale pentru obtinerea unei suprafete tratate foarte bine:
@ Degresare @ Decapare @) Pasivizare

Primele doua operatii sunt “faze intermediare”, ceea ce inseamna ca ele pot fi repetate in diferite stadii ale @i
lucrului, iar cea de a treia faza, pasivizarea, reprezinta intotdeauna pasul final al tratamentului.

0 c L EA N OX [Lichid degresant] _

et .
. o LE =
Degresarea este un proces esential inaintea tratamentului termic. Previne interactiunea

(contaminarea) dintre depunerile de ulei sau praf si suprafata metalica in timpul sudarii sau al S
tratamentului termic al otelului inoxidabil. Operatia poate fi repetata in urmatoarele faze, in cazul ; .I

necesitatii unui viitor proces termic, inainte de pasivizarea finala.

Cum se foloseste degresantul CLEANOX CLEANOX L flichid) 6kg ~ CLEANOX L flichid] 30 kg
Diluati degresantul cu 30% pana la 50% apa si apoi pulverizati suprafata ce trebuie tratata. Lasati Pent Pent
cateva minute pana cand produsul actioneaza si apoi clatiti cu apa curata. Nu expuneti produsul W000266423 W000266425

sau suprafata tratata la soare sau la orice agenti atmosferici.

® PICKLINOX ~

[Decapant - Produs in forma de gel, pasta sau lichid]

Decaparea este operatia care permite indepartarea tuturor oxizilor
dupa sudarea suprafetei, astfel pregatind suprafata pentru tratament
termic. Este un pas important in toate procedeele de tratament.
Trebuie sa luam in considerare ca in general suprafata incalzita pierde
din proprietatile inoxului (Cr < 12%). Pentru acest motiv, operatia de
decapare nu inseamna numai curatare de stropii de la sudura, dar si
ajungerea otelului inoxidabil la caracteristicile initiale.

Cum se foloseste decapantul PICKLINOX GEL sau PASTA

PICKLINOX G (gel] 2 k PICKLINOX P [pasta] 2 k
Se degreseaza suprafata care trebuie tratata cu produse specifice lgell2kg (pasta] 2 kg

CLEANOX. Apoi se aplica un strat de PICKLINOX pasta sau gel. Timpul W000266426 W000266428 PICKLINOX L flichid) 30 kg
necesar de expunere poate varia de la cateva minute pana la 30 minute

in functie de tipul de otel inoxidabil sudat. La sfarsitul tratamentului PICKLINOX G [gel] 10 kg | PICKLINOX P [pasta] 10 kg W000266422
indepartati gelul sau pasta cu apa Furata. Ng expunet|.p.rodusul sau Pentru W000266427 Pentru W000266429

suprafata tratata la soare sau la orice agenti atmosferici. comanda comanda

o RESTORINOX SO EOE

[Pasivant - Produs in forma de gel)

Aceasta este faza finala a procesului, si este absolut necesara pentru a reda proprietatile
otelului inoxidabil. Cu pasivizarea noi cream ceva la fel ca “dorim oxidarea”. De fapt in
aceasta faza de lucru redam stratul de crom distrus prin incalzire scurta si un timp de
oxidare spontan. In acest fel stratul de oxizi care protejeaza de agentii externi suprafata
este refacut.

Cum se foloseste RESTORINOX

In primul rand degresati si decapati suprafata ce trebuie tratata cu CLEANOX si
PICKLINOX. Apoi aplicati produsul. Timpul necesar de actionare poate varia de la 20
minute pana la 60 minute. La sfarsitul tratamentului curatati produsul cu apa curata.
Nu expuneti produsul sau suprafata tratata la soare sau la orice agenti atmosferici.

_l RESTORINOX G [gell2kg ~ RESTORINOX G [gel)10kg ~ RESTORINOX L [lichid) 30 kg

Pensula — - 13
T - FAI W000266430 Pentru W000266431 Pentru W000266424
I ie aci Rl Wooo26716 comanda comanda comanda
solutie acida. comanda
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CURATAREA, POLISAREA SI MARCAREA
OTELULUI INOXIDABIL

OPTICLEAN i

Noua instalatie cu tehnologie invertor pentru
curatare, polisare si marcarea otelului inoxidabil.
Utilizat la sudurile TIG.

Avantaje:

« ESTETIC: nicio pata pe suprafata dupa curatare.

« ECOLOGIC: nu este nevoie sa purtati echipament de protectie,
manusi sau masca faciala cu solutia neutra. Zone extinse de
lucru, bine aerisite nu sunt necesare: nu exista emisii toxice, nu
este nevoie de tratarea apei rezultate din proces.

« ECONOMIC:: nu se face pasivare dupa curatare.

o CASTIG DE PRODUCTIVITATE: nu e necesar a inmuia pompa in
lichid si astfel sa se intrerupa operatia de mai multe ori.

Rapiditate cand se creste amperajul. Eficienta mare cu peria de

carbon.

TEHNOLOGIE
INVERTOR

OPTICLEAN I Date tehnice OPTICLEAN I

OPTICLEAN Ilinclude: W000382322 Alimentare 230 V/1Ph
Pistolet W000275260 Frecventa 50/60 Hz
Suport pistolet W000382323 Capacitate 450 W
Extensie suport pistolet W000382325 Alimentare Electrod 10/30 V AC/D
Cablu de impamantare W000375139 Clasa de Izolatie 1P 23
Cablu alimentare pistolet W000375141 Nivel de zgomot <10 dB (A]
Cheie Allen 2,5 mm W000382326 Greutate echipament (gol] 7 kg
Perie W000382329 Dimensiuni 3300 x 230 x 240 mm
Suport standard grafit 90° W000382571

Suport ingust grafit 90° W000382572

Pad normal pasla 90° (cu 10) 1- Curatare

Dim ext: 20 x30 x5 mm 000272348 Asezati solutia de curatare in pistolet

Pad ingust pasla 90° (cu10) si alegeti ce doriti sa folositi, padul sau

Dim ext: 20 x20 x5 mm Woo0272351 peria, care va va da acces mai bun in

Solutie Brill Bomar (100 ml) W000272347 locurile greu de patruns. Frecati sudura
Solutie Brill Bomar (1,5 ) W000387219 pana aceasta se curata.

Solutie Neutral Bomar (100 ml) W000272038

Solutie Neutral Bomar (1,5 1) W000387218

Solutie Neutralizare Inox Fit 500 ml W000274842 2 -Polisare

Asezati solutia de polisare in pistolet
si alegeti ce doriti sa folositi, padul sau

Optional peria. Rapid, dupa ce incepeti sa frecati

Kit marcare ce INCLUDE: W000271936 cordonul de sudura, acesta va straluci.
Electrolitic negru de marcare 100 ml W000272041 Stergeti apoi materialul cu o carpa pentru
Electrolitic de eroziune alb de marcare 100 ml W000382573 a nu ramane pete.

Varf de grafit marcare 35 mm W000272039

Pasla marcare W000272040 3 - Marcare

Luati kit-ul care contine atat electroliticul
de marcare cat si cel de erodare. Frecati
marcajul care a fost inmuiat in solutia

ATENTIE: electrolitica pe rama ecran de imprimare.
inainte de utilizare cititi cu atentie si intelegeti Sigla dumneavoastra va fi imprimata pe
fisa de securitate a produsului disponibila pe site. metal.
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ercializarea de echipamente de sudare, consumabile si echipamente de taiere de inalta
drile. Ocazional, cumparatorii pot solicita de la Lincoln Electric informatii sau sfaturi
, pe baza informatiilor furnizate de clienti si pe baza cunostintelor pe care le pot
furnizate sau sa evalueze cerintele tehnologice pentru un anumit tip de sudare.
matii sau sfaturi. n plus, furnizarea unor astfel de informatii sau sfaturi nu
plicita care ar putea rezulta din informatiile sau sfaturile oferite, inclusiv
i client, este Th mod specific respinsa.

ectric se afld exclusiv sub controlul clientului si rdmane singura
btinute Tn aplicarea acestor tipuri de metode de fabricare si

irii. Consultati www.lincolnelectric.com, pentru orice

LINCOLN
ELECTRIC

www.lincolnelectriceurope.com

WL-W1-23R0-M1644





