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Vyrobca Vam d'akuje za prejav Vasej dévery zakupenim tohoto zariadenia,
ktory plne uspokoji Vase ocakavania, pokial budete dodrziavat pokyny pre
prevadzku a udrzbu.

Jeho koncepcia, Specifikacia komponentov, a jeho vyroba su v sulade s
aplikovatelnymi euréopskymi smernicami.

Ak sa chcete dozvediet’ viac o smerniciach, ktorym podlieha, pozrite si prosim
prilozené vyhlasenie CE.

Vyrobca nenesie zodpovednost’ za zlu€enie jednotiek, ktoré sam nepreviedol.

Pre Vasu bezpec¢nost’ Vam nizSie uvadzame neuplny zoznam doporuceni a
povinnosti, ktorého vyznamna ¢€ast’ je obsiahnuta v zakoniku prace.

Dalej Vas ziadame, abyste informovali Vaseho dodavatela o pripadnych
chybach, ktoré sa mohli dostat’ do tohto navodu pre pouzitie.
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A - BEZPECNOSTNE PREDPISY

Pre vSeobecné bezpecénostné pokyny si pozrite Specialnu prirucku, ktora sa dodava s tymto
zariadenim.

Zariadenie na zvéaranie elektrickym obldkom s ochrannym
plynom

Pred kazdym zédsahom na horaku skontrolujte, &i je generator vypnuty.

VYPUSTENIE KVAPALINY FREEZCOOL: (kvapalina na prenos tepla
285 ruzovej farby)

= WO000010167 (9,6L)
= W000010168 (19,3L)

» Kvapalina Freezcool by sa nemala uvolfiovat’ vo
velkom mnozstve do zivotného prostredia. Musite
dodrziavat’ miestne predpisy pre vypust'anie ohl'adom
CHSK ().

Pred kazdym vypustenim kontaktujte na

vodohospodarsky podnik, aby ste zistili podmienky pre
vas region.

Oznamte im:
% CHSK kvapaliny Freezcool (741 000 mg/kg)

« mnozstvo v kg, ktoré sa ma vypustit’

Vodohospodarsky podnik vam stanovi, €o mate robit’, a
to najma:

miesto
mnozstvo
cas...
* CHSK (chemicka spotreba kyslika) predstavuje ¢ast’ produktu, ktora si

vyzaduje kyslik,
napr.: oxidovatelné mineralne soli a vaésina organickych zlU¢enin.

MEC 4 -
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A - BEZPECNOSTNE PREDPISY
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1 - SIRENIE HLUKU

Hiadina akustického | _SPickova hladina
T akustického tlaku v . L
tlaku v najblizSich AR Hladina akustického
ich najblizsich Tk
Parametre nastavenia pracovnyc pracovnych vykonu
staniciach L
staniciach
Lwa
Laeq.lmin ch

Zvaranie: TIG/alternativne/hladké

69.2 az 73.6 dB(A) 102.6 dB(C) 90 dB(A)
300 A; 50 Hz;Nac 70 %
Zvaranie: TIG/alternativne/hladké

68.6 az 75.3 dB(A) 101.8 dB(C) 97 dB(A)
300 A; 80 Hz;Nac 70 %
Zvéranie: TIG/alternativne/pulzné
300 A: 50 Hz; Nac 70 %; pulzné 5 69.3 az 72.1 dB(A) 99.8 dB(C) 95 dB(A)
Hz
Zvéranie: TIG/kontinuélne/hladké

68.7 az 71.4 dB(A) 103.7 dB(C) 87 dB(A)
200 A
Zvéranie: TIG/kontinuélne/pulzné

68.4 az 70.4 dB(A) 98.7 dB(C) 85 dB(A)
200 A

Nosenie prilby poéas zvarania je POVINNE.
A-2 MEC 4
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B - OPIS

1 - PREDSTAVENIE

Horak MEC4 je Specialne navrhnuty pre aplikacie automatického zvarania TIG v
atmosfére inertného plynu s volframovou elektrodou.

Zohladruje vSetky poZiadavky kladené na kvalitné a vysoko produktivne zvaraské
prace bez ohladu na to, s akymi kovmi sa pracuje:

Uhlikové alebo nizkolegované ocele
Nehrdzavejlice ocele

Lahke zliatiny

Med

Titan

Zirkén atd'....

o VVVVVYYVY

K

ispozicii st prevedenia:

= rovnaverzia: zvdzok je rovnobezny s telesom horaka

= ohnuté verzia: zvazok je kolmy na teleso horaka

ponuka tak maximalny pristup k montaznym pracam, ktoré sa maju vykonat.

ROVNA VERZIA OHNUTA VERZIA
» WO000315606 : Verzia so skrutkovacimi » WO000315607 : Verzia so skrutkovacimi
tvarovkami tvarovkami
» WO000315611 : Verzia Quick Connector (QC) » WO000315612 : Verzia Quick Connector (QC)

» WO000315610 : Verzia pre manualny generator

MEC 4 - B-3
‘ ELECTRIC




B - OPIS

Les 2 verzie ponukaju nasledujuce moznosti:

» Lahka demontaz drziaka elektrdd z hornej Easti telesa horaka, ktora umozriuje
vy$Siu rychlost prace a nespdsobuje Ziadne riziko naruSenia mechanického
nastavenia horaka.
> Predbezné nastavenie (zvonku horaka) dizky elektrédy vzhlfadom na koniec
ochrannej dyzy. Toto predbezné nastavenie sa vykonava pomocou
nastavite/ného nastroja dodavaného s horakom.
» Rovnobeznostenny tvar vonkajsieho telesa horaka ufahduje uréenie
referencnej polohy.
» Horak MEC4 je chladeny cirkulaciou vody a lahko zvladne najprisnejSie
poziadavky na zvaranie az do 500 A pri 100 % (okrem verzie W000315610 s
obmedzenim na 250 A pri 100 %.
» Na Zelanie m6zu byt rovné a ohnuté horaky MEC4 okamZite vybavené tymito
doplinkami:

= Dyza s elektromagnetickym obvodom pre zvaranie s ODCHYLKOU alebo

OSCILACIOU OBLUKA

» Drziak elektrod s velkym priemerom 6,0, 6,4 alebo 7 mm na zvaranie
lahkych zliatin s vysokou intenzitou striedavého prudu.

= Formovaci plyn nad zvarom, ktory sa pridava k dyze pre vSetky aplikacie,
predstavuje vysoky stupen plynnej ochrany roztaveného kovu. Toto
volitelné vybavenie formovacieho plynu nad zvarom je kompatibilné s
oscilaciou obldka.

8695 9007 / F

2 - VLASTNOSTI HORAKA MEC4

Verzia so Verzia Quick
skrutkovacimi Manualna verzia
. Connector (QC)
tvarovkami
Rovny WO000315606 W000315611 WO000315610
Oznacenie

Ohnuty WO000315607 W000315612

Maximalna intenzita 500A / 100% 250A / 100%

Hmotnost horaka pripraveného na

P 2.6 Kg
zvéaranie
Dizka zvézku 1.1m 2m 8m
1 tvarovka s ¥4
Pocet obvodov 1 vodny qkruy otacky dutej t\!arovky
Chladenie (privod — spiatocka) pre manualnu
' stanicu
Min. prietok 2.5 I/min. pod 3,5 baru
Zapalenie obluka Princip Pri dvojnasobnej emisii H.F.
Argon
Argén/H2
Ochranny plyn 10 az 38 I/min
Argén/He
Hélium
B-4 MEC 4

ELECTRIC




8695 9007 / F B - OPIS

3 - CHLADENIE HORAKA

Na chladenie horéka v uzavretom okruhu MEC4 sa mdze pouzit kvapalina na
prenos tepla:

» Kvapalina LINCOLN ELECTRIC
> Alebo demineralizovana voda

> SPECIALNA KVAPALINA LINCOLN ELECTRIC

NIKDY NEPRIDAVAJTE VODU

Je pripravena na pouzitie :
» W000010167 plechovka 9,6 L
> WO000010168 plechovka 19,3 L

Tento vyrobok je:

Nemrzndci
Zabranuje tvorbe rias
Antikorézny
Netoxicky

Nehorlavy

VVVYVYYVY

> DEMINERALIZOVANA VODA

Musi mat :
» vysoky elektricky odpor
» pH blizko 7

Pri vode POZOR na: RIZIKO ZAMRZNUTIA

Ak je teplota okolia pod + 5 °C (inStalacia vypnuta), chladiaci systém horaka musi byt
pocas tohto obdobia chraneny pred mrazom.

Aby sa zabranilo zamrznutiu, chladiaca jednotka by sa mala uviest' do chodu (vratane
noci a cez vikendy) pridanim systému na elektricky ohrev vody k vodnému okruhu.

Za tymto u€elom médzete pripojit chladiacu skupinu a systém ohrevu vody k sietovému
napajaniu, ktoré nebude prerusené v noci a cez vikendy.

NIKDY NEPRIDAVAJTE NEMRZNUCU KVAPALINU

Hladina chladiacej kvapaliny v nadrzi sa musi pravidelne
kontrolovat'.

MEC 4 2 B-5
ELECTRIC
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Pocas pouzivania (vymena Casti horaka) alebo z dévodu odparovania sa mézu
vyskytnut straty kvapaliny.
Ak sa vyZaduje doplnenie, malo by sa vykonat’
> bud len kvapalinou LINCOLN ELECTRIC , ak sa pouZziva ako chladivo
» alebo len demineralizovanou vodou, ak sa pouziva ako chladivo

4 - OPIS TELESA HORAKA

Spodna Cast telesa horaka ,F“ ma zavit a 2 tesnenia ,G* a ,H". Na fiu sa instaluje
kovova dyza ochranného plynu ,J*.

Zatlaci sa na 2 tesnenia ,G" a ,H" a maticou dyzy ,K" sa pripoji k zavitu telesa
horaka ,F“. Chladiaca voda cirkuluje medzi dvoma tesneniami ,G“a ,H* aje v
priamom kontakte s vnatornou stenou ochrannej dyzy.

Drziak elektrod sa sklada z vrubkovaného upeviovacieho uzaveru ,A*, ktory sa
volne ota€a na telese drziaka elektrod ,,B“.

Svorka na elektrédu ,,D“ je namontovana vo vnutri opacného konca drziaka
elektrody a pomocou zavitu zase k sedlu svorky ,E*.

Len ¢o je sedlo ,E" utiahnuté na telese ,F“, vnatorny kuzel sedla svorky ,E* pdsobi
tlakom na rozdeleny kuzel svorky ,D*, ktora upina elektrodu ,,C* a ucinne ju znehybni.

Zostava drziaka elektrody vlozena zhora do telesa ,F* horaka je drzana stlacena
pritakom v désledku utiahnutia uzaveru ,A“.

Zapalovaci obvod HF je zabezpeteny pomocou hlavnej elektrédy a pomocne;j
elektrody.

Utahovaci uzaver

Zostava drziaka elektrédy

Elektréda

Svorka na elektrédu

Sedlo svorky

Teleso horaka

IO M|mM|O|O|®|>

Tesnenia

Pomocna elektroda

[

Dyza ochranného plynu

Matica dyzy

B-6 m MEC 4
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5 - DODACIE PODMIENKY

B-8

Pre verzie W000315606, W000315607, W000315611 a W000315612

Horak MEC4 je dodavany vo funkénom stave spolu s :

5 svoriek na elektrédu 1.6 - 2.4 -3.2-4.0 - 4.8 mm
3 ochranné dyzy s priemerom 11 - 13 - 18 mm
1 pomocna zapalovacia elektrodae

3 elektrody, NERTAL , volframové s primesou lantanu 2% , dizka 150
mm, priemer 2.4 - 3.2 - 4.0 mm

1 ty€ na predbezné nastavenie elektrdd s kfu¢om 10.

Pre verziu W000315610

Horak MEC4 sa dodava vo funkénom stave len s :

1 svorka na elektrodu 3.2 mm
1 ochranna dyza s priemerom 18 mm
1 pomocna zapalovacia elektroda

1 elektréda, NERTAL , volframové s primesou lantanu 2% , dizka 150
mm, priemer 3.2 mm

1 ty¢ na predbezné nastavenie elektrod s kflu€om 10.

ELECTRIC

MEC 4
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B - OPIS

6 - ROZMERY A UPEVNENIE

MEC 4

ROVNY HORAK
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C - POUZITIE

1 - VOLFRAMOVA ELEKTRODA

Horak MEC4 sa dodava s volframovymi elektrédami NERTAL z 2 %-nou primesou
lantanu. Priemerné pripustné intenzity pre kazdy priemer pri jednosmernom prude s
priamou polaritou su nasledujice :

> @ 1,6 azdo 150A
> @ 2,4 azdo 230A
> @ 3,2 azdo 320A
> @4,0 azdo400A
> @ 4,8 azdo450A

Najlepsia stabilita obluka sa dosiahne s intenzitou blizkou stanovenému maximu.
Volfram za horuca velmi oxiduje, preto musia byt elektrédy neustale chranené
neutralnym plynom, a to aj po€as chladenia po zvarani. Akékolvek modré alebo Cierne
sfarbenie naznacuje chybu v naslednej ochrane po zvarani

2 - OSTRENIE ELEKTROD

Toto ostrenie sa musi vykonavat' brusnym kotu¢om.

Operacia by sa mala vykonat bez manualneho drzania elektrédy.

Rovnako zabezpeéte, aby sa &astice odstranili pozdiz povrchovej linie zaostreného
kuzela. Tym sa zniZi er6zia pouZzitého volframu.

Odporuca sa tiez dokongit ostrenie jemnozrnnym brasnym materialom, pretoze
odolnost elektrédy sa po€as pouzivania zvySuje, ked je povrch emisnej Casti
starostlivo opracovany.

Dajte pozor, aby brusny kotu¢€ nebol viacucelovy, o by mohlo spbsobit usadenie
znecistujucich Castic na elektréde.

Aby ste pred dal$im ostrenim eliminovali zdeformovany alebo znecisteny hrot,
vyhnite sa upnutiu elektrédy do kliesti alebo zveraka a neudierajte po nej kladivom.

To by mohlo spdsobit’ vznik mikrotrhlin v spojoch zfn alebo jednoducho deformovat
Strukturu a spésobit’ vznik trhlin pri vysokych teplotach, o by skrétilo Zivotnost
elektrédy. Aby sa skratila dizka elektrody, odportéa sa vytvorit zarez brdsnym
kota¢om.

3 - UHOL OSTRENIA

Tento uhol nie je absolitnym parametrom, ale charakterizuje povrch elektronickych
emisii na hrote. Preto sa pre dosiahnutie stalych vysledkov zvarania odporuca
zabezpecit, aby sa tento uhol neustale dodrziaval. Vrcholovy uhol 40° by mal byt
dostatoCny. Pred pouzitim zabezpecte, aby bol odstraneny Uplny koniec hrotu, ktory je
zranitefny pri zapaleni obluka (pomocou brisneho materialu s jemnym zrnom).

C-10 2 MEC 4
ELECTRIC
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C - POUZITIE

4 - NASTAVENIE ELEKTRODY V HORAKU MEC4

MEC 4

Erdzia hrotu elektrédy pri zvarani je do znaénej miery podmienena Cistotou jej
plynovej ochrany, ktora je ale v zdsade ideélna v relativne malej vzdialenosti od otvoru
dyzy horéaka.

Cim véagsia je dizka vychadzajucej elektrédy (ku ktorej musi byt pridana dizka
obluka), tym vacsi musi byt prad plynu. Méze tiez byt naruSeny pradenim vzduchu v
okoli, ktoré spbsobuje:

» pohyb horaka
» pohyb susedného nastroja
» ventilacia alebo vetranie v blizkosti zvaracieho zariadenia.

V praxi sa odporuc¢a nastavit nastroj dodavany s horakom MEC4 tak, aby
elektréda vyCnievala z dyzy 0 2 az 3 mm.
Len Co je nastroj nastaveny, je mozné rychlo vykonat vymeny elektrod bez
nastavenia, s istotou najdenia rovnakej polohy.
Postupuijte nasledovne:
» napriklad zaistite nastroj na nastavovanie elektréd vo zveraku
» umiestnite elektrodu do drziaka elektrod bez toho, aby ste pevne dotiahli sedlo
svorky, aby sa elektréda mohla stale posuvat
> vlozte drziak elektrody do nastroja tak, aby sa Uplne zaistil dvoma nakruzkami,
potom utiahnite drziak elektrod pomocou kli¢a 10. Hrot elektrody sa potom
musi zastavit oproti nastavovacej skrutke.
Dizka elektrody, ktora vystupuje z dyzy, sa prvykrat ziska postupnym nastavenim
tejto skrutky znehybnenej poistnou maticou.

26 | Nastroj na nastavenie elektrody

27 | Nastavenie

2 C-11
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5 - VOLITELNE VYBAVENIE PRE VOLFRAM 6 - 6,4 - 7 MM

Drziak volframovych elektrdd s velkym priemerom umoznuje zvaranie fahkych
zliatin s vysokou intenzitou striedavého pradu.

V tejto zostave nie je mozné volfram nastavovat mimo horaka. Nastavenie a
dotiahnutie sa vykonava priamo v telese horaka.

\/

12

DrZiak svorky

13

Svorka, priemer 6 - 6,4 -7

14

Elektréda, priemer 6 - 6,4 - 7

6 - DYZY

K dispozicii je 5 typov dyz hordka MEC4 , ktoré sa oznacuju vnatornym priemerom
ochranného otvoru :
» @ 11 n sa nesmu pouzivat pri prude nad 150 A, aby sa zabezpedila spravna

ochrana

» @ 13 obmedzené na 250A
» @ 18 sa mbze pouzit az do 500A.

C-12
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C - POUZITIE

7 - VOLITELNE VYBAVENIE FORMOVACI PLYN NAD ZVAROM MEC4
« W000315603 »

MEC 4

Formovaci plyn nad zvarom MEC4 umoznuje rozsirit ochranu plynom materialov,
ktoré m6zu oxidovat, alebo dosiahnut lepSiu kvalitu v pripade nehrdzavejucej ocele.

@ 18.

Chladi sa pridavnym vodnym okruhom, ktory sa pripaja priamo na rozhranie

horaka.

Rl X e Y Sy

o a0

ady, &

Pouzitie dalSieho ochranného formovacieho plynu nad zvarom umoznuje len dyza

& S N 6 S 6 % % &

48

Chladenie

49

Plyn

‘ ELECTRIC
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8 - VOLITELNE VYBAVENIE MAGNETICKE POLY

C-14

Je to Specificka dyza @ 18 s integrovanymi magnetickymi pélmi, ktora umoznuje
pracu s odchylkou alebo oscilaciou oblika.

Oscilacia obluka TIG umoznuje:
» zlepsit kontrolu prenosu energie na obrobok.
» znizit prah vyskytu povrchovych defektov.
» ulah&it’ zvaranie nedokonale pritlacenych obrobkov.
» zvacsit povrch obrobku vystaveny toku tepla z obluka TIG.

Pri rovnakom vykone v porovnani so stabilnym oblukom TIG je penetracia znizena,
¢o mdze byt obzvladt vyhodné, ked je ciefom ukladat uslachtilé produkty s nizkym
riedenim alebo ak je potrebné vykonat’ viactahové zvarania, alebo len druhy tah s
velmi jemnym povrchom na viditelnych zvaroch pri vyrobe bojlerov z nehrdzavejucej
ocele.

Magneticka deformacia obluka TIG smerom dopredu prediZuje jeho dopad a
umoziuje zvysit pouZzitu elektricku energiu.

Tym sa umozni vyrazne zvysit rychlost prace. Takto upraveny obluk bude
stabilnejsi, dokonca aj vtedy, ked' hrot elektrédy podlieha pri pouZiti erdzii.

ZOSTAVA MAGNETICKEJ DYZY

15 | Dyza s magnetickym pélom

16 | Magneticky obvod
17 | Cievka

‘ ELECTRIC
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ZOSTAVA MAGNETICKEHO OKRUHU NA HORAKU

Odchylka: Os podlov je kolma na os spoja, ktory sa ma zvarat. Odchylka obluka
musi predchadzat’ zvaraniu, v opaénom pripade obratte smer toku pradu v induktore
obratenim dvoch svoriek ,A" a ,B".

MEC 4 2 C-15
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S TSRS

Pély integrované do tejto dyzy prijimaji magneticky obvod, ktory zase prijima
induk&nu cievku. Tento typ dyzy s pdlmi je kompatibilny s volitefnym vybavenim
formovacieho plynu nad zvarom. Umozriuje len polohu ,magnetickej oscilacie®.

C-16 2 MEC 4
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D - PRIPOJENIE HORAKA MEC4

1 - PRIPOJENIE MEC4 W000315606 / W000315607

Toto pripojenie sa vytvori pomocou jednotky s oznaéenim S92576544 (horak so
skrutkovacimi tvarovkami), ktora sluzi ako rozhranie medzi zvazkom horaka a

zariadenim.

Con)

(s2]

A

€

]

T
— © T
g Lo
‘© Q9 £
X Q ~
LL L h
T I o

d).;_- —-—--J» Navrat vody

@

Formovaci plyn nad zvarom 12x100
Ochranny plyn 12x100

Navrat vody 14x100 Privod vody 14x100

Zvazok

MEC 4 2 D-17
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2 - PRIPOJENIE MEC4 W000315611 / W000315612

Toto pripojenie sa realizuje priamo na BRT 450 alebo na rozhrani Quick
Connector podla nasledujucej schémy:

| 7 [ ANNULAR GAS / GAZ ANNULARE (tuyou PVC 6x12) ‘:::I:E

j / SERIE 21
| 7 / BECKING GAS / GAZ TRAINARD (tuyou PVC 6x12) ﬂjﬂ]:] @

j// (12x100)
| j / ELECTRODE WATER RETURN / RETOUR EAU ELECTRODE (tuyou PVC 10x16) E:j_ﬂ :l:|
RACCORD EAU

/’ + ELECTRICITE

ELECTRODE WATER INLET / ENTREE EAU ELECTRODE (tuyou PVC 10x16) Cjﬂ@m @

u SERIE 23

Bfh ea
i

e == =
B

Pripad rozhrania Quick Connector (QC)

Toto pripojenie pomocou jednotky W000315574 pre horaky Quick Connector,
ktora sluzi ako rozhranie medzi zvazkom horaka a zariadenim.

D-18 2 MEC 4
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Pripad BRT 450

Jednotka BRT 450 sa pouziva ako su¢ast zariadenia NERTAMATIC 450 alebo
LINC-MASTER.

NERTAMATIC BRT 450

LINCOLN
iecric

Pripojenie na horéku

12 Ochranny plyn

13 Formovaci plyn nad zvarom

16 Navrat vody elektrédy

17 Privod vody elektrody

Pripojenie HF

MEC 4 2 D-19
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3 - PRIPOJENIE MEC4 W000315610

Toto pripojenie je realizované pomocou tvarovky s ¥4
otacky s ochrannym plynom. Ak je plyn na generatore oddeleny, pouzite adaptér
W000306140.

Eau / Water

D-20 2 MEC 4
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E - UDRZBA

Pred kazdym zasahom preruste zvaranie

1 - UDRZBA

Zvéraci hordk MEC4 je miestom vyskytu roznych javov, ktoré vytvaraju elektricky
oblik. Z tohto dévodu ho napéja:

> elektricka energia

» ochranny plyn

» chladiaca voda

cez zvazok hadic a kablov.

POZNAMKY:
» Chyba montaze alebo nenamontovanie niektorého dielu skracuju Zivotnost
horéaka.

» Pri demontazi alebo montazi dielov tvoriacich horak davajte pozor, aby
nedoslo k ich zlomeniu, poSkriabaniu alebo povrchovému poskodeniu.

» Vzdy pouzivajte originalne diely LINCOLN ELECTRIC.
ZVAZOK:

» Zvazok musi byt namontovany tak, aby bol chraneny pred mechanickym,
chemickym a tepelnym poSkodenim.

Monitorujte stav plasta na spojenie zvazku.
Ak je chybny, preskimajte stav r6znych hadic, ktoré tvoria zvazok.
Skontrolujte tiez kabel pripojeny k obrobku (uzemrovaci kabel)

Udrzba a opravy izolaénych puzdier, potrubi a pladtov nesmu byt vykonané
provizérne.

» Pravidelne kontrolujte vSetky pripojenia a ¢i sa nezahrievaju elektrické
pripojenia.
PRAVIDELNE KONTROLUJTE:
» Cinie su O-kruzky poskodené, vymenite ich a davajte pozor, aby ste
neposkodili ich ulozenie.
PRAVIDELNE CISTITE:

» pristupné Casti telesa horaka suchou handrou. Pred opatovnou montazou
vysuste vSetky zvySky vody.

YV V V V

POZNAMKA: Hlinikovy uzaver musi byt naskrutkovany a
dotiahnuty rukou.

Pred kazdym nasadenim tohto uzaveru ocistite zavit telesa
horaka.

MEC 4 2 E-21
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8695 9007 / F

2 - ODSTRANOVANIE PORUCH

PORUCHY

Fukanie obluka v momente jeho zapélenia.

NAPRAVNE OPATRENIA

- Skontrolujte prietok ochranného plynu
- Skontrolujte uroven prudu pred zvaranim a po€as neho

Problémy pri zapaleni obluka

- Skontrolujte pripojenie elektrického kabla k obrobku
(uzemnovaci kabel).

- Skontrolujte obvod elektrédy

— skontrolujte obvod pomocnej elektrody

Elektréda sa rychlo opotrebuje alebo znici.

- Zvyste prietok ochranného plynu

— skontrolujte ¢as dofuku plynu

— skontrolujte chladiaci okruh.

- Prili§ velka intenzita pre priemer elektrédy.

E-22

= MEC 4
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3 - NAHRADNE DIELY

a) Ako ich objednat”

Fotografie a nakresy zobrazuju vacsinu dielov, z ktorych sa stroj alebo zariadenie sklada.

Popisné tabulky obsahuju 3 druhy tovaru:

> tovar, ktory je normalne na sklade: v
> tovar, ktory nie je na sklade: X
> tovar na objednéavku: bez znacky

(Pri objednavke tohto tovaru Vam radime zaslat nam kopiu starostlivo vypinenej stranky
obsahujucej zoznam dielov. Do stlpca C doplnite pocet pozadovanych dielov a upresnite typ a
identifikacné Cislo Vasho pristroja).

Pri objednavke tovaru zobrazeného na fotografidch alebo nakresoch, ktoré sa nenachadzaju v
tabulkach, nam zaslite kdpiu dotyCnej stranky a oznadte na nej pozadovanu znacku suciastky.

Priklad:

v normalne na sklade
X nie je na sklade

na objednavku.

Referencie Oznacenie
El WOOOXXXXXX (74 Karta rozhrania stroja
G2 | WOOOXXXXXX X Prietokomer
A3 P9357XXXX N Plech predna stena serigraficka

» Ak objednavate diely, zadajte mnozstvo a zaznamenajte Cislo Vaseho stroja do nizSie uvedeného ramceka.

— | Identifikacné Cislo :

Matricule

MEC 4 2 E-23
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E - UDRZBA

normalne na sklade

xS

nie je na sklade

na objednavku.

Referencie Oznacenie
W000315611 v Rovny horak MEC4 2m (rychlospojky)
W000315612 v Ohnuty horak MEC4 2m (rychlospojky)
WO000315606 v Rovny hordk MEC4 1m (skrutkové spojky)
W000315607 v Ohnuty horak MEC4 1m (skrutkové spojky)
W000315610 v Rovny horak MEC4 8m
1 S92579720 v Teleso rovného hordka MEC4 (+ 2 tesnenia 4.45 x 1.78)
2 S92579721 ) 4 Teleso ohnutého hordka MEC4 (+ 2 tesnenia 4.45 x 1.78)
S5 sosr9124 | W Drziak svorky elektrody @1.6 a2 4.8mm
4 $91211125 v Sedlo svorky elektrody
5 S03710651 v Elektréda @1.6mm s primesou lantanu 2% NERTAL
S03710653 v Elektrédae @2.4mm s primesou lantanu 2% NERTAL
S03710655 v Elektréda @3.2mm s primesou lantanu 2% NERTAL
S03710656 v Elektréda @4.0mm s primesou lantanue 2% NERTAL
W000381291 v Elektréda @4.8mm s primesou lantdnu 2% NERTAL
6 $91211124 v Svorka elektrody @1.6mm
S91211115 v Svorka elektrody @2.4mm
S91211116 v Svorka elektrédy @3.2mm
S91211117 v Svorka elektrody @4.0mm
S$91211118 v Svorka elektrody @4.8mm
7 S92579701 v Dyza MEC4 @11mm
8 S92579698 v Dyza MEC4 @13mm
9 S92579696 v Dyza MEC4 @18mm
10 S03710176 v Upinaci kruzok dyzy MEC4
11 WO000315760 v Pomocna zapalovacia elektréda
12 S92579146 v Drziak svorky elektrédy @6.0 az 7.0mm
13 W000315631 v Svorka elektrody @6.0mm
S92579144 v Svorka elektrédy @6.4mm
S92579145 v Svorka elektrody @7.0mm
14 S03710256 v Elektréda @6.0mm z Cistého volframu
15 WO000315766 v Dyza MEC4 @18mm (magnetické poly)
16 W000315604 v Magneticky obvod MEC4
17 S92572688 v Magneticka cievka s linearnym zosilfiovacom (OSCILLARC)
S92572514 v Magneticka cievka s rotaénym transformatorom
18 W000315603 v Suaprava formovacieho plynu nad zvarom MEC4 (rychlospojky)
S91211128 v Suprava tesneni a prislusenstva MEC4 :
19 5 tesnenia 15.6x1.78 pre diel 3 a 12
20 5 tesnenia 20x6 pre diel 1 a 2
21 S92579747 v 5 tesnenia 16x5.5 pre diel 1 a 2
22 5 pruziny pre diel 13
23 S92579711 v 1 objimka
24 504081237 v 5 tesnenia telesa hordka 4.48x1.78
25 S92579628 X Plastovy plast na spojenie
26 S92579350 v Ty€ na nastavenie elektrody s kfu¢om 10
MEC 4

ELECTRIC
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E-26

PODROBNE ZOBRAZENIE ZVAZKU PRE HORAK
W000315606 / W000315607 / W000315610

Referencie

normalne na sklade

X

nie je na sklade

na objednavku.

Oznacenie

30 S92579723 v Vedenie vody/elektrina
31 Vedenie privodu vody pre elektrédu
32 Privodné vedenie ochranného plynu
33 Kabel HF
34 S04080936 X Ochrana pripojenia vody/elektriny
35 Pripojenie vody/elektriny
36 S07300001 v Rychlospojka

S07301001 v Matica
37 W000352152 v Rychlospojka

S33760211 v Matica

W000147372 v Tesnenie

ELECTRIC

8695 9007 / F
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PODROBNE ZOBRAZENIE ZVAZKU PRE HORAK
W000315611 / W000315612

normalne na sklade
nie je na sklade
na objednavku.

xS

Referencie Sklad | Ob;j. Oznacenie
40 W000235282 v Vedenie vody/elektrina
41 Privodné vedenie ochranného plynu
42 Vedenie privodu vody pre elektrédu
43 Kéabel HF
44 Sériové spriahadlo 21 9223 2106
45 Sériova koncovka 23 9085 2306

MEC 4 2 E-27
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OSOBNE POZNAMKY

8695 9007 / F

Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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