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Sertdolgu Uygulamalari icin Ortiilii Kaynak Elektrodu

| Kasikasyos |

TS EN 14700 : E Fe4
DIN 8555  :E4-UM-60 (65) S

I

Bazik karakterli ortilye sahiptir. Molibden (Mo) alasimli yiiksek hiz geligi yapisinda dolgu metali verir. Kaynak metali yiiksek
calisma sicakliklarinda toklugunu korur ve bu sayede ozellikle kesme agizlarnin kaynaginda yiiksek dayanima sahip dolgularin
olusturulmasina olanak saglar.

| | Kimyasal Analizi (%) - Tipik []

C Si Mn Cr Mo W v
0.90 1.20 1.30 4.5 7.5 1.80 1.50

l Mekanik Ozellikleri (kaynak sonrasi) - Tipik l l Onaylar ve Sertifikalar l

Sertlik: 57 - 60 HRC (kaynak sonrasi) GOST, SEPRO, TSE
65 HRC (cift temperleme sonrasi)

l Kullamm Alanlarn ve Uygulamalar l

Ozellikle alagimli ve alasimsiz celiklerden imal edilen kesici takimlarin
kesme agizlarinin sicak is celigi yapisinda dolgu metali ile doldurul- HRC 70
masinda kullanilir. Kaynak isleminin uygulanacagi parcaya kaynaktan 60
once 400-500°C ontav verilmeli ve kisa dikislerle calisiimalidir. Bu 50 ’\ﬂ
sayede kaynak islemi sirasinda parca sicakginin dntav sicakligini
asmasl engellenmis olur. ‘3‘3
Raybalar, planya kalemleri, delme makinelerinin delici pargalar, hiz 20 Temperleme 1 saat
celiginden imal edilen takimlar ve 6zel spiral matkaplar diger kullanim 10 Temperleme 24 saat
alanlaridir.
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. Kaynak Parametreleri / Ambalaj ve Gap Bilgileri / Kaynak Pozisyonlan l
Akim Tipi ve Kutuplama : DC (+) ; AC min 70 V
Gap Boy Akim Elektrod Agirhgi Kutu Agirhigi [ kg ] A

[mm] [mm] [Amp] [ gr/100 adet ] Elektrod Miktari [ adet/kutu ] 1G/PA 9F/PB

2.50 350 70-100 2580 2.1/80
3.25 350 100 - 140 4370 2.2/50
4.00 350 150- 185 6680 2.0/30

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden

m Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiiginlgili riiniin klasifikasyonu incelenmelidir.




