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LINCOLN &

Lincoln Electric triinlerinin KALITESINI tercih ettiginiz icin TESEKKUR EDERIZ.
e Litfen, cihaz ve ambalajda hasar olup olmadigini kontrol edin. Herhangi bir hasar tespit etmeniz durumunda
cihazi satin aldiiniz bayiye hasar bildiriminde bulunun.
e lleride bagvurmak iizere cihaz bilgilerini igeren asagidaki tabloyu doldurun. Model adi, kodu ve seri numarasi
cihazinizin arkasinda yer alan riin etiketinde mevcuttur.
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Model Adi:

ICINDEKILER
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Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)
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Kurulum ve Kullanim Talimatlari...........ccoueiii oottt e et e e e e e e e e et e e e e e e sstaeeeeseaabeeeeseanseeaaeassaeaeeaans
L0 LT = (o= = PSS PRSPPRI
Yetkili Servis Merkezleri Konumu ...
Elektrik Semasi ......cccceveviiieriinens .
ONEHIEN AKSESUAIIAT ...ttt ee et et e e e et e e et e ee e e et et e e et e e s e e e e e e e e e e ee e e e e e e e eeee 31

Tarkce 1] Tirkge




Teknik Ozellikler

POWER WAVE® GELISMiS MODUL (K2912-1) VE GELISMiIS ALUMINYUM MODUL (K4192-1*)

GIRIS GERILIMI VE AKIM

Gerilim Giris Amperi Notlar
40Vvdc 3,0 _ _
*CIKIS AKIMI KAPASITESI
Calisma Cevrimi Amper Notlar
100% 300 .
600A Pik (Maks.)
40% 350

* Cikis anahtarinin kapasitesini tanimlar. Mevcut ¢ikis akimi dahili gli¢ kaynagi tarafindan saglanir.

FiZIKSEL BOYUTLARI
Yiikseklik Genislik Derinlik Agirhk
29,2 cm 35,4cm 62,99cm 32,0kg

SICAKLIK ARALIGI

Calisma Sicakligi Araligi

Saklama Sicakhgi Arahgi

Cevresel Kosullara Dayanikl Hale Getirilmis: -4°F ila
104°F (-20°C ila 40°C)

185°F (-40°C ila 85°C)

Cevresel Kosullara Dayanikli Hale Getirilmis: -40°F ila

IP23 izolasyon Sinifi

Tarkce
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Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)

Bu makine ilgili tim direktiflere ve standartlara uygun sekilde tasarlanmistir. Bununla beraber, telekomunikasyon
cihazlarini (telefon, radyo ve televizyon) ve diger glivenlik cihazlarini karistirici elektromanyetik dalgalar Gretebilir. Bu
durum, etkilenen cihazlar igin glivenlik sorunu olusturabilir. Makinenin Urettigi bu elektromanyetik parazitlerin etkisini
Onlemek veya azaltmak igin bu bdlimu dikkatle okuyun.

01/11

Bu makine, endustriyel alanlarda kullaniimak icin tasarlanmistir. Yasam alanlarinda kullaniimasi

durumunda elektromanyetik dalgalarin olasi etkilerini gidermek igin belirli dnlemlerin alinmasi gereklidir.

Kullanici, makineyi mutlaka kullanim kilavuzunda anlatildigi gibi kurmali ve kullanmalidir. Herhangi bir

elektromanyetik bozunum tespit edilirse, operator, gerekirse Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S.'den
yardim alarak s6z konusu bozunumlari ortadan kaldirmak lizere diizeltici tedbirler almalidir.

Makinenin kurulumundan dnce kullanici, galigsma alani igerisinde elektromanyetik dalgalarin etkisinde kalarak
bozulabilecek cihazlarin olup olmadigini kontrol etmelidir. Bu konuda, asagida belirtilen hususlar dikkate alinmalidir:
e  Calisma alaninin ve makinenin yakininda bulunan giris ve ¢ikis kablolari, kumanda kablolari ve telefon kablolari.
Radyo ve/veya televizyon alicilari ve vericileri. Bilgisayar ve bilgisayar kontrollu cihazlar.

Endustriyel prosesler igin giivenlik ve kontrol ekipmanlari. Kalibrasyon ve 6lgim cihazlari.

Kalp pili ve igsitme cihazi gibi kigisel tibbi cihazlar.

Calisma alaninin ve makinenin yakininda bulunan elektromanyetik bagdisikligi kontrol ediniz. Kullanici, galisma
alanindaki tim cihazlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Bu durum ek koruyucu 6nlemler gerektirebilir.

¢ Dikkate alinmasi gereken calisma alani boyutlari, alanin yapisina ve gerceklestirilen diger aktivitelere baghdir.

Makinenin Urettigi elektromanyetik dalgalarin etkisini azaltmak igin asagida belirtilen uyarilari dikkate alin.

e Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisini kullanim kilavuzunda anlatildigi gibi yapin. Eger, elektromanyetik bir
etkilesim olursa ana elektrik girigini filtre etmek gibi 6nlemlerin alinmasi gerekebilir.

e  Cikig kablolari olabildigince kisa olmali ve bir arada tutulmalidir. Elektromanyetik etkilesmeyi azaltmak igin,
mumkinse is parcasina topraklama yapin. Kullanici, bu is pargasinin topraklamaya baglanmasinin, personel ve
ekipman igin problem yaratip yaratmayacagini kontrol etmelidir.

e Calisma alanindaki kablolarin korunmasi elektromanyetik dalgalari azaltabilir. Bu durum 6zel uygulamalar icin
gerekli olabilir.

& UYARI

EN 60974-10 elektromanyetik uyumluluk standardina gére bu urtintiin EMC siniflandirmasi A sinifidir ve bu nedenle Griin
sadece endustriyel ortamda kullaniimak izere tasarlanmistir.

/A UYARI

A Sinifi ekipmanlar sebeke hattindan saglanan distk gerilimli elektrik glicinden faydalanan yasama alanlarinda
kullanilmaya uygun degildir. Bu bodlgelerde, iletiime ve yani sira radyofrekans dalgalar nedeniyle, elektromanyetik
uygunluga ters etki yaratabilecek potansiyel zorluklar bulunabilir.

VAN

Power Wave Gelismis Modil'in EMC siniflandirmasi EndUstriyel, Bilimsel ve Tibbi (ISM) grup 2, A sinifidir.
Power Wave® Gelismis Modiilii yalnizca endustriyel kullanima yoneliktir.
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Guvenlik
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UYARI

Bu makine mutlaka yetkili personel tarafindan kullaniimaldir. Tim baglantilarin, operasyonlarin, bakim ve onarim
prosedurlerinin yetkili kisilerce yapildigindan emin olun. Makineyi ¢alistirmadan 6nce bu kullanim kilavuzunu mutlaka
okuyun. Kullanim kilavuzundaki talimatlarin uygulanmamasi ciddi yaralanmalara, can kaybina veya makinenin zarar
gormesine neden olabilir. Lutfen altta belirtilen sembollerin karsisindaki uyarilari dikkatle okuyup anladiginizdan emin
olun. Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.$. ve Lincoln Electric, hatali montajdan, hatali bakimdan ve uygun olmayan
kullanimdan kaynaklanan hasarlardan sorumlu degildir.

UYARI: Bu sembol olasi ciddi yaralanmalari, can kayiplarini ve makinede meydana gelebilecek
hasarlari 6nlemek igin kullanim kilavuzundaki talimatlara mutlaka uyulmasi gerektigini gosterir.
Olasi ciddi yaralanma ve 6limlerden kendinizi ve bagkalarini koruyun.

TALIMATLARI DIKKATLE OKUYUN VE ANLAYIN: Makineyi galistirmadan énce bu kullanim
kilavuzunu mutlaka okuyun. Ark kaynagi tehlikeli olabilir. Kullanim Kilavuzundaki talimatlarin
uygulanmamasi ciddi yaralanmalara, can kaybina veya makinenin zarar gérmesine neden olabilir.

ELEKTRIK CARPMASI OLDUREBILIR: Kaynak makinesi yiiksek voltajlar tretir. Bu makine
calisirken elektroda, sase pensesine, makineye bagli is parcalarina dokunmayin. Kendinizi elektrod,
sase pensesi ve makineye bagli is pargalarindan koruyun.

ELEKTRIKLE CALISAN EKIPMAN: Makine lizerinde galismaya baslamadan énce sigorta
kutusundaki salteri kullanarak elektrigi kesin. Bu ekipmani yerel elektrik mevzuatina gére topraklayin.

ELEKTRIKLE CALISAN EKIPMAN: Elektrod kablolarinin, besleme kablolarinin ve makineye bagl
kablolarin durumunu diizenli olarak kontrol edin. Izolasyonu hasar gérmiis herhangi bir kablo varsa
derhal degistirin. Her tirll ark parlamasi ve yangin gikmasi riskini dnlemek igin elektrod pensesini
kaynak masasinin (zerine ya da sase pensesi ile temasta olan bir ylizeye dogrudan birakmayin.
ELEKTRIKSEL VE MANYETIK ALAN TEHLIKELI OLABILIR: iletkenlerden gegen elektrik, elektrik

ve elektromanyetik alanlar (EMF) olusturur. Olusan EMF alanlari kalp pili gibi cihazlar tizerinde etkili
olabilir. Kalp pili kullanan kaynakgilarin makineyi ¢alistirmadan énce doktorlarina danigmalari gerekir.

AVRUPA BIRLIGI (CE) NORMLARINA UYGUNLUK: Bu makine, Avrupa Birligi Talimatlar’'na uygun
olarak Uretilmistir.

DUMAN VE GAZLAR TEHLIKELI OLABILIR: Kaynak islemi sagliga zararli duman ve gaz gikigina
neden olabilir. Bu duman ve gazlari solumaktan kaginin. Kullanicilari bu tehlikeden korumak igin
yeterli havalandirma yapilmali veya duman ve gazlar soluma bdélgesi digina atiimalidir.

KAYNAK ARKI YAKABILIR: Kaynak islemi yapilirken veya izlenirken, gézleri sigramalardan ve
kaynak arkinin yaydigi isinlardan korumak igin uygun filtreye ve koruma levhasina sahip bir siper
kullanin. Aleve dayanikli malzemeden Uretilmis giysilerle kendinizin ve yakin ¢evrede bulunan kisilerin
cildini koruma altina alin. Yakin gevrede bulunan kisileri, yanmaz malzemeden yapilimis uygun
paravanlarla koruyun ve kaynak arkina bakmamalari ve kendilerini ark 1sin1 etkisinde birakmamalari
konusunda uyarin.

KAYNAK SICRAMALARI YANGINA VE PATLAMALARA NEDEN OLABILIR: Yanici malzemeleri kaynak
yapilan yerden uzakta tutun ve yangin séndurtclyu kolaylikla erigebileceginiz bir yere koyun. Kaynak
islemi sirasinda olusabilecek sigramalar ve sicak malzemeler ince cgatlaklar ve en dar agikliklardan bile
etrafa kolaylikla sigrayabilir. Yanici ve zehirleyici gazlari ortamdan tamamen uzaklastiracak énlemlerin
alindigindan emin olmadan higbir bidon, varil, tank ya da malzeme Gzerinde kaynak yapmayin.

Yanici gazlarin, buharlarin ya da sivi yakitlarin bulundugu yerlerde makineyi asla caligtirmayin.

KAYNAKLI MALZEMELER YAKABILIR: Kaynak sirasinda yilksek miktarda 1si agiga cikabilir.
Sicak ylizeyler ve malzemeler ciddi yaniklara neden olabilir. Bu tir malzemelere dokunurken

ve tasirken mutlaka eldiven ve pense kullaniimalidir.
GUVENLIK ISARETI: Bu makine, elektrik carpmasi riskinin yiiksek oldugu ortamlarda gergeklestirilen
kaynak uygulamalari igin gerekli olan glici saglamaya uygundur.
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bdlgelerin uzaginda stoklayin.

HASAR GORMESI HALINDE GAZ TUPU PATLAYABILIR: Sadece kaynak islemlerine uygun olarak
Uretilmis koruyucu gaz igeren basingli gaz tuplerini kullanin. Kullanilan gaza ve tip basincina uygun
regulatérlerin tipe dogru olarak monte edildiginden emin olun. Tlpleri her zaman dik pozisyonda
tutun ve giivenlik zinciri ile sabit bir yere baglayin. Koruyucu kapaklari kapatmadan tiipleri hareket
ettirmeyin ve tlplerin yerlerini kesinlikle degistirmeyin. Elektrodlarin, elektrod penselerinin, sase
penselerinin ve gerilim altindaki her tirlii parganin gaz tiipi ile temas etmemesine 6zen gosterin.
Tupleri, fiziksel hasara ya da kivilcim ve 1si kaynaklari dahil kaynak islemlerine maruz kalabilecekleri

HAREKETLI PARCALAR TEHLIKELIDIR: Bu makinede ciddi yaralanmaya neden olabilecek
hareketli mekanik pargalar mevcuttur. Makinenin baslatiimasi, ¢alistirilmasi ve servis sirasinda
ellerinizi, viicudunuzu ve kiyafetlerinizi bu pargalardan uzak tutun.

30KG’NIN UZERINDE EKIPMAN AGIRLIGI: Bu ekipmani dikkatle ve ikinci bir kisinin yardimiyla
kaldirip tasiyin. Ekipmani tagimak fiziksel sagliginiz agisindan tehlikeli olabilir.

Uretici, tasarimda ve ayni zamanda kullanim kilavuzunda ylikseltme yapmadan degisiklikler ve/veya iyilestirmeler yapma

hakkini sakli tutar.

Kurulum ve Kullanim Talimatlari

Makineyi kurmadan veya galistirmadan 6énce bu bolimi
sonuna kadar okuyun.

Genel Agiklama

Power Wave® Gelismis Modul; DC+, DC-, AC, STT ya
da bu fonksiyonlarin herhangi kombinasyonunu
gerceklestirmek Uzere uyumlu glg¢ kaynaklarinin
aksesuar olarak kullanimina imkan verir. S350 veya
S500 gibi orta araliktaki “S” serisi Power Wave giig
kaynaklariyla kullanima yoneliktir. Gelismis Modl
islemden bagimsiz olarak, S500 (CE) veya R500 gikigini
maksimum 350 amp ile sinirlandiracaktir. Moduiliin
kendisi, uyumlu gug¢ kaynaklari ve su sogutuculariyla
sorunsuzca entegre edilecek sekilde tasarlanmis algak
profilli bir tabandir.

Konum, Ortam ve Montaj

(bkz. Sekil No. 1 ve No. 2)

Hizli kilitteme mekanizmasini kullanarak, Gelismis

Moduli uyumlu bir Power Wave® “S” serisi glc

kaynaginin tabanina gdsterilen sekilde dogrudan monte

edin. Gelismis Modul zorlu ortamlarda galisacak ve agik
havada kullanilabilecektir. Yine de, uzun bir émri ve
guvenli bir galismayi garanti etmek igin basit 6nleyici
tedbirlere uymak 6nemlidir.

e Makine, havalandirma panjuruna temiz hava
akisi kisitlanmayacak sekilde, serbest hava
sirktlasyonunun oldugu bir yere yerlestirilmelidir.

e  Toz ve kirler makinenin igine girebilir; bu durum
mumkin oldugunca en aza indirilmelidir. Normal
hava akigini kisitlayabileceginden hava girigsinde
hava filltrelerinin kullaniimasi 6nerilmez. Bu
onlemlere uymamak asiri galisma sicakliklari

e ve sorunlu kapanmalarla sonuglanabilir.

e  Makineyi kuru tutun. Yagmur ve kardan koruyun.
Islak zemin veya su birikintisi Gzerine koymayin.

e Power Wave® “S” serisi gli¢ kaynagi ve Gelismis
Modul kombinasyonunu yanici ylzeyler tzerine
monte etmeyin. Hareketsiz veya sabitlenmig
elektrikli ekipmanin altinda dogrudan yanici
bir ylizey oldugunda, bu yizey en az 1,6 mm
kalinhginda ve dort tarafinda da 150 mm’den
az olmayacak sekilde ekipmandan daha genis
olmasi gereken c¢elik bir levhayla kaplanmalidir.

Turkce 4

BIR GUC KAYNAGI VE IKi MOQULU ASMAYAN ISTIF
YUKSEKLIGI.
Sekil No. 2
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Makine Topraklamasi ve Yiiksek

Frekansh Girisim Korumasi

Dahili giic kaynagi topraklanmalidir! Dogru
topraklama yontemleri igin yerel ve ulusal elektrik
yonetmeliklerine bakin.

Gelismis Modiil segilen GTAW (TIG) kaynak iglemlerinin
arkini baslatmak igin ylksek frekansli bir darbe kullanir.
Bu darbenin glici geleneksel ark dengeleme
devrelerinden 6nemli 6lglide dislk olsa da en ideali gl¢
kaynagi ve Gelismis Modulu radyo kontrolli makine
dizeneginden uzaga koymaktir, aksi halde RF kontrollt
ekipmanin calismasini olumsuz etkileyebilir, bu da
vlcutta yaralanmaya ya da ekipman hasarina yol
acabilir.

Yiksek frekansli baslatma darbesi radyo, TV ve
elektronik ekipmanda girisim problemlerine yol agabilir.
Bu problemler yayilan girisimin bir sonucu olabilir.
Dogru topraklama yontemleri yayilan girisimi azaltabilir
ya da ortadan kaldirabilir.

Yayilan girisim dort sekilde olusabilir:

1. Kaynak makinesinden yayilan dogrudan girigim.

2. Kaynak kablolarindan yayilan dogrudan girisim.

3. Gug hatlarina giden geri beslemeden yayilan
dogrudan girisim.

4. Topraklanmamis metal objeler tarafindan “toplanan”
dalgalarin yeniden yayilmasiyla olugan girisim.

Buna katkida bulunan faktorleri akilda tutmak ve
ekipmani asagidaki talimatlar dogrultusunda kurmak
sorunlari en aza indirecektir.

1. Kaynak makinesi gu¢ besleme hatlarini olabildigince
kisa tutun ve 50 feet'lik (15,2 m) uzunlukta sert
metal kablo kanali ya da esdeger bir koruyucu
kalkan icerisinde olabildigince uzun kismini
muhafaza edin. Bu kablo kanali ile kaynak makinesi
gOvde topraklamasi arasinda iyi elektrik baglantisi
olmalidir. Kablo kanalinin her iki ucu akim dlgen
topraklama ucuna baglanmali ve tim uzunluk
kesintisiz olmalidir.

2. Sase ve elektrod uglarini olabildigince kisa ve
birbirine yakin tutun. Uzunluklar 7,6 m’yi
asmamalhidir. Uygulanabilir oldugunda uglari
birbirine bantlayin.

3. Torc ve sase kablosu kauguk kaplamalarinda
yuksek frekansli sizintilara yol agabilecek kesik
ve catlaklar bulunmadigindan emin olun.

4. Yuksek frekansli sizintilari ortadan kaldirmak igin
torcu iyi durumda, tim baglantilari gergin halde
tutun.

5. s parcasi, asagidaki yontemlerden biri kullanilarak
sase pensesine yakin bir topraga baglanmalidir.

e On feet ya da daha uzun, toprakla dogrudan
baglantisi olan metal bir yeralti su borusu.

e En az sekiz feet'lik kismi topraga saplanmis
19mm galvanize boru ya da 16mm sert
galvanize demir, gelik ya da bakir gubuk.

Topraklama guivenli sekilde yapilmalidir ve topraklama
kablosu, sase kablosuyla ayni uzunlukta veya daha uzun
bir kablo kullanilarak olabildigince kisa tutulmahdir. Bina
catkisinin elektrik kablo kanali ya da boru sistemi
boyunca topraklama, bu elemanlari etkili bir yayici
antene donusturerek yeniden yayilmayla sonuglanabilir.

Tarkce

6. Kapak ve tum vidalari glivenle yerlerine sabitleyin.

7. Kaynak makinesi elektrikli iletkenlerinin 15,2 m’lik
uzunlugu, mumekiinse toprakli sert metal kanallarda
ya da esdeger bir koruyucu kalkan igerisinde
muhafaza edilmelidir. Esnek metal kanal genellikle
uygun degildir.

8. Kaynak makinesi metal bir yapiyla gevrelendiginde,
yapinin ¢evresinde topraga ¢akilmis birkag adet iyi
elektriksel topraklamayla metal yapi baglantisi
yapilimahdir.

Onerilen bu kurulum prosediirlerine uymamak radyo,
TV ve elektronik ekipmanda girisim problemlerine yol
acabilir ve kayip yuksek frekansli glicten kaynaklanan,
yetersiz kaynak performansiyla sonuglanabilir.

istifleme
Power Wave® Gelismis Modilu istifi, Gzerindeki gug
kaynagi ile altindaki bir modiili agsmamalidir.

Calisma Cevrimi

Gelismis Modiil, %100 bir galisma ¢evriminde 300 amp
nominal dedere sahiptir. %40 calisma ¢evriminde ise
350 amp destekleyen nominal degere sahiptir. Calisma
cevrimi 10 dakikalik sUreyi baz alir. %40 ¢alisma
cevrimi, on dakika igerisinde 4 dakika kaynak islemi ile
6 dakika sogumaya karsilik gelir.

Not: Gelismis Modul 600 amp’lik bir pik ¢ikis akimina
dayanma kapasitesine sahiptir. izin verilen maksimum
ortalama ¢ikis akimi zamana baglhdir ve sonugta dahili
gl¢ kaynagi tarafindan sinirlanir.

Ornek: %40 galisma gevrimi
— S
—

4 dakika kaynak.

[-®- -8

Dakika veya Calisma
Cevrimini
dislrin

6 dakika soguma.

Kumanda Kablosu Baglantilari

Genel Yonergeler

Aksi belirtiimedigi stirece daima orijinal Lincoln kumanda
kablolari kullanilmalidir. Lincoln kablolari Power Wave®
sistemlerinin iletisim ve gug ihtiyaglari igin 6zel olarak
tasarlanmistir. Cogu, uzatma kolayhgi amaciyla uctan
uca baglanabilecek sekilde tasarlanmistir. Genellikle,
toplam uzunlugun 30,5 m’yi asmamasi 6nerilir. Ozellikle
25 feet'ten uzun boyda standart olmayan kablolarin
kullaniimasi iletisim problemleri (sistem kapanmalart),
zayif motor ivmelenmesi (zayif ark baslatma) ve diisiik
kablo tahrik kuvvetine (kablo besleme problemleri) yol
acgabilir. Daima mimkun olan en kisa kumanda
kablosunu kullanin ve fazla gelen kabloyu DOLAMAYIN.
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/1\ UYARI

Kablolar vyerlestirilirken kumanda kablolari kaynak
kablolarindan ayri ydnlendirildiklerinde en iyi sonuglar
elde edilecektir. Bu, kaynak kablolarindan akan yiiksek
akimlarla kumanda kablolarindaki disik seviyeli
sinyaller arasinda girisim olasiligini en aza indirir. Bu
oneriler ArcLink® baglantilari dahil, tim iletisim kablolari
igin gecerlidir.

Yiiksek Frekansli GTAW (TIG) Kaynak

icin Ozel Hususlar

Ekipman yuksek frekansh baglatma darbesine
dayanacak sekilde tasarlanmis olsa da kaynak
sisteminin ve diger ekipmanin kontrol sinyallerini bu
enerjiden izole etmek icin 6zel dikkat gosterilmelidir.
Su yonerge gecerlidir:

e Bu belgenin Makine Topraklama ve Yiiksek
Frekansh Girigsim Korumasi kismindaki 6nerilere
uyun.

e Kumanda kablolari ve bitisik ekipmani kaynak
kablolari ve TIG torcundan uzaga yerlestirin.

e  Kiritik uygulamalar igin Ethernet araytizi araciligiyla
glic kaynaginda optik izolasyonu g6z 6niinde
bulundurun (ArcLink XT, Uretim izleme, vb. gibi).
Ethernet-fiber ortam donustiricileri piyasada
mevcut olup bu sinyallerin elektriksel ve manyetik
girisim bagisikligini dnemli dlgude iyilestirecektir.

Gug¢ Kaynagi ve Gelisim Modul
arasinda Baglanti (Arclink®, Gerilim
Algilama ve Diferansiyel Girig/Cikis

Pigtail Kontaklari)

Gelismis Modilil tizerindeki pigtail kontak baglantilari,
dogru calisma igin gereken tiim sinyal ve gli¢ hatlarini
icerir. Gelismis Modull gli¢c kaynagina guivenle
sabitleyerek, pigtail kontaklari gli¢ kaynaginin arkasinda
ve 6nlinde bulunan ilgili prizlere, bu belgede bulunan
baglanti semalari uyarinca baglayin.

Arclink Pigtail Kontak (5 pim)

Gelismis Module gu¢ saglar, ayni zamanda sistem
bilgisi saglayan dijital bir baglantidir.

Gerilim Algilayan Pigtail Kontak
(4 pim)
isleme bagli olarak, modiiliin gikis saplamalari ya da

uzaktan algilama ucu konumlarindan giig kaynagina
dogru gerilim geri beslemesi saglar.

Diferansiyel Giris/Cikis Pigtail Kontag:
(6 pim)

Polarite ve STT fonksiyonu igin yuksek hizli kontrol
sinyalleri saglar.

Ozel Talimatlar

CE makineler:

Dahili gli¢ kaynagina kurulum igin Gelismis Modiil CE
Kitiyle (K3980-1) birlikte 6zel bir ArcLink® ve Diferansiyel
Girig/Cikis prizi kiti verilir. Kitle verilen talimatlari izleyin.
(referans talimat foyu M22499)

Power Wave S350 (Kod 11589)

Bazi eski model S350 gii¢ kaynaklarinda 6 pimli bir
Diferansiyel Girig/Cikis prizi bulunmayabilir. Dahili gig
kaynaginda priz bulunmuyorsa, bir S350/STT Uyarlama
Kiti (S28481) almak i¢gin Lincoln Electric Servis
Departmaniyla iletisime gegin.

Tarkce

Gig¢ Kaynagi ile Geligsmis Modiil -
Arclink™ tel besleyiciler arasinda
baglanti (K1543 veya K2683 Arclink®

Kumanda Kablosu)

K2912-1 Gelismis Modiilde, uyumlu tel besleyicilerle
baglanti icin bir ArcLink® ¢ikis prizi bulunur. 5 pimli
ArcLink® priz Geligmis Modiiliin alt arka tarafinda
bulunur. Kumanda kablosu, hatali baglantiyi 6nlemek
Uzere tuslu ve polarizedir.

Ozellikle uzun mesafe uygulamalarinda, kumanda
kablolari kaynak kablolarindan ayri yonlendirildiginde en
iyi sonuclar elde edilecektir. ArkLink® kumanda kablosu
aginin 6nerilen birlesik uzunlugu 200ft'yi agsmamalidir.
CE makineler:

S350 ve S500 CE Gug¢ Kaynagi, govdesinin 6niinde
bulunan bir ArcLink ¢ikis prizine sahiptir. ArcLink tel
besleyici, glii¢ kaynagi gdvdesinin 6niinde bulunan prize
ya da Gelismis Modul gévdesinin arkasinda bulunan
prize takilabilir.

Tirkge



Elektrod ve Sase Baglantilan

Pozitif ve negatif giris baglantilarini, elektrod ve sase
¢ikis kablolarini bu belgede bulunan baglanti semalari
uyarinca baglayin. Kablolari Tablo 1 dogrultusunda
boyutlandirin ve yonlendirin.

e Tel besleyiciler daima GMAW elektrod saplamasina
baglanmalidir.

e TIG (GTAW) torclari ve Gubuk (SMAW) penseler
daima GTAW/SMAW elektroduna baglanmalidir.

e s pargasi daima sase saplamasina baglanmalidir.

e  Cikis polaritesi, segilen kaynak modu dogrultusunda
otomatik yapilandirilir. Cikis kablolarini tersine
cevirmeye gerek yoktur.

/1\ UYARI
Gelismis Modil girisindeki polariteyi asla tersine
cevirmeyin (Gi¢ kaynaginin negatif saplamasini
Gelismis Modiiliin pozitif girisine BAGLAMAYIN). Bu
Gelismis Module zarar vermeyecek olsa da, kaynak
cikisini engelleyebilir.

Elektrod ve sase kablosu kurulumuyla ilgili ilave
Guvenlik bilgileri igin, Talimatlar Kilavuzunun éniinde
bulunan standart “GUVENLIK BILGISI” bélimiine bakin.

DO(:BRU GIRIS
BAGLANTISI

UG POLARITESI

Sekil No. 3: Dogru Polarite

GIRIS BAGLANTISINI

TERSINE
CEVIRMEYIN

UG POLARITESI

Tablo 1
CIKIS KABLOSU YONERGESI

YUZDE ELEKTROD VE SASE KABLOLARININ TOPLAM UZUNLUGUNA IiLISKIN KABLO
AMPER CALISMA |BOYLARI (KAUGCUK KAPLI BAKIR — NOMINAL 75#C)**

GEVRIMI 0-15m 15 -30m 30 - 46m 46 - 61m 61 -76m
200 60 35mm2 35mm2 35mm2 50mm?2 70mm2
200 100 35mm2 35mm2 35mm2 50mm2 70mm2
225 20 25mm2 35mm2 25mm2 50mm2 70mm2
225 40 ve 30 35mm2 35mm2 35mm2 50mm2 70mm2
250 30 35mm2 35mm2 35mm2 50mm?2 70mm2
250 40 35mm2 35mm2 50mm2 50mm2 70mm2
250 60 50mm2 50mm2 50mm2 50mm2 70mm2
250 100 50mm2 50mm2 50mm2 50mm?2 70mm2
300 60 50mm2 50mm2 50mm2 70mm2 70mm2
350 100 70mm2 70mm2 70mm2 70mm?2 95mm?2
350 60 70mm2 70mm2 70mm2 70mm?2 95mm?2
400 60 70mm2 70mm2 70mm2 95mm2 120mm2
400 100 70mm2 95mm2 95mm2 95mm2 120mm2
500 60 70mm?2 70mm2 95mm2 95mm?2 120mm2

** Tabloda g0sterilen degerler, 104°F(40°C) ve altindaki ortam sicakliklarinda galismaya yoneliktir. 104°F(40°C)
Uzerindeki uygulamalar 6nerilenden daha buyik kablolar ya da 167°F’'den (75°C) daha yuksek sinifli kablolar

gerektirebilir.

Tarkce
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Genel Yonergeler

“Cikis Kablosu YoOnergesi” uyarinca uygun boyutta

kablolar secin (Bkz. Tablo 1). Kisa kaynak

kablolarindan ve zayif baglantilardan kaynaklanan

asiri gerilim dususleri genellikle yetersiz kaynak

performansiyla sonuglanir. Daima kullanigli olan en

bilyuk kaynak kablolarini (elektrod ve sase) kullanin ve
tum baglantilarin temiz ve gergin oldugundan emin olun.

Not: Kaynak devresindeki asiri isi yetersiz boydaki

kablolara ve/veya kot baglantilara isaret eder.

e TUm kablolari dogrudan sase besleyicisi ve tel
besleyiciye yonlendirin, fazla uzun olmalarindan
kaginin ve fazla kabloyu dolamayin. Dongi alanini
ve dolayisiyla kaynak devresi endiiktansini en aza
indirmek icgin elektrod ve sase kablolarini birbirlerine
yakin yénlendirin.

e Daima sase (toprak) baglantisindan uzak bir
dogrultuda kaynak yapin.

Farkli akim ve galisma ¢evrimleri igin énerilen bakir
kablo boyutlari igin Tablo 1’e bakin. Belirtilen uzunluklar
kaynak makinesinden ise ve oradan tekrar kaynak
makinesine olan mesafedir. Kablo boyutlari, dncelikle
kablo dislislini en aza indirmek amaciyla daha uzun
boylara gikariimigtir.

Kablo Endiiktansi ve Bunun Kaynak
Uzerindeki Etkisi

Asiri kablo enduktansi kaynak performansinda
asinmaya neden olacaktir. Kablo boyutu ve déngu alani
dahil, kablo sisteminin genel endiktansina katkida
bulunan gesitli faktorler bulunur. Dongu alani, elektrod
ve sase kablolari arasindaki ayrim mesafesi ve genel
kaynak dénglsu uzunluguyla tanimlanir. Elektrod
kablosu (A) + sase kablosu (B) + sase yolunun (C)
toplam uzunlugu kaynak déngusu uzunlugu olarak
tanimlanir (bkz. asagida Sekil No. 4). Endiiktansi en
aza indirmek i¢in daima uygun boyutta kablolar kullanin
ve dongu alanini en aza indirmek i¢in mimkun oldukga,
elektrod ve sase kablolarini birbirlerine yakin sekilde
yonlendirin. Kablo endlktansinda en 6nemli faktor
kaynak déngi uzunlugu oldugundan, asir uzunluktan
kaginin ve fazla kabloyu dolamayin. Uzun is parcasi
boylarinda, toplam kaynak dongiisii uzunlugunu
olabildigince kisa tutmak Uzere kayar bir zemin
kullanma fikri dikkate alinmalidir.

POWER
WAVE p————— "

= b—c——
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Sekil No. 4

Tarkce

Uzaktan Algilama Ucu Baglantilari
Gerilim Algilamaya Genel Bakig

Belirli kaynak iglemleri, ark kosullarini daha hassas
sekilde incelemek igin uzaktan gerilim algilama uglarinin
kullanimini gerektirir. Bu uclar gui¢ kaynagindan gikar
ve Gelismis Modiil vasitasiyla baglanarak yapilandirilir.
Ayrintili bilgi igin bu kilavuzda bulunan baglanti
semalarina basvurun.

Not:

Gelismis Modiille gergeklestirilen islemlerin tamami igin
algilama ucu sart degildir, ancak kullanimi bu iglemler
acisindan fayda saglar. Oneriler igin giig kaynag talimat
kilavuzuna basvurun.

/1N UYARI
Uzaktan elektrod algilama (67) ucunu TIG (GTAW)
cikisina BAGLAMAYIN.

Coklu Ark Sistemleri igin Genel Gerilim Algilama
Hususlar

Birden daha fazla ark tek bir parga Gzerine
kaynaklanirken 6zel dikkat gosterilmelidir. Uzaktan sase
gerilimi algilama uglarinin yerlestiriimesi ve
yapilandiriimasi, ¢oklu ark AC ve STT® uygulamalarinin
dogru calismasi igin son derece 6nemlidir.

Oneriler:

e Uglari, kaynak akiminin yolu iizerinde olmayacak
sekilde konumlandirin. Ozellikle bitisik arklarla
ortak olan herhangi akim yolu. Bitisik arklardan
gelen akim, birbirlerinin akim yolunda gerilim
indikleyebilir ve bu da gl¢ kaynaklarinca yanhs
yorumlanarak ark girisimiyle sonuglanabilir.

¢ Boylamasina uygulamalarda, tim sase uglarini
kaynakli parganin bir ucuna, sase gerilimi algilama
uclarinin timund kaynakli parganin karsi ucuna
baglayin. Kaynak islemini sase uglarinin tersi
istikamette, algilama uglarina dogru gerceklestirin.
(Bkz. Sekil No. 5).
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TUM ALGILAMA UCLARINI
KAYNAGIN SONUNA BAGLAYIN

ILERLEME YONU

]

TUM CALISMA
UCLARINI
KAYNAGIN
BASLANGICINA
BAGLAYIN

Sekil No. 5

Dairesel uygulamalar igin, tim sase uglarini kaynak birlesme yerinin bir tarafina, sase gerilimi algilama uglarinin
timdiini karsi tarafa, akim yolunun diginda olacak sekilde baglayin.

Koéti baglant

POWER
SOURCE |
2

=g
!

\f\\*ﬁl toL

e Ark No.1’den akim akisi Algilama ucu No.2'yi etkiler.
e Ark No.2'den akim akisi Algilama ucu No.1’i etkiler.

Her iki algilama ucu da dogru sase gerilimine ulasamaz, bu da baslatma ve kaynak arkinda dengesizlige yol acgar.

Daha iyi baglanti

e Algilama ucu No.1 yalnizca Ark No.1’deki akim akisindan etkileniyor.
e Algilama ucu No.2 yalnizca Ark No.2'deki akim akisindan etkileniyor.

e s pargasi tizerinde gerilim diisisleri nedeniyle, Ark gerilimi diisiik olabilir, bu da standart prosediirlerden sapma
ihtiyacini dogurabilir.

Tarkge 9 Tirkge



En iyi baglanti

Her iki Algilama ucu da akim yollari tizerinde degil.

Her iki Algilama ucu da ark gerilimini dogru sekilde saptiyor.
Ark ile Algilama uglari arasinda gerilim diisist yok.

En iyi baslangig, en iyi arklar ve en guvenilir sonuglar.

e Dairesel uygulamalar igin, tim sase uclarini kaynak birlesme yerinin bir tarafina, sase gerilimi algilama uglarinin
timini karg! tarafa, akim yolunun diginda olacak sekilde baglayin.

Turkce 10 Tirkge



Power Wave® S350 CE veya S500 CE GMAW Baglanti Semalari
Sekil No. 6.

FCWER FEED® 84 W IRE FEEDER
K3328-X FCR SINGLE WIRE DRIVE
K3330-X FCR DUAL WIRE DRIVE

POWER S0URCE

8 SERIES

Tarkce 11 Tirkge



Power Wave® S350 CE veya S500 Cool Arc 558 Sogutmali itme Cekmeli Tabanca

GMAW Baglanti Semalari
Sekil No. 7.

) ) B, 4 3
§§599§
o 3E5<
f280%8

K2536-1 PF-25M

KIS43300
FOR DILDER PR-25H [K2535)

NGO ADAPTER NECESSARY

K2910-1 REGLIRED

COOL ARC 558 WITH
PUSH-PULL GUN

FOWER SOURCE

S SERIES

K543 0K
FROM
FEEDER

=

K1543-30(
FROM
FEEDER
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Power Wave® S350 CE veya S500, Kullanici Arayiizii Kiti ile GTAW Baglanti Semalari

Sekil No. 8.
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Power Wave® S350 CE veya S500 GTAW Baglanti Semalari

Sekil No. 9.
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Power Wave® S350 CE veya S500, Cool Arc 55S ve Su Sogutmali Torc ile GTAW

Baglanti Semalari

Sekil No. 10.

HOY¥OL1 911 d371003 HA1vM
HLIM §SS Jdv 100D

Tnacw
AITNWATY 0 HY I
3531d HHOM. NG dICNITTSSYD

AN LEHHO M OL

NI HHO AL

N

S99 DUV 100D

HOHCL 9IL

02 HO BL-mild
ANO1LYHNSIANGS MId 3
L0280 OMY 0283 Hod

# NOILDENNGS EIL CL
AHYSE303N EEueedl HILdvay

MOILYHNSIANCS Mid ZL ALANLSIML FEZHH

ZOLP 0 LANY LOOS

. HEHCL GL ¥ LYM
\ M H3LYA
fHIMDd

To¢LdITTY

IGHINGS ALCINAH BL 3SCH SV

LY 30%HALM
35N T¥NDI LT
Z-1L00EM HLIM NACHS:

IOHNDE HIMC
EETEEES

HILINMCTS
HOLYIND3H

Tirkge

15

Tarkce



Power Wave® S350 CE veya S500 Robotik Baglanti Semalari
Sekil No. 11.

ANLC FOBOTICS Rl X

s
CONTROLLER WITH
INTEGRAT ED GP BOX

17851
14-FIH CONNECTOR

TO FANUC
ROBOT CONTROLLER
KA785- XX FROM
AUTODRIVE 4R220

TO FANUC
ROBOT CONTROLLER
KA785-XX FROM
AUTCDRIVE 4R220
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Power Wave® S350 CE veya S500, Kullanici Arayiizii Kiti ile SMAW Baglanti Semalari
Sekil No. 12.

REMOTE CONTROL KIT

Kag7?-2

(/28082 NECESSARY
FOR KBET AND KBET-1)

TOELECTRODE STUD

TO REMOTE CONTROL

RECEPTACLE

SHOMN WITH KaG01-2
USER INTERFACE KIT

POMER SOURCE
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STICK

TOWORK 5TUD

5350
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Power Wave® S350 CE veya S500 CE GMAW Baglanti Semalari
Sekil No. 13.

$500 CE
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Power Wave® S350 CE veya S500, Cool Arc 50 Su Sogutmali itme Cekmeli Tabanca

ile GMAW Baglanti Semalarn
Sekil No. 14.

COOL ARC 50 WITH
PUSH-PULL GUN

BACK CONNECTICNS
ON LF-45

S350 CE
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Power Wave® S500 (yalnizca), Kullanici Arayiizii ile GTAW Baglanti Semalari

Sekil No. 15.
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Power Wave® S350 CE veya S500 CE GTAW Baglanti Semalari

Sekil No. 16.
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Power Wave® S500 CE (yalnizca) Kullanici Arayiizii Kiti Cool Arc 50 ve Su Sogutmali

Torc ile GMAW Baglanti Semalari

Sekil No. 17.
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Power Wave® S350 CE veya S500 CE, Autodrive 19 ile Robotik Baglanti Semalari
Sekil No. 18.

T ELECTRODE STUD

“GFTICAL ISOLATION WAY BE REQUIRED

ARCLINKXT
ETHERNET CONNEETION

ROBOTIC

FANUE ROBOTICS F0X:
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ROBOT COMTROLLER

$500 CE

TO FANUC
ROBOT CONTROLLER
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Power Wave® S500 CE (yalnizca), Kullanici Arayiizii Kiti ile SMAW Baglanti Semalari

Sekil No. 19.
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Power Wave® S350 CE veya S500 CE SMAW Baglanti Semalari

Sekil No. 20.
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Gii¢ Verme Sirasi

Gelismis Modile gu¢ kaynagiyla ayni anda gl¢
verilecektir. Sistem yapilandirilirken durum isigi
yaklasik bir dakika yesil yanip séner. Bu siireden sonra,
durum 1191 makinenin hazir oldugunu gésteren sabit
yesile donecektir.

Gelismis Moduldeki fan ¢ikis etkinlestiginde galisacak ve
¢ikis devre disi birakildiktan sonra 5 dakika ¢alismaya
devam edecektir. Fanin hizi galisma noktasina baghdir.
Cikis devre disi birakilmadan énceki fan hizi 5 dakikaligina
korunacaktir.

Ortak Kaynak Prosediirleri

Bir kaynak yapmak

istenen kaynak islemiyle en iyi értiisen kaynak modunu
secin. Standart kaynak seti, ihtiyaglarin cogunu
karsilayacak bir dizi yaygin islem yelpazesini kapsayan
dahili glic kaynagiyla génderilir. AC veya STT modlari
mevcut degilse, www.powerwavesoftware.com sitesini
ziyaret edin ya da yerel Lincoln Electric satis
temsilcinizle iletisime gegin.

Belirli kaynak iglemleri ters gikis polaritesi gerektirir.
Gelismis Modiil spesifik kaynak modlarini taniyacak

ve glkis polaritesini otomatik olarak yeniden
yapilandiracaktir. Cikis kablosu baglantilarinda
degisiklik yapmak gerekmez.

Daha ayrintili bir agiklayici ve spesifik calisma talimatlar
icin, gl¢ kaynagi ve/veya besleyici talimat kilavuzuna
danigin.

Spesifik galigma talimatlari igin, gui¢ kaynagdi ve besleyici
talimat kilavuzlarina danisin. Mevcut kaynak modlarina
iliskin ayrintili bir agiklama icin
www.powerwavesoftware.com sitesini ziyaret edin.

Uriin Agiklamasi

SMAW, GMAW, GMAW-P, GMAW-STT, GTAW dahil
ancak bunlarla sinirli olmayan, dahili gli¢ kaynaklari
tarafindan desteklenen tim iglemler igin Power Wave
Gelismis Moduili onerilir.

Islem Kisitlamalari

Gelismis Modul %100 galisma ¢evriminde 300 amp,
32 volt nominal degere, %40 ¢alisma ¢evriminde 350
amp, 34 volt nominal degere sahiptir. Bir S500 (CE)
glc kaynagina baglandiginda, giic kaynagi Gelismis
Moddiliin baglandigini fark edecek ve S350'nin (CE)
¢ikis kapasitesiyle ortismesi icin ¢ikis kapasitesini
disurecektir.

Ekipman Kisitlamalar

Power Wave® Gelismis Moduli S350 ve S500 gibi
uyumlu orta araliktaki “S” serisi Power Wave gli¢
kaynaklariyla kullanima yoneliktir.

Ac Kaynak Igslemiyle ligili Ozel Bilgiler
Gelismis Modiiliin, Waveform Control TechnologyTM
esnekligiyle birlestirilen AC ¢ikis kapasitesi neredeyse
sonsuz sayida gikis dalga formu kombinasyonuna imkan
verir. Belirli bir arkin karakteristidini daha da optimize
etmek icin, artik AC dalga formu Frekansi, Dalga
Dengesi ve Offset degiskenleri de kullanilabilir.
Spesifik bir kaynak modunun ark performans
karakteristigini ayarlamak uzere bu degiskenlerin
nasil kullanilacagina iliskin eksiksiz bir agiklama igin
www.powerwavesoftware.com sitesini ziyaret edin.

Tarkce 26

Frequency

CLEAHL.
L L g

<)ecrea_se Ini creas>

Wave Balance

Balanced

| More Positive More Negative

DC Offset

No Offset

More Positive More Negative

Sekil No. 21

Onerilen Iglemler ve Ekipman

ONERILEN iSLEMLER

SMAW, GMAW, GMAW-P, GMAW-STT, GTAW dahil
ancak bunlarla sinirli olmayan, dahili gii¢ kaynaklari
tarafindan desteklenen tiim islemler igin Power Wave®
Gelismis Modyili onerilir.

ISLEM KISITLAMALARI

Gelismis Modil %100 ¢alisma ¢evriminde 300 amp
nominal degere, %40 ¢alisma gevriminde 350 amp
nominal degere sahiptir. Bir S500 (CE) veya R500
glic kaynagina baglandiginda, gii¢ kaynagi Gelismis
Moduilin baglandigini fark edecek ve S350 (CE)
veya R500’Uin ¢ikis kapasitesiyle ortiismesi igin gikis
kapasitesini disurecektir (%100 ¢alisma cevriminde
300 amp, 32 volt %40 galisma ¢evriminde 350 amp,
34 volt). Power Wave® Gelismis Modiili kendini, oldukga
endUktif kaynak devreleriyle baglantili agir gegici
gerilimlerden koruyacak sekilde tasarlanmistir.

Bu yuksek enduktansli devreler yetersiz performansla
sonuglanabilir, ancak module zarar vermez.

Gelismis Modiile giden giris ve gikis kaynak kablolarini
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baglanti semalari uyarinca dogru sekilde yapilandirmak
icin dikkat gosterilmelidir. Innershield gibi negatif
elektrod polaritesi islemi gerekirse, anahtar Geligmis
Modilin ¢ikisini otomatik olarak yeniden
yapilandiracaktir. Gelismis Modulin girisi ters ise,
modil kendini koruyacak ve ¢ikis kapasitesini bloke
edecektir.

Ekipman Kisitlamalari

Power Wave Gelismis Moduli S350 gibi uyumlu orta
araliktaki “S” serisi Power Wave gli¢ kaynaklariyla
kullanima yoneliktir.

Gelismis Modiille Yiksek Frekansli TIG (GTAW) kaynak
uygulamalari igin PF-10M gibi eski tel besleyiciler
ONERILMEZ.

On Govde Acgiklamalan

(bkz. Sekil No. 22)

1. Negatif: Gugc kaynaginin Negatif ¢ikisina baglanir.

2. Pozitif: Gig kaynaginin Pozitif gikisina baglanir.

3. Gerilim Algilama Pigtail Kontagi: Modulden gl¢
kaynagina gerilim geri beslemesi saglar.

A\ UYARI
Dogru gerilim geri beslemesi saglamak
saplamalardan algilarken bile baglanmalidir.

icin,

4. Gii¢ kaynagi montaj braketi Gii¢ kaynagi ile
modul arasinda hizh ve givenilir bir birlesim saglar.

5. Durum led’i: Power Wave® Gelismis Modulinin
ArcLink® durumunu saglar.
Not: Normal gii¢ verme islemi sirasinda, ekipman
otomatik testler gergeklestirirken LED 60 saniye
kadar yesil yanip sOnecektir.

6. Algilama ucu gikisi: Uzaktan elektrod ve sase
algilama uclari igin gerilim geri beslemesi saglar.

LED durumu Tanimi

Sirekli yesil. Sistem sorunsuz. Gug kaynagi, tel
besleyici ve modul normal sekilde
iletisim kuruyor.

Yanip sénen
yesil.

Bir sifilfama sirasinda meydana gelir
ve gu¢ kaynaginin sistemdeki her
bileseni eslestirdigini (tanimladigint)
gosterir. Gug agildiktan sonraki ilk
60 saniye icin veya sistem
yapilandirmasi ¢alisma sirasinda
degistirildiyse, normaldir.

Degisen yesil
ve kirmizi

Giderilemeyen sistem arizasi. Gug
kaynagu, tel besleyici veya modil
durum LED'i herhangi bir sekilde
kirmizi ve yesil yanip sénlyorsa
sistemde hatalar mevcuttur. Makine
kapatilmadan énce hata kodunu
okuyun.

Not: Gug kaynaginin 6n gévdesinde bulunan
4 pimli konektdrdeki 67 pim baglantisi S350 CE
Uzerinde dahili olarak ayriimistir.

7. Sase: Islemden bagimsiz olarak is pargasina
baglidir.

8. GMAW elektrodu: islemden bagimsiz olarak,
GMAW kaynagi icin besleyiciye baglidir.

9. GTAW/SMAW elektrodu: Dahili olarak GMAW
ELEKTRODUNA baglanmistir, fakat ayni zamanda
TIG baglatma igin yuksek frekansli kapasite saglar
ve solenoid kontrolli gaz gegisi saglar.

10. Gi¢ kaynagi montaj ayagi Modul ile bir sogutucu
veya araba arasinda hizli ve guvenilir bir birlesim
saglar.
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Sekil No. 22

Arka Govde Agiklamalari

(bkz. Sekil No. 23)

1. Diferansiyel Girig/Ciki Pigtail Kontagi: Dogrudan
gli¢ kaynaginin arkasindaki Diferansiyel Girig/Cikis
cikis prizine baglanir.

2. Arclink® Pigtail Kontagi: Dogrudan giic
kaynaginin arkasindaki ArcLink® Cikis prizine
baglanir.

3. Diferansiyel Girig/Cikis (Sync Tandem) cikisi:
Diger uyumlu gui¢ kaynaklariyla Synchronized
Tandem MIG Kaynak iglemini destekler.

4. Arclink® (cikist): Tim uyumlu ArcLink® tel
besleyiciler igin bir ArcLink® gegcis baglantisi saglar.

5. Gaz girigi: On Govdedeki TIG ELEKTRODUNA
solenoid kontrollii gaz beslemesi saglar.

6. Susogutucusu gegisi: Istege bagh dahili olarak
monte edilen CE Su Sogutucusu igin gili¢ ve kontrol
uglarini 6rtmek ve korumak Uzere bir kanal saglar.

O

Sekil No. 23

Bakim

/1N UYARI
Herhangi bakim ve onarim iglemi icin en yakin teknik
servis merkeziyle veya Lincoln Electricle iletisime
gecmeniz onerilir. Yetkili olmayan servis merkezi ya da
personel tarafindan gergeklestirilen bakim ve onarimlar
Ureticinin garantisini gecersiz kilacaktir.

Rutin Bakim

Rutin bakim, havalandirma panjurunun giris ve gikislari
ile makinenin sogutma kanallarinda biriken toz ve Kkiri
gidermek Uzere, disuk basingh hava akimi kullanilarak
makineye periyodik sekilde hava puskurtilmesinden
olusur.
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Kalibrasyon Ozellikleri

Yaptigi isin dodasi geregdi, Gelismis Modiilde kalibrasyon
gerekmez. Bir sistem perspektifinden ise, gu¢
kaynaginin ve tel besleyicinin ¢ikis kalibrasyonu ilgili
talimat kilavuzlarinda belirtilen sekilde
gerceklestiriimelidir.

Glg kaynag gerilimini Gelismis Modul takiliyken kalibre
ederken, mevcut ¢ikis gerilimi gu¢ kaynaginin ¢ikis
saplamalarindan degil, dogrudan Gelismis Modulin
“Elektrod” ve “Sase saplamalarindan olgtlmelidir. Gulg
kaynag!, gui¢ kaynagdinin degil Gelismis Modulin ¢ikis
saplamalarindaki gerilimi izlemek Uzere
yapilandirildigindan bu gereklidir. Gelismis Modulun
¢ikis akimi kalibrasyonunda herhangi etkisi yoktur.

Tarkce
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WEEE

07/06

Elektriksel ekipmanlar, normal atiklar gibi degerlendiriimez!

Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlara (WEEE) iligkin 2012/19/EC sayili Avrupa Direktifine ve bu direktifin
Ei ulusal kanunlara uygulanmis bigimine uygun olarak, émri dolmus elektrikli cihazlar ayri bir sekilde

toplanarak gevresel uyumluluk gésteren bir geri donisim tesisine teslim edilmelidir. Cihazin sahibi olarak,
= ONaylanan toplama sistemleri hususunda lGtfen yerel temsilcimizden bilgi alin.

ilgili Avrupa Direktifi'ni uygulayarak gevre ve insan saghgini korumaya yardimci olacaginizi unutmayin!

Tiirkge

Yedek Parcgalar

12/05
Yedek Parga referanslari icin Web sayfasini ziyaret edin: https://www.lincolnelectric.com/LEExtranet/EPC/
Yetkili Servis Merkezleri Konumu
09/16
e Alici, Lincoln'lin garanti siresi altinda sikayet edilen herhangi bir kusur hakkinda Lincoln Yetkili Servis Tesisiyle
(LASF) temas kurmalidir.
e  Bir LASF'nin yerini tespit etmek i¢in yerel Lincoln Satis Temsilcinizle temas kurun veya
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator adresine gidin.
29 Tirkge
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Elektrik Semasi
KABLO SEMASI —

NOT: bu sema yalnizca referans amaglidir. Bu kilavuzda bahsedilen tim makineler igin dogru olmayabilir. Belirli bir

kod igin spesifik sema, makinenin igine, muhafaza panellerinden birinin Gizerine yapistirilir. $ema okunamiyorsa,

degisim igin Servis Departmanina yazin. Ekipman kodunu belirtin.
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Onerilen Aksesuarlar

Temel Paket (STANDART)

Par¢a numarasi

Tanim

K2912-1 Power Wave® Gelismis Moduilii CE

K2823-2 Power Wave® S350 CE

K3328-X Power Feed® 84

K1543-xx ArcLink® Kablo (5 pim) — Tel besleyiciyi gii¢ kaynagina baglar.
K3086-1 Cool Arc 55

K2212-2 Python — su sogutmali itme ¢ekmeli tabanca

Temel Paket (ALUMINYUM)

K4912-1 Geligmis Aliminyum Modiil

K4188-1 Power Wave® S350 Aliiminyum

K4191-1 POWER FEED"®-25M Aliiminyum

K4190-1 Cool Arc 55 Aliminyum

K3355-2 Magnum Pro Aliiminyum Itme Cekmeli Tabanca (Hava Sogutmali)
K3357-2 Magnum Pro Aliiminyum itme Cekmeli Tabanca (Su Sogutmali)

istege Bagh Tel Besleyici

K2536 [ POWER FEED®-25M
TEMEL PAKET (CE)
K2912-1 Power Wave® Gelismis Modiilii CE

K2823-2 Power Wave® S350 CE
K14072-1 LF-45
K1543-xx ArcLink® Kablo (5 pim) — Tel Besleyiciyi gi¢ kaynadina baglar.
K14050-1 Cool Arc 50
Tarkce 31 Tirkge




