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EVIDENTIERE APRODUSELOR KERALINE

Cum sa imbunatatim procesul si cresterea productivitatii (DCR]?

Evitati sudarea bilaterala ale tablelor

PIESELE METALICE NU SEINTORC

Economie de material de aport
REDUCEREA SURPLUSULUI

Material de sudare

Banda suport
(se lipeste de materialul
de sudat)

Pastila ceramica
(diferite profile ce pot fi alese
pentru o sudura perfecta)
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Aspect estetic al cusaturii la radacina
CURBAT SAU PLAT

SUPORTUL NOSTRU CERAMIC
NU ESTE SENSIBIL LA VARIATIILE
TEMPERATURII AMBIANTALE

\@Qﬁ

Tip suport Keraline:

Suport Ceramic pe banda de aluminiu

Articulat, flexibil, urmeaza geometria pieselor, reglabil,
rezistent la temperaturd, usor detasabil dupad sudare.

Suport ceramic pe suport metalic

Implementare rapida, pozitionare usoara,
reglabil, rezistent la temperatura.

Procedee de sudare

* Sub strat de flux
+ Sarma plina

* Sarmd tubulard
* Electrod invelit

+ Toate tipurile de oteluri
nealiate, slab aliate
sau inoxidabile

Client potential

Producatori de vase,
rezervoare, cisterne cu
accesibilitate dificila

si sanfrenuriin X

Aplicatie
* Sudare cap-la-cap in

“I" sau cu sanfren

* Sudarea exterioard
a rezervoarelor

* Sudura circumferentiala
(rezervoare, supape, etc)

+ Utilizator al suportului
de ,cupru”, poate inlocui
Cu- suport ceramic

www.lincolnelectric.eu



AVANTAIE

Pentru un cordon de sudura bine facut:

® [ara contaminare cu cupru

® Fard risc de arsura la primul strat (folosit ca suport)

® Fararesudare

® Fard riscul de aparitie a defectului de tip “lipsa de topire”

® Fard intoarcere a sudurii

® |naltimea mai mare a raddcinii permite curenti de sudare

mai mari pentru trecerea calda (al doilea strat)
® (O crestere aratei de depunere la primul strat
® |uft mai mare

e Patrundere completa fara intoarcerea pieselor pentru a fi sudate
e Patrundere totala a imbinarilor dificil de realizat la interior

e Profil neted al cordonului la radacina

Pentru o sudura bine facuta:

® |deal pentru compensarea variatiilor in
pregatirea flancurilor marginilor tablei

e Usor de utilizat (suport adeziv/metalic]
e Simplificarea pregatirilor cu sanfrenarea

www.lincolnelectric.eu

Pentru productivitate mairidicata:

® Fdra operatie de craituire
® Fard operatie de polizare
® Asigura economie de timp si calitate ridicata
® Tehnica de sudare usor de utilizat

KERALINE are o rata de absorbtie a umiditatii foarte scazuta si un
punct de topire ridicat, ceea ce permite utilizarea curentilor mari

de sudare de pana la 600A.



PRECAUTIIDE UTILIZARE

® Plasarea pastilelor ceramice pe piesele de sudate ® Asigura accesibilitate pentru indepartarea suportului ceramic

trebuie sa fie cat mai precisa posibil

® Folositi linia punctata marcatd pe KERALINE pentru a permite

® Deformarea pieselor in timpul sudarii poate duce in centrarea si pozitionarea corectd a suportului ceramic

unele cazuri la detasarea bandei adezive si ridicarea

® Pozitionarea pastilelor ceramice este critica pentru

suportului ceramic (pastilelor ceramice) aspectul radacinii si a sudabilitatea primului strat

® Necesita curatirea suprafetelor unde se lipeste
banda adeziva a suportului ceramic

Incorect: Corect:

Fara luft intre piesele metalice Fara luft intre piesele metalice

ATENTIE: Nu folositi pe diametre prea mici Cu luft intre piesele metalice Cu luft intre piesele metalice
atunci cand utilizati profil TF sau TA la

sudare circulard sau longitudinala. Pastile

ceramice TF si TA pentru sudarea cap-la-cap.

Diametre de tevi mai mici <400, risc de luft
suplimentar intre tabla si suportului ceramic.
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Sanfrenare pe partea opusa suportului
fara luft intre componente

=2

Suport ceramic cilindric /
rotund:Diametrul trebuie
determinat in functie de tipul
pregatirii sudurii si a luftului
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OFERTANOASTRA LINCOLN ELECTRIC — KERALINE

Alegerea tipului de suport ceramic KERALINE in functie de procesul de sudare:

KERALINE KERALINE KERALINE KERALINE KERALINE KERALINE KERALINE KERALINE KERALINE KERALINE KERALINE KERALINE KERALINE KERALINE
T™M2 TM1 TR6 TR5 TR4 TR3 TR2 TR1 TF3 TF2 TF1 TA3 TA2 TA1
MMA v v (4 v v (4 v v v - - (4 - -
TIG v v - - - - - - - v v - v v
MIG/MAG v v v v v v v v v v v v v v
SAW v v - - - - - - - - - - - -
Tip Referinta Dimensiuni (mm) Vedere 3D Aplicatie Ambalare
KERALINE
TRI-6 mm \W000010397 Q @6
600 mm / buc
50 bucati pe pachet 30 metri)
5 pachete / cutie (150 de metri)
1 HH 1 KERALINE
Tlp cilindric/rotund TRo7 mm W000010398 Q g7
=
A < ‘£
MIG MAG, sarma tubulara cu E
insertie de flux, electroziinveliti B 600 mm / buc
! 0 § EFE?@L:]\‘; \W000010399 78 20 bucati pe pachet (12 metri)
e Aplicatie: Grosime medie g / o pachete  cuie B0 metr
¥ * 0
(-1
ana la mare o /
" T E KERALINE W000010400 Q g9 & / 20 buca?iopoe?amcriebtu[ﬁz metri)
° s B £
$ANFREN IN'V sau X pentru S TR4-8 mm - 7 pachete / cutie (84 metri)
grosimi egale sau inegale 5
s
n 600 mm / buc
TKRE5R$2L|£§1 \W000010401 712 20 bucati pe pachet (12 metri)
5 pachete / cutie (60 metri)
600 mm / buc
TKRE6R—{|AE|>_|r'r\‘1rEn W000010402 715 15 bucati pe pachet (9 metri)
5 pachete / cutie (45 metri)

www.lincolnelectric.eu

EVIDENTIERE A PRODUSELOR KERALINE 5



Suport cu profil rotunjit
Sarma plina si tubulara

® Aplicatie: Grosime
medie pana la mare

Suport cu profil drept
[va permite sa curatati
zgura pe lateral

Sarma tubulara cu flux,
MIG MAG, sanfren V

® Aplicatie: Grosimi medii
sau mari egale
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Tip Referinta Dimensiuni (mm) Vedere3D Ambalare
KERALINE —
6
TAT-6 mm \W000010391 :,:% - m_{
2
TKAE%L:Y':‘; W000010392 m% 2 _
- Ei 600 mm / buc
f 10 bucati pe pachet (6 metri)
27 H H
CERALINE 000010393 \.ﬁ.\ . / 6 bucati pe pachet 36 metri)
TA3-13 mm 33} of '
R | 27 |
KERALINE 6
W000010394 w:% ==
TF1-6 mm - «
£ A
£
= KERALINE —
9
g ) \W000010395 o Rane!
5 TF2-9 mm H g 600 mim /b
s 10 bucati pe pachet (6 metri)
27 T i i
§ KERALINE ‘W‘ ™~ 6 bucati pe pachet 36 metri)
£ TF3-13 mm \W000010396 f% — 5 -
g o
(-7
2
S "
= KERALINETJI0 T ol | 600 mm / buc
PENETRARE W000262368 - 10 bucati pe pachet (6 metri)
COMPLETA . . . 6 bucati pe pachet 36 metri)
T =58
SET DE SUPORTI T ——— 3 16 bucati/cerc
METALICI RAD 150 W000275493 '~=“E';=: ﬂ 18 cercuri/carton (18 metri)
-4 } 4 bucati/segment
NleEIAEElEOSHig F;glo W000275532 oL —— "% 20 segmente / SET
- =~ 12 seturi/carton (12 metri)
SET DE SUPORTI S — ~ 12 bucati/cerc
METALICIRAD 100 | /000404095 Sy, =) 22 cercuri/carton (22 metri)
24 600 mm / buc
-4 KERALINE S . .
o= ) W000010403 _ — 10 bucati pe pachet (6 metri)
£ ‘é TMI-T3 mm %m 2l 7 pachete /cutie 42 metri)
(-7
fw ]
£ 8 (DU . S— % 600 mm / buc
S = KERALINE 18 . -
a3 [«—+
g3 TV2-18 mm W000010404 3% 9 bucati pe pachet (54 metri)

5 pachete /cutie (27 metri)
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EXEMPLU DE APLICATIE

Rezervor — Tanc

Evita sudarea bilaterala (pe partea opusa),
protectia metalului topit, flexibiltate, adaptabila
pentru o gama larga de dimensiuni.

i : Al AN ?ipca. este pnzigio.n'atéjn
Fara suport ceramic B B TN N
Inseamna: : -

Timp pentru:

® Sudare prima trecere fdra suport
siumplere prima parte

® [ntoarcerea piesei

® QOperatii de craituire in adancime
pana la metalul sanatos

® QOperatie de detectare a fisurilor

® QOperatie de control

e Umplere (re-sudare)

Precum si costul consumabilului utilizat.

Economia pentru client este variabila, in functie de

costul manoperei si costurile fixe ale companiei. Permite sudareain
afara rezervorului

e
R .

2
e
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POLITICADEASISTENTAPENTRU CLIENTI

Activitatea companiei The Lincoln Electric Company® este reprezentata de fabricarea si comercializarea de echipamente de sudare, consumabile si echipamente de tdiere de Tnalta calitate. Provocarea noastra este de a satisface nevoile clientilor nostrisi de a le depasi
asteptarile. Ocazional, cumparatorii pot solicita de la Lincoln Electric informatii sau sfaturi despre utilizarea de acestia a produselor noastre. Angajatii nostriraspund la intrebari cat mai bine, pe baza informatiilor furnizate de clienti si pe baza cunostintelor pe care le
pot avea cu privire la apli- catie. Cu toate acestea, angajatii nostri nu sunt in masura sa verifice informatiile furnizate sau sa evalueze cerintele tehnologice pentru un anumit tip de sudare. In consecinta, Lincoln Electric nu garanteaza si nu fsi asuma nicio raspundere
cu privire la aceste informatii sau sfaturi. n plus, furnizarea unor astfel de informatii sau sfaturi nu creeaza, nu extinde si nu modifica nicio garantie pentru produsele noastre. Orice garantie expresd sau implicita care ar putea rezulta din informatiile sau sfaturile
oferite, inclusiv orice garantie implicita de vandabilitate sau orice garantie de adecvare pentru scopurile specifice ale fiecarui client, este in mod specific respinsa.

Lincoln Electric este un producator receptiv, insa selectia si utilizarea produselor specifice vandute de Lincoln Electric se afla exclusiv sub controlul clientului siramane singura responsabilitate a acestuia. Numeroase variabile aflate dincolo de controlul Lincoln Electric
afecteaza rezultatele obtinute Tn aplicarea acestor tipuri de metode de fabricare si cerinte de service.

Sub rezerva schimbarii — Aceste informatii sunt exacte conform cele mai bune cunostinte ale noastre din momentul tiparirii. Consultati www.lincolnelectric.eu, pentru orice informatii actualizate.

LINCOLN
ELECTRIC
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