DRUT ALUMINIOWY LITY

SuperGlaze® MIG5356 TM™

KLASYFIKACIA

AWS A5.10 ER5356 A-Nr -
15018273 S Al'5356 (AIMg5Cr) F-Nr 22

OPIS 0GOLNY

Doskonata zwilzalnos¢ — niespotykany ksztatt i wyglad spoin czotowych i pachwinowych, majacy krytyczne znaczenie
w konstrukgji skrzyni tadunkowej naczepy.

e jeziorko spawalnicze umozliwiajace lepsza kontrolg

Doskonata stabilnos¢ i parametry tuku

POZYCJE SPAWANIA (ISO/ASME) GAZY 0StONOWE (wg. IS0 14175)

/ n Gaz obojetny Ar (100%)
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TYPOWY SKtAD CHEMICZNY DRUTU (% wag)

Al Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Be
reszta maks. 0,25 maks.04  maks.01  0,05-02 4555 0,05-0,20 maks.01 0,06-0,2 maks.0,0008

Uwaga: pozostate, nie wymienione wyzej pierwiastki sktadowe nie powinny przekracza¢ tqcznie 0,15%

WEASCIWOSCI MECHANICZNE STOPIWA

Umowna granica plastycznosci Wytrzymatos¢ na rozcigganie Wydtuzenie

Gaz ostonowy Stan (N/mm3) (N/mm?) (%)

Wartosci typowe il AW 110-120 240-296 17-26

AW = po spawaniu

WEASNOSCI FIZYCZNE

Temperatura topnienia 1562-633°C
Gestosé : ok. 2640 kg/m?

ZASTOSOWANIA

Duza predkos$¢ spawania przy produkcji paneli naczep
Wielowarstwowe spawanie spoin pachwinowych na ztgczach zaktadkowych stopéw 6xxx
Zrobotyzowane spawanie spoin pachwinowych cystern, wymagajace jedynie niewielkiego czyszczenia po spawaniu

OPAKOWANIE, DOSTEPNE ROZMIARY

Srednica (mm) 0,9 1,2 1,6 Inne rozmiary i opakowania na zapytanie
7,0 kg — szpula BS300 X X X
136 kg — Gem-Pak X X X
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Powyzsze informacje powstaty w oparciu o najlepsza wiedze, jaka posiadamy na dany temat w momencie publikacji wydawnictwa. Aktualne informacje
dostepne s3 na stronie www.lincolnelectric.eu. Dymy spawalnicze: karty bezpieczeristwa (SDS) s3 dostepne na naszej stronie internetowej. LI N COLN -
ELECTRIC

www.lincolnelectric.pl THE WELDING EXPERTS®

3

o1

s,
J






