Lincoln Electric

SPEEDTEC® 180C & 200C

VENTAJAS

» Compacta y robusta
Innovativa, Portatil y Ligera, En cualquier
sitio, En cualquier lugar.

» Multitareas
Speedtec® 180C: CV MIG, FCW,
Electrodo
Speedtec® 200C: CV MIG,
CV Sinérgica, FCAW, Electrodo, Lift TIG

» Correccion Factor
Potencia (PFC)

Mas potencia de soldadura,
Ahorro de energia y coste,
Compatible con generador,
Segura

Facil de utilizar
Iconos en panel de control

(SPEEDTEC® 180C)
Iconos de color en Pantalla interface TFT
(SPEEDTEC® 200C)

> "
Comportamiento de Arco
Superior

CV MIG: Control variable infinito del
voltaje , Velocidad alimentacion e
Inductancia

Electrodo: Hot Start y Control Fuerza
de Arco

TIG: Lift TIG evita la contaminacion del
Tungsteno

Construido siguiendo la

linea de Lincoln
Robusto, Fiable y Profesional

Avalada por

Dos aiios de garantia en
Recambios y Mano de
obra

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

N PFC Inverter Technology
\V} reduces energy demand
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Multitareas y se utiliza en cualquier lugar,

1 sélo producto ... y monofasicas

Las SPEEDTEC® 180C y 200C de Lincoln Electric representan la ultima generacién de maquinas con
tecnologia inverter basadas en las maquinas MIG compactas y monofasicas. Lincoln Electric ha cons-
truido una maquina completamente profesional equipada con multiples caracteristicas en una maquina
pequefia, compacta y ligera.

Estas caracteristicas universales de Lincoln Electric pueden ser utilizadas en mdiltiples aplicaciones,
pueden desplazarse facilmente alrededor del lugar de trabajo y trasladarse a cualquier lugar sin ningun
esfuerzo. Estas maquinas pueden estar conectadas a generador.

Las SPEEDTEC® 180C y 200C han sido equipadas con Correccion Factor de Potencia (PFC),
esta caracteristica permite a las maquinas soportar una corriente de salida elevada a partir de una simple
alimentacion monofasica 230V1Fs 50/60 Hz y permite usar un cable primario (hasta 100 m. max). Con las
ondas de forma disefiadas electronicamente, Lincoln Electric ofrece estas unidades multiprocesos para
los modos Electrodo, MIG 6 TIG; este es el motivo para la eleccion del modelo correcto.

La SPEEDTEC® 180C es un modelo estandar “proceso-dual”, que puede ser utilizado para MIG CV y
Electrodo CC. Esta equipado con funciones esenciales tales como inductancia para MIG CV ¢ Hot Start
y Fuerza de Arco para la soldadura con Electrodo.

La SPEEDTEC® 200C es un modelo multiproceso avanzado que puede ser utiizado para MIG CV (Manual
y Sinérgico), Electrodo CC y DC Lift TIG. Dispone de una pantalla interface TFT a color (ajustable) que
permite ver los parametros de la soldadura y acceder facilmente a las otras caracteristicas del menu.
El uso de la pantalla es sencillo y los iconos faciles de entender, mejor que el texto tradicional.

Las SPEEDTEC® 180 y 200C estan preparadas para trabajar con diferentes aplicacio-
nes de soldadura. Proporcionan un comportamiento excelente en Acero suave, Acero Inoxida-
ble y Aluminio (usando bobinas de Diam. 200mm.), funcionan con gas mezcla y 100% CO,
y también con hilos tubulares autoprotegidos (Innershield). Disponen de un sistema de arrastre profesio-
nal con rodillos de 37 mm de Didmetro
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SPEEDTEC® 180C & 200C

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Tension Fusible DenSones Clase Normas
Producto Referencia Alimentacién, Peso (kg) AlxAnxL . .
(lento) Proteccion Aplicadas
coS @ (mm)
Speedtec® 180C K14098-1 230VF 16A EN60974-1 /
50/60Hz g ‘99 (I714,7A, 17,2 396x246x527 IP23 EN50199CE, ROHS/
Speedtec® 200C K14099-1 U, | =27A) EN61000-3-12
CORRIENTE DE SALIDA
Producto Factor Marcha 0.C.V. GMAW & FCAW SS (MIG) | SMAW (ELECTRODO) GTAW (TIG)
Speedtec® 180C 200A @ 25% 57Vdc 20-200A/24V dc 20-160A/26,4V dc -
Speedtec® 200C 200A @ 25% 57Vdc 20-200A/24V dc 20-160A/26,4V dc 20-160A/16,4V dc
PROCESO/DIAMETRO HILO/VELOCIDAD HILO ACCESORIOS
PROCESO SPEEDTEC 180C | SPEEDTEC 200C
Manual MIG CV v v KP14016-0,8 Kit rod. arrastre- hilo macizo 0,6-0,8mm
Sinérgico MIG CV . y KP14016-1,0 Kit rod. arrastre - hilo macizo 0,8-1,0mm
KP14016-1,1R Kit rod. arrastre - hilo tubular 0,9-1,1mm
FCW v v
KP14016-1,2A Kit rod. arrastre - Hilo aluminio 1,0-1,2mm
ELECTRODO v v
K14114-1 Carro STVTX
LIFT TIG X v X
K10413-14-3M Pistola LG140 G (140A 60%)
bl B SPEEDTEC 180C SPEEDTEC 200C K10413-16:3M  Pistola LG150 G (150A 60%)
RANGO Velocidad Hilo 1+ 15 m/min 1+ 15 m/min K10413-25-3M Plstola LG 250 G (200A 60%)
Hilos Macizos (mm) 0.6+1.0 06+1.0 K10513-17-4V Antorcha LT 17 G (140A 35%)
Hilos Aluminio (mm) X 1.0 K14010-1 Cable pinza masa
Hilos Tubulares (mm) 0.9+1.1 09+1.1 E/H-200A-25-3M  Cable pinza portaelectrodos
KIT-200A-25-3M  KIT cables 200A- 25 mm?- 3m
K14115-1 Caja herramientas para Cart ST/VTX
MENU AVANZADO

MENU ESTANDAR (CARACTERiSTICAS COMPLETAS)
"90: 00

En display: En display:
Sélo informacion proceso principal, Informacion proceso principal, parametros de soldadura
parametros de soldadura (preajuste y actual) (preajuste y actual), funciones avanzadas ajustables,
memoria, etc.
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