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KIITOS! siita, ettd valitsit Lincoln Electric -tuotteiden LAADUN.

e Tarkasta, ettéa pakkaus ja laite ovat vahingoittumattomat. Jos lahetys on vahingoittunut kuljetuksen aikana, ilmoita siita
valittdtmasti jalleenmyyjalle.

¢ Kirjoita tuotteen tunnistetiedot alla olevaan taulukkoon kaytén helpottamiseksi. Mallin nimi, koodi ja sarjanumero on
merkitty koneen arvokilpeen.

Mallin nimi:
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Tekniset tiedot

NIMI INDEX
QUICKMIG® 250 K14379-1
QUICKMIG® 300 K14380-1
SYOTTO
Syéttdjannite U+ EMC-luokka Taajuus
QUICKMIG® 250
400V * 10%, 3-vaihe A 50/60Hz
QUICKMIG® 300
Prosessi nimellistﬁ%g}gélf‘saglloa (40°C) Teho ampeereina l1max PF
emawFcAw | | 128 KVA @ 35% 18,2 A 0,61
QUICKMIG® 250 14 KVA @ 35%
SMAW Kuormitusaikasuhd 198A 0.62
GMAWFCAW | | 1OKVA@SS% 22,0A 0,65
QUICKMIG® 300 12 KVA @ 35%
SMAW Kuormitusaikasuhde 198A 0,62
NIMELLISTEHO
Kuormitusaikasuhde
Prosessi Tyhjakayntijannite | 40°C (perustuu 10 Hitsausvirta Lahtojannite
min. jaksoon)
35% 250A 26,5Vdc
GMAW 60% 230A 25,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
35% 250A 26,5Vdc
QUICKMIG® 250 FCAW 72Vdc 60% 230A 25,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
35% 250A 30Vvdc
SMAW 60% 190A 27,6Vdc
100% 150A 26Vdc
35% 300A 29Vdc
GMAW 60% 230A 25,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
35% 300A 29Vdc
QUICKMIG® 300 FCAW 72Vdc 60% 230A 25,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
35% 250A 30Vvdc
SMAW 60% 190A 27,6Vdc
100% 150A 26Vdc
HITSAUSVIRTA-ALUE
GMAW FCAW SMAW
QUICKMIG® 250 50A+250A 50A+250A 10A+250A
QUICKMIG® 300 50A+300A 50A+300A 10A+250A

SUOSITELLUT KAAPELI- JA SULAKEKOOT

gR-tyypin sulake tai D-tyypin piirikatkaisin

Virtakaapeli

QUICKMIG® 250

16A, 400V AC

4- johtiminen, 2,5mm?

QUICKMIG® 300

16A, 400V AC

4- johtiminen, 2,5mm?

Suomi

Suomi




HITSAUSJANNITTEEN SAATELYALUE

GMAW FCAW
QUICKMIG® 250 16,5V +26,5V 16,5V 26,5V
QUICKMIG® 300 16,5V +29V 16,5V =29V
LANGAN SYOTTONOPEUDET / LAPIMITTA
WFS-alue Syottokelat Syéttokelan lapimitta

QUICKMIG® 250 .

1,5 + 18 m/min 4 30
QUICKMIG® 300

Lisdaineettomat langat Alumiinilangat Taytetyt langat

QUICKMIG® 250

0,6 +1,2mm 1,0+ 1,2 mm 0,8+ 1,0 mm
QUICKMIG® 300

MITAT

Paino Korkeus Leveys Pituus

QUICKMIG® 250 50 kg
760 mm 395 mm 830 mm
QUICKMIG® 300 50 kg
MUUT
Suojausluokka Suurin kaasunpaine Kayttoymp_arlsoton kosteus
(t=20°C)
QUICKMIG® 250 .
P23 0,5MPa (5 baaria) <90 %

QUICKMIG® 300

Kayttdélampatila Varastointilampétila
QUICKMIG® 250

-10°C- +40°C -25°C- 55°C
QUICKMIG® 300
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Ekosuunnittelutiedot

Laitteet on suunniteltu siten, ettd ne ovat direktiivin 2009/125/EY ja asetuksen 2019/1784/EU mukaisia.

Tehokkuus ja virrankulutus joutokaynnilla:

Tehokkuus, kun virrankulutus on
Tiedot Nimi maksimaalinen / virrankulutus on Vastaava malli
joutokaynnilla
K14379-1 QUICKMIG® 250 86% / 23W Ei vastaavaa mallia
K14380-1 QUICKMIG® 300 86% / 23W Ei vastaavaa mallia

Joutokayntitila esiintyy alla olevassa taulukossa maaritetyssa kunnossa.

JOUTOKAYNTITILA

Tila Lasnaolo
MIG-tila X
TIG-tila
STICK-tila
30 minuutin kuluttua tyéstamatta
ja@misesta
Puhallin pois paalta X

Tehokkuuden ja virrankulutuksen arvo joutokdynnillda on mitattu tuotestandardin EN 60974-1:20XX mukaisella

menetelmalld ja olosuhteilla.

Valmistajan nimi, tuotteen nimi, koodinumero, tuotenumero, sarjanumero ja valmistuspaivamaara voidaan lukea

konekilvesta.

[—F  XXXXXXX

[ 3 ——{Code: XXXXX| XXXXXXK+—| 4]
H

Paikat:

XXXXXXXXXX —

S/N:  PIYYMMXXXXX —

P1|YY | MM| XXXXX

1-Valmistajan nimi ja osoite

2-Tuotteen nimi
3-Koodinumero
4-Tuotenumero
5-Sarjanumero
5A- valmistusmaa
5B- valmistusvuosi

5C- valmistuskuukausi

5D- konekohtainen juokseva numero
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Tyypillinen kaasun kaytt6 MIG/MAG-laitteissa:

e Langan | DC-elektrodi positiivinen e )
Materiaalin lipimitta : — Langansyo6tto Suoiakaasu Kaasuvirtaus
tyyppi P Virta Jannite [m/min] J [/min]
[mm] [A] vl
Hiili,
niukkaseosteinen| 0,9+ 1,1 95 + 200 18 + 22 3,5-6,5 Ar 75%, CO2 25% 12
teras
Alumiini 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 5,5-9,5 Argon 14 +19
Austeniittinen Ar 98%, 02 2% /
ruostumaton 0,8+1,6 85 + 300 21+28 3-7 He 90%, Ar 7,5% CO> 14+ 16
teras 2,5%
Kupariseos 0,9+1,6 175 + 385 23 +26 6-11 Argon 12 +16
Magnesium 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

TIG-menetelma:
TIG-hitsausmenetelmassa kaasun kaytto riippuu suuttimen poikkipinta-alasta. Yleisesti kaytetyissa polttimissa:

Helium: 14-24 |/min
Argon: 7-16 I/min

Huomautus: Liian suuret virtausnopeudet aiheuttavat kaasuvirran turbulenssia, joka voi aiheuttaa ilmakontaminaatiota
hitsisulaan.

Huomautus: Sivutuuli tai veto voi hairitd suojakaasun peittavyyttd, joten suojakaasun saastamiseksi voidaan kayttaa
suojusta ilmavirran estamiseksi.

ﬁ Elinkaaren loppu

Tuotteen elinkaaren lopussa se on kierratettava sahko- ja elektroniikkalaiteromusta annetun direktiivin 2012/19/EU
mukaisesti. Tietoa tuotteen purkamisesta ja sen sisaltdmistd kriittisistd raaka-aineista 16ytyy osoitteesta
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Sahkomagneettinen yhteensopivuus (EMC)

11/04
Tama kone on suunniteltu kaikkien olennaisten direktiivien ja standardien mukaisesti. Se voi kuitenkin aiheuttaa
sahkdmagneettisia hairidita, jotka voivat vaikuttaa muihin jarjestelmiin, kuten tietoliikenteeseen (puhelin, radio ja televisio)
tai muihin turvajarjestelmiin. Nama hairiét voivat aiheuttaa turvallisuusongelmia jarjestelmissa, joihin ne vaikuttavat. Lue
tdma osio huolellisesti tai vahenna tdman koneen muodostaman sahkdmagneettisen hairion maaraa.

Tama kone on suunniteltu teolliseen kayttéon. Jos konetta kaytetdan kotiolosuhteissa, on valttamatonta
huomata muutama asia mahdollisten hairididen varalta. Kayttajan tulee asentaa laite ja kayttaa sitd taman
ohjeen mukaisesti. Jos sdhkémagneettisia hairidita havaitaan, kayttajan taytyy ryhtya korjaaviin toimenpiteisiin
poistaakseen nama hairiodt, tarvittaessa Lincoln Electricin avulla.

@ VAROITUS
Oletetaan, etta yleisen pienjannitejarjestelméan impedanssi on liitdntépisteessa alle:
e 58 mQ mallille QUICKMIG® 250
e 59,9 mQ mallille QUICKMIG® 300

Tama laite on standardien IEC 61000-3-11 ja IEC 61000-3-12 mukainen, ja se voidaan liittdd yleisiin
matalajannitejarjestelmiin. Asentajan tai kayttdjan vastuulla on varmistaa, tarvittaessa konsultoiden jakeluverkon
operaattoria, etta jarjestelman impedanssi noudattaa impedanssirajoituksia.

Ennen koneen asentamista kayttdjan on tarkistettava ty6alue sellaisten laitteiden varalta, joihin voi tulla virhetoimintoja
sahkdmagneettisten hairididen vuoksi. Tallaisia laitteita voivat olla:

o Sydttd- ja hitsauskaapelit, ohjauskaapelit ja puhelinkaapelit, jotka ovat tydalueen ja koneen lahella.

Radio- ja/tai televisiovastaanottimet ja lahettimet. Tietokoneet ja tietokoneohjatut laitteet.

Turvallisuus- ja hallintalaitteisto teollisiin prosesseihin. Laitteisto kalibrointia ja mittausta varten.

Henkilékohtaiset Iadkinnalliset laitteet, kuten sydamentahdistin tai kuulokoje.

Tarkasta sahkdmagneettinen hairionsietokyky laitteella, jota kaytetdan tydalueella tai sen lahelld. Operaattorin taytyy
varmistaa, etta kaikki alueen laitteet ovat yhteensopivia. Tahan voidaan tarvita muita suojaustoimenpiteita.

e Tybalueen mitat riippuvat alueen rakenteesta ja muista toiminnoista.

Pyri vahentamaan sidhkdmagneettisia hairiditd seuraavien ohjeiden avulla.

o Liita kone verkkoon taman ohjeen mukaisesti. Jos hairidita ilmenee, lisdtoimenpiteet voivat olla tarpeen, mm. sy6ttéon
jarjestetty suodatus.

o Syodttdkaapeleiden tulee olla mahdollisimman lyhyet ja sijoitettu mahdollisimman Iahelle toisiaan, Jos mahdollista, yhdista
tydkappale maahan sahkdmagneettisten paastdjen vahentdmiseksi. Operaattorin taytyy tarkastaa, ettd tytkappaleen
littdminen maahan ei aiheuta ongelmia tai vaarallisia kayttdolosuhteita henkildstolle ja laitteille.

o Kaapeleiden suojaaminen tydalueella voi vahentdd sdhkdmagneettista sateilyd tydalueella. Tama voi olla tarpeen
erikoiskayttssa.

& VAROITUS
Taman tuotteen sdhkdmagneettinen yhteensopivuusluokitus on sdhkémagneettisuutta koskevan EN 60974-10-standardin
mukaan A ja sen vuoksi tuote on tarkoitettu kaytettavasti ainoastaan teollisuusymparistossa.

A\ varoITUS
Luokan A laite ei ole tarkoitettu asuintiloihin, joissa on yleinen matalajanniteverkko. Sahkdmagneettisen yhteensopivuuden
turvaaminen voi olla vaikeaa naissa tiloissa johtuneista ja sateilevista hairidista johtuen.

D AN
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Turvallisuus

11/04

& VAROITUS

Tata laitetta saa kayttaa pateva henkilosté. Varmista, etta kaikki asennus-, kayttd-, huolto- ja korjaustoimenpiteet suorittaa
vain pateva henkildstd. Lue tama kayttéohje huolellisesti ennen laitteen kayttéa. Taman oppaan ohjeiden noudattamatta
jattaminen voi aiheuttaa vakavia henkildvahinkoja, ihmishenkien menetyksia tai taman laitteen vaurioitumisen. Lue
huolellisesti seuraavat varoitussymboleiden selitykset. Lincoln Electric ei ole vastuussa vaurioista, jotka aiheutuvat
virheellisesta asennuksesta, hoidosta tai epanormaalista kaytosta.

VAROITUS: Tama symboli tarkoittaa, ettd ohjeita on noudatettava vakavien henkilévahinkojen,
kuoleman tai laitevahinkojen valttdmiseksi. Suojaa itsesi ja muut henkilét vahinkojen ja kuoleman
varalta.

LUE OHJEET HUOLELLISESTI: Lue tdma kayttdohje huolellisesti ennen laitteen kayttéa. Kaarihitsaus
voi olla vaarallista. Taman oppaan ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia
henkildévahinkoja, ihmishenkien menetyksia tai taman laitteen vaurioitumisen.

SAHKOISKU VOI TAPPAA: Hitsauslaitteisto muodostaa korkeita jénnitteitd. Ald koske elektrodiin,

=R e tyopuristimeen tai liitettyihin tyokappaleisiin, kun tdma laite on paalla. Eristad itsesi elektrodista,
j\ tyopuristimesta ja kytketyistéa kappaleista.
SAHKOKAYTTOISET LAITTEET: Ennen kuin korjaat tai huollat laitetta, irrota se verkosta. Maadoita laite
9@ paikallisten maaraysten mukaan.

SAHKOKAYTTOISET LAITTEET: Tarkasta saanndllisesti tulo-, elektrodi- ja tydkappalekaapelit. Jos
eristysvaurioita esiintyy, vaihda kaapeli vélittdomasti. Ald aseta elektrodin pidikettd suoraan
hitsauspdydalle tai muulle pinnalle, joka on kosketuksessa tyGpuristimen kanssa, jotta valtat vahingossa
tapahtuvan kaarisytytyksen.

SAHKO- JA MAGNEETTIKENTAT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Minka tahansa johtimen lapi virtaava
sahkovirta luo sahko- ja magneettikenttia (EMF). EMF-kentéat voivat hairita joitakin sydamentahdistimia.
Jos hitsaajalla on sydamentahdistaja, hanen tulisi keskustella hoitavan 1adkéarinsa kanssa ennen tdman
laitteen kayttoa.

CE-VAATIMUSTENMUKAISUUS: Tama laite on EU:n laitedirektiivien mukainen.

KEINOTEKOINEN OPTINEN SATEILY EU-direktiivin 2006/25 ja EN 12198-standardin vaatimusten
mukaisesti laite kuuluu luokkaan 2 Sen vuoksi on kaytettdvd EN169-standardin vaatimuksenmukaista
henkildsuojainta, jonka tummuusaste on enintaan 15.

KAASUT JA HOYRYT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Hitsaus voi aiheuttaa hdyryja ja kaasuja, jotka ovat
haitallisia terveydelle. Valtd ndiden hdyryjen ja kaasujen hengittdmistd. Naiden vaarojen valttamiskesi
operaattorin taytyy kayttaa riittdvaa ilmanvaihtoa tai ilmanpoistoa pitddkseen héyryt ja kaasut poissa
hengitysvyodhykkeelta.

VALOKAAREN SATEET VOIVAT POLTTAA: Kaytd suojaa oikeilla suodattimilla ja peitelevyilla
suojataksesi silmiasi kipindiltd ja valokaarisateilta hitsatessasi tai katsoessasi hitsausta. Kayta sopivaa
palonkestavasta materiaalista valmistettua vaatetusta suojataksesi omaa ja apulaistesi ihoa. Suojaa
muita lahelld olevia henkil6itd sopivalla, palamattomalla suojauksella ja varoita heitd olemaan
katsomasta kaareen tai altistumatta kaarelle.

Suomi
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HITSAUSKIPINAT VOIVAT AIHEUTTAA TULIPALON TAI RAJAHDYKSEN: Poista palonvaarat
hitsausalueelta ja pida palosammutin valmiina saatavilla. Hitsausprosessista tulevat hitsauskipinat ja
kuumat materiaalit paésevat helposti pienten halkeamien ja aukkojen lapi lahellé oleville alueille. Ala
hitsaa sailidita, tynnyreita, astioita tai materiaaleja, ennen kuin asianmukaiset toimenpiteet on tehty sen
varmistamiseksi, ettei tilassa ole palavia tai myrkyllisia hdyryja. Ala koskaan kayta tata laitetta, kun
tilassa on syttyvid kaasuja, hdyryja tai palavia nesteita.

ol €,

HITSATUT MATERIAALIT VOIVAT POLTTAA: Hitsaus muodostaa runsaasti lampda. Kuumat pinnat ja
materiaalit ty0alueella voivat aiheuttaa vakavia palovammoja. Kayta kasineita tai pihteja, kun kosketat
tai siirrat materiaaleja tydalueella.

PULLO saattaa rajahtaa, mikali se vaurioituu. Kayta vain paineistettuja kaasupulloja, jotka sisaltavat
kaytetylle prosessille sopivan suojakaasun, ja kaytetylle kaasulle ja paineelle suunniteltuja saatimia.
Pida sylinterit aina pystyasennossa ja kiinnitd ne tukevasti kiintedén tukeen. Al4 siirréd tai kuljeta
kaasupulloja ilman suojakorkkia. Ald anna elektrodin, elektrodipidikkeen, tydpuristimen tai muun
sahkoisesti jannitteisen osan koskettaa kaasupulloa. Kaasusylinterit on sijoitettava kauaksi alueista,
joilla ne voivat altistua fyysisille vaurioille tai hitsausprosessille, joista aiheutuu kipindita ja
ldammonlahteista.

Tassd koneessa voidaan kayttda KAASUPULLOA. Aseta kaasupullo koneen takaosaan tahan
tarkoitukseen tarkoitetulle hyllylle ja kiinnita se koneeseen ketjuilla. Pullon korkeus saa olla enintdan
1,65 m.

LIIKKUVAT OSAT OVAT VAARALLISIA: Tassa koneessa on liikkkuvia mekaanisia osia, jotka voivat
aiheuttaa vakavia vammoja. Pida kadet, vartalo ja vaatteet loitolla niistéd osista koneen kaynnistyksen,
kayton ja huollon aikana.

S

TURVAMERKKI: Tama laite soveltuu hitsausvirtalahteeksi ymparistdén, jossa on kohonnut sahkoiskun
vaara.

Valmistaja varaa oikeuden muuttaa ja/tai parantaa laitteen ominaisuuksia tarvitsematta paivittdd samanaikaisesti kayttajan

kayttdopasta.

Suomi
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Johdanto

Hitsauskoneita QUICKMIG® 250 ja QUICKMIG® 300
voidaan kayttaa hitsaukseen seuraavissa menetelmissa:
o« GMAW
e FCAW
¢ SMAW

Asennus- ja kayttoohjeet

Taydellinen pakkaus sisaltda seuraavat:

o Tydjohto maadoituskiinnikkeelld - 3 m,

o Kaasuletku — 2m

o Syodttokela V0.8/1.0 lisdaineettomalle
(asennus langan syéttolaitteeseen).

langalle

Suositellut laitteet, joita kayttdja voi ostaa, on kuvattu
luvussa "Lisavarusteet".

Lue koko tdma kappale ennen koneen asennusta tai
kayttoa.

Sijoitus ja ymparisto

Tatd konetta kaytetddn haastavissa olosuhteissa. Siita

huolimatta on tarkedd noudattaa yksinkertaisia ennalta

ehkaisevia toimenpiteitd pitkdn kayttéian ja luotettavan
toiminnan varmistamiseksi.

e A& sijoita konetta alustalle, joka on kallellaan
enemman kuin 10° vaakatasosta.

o Ala kayta konetta putkien sulatukseen.

Kone on sijoitettava siten, ettd puhdas ilma paasee
kiertamaan vapaasti iimaventtiileisté siséén ja ulos. Ala
peita konetta paperilla, kankaalla tai rateilla sen ollessa
kytkettyna paalle.

e Koneen sisédlle joutuvan lian ja pdélyn maara on
pidettdva mahdollisimman pienena.

e Taman koneen suojausluokka on IP23. Pida kone
mahdollisimman kuivana &laka sijoita sitéd kosteisiin
paikkoihin tai 1atakon paalle.

e Sijoita kone pois radio-ohjattavien laitteiden luota.
Normaali toiminta voi vaikuttaa haitallisesti lahella
olevien radio-ohjattavien koneiden toimintaan, mika voi
aiheuttaa vammoja tai laitteistovaurioita. Lue kappale
sahkdmagneettisesta  yhteensopivuudesta  tasta
kayttdohjeesta.

o Al kaytd ymparistdssé, jonka lampétila on korkeampi
kuin 40°C.

Kuormitettavuus ja ylikuumeneminen
Koneen kuormitusaikasuhde on kayttdajan
prosenttiosuus 10 minuutin ajanjaksossa, jolloin konetta
voidaan kayttaa ilmoitetulla hitsausvirralla.

Esimerkki: Kuormitusaikasuhde 60%.
— N
—_>

Hitsaamista 6 minuuttia. 4 minuutin tauko.

Huomattava kuormitusaikasuhteen
aiheuttaa lampdsuojan laukeamisen.

[-®-&f-8-%

Minuuttia

pidentaminen

tai vahenna
kuormitusaikasuhdetta

Suomi

Syottojanniteen liitanta

& VAROITUS
Vain koulutuksen saanut sahkdasentaja saa kytkea
hitsauskoneen verkkovirtaan. Asennus tulee tehda
kansallisten sahkdasennusmaaraysten ja paikallisten
saantojen mukaisesti.

Tarkista tulojannite, vaihe ja taajuus, jotka syotetdan
tdahan koneeseen ennen koneen kytkemista paalle.
Varmista maadoitusjohtojen yhdistdminen koneesta
syottélahteeseen. QUICKMIG® 250 ja QUICKMIG® 300
-hitsauskone on  kytkettdvéd oikein  asennettuun
pistokeliitantdan maadoituspistokkeella.

Syoéttdéjannite on kolmivaiheinen 400 VAC, 50/60 Hz.
Saat lisatietoja syodttdlahteesta taman kayttdohjeen
teknisista tiedoista ja koneen konekilvesta.

Varmista, ettd paavirta syottdlahteestd riittdd koneen
normaalikayttéon. Valttdmatén hidas sulake (tai
"D"-merkinnalld varustettu piirin katkaisin) ja kaapelikoot
on ilmoitettu tdman kayttdohjeen teknisissa tiedoissa.

& VAROITUS
Hitsauslaitteen virtalahteena voi olla generaattori, jonka
syottoteho on  vahintddn 30% suurempi  kuin
hitsauslaitteen ottoteho.

& VAROITUS
Kun kaytat generaattoria virtaldhteena, katkaise virta
ensin hitsauslaitteesta ennen generaattorin

sammuttamista, jottei hitsauslaite vahingoitu!

Lahtoliitannat
Katso jaljempana olevan kuvan kohtia [1], [3] ja [4].
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Saatimet ja toimintaominaisuudet

/ﬂL:JE

B

1. EURGOIiitin:

Kuva 1

Hitsauspistoolin

(GMAW-/FCAW-prosesseille).

kytkemiseksi

2. EUROIiittimen muuttuvan napaisuuden johto.

3. Positiivinen

[&htoliitanta

hitsauspiirille:

Elektrodipidikkeen liittdmiseksi
tyéjohtoon tarpeen mukaan.

4. Negatiivinen

1&htoliitanté

johtoon /

Elektrodipidikkeen liittamiseksi
tyéjohtoon tarpeen mukaan.

5. Kayttoliittyma: Katso "Kayttdliittyma”-luku.

Suomi

+

hitsauspiirille: —
johtoon /

Kuva 2

6. Kaasuliitos: Kaasulinjan liitanta.

7. Paakytkin ON/OFF (I/O): Kytkee ja katkaisee

jannitteen koneelle. Varmista, ettd virtaldahde on
kytketty verkkovirtaan, ennen kuin kytket laitteeseen
virran (*I”).

. Virtakaapeli (3,4 m): Kiinnitd tdman ohjekirjan arvon

mukainen pistoke olemassa olevaan kaapeliin
voimassa olevien standardien mukaan. Taman
litdnnan saa tehda vain pateva asentaja.

\:

Kuva 3
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9. Lankakela (GMAW-/FCAW-hitsaukseen):
Ei vakiovarusteena.

10. Lankakelan pidike: Enintdan 15 kg:n kelat. Kelat,
joiden halkaisija on enintaan 300 mm. Pidikkeen 51
mm:n karalle voidaan asentaa muovi-, terds- ja
kuitukeloja.

Huom.: Muovisessa
vasemmanpuoleinen kierre.

jarrutusmutterissa on

11. Lankakayttd: 4-kelainen lankakaytto.

12. Kytkin: Kylmatuuma-/kaasupuhdistus: Talla kytkimella
voidaan syottaa lankaa (lankatesti) ja kaasuvirtaa
(kaasutesti) ilman, etta I|ahtojannitetta kytketdan
paalle.

Suomi
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Kayttoliittyma

Kuva 4

13. Ylikuumenemisvalo: Se osoittaa, ettd moottori on
ylikuormittunut tai ettd jadhdytys ei ole riittavaa.
Naytoissa nakyy: "ALA ot” =
Ylikuumenemishalytyksen viesti.

14. Syéttdvirran valo: Tama LED-merkkivalo syttyy, kun
hitsauskoneeseen on kytketty virta ja kone on
kayttévalmis

15. Vasemmanpuoleinen naytté: Nayttaa
langansyéttdnopeuden tai hitsausvirran
voimakkuuden. Nayttaa hitsauksen aikana
senhetkisen hitsausvirran voimakkuuden.

16. Hitsausvirran __ LED-merkkivalo: limoittaa, etta
vasemmanpuoleinen nayttd nayttdd hitsausvirran
ampeerissa.

17.Langan sy6tténopeuden LED-merkkivalo limoittaa,
ettd vasemman naytdén langan sydttdnopeuden
suureena on m/min.

18. Oikea naytt6: Valitun toiminnon ja hitsausohjelman
mukaan hitsausjannite ndkyy volttina tai Arc Forcen
arvona. Hitsaustydssa nakyy todellinen
I&htdhitsausjannite.

Suomi



19. Induktanssin hallinta: S&atda kaaren kovuutta. Pieni
arvo (1-4) tekee kaarista kovempaa (enemmaén
roisketta), kun taas korkea arvo (8-10) tuottaa
pehmedmman kaaren (vdahemman roisketta).
Saatdalue: Valilla 0 ja +10.

20. Langan lapimitta tai manuaalisen tilan valintapainike:
Asettaa hitsauslangan lapimitan synergiatilaa varten
tai valitsee manuaalisen tilan.

Hitsauslankatyypin valintapainike: Hitsauslangan

tyyppiasetus (vain synergiatila):

Prosessi| Symboli Kuvaus
. . |* Vain synergiatila
ﬁ Solid |« vaaditaan suojakaasu
o®'e
s | Flux-
Cored

Prosessi| Symboli Kuvaus
0,6 Saatavilla olevan langan lapimitta
08 riippuu suojakaasutyypin, langan
’ ja  hitsauslangan  materiaalin
0,9 valinnasta.
ﬁ 1,0
% 1,2
I
Kone toimii manuaalitilassa
Kayttaja valitsee hitsausparametrit
Q (langansy6ton nopeus ja jannite).

21. Lankamateriaalin valintapainike: maarittaa

lankamateriaalien tyypin (vain synergiatila):

Prosessi| Symboli Kuvaus
Fe Teras
.oﬁ. Al Alumiini
[ ) [ J
SS Ruostumaton teras

22. Takaisinpaloajan _ valintapainike - synergia- ja
manuaalista tilaa varten voidaan valita ja asettaa
takaisinpaloaika:

Prosessi| Symboli Kuvaus

Takaisinpaloaika - aikamaara,
jonka verran hitsaus jatkuu sen
jalkeen, kun langan syottolaite
lopettaa langan syottamisen. Se
estda langan tarttumisen sulaan ja
valmistelee langan paan valmiiksi
seuraavan kaaren  syttymistd

ﬁ O varten.
o®'e *4e e Saatodalue: 0,02 sekunnista 0,25
sekuntiin.

Suomi
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23.Kayttdé WFS-tilassa -painike: Mahdollistaa langan
kaytdon syottébnopeuden arvon nayttdmisen ja
asettamisen (synergia- ja manuaaliselle tilalle):
Prosessi| Symboli Kuvaus
Kayttod WFS-tilassa: talla
saadetdan langan syo6ttdnopeus
alkaen hetkesta, jolloin liipaisinta
painetaan kaaren syttymiseen asti.
e Saada arvoaluetta:
20 prosentista 100 prosenttiin
WFS-arvosta.
e Kun kaytdn arvo on suurempi

-
:'ﬁo. OIO- kuin WFS-enimmaisarvo, kone
— llapitaa suurinta WFS-arvoa.

24. Kaasun valintapainike: Mahdollistaa
suojakaasutyypin valinnan (vain synergiatila).

Prosessi| Symboli Kuvaus
COZ Suojakaasun valinta.

AT Tmix

I

Ar

25. Valintapainike,

joka nayttdd tydpisteen WFS- tai
A-muodossa: Mahdollistaa kayttopistenayton
muuttamisen langan  syo6ttonopeutena  (WFS)
suureena [m/min] tai hitsausvirran arvona kohteessa
[A]. Kéytettavissa vain synergiatilassa.

Prosessi| Symboli Kuvaus
Tybpisteiden  arvot  naytetdan
olo suureena m/min.
o o TyOpisteiden  arvot  naytetdan
I .
A ampeeriarvona [A].
Suomi



26. Polttimen_liipasimen tilan painike (2-vaihe/4-vaihe):

Muuttaa polttimen liipaisimen toimintoa.

27. Hitsausprosessin

valintapainike: Mahdollistaa

hitsausprosessin valinnan:

Liipaisin vedettyna

Tyhjakadynti Isku

muodostunut

Valokaari

~Liipaisin
vapautettuna

Takaisinpd od ka

Hitsaus Tyhjakiynti

QUICKMIG ®250/300 4 tila

Prosessi| Symboli Kuvaus Symboli Kuvaus
2-vaiheinen liipaisimen  kayttd ﬁ GMAW/FACW-hitsaustila.
kaynnistaa ja pysayttaa hitsauksen o®/e
| 1 [reagoiden valittomasti liipaisimen . —
=) |painamiseen. Hitsausprosessi SMAW-hitsaustila.
kaynnistyy, kun polttimen liipaisin _'f':
ﬁ on painettuna. S %
o®le 4-vaihetilassa voit jatkaa
— hitsaamista aikka olttimen
Iiilpaisinlvapautvetlaan Hi?saulksen 28. Keskuksen ohjaus: Maarittdd oikeanpuoleisessa
nu lopettamiseksi polttimen liipaisinta naytdssid nakyvan arvon. Hitsausprosesseista tai
— on painettava uudelleen. valitusta toiminnosta voidaan maarittda seuraavat:
4-vaihemalli  helpottaa  pitkien Prosessi | Symboli Kuvaus
hitsien tekemista. Hitsausjannite (myds hitsaustyon
.ﬁ V aikana).
(J [ )
. [ J
QUICKMIG ®250/300 2 tila —

0'1m

Takaisinpaloaika
e Saatodalue: 0,02 sekunnista 0,25
sekuntiin.

o'im

Kayttd WFS-tilassa

e Saada arvoaluetta:
20 prosentista 100 prosenttiin
WFS-arvosta.

KAARIVOIMA -  Hitsausvirran
voimakkuutta lisatdan hetkellisesti
oikosulkusillan poistamiseksi
puikon ja tyokappaleen valilta.
Alhaisemmilla arvoilla saadaan
aikaiseksi heikompi oikosulkuvirta
ja pehmeampi kaari. Korkeampia
arvoja kaytettdessa oikosulkuvirta
on voimakkaampi ja tehokkaampi
kaari ja mahdollisesti enemman
roiskeita.

b b e Saétbalue: 0-100
£ - £ ~
3 E] © 3 s
g 'Eé =8 g fcd 29.Vasen ohjaus: Ma&arittdd vasemmassa naytossa
k o Tx K 8 Be - — . . .
s 38 88 T 1g8 nakyvan arvon. Hitsausprosessin perusteella voidaan
5 SE 35¢ 3 358 tt t:
Tyhjakdynti - sku - ! Hitsaus : = : i\ Tyhjakaynti asetiaa seuraavat:
' o — : ‘ Prosessi | Merkinta Kuvaus
o Tybpisteiden  arvot  naytetdan
ol OIO suureena m/min.
" [ J [J
I
-@ ?: TyOpisteiden  arvot  naytetdan
o | o®le A ampeeriarvona [A].
[ ) Ld
0oz é
off 1
Kuva 5
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SMAW-hitsausprosessi

QUICKMIG® 250, QUICKMIG® 300 -hitsauskoneessa ei
ole SMAW-hitsauksessa tarvittavaa johdolla varustettua
puikonpidinta, mutta se on saatavissa erikseen.

Hitsauksen aloitus puikkohitsausprosessissa:

e Sammuta ensin kone.

o Maaritd hitsauksessa kaytettavan puikon napaisuus.
Katso oikea napaisuus puikkoluettelosta.

o Kaytettavasta langasta riippuen kytke maakaapeli ja
puikonpidike lahtoliittimeen [3] tai [4] ja lukitse ne.
Katso taulukko 1.

Taulukko 1.
Lahtoliitin
Johdolla varustettu
— puikonpidin [3] +
% SMAW-hitsaukseen
n|A
=] Maakaapeli [4] —
2]
E Johdolla varustettu
= —~ puikonpidin [3] —
E; SMAW-hitsaukseen
(=)
Maakaapeli [4] +

o Kiinnita maadoitusjohto maadoituspuristimella
tyokappaleeseen.

Asenna tarvittava puikko puikonpitimeen.

Kaynnista hitsauskone.

Aseta hitsaustilaksi SMAW.

Hitsausparametrien asetus.

Hitsauskone on nyt hitsausvalmis.

Voit aloittaa hitsauksen. Noudata hitsatessasi
tydterveyden ja —turvallisuuden periaatteita.

Kayttaja voi asettaa toiminnot:
e Hitsausjannite
o Kaaridynamiikka ARC FORCE.

Hitsauksen GMAW- ja FCAW-prosessi
QUICKMIG® 250, QUICKMIG® 300 -konetta voidaan
kayttaa GMAW-, FCAW-GS- ja
FCAW-SS-hitsausprosessiin.

HUOMAA: FCAW-SS-prosessi on mahdollinen vain
manuaalisessa tilassa.

QUICKMIG® 250, QUICKMIG® 300 -koneessa voidaan
asettaa seuraavat:

Langan syo6tténopeus, WFS

Hitsausjannite

Takaisinpaloaika

Kayttd WFS-tilassa

2-vaihe / 4-vaihe

Polarisaatio DC+/DC-

Induktanssi

Suomi 13

Koneen valmistelu GMAW- tai

FCAW-hitsausprosessia varten.

Hitsausmenetelma GMAW- tai FCAW-prosessissa:

o Maaritd hitsauksessa kaytettdvan langan napaisuus.
Tarkista asia lankojen tiedoista.

o Kytke GMAW / FCAW -prosessissa kaytettava
kaasujaahdytetyn pistoolin syéttdliitin Euro-liitimeen [1].

o Kaytettavasta langasta riippuen kytke maakaapeli
Iahtoliittimeen [3] tai [4]. Katso taulukko 2.

Taulukko 2.
Lahtoliitin
Muuttuvan 3] +
% | napaisuuden johto [2]
n|l O
2@ Maakaapeli [4] —
2
o Muuttuvan
‘zt | napaisuuden johto [2] [3] —
Q
Q Maakaapeli [4] +

o Kiinnita maadoitusjohto maadoituspuristimella
tyokappaleeseen.

Asenna tarvittava hitsauslanka paikalleen.

e Asenna tarvittava syéttokela paikalleen.

Varmista tarpeen vaatiessa (GMAW- ja
FCAW-GS-prosessit), ettda suojakaasu on kytketty.
Kaynnista kone.

e Paina kylman tuuman kytkinta [12] sy6ttdaksesi lankaa
pistoolin lapi, kunnes lanka tulee ulos kierteisesta
paasta.

e Asenna tarvittava kosketinkarki paikalleen.

Tarkista kaasun virtaus kaasunpoistokytkimella [12] —

GMAW- ja FCAW-prosesseissa.

Sulje vasemmanpuoleinen paneeli.

Aseta hitsaustilaksi GMAW

Hitsauskone on nyt hitsausvalmis.

Voit aloittaa hitsauksen. Noudata hitsatessasi

tyoterveyden ja —turvallisuuden periaatteita.
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Hitsauksen GMAW-prosessin kaytto

synergiatilassa
Synergiatilassa kayttaja ei

Taulukko 3.

sadda hitsausjannitetta.
Koneen ohjelmisto asettaa oikean hitsausjannitteen.

Kone maarittdd optimaalisen

lahtéhitsausjannitteen

automaattisesti, kun langan syéttdnopeutta m/min tai
lahtdvirran arvoa (A) muutetaan valitun tydpisteen
mukaan. Alla olevassa taulukossa 3 on esitetty kaikki
kaytettavissa olevat synergiahitsausohjelmat.

Langan lapimitta

Lankatyyppi

Lankamateriaali

Kaasutyyppi

Fe
Al
Ss

CO:
MIX

Ar

0.6 Lisdaineeton CO2
0.8 Lisdaineeton CO2
0.9 Lisdaineeton CO2
1.0 Lisdaineeton CO2
1.2 Lisdaineeton CO2
0.6 Lisaaineeton MIX
0.8 Lisaaineeton MIX
0.9 Lisaaineeton MIX
1.0 Lisaaineeton MIX
1.2 Lisaaineeton MIX
0.8 Lisaaineeton MIX
0.9 Lisaaineeton MIX
1.0 Lisaaineeton MIX
1.2 Lisaaineeton MIX
0.8 Taytelanka COz2
0.9 Taytelanka CO2
1.0 Taytelanka COz2
1.2 Taytelanka CO2
0.8 Taytelanka MIX
0.9 Taytelanka MIX
1.0 Taytelanka MIX
1.2 Taytelanka MIX
1.0 Lisaaineeton Ar

1.2 Lisaaineeton Ar

Suomi
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Hitsauslangan lisaaminen
Lankakelan tyypista riippuen se voidaan asentaa
lankakelan tukeen ilman sovitinta tai asentaa soveltuvalla

sovittimella, jotka on ostettava erikseen
(katso "Lisavarusteet’-luku).

& VAROITUS
Sammuta hitsauslaitteen virtalaite ennen

hitsauslankakelan asentamista tai vaihtoa.

Sammuta kone.

Avaa koneen sivuovi.

Irrota holkin lukitusmutteri.

Aseta kela siten, ettd lanka on holkilla niin, etta kela

pyorii myotapaivaan, kun hitsauslankaa [14] sy6tetaan

langansyottolaitteeseen.

e Varmista, ettd kelan kohdistustappi menee kelassa
olevaan kiinnitysreikaan.
Kierra holkin kiinnityskansi takaisin paikalleen.

e Asenna syoéttorulla, jonka ura on saman levyinen kuin
langan lapimitta.

o Irrota hitsauslangan paa ja leikkaa taivutettu paa siten,
ettei siina ole sarmia.

e Laite on sovitettu enintddn 300 mm:n kelaan

/1\ VAROITUS
Hitsauslangan terava paa saattaa aiheuttaa vammoja.

o Pyoritd kelaa vastapaivdan ja sybétd langan paa
langansyoéttolaitteeseen Euro-liittimeen saakka.

e Saada langansyoéttolaitteen kelaan kohdistama voima
oikein.

Holkin jarrutusmomentin saadot.

Holkki on varustettu jarrulla, jotta hitsauslanka ei paase
vahingossa kelautumaan.

Saadot tehdaan jarrun MB8-saatdéruuvilla, joka I0ytyy
holkin rungon sisapuolelta kun holkin kiinnityskansi on
avattu.

30. Kiinnityskansi.
31. M8-saatbruuvin saato.
32. Puristusjousi.

Kaantdmalla M8-saatéruuvia mydtapaivaan jousen
jannitys lisdantyy ja voit lisata jarrutusmomenttia

Kaantamalla M8-saatéruuvia myodtapaivaan jousen
jannitys vahenee ja voit vahentaa jarrutusmomenttia.

Kun saaté on valmis, kiinnitd kiinnityskansi takaisin
paikalleen.

Suomi

Rullien puristusvoiman saato

Painevarsi saatelee syottdkelojen lankaan kohdistamaa
voimaa.

Painevoimaa sdadetddn kaantamalld saatdémutteria
myo6tapadivaan, mikali painetta halutaan lisatd ja
vastapadivaan, mikdli painetta halutaan vahentaa.
Painevarren voiman oikea saaté takaa parhaan
mahdollisen hitsaustuloksen.

& VAROITUS

Mikéli kelapaine on liian alhainen, rulla liukuu langan
paalla. Mikali paine on liian suuri, lanka saattaa vaantya,
mika aiheuttaa ongelmia hitsauspistoolissa. Paineen
voima tulee saataa oikein. Vahenna painetta hitaasti
siten, etté lanka lahtee liukumaan syéttokelalla ja lisaa
sen jalkeen painetta hitaasti kdantamalla saatomutteria
yhden kierroksen.

Hitsauspuikkolangan syo6tto

hitsauspolttimeen

e Sammuta hitsauskone.

o Kiinnitéd hitsauksessa tarvittava pistooli euroliittimeen.
Pistoolin ja hitsauskoneen nimellisparametrien tulee
olla yhteensopivat.

e Irrota suutin pistoolista ja kosketinkarjesta tai
suojakarjesta ja kosketinkarjesta. Suorista sen jalkeen
pistooli.

Kaynnista hitsauskone.

e Paina kylman tuuman kytkinta [12] sy6ttdaksesi lankaa

pistoolin lapi, kunnes lanka tulee ulos kierteisesta

paasta.

Kun kytkin vapautetaan, kelan ei pitéisi kelautua auki.

Saada kelajarrun teho oikein.

Sammuta hitsauskone.

Asenna tarvittava kosketinkarki paikalleen.

Hitsausprosessista ja pistoolityypista riippuen asenna

joko  suutin  (GMAW-hitsaus) tai  suojakansi

(FCAW-hitsaus).

& VAROITUS
Suojaa silmasi ja pida katesi poissa pistoolin paasta, kun
lanka tulee ulos pistoolin kierteisesta paasta.

Suomi



Syottokelojen vaihto

& VAROITUS
Sammuta hitsauslaitteen virtalaite ennen syéttokelojen
asentamista tai vaihtoa.

QUICKMIG® 250, QUICKMIG® 300 on varustettu
teraslangan syobttokelalla V0.8/V1.0. Muiden
lankatyyppien tai/ ja halkaisijan osalta oikea

syottokelasarja on esitetty luvussa 3-11 "Lisavarusteet”.

Noudata seuraavia ohjeita:

e Sammuta virta.

e Avaa 2 kelan lukitus  kaantamalla
langankuljettimen pikavaihtimen pyoraa [38].
Vapauta painekelan vivut [39].

e Vaihda syoéttokelat [37], jotka vastaavat kaytettavaa
lankaa.

2:84

& VAROITUS
Varmista, ettd my0s pistoolin suuttimen ja kosketinkarjen
koot vastaavat valitun langan kokoa.

&VAROITUS
Jos langan halkaisija on suurempi
seuraavat osat on vaihdettava:
e Syottdkonsolin ohjainputki [35] ja [36].
o Euroliittimen ohjainputki [34].

kuin 1,6 mm,

o Lukitse 2 uutta kelaa kaantadmallda 2 pikavaihdon
kuljettimen vaihdetta [38].

e Tydnna lanka ohjainputken Iapi, rullan ja Euro-liitttimen
ohjainputken kautta pistoolin suuttimeen. Lankaa
voidaan tydntda suuttimeen ka&sin  muutama
senttimetri, ja sen sy6ttamisen pitaisi tapahtua helposti
ja pakottamatta.

o Lukitse painekelan vipu [39].

Suomi
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Kaasuliitos

Kaasusylinteri taytyy asentaa oikeanlaisella
virtaussaatimella. Kun kaasusylinteri virtaussaatimella on
asennettu asianmukaisesti, liita kaasuletku saatimesta
koneen kaasutulon liittimeen.

& VAROITUS
Hitsauskoneessa voidaan kayttaa kaikkia soveltuvia
suojakaasuja, kuten hiilidioksidi-, argon- ja

heliumkaasuja, joiden maksimipaine voi olla 5,0 baaria.

Kuljetus & nostaminen
| ¥ /1 vaRoITUS

Laitteiston putoaminen voi
vammoja ja vaurioittaa konetta.

aiheuttaa

A
@0

Kuva 8

Noudata seuraavia sdantdja siirtdessasi tai nostaessasi

laitetta nosturilla:

o Virtaldhteessa ei ole rengaspulttia, jota voidaan kayttda
koneen kuljetukseen tai nostamiseen.
Kayta nostamiseen riittdvan tehokasta nostolaitetta.

e Kaytd nostamiseen poikkipalkkia ja vahintdan kahta
hihnaa.

o Nosta vain virtaldhde ilman kaasupulloa, jadhdytinta ja
langansyéttdlaitetta ja/tai muita lisdvarusteita.
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Huolto

& VAROITUS
Korjaustoimenpiteitd, muutoksia tai kunnossapitoa
koskien on suositeltavaa ottaa yhteytta lahimpaan
tekniseen palveluun tai Lincoln Electriciin. Korjauksen tai
muutoksen, jonka on tehnyt ei-valtuutettu huolto, mitatoi
valmistajan myontaman takuun.

Havaitut viat tulee raportoida ja korjata valittdmasti.

Rutiinihuolto (joka paiva)

o Tarkista tydkaapeleiden ja virtaldhteen
eristysten kunto ja litdnnat. Jos
eristysvaurioita, vaihda lanka valittémasti.

o Poista roiskeet hitsauspistoolin suuttimesta. Roiskeet
voivat hairitd suojakaasun virtausta kaareen.

Tarkista pistoolin kunto: vaihda tarvittaessa.
Tarkasta jaahdyttimen puhaltimen kunto ja toiminta.
Pida sen ilma-aukot puhtaina.

kaapelin
havaitset

Maaraaikaishuolto (joka 200:s mutta

vahintdan kerran vuodessa)

e Suorita rutiinihuolto ja lisaksi:

o Pida kone puhtaana. Kayta kuivaa (ja matalapaineista)
ilmavirtaa ja poista p6ly ulkokotelosta ja kaapin sisalta.

e Tarpeen vaatiessa puhdista ja kiristd kaikki

hitsausliittimet.

tyotunti,

Huollon tarve voi riippua ymparistdsta, johon kone on
sijoitettu.

) A\ varoiTus
Al& koske osiin, joissa on sahkovirta.

& VAROITUS
Ennen kuin avaat hitsauskoneen kotelon, laite on
sammutettava ja virtajohto on irrotettava pistorasiasta

& VAROITUS
Verkkovirta pitda katkaista ennen huoltoa ja korjausta.
Suorita jokaisen korjauksen jéalkeen tarpeelliset testit
turvallisuuden takaamiseksi.

Suomi
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Asiakaspalvelun periaatteet

Lincoln Electric Company -yrityksen liiketoiminta on
korkealaatuisten  hitsauslaitteiden, tarvikkeiden ja
leikkauslaitteiden valmistusta ja myyntid. Haasteenamme
on vastata asiakkaittemme tarpeisiin ja vylittdd heidan
odotuksensa.  Toisinaan  ostajat voivat  kysya
Lincoln Electriciltd neuvoja tai tietoja tuotteidemme
kaytostd. Talloin vastaamme asiakkaillemme parhaan
kaytettavissa olevan tiedon perusteella. Lincoln Electric
ei voi taata tai taata tallaisten ohjeiden sisaltéa, eika se
ota vastuuta tallaisten tietojen tai neuvojen suhteen.
Emme anna nimenomaisesti minkaanlaisista takuista,
mukaan lukien takuuta soveltuvuudesta asiakkaan
erityistarkoituksiin tallaisten tietojen tai neuvojen suhteen.
Kaytannésséd emme voi mydskaan ottaa vastuuta
tallaisten tietojen tai neuvojen paivittdmisestd tai
korjaamisesta heti, kun ne on annettu, eika tietojen tai
neuvojen tarjoaminen luo, laajenna tai muuta takuita
tuotteidemme myynnin suhteen.

Lincoln Electric on vastuullinen valmistaja, mutta
Lincolnin myymien erityisten tuotteiden valinta ja kayttd
on yksinomaan asiakkaan hallinnassa ja taysin
asiakkaan  vastuulla. Monet Lincoln  Electricin
vaikutusmahdollisuuksien ulkopuolella olevat muuttujat
vaikuttavat tdman tyyppisissa valmistusmenetelmissa ja
palveluvaatimuksissa saatujen tulosten soveltamiseen.
Tiedot voivat muuttua — Tama tieto on paikkansa pitava
julkaisuhetkelld hallussamme olevien tietojen perusteella.
Saat paivitettyja tietoja osoitteesta
www.lincolnelectric.com .
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WEEE-direktiivi

07/06

Ala havita sahkolaitteita sekajatteiden mukanal!
Sahko- ja elektroniikkalaiteromusta annetun Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2012/19/EY ja
sen kansallisen lainsdadannon mukaisen taytantddnpanon mukaisesti sahkolaitteet, jotka ovat
kayttdikansa lopussa, on kerattdva erikseen ja palautettava kierratyslaitokseen. Lisatietoja tAman tuotteen
kasittelysta, kerddmisesta ja kierratyksesta saa kunnan ymparistéviranomaisilta.

. Noudattamalla t&t4 Euroopan unionin direktiivia autat torjumaan haitallisia ymparistd- ja
terveysvaikutuksia!

Varaosaluettelo

12/05

Osaluettelo, lukuohje

o Al3 kéyta tita osaluetteloa koneelle, jos sen koodinumero ei ole listassa. Ota yhteytta Lincoln Electricin huolto-osastoon
koskien luetteloimatonta koodinumeroa.

¢ Asennuskuvan ja alla olevan taulukon avulla voidaan maéarittda, missa osa sijaitsee.

e Kayta vain osia, jotka on merkitty "X":lla asennussivua ilmoittavassa sarakkeessa (# osoittaa tahan painokseen tehdyn
muutoksen).

Lue ensiksi varaosaluettelon lukuohjeet ja tutki sen jalkeen varaosaopasta, joka toimitetaan koneen mukana. Se sisaltaa
kuvalla varustetun varaosalistan, jossa on ristiviittauksia.

Valtuutetut huoltoliikkeet

e Ostajan on otettava yhteytta valtuutettuun Lincolnin huoltoliikkeeseen kaikkia Lincolnin takuukauden aikana tehtyja
valituksia koskevissa kysymyksissa.

e Ota yhteyttd [8himpaan valtuutettuun Lincolnin tekniseen huoltolikkeeseen tai kdy verkkosivulla osoitteessa
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Sahkokaavio

Katso koneen mukana toimitettua varaosalistaa.
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Lisavarusteet

VAIHTOEHDOT & LISALAITTEET

E/H-300A-50-xM

Puikonpidin 300A/50mm?, x=5 (5 m) tai x=10 (10 m)

E/H-400A-70-xM

Puikonpidin 400A/70mm?, x=5 (5 m) tai x=10 (10 m)

K10158-1

Adapteri kelatyypille S300

K10158

Sovitin 300mm:n kelalle

R-1019-125-1/08R

Sovitin 200 mm:n kelalle

Lisaaineettomien lankojen kelasarja

KP69025-0608

KIINTEA SYOTTOKELA 0,6/0,8

KP69025-0809

KIINTEA SYOTTOKELA 0,8/0,9

KP69025-0810

KIINTEA SYOTTOKELA 0,8/1,0

KP69025-1012

KIINTEA SYOTTOKELA 1,0/1,2

KP69025-1216

KIINTEA SYOTTOKELA 1,2/1,6

Alumiinilankojen kelasarja

KP69025-0608A

ALUMIININEN SYOTTOKELA 0,6/0,8

KP69025-0809A

ALUMIININEN SYOTTOKELA 0,8/0,9

KP69025-1012A

ALUMIININEN SYOTTOKELA 1,0/1,2

KP69025-0810A

ALUMIININEN SYOTTOKELA 0,8/1,0

KP69025-1216A

ALUMIININEN SYOTTOKELA 1,2/1,6

Taytettyjen lankojen kelasarja

KP69025-0608R

TAYTELANGAN SYOTTOKELA 0,6/0,8

KP69025-0809R

TAYTELANGAN SYOTTOKELA 0,8/0,9

KP69025-1012R

TAYTELANGAN SYOTTOKELA 1,0/1,2

KP69025-0810R

TAYTELANGAN SYOTTOKELA 0,8/1,0

KP69025-1216R

TAYTELANGAN SYOTTOKELA 1,2/1,6

LINC GUN™

W10429-24-3M

LGS2 240 G-3.0M MIG-PISTOOLI, ILMAJAAHDYTTEINEN

W10429-24-4M

LGS2 240 G-4.0M MIG-PISTOOLI, ILMAJAAHDYTTEINEN

W10429-24-5M

LGS2 240 G-5.0M MIG-PISTOOLI, ILMAJAAHDYTTEINEN

W10429-25-3M

LGS2 250 G-3.0M MIG-PISTOOLI, ILMAJAAHDYTTEINEN

W10429-25-4M

LGS2 250 G-4.0M MIG-PISTOOLI, ILMAJAAHDYTTEINEN

W10429-25-5M

LGS2 250 G-5.0M MIG-PISTOOLI, ILMAJAAHDYTTEINEN

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3.0M MIG-PISTOOLI, ILMAJAAHDYTTEINEN

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4.0M MIG-PISTOOLI, ILMAJAAHDYTTEINEN

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5.0M MIG-PISTOOLI, ILMAJAAHDYTTEINEN
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