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A gyarté halas azért a bizalomért, amit On ennek a berendezésének a
megvéasarlasaval fejezett ki. Reméljuk, hogy amennyiben kéveti a gép jelen
hasznalati és karbantartasi utasitasat, teljes mértékben meg lesz vele elégedve.

A berendezés koncepcibja, alkotérészeinek specifikaciéja és gyartasa
megfelel a kovetendd eurdpai iranyelveknek.

A berendezésre vonatkozo iranyelvek felsorolasa a csatolt EK megfelel6ségi
nyilatkozatban talalhaté.

A gyarté nem visel felel6sséget azokért az esetekért, amikor nem ajanlott
tételeket kapcsolnak dssze ezzel a géppel.

Az On biztonsagéat szolgaléan itt egy nem korlatozé ajanlas-gyiijtemény,
illetve kovetelménylista kovetkezik, amelynek nagy része a foglalkoztatasi
kdédban is szerepel.

Végezetil arra kérjik, sziveskedjen informalni az On szallitojat barmilyen
hibarol, amelyet ebben a hasznalati utasitasban talalna.
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8695 6863

INFORMACIOK
KIJELZOK ES NYOMAS-JELADOK

A mérbeszkdzdket, vagy a fesziiltség, aramerdsség, sebesség, nyomas, stb. kijelz6it, fliggetlenil attdl, hogy
analégok vagy digitalisak, indikatornak kell tekinteni.

Az Uzemeltetési utasitasokat, beallitdsokat, hibaelharitast és az alkatrészjegyzéket lasd az Gizemeltetési és
karbantartasi biztonsagi utasitasban.

ISEE N°

KOCSIK MINDEN POZICIORA CTP | 86956885

SLIDEMATIC M100E-M200E 86956844
FRIOJET 300w 86954939
REVIZIOK
REVizIO B 01/21

JELOLES

Magyar nyelvi kiadas

REViIzIO C 10/22

JELOLES

Frissités + « D2C — Pilot Pro »

M_J® TRACKMATIC
ELECTRIC




8695 6863 / C

A - AZONOSITAS

Kérjuk, jegyezze fel gépének szamat az alabbi keretben.

Ezt az informaciét valamennyi hozzank intézett levelében sziveskedjék feltlintetni.
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B - BIZTONSAGI UTASITASOK

Az altalanos biztonsagi utasitasokat a berendezéshez tartoz6 biztonsagi tajékoztatd
tartalmazza.

8695 6863/ C

@ 1 - KORNYEZETI ZAJSZINT

B-2

Olvassa el a berendezéshez tartoz6 biztonsagi tajékoztatot!

‘ ELECTRIC
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8695 6863/ C

C - LEIRAS

1 - JELLEMZOK

A proporciondlis szondazéas egy pozicionalo berendezés, amely a kétés nyomon
kovetésére szolgal.

AS (MERITETT IV) vagy MIG hegesztéfejre szerelhetd fel.

A szondazas egy- vagy kétiranyu, a berendezés konfiguraciojatol fliggéen Pilot Pro.
A KOTES KOVETES KONFIGURACIOJA

A szondazés két szakaszra bonthato:

- A szondazas megkozelitése referencidk keresése érdekében.

- A kotés tényleges kdvetése.

A szondazas viselkedése kiilonb6zé hegesztési konfiguracidkban.

A) BELSO HEGESZTES

? s,

@ @ ®

Lehetséges a szondazas megkozelitése, valamint a kotés kovetése (lasd a rajzot @).

Azonban ugyeljen a fellletek tisztasdgara, mivel eléfordulhat, hogy az elmozdulasi er6
névekszik az eltolas ideiglenes modositasaval (a HMI vezérlépulton Pilot Pro). Mivel miutan
a fuggobleges megkozelités el lett végezve, ha a vizszintes megkodzelités tul hosszu a
nem sima feliilet kovetkeztében fellépé nem megfeleld csuszasbol adédoéan, fennall
annak a veszélye, hogy a hegesztés megkezdéséhez gyakran alkalmazott ,,szondazas”
informacié megjelenik.

Kétféle megoldas lehetséges a probléma elkeriilésére:
Feltétlentl hazni kell a szonda ujjat a referencia felé, és nem nyomni (lasd az abrat @)
Ellenkezd esetben hasznaljon két szondazé ujjat a két megkdzelités elkildnitése

érdekében; vegye figyelembe, hogy ez a megoldas csak a faklya koruli méret fliggvényében
lehetséges (lasd az abrét @).

C-4 M—J‘” TRACKMATIC
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8695 6863 / C C - LEIRAS

B) SAROKVARRAT ATFEDESES KOTES ESETEN

A szondazasi megkozelités lehetséges, azonban a kotés kdvetése nehezen
végezhet6 el. Altalanos szabalyként csak akkor végezhetd szondazas, ha a lemez
vastagsaga az esetleges kiugrasi pontok vastagsaganak levonasa utan nagyobb vagy
egyenld, mint a faklya sugaranak 1,5-szerese plusz 2 mm.

C) ELLETORESES HEGESZTES

A szondéazasi megkozelités és a kotés kovetés lehetséges. De Ugyeljen azokra a
pontokra, amelyek miatt a szonda kijohet a kétésbdl, és ez Uj vizszintes referencia

keresését idézheti eld.

D) KULSO HEGESZTES

@ ®

Egy szondazé ujj esetében a szondazasi megkozelités lehetetlen, de a kétés
kovetése lehetséges (lasd az abrat @).

Két szondaz6 ujj esetében nincs korlatozas
(lasd az abrat @).

TRACKMATIC Mﬁ C-5
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C - LEIRAS 8695 6863 / C

korrekci6 sebességét.

A szondazoé ujj csucsat 4 kilonbdzé modon lehet felszerelni:
-@ Kizardlag egy csucs az érdesség nélkili fellletekhez.
- @ Toldattal ellatott csucs, amely elviseli a feliilet bizonyos érdességét.

- @ A szondazo ujj csucsara rogzitett toldat lehet6vé teszi a csucs 45°-0s
helyzetbe allitasat, amely felszerelhetd a gomb végz6édési toldattal vagy sem.

-@ Kétiranyu csulcs, amely a szondazo ujjhoz régziil.

2 - OPCIOK

>Hiitérendszer Ref : W000315482 , amelyet a szondazé ujjra kell felszerelni.

Magas hémérsékletli kérnyezetben torténé lizemeltetés esetén ajanlott.

C-6 Mﬁ TRACKMATIC
ELECTRIC




8695 6863 / C C - LEIRAS

3 - SPECIFIKACIO

A) STANDARD FEJJEL RENDELKEZO VALTOZAT

Ol

120.85

244

121.5

218

Uzemi hémérséklet: 0-+40°C
Szonda + tart6 sulya: 2 kg
Szondéazési pontossag: +/- 0,2mm

TRACKMATIC m® C-7
ELECTRIC




8695 6863/ C

D - OSSZESZERELES ES TELEPITES

1 - OSSZESZERELES

A SZONDAZO RENDSZERT TARTO BERENDEZES

SEMMILYEN REZGEST NEM VISEL EL.

e Abban az esetben, ha van telepitend® motoros miikddtetérendszer, olvassa el a
specifikus utasitasokat.

A cslszbszerkezet régzitésével kapcsolatban lasd az ISEE-t 86956844.

A) STANDARD FEJJEL RENDELKEZO VALTOZAT

e Helyezze a bilincset M21 a faklyara, a mini csuszéelemeket M22, majd a csuklds
tartéelemet M23.

@ 2

B) CSOFEJJEL RENDELKEZO VALTOZAT

e Helyezze a bilincset M21 a faklyara, a mini csuszéelemeket M22, majd a csuklds
tartéelemet M23.

D-8 Mﬁ TRACKMATIC
ELECTRIC




8695 6863 / C D - MONTAGE INSTALLATION

C) A SZONDA FELSZERELESE

e A csucsok rogzitése a szondan.

A szonda (M6 jeldlés) egyenes csuccsal (M4 jel6lés) van kiszallitva.

A csavar (M5 jeldlés) tartja a csucsot.

(4 () 9

A toldat felszerelése esetén P91301709 vagy P92240541.

Csavarja ki és tavolitsa el a csavart (M5 jel6lés).
Tavolitsa el az egyenes csucsot a szondazo ujjrol.

Helyezze a toldatot (M9 jel6lés) a szondara ugy, hogy beilleszti azt a gumiharangba
(M7 jelolés).

Huzza meg a csavart (M10 jel6lés).

Figyelem, a meghuzéskor a csavarnak (M10 jel6lés) a lelapolasban (M8 jel6lés) kell
elhelyezkednie.

- T

TRACKMATIC Mﬁ D-9
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D - MONTAGE INSTALLATION 8695 6863 / C

e A szondazé ujj faklyara torténd rogzitése a csukld segitségével torténik.

e Csavarja ki a csavarokat M11 jel6lés, helyezze el a szondazo ujjat az M12 helyre és
csavarja be Ujra.

STANDARD FEJJEL RENDELKEZO VALTOZAT CSOFEJJEL RENDELKEZO VALTOZAT

FIGYELEM Barmelyik csucsot hasznalja, azt maximum 30°-kal meg kell dénteni a
hegesztés iranyaban. Ez megakadalyozza a csucs id6 el6tti kopasat.

S = Hegesztési irany

STANDARD FEJJEL RENDELKEZO VALTOZAT CSOFEJJEL RENDELKEZO VALTOZAT

= Akétiranyl szondazashoz el6nydsen alkalmazhato felszerelés.

p10 MT TRACKMATIC
ELECTRIC




8695 6863 / C D - MONTAGE INSTALLATION

A szondazo ujj bedllitasa a munkadarabhoz képest két Iépésben torténik a csuklon:

- Els6 beallitas az ujj megkozelitése érdekében.
Elegendé kissé kicsavarni a csavarokat (M13 jel6lés), és mozgatni a csukldt, amig a
csucs vége nem érintkezik a munkadarabbal. Ezutan hldzza meg Ujra a csavarokat.

- Masodik beallitas a finomitas érdekében. Elegendd becsavarni vagy kicsavarni a

rovatkolt csavarokat a fiigg6leges tengely esetén (M15 jeldlés) és a vizszintes tengely
esetén (M14 jelolés).

STANDARD FEJJEL RENDELKEZO VALTOZAT

Az M24 jelolésnek fliggdlegesnek kell lennie

TRACKMATIC MT b1
ELECTRIC




D - MONTAGE INSTALLATION

8695 6863/ C

2 - CSATLAKOZTATAS
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STANDARD FEJJEL RENDELKEZO VALTOZAT

D - MONTAGE INSTALLATION

CSOFEJJEL RENDELKEZO VALTOZAT

Standard fejjel Csofejjel
rendelkezé rendelkezé valtozat
valtozat
/ W000384406
A szonda egység a kovetkezoket tartalmazza :
Tartébilincs
M21 | A szondézé ujj csuklés tartéegységének rogzitésére W000315497
szolgél
M2z |Csuklostarto - W000315498 P95090004
a szondazé ujj és a mini csuszoéelemek kozott.
Mm23 | Mini csuszoelemek W000315496 | W000315496
keresztiranyban elhelyezve, 40 mm.
Szondazo ujj
M6 | amely lehetévé teszi a kotés kdvetését a csucs W000315597 W000276601
segitségével végzett mechanikai érintkezés alapjan.
M7 | Szonda kabel Hossz: 30 m P95248661
Tarsitott motoros miikodtetérendszer:
A szondazas a kovetkez6khoz tarsithato:
- SLIDEMATIC M200 W000315480
- CTP 3 méter/perc motoros miikddtetérendszer P91306009
TRACKMATIC D-13
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D - MONTAGE INSTALLATION 8695 6863 / C

3 - KONFIGURACIO

A SZONDA NULLA HELYZETENEK BEALLITASA

A szonda nulla helyzetének beallitasa a szondazo ujjon belll elhelyezked6 P1
(fuggdleges) és P2 (vizszintes) potenciométerekkel torténik.

Allitsa be a szondéakat gy, hogy nulla értéket kapjon a szonda analég bemenetének
kijelzéjén (lasd: ISUM « Pilot Pro ».

D-14 Mﬁ TRACKMATIC
ELECTRIC




8695 6863/ C D - MONTAGE INSTALLATION

4 - AZ OPCIOK FELSZERELESE

HUTOEGYSEG OPCIO ,,W000315482”

Ez az opcid intenziv hasznalat esetén ajanlott.

Osszeszerelés

Csatlakoztassa a hiitéegységet (M16 jeldlés) a szondazo ujjra (M17 jeldlés).

Hlzza meg a csavart (M19 jelélés), amelynek be kell csavarodnia a furatba (M18
jelélés).

Csatlakoztassa a vizkor két csovét a hiitbegység végdarabjaihoz (M20 és M21 jellés).

Ezek kapcsolédnak a FRIOJET-hez. Lasd: ISEE N° 86954939.
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E - KARBANTARTAS
1 - KARBANTARTAS

» A gép csak megfelel6 allagmegdvas és karbantartas mellett tudja tartésan, hosszu ideig és a legjobb
min&ségben ellatni feladatat.

» Ezeknek a karbantartasoknak a gyakorisdga napi 1 munkaéllomas gyartasara vonatkozik. A nagyobb termelés
esetén ndvelje ennek megfeleléen a karbantartasi gyakorisagot

A karbantartasi osztalya lefénymésolhatja ezeket az oldalakat a karbantartasi datumok és az elvégzett miveletek
nyomon kovetése érdekében (be kell jeldlni a megfeleld négyzetet)

A csucs kopo alkatrész: a kopasi allapotatol fliggéen cserélje ki, amely nagy
mértékben valtozik a tobbé-kevésbé érdes felllettdl fliggden.

A karbantartas datuma : / /

(AEROSZOL - Ref P91590020).

A karbantartas datuma : / /

@ Tisztitsa meg a szonda testét és csukldjat hetente egyszer.

@ Tisztitsa meg és naponta vigyen fel kifréccsenésgatlé anyagot a szondara

E-16 m® TRACKMATIC
ELECTRIC




8695 6863 / C

Az egyenes cslcs cseréje

Csavarja ki a csavart (M5)

Téavolitsa el a szondazo6 ujj csucsanak maradék végét (M6).
Cserélje ki egy Ujra (M4 jelolés).

Huzza meg mérsékelten a csavart (M5).

A 45°-0s toldatra szerelt csUcs cseréje.

Csavarja ki a csavart (M5)

Tavolitsa el a szondazo ujj cslicsanak maradék végét.
Cserélje ki egy ujra (M4).

Hlzza meg mérsékelten a csavart (M5).

O
IT_ [

| o
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E - KARBANTARTAS 8695 6863 / C

2 - CSEREALKATRESZEK

Rendelés menete:

A fényképek vagy a rajzos abrak a késziilék vagy gépi berendezés csaknem minden fontos alkotéelemét és
alkatrészét bemutatjak.

A leir6 tablazatok &ltal bemutatott termékek 3 tipusba sorolhatok:

* altaldban készleten tartott termékek:y/
*  készleten nem tartott termékek: ¥

* igény szerinti termékek: jelzések nélkil

(Utébbiak megrendeléséhez kérjik, kildjenek masolatot a pontosan kitoltott alkatrész-listat
tartalmazo oldalrél!) A C oszlopban kérjik feltlintetni az igényelt darabszamot, a gép tipuséat és

regisztracios térzslapszamat.)

A fényképeken vagy rajzokon szerepld, viszont a tablazatban fel nem tlintetett termékekrél kérjuk,
sziveskedjen masolatot kiildeni, kimasolva az érintett oldalt és bekarikdzva a széban forgé terméket.

Példa:

altaldban készleten tartott termékek.
nincs készleten

xS

igény szerint rendelheté.

Ref. kod Készlet Megnevezés
El WOOOXXXXXX v Gép interfész kartya
G2 | WOOOXXXXXX b 4 Aramlasméré

A3 P9357XXXX ElGlsé nyomott fémburkolat

A

T

»  Alkatrészrendeléshez kérjik, jeldlje be a mennyiséget és irja be a gépe szamat az alabbi rubrikaba!.

e o ‘ —,_' TIPUS :

» | TOrzsszam :

Matricule

E-18 M—J‘” TRACKMATIC
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E - KARBANTARTAS

v altaldban készleten tartott termékek.
X nincs készleten
r igény szerint rendelheté.
Ism Ref. kod Készlet | Kod Megnevezés
M4 W000140720 v iédstilséttandard egyenes @4 acél csucshal allé
M18 W000140742 v Gomb végzdédeésii toldat @12 réz
M19 | WO000140741 v Finom csucs toldata @2 acél
M20 | WO000140743 v Villas toldat @20 réz
ia | wooouorz | v | |2 cgyence coleeb I kil 2 o
M9 P91301709 45°-0s egyszer( toldat
M25 P92240541 45°-0s t6bbsz6ros toldat
M7 W000140723 v 2 db gumiharangbdl all6 készlet
M6 W000315597 v Szonda
W000276601 v Szonda « potenciométerrel »
P95248661 Szonda kabel 30 m
M21 Faklya rogzitébilincs
W000315497 (74 AS telepités esetén
- Intenziv munkavégzésii telepités esetén
M22 W000315498 (74 Csuklds tAmogatés
M23 W000315496 v .| Mini cstsz6elem C40 mm

T

»  Alkatrészrendeléshez kérjik, jeldlje be a mennyiséget és irja be a gépe szamat az alabbi rubrikaba!.

I

TiPUS:
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E - KARBANTARTAS 8695 6863 / C

SZEMELYES MEGJEGYZESEK

Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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